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  ส่วนที่ 1 
การประกอบธุรกจิ 

 
1. นโยบายและภาพรวมการประกอบธุรกจิ 

       บริษัท ไทยคูน เวิลดไวด กรุป (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) (TYCN) ซึ่งตอไปน้ีจะเรียกวา “บริษัท” กอต้ังข้ึนเมื่อวันท่ี 
9 กันยายน 2539 โดยมีบริษัท ไทยคูน กรุป อินเตอรเนชั่นแนล จํากัด ซึ่งต้ังอยูบนเกาะเคยแมน (ซึ่งตอไปน้ีจะเรียกวา 
“TGI”) เปนผูถือหุนหลักรอยละ 70.30 โดย TGI กอต้ังข้ึนโดยมีบริษัท ไทยคูน กรุป เอนเตอรไพรส จํากัด ประเทศไตหวัน 
(ซึ่งตอไปน้ีจะเรียกวา “TGE”) เปนผูถือหุนท้ังหมด (100%) บริษัท ไทยคูน เวิลดไวด กรุป (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) 
ไดจดทะเบียนเปนบริษัทจํากัดมหาชนเม่ือวันท่ี 9 กรกฎาคม 2546 และเขาเปนบริษัทจดทะเบียนในตลาดหลักทรัพยแหง
ประเทศไทยเม่ือวันที่ 11 ธันวาคม 2546 โดยดําเนินธุรกิจหลักในการผลิตและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กลวด,เหล็กเสนเสริม
คอนกรีต (เหล็กขอออยและเหล็กเสนกลม ซึ่งตอไปนี้จะเรียกวา“เหล็กเสนเสริมคอนกรีต”) ลวดเหล็ก สกรู สลักเกลียว และ
แทงเกลียว เพ่ือสงขายท้ังตางประเทศและภายในประเทศ โดยบริษัทถือไดวาเปนผูผลิตแหงเดียวในประเทศไทยและนอย
รายในโลกท่ีมีขบวนการผลิตตอเน่ืองในแนวด่ิงจากกลางนํ้าถึงปลายนํ้าอยางครบวงจรสมบูรณแบบ ปจจุบันบริษัทมีกําลัง
ผลิตเหล็กลวด ลวดเหล็ก สกรู และ สลักเกลียว เทากับ 360,000 ตัน 108,000 ตัน 18,000 ตัน และ 36,000 ตันตอป 
ตามลําดับ โดยมีโรงงานต้ังอยูท่ีจังหวัดระยองในประเทศไทย 
 
1.1นโยบายการดาํเนินงาน 

มีสายการผลิตอยางครบวงจรสมบูรณแบบ มุงเนนไปท่ีการลดตนทุน สนองความตองการของลูกคา มุงม่ันพัฒนา 
นวัตกรรมใหม และมุงสูความกาวหนาอยางจริงจัง ศรัทธาและมุงม่ัน พัฒนาตนเอง เพ่ือคนหาความเปนเลิศ 
 

วสัิยทศัน์ของบริษัท 

1. ใชประเทศไทยเปนฐานการผลิตหลัก ทําการขยายธุรกิจการหลอมเหล็กโดยยึดตามนโยบายของกลุมแบบ
บูรณาการตามแนวดิ่ง ทําการผลิตวัตถุดิบบิลเล็ต (เหล็กแทง) 

2. บริษัทไดสรางชื่อเสียงในธุรกิจการผลิตเหล็กอยางตอเน่ือง เปนผูนําในการผลิต จําหนายและบริการผลิตภัณฑ
เหล็กลวดและเหล็กเสนเสริมคอนกรีตในประเทศไทย 

3. ใหความสําคัญกับการรักษาส่ิงแวดลอม มีความรับผิดชอบตอชุมชน สังคมและผูมีสวนไดเสีย เพ่ือใหสามารถ
ดําเนินธุรกิจไดอยางยั่งยืนตลอดไป  
 

พนัธกจิ 

1. ผลิตและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กในราคาท่ีมีความสามารถในการแขงขัน มีคุณภาพสอดคลองกับความ
ตองการของลูกคา มีการพัฒนาคุณภาพและประสิทธิผลของการแกไขปญหาอยางตอเน่ือง รวมถึงการลด
ตนทุนการผลิต  

2. ปฏิบัติตามกฎหมายและขอกําหนดท่ีเกี่ยวของในการรักษาส่ิงแวดลอม การใชทรัพยากร ลดปริมาณมลพิษและ
ของเสีย รวมท้ังดําเนินการจัดการอยางเหมาะสม 

3. ดูแล สนับสนุน และรับผิดชอบตอสังคม เพ่ือใหบริษัทสามารถอยูรวมกับชุมชุน และผูมีสวนไดเสียไดอยางยั่งยืน 
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1.2 การเปลี่ยนแปลงและพัฒนาที่สาํคัญ 

  ในป 2554 บริษัท ไทยคูน กรุป อินเตอรชั่นแนล จํากัด เปนผูถือหุนใหญของบริษัท ไทยคูน เวิลดไวด กรุป 

(ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) ไดออกและเสนอขาย Taiwan Depository Receipt (TDR) ท่ีตลาดหลักทรัพยประเทศ
ไตหวัน เปนหุนสามัญของ TYCN จํานวน 60,000,000 หุน (ประมาณรอยละ 9.94 ของหุนสามัญของบริษัท) และ
หนวยของ TDR ท่ีออกจํานวน 30,000,000 หนวย ไดจดทะเบียนเขาตลาดหลักทรัพยประเทศไตหวันเม่ือวันที่ 29 

กันยายน 2554 ดังน้ัน TGI ถือหุน TYCN รอยละ 70.30  
 

1.3 โครงสร้างการถอืหุ้นของกลุ่ม บริษัทในเครือ 
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บริษัท ไทยคูน กรุป เอ็นเตอรไพรส จํากัด (TGE) 
(ไตหวัน) 

ทุนจดทะเบียน  7,000 ลานนิวไตหวันนิสดอลลาร (ณ 31ธันวาคม 2563) 
ทุนท่ีออกและเรียกชําระแลว 4,798 ลานนิวไตหวันนิสดอลลาร (ณ 31 ธันวาคม 2563) 

บริษัท ไทยคูน กรุป อินเตอรเนชั่นแนล จํากัด (TGI) 
(Cayman Islands) 

ทุนจดทะเบียน 500 ลานดอลลาร (ณ 31 ธันวาคม 2563) 
ทุนท่ีออกและเรียกชําระแลว 189 ลานดอลลาร (ณ 31 ธันวาคม 2563) 

บริษัท ไทยคูน เวิลดไวด กรุป (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) (TYCN)  
(ประเทศไทย) 

ทุนจดทะเบียน 5,967 ลานบาท (ณ 31 ธันวาคม 2563) 
ทุนท่ีออกและเรียกชําระแลว 5,967 ลานบาท (ณ 31 ธันวาคม 2563) 

บริษัท ทีวาย สตีล จํากัด (TY) 
(ประเทศไทย) 

ทุนจดทะเบียน 2,590 ลานบาท (ณ 31 ธันวาคม 2563) 
ทุนจดทะเบียนท่ีออกและชําระแลว 2,590 ลานบาท (ณ 31 ธันวาคม 2563) 
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TGE ไดจัดต้ังเปนบริษัทเม่ือวันท่ี 20 พฤศจิกายน 2523 โดย ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2563 บริษัทมีทุนจดทะเบียนรวม  
7,000 ลานนิวไตหวันนิสดอลลาร ทุนท่ีออกและเรียกชําระแลว 4,798 ลานนิวไตหวันนิสดอลลารดําเนินธุรกิจผลิตลวด
เหล็ก โดยปจจุบันนําเขาวัตถุดิบเหล็กลวดจากบริษัท นอกจากน้ี TGE ยังเปนตัวแทนจัดจําหนายเหล็กลวด และลวดเหล็ก
ใหแกลูกคาของบริษัทในตลาดไตหวันดวย  
ปจจุบัน TGE ในประเทศไตหวันสามารถผลิตลวดเหล็ก สลักเกลียว และข้ันตอนการอบความรอนสําหรับสกรูเทาน้ัน โดย
ไมสามารถผลิตเหล็กลวดไดเอง แตเน่ืองจาก TGE เล็งเห็นถึงความสําคัญของการขยายตัวในแนวด่ิง จึงตัดสินใจต้ังฐาน
การผลิตเหล็กลวดข้ึนในประเทศไทยซึ่งเปนแหลงผลิตท่ีมีความไดเปรียบดานการขนสงและตนทุนการผลิต โดยกอต้ังเปน
บริษัท ไทยคูน เวิลดไวด กรุป (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) เปนการลงทุน ผานบริษัท TGI โดยท่ี TGI เปนบริษัทที่จัดต้ัง
เพ่ือวัตถุประสงคการลงทุนในตางประเทศของ TGE และเพ่ือสิทธิพิเศษทางภาษีของ TGE เองสวนแหลงการขายสินคา
ของบริษัท TGE อยูในไตหวันเทานั้น เพ่ือมิใหเปนการแยงตลาดกันเองระหวางบริษัทและ TGE นอกจากน้ีในสวนของ
นโยบายของกลุมบริษัทระหวาง TGEและบริษัทมีการแบงแยกการดําเนินงานอยางชัดเจน เน่ืองจากคณะกรรมการและ
ผูบริหารระหวางบริษัทท้ังสองก็เปนคนละชุด รวมท้ังการบริหารก็เปนอิสระตอกัน โดยนโยบายของแตละบริษัทจะคํานึงถึง
ผลประโยชนสูงสุดของแตละบริษัทเปนสําคัญ  

 
1.4 ความสัมพันธ์กับกลุ่มธุรกจิของผู้ถอืหุ้นใหญ่ 
 

ปจจุบัน บริษัทไดขายสินคารวมทั้ง เหล็กลวด และลวดเหล็กแก บริษัท ไทยคูน กรุป เอ็นเตอรไพรส (TGE) ซึ่งถือ
เปนลูกคาหลักในตลาดไตหวันและเปนผูถือหุนรายใหญทางออมในบริษัท เน่ืองจาก TGE ถือหุนในบริษัท TGI ถึงรอยละ 
100  และบริษัท TGI ถือหุนในบริษัทถึงรอยละ 70.30 จากยอดขายตอยอดขายรวมท่ีสูงถึงรอยละ 4. 73 ในป 2563 
เหตุผลหลักไดแก เปนเพราะการท่ีเรียกไดวา TGE เปนผูแทนจําหนายของบริษัทในตลาดไตหวันท้ังหมด ซ่ึงการขายผาน 
TGE น้ันนับวาเปนการเพิ่มชองทางการตลาดไตหวันและเปนผูรับผิดชอบในการพัฒนาและการขายของตลาดในไตหวัน  
ทําใหบริษัท สามารถเขาใจและสะทอนถึงการเปลี่ยนแปลงของราคาขายและความตองการของตลาดไตหวันไดอยาง
รวดเร็ว  เพราะฉะน้ันจึงสามารถท่ีจะคาดการไดวาดวยความสัมพันธอันยาวนานระหวาง ท้ังสองบริษัทยอมจะตองรักษา
ผลประโยชนรวมกันไว  

นอกจากน้ีในสวนของนโยบายของกลุมบริษัทระหวาง TGE และบริษัทมีการแบงแยกการดําเนินงานอยางชัดเจน 
เน่ืองจากคณะกรรมการและผูบริหารระหวางบริษัทท้ังสองก็เปนคนละชุด รวมท้ังการบริหารก็เปนอิสระตอกัน โดย
นโยบายของแตละบริษัทจะคํานึงถึงผลประโยชนสูงสุดของแตละบริษัทเปนสําคัญ 
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2. ลักษณะการประกอบธุรกจิ 
 
โครงสร้างรายได้   

ผลิตภณัฑ์ 
2563 2562 2561 

ล้านบาท % ล้านบาท % ล้านบาท % 
ยอดขายภายในประเทศ  
1. เหล็กลวด (รวมเหล็กเสนเสริมคอนกรีต) 3,804 63.54 4,244 44.38 4,745 45.82 

2. ลวดเหล็ก 126 2.10 83 0.87 99 0.96 

3. สลักภัณฑ 18 0.30 22 0.23 42 0.41

4. อ่ืนๆ 481 8.04 2,547 26.64 1,007 9.72

รวมยอดขายภายในประเทศ 4,429 73.98 6,896 72.12 5,893 56.90 

ยอดขายต่างประเทศ       

1.เหล็กลวด(รวมเหล็กเสนเสริมคอนกรีต) 11 0.18 99 1.04 276 2.67 

2. ลวดเหล็ก 450 7.52 816 8.53 1,119 10.81 

3. สลักภัณฑ 986 16.47 1,589 16.62 2,070 19.99 

4. อ่ืนๆ 111 1.85 162 1.69 998 9.64

รวมยอดขายต่างประเทศ 1,558 26.02 2,666 27.88 4,463 43.10 

รวมยอดขายทัง้หมด 5,987 100.00 9,562 100.00 10,356 100.00
 
จากตัวเลขขางตนบนตารางจะพบวายอดขายในประเทศโดยคิดเปนสัดสวนยอดขายรวมของ TYCN มากกวายอดขาย
ตางประเทศในชวงป 2561 ถึง 2563 เหล็กลวดมีสัดสวนยอดขายมากท่ีสุดในป 2563 คิดเปนประมาณรอยละ 63.72 

 
สําหรับสกรูในป 2563 น้ัน ตลาดสงออกหลักไดแก ประเทศสหรัฐอเมริกา ประเทศโปแลนดและประเทศโรมาเนีย ลูกคา
สวนใหญของบริษัทในการขายลวดเหล็ก ในป 2563 ไดแก ประเทศไตหวัน ตลาดสงออกหลักของสลักเกลียวคือประเทศ
เยอรมนีและประเทศอังกฤษ 
 

2.1 ลักษณะผลติภณัฑ์ 

 2.1.1 เหลก็ลวด  

2.1.1.1 Wire rod  หมายถึง   ผลิตภัณฑท่ีผานการรีดรอนขนาดเล็ก (เสนผานศูนยกลาง 5.5 มม.  
~ 16 มม.) หลังจากผานการขด จะไดผลิตภัณฑรูปขดลวดขนาดเสนผานศูนยกลางรอบนอก

ประมาณ 1,250 มม. ขนาดเสนผาศูนยกลางรอบในประมาณ 850 มม. 
 

 2.1.1.2 Bar in coil  หมายถึง  ผลิตภัณฑท่ีผานการรีดรอนขนาดใหญ (เสนผาศูนยกลาง 17 มม.  

 ~ 42 มม.) หลังจากผานการขด จะไดผลิตภัณฑรูปขดลวดขนาดเสนผาศูนยกลางรอบนอก
ประมาณ 1,400 มม.  ขนาดเสนผาศูนยกลางรอบในประมาณ 1,100 มม. เรียกยอๆวา BIC 
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 การผลิตเหล็กลวดคารบอนตํ่าของบริษัทเปนไปตาม มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เลขท่ี มอก.
348-2559 และเหล็กลวดคารบอนสูงเปนไปตาม มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เลขที่ มอก.
349-2561  

 
2.1.2 เหลก็เส้นเสริมคอนกรีต  : 

 2.1.2.1 เหล็กขอออย(Deformed Bars)  หมายถึง เหล็กเสนกลมท่ีมีบั้ง (transverse rib) และมี 
 ครีบ (longitudinal rib) หรือชองวาง (gap) ท่ีผิวเพ่ือเสริมกําลังยึดระหวางเหล็กเสนกับเน้ือคอนกรีต

ชั้นคุณภาพ SD40 & SD50 มีขนาดแบงออกเปน DB10, DB12 ,DB16, DB20, DB25 หรือเหล็ก

แทง ท่ีผานกระบวนการอบ รีดเปนเหล็กเสน และผานระบบการตัด หลังจากตัดแลวจะไดผลิตภัณฑ
เปนเสนยาว ขนาด 10 -12 เมตร 

2.1.2.2 เหล็กเสนกลม(Round Bars) หมายถึง เหล็กเสนท่ีมีผิวเรียบ ขนาด RB6 - RB25 หลัง 

ผานการขดจะไดผลิตภัณฑรูปขดลวด 
 

2.1.3 ลวดเหล็ก หมายถึง การแปรรูปจากเหล็กลวด ผานกรรมวิธีการรีดหยาบ การอบออนเพ่ือความ

ออนตัวสูง ลางดวยกรดและการเคลือบผิว และการรีดละเอียด โดยการแปรรูปท้ังกระบวนการหรือ
แปรรูปบางสวน เพ่ือนําไปปอนใหกระบวนการผลิตอ่ืนๆตอไป หรือตามความตองการของลูกคาท่ี
ส่ังมา ในลักษณะสินคาสําเร็จรูป หรือสินคากึ่งสําเร็จรูป แบงเปน 

A. ลวดเหล็กขนาดเล็ก คือ  ลวดเหล็กท่ีมีขนาดขนาด  ≤ 5.50 มม.  

B. ลวดเหล็กขนาดใหญ คือ  ลวดเหล็กท่ีมีขนาดขนาด   5.50 ถึง  29.00 มม. 
 

 2.1.4 สลักภณัฑ์ 

A. ตะปูเกลียว  หมายถึง ผลิตภัณฑท่ีแปรรูปมาจากลวดเหล็กขนาดเล็ก โดยผานการ

กระบวนการข้ึนรูปตีหัว  การหนีบปลาย หรือปาดปลาย การรีดเกลียว การชุบแข็ง และ

การชุบผิว สามารถใชงานคูกับหมุดยํ้า โดยใชวิธีการทางเคร่ืองจักรในการจับยึด
องคประกอบช้ินที่สองหรือมากกวาน้ันเขาดวยกัน หรือใชในการเช่ือมติดองคประกอบของ
เครื่องจักรเขาดวยกัน  

B. สลักเกลียว หมายถึง ผลิตภัณฑที่แปรรูปมาจากลวดเหล็กขนาดใหญ โดยผานการ
กระบวนการข้ึนรูปตีหัว   การรีดเกลียว การชุบแข็ง และการชุบผิว ซ่ึงเปนผลิตภัณฑท่ีตอง
ใชงานรวมกับน็อตและแหวนรองน็อตในการเชื่อมตอหรือจับยึดชิ้นงาน 

C. แทงเกลียว หมายถึง ผลิตภัณฑท่ีแปรรูปมาจากลวดเหล็ก โดยผานการกระบวนการตัด  

การรีดเกลียว และการชุบผิว ซึ่งเปนผลิตภัณฑท่ีตองใชงานรวมกับน็อตและแหวน
รองน็อตในการเช่ือมตอหรือจับยึดชิ้นงาน 
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2.1.5  มาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรม 
 

ใบอนุญาตจากสาํนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (TISI)  
การผลิตเหล็กลวดคารบอนตํ่าของบริษัทเปนไปตาม มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เลขท่ี 

มอก. 348-2559 และเหล็กลวดคารบอนสูงเปนไปตาม มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เลขที่มอก. 
349-2561 

การผลิตเหล็กเสนเสริมคอนกรีต เหล็กขอออย ชนิดมวนของบริษัท ไดรับการรับรองมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เลขท่ี มอก. 24-2559 ในชั้นคุณภาพ SD40 และ SD50 ขนาด DB10 DB12 DB 16 
DB20 และ DB25 มีเสนผานศูนยกลางต้ังแต 10 มม. ถึง 25 มม. ท้ังยังเปนตัวแทนจําหนายเหล็กขอออย 
ชนิดเสนตรง ในชั้นคุณภาพ SD40 และ SD50  ขนาด DB10 DB12 DB16 DB20 DB22 DB25 DB28 DB32 
DB36 และ DB40 มีเสนผานศูนยกลางต้ังแต 10 มม. ถึง 40 มม. ของ บริษัท ทีวาย สตีล จํากัด  อีกดวย 

การผลิตเหล็กเสนเสริมคอนกรีต เหล็กเสนกลม ชนิดมวนของบริษัท ไดรับการรับรองมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เลขที่ มอก. 20-2559 ในชั้นคุณภาพ SR24 ขนาด RB6 RB8 RB9 RB12 และ RB25 
มีเสนผานศูนยกลางต้ังแต 6 มม. ถึง 25 มม. เหล็กเสนกลม ชนิดเสนตรง ในช้ันคุณภาพ SR24 ขนาด RB9 มี
เสนผานศูนยกลาง 9 มม.  

 
ใบรับรองมาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรมในระดับสากล 

การผลิตตะปูเกลียวของบริษัท ไดรับการรับรองมาตรฐานผลิตภัณฑจาก European inspection 
and certification company S.A. ตามมาตรฐาน EN 14566 ขนาด M2.9 ถึง M6.3 และจาก Engineering 
test institute, public enterprise ตามมาตรฐาน EN14592 ขนาดเสนผานศูนยกลาง 3.0 มม. ถึง 6.0 มม. 

 
การผลิตสลักเกลียวของบริษัท ไดรับการรับรองมาตรฐานผลิตภัณฑจาก Engineering test 

institute, public enterprise ตามมาตรฐาน EN15048 ขนาด M12 ถึง M24 
 
มาตรฐานสากล  

เพ่ือรับประกันมาตรฐานสากลในดานมาตรฐานการผลิตและมาตรฐานดานส่ิงแวดลอม                                   
บริษัท ไดรับ ISO 9001 และ ISO 14001 ต้ังแตวันที่ 1 ตุลาคม 2544 และ เม่ือวันท่ี 13 กรกฎาคม 2552 
บริษัทไดใบรบัรองหองปฏิบัติการทดสอบตามมาตราฐาน ISO / IEC 17025 

   
สิทธิพเิศษที่ได้รับจากการส่งเสริมการลงทุน 

บริษัทไดรับสิทธิพิเศษจากคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI)  ต้ังแต วันท่ี 11 ตุลาคม  2539 
ในการผลิตเหล็กลวด  ลวดเหล็ก (<6 มม.) และสลักเกลียว  ในประเภท 2.15 การผลิตเหล็กลวด ลวดเหล็ก 
เหล็กเสนกลม เหล็กเพลา หรือ เหล็กแทง และประเภท 4.7 การผลิตลวดโลหะ หรือผลิตภัณฑจากลวดโลหะ 
ไดรับบัตรสงเสริมการลงทุนออก ณ วันที่ 9 เมษายน 2546 สําหรับการผลิตลวดเหล็ก (>6 มม.) และสลัก
เกลียว ในประเภท 4.7 การผลิตลวดโลหะหรือผลิตภัณฑจากลวดโลหะ 
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2.2 การตลาดและภาวะการแข่งขัน 
2.2.1 กลยุทธ์การตลาด กลุ่มลูกค้าเป้าหมาย และช่องทางการจัดจาํหน่าย 

2.2.1.1 ตลาดในประเทศ 

1. กลยุทธการตลาด 
บริษัทดําเนินกลยุทธการตลาดท่ีสําคัญสําหรับการจัดจําหนายเหล็กลวด เหล็กเสนสริมคอนกรีต และ

ลวดเหล็กในตลาดในประเทศดังนี้ 

      A.  เหล็กลวดและลวดเหล็ก  :บริษัทถือไดวาเปนผูผลิตแหงเดียวในประเทศไทยและนอยรายใน 
โลกท่ีมี “กระบวนการเจียแตงผิวบิลเล็ต” สามารถกําจัดรอยบกพรองบนผิวบิลเล็ตได บิลเล็ตท่ีได
สามารถนําไปใชในการผลิตผลิตภัณฑเหล็กลวดและลวดเหล็กรีดเย็นระดับไฮเอนดท่ีมีคุณภาพสูง 

ซึ่งสามารถแบงตลาดจากคูแขงภายในประเทศไดสําหรับผลิตภัณฑระดับท่ัวไปบริษัทของเรายังเปน
ผูนําการตลาด มีผลิตภัณฑท่ีหลากหลาย คุณภาพดีเย่ียมและการสงมอบท่ีตรงเวลา 

B. เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : นอกจากจะตอบสนองความตองการของตลาดเหล็กเสนเสริมคอนกรีต 

 เสนตรงท่ัวไปแลว ยังทําการผลิตเหล็กเสนเสริมคอนกรีต ชนิดมวนที่ลูกคาสามารถตัดความยาวได

ตามตองการ ซ่ึงจะชวยลดการสูญเสียและทําใหตนทุนลดลง สามารถตอบสนองตามความตองการ
ของลูกคาไดเปนอยางดี 

C. การใหบริการเทคโนโลยี : นอกจากมุงเนนการผลิตและขายสินคาแลว บริษัทยังมุงหวังท่ีจะให 
บริการดานที่ปรึกษาแกลูกคาดวย เชน การปรับสวนประกอบทางเคมีของเหล็กลวดใหเหมาะกับ

สินคาของลูกคา เพ่ือตอบสนองความตองการของลูกคา 

 
2. กลุมลูกคาเปาหมาย 

A. เหล็กลวด :  กลุมลูกคาหลักคือผูผลิตท่ีใชเหล็กลวดเปนวัตถุดิบ ใชในการผลิต ลวดเหล็กกลา

สําหรับคอนกรีตอัดแรงและลวดเหล็กตีเกลียว เพลาเครื่องจักรใยลวดใชในการผลิตยางรถยนต
ลวดตาขาย สลักภัณฑสลักเกลียวและผลิตภัณฑท่ีใชในงานกอสรางและอุตสาหกรรมยาน
รถยนต เชนผูผลิตผลิตภัณฑปลายนํ้าของชิ้นสวนยานยนต 

B. ลวดเหล็ก :  กลุมลูกคาหลักคือผูผลิตตะปูเกลียว น็อต สลักเกลียว ตะปู หมุดยํ้า ชิ้นสวนรถยนต 
เครื่องจักร อะไหลเครื่องใชไฟฟาเปนตน    

C. เหล็กเสนเสริมคอนกรีต :  กลุมลูกคาหลักคือผูคาสงและโครงการกอสรางขนาดใหญ 

 

2.2.1.2 ตลาดต่างประเทศ  
1. กลยุทธการตลาด 

A. เหล็กลวดและลวดเหล็ก : บริษัทจัดจําหนายสินคาไปยังตลาดไตหวัน โดยมีบริษัท ไทยคูน กรุป 
เอ็นเตอรไพรส จํากัด บริษัทแมเปนลูกคาหลักท่ีสําคัญรายหน่ึง นอกจากจะซื้อเพ่ือใชเองแลว ยัง

เปนตัวแทนจําหนายในประเทศไตหวันอีกดวย โดยจะใชความคุนเคยท่ีสรางมาอยางยาวนาน

จําหนายผลิตภัณฑไปยังตลาดไตหวัน สําหรับตลาดตางประเทศอ่ืนๆ บริษัทจะเปนผูจําหนาย
โดยตรง 
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B. เหลก็เส้นเสริมคอนกรีต :   
อาศัยการพัฒนาตลาดของผูคาสงรายใหญของประเทศในกลุมอาเซียนเชนพมา ลาว กัมพูชาและ
ประเทศอ่ืนๆ  

C. สลักภณัฑ์ : บริษัทจะจําหนายผลิตภัณฑไปยังตลาดสหรัฐอเมริกาและยุโรปเปนหลัก โดยมุงเนนท่ี
ขนาดผลิตภัณฑท่ีประชากรสวนใหญใชสอย ซึ่งจะมีปริมาณการจําหนายคอนขางมาก และหาก

ลูกคาทําการยกเลิกออรเดอร ก็จะสามารถนําสินคาดังกลาวมาจําหนายตอไดอยางงายดาย 

นอกจากนี้ยังมีการใหบริการแบบครบวงจร หากลูกคาทําการสั่งซื้อขนาด หรือประเภทของ
ผลิตภัณฑท่ีบริษัทไมไดทําการผลิต ก็จะสามารถทําการสงออรเดอรดังกลาวใหกับบริษัทแมเปน

ผูทําการผลิต โดยจะใหบริษัทแมทําการสงสินคาใหกับลูกคาโดยตรง หรือจะรับซ้ือโดยบริษัทและ
นํามาบรรจุเพ่ือสงออกใหกับลูกคาอีกครั้ง ผลิตภัณฑของบริษัทไดทําการจดทะเบียนเครื่องหมาย

การคาในหลายประเทศ โดยบริษัทและบริษัท ไทยคูน กรุป เอ็นเตอรไพรส จํากัดไดดําเนินธุรกิจมา

เปนระยะเวลายาวนาน แบรนด “TY” ไดรับการยอมรับและสรางชื่อเสียงอยางกวางขวางในตลาด
สากล 

2. กลุมลูกคาเปาหมาย 

A. เหล็กลวดและลวดเหล็ก : บริษัท ไทยคูน กรุป เอ็นเตอรไพรส จํากัดซ่ึงเปนบริษัทแมมีมูลคาการซื้อ
ขายเหล็กลวดและลวดเหล็กมากที่สุด ในสวนของประเทศอ่ืนๆ สวนใหญจะทําการจําหนายโดยตรง
ใหกับผูผลิตเหล็ก 

B. สลักภัณฑ : ลูกคาหลักคือตัวแทนจําหนาย(Distributor) บริษัทซื้อมาขายไป(Trading company) 
และรานคาขนาดใหญ 

3. ชองทางการจัดจําหนาย 

สําหรับตลาดในไตหวันบริษัท ไทยคูน กรุป เอ็นเตอรไพรส จํากัดซึ่งเปนบริษัทแมจะรับผิดชอบหนาท่ี

เปนตัวแทนจําหนาย ในสวนของตลาดในประเทศอ่ืนๆ บริษัทจะเปนผูจําหนายโดยตรง นอกจากบริษัท
จะมีการนําเสนอขอมูลผานทางเว็บไซตของบริษัทแลว ยังทําการประชาสัมพันธผานทางวารสารและ

นิตยสารวิชาชีพของไตหวันและตางประเทศ นอกจากน้ีบริษัทยังไดเขารวมการแสดงนิทรรศการการ
สงเสริมการขายของตางประเทศอีกดวย 

4. การวางตําแหนงผลิตภัณฑของบริษัทในตลาด 

A. เหล็กลวดและลวดเหล็ก : ผลิตภัณฑท่ีบริษัทจําหนายออกไปยังตางประเทศสวนใหญจะเปน
ผลิตภัณฑท่ีมีคุณภาพและราคาสูง เชน ผลิตภัณฑรีดเย็น เหล็กลวดและลวดเหล็กโลหะผสมตํ่า 
สวนใหญจะใชเปนวัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑสลักภัณฑและชิ้นสวนรถยนต    

B. สลักภัณฑ : เปนผูผลิตมืออาชีพ ผลิตผลิตภัณฑท่ีมีคุณภาพดีและหลากหลาย สามารถตอบสนอง
ความตองการของลูกคาไดอยาครบวงจร 
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            ความพงึพอใจของลูกค้า 
บริษัทฯ มีการประเมินความพึงพอใจของลูกคาทุกผลิตภัณฑ โดยทําการประเมินปละ 1 ครั้ง ทุกตนปเพ่ือ

ประเมินความพึงพอใจของลูกคาในป 2563 ที่ผานมา โดยต้ังเปาหมายความพึงพอใจของลูกคาทุกผลิตภัณฑตองไม
ตํ่ากวารอยละ 80 ของทุกหัวขอการประเมินในเร่ืองการใหบริการ คุณภาพของสินคา การสงมอบ และความประทับใจ
โดยรวมท่ีผานผลการประเมินความพึงพอใจลูกคาทุกผลิตภัณฑเปนไปตามเปาหมายท่ีกําหนด 

 
2.2.2 การตลาดและการแข่งขัน 

ประเทศจนีทาํการทุ่มตลาดและการลดกาํลังผลิต 

  เน่ืองจากการเติบโตทางเศรษฐกิจของจีนชะลอตัวลง ในชวงไมกี่ปท่ีผานมามีการขยายกําลังการผลิตเหล็กมาก    
เกินไป ประกอบกับรัฐบาลของประเทศจีนมีนโยบายจูงใจใหมีการสงออก ทําใหการทุมตลาดสินคาเหล็กจากจีนไปท่ัวโลก 

หลังจาก 5 ป ของความพยายาม ประเทศจีนไดลดกําลังการผลิตสวนเกินออกไป 150 ลานตัน แตการปฏิรูปในดานอุปทาน

ยังไมเสร็จสมบูรณ เปาหมายของประเทศจีนในป 2564 คือการลดกําลังการผลิตและการปองกันไมใหมีกําลังการผลิตท่ี
เพ่ิมข้ึนใหม เพ่ือใหประเทศจีนม่ันใจไดวาผลผลิตเหล็กของป 2564 จะนอยกวาป 2563 

 
การให้ความสาํคัญของการปกป้องทางการค้า 

          ในป 2558 เดือนกันยายน  รัฐบาลไทยไดทําการกําหนดออกมาตรการ ตอบโตการทุมตลาดสินคาเหล็กลวดคารบอน

ตํ่าท่ีมีแหลงกําเนิดจากสาธารณรัฐประชาชนจีน โดยกําหนดใหเรียกเก็บอากรชั่วคราวหรือหลักประกันการชําระอากร
ชั่วคราวจากการนําเขาสินคาดังกลาวในอัตรารอยละ 15.59 – 33.55 ในป 2559 เดือนมีนาคมไดมีคําวินิจฉัยชั้นท่ีสุด ให
เรียกเก็บอากรจากการนําเขาสินคาดังกลาวในอัตรารอยละ12.81 – 31.51 ท่ีไมเทากันนอกจากน้ีรัฐบาลไทยไดประกาศ

พระราชบัญญัติปองกันและปราบปรามการทุมตลาดและการปองกันการทุมตลาดและการหลบเล่ียง (Circumvention Anti-
dumping Act) ในวันท่ี 22 พฤษภาคม 2562 เพ่ือปองกันการทุมตลาด 

 

การยกระดับในภาคอุตสาหกรรมและการลงทุนภาครัฐในโครงสร้างพืน้ฐาน 

ในชวงกลางป 2559 รัฐบาลไทยไดชูนโยบายแผนพัฒนาเศรษฐกิจ "ประเทศไทยสูยุคไทยแลนด 4.0" ซึ่งเปนโครงการ  
แผนการพัฒนาเศรษฐกิจต้ังแตป 2560-2579 คาบเกี่ยวถึงเวลาในอนาคถึง 20 ปขางหนาของการยกระดับพิมพเขียวการ

วางแผนการพัฒนาอุตสาหกรรม มีการวางแผนใน 6 พ้ืนท่ีสําคัญหลักและ 10 ประเภทอุตสาหกรรมเปนท่ีนิยม คาดวา
ภายใน 8 ปจะมีการลงทุนของภาครัฐในโครงสรางพ้ืนฐานอยางนอยเปนวงเงินลงทุนกวาสามลานลานบาทเพ่ือรองรับการ

ขยายตัวท่ีสําคัญของทางรถไฟ, ทางหลวงและโครงสรางพ้ืนฐานท่ีสําคัญอ่ืน ๆ โดย มีจุดมุงหมายเพ่ือลดตนทุนโลจิสติกเพ่ือ

ดึงดูดนักลงทุนในการพัฒนาเศรษฐกิจของภาคตะวันออก (EEC) โครงการระเบียงเขตเศรษฐกิจของภาคตะวันออก เพ่ือเพ่ิม
ความสามารถในการแขงขันระดับชาติ  ในการท่ีจะเรงดําเนินโครงการ EEC ซ่ึงเปนโครงการท่ีสําคัญ โดยรัฐบาลไทยไดมี
การเรียกใชอํานาจตามมาตรา 44 เพ่ือใหเจาหนาท่ีมีความคลองตัวในการปฏิบัติงาน โครงการท่ีเปดตัวเม่ือปลายป 2561 

ประกอบดวย : โครงการทาอากาศยานสนามบินนานาชาติอูตะเภา โครงการเครือขายเชื่อมตอรถไฟความเร็วสูงของ
สนามบินนานาชาติท้ังสามแหง โครงการทาเรือน้ําลึกแหลมฉบังระยะท่ีสามและการขยายทาเรือมาบตาพุดการกอสราง
รถไฟรางคู 6 เสนทางในเขต EEC และทางดวนชลบุรี - พัทยา – มาบตาพุด โครงการ EEC อ่ืน ๆ เชนศูนยซอมบํารุงอากาศ

ยานท่ีอูตะเภา และเครือขายรถไฟความเร็วสูงกรุงเทพ - ระยอง คาดวาโครงสรางพ้ืนฐานจะคอยๆเขาสูชวงการกอสรางกอน
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ส้ินป 2564 ความตองการใชเหล็กคาดวาจะเติบโตอยางตอเน่ือง และคาดหวังการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจและแนวโนม
ของตลาดเหล็กในประเทศไทยคาดวาจะเจริญรุงเรืองในอนาคต 

 
มาตรการห้ามตัง้และขยายโรงงานผลิตเหล็กเส้นเสริมคอนกรีตหรือเหล็กแท่งเลก็สําหรับเหลก็เส้นเสริม
คอนกรีต ในประเทศไทย 

เพ่ือแกปญหาผูผลิตเหล็กเสนเสริมคอนกรีตในประเทศมีกําลังผลิตสวนเกินสะสมจนทําให เกิดการขาดทุน 
คณะรัฐมนตรี (ครม.) เม่ือวันท่ี 29 มกราคม 2562 ท่ีผานมาไดอนุมัติหลักการรางประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเร่ือง หามต้ัง
หรือขยายโรงงานผลิตเหล็กเสนเสริมคอนกรีตหรือเหล็กแทงเล็กสําหรับเหล็กเสนเสริมคอนกรีต ทุกขนาดทุกทองท่ีใน
ราชอาณาจักร ตาม พ.ร.บ.โรงงาน พ.ศ. 2535 เปนเวลา 5 ปเพ่ือใหผูผลิตไทยปรับตัวเรงพัฒนาเทคโนโลยีภายใตมาตรการน้ี
ราคาขายเหล็กเสนเสริมคอนกรีตและเหล็กแทงของบริษัท ทีวาย สตีล จํากัด จะมีเสถียรภาพมากข้ึนบวกกับการปรับตัวของ
กระบวนการผลิต และ การเรงพัฒนาเทคโนโลยี การทํากําไรคาดวาจะเพ่ิมข้ึนซึ่งกฎกระทรวงฉบับใหมนี้ไดออกประกาศ 
แลวและมีผลบังคับใชวันท่ี 11 มกราคม 2563 
 
นโยบายสนับสนุนการใช้ผลติภณัฑ์เหลก็ที่ผลติในประเทศ (Made in Thailand) 

ตามท่ีไดมีการประกาศ กฎกระทรวงการคลัง เม่ือเดือน มกราคม 2564 ในเร่ืองการกําหนดพัสดุและวิธีการจัดซ้ือจัดจาง
พัสดุท่ีรัฐตองใหการสงเสริมหรือสนับสนุนผูประกอบธุรกิจในประเทศไทย (Local Content) จะชวยทําใหความตองการ
เหล็กในประเทศเติบโตข้ึน โดยใหหนวยงานของรัฐใชพัสดุสงเสริมการผลิตภายในประเทศไมนอยกวารอยละหกสิบของพัสดุ
ท่ีจะใชในงานกอสราง และใหหนวยงานของรัฐใชเหล็กหรือเหล็กกลาท่ีเปนพัสดุสงเสริมการผลิตภายในประเทศกอนซึ่งตอง
ไมนอยกวารอยละเกาสิบของมูลคาหรือปริมาณเหล็กหรือเหล็กกลาท่ีใชในงานกอสรางทั้งหมดสําหรับงานจัดจางงาน
กอสรางของภาครัฐ โดยมอบหมายใหสภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (ส.อ.ท).เปนหนวยงานใหการรับรองข้ึนทะเบียน
บัญชีพัสดุไดรวมสินคาประเภทเหล็กไวในรายการ นโยบายดังกลาวและออกเครื่องหมายสินคาท่ีผลิตในประเทศไทย(Made 

in Thailand) คาดวาจะมีผลบังคับใชในเดือน กุมภาพันธ และจะทําใหเกิดแรงกระตุนในการใชเหล็กท่ีผลิตในประเทศในงาน
กอสรางมากข้ึน 
 
กาํลังการผลติใหม่ในประเทศเพื่อนบ้าน 

ประเทศเวียดนามไดสรางโรงงานผลิตเหล็กแหงใหมเสร็จสมบูรณแลว โดยมีกําลังการผลิตปละ 7.1 ลานตันในชวงตนป 
2561 และ ในมาเลเซียยังไดสรางโรงงานผลิตเหล็ก Alliance Steel ที่มีกําลังการผลิตปละ 5 ลานตันในไตรมาสแรกป 2562 
ในป 2562 ทั้งสองประเทศน้ียังไดนําเอากําลังการผลิตสวนเกินจากท้ังสองประเทศมาทุมตลาดยังประเทศไทย  จึงสงผลให
ราคาเหล็กในประเทศไทยลดลง บริษัทฯ ไดรวมมือกับผูผลิตรายอ่ืนในประเทศสงเรื่องรองเรียนไปยังรัฐบาลเพ่ือทําการ
สอบสวนการทุมตลาดจากสองประเทศน้ีแลว เพ่ือยับย้ังการทุมตลาดในราคาตํ่าท่ีประพฤติมิชอบ 
 

2.3 การจัดหาผลิตภัณฑ์ 
1) การผลิต 
ปจจุบันบริษัทมีโรงงานต้ังอยูท่ี 99 หมู 1 นิคมพัฒนา อําเภอนิคมพัฒนา  จังหวัดระยอง  บริษัทไดเริ่มเดิน
เคร่ืองจักรเพ่ือการผลิตต้ังแตป 2543   กําลังการผลิตเหล็กลวดสูงสุดของบริษัทจะอยูท่ี 500,000 ตันตอป  
หากเดินเครื่องเพ่ือผลิตเหล็กลวดประเภทเสนผาศูนยกลางขนดใหญ (Bar in coil) อยางเดียว ขนาดเดียว และ
เกรดเดียว อยางไรก็ตามจากผลิตภัณฑของบริษัทท่ีมีความหลากหลาย จึงทําใหกําลังการผลิตเต็มที่ของบริษัท
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อยูท่ี 360,000 ตันตอป บริษัทไดเร่ิมผลิตลวดเหล็กโดยผานกระบวนการผลิตข้ันตอนเดียว กําลังการผลิตลวด
เหล็กสูงสุดของบริษัทจะเปน 144,000 ตันตอป หากบริษัทผลิตโดยผานกระบวนการผลิตข้ันตอนเดียว โดย
ปกติแลวกําลังการผลิตลวดเหล็กอยูท่ี 108,000 ตันตอป  
 
กาํลังการผลติ ปริมาณการผลิต และ อัตราการใช้กาํลังการผลิต ปี 2561 2562 และ 2563 

2563 2562 2561
กําลังการผลิตเต็มท่ี (หนวย: ตัน/ป)
-เหล็กลวด  (Wire rod) 
-ลวดเหล็ก (Annealed wire)     
-สกรู  (Screw) 
-สลักเกลียว (Bolt) 

360,000 
108,000 

18,000 
36,000

 
360,000 
108,000 
18,000 
36,000 

360,000 
144,000 
18,000 
36,000 

ปริมาณการผลิตจริง (หนวย: ตัน/ป) 
- เหล็กลวด  (Wire rod) 
-ลวดเหล็ก (Annealed wire)    
- สกรู  (Screw) 
-สลักเกลียว (Bolt) 

 
253,800.69 

68,256.64 
5,654.37 

26,848.85

 
283,051.37 

88,174.33 
6,412.52 

35,079.68 

 
286,357.56 
108,784.58 

11,573.40 
41,963.78

% การใชกําลังการผลิต 
- เหล็กลวด  (Wire rod) 
- ลวดเหล็ก (Annealed wire)     
-  สกรู  (Screw) 
-สลักเกลียว (Bolt) 

 
70.50 
63.20 
31.41 
74.58

 
78.63 
81.64 
35.63 
97.44 

 
79.54 
75.54 
64.30 

116.57
 
2) วัตถุดบิ 
เหล็กแท่งและเหล็กลวด : 
แหลงวัตถุดิบของ TYCN มีหลายประเทศเชนประทเศจีน ประเทศรัสเซีย ประเทศโอมาน และประเทศไทย 
 
3) กระบวนการผลิต  
เหล็กลวด 
1. สายงานตรวจสอบและเจียรแตงผิวเหล็กแทง เหล็กแทงหลังจากผานกระบวนการดัดใหตรงแลวจะถูก

ลําเลียงไปทําการกําจัดออกไซคบนพ้ืนผิวดวยการยิงเม็ดเหล็ก จากน้ันจึงสงไปตรวจหารอยบกพรองดวย 
ผงเหล็กเรืองแสง และทําเครื่องหมายบริเวณรอยบกพรองบนผิวท้ัง 4 ดานของเหล็กแทงโดยรอยบกพรอง
บนผิวเหล็กจะถูกตกแตงดวยใบหินเจียร 

2. การเจียรแตงผิวเหล็กแทง  เหล็กแทง ท่ีผานกระบวนการเจียรแตงผิวอยางเสร็จสมบูรณแลว น้ัน  
เหมาะสําหรับนําไปใชงานตีหัวข้ึนรูปแบบเย็น และงานข้ึนรูปแบบเย็น การรีดลดขนาด การรีดเย็น และ 
งานประยุกตรูปแบบอ่ืนๆ ท่ีตองการใชเหล็กแทงเปนวัตถุดิบ 
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3. เตาอบเหล็ก เหล็กแทงถูกลําเลียงเขาสูเตาอบเหล็กเพ่ือเพ่ิมอุณหภูมิความรอนใหเหมาะสมกับสภาวะ 
ในการรีด 

4. สายงานรีดเหล็ก เหล็กแทงถูกสงเขาสูแทนรีด โดยเริ่มจากการรีดในข้ันตอนการรีดหยาบ การรีดระดับกลาง 
และการรีดละเอียด โดยใชแทนรีดทั้งหมดจํานวน 18 แทนรีด หลังจากรีดข้ึนรูปแลว จะถูกสงผานไปยัง
เครื่องมวนเหล็กเพ่ือทําการมวนใหเปนขด และดวยระบบการระบายอากาศทําใหเหล็กลวดเย็นตัวลง จนได
เปนวัตถุสําเร็จรูปในรูปเหล็กลวดเสนผาศูนยกลางขนาดใหญ หรือ Bar In Coil 

5. สายพานลําเลียงเหล็กลวด เหล็กลวดท่ีผานข้ันตอนการรีดละเอียดแลวถูกสงผานเพ่ือไปรีดตอดวย 10 แทน
รีดสุดทายของแทนรีดละเอียดชวงปลาย หรือ เรียกวา Finishing Block และผานเครื่องมวนเหล็ก ทําใหวัตถุ
ซ่ึงเปนลวดเสนตรงกลายเปนขดแลวสงไปยังระบบลําเลียงเปนวัตถุสําเร็จในรูปเหล็กลวดขนาดเล็ก หรือ 
Wire Rod Coil 

เส้นลวดอบอ่อน 
1. กระบวนการรีดหยาบ  นําเหล็กลวดผานเครื่องจักร รีดใหขนาดเสนผาศูนยกลางเล็กลงตามขนาดท่ีตองการ 

มีเครื่องจักรทําการผลิตจํานวน 10 ชุด สําหรับเสนลวดอบออนขนาดเล็ก และ มีเครื่องจักรทําการผลิต
จํานวน 6 ชุด สําหรับเสนลวดอบออนขนาดใหญ 

2. กระบวนการอบออนเสนลวดเหล็กเพ่ือความออนตัวสูง  เหล็กลวดท่ีลดขนาดใหเล็กลงตามความตองการ
แลวจะเขาสูเตาอบออน เพ่ือปรับปรุงคุณสมบัติของลวดเหล็ก ปจจุบัน มีเตาอบออนอยู 14 ชุด  

3. กระบวนการลางสนิมและการชุบเคลือบผิว  เสนลวดอบออนปรับคุณสมบัติแลวเม่ือผานงานการผลิตนี้ ผิว
ของเสนลวดก็ลางสะอาดและเคลือบผิวดวยสารหลอลื่น สําหรับการหลอลื่นของการรีดละเอียด มีเครื่องจักร
ทําการผลิต 2 ชุด 

4. กระบวนการรีดละเอียด  เปนงานผลิตข้ันตอนสุดทายของการผลิตเสนลวดอบออน ปจจุบัน มีเครื่องจักร
ผลิตจํานวน 25 ชุด 

สกรูและสลักเกลียว 
1. งานขึ้นรูปสกรู เม่ือเสนลวดอบออนผานเคร่ืองจักรข้ึนรูปแลว เครื่องจักรรีดเกลียวก็เสร็จงานการผลิตสกรู 
2. งานชุบแข็งดวยความรอน สกรูท่ีผลิตเสร็จผานการชุบแข็งดวยความรอนปรับปรุงคุณสมบัติเชิงกล ใหได

คุณภาพ คุณสมบัติในการใชงาน 
3. งานเคลือบผิว  สกรูท่ีไดถูกปรับคุณสมบัติเชิงกลแลว จะผานการชุบเคลือบผิว เพ่ือวัตถุประสงคการปองกัน

สนิม และความสวยงามของรูปลักษณ การชุบเคลือบผิวตางๆ ข้ึนอยูกับความตองการของลูกคา 
 

4) ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
บริษัท มีนโยบายอยางเปนรูปธรรมในการซอมบํารุงรักษาเคร่ืองจักรเพื่อใหเกิดประสิทธิภาพท่ีสูงสุดตลอดการใช
งาน เพ่ือการชวยรักษาสิ่งแวดลอม  บริษัทยังดําเนินการผลิตตามมาตรฐานท่ีทางการกําหนด ผลการดําเนินการ
บําบัดของเสียของบริษัทเปนไปตามท่ีกฎหมาย และมาตรฐานของกรมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรมและ
สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาตและสิ่งแวดลอมกําหนดไว ดวยกระบวนการรักษาส่ิงแวดลอม
อยางมีคุณภาพ และไมมีขอพิพาททางกฎหมายแตอยางใด นอกจากน้ีบริษัทยังไดรับ ISO 14001 เปนเคร่ืองหมาย
รับประกันคุณภาพไดเปนอยางดีอีกดวย 
ในสวนของโรงที่มีการผลิตโดยใชความรอนนั้นจะมีมลพิษ อาทิ ฝุน นํ้าเสีย และนํ้ามัน ทั้งน้ี บริษัท ได 
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หนา 14 

ดําเนินการจัดการมลภาวะดวยการติดต้ังทอดักฝุนผง และการรักษาคุณภาพนํ้า โดยติดต้ังเครื่องแยกนํ้าออกจาก
นํ้ามัน 

ตารางแสดงรายจ่ายการลงทุนในการควบคุมสิ่งแวดล้อมในระยะ 3 ปีที่ผ่านมา 

ประเภทของมลพษิ 
ขัน้ตอนการผลิตที่

ก่อให้เกดิมลพษิ 
แผนการบาํบัด 

งบประมาณ

ที่ตัง้ไว้ / ปี 

งบประมาณที่

ใช้จริง / ปี 

มลพิษทางอากาศ เส่ือมสภาพของอิฐทน
ไฟและฉนวนหุมทําให
มีการสูญเสียพลังงาน
ความรอนจากเตาชุบ
แข็ง  หมายเลข-6 มาสู
ภายนอก     

เนื่องจากเตาชุบแข็งโลหะ
ภายในโรงชุบแข็งมีการใช
อุณหภูมิสูงถึง 900 0C จึงทํา
การเปล่ียนผนังและฉนวนกัน
ความรอน เพ่ือเพ่ิม
ประสิทธิภาพในการเก็บ
ความรอน และปองกันไอ
ความรอนรั่วไหลทําใหเกิด
มลภาวะตอส่ิงแวดลอม 

3,430,838 บาท/
2561,2562 

3,430,838 บาท/
2562 

มลพิษทางอากาศ ขบวนการลางดวย
กรดและเคลือบผิว
ลวดเหล็กขนาดเล็ก
บริเวณพ้ืนท่ีทํางาน
และสายการผลิตชุบ
เคลือบผิวเสนลวด มี
ไอกรดระเหย 

เพ่ืมประสิทธิภาพตัวดูดไอ
เสียและลดการเกิดมลพิษ
ทางอากาศปรับปรุงตัวดูดไอ
เสีย ขนาด 125 แรงมา   เพ่ือ
ควบคุมระบบใหความเร็วลม
ท่ีปลอยออกจากปลองระบาย 
ไดมากกวา      15 m/s 

430,000 บาท/
2561 

430,000 บาท/
2561 

การอนุรักษพลังงาน
ในระบบไฟฟา 

หมอแปลงไฟฟา 2500 
KVA ที่โรงชุบตบแตง
ผิวดวยไฟฟา SA12 

ดําเนินการติดต้ัง Capacitor 
Bankเพ่ือท่ีจะทําให
กระแสไฟฟาและ  copper 
loss ของหมอแปลงไฟฟา
ลดลง เน่ืองจากคา Power 
factor ที่อานไดจากตู Load 
center มีคาเทากับ 0.80 ซ่ึง
ตํ่ากวาคาท่ีทางการ ไฟฟา
กําหนดไวคือ 0.85 โดยทํา
การติดต้ังตัวเก็บประจุใหม 

630,000 บาท/
2562  2563 

630,000 บาท/
2562  2563 

การอนุรักษพลังงาน
ในระบบแสงสวาง 

พ้ืนท่ีบริเวณหลังคาท่ี
โรงเตาชุบแข็งโลหะ 
SA-8 

เนื่องจากทางโรงงานไดมีการ
ใชงานหลอดไฟ ใหความ
สวางแกไลนการผลิต  ซึ่งมี
การเปดใชงานเฉลี่ย 24 

94,000 บาท/  
2561 2562 

94,000 บาท/     
2561 2562 



บริษัท ไทยคูน เวิลดไวด กรุป (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) 
 

 

หนา 15 

ประเภทของมลพษิ 
ขัน้ตอนการผลิตที่

ก่อให้เกดิมลพษิ 
แผนการบาํบัด 

งบประมาณ

ที่ตัง้ไว้ / ปี 

งบประมาณที่

ใช้จริง / ปี 

ชั่วโมงจํานวน 110 ชุด หาก
เปลี่ยนมาติดแผนหลังคาใส
และก็ทําการปดเปดหลอดไฟ 
ชวงเวลา 08.00 – 16.00  ก็
สามารถลดการใชพลังงานได 

การอนุรักษพลังงาน
ในระบบแสงสวาง 

พ้ืนท่ีภายในอาคาร
บริเวณประกอบแทน
รีด(Mill Stand)เหล็ก
ลวด 

เปลี่ยนหลอดไฟแบบด้ังเดิม 
400W เปนหลอด LED 300W 

712,000 บาท/
2561 

712,000 บาท/
2562 

การอนุรักษพลังงาน
ในระบบแสงสวาง 

พ้ืนท่ีภายในอาคาร 
RA4บริเวณเคร่ือง
เจียรเหล็ก 

เปลี่ยนหลอดไฟแบบด้ังเดิม 
400W เปนหลอด LED 200W 

117,600บาท/
2561 2562 

117,600บาท/ 
2562 

การอนุรักษพลังงาน
ในระบบไฟฟา 
 

ติดต้ังระบบ VSD 
ควบคุมการทํางาน
ของมอเตอร 100 HP 
ท่ี SA-8 

มอเตอรคูลลิ่งท่ี SA8 มี 2 ตัว 
ทํางานสลับกัน 8 ช่ัวโมง  ทํา
หนาท่ีในการแลกเปลี่ยน
ความรอน ไมวาเครื่องจักรจะ
เปดนอยหรือเปดมาก แต
มอเตอรทํางาน 100 % ทาง 
SA8เลยคิดวานาจะหา VSD 
อุปกรณควบคุมความเร็วรอบ
มอเตอร (Variable Speed 
Drive : VSD) เปนอุปกรณ
ควบคุมความเร็วรอบมอเตอร
ไฟฟาใหเหมาะสมกับสภาวะ
ของโหลด เพ่ือเพ่ิม
ประสิทธิภาพการทํางานของ
มอเตอร  ซ่ึงอุปกรณ VSD ใช
เทคโนโลยีแบบ Voltage 
Vector Control (VVC) ทําให
ประสิทธิภาพการควบคุม
ไมใหมีการสูญเสียพลังงาน
ความรอนในตัวมอเตอร 
(Derating) และมีอุปกรณ

630,000 บาท/  
2562 2563 

630,000 บาท/ 
2562 2563 



บริษัท ไทยคูน เวิลดไวด กรุป (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) 
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ประเภทของมลพษิ 
ขัน้ตอนการผลิตที่

ก่อให้เกดิมลพษิ 
แผนการบาํบัด 

งบประมาณ

ที่ตัง้ไว้ / ปี 

งบประมาณที่

ใช้จริง / ปี 

กําจัดสัญญาณรบกวน 
(Harmonics Filters 

การอนุรักษพลังงาน
ในระบบแสงสวาง 

พ้ืนท่ีภายในอาคาร
บริเวณNew 
Electroplating Line 
ท่ี SA-7 

เปลี่ยนหลอดไฟแบบด้ังเดิม 
400W เปนหลอด LED 250W 

110,000 บาท/ 
2562 

110,000 บาท/ 
2562 

ขบวนการลางดวย
กรดและเคลือบผิว
ลวดเหล็กขนาดใหญ 

บริเวณพ้ืนท่ีทํางาน
และสายการผลิตชุบ
เคลือบผิวเสนลวด มี
ไอกรดระเหย 

ซอมบํารุงระบบบําบัดอากาศ 
ขนาด 60 แรงมา จํานวน3 
ชุด  เพ่ือควบคุมระบบให
ความเร็วลมท่ีปลอยออกจาก
ปลองระบาย ไดมากกวา      
15 m/s 

1,100,000 บาท/
2562 
 

1,100,000 บาท/
2562 

การอนุรักษพลังงาน
ในระบบแสงสวาง 
 

พ้ืนท่ีภายในบริเวณ 
SA5เตาอบออนเสน
ลวด เตาท่ี1 ถึงเตาท่ี 7 

เปลี่ยนหลอดไฟแบบด้ังเดิม 
400W เปนหลอด LED  
จํานวน 24 โคม 

190,000 บาท/ 
2563 

190,000 บาท/
2563 

มลพิษทางอากาศ พ้ืนท่ีการทํางาน(โรง
15)มีไอกรด 

บํารุงรักษาอุปกรณ บําบัดไอ
กรด 75HP 2Set, เพ่ิม
อุปกรณระบายอากาศ 50HP 
บนหลังคา 

1,100,000 บาท/
2562 

1,100,000 บาท/
2562 

มลพิษทางอากาศ 

 

เส่ือมสภาพของอิฐทน
ไฟและฉนวนหุมทําให
มีการสูญเสียพลังงาน
ความรอนจากเตาชุบ
แข็ง  หมายเลข -7 มา
สูภายนอก     

เนื่องจากเตาชุบแข็งโลหะ
ภายในโรงชุบแข็งมีการใช
อุณหภูมิสูงถึง 900 0C จึงทํา
การเปล่ียนผนังและฉนวนกัน
ความรอน เพ่ือเพ่ิม
ประสิทธิภาพในการเก็บ
ความรอน และปองกันไอ
ความรอนรั่วไหลทําใหเกิด
มลภาวะตอส่ิงแวดลอม 

1,000,000 บาท 1,000,000 บาท 

 การอนุรักษพลังงาน

ในระบบไฟฟา 

 
 
 

หมอแปลงไฟฟา 2500 
KVA ที่โรง SA11 

ดําเนินการติดต้ัง Capacitor 

Bankเพ่ือท่ีจะทําให

กระแสไฟฟาและ  copper 

loss ของหมอแปลงไฟฟา

ลดลง เน่ืองจากคา Power 

630,000 บาท 630,000 บาท 
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ประเภทของมลพษิ 
ขัน้ตอนการผลิตที่

ก่อให้เกดิมลพษิ 
แผนการบาํบัด 

งบประมาณ

ที่ตัง้ไว้ / ปี 

งบประมาณที่

ใช้จริง / ปี 

factor ที่อานไดจากตู Load 

center มีคาเทากับ 0.80 ซ่ึง

ตํ่ากวาคาท่ีทางการ ไฟฟา

กําหนดไวคือ 0.85 โดยทํา

การติดต้ังตัวเก็บประจุใหม  

 การอนุรักษพลังงาน
ในระบบแสงสวาง 

 
 
 

พ้ืนท่ีบริเวณหลังคาท่ี
โรง SA-9 

เนื่องจากทางโรงงานไดมีการ

ใชงานหลอดไฟ ใหความ

สวางแกไลนการผลิต  ซึ่งมี

การเปดใชงานเฉลี่ย 12 

ชั่วโมงจํานวน 250 ชุด หาก

เปลี่ยนมาติดแผนหลังคาใส

และก็ทําการปดหลอดไฟ 

ชวงเวลา 08.00 – 16.00  ก็

สามารถลดการใชพลังงานได 

140,025 บาท 140,025 บาท 

- การอนุรักษพลังงาน

ในระบบแสงสวาง 

พ้ืนท่ีบริเวณหลังคาท่ี
โรง SA-9 

เปลี่ยนหลอดไฟแบบด้ังเดิม 

Hi-Bay400W เปนโคม Hi-

Bay LED 250W 

560,000 บาท 560,000 บาท

 
3. ปัจจัยความเส่ียง 

3.1 ดานการตลาด 
1. แนวโนมการพัฒนาของเศรษฐกิจของโลก 

การบริโภคเหล็กและการเติบโตของเศรษฐกิจมีความสัมพันธกันอยางใกลชิด เพราะภาวะการเติบโตของ

เศรษฐกิจจะสงผลกระทบตอปริมาณความตองการการใชเหล็กของภาคอุตสาหกรรม เชน ธุรกิจการกอสราง 
รถยนตและการบริโภควัสดุท่ีมีอายุการใชงานนานเปนตน ในปท่ีผานมาเศรษฐกิจโลกอยูในภาวะถดถอย ความ
ตองการใชเหล็กของทุกภูมิภาคซบเซา การเจริญเติบโตของความตองการของตลาดเขาสูภาวะหยุดน่ิง สงผล

กระทบโดยตรงตอปริมาณการขายและผลประโยชนในการขายของ บริษัทตามท่ีกองทุนการเงินระหวาง

ประเทศ IMF ไดประมาณการวาอัตราการเติบโตทางเศรษฐกิจโลกอยูท่ีรอยละ 5.5 ในป 2564 ซ่ึงสูงกวาป 
2563 แตอยางไรก็ตามยังคงมีความไมแนนอนอยูหลายอยางเชน การระบาดของไวรัส COVID-19 สายพันธ

ใหม ความขัดแยงทางการเมืองทางภูมิศาสตร อังกฤษตองการแยกตัวออกกลุมประชาคมยุโรป (EU) นโยบาย
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การเมืองใหมของนายไบเดน ประธานาธิบดีสหรัฐ  การปกปองการคา  นโยบายการเงินท้ังในสหรัฐฯและยุโรป
ฯลฯ 
 

ในวันท่ี 8 มีนาคม 2561 ประธานาธิบดี ทรัมป แหงสหรัฐอเมริกาไดลงนามในประกาศอยางเปนทางการสอง
ฉบับดานการเก็บภาษีรอยละ 25 และ รอยละ 10 สําหรับการนําเขาเหล็กและอลูมิเนียมตามลําดับ มีผลต้ังแต
วันท่ี 23 มีนาคม 2561 อยางไรก็ตาม การสงออกเหล็กของ บริษัทไปยังสหรัฐอยูตํ่ากวารอยละ 5 เทาน้ัน ซ่ึงมี

ผลกระทบโดยตรงตอการสงออกของ บริษัทนอยมาก อยางไรก็ตามผลกระทบระยะยาวของสงครามการคา

ระหวางจีนกับสหรัฐตอเศรษฐกิจโดยรวมก็ไมควรท่ีจะประมาทเชนกัน  
 

เน่ืองจากสงครามการคาระหวางจีนกับสหรัฐอเมริกาทําใหการสงออกผลิตภัณฑสกรูจากจีนไปยังสหรัฐอเมริกา

ทําไดยาก บริษัท จะคอยๆ ปรับสายการผลิตและซื้ออุปกรณใหม เพ่ือเพ่ิมกําลังการผลิตของสกรูมาตรฐาน
อเมริกัน และอาศัยโอกาสน้ีแทนท่ีสวนหน่ึงของสถานะโรงงานสกรูของจีนและเพ่ิมปริมาณสงออกของ

ผลิตภัณฑสกรูของ บริษัท ไปยังสหรัฐอเมริกา 
 

2. ความไมแนนอนในราคาสินคาและวัตถุดิบ 

วัตถุดิบหลักในการผลิตผลิตภัณฑปลายนํ้าตางๆ ของบริษัทคือเหล็กแทง (Billet) และเหล็กลวด (Wire Rod) 
ดังน้ันราคาของเหล็กแทงและเหล็กลวดจึงสงผลกระทบโดยตรงตอรายไดจากการขาย ตนทุนการขาย และกําไร
สุทธิของบริษัท แหลงวัตถุดิบของ TYCN มีหลายประเทศเชนประทเศจีน ประเทศรัสเซีย ประเทศโอมาน และ

ประเทศไทย ในฐานะประเทศผูผลิตเหล็กรายใหญท่ีสุดนโยบายของจีนในการผลิตและจําหนายเหล็กจะสงผล
โดยตรงตอราคาเหล็กท่ัวโลก ราคาวัตถุดิบและผลิตภัณฑของ TYCN ผันผวนตามราคาท่ัวโลกซ่ึงสงผลตอ
รายไดและกําไรของบริษัท  

 

อุตสาหกรรมเหล็กยังคงตองติดตามสถานการณราคาเหล็กท่ัวโลกอยางใกลชิด ซึ่งปรับตัวสูงข้ึนอยางตอเน่ือง
ต้ังแตปลายป 2563 โดยเฉพาะอยางยิ่งเน่ืองจากความตองการในประเทศจีนท่ีเพ่ิมข้ึนแมจะมีสถานการณโควิด 

-19 ก็ตาม ความตองการในประเทศจีนเพ่ิมข้ึนรอยละ 8 ในป 2563 เม่ือเทียบกับป 2562 ทําใหจีนตองนําเขา
เหล็กทุกประเภท 

 

ในขณะเดียวกัน หลายประเทศเผชิญกับภาวะถดถอยทางเศรษฐกิจทั้งในประเทศยุโรป และประเทศญ่ีปุน     ทํา
ใหเตาหลอมเหล็กจํานวนมากตองปดตัวลงสงผลใหราคาเหล็กทั่วโลกทุกประเภทรวมถึงเหล็กกอสรางเพ่ิมข้ึน
รอยละ 10 ราคาเหล็กท่ัวโลกจะยังคงสูงข้ึนจนถึงไตรมาสแรกของป 2564 และนาจะลดลงในไตรมาสท่ีสอง

เน่ืองจาก บริษัท เหล็กท่ีปดตัวลงเน่ืองจาก COVID -19 ทยอยเปดทําการอีกคร้ัง 
 

3. การแขงขันของผูประกอบการรายใหม 
สมาชิกสมาคมประชาชาติแหงเอเชียตะวันออกเฉียงใต (Association of Southeast Asian Nations, ASEAN 

ซึ่งตอไปน้ีจะเรียกวา“อาเซียน”) 10 ประเทศไดรวมตัวกันเปน “ประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน” (ASEAN 
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Economic Community, AEC) อยางเปนทางการเม่ือวันท่ี 1 มกราคม พ.ศ. 2559 เปนสัญลักษณของการ
รวมตัวทางเศรษฐกิจเพ่ือกาวไปขางหนาของภูมิภาคเอเชียตะวันออกเฉียงใต  ประกอบกับการนําเสนอ “กลยุทธ
อาเซียน” ใหมของประเทศหลักอยางประเทศจีน สหรัฐอเมริกาหรือญ่ีปุน เปนตน ซึ่งจะชวยสงเสริมความแขม

แข็งในการติดตอแลกเปลี่ยนใหกับ “ประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน” แนวโนมและโอกาสในการลงทุนของประเทศ
ตางๆ ในอาเซียนจะไดรับความสนใจจากท่ัวโลก สําหรับในสวนของอุตสาหกรรมเหล็ก ประเทศจีนไดทําการ
ยายฐานการผลิตออกนอกประเทศ มีผลทําใหการลงทุนรวมถึงผลกระทบตอตลาดในประเทศไทยและอาเซียน

ยังคงตองเฝาติดตามอยางใกลชิด 

 
3.2 ดานการเงิน  

                     1. ความผันผวนของอัตราแลกเปลี่ยนและอัตราดอกเบ้ีย 

              อัตราแลกเปล่ียนเงินตราตางประเทศของ TYCN อาจแตกตางกันตามอัตราสวนของการนําเขาและสงออก 
บริษัทยังสามารถท่ีจะใชผลิตภัณฑตราสารอนุพันธในการปองกันความเสี่ยง และลงนามในสัญญาซื้อขาย

เงินตราตางประเทศระยะยาวกับธนาคารเพ่ือปรับสุทธิสินทรัพยและหน้ีสินของความเส่ียงประกันภัยสกุลเงิน
ตางประเทศของบริษัท เงินทุนในการดําเนินงานของกลุมบริษัทในเครือสวนใหญเปนเงินกูยืมเปนสกุลเงินดอล

ลารสหรัฐ ในอนาคตบริษัทจะมีการสังเกตการอยางใกลชิดเก่ียวกับการเปล่ียนแปลงอัตราดอกเบี้ยในตลาด 

โดยเล็งเปาหมายไปท่ีตนทุนดอกเบี้ยในเวลาทําการแลกเปล่ียนอัตราดอกเบี้ยใหทันตอเวลา หรือหันมากูยืม
เงินตราเปนเงินบาทโดยตรงเพ่ือชําระคืนเงินกูยืมเงินดอลลารสหรัฐ เพ่ือลดอัตราการแลกเปลี่ยนและความเส่ียง
จากอัตราดอกเบี้ย บริษัท ไดรวมทําการคาของนโยบายผลิตภัณฑตราสารอนุพันธ ท่ีเปนพ้ืนฐานในการปองกัน

ความเส่ียง และดําเนินการตามข้ันตอนการจัดการกับการทํางานท่ีเก่ียวของกับสินคาอนุพันธตามที่บริษัท
กําหนด นอกเหนือไปจากการใชอัตราแลกเปลี่ยนและอัตราดอกเบ้ียตราสารเปนเครื่องมือในการปองกันความ
เสี่ยงและยังใชมาตรการท่ีเปนรูปธรรมเพ่ือหลีกเลี่ยงความเส่ียงจากอัตราแลกเปล่ียนเงินตราตางประเทศ

ดังตอไปน้ี 

(1) ระบบการตรวจสอบ “ การแลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศ“ ทําใหสามารถรับรูขอมูลการเคล่ือนไหว
ของการแลกเปล่ียนเงินตรา 

(2) ฝายการแลกเปล่ียนเงินตราของธนาคาร จะจัดสงรายงานการแลกเปล่ียนเงินตราตางประเทศ
ประจําวันของตลาดใหกับบริษัทและใหขาวสารเก่ียวกับการเปล่ียนแปลงของขอมูลไดตลอดเวลา

และขอเสนอแนะกลยุทธการปองกันความเส่ียงการแลกเปล่ียนเงินตรา 

(3) ตรวจสอบความรุนแรงสวนท่ีมีความเส่ียงจากอัตราแลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศประจําวัน โดยทํา
การปรับเปล่ียนตามขาวสารท่ีไดมาใหทันตอเหตุการณอยางเหมาะสม 

 

      2. นโยบายการใหสินเชื่อทางการคา 
บริษัทไมมีความเสี่ยงดานการใหสินเชื่อที่สําคัญ  เพราะสําหรับการซื้อขายท่ีมีเงื่อนไขที่แตกตางกันก็จะทําการ
กําหนดวงเงินการใหสินเช่ือท่ีแตกตางกันสําหรับตลาดท่ีแตกตางกันผลิตภัณฑท่ีแตกตางกันของลูกคาใชระบบ 

ERP ในการควบคุมการสงสินคาและเก็บเงินคาสินคา ซึ่งสามารถควบคุมการเปล่ียนแปลงวงเงินการใหสินเชื่อ

ของลูกคาไดทันที สําหรับการจัดสงสินคาท่ีเกินจํานวนใด ๆ จะตองไดรับการอนุมัติกอน หากมีความจําเปน 
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สําหรับลูกคาท่ีมีการใหชําระคาสินคา ในระยะเวลาท่ีนานข้ึนและตลาดซื้อขายที่มีความเสี่ยงสูง จะทําการ
กําหนดใหลูกคาตองวางเงินคํ้าประกัน  เงินจายลวงหนาหรือเงินประกันลูกหน้ี เพ่ือลดความเสี่ยงดานการให
สินเชื่อ 

                      3. การเปล่ียนแปลงในดานเทคโนโลยีและในดานอุตสาหกรรม 
การผลิตและการบริหารจัดการของบริษัทใชระบบ ERP และระบบเครือขายในการควบคุมท้ังหมด รวมท้ัง
กระบวนการผลิตและกระบวนการสนันสนุนตางๆ ถาระบบหยุดชะงัก อุปกรณฮารดแวรไดรับความเสียหาย 

ขอมูลถูกทําลายหรือถูกขโมยโดยแฮกเกอร ซ่ึงไดมีการเตรียมการปองกันและมาตรการฉุกเฉินเต็มรูปแบบไว

รองรับ เพ่ือท่ีจะไดไมสงผลกระทบตอการดําเนินงานปกติของ บริษัท หรือเกิดความเสียหาย 
 

4. ทรัพย์สินที่ใช้ในการประกอบธุรกิจ 
 

4.1   สินทรัพย์ของบริษัท คือท่ีดิน อาคาร โรงงาน เครื่องจักร เครื่องมือเครื่องใช เคร่ืองตกแตง อุปกรณสํานักงาน และ 
ยานพาหนะ ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2563 และ 31 ธันวาคม 2562 ดังรายละเอียดตอไปน้ี 

 

สนิทรัพย์ ลักษณะกรรมสทิธิ์ 
มูลค่าสุทธิ(ลบ.)    

(31 ธ.ค. 63) 
มูลค่าสุทธิ(ลบ.)    

(31 ธ.ค. 62) 
1.  ท่ีดิน โรงงาน และสวนปรับปรุงทีดิน เจาของ 462.90 472.95
2.  อาคารและสิ่งปลูกสราง เจาของ 586.74 696.47
3.  เคร่ืองจักรและอุปกรณ เจาของ 1,945.46 2,609.49
4.  ยานพาหนะ เจาของ 12.35 17.38
5.  เคร่ืองตกแตงและอุปกรณสํานักงาน เจาของ 7.06 5.44 

 
4.2 นโยบายการลงทนุ 
 4.2.1   บริษัทมีนโยบายลงทุนในธุรกิจเหล็ก เน่ืองจากตองการมีขบวนการผลิตตอเน่ืองในแนวด่ิงจากกลางนํ้าถึง

ปลายนํ้าอยางครบวงจรสมบูรณแบบ โดยบริษัทลงทุนในบริษัทรวม บริษัท ทีวาย สตีล จํากัด เปนจํานวนเงิน
798,806,320 บาท ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2563 มีสัดสวนการถือหุนรอยละ 30.84 มีทุนจดทะเบียน 
2,590,000,000 บาทโดยมีวัตถุประสงคเพ่ือผลิตและจําหนายเหล็กแทง  

 
4.2.2 บริษัทไดนําหุนของบริษัทรวมไปเปนหลักทรัพยคํ้าประกันการกูยืมเงินจากธนาคารตางประเทศ 
 

5. ข้อพพิาททางกฎหมาย 
- ไมมี- 
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6.  ข้อมูลทั่วไปและข้อมูลสาํคัญอื่น 

6.1 ข้อมูลทั่วไปประกอบด้วย 
 

6.1.1  ช่ือบริษัท  : บริษัท ไทยคูน เวิลดไวด กรุป (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) (TYCN) 

ลักษณะการประกอบธุรกิจ : ผลิตและจําหนาย เหล็กลวด เหล็กเสนเสริมคอนกรีต (เหล็กขอออย และ 

เหล็กเสนกลม ซ่ึงตอไปนี้จะเรียกวา“เหล็กเสนเสริมคอนกรีต”) ลวดเหล็ก สกรู   
สลักเกลียว และแทงเกลียว  

ท่ีต้ังสํานักงานใหญ : 99 หมู 1 ตําบลนิคมพัฒนา อําเภอนิคมพัฒนา จังหวัดระยอง 21180 

 ทุนจดทะเบียน  : หุนสามัญ 596,748,900 หุนมูลคาหุนละ 10 บาท 5,967,489,000 บาท 

ทุนท่ีออกและชําระแลว : หุนสามัญ 596,748,900 หุน มูลคาหุนละ 10 บาท 5,967,489,000 บาท 

เลขทะเบียนบริษัท  : 0107546000172 

โทรศัพท   : (033)-658-558, (038)-636975 

โทรสาร   : (038)-636-977 

Home page  : http://www.tycons.com 

6.1.2  ช่ือบริษัทยอย และ บริษัทรวม: 

       บริษัท ทีวาย สตีล จํากัด โดย TYCN ถือหุนรอยละ 30.84 

 สถานท่ีต้ัง  : 99/8 หมู 1 ตําบลนิคมพัฒนา อําเภอนิคมพัฒนา จังหวัดระยอง 21180 
 ทุนจดทะเบียน : หุนสามัญ 259,000,000 หุน มูคคาหุนละ 10 บาท 2,590,000,000 บาท 
 ทุนท่ีออกและชําระแลว : หุนสามัญ 259,000,000 หุน มูคคาหุนละ 10 บาท 2,590,000,000 บาท 

ลักษณะการประกอบธุรกิจ :  เพ่ือผลิตและจําหนายเหล็กแทง 

เลขทะเบียนบริษัท  :0215554004031 

6.1.3 Taiwan Depository Receipt (TDR) 

บริษัท ไทยคูนกรุป อินเตอรช่ันแนล จํากัดเปนผูถือหุนใหญของบริษัท ไทยคูน เวิลดไวด กรุป (ประเทศไทย) 
จํากัด (มหาชน)ไดออกและเสนอขาย Taiwan Depository Receipt (TDR) ท่ีตลาดหลักทรัพยประเทศไตหวัน 
เปนหุนสามัญของ TYCN จํานวน 60,000,000 หุน และหนวยของ TDR ท่ีออกจํานวน 30,000,000 หนวย 
TDR แตละหนวยเปนหุนสามัญของ TYCN จํานวน 2 หุน และไดจดทะเบียนเขาตลาดหลักทรัพยประเทศ
ไตหวันเม่ือวันท่ี 29 กันยายน 2554 โดยมี First Commiercial Bank เปนศูนยรับฝากหลักทรัพย มี Citibank 
เปน คัสโตเดียน (Custodian)  

 

 

 



บริษัท ไทยคูน เวิลดไวด กรุป (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) 
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บุคคลอ้างองิ 
6.1.4 ผูสอบบัญชี : บริษัท สํานักงาน อีวาย จํากัด 

     ช้ัน 33 อาคารเลครัชดา 193/136 -137 
     ถนนรัชดาภิเษก คลองเตย กรุงเทพฯ 10110   
     โทร : 66(2)2649090 โทรสาร: 66(2)2640789-90 
 
6.1.5 นายทะเบียนหลักทรัพย :บริษัท ศูนยรับฝากหลักทรัพย (ประเทศไทย) จํากัด 

   93 ชั้น 14 ถนนรัชดาภิเษก แขวงดินแดง เขตดินแดง 
   กรุงเทพมหานคร 10400 
   โทร : 66(2)0099999 โทรสาร: 66(2)3591262 
 
6.2 ข้อมูลสาํคัญอื่น ๆ 

       (ไม่มี)  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


