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ส่วนที่ 1 

การประกอบธุรกิจ 
 

1. นโยบายและภาพรวมการประกอบธุรกิจ 

 
บริษัท โพสโค-ไทยน๊อคซ์ จ ำกัด (มหำชน) เริ่มก่อตั้งเมื่อวันที่ 30 กรกฎำคม 2533 (ช่ือเดิม “บริษัท ไทยน๊อคซ์ 

สเตนเลส จ ำกัด (มหำชน)) เดิมเป็นบริษัทร่วมทุนระหว่ำง 1) กลุ่มตระกูลมหำกิจศิริ 2) กลุ่มผู้ผลิตสเตนเลสจำกประเทศญี่ปุ่น 
3) กลุ่มอิลวำ เอสพีเอ และ 4) กลุ่มอำร์ซิลอร์ (Arcelor) (เดิมเป็นกลุ่ม Usinor และ Ugine ในปัจจุบันเปลี่ยนช่ือเป็น 
Aperam) ในปี 2547 บริษัทฯได้มีกำรเปลี่ยนแปลงโครงสร้ำงผู้ถือหุ้น โดยกลุ่มอำร์ซิลอร์ได้ขำยหุ้นทั้ งหมดที่ถือในบริษัทฯ 
ให้กับกลุ่มตระกูลมหำกิจศิริ ภำยหลังจำกกำรปรับโครงสร้ำงผู้ถือหุ้นดังกล่ำว บริษัทฯได้จดทะเบียนแปรสภำพเป็นบริษัท
มหำชนจ ำกัด พร้อมท้ังเปลี่ยนช่ือบริษัทฯเป็น บริษัท ไทยน๊อคซ์ สเตนเลส จ ำกัด (มหำชน) เมื่อวันท่ี 26 เมษำยน 2547 โดยมี
ทุนจดทะเบียนจ ำนวน 8,000 ล้ำนบำท และมีทุนช ำระแล้วจ ำนวน 7,670 ล้ำนบำท ท้ังนี้ ณ วันท่ี 31 ธันวำคม 2547 บริษัทฯ
มีทุนจดทะเบียนจ ำนวน 8,000 ล้ำนบำทและช ำระเต็มตำมมูลค่ำหุ้นแล้ว 

ณ วันที่ 14 ธันวำคม 2547 ตลำดหลักทรัพย์แห่งประเทศไทยโดยคณะกรรมกำรก ำกับหลักทรัพย์และตลำด
หลักทรัพย์ได้สั่งให้บริษัทฯรับหุ้นสำมัญของบริษัทฯเป็นหลักทรัพย์จดทะเบียนในตลำดหลักทรัพย์ และเห็นควรก ำหนดให้หุ้น
สำมัญของบริษัทฯ จ ำนวน 8,000 ล้ำนหุ้น มูลค่ำที่ตรำไว้หุ้นละ 1 บำท รวม 8,000 ล้ำนบำท ท ำกำรซื้อขำยในตลำด
หลักทรัพย์ได้ โดยจัดอยู่ในกลุ่มอุตสำหกรรมอสังหำริมทรัพย์และก่อสร้ำง หมวดธุรกิจวัสดุก่อสร้ำงและเครื่องตกแต่ง และใช้
ช่ือย่อในกำรซื้อขำยหลักทรัพย์ว่ำ “TNX” ทั้งนี้ก ำหนดกำรซื้อขำยตั้งแต่วันท่ี 14 ธันวำคม 2547 

ในปี 2548 บริษัทฯได้ท ำกำรซื้อหุ้นของบริษัทฯคืนบำงส่วน จ ำนวน 204,290,900 หุ้น และได้แจ้งต่อตลำด
หลักทรัพย์แห่งประเทศไทย ลดทุนบริษัทฯจำกเดิม 8,000 ล้ำนหุ้น เป็น 7,795,709,100 บำท โดยกำรตัดหุ้นสำมัญที่ซื้อคืน
และไม่ได้จ ำหน่ำยหุ้นดังกล่ำว เมื่อครบ 3 ปี และจดทะเบียนลดทุนต่อกระทรวงพำณิชย์เรียบร้อยแล้ว เมื่อวันที่ 18 มิถุนำยน 
2552 

นอกจำกนี้ บริษัทฯได้เปลี่ยนแปลงช่ือย่อหลักทรัพย์ในระบบกำรซื้อขำยหลักทรัพย์เป็น “INOX” นับแต่วันที่ 27 
มกรำคม 2549 เป็นต้นมำ และในปี 2553 ตลำดหลักทรัพย์ได้มีกำรจัดกลุ่มใหม่ ให้บริษัทฯอยู่ในกลุ่มอุตสำหกรรมเหล็ก 
(Steel Industry)  

ในเดือนกันยำยน 2554 กลุ่มตระกูลมหำกิจศิริได้ขำยหุ้นที่ตนถืออยู่เกือบทั้งหมดให้กับบริษัท โพสโค (เกำหลีใต้) ซึ่ง
บริษัท โพสโค (เกำหลีใต้) ได้ท ำค ำเสนอซื้อโดยสมัครใจต่อผู้ถือหุ้นย่อยทุกรำย ท ำให้สัดส่วนกำรถือหุ้นของบริษัท โพสโค 
(เกำหลีใต้)  ณ วันปิดสมุดทะเบียนผู้ถือหุ้น ณ วันที่ 6 ตุลำคม 2554 คิดเป็นร้อยละ 90.63 ของทุนช ำระแล้วทั้งหมดของ
บริษัทฯ และต่อมำในเดือนธันวำคม 2555 ได้มีกำรจ ำหน่ำยหุ้นคืนบำงส่วนให้แก่กลุ่มตระกูลมหำกิจศิริ ท ำให้บริษัท โพสโค 
(เกำหลีใต้) มีสัดส่วนกำรถือหุ้นเหลือจ ำนวนร้อยละ 84.92   

ส ำหรับกิจกำรของบริษัทฯนั้น บริษัทฯ ประกอบกิจกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นคุณภำพสูง โดยเป็นผู้ผลิตสเตนเลสรีด
เย็นเพียงรำยเดียวในประเทศไทย และเป็นผู้น ำในตลำดสเตนเลสรีดเย็นคุณภำพสูงในภูมิภำคอำเซียน ปัจจุบัน บริษัทฯ อยู่ใน
ระหว่ำงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นให้ถึงจ ำนวนประมำณ 300,000 ตันต่อปี โดยบริษัทฯได้ลงทุนติดตั้งเครื่องจักร
ที่ใช้ในกำรรีดเย็น (Sendzimir Line) เครื่องที่ 3 แล้วเสร็จในปี 2551 กำรด ำเนินกำรดังกล่ำว ช่วยเสริมศักยภำพในกำร
แข่งขันของบริษัทฯได้มำกข้ึน เพรำะท ำให้มีก ำลังผลิตด้ำนกำรรีดเย็นลดขนำดเพิ่มขึ้นและท ำให้เกิดควำมคล่องตัวในกำรผลิต
สินค้ำแผ่นสเตนเลส กลุ่มที่มีควำมบำง และรำคำสูงกว่ำแบบท่ีมีควำมหนำทั่วๆไป นอกจำกน้ียังมีพ้ืนผิวที่เรียบตอบสนองควำม
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ต้องกำรของลูกค้ำในกลุ่มนี้ได้มำกยิ่งขึ้น อีกท้ังยังสำมำรถช่วยลดเวลำในกำรผลิตและส่งมอบสินค้ำให้แก่ลูกค้ำได้อีกด้วย  
นอกจำกนี้ บริษัทฯ ได้ด ำเนินกำรติดตั้งเครื่องอบ (Batch Annealing Furnace) ส ำหรับอบเพื่อเปลี่ยนคุณสมบัติ

เบื้องต้นของวัตถุดิบสเตนเลสประเภทเฟอร์เรติก (Ferritic Stainless Steel) ให้มีคุณสมบัติเหมำะสมก่อนเข้ำสู่ขั้นตอน
กระบวนกำรรีดเย็นต่อไป กระบวนกำรนี้ช่วยให้บริษัทฯสำมำรถลดต้นทุนผลิตลงได้เป็นจ ำนวนมำก เนื่องจำกบริษัทฯไม่
จ ำเป็นต้องซื้อวัตถุดิบประเภทที่มีกำรอบเสร็จแล้ว ซึ่งมีรำคำสูงกว่ำ ทั้งนี้ บริษัทฯยังมีกำรซ่อมบ ำรุงเครื่องจักรของบริษัทฯให้
อยู่ในสภำพสมบูรณ์ พร้อมใช้งำนอยู่เสมอ เพื่อให้สินค้ำของบริษัทฯคงคุณภำพและควำมน่ำเชื่อถือในระยะยำว 

 นับแต่ปี 2556 บริษัทฯได้ท ำกำรเปิดด ำเนินกำรศูนย์บริกำรสเตนเลสรีดเย็น (POS-TSPC) โรงงำนตัดสเตนเลส 
(Slitting) ณ นิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้ จ.ชลบุรี เพื่อขยำยขอบเขตกำรให้บริกำรให้ตรงกับควำมต้องกำรและครอบคลุมกลุ่ม
ลูกค้ำรำยย่อยและสำมำรถขยำยฐำนลูกค้ำรำยย่อยได้มำกข้ึนด้วย 

ส ำหรับปี 2558 ที่ผ่ำนมำนั้น นอกเหนือจำกกำรบ ำรุงซ่อมแซมเครื่องจักรขนำดใหญ่ (เครื่อง SRG และ ZRG) 
ปรับปรุงระบบเครื่องปรับอำกำศและอุปกรณ์ดับเพลิงทั้งโรงงำนแล้ว บริษัทฯยังได้เริ่มวำงแผนท ำกำรติดตั้งเครื่อง CPL 
ส ำหรับรีดและท ำพื้นผิวชนิดใหม่ เพื่อเพิ่มควำมหลำกหลำยของผลิตภัณฑ์ให้แก่บริษัทฯ และแผนกำรติดตั้งเครื่องตัด (Mini 
Sliter) ที่ศูนย์บริกำรสเตนเลสรีดเย็น (POS-TSPC) เพื่อตอบสนองควำมต้องกำรสินค้ำของลูกค้ำให้มำกขึ้นด้วย โดยคำดว่ำ
เครื่องจักรใหม่จะติดตั้งแล้วเสร็จพร้อมใช้ได้กลำงปี 2559  
  

1.1 วิสัยทัศน์ พันธกจิ ค่านิยมและเปา้หมายการด าเนินงานของบริษัทฯ 
 
วิสัยทัศน์ 
“เพื่อก้าวไปสูผู่้น าการตลาดสเตนเลสรีดเย็นท่ีไดร้ับความไว้วางใจสูงสุดจากลูกค้า สังคมไทย และเป็นอันดับหนึ่งใน

เอเชียตะวันออกเฉียงใต้” 
 

พันธกิจ 
“1. น าเสนอผลติภณัฑส์เตนเลสดว้ยคุณภาพช้ันเยี่ยม และการบริการ ทีเ่หนือกว่า 

2. ประกอบธุรกิจด้วยต้นทุนท่ีมีประสิทธิภาพ 
3. ส่งมอบสินค้าและให้บริการลูกค้าไดต้ามความต้องการ และทันเวลา ” 
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ค่านิยมองค์กร 

 กำรสื่อสำรที่เปดิกว้ำง อย่ำงมีประสิทธิภำพ 

 กำรสร้ำงสรรค์นวัตกรรมอยำ่งต่อเนื่อง 

 กำรบริหำรงำนด้วยจริยธรรมทำงธุรกิจ 
 
เป้าหมายการด าเนินงาน 

 เป็นทำงเลือกอันดับหนึ่งของคนท ำงำน 

 สร้ำงมลูค่ำสูงสุดให้แกผู่้ถือหุ้น 

 ท ำงำนเป็นทีมเพื่อตอบสนองควำมต้องกำรของลูกค้ำในทิศทำงเดียวกัน 

 รับผิดชอบต่อกำรพัฒนำสังคมให้ธ ำรงอยูอ่ย่ำงยั่งยืน 

 เป็นผู้ผลิตสเตนเลสในประเทศไทยที่ครองใจลูกค้ำ 

 เป็นองค์กรที่ไม่หยุดนิ่งในกำรเรียนรู้และแบ่งปันควำมรู้ 

 น ำเสนอผลิตภัณฑ์คุณภำพสูงตำมควำมต้องกำรของตลำด 

 ให้บริกำรและกำรสนับสนุนท่ีดีแกลู่กค้ำ 

 ประกอบกิจกำรด้วยคณุค่ำทำงเศรษฐกิจท่ียั่งยืน 
 

ทั้งนี้ คณะกรรมกำรบริษัทพร้อมที่จะทบทวนและมีส่วนร่วมในกำรก ำหนดวิสัยทัศน์ พันธกิจ เพื่อให้พนักงำนและ
ผู้บริหำรมีจุดมุ่งหมำยไปในทิศทำงเดียวกัน และพิจำรณำทบทวนและอนุมัติวิสัยทัศน์และพันธกิจของบริษัทฯตลอดเวลำ และ
ให้ควำมเห็นชอบและติดตำมให้ฝ่ำยบริหำรปฏิบัติตำมแผนงำนให้เป็นไปตำมทิศทำงและกลยุทธ์องค์กรอย่ำงสม่ ำเสมอ 

1.2 ประวัติความเป็นมาและการเปลีย่นแปลงและพัฒนาการที่ส าคัญ 
 
2533  บริษัท ไทยน๊อคซ์ สเตนเลส จ ำกัด (มหำชน) (เดิมคือ บริษัท ไทยน๊อคซ์ สตีล จ ำกัด) ก่อตั้งข้ึนในปี 2533 ในฐำนะ

บริษัทร่วมทุนระหว่ำง (1) กลุ่ม มหำกิจศิริ  (2) กลุ่มผู้ผลิตสเตนเลสจำกประเทศญี่ปุ่น (3) กลุ่มอิลวำ เอสพีเอ 
และ (4) กลุ่มอำร์ซีลอร์ (Arcelor) ซึ่งเป็นผู้ผลิตเหล็กและสเตนเลสรำยใหญ่ที่สุดในโลก (เดิมเป็นกลุ่ม USINOR 
และ Ugine) 
 

2535  เริ่มก่อสร้ำงโรงงำนผลิตสเตนเลสบนพื้นที่ 128 ไร่ ซึ่งตั้งอยู่ในนิคมอุตสำหกรรมระยองอินดัสเตรียลปำร์ค ต ำบล
มำบข่ำ ก่ิงอ ำเภอนิคมพัฒนำ จังหวัดระยอง ซึ่งโรงงำนดังกล่ำวอยู่ในเขตอุตสำหกรรมพื้นท่ีชำยฝั่งตะวันออก  
 

2536  กำรก่อสร้ำงโรงงำนผลิตสเตนเลสในระยะแรก (Phase I) เสร็จสมบูรณ์ โดยมีก ำลังกำรผลิต 60,000 ตันต่อปี โดย
สำมำรถเริ่มประกอบกำรเชิงพำณิชย์ในเดือนพฤศจิกำยน 
 

2539  บริษัทฯเริ่มด ำเนินกำรก่อสร้ำงโรงงำนในระยะที่สอง (Phase II) เพื่อขยำยก ำลังกำรผลิตเป็น 160,000 ตันต่อปี 
โดยกำรเพิ่มก ำลังกำรผลิตจะเป็นกำรเพิ่มเป็นขั้นๆ 
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2540  บริษัทฯได้ท ำกำรติดตั้งเครื่องรีดเย็นเซนด์ซิเมียร์ เครื่องที่ 2 (Sendzimir Cold-Rolling Mill : ZRM2)  
 บริษัทฯสำมำรถเพิ่มก ำลังกำรผลิตเป็น 120,000 ตันต่อปี 

 
2541  บริษัทฯได้ท ำกำรติดตั้งกระบวนกำรอบอ่อนส ำหรับผิวมันเงำ (Bright Annealing Line) ท ำให้บริษัทฯสำมำรถ

ด ำเนินกำรผลิตสินค้ำในรูปแบบท่ีครบถ้วนมำกข้ึน 
 

2542  บริษัทฯสำมำรถเพิ่มก ำลังกำรผลิตเป็น 160,000 ตันต่อปี 
 บริษัทฯได้รับ ISO 9002 ซึ่งเป็นเครื่องหมำยรับรองมำตรฐำนระบบบริหำรและจัดกำรคุณภำพ 

  
2543  บริษัทฯ ได้รับ ISO 14001 ซึ่งเป็นเครื่องหมำยรับรองมำตรฐำนระบบบริหำรและจัดกำรสิ่งแวดล้อม 

 
2544  บริษัทฯด ำเนินกำรเดินเครื่อง Skin Pass และ Tension Leveler บนกระบวนกำรอบอ่อนและขจัดออกไซด์ 

 บริษัทฯได้เริ่มด ำเนินโครงกำร TPM (Total Productive Management) 
 บริษัทฯได้รับรำงวัลผู้ส่งออกสินค้ำไทยดีเด่น ประเภทสินค้ำที่ใช้ตรำสินค้ำของตนเอง ประจ ำปี  
 2544 (Prime Minister’s Export Award on the category of Brand Name) 

 
2545  บริษัทฯได้เริ่มด ำเนินกำรตำมโปรแกรม TOP (Total Operative Program) ของ McKinsey โดยโครงกำร

ดังกล่ำวเป็นโครงกำรในกำรด ำเนินกระบวนกำรผลิตเพื่อให้เกิดประสิทธิภำพสูงสุดและลดต้นทุนกำรผลิต ทั้งนี้ 
กำรตรวจสอบและวิเครำะห์กระบวนกำรต่ำงๆ ได้ด ำเนินกำรตั้งแต่เดือนมีนำคม 2545 ภำยใต้ช่ือท่ีบริษัทฯใช้เรียก
ภำยในว่ำ โปรแกรม “TPM Plus”  

 บริษัทฯได้รับ OHSAS 18001 ซึ่งเป็นเครื่องหมำยรับรองมำตรฐำนระบบบริหำรและจัดกำรควำมปลอดภัย    
 

2546  บริษัทฯได้ด ำเนินกำรปรับโครงสร้ำงทำงกำรเงินของบริษัทฯ โดยบริษัทฯท ำกำรลดมูลค่ำหุ้นสำมัญของบริษัทฯ
จำก 32 บำทต่อหุ้นเป็น 29 บำทต่อหุ้นของทุนจดทะเบียนจ ำนวน 149,028,540 หุ้น เพื่อลดผลขำดทุนสะสม
และได้เพิ่มทุนจดทะเบียนของบริษัทฯจำก 4,321,827,660 บำท เป็น 7,670,411,666 บำท โดยกำรเพิ่มทุน
ดังกล่ำวเป็นกำรเพิ่มทุนจำกกลุ่มอำร์ซิลอร์ซึ่งเป็นผู้ถือหุ้นและเป็นเจ้ำหนี้ของบริษัทฯ  นอกจำกนั้น บริษัทฯยัง
ได้รับกำรยกเว้นหนี้ในส่วนของดอกเบี้ยค้ำงจ่ำยเป็นจ ำนวนเงิน 1,285 ล้ำน และบริษัทฯได้ช ำระคืนเงินกู้บำงส่วน
ซึ่งส่งผลให้ ณ สิ้นปี 2546 บริษัทฯมีหนี้และดอกเบี้ยค้ำงจ่ำยจ ำนวน 1,495 ล้ำนบำท 

 บริษัทฯได้ปรับปรุงกระบวนกำรผลิตของบริษัทฯ (Debottleneck) ท ำให้มีก ำลังกำรผลิตรวมเพิ่มขึ้นเป็น 
200,000 ตัน ต่อปี 

 บริษัทฯได้รับ ISO 9001: 2000 ซึ่งเป็นเครื่องหมำยรับรองมำตรฐำนระบบบริหำรและจัดกำรคุณภำพ 
 

2547  บริษัทฯได้มียอดกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นสะสมครบ 1,000,000 ตัน นับตั้งแต่ก่อตั้ง ซึ่งนับเป็นกำรยืนยันควำม
เป็นผู้น ำในกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นในภูมิภำคอำเซียน 

 บริษัทฯได้รับ ISO/IEC 17205:1999 ซึ่งเป็นเครื่องหมำยรับรองระบบบริหำรและจัดกำรคุณภำพส ำหรับ
ห้องปฏิบัติกำรทดสอบ 

 บริษัทฯได้มีกำรปรับโครงสร้ำงผู้ถือหุ้น โดยกลุ่มอำร์ซีลอร์ได้ขำยหุ้นทั้งหมดที่ถือในบริษัทฯให้กับกลุ่มตระกูลมหำ
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กิจศิริ ส่งผลให้สัดส่วนกำรถือหุ้นของกลุ่มตระกูลมหำกิจศิริ เพิ่มขึ้นเป็นร้อยละ 96.1โดย ประกอบด้วย คุณประ
ยุทธ มหำกิจศิริ  ถือหุ้นร้อยละ 25.2 บริษัท เลควูดคันทรี่คลับ จ ำกัด ถือหุ้นร้อยละ3.5 บริษัท เลควูดแลนด์ จ ำกัด 
ถือหุ้นร้อยละ 66.5 และบริษัท ไทยฟิล์มอินดัสตรี่ จ ำกัด (มหำชน) ถือหุ้นร้อยละ 0.9 

 บริษัทฯได้ด ำเนินกำรแปลงสภำพเป็นบริษัทมหำชนเมื่อวันท่ี 26 เมษำยน 2547 
 บริษัทฯได้จดทะเบียนเปลี่ยนช่ือเป็น บริษัท ไทยน๊อคซ์ สเตนเลส จ ำกัด (มหำชน) ในเดือนมิถุนำยน 2547 
 ตลำดหลักทรัพย์แห่งประเทศไทยโดยคณะกรรมกำรตลำดหลักทรัพย์ได้สั่งให้รับหุ้นสำมัญของบริษัทฯ เป็น

หลักทรัพย์จดทะเบียนในตลำดหลักทรัพย์และก ำหนดกำรซื้อขำยตั้งแต่วันท่ี 14 ธันวำคม 2547  
 

2548   ที่ประชุมสำมัญผู้ถือหุ้นประจ ำปี ครั้งที่ 1/2548 ของบริษัท ไทยน๊อคซ์ สเตนเลส จ ำกัด (มหำชน) ในวันที่ 25 
เมษำยน 2548 มีมติให้บริษัทฯ จ่ำยเงินปันผลจ ำนวน 800 ล้ำนบำท หรือ 0.10 บำทต่อหุ้นส ำหรับหุ้นสำมัญ
จ ำนวน 8,000,000,000 หุ้น ทั้งนี้ได้จ่ำยจำกก ำไรส่วนที่ได้รับกำรส่งเสริมกำรลงทุนโดยจ่ำยเงินปันผลในวันที่ 12 
พฤษภำคม 2548 

 ในกำรประชุมวิสำมัญผู้ถือหุ้น ครั้งที่ 1/2548 ของบริษัท ไทยน๊อคซ์ สเตนเลส จ ำกัด (มหำชน) ในวันที่ 13 
ตุลำคม 2548 ที่ประชุมมีมติเป็นเอกฉันท์อนุมัติแก้ไขข้อบังคับบริษัทฯ ข้อที่ 10 โดยเปลี่ยนแปลงดังนี้  
จำก   

“ ห้ามมิให้บริษัทรับจ าน าหุ้นของบริษัทเอง ” 
มำเป็น  
                  “ บริษัทสามารถซื้อหุ้นของบริษัทคืนและจ าหน่ายหุ้นดังกล่าวออกไปภายในเวลาที่ก าหนดใน
กฎกระทรวง ตามบทบัญญัติแห่งกฎหมายว่าด้วยบริษัทมหาชนจ ากัด และกฎหมายว่าด้วยหลักทรัพย์และตลาด
หลักทรัพย์ ในกรณีที่บริษัทไม่จ าหน่าย หรือไม่สามารถจ าหน่ายหุ้นทั้งหมดที่บริษัทได้ซื้อคืนภายในเวลาที่ก าหนด 
บริษัทจะลดทุนจดทะเบียนที่ช าระแล้ว โดยวิธีการตัดหุ้น จดทะเบียนในส่วนที่จ าหน่ายไม่ได้หุ้นที่บริษัทถืออยู่นั้น
จะไม่นับเป็นองค์ประชุมในการประชุมผู้ถือหุ้น รวมทั้งไม่มีสิทธิในการออกเสียงลงคะแนนและสิทธิในการรับเงิน
ปันผลด้วย บริษัทสามารถซื้อหุ้นของบริษัทคืน ตามที่ระบุไว้ในวรรคก่อน ซึ่งต้องได้รับอนุมัติจากผู้ถือหุ้นของ
บริษัท อย่างไรก็ตาม คณะกรรมการบริษัทมีอ านาจท่ีจะอนุมัติการซื้อหุ้นคืนไม่เกินร้อยละ 10 ของหุ้นจดทะเบียน
ที่ช าระแล้วท้ังหมด ” 

 บริษัทฯ ได้ซื้อหุน้คืน จ ำนวน 204,290,900 หุ้น ณ วันท่ี 31 ธันวำคม 2548 แล้ว 
  บริษัทฯได้เปลี่ยนแปลงช่ือย่อหลักทรัพย์ในระบบกำรซื้อขำยหลักทรัพย์ จำกช่ือย่อเดิม: "TNX" มำเป็นช่ือย่อใหม่: 

"INOX"    นับตั้งแต่วันท่ี 27 มกรำคม 2549 เป็นต้นมำ 
 เมื่อวันที่ 24 มกรำคม 2549 บริษัทฯ มีมติให้จ่ำยเงินปันผลระหว่ำงกำรของผลประกอบกำรตั้งแต่วันที่ 1 

มกรำคม 2548 ถึงวันที่ 30 กันยำยน 2548 โดยจ่ำยจำกก ำไรส่วนที่ได้รับกำรส่งเสริมกำรลงทุนทั้งจ ำนวน รวม
เป็นจ ำนวนเงิน 194 ล้ำนบำท หรือ หุ้นละ 0.025 บำท ซึ่งหุ้นจ ำนวนดังกล่ำวนี้ได้หักหุ้นซื้อคืนที่บริษัทฯซื้อคืน
จ ำนวน 204,290,900 หุ้นแล้ว และได้จ่ำยเงินปันผลในวันที่ 23 กุมภำพันธ์ 2549 ที่ผ่ำนมำ โดยจะรำยงำนให้ที่
ประชุมสำมัญประจ ำปีครั้งที่ 1/2549 ในวันที่ 28 เมษำยน 2549  เพื่อรับทรำบ นอกจำกนี้บริษัทฯ จะไม่มีกำร
จ่ำยเงินปันผลจำกผลประกอบกำรส ำหรับงวด วันท่ี 1 ตุลำคม 2548 – 31 ธันวำคม 2548 

 บริษัทฯมีก ำลังกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นจ ำนวนประมำณ 200,000 ตันต่อปี และคำดว่ำจะเต็มก ำลังผลิต 200,000 
ตันต่อปีในปี 2550 จำกแผนธุรกิจในระยะยำวของบริษัทฯ  บริษัทฯ จะมีก ำลังกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นไม่
เพียงพอกับควำมต้องกำรของตลำดทั้งภำยในประเทศและต่ำงประเทศตั้งแต่ปี 2551 เป็นต้นไป บริษัทฯ จึง
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ตัดสินใจลงทุนขยำยก ำลังกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็น เพิ่มขึ้นอีก 100,000 ตันต่อปี (จำก 200,000 ตันต่อปี เป็น 
300,000 ตันต่อปี) ซึ่งจะท ำให้ต้นทุนเฉลี่ยต่อตันลดลง  
 

2549  เมื่อวันที่ 13 พฤศจิกำยน 2549 บริษัทฯ มีมติให้จ่ำยเงินปันผลระหว่ำงกำรของผลประกอบกำรตั้งแต่วันที่ 1 
มกรำคม 2549 ถึงวันที่ 30 กันยำยน 2549 รวมเป็นจ ำนวนเงิน 1,169 ล้ำนบำท หรือ หุ้นละ 0.15 บำท ซึ่งหุ้น
จ ำนวนดังกล่ำวนี้ได้หักหุ้นซื้อคืนที่บริษัทฯซื้อคืนจ ำนวน 204,290,900 หุ้นแล้ว และได้จ่ำยเงินปันผลในวันที่ 12 
ธันวำคม 2549 ที่ผ่ำนมำ โดยจะรำยงำนให้ที่ประชุมสำมัญประจ ำปีครั้งที่ 1/2550 ในวันที่ 23 เมษำยน 2550 
เพื่อรับทรำบ นอกจำกนี้บริษัทฯ จะไม่มีกำรจ่ำยเงินปันผลจำกผลประกอบกำรส ำหรับงวด วันที่ 1 ตุลำคม 2549 
– 31 ธันวำคม 2549 

 บริษัทฯ ได้วำงแผนกำรขยำยตลำดโดยได้ท ำกำรร่วมมือก่อตั้งบริษัท เอ็น เอส-ไทยน๊อคซ์ ออโต้ จ ำกัด กับบริษัท 
นิปปอน สตีล แอนด์ สุมิกิน สเตนเลส สตีล จ ำกัด แห่งญี่ปุ่นซึ่งเป็นพันธมิตรหนึ่งในอุตสำหกรรมเหล็กที่มี
ศักยภำพของโลก และบริษัท สยำม โลตัส จ ำกัด เพื่อเปิดตลำดสเตนเลสในอุตสำหกรรมยำนยนต์และ
จักรยำนยนต์ในประเทศไทย ประเทศสมำชิกอำเซียน และประเทศอินเดีย ซึ่งจะมีส่วนท ำให้บริษัทฯสำมำรถเพิ่ม
ยอดขำยและส่วนแบ่งกำรตลำดในส่วนนี้ได้มำกขึ้น 

 บริษัทฯได้รับ ISO/IEC 17205:1999 ซึ่งเป็นเครื่องหมำยรับรองควำมสำมำรถห้องปฏิบัติกำรทดสอบ Hardness 
and Tensile 

 บริษัทฯได้รับ ISO 14001:2004 จำก BVQI รับรองมำตรฐำนกำรจัดกำรด้ำนสิ่งแวดล้อม 
 

2550  ในต้นปี  2550  บริษัทฯได้จัดท ำสัญญำซื้อขำยวัตถุดิบหลักกับบริษัท โพสโค (เกำหลีใต้) เพิ่มเติมจำกเดิมที่มี
สัญญำซื้อขำยวัตถุดิบกับบริษัท อำร์ซิลอร์ และได้ท ำกำรเจรจำกับกลุ่ม อำร์ซิลอร์ ที่จะยกเลิกสัญญำผูกขำดกำร
จัดจ ำหน่ำยสินค้ำของบริษัทฯ แต่เพียงผู้เดียวในตลำดต่ำงประเทศและได้ท ำสัญญำแต่งตั้งตัวแทนจัดจ ำหน่ำยกับ
บริษัท โพสโค (เกำหลีใต)้  เพื่อเพ่ิมช่องทำงกำรจ ำหน่ำยกำรส่งออกของบริษัทฯให้มำกขึ้น ซึ่งจะส่งผลให้บริษัทฯมี
ยอดขำยส่งออกเพิ่มสูงขึ้นตำมล ำดับ 

 บรรลุกำรผลิตครบ 1,500,000 ตัน ซึ่งเป็นบทพิสูจน์ควำมส ำเร็จจำกรำกฐำนท่ีมั่นคงตลอด 18 ปีท่ีผ่ำนมำ 
 บริษัทฯได้ท ำกำรติดตั้งเครื่องรีดเย็นเซนด์ซิเมียร์ หน่วยท่ี 3 

 
2551  ต้นปี 2551 บริษัทฯมีแผนงำนทำงธุรกิจในอนำคต โดยอนุมัติจัดตั้งบริษัทใหม่ คือ บริษัท ไทย สเตนเลส คอม

โพเนนท์ จ ำกัด โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อผลิตและจ ำหน่ำยสินค้ำท่ีใช้แผ่นสเตนเลสเป็นวัตถุดิบและช้ินส่วนส ำเร็จรูป
เพื่อกำรส่งออก โดยมีวงเงินลงทุน 140 ล้ำนบำท บริษัทลงทุนในสัดส่วนร้อยละ 51 โดยมีบริษัท Intersider 
Acciai S.P.A. จำกประเทศอิตำลี เป็นผู้ร่วมทุนในสัดส่วนที่เหลือร้อยละ 49 กำรจดทะเบียนจัดตั้งบริษัทเสร็จสิ้น
ภำยในไตรมำส 2 ของปี 2551 

 บริษัทฯเริ่มทดสอบกำรผลิตในหน่วยเครื่องรีดเย็นเซนด์ซิเมียร์ หน่วยที่ 3 โครงกำรขยำยก ำลังผลิตสเตนเลสรีด
เย็นสู่ 300,000 ตันต่อปี 
 

2552 
 
 

 วันที่ 15 มิถุนำยน 2552 บริษัทฯ ได้แจ้งต่อตลำดหลักทรัพย์แห่งประเทศไทยเรื่องกำรลดทุนจดทะเบียนของ
บริษัทฯ จำก 8,000,000,000 บำท เหลือ 7,795,709,100 บำท โดยกำรตัดหุ้นสำมัญที่ซื้อคืนและไม่ได้จ ำหน่ำย
หุ้นดังกล่ำวเมื่อครบก ำหนด 3 ปี จ ำนวน 204,290,900 หุ้น มูลค่ำที่ตรำไว้หุ้นละ 1 บำท คิดเป็นจ ำนวนเงิน 
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2553 

204,290,900 บำท ทั้งนี้บริษัทฯได้ด ำเนินกำรจดทะเบียนต่อกระทรวงพำณิชย์เรียบร้อยแล้วเมื่อวันที่ 18 
มิถุนำยน 2552 
 

 ตลำดหลักทรัพย์แห่งประเทศไทยได้มีกำรจัดกลุ่มใหม่ โดยจัดหลักทรัพย์ INOX อยู่ในกลุ่มอุตสำหกรรมเหล็ก 
(Steel Industry) 

 โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตระยะที่ 3 ของบริษัทฯ สำมำรถเดินหน้ำต่อไปได้ เนื่องจำกโครงกำรนี้ไม่ถูกจัดอยู่ใน
ประเภทโครงกำรหรือกิจกำรที่มีผลกระทบที่ “รุนแรง” ด้ำนสุขภำพตำมรัฐธรรมนูญ 
 

2554  บริษัท โพสโค (เกำหลีใต้) ได้มีหนังสือแสดงควำมประสงค์จะเข้ำถือหลักทรัพย์เพื่อครอบง ำกิจกำรโดยสมัครใจลง
วันท่ี 6 กรกฎำคม พ.ศ. 2554 มำยังบริษัทฯ โดยมีเงื่อนไขว่ำบริษัทฯ ต้องจัดประชุมคณะกรรมกำรบริษัทฯ และ/
หรือ กำรประชุมผู้ถือหุ้นเพื่ออนุมัติกำรขำยที่ดินและทรัพย์สินที่มิใช่สินทรัพย์หลักของบริษัท (Non-production 
Land and Assets) 

 วันที่ 14 กันยำยน พ.ศ. 2554 ที่ประชุมวิสำมัญผู้ถือหุ้นครั้งที่ 1/2554 มีมติอนุมัติให้บริษัทฯขำยที่ดินและ
ทรัพย์สินที่มิใช่สินทรัพย์หลักของบริษัท (Non-production Land and Assets) และอนุมติให้ท ำกำรแก้ไข
เปลี่ยนแปลงข้อบังคับบริษัทฯ ข้อ 32 และตัดข้อ 39 ทิ้งทั้งข้อ ดังนั้นจะท ำให้ข้อบังคับของบริษัทฯ ลดลงจำก
จ ำนวน 51 ข้อเป็น 50 ข้อ 

 บริษัท โพสโค (เกำหลีใต้) ได้ท ำค ำเสนอซื้อหุ้นสำมัญของบริษัทฯ และเข้ำเป็นผู้ถือหุ้นรำยใหญ่ของบริษัทฯ 
 วันท่ี 21 ตุลำคม พ.ศ. 2554 ที่ประชุมวิสำมัญผู้ถือหุ้นครั้งท่ี 2/2554 มีมติ ดังนี ้

1. อนุมัติกำรเปลี่ยนแปลงช่ือบริษัทฯ จำก “บริษัท ไทยน๊อคซ์ สเตนเลส จ ำกัด (มหำชน)” เป็น “บริษัท 
โพสโค-ไทยน๊อคซ์ จ ำกัด (มหำชน)” 

2. อนุมัติให้แก้ไขเพิ่มเติมหนังสือบริคณห์สนธิข้อ 1 (เปลี่ยนช่ือบริษัท)  
3. อนุมัติแก้ไขเพิ่มเติมข้อบังคับของบริษัทฯในส่วนท่ีเกี่ยวกับช่ือและตรำประทับของบริษัทฯ 
4. อนุมัติให้ท ำกำรปรับลดจ ำนวนคณะกรรมกำรบริษัทฯ เหลือ 9 คน 

 
2555  บริษัทฯ ได้ติดตั้งระบบบริหำร ERP (Enterprise Resource Planning) ซึ่งบริษัทฯ ใช้เป็นแนวทำงบริหำร 

จัดกำร บนมำตรฐำนเดียวกันกับทุกบริษัทในกลุ่มทั้งหมด เดือนกันยำยน 2555 บริษัทฯ ซื้อโรงงำนและเครื่องจักร
ส ำหรับตัดสเตนเลส จำกบริษัทแห่งหนึ่งในนิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้ จ.ชลบุรี  เพื่อขยำยขอบข่ำยงำนบริกำรให้
ครอบคลุมลูกค้ำรำยย่อยได้มำกข้ึน คำดว่ำโรงงำนพร้อมด ำเนินกำรในไตรมำส 2 ปี 2556  

 เดือน ธันวำคม  2555 กลุ่มตระกูลมหำกิจศิริ ได้ใช้สิทธิตำมสัญญำซื้อขำยหุ้นข้ำงต้น ในกำรซื้อหุ้นสำมัญของ
บริษัท จำกบริษัท โพสโค (เกำหลีใต้) คืน จ ำนวน 10% ของทุนช ำระแล้ว  
 

2556  วันท่ี 15 มีนำคม 2556 ที่ประชุมคณะกรรมกำร ครั้งท่ี 3/2556 มีมติให้จ ำหน่ำยที่ดินที่ไม่ได้ใช้ในธุรกิจหลักให้แก่
บุคคลที่สำม ซึ่งที่ดินดังกล่ำวได้จ ำหน่ำยไปในรำคำที่สูงกว่ำรำคำตลำด อันท ำให้บริษัทฯ มีเงินทุนหมุนเวียน
เพิ่มขึ้น 

 เดือนพฤษภำคม 2556 บริษัทฯได้ท ำกำรเปิดด ำเนินงำนศูนย์บริกำรสเตนเลสรีดเย็น (POS-TSPC)  โรงงำน
ตัดสเตนเลส (Slitting) ณ นิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้ จ.ชลบุรี 
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2557  บริษัทฯได้จัดซ่อมบ ำรุงครั้งใหญ่ระบบควบคุมกำรผลิตในส่วน APF (อบ ล้ำง) ทั้งระบบ ซึ่งมีผลอย่ำงมำกต่อกำร
ควบคุมระบบคุณภำพและควำมน่ำเช่ือถือของผลิตภัณฑ์  
 

2558  บ ำรุงซ่อมแซมเครื่องจักรขนำดใหญ่ (เครื่อง SRG#1 และ ZRG#1) ปรับปรุงระบบเครื่องปรับอำกำศและอุปกรณ์
ดับเพลิงทั้งโรงงำน เริ่มวำงแผนท ำกำรติดตั้งเครื่อง CPL ส ำหรับรีดและท ำพื้นผิวชนิดใหม่ เพื่อเพิ่มควำม
หลำกหลำยของผลิตภัณฑ์ให้แก่บริษัทฯ และแผนกำรติดตั้งเครื่องตัด (Mini Sliter) ทีศู่นย์บริกำรสเตนเลสรีดเย็น 
(POS-TSPC) เพื่อตอบสนองควำมต้องกำรสินค้ำของลูกค้ำให้มำกขึ้นด้วย โดยคำดว่ำเครื่องจักรใหม่จะติดตั้งแล้ว
เสร็จพร้อมใช้ได้กลำงปี 2559  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



แบบแสดงรายการข้อมูลประจ าป ี2558   บมจ. โพสโค-ไทยน๊อคซ์ 

9 
 

1.3 โครงสร้างการถือหุ้นของบริษัทย่อย 
บริษัทฯมีกำรลงทุนในบริษัท เอ็นเอส-ไทยน๊อคซ์ ออโต้ จ ำกัด ซึ่งเป็นกำรร่วมทุนระหว่ำงบริษัทฯ กับบริษัท เอ็น

เอส-เอสแอล จ ำกัด และ บริษัท สยำมบุณฑริก จ ำกัด มีวัตถุประสงค์ในกำรประกอบกิจกำรคือ ท ำกำรตลำด ขำยและจ ำหน่ำย
ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตจำกเหล็กกล้ำไร้สนิมของบริษัทฯ เพื่อใช้ในอุตสำหกรรมยำนยนต์และจักรยำนยนต์ในประเทศไทย ประเทศ
สมำชิกอำเซียน และประเทศอินเดีย โดยมีโครงสร้ำงกำรถือหุ้นดังต่อไปนี้  

 
 
 

1.4 ความสัมพันธก์ับกลุม่ธุรกจิของผู้ถือหุ้นใหญ่ 
บริษัทฯ มีผู้ถือหุ้นใหญ่คือ บริษัท โพสโค (เกำหลีใต้)โดยเข้ำถือหุ้นทำงตรงในกิจกำรทั้งหมดร้อยละ 84.92 ของ

จ ำนวนหุ้นท้ังหมด โดยบริษัทโพสโค (เกำหลีใต้) เป็นบริษัทแม่ของกลุ่มบริษัทโพสโค หน่ึงในองค์กรข้ำมชำติที่ใหญ่ที่สุดในด้ำน
ผลิตภัณฑ์เหล็กกล้ำหลำยรูปแบบ เป็นผู้น ำในด้ำนกำรผลิตและจัดจ ำหน่ำยเหล็กกล้ำมำกว่ำห้ำทศวรรษ โดยใช้เทคโนโลยีขั้น
สูงมำใช้ในกำรผลิตผลิตภัณฑ์ของบริษัท ซึ่งมีทั้งม้วนเหล็กรีดร้อน ม้วนเหล็กรีดเย็น แผ่นเหล็กกล้ำ ลวดโลหะแท่งยำว แผ่น
เหล็กเคลือบสังกะสี เหล็กกล้ำอิเล็คทรอนิคส์ เหล็กกล้ำชุบสังกะสี เหล็กกล้ำสเตนเลส และไททำเนียมคุณภำพสูง ซึ่งกิจกำร
ของบริษัท โพสโค (เกำหลีใต้) นั้น ถือว่ำเป็นกิจกำรที่มีควำมสัมพันธ์อย่ำงมีนัยส ำคัญกับบริษัทฯ โดยบริษัท โพสโค (เกำหลีใต้) 
ได้ให้ควำมช่วยเหลือท้ังทำงด้ำนกำรจัดหำวัตถุดิบ กำรหำช่องทำงกำรจัดจ ำหน่ำยผ่ำนบริษัทในเครือของโพสโคที่มีเครือข่ำยอยู่
ทั่วโลก และมีกำรท ำรำยกำรระหว่ำงกันกับบริษัทฯและบริษัทในกลุ่มโพสโค ทั้งนี้สำมำรถดูรำยระเอียดกำรท ำรำยกำรระหว่ำง
กันได้ในหัวข้อรำยกำรระหว่ำงกัน 
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2. ลักษณะการประกอบธุรกิจ 

 
บริษัทฯ เป็นผู้ผลิตสเตนเลสรีดเย็นรำยเดียวในประเทศและเป็นผู้น ำในตลำดสเตนเลสรีดเย็นในภูมิภำคอำเซียน โดย

ได้จดทะเบียนจัดตั้งบริษัทฯ เมื่อวันที่ 30 กรกฎำคม 2533 และเริ่มด ำเนินกำรผลิตตั้งแต่ปี 2536  ประกอบกิจกำรผลิตและ
จ ำหน่ำยสเตนเลสรีดเย็นเกรดต่ำงๆในรูปแบบม้วน แผ่น และแผ่นแถบ ซึ่งหำกจะแบ่งผลิตภัณฑ์หลักของบริษัทฯตำม
โครงสร้ำงทำงจุลภำคจะสำมำรถแบ่งผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯออกได้เป็น 2 ชนิดหลักๆ ได้แก่ (1) สเตนเลสเย็นประเภทออ
สเตนิติก (Cold Rolled Austenitic Stainless Steel) และ (2) สเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติก (Cold Rolled Ferritic 
Stainless Steel) ซึ่งสเตนเลสทั้งสองประเภทดังกล่ำวเป็นที่นิยมใช้มำกที่สุด โดยคิดเป็นประมำณร้อยละ 90 ของสเตนเลเลส
ทั้งหมดที่ใช้งำนอยู่ในปัจจุบัน ทั้งนี้ สเตนเลสรีดเย็นของบริษัทฯ จะมีควำมหนำและขนำดแตกต่ำงกันไปตำมควำมต้องกำรของ
ลูกค้ำ 
 

โครงสร้างรายได้ของบริษัทฯ 

 

2.1 ลักษณะผลิตภัณฑ์ของบริษัท 

2.1.1 รูปแบบของผลิตภัณฑ์   

 เหล็กสเตนเลส (Stainless Steel) เป็นศัพท์ทั่วไปที่ใช้เรียกเหล็กกล้ำในกลุ่มที่มีควำมต้ำนทำนกำรกัดกร่อน ซึ่ง
โดยทั่วไปจะเป็นเหล็กกล้ำที่มีส่วนผสมของโครเมียม (Chromium) อย่ำงน้อยร้อยละ 10.5 โดยโครเมียมจะท ำหน้ำที่สร้ำง
ฟิล์มปกป้องที่เหมือนเกรำะป้องกันกำรกัดกร่อน เพื่อป้องกันมิให้พื้นผิวเหล็กสำมำรถท ำปฎิกิริยำกับออกซิเจนในอำกำศเกิด
เป็นฟิล์มออกไซด์บนผิวโลหะ และท ำให้สภำพพื้นผิวเหล็กผุกร่อนหรือท่ีเรียกว่ำ เป็นสนิม   
 ทั้งนี้ บริษัทฯ จะท ำกำรผลิตและจัดจ ำหน่ำยสเตนเลสรีดเย็นเกรดต่ำงๆ ในรูปแบบแผ่นม้วน  แผ่นแถบ โดยหำกจะ
แบ่งผลิตภัณฑ์หลักของบริษัทฯ ตำมโครงสร้ำงทำงจุลภำคจะสำมำรถแบ่งผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯได้เป็น 2 ประเภทหลักๆ 
ได้แก่ (1) สเตนเลสรีดเย็นชนิดออสเตนิติก (Cold Rolled Austenitic Stainless Steel) และ (2) สเตนเลสรีดเย็นชนิดเฟอร์ริ
ติก (Cold Rolled Ferritic Stainless Steel) ซึ่งสเตนเลสทั้งสองประเภทดังกล่ำวเป็นประเภทที่นิยมใช้มำกที่สุดโดยคิดเป็น
ประมำณร้อยละ 90 ของ สเตนเลสทั้งหมดที่ใช้งำนกันอยู่ในปัจจุบัน ทั้งนี้ สเตนเลสรีดเย็นของบริษัทฯ จะมีขนำดควำมหนำ
ตั้งแต่ 0.30 มม. ถึง 3.00 มม. และมีควำมกว้ำงตั้งแต่ 30 มม. ถึง 1,265 มม.  
 

ประเภทของผลิตภัณฑ ์
2555 

2556 
(ปรับปรุงใหม่) 

2557 2558 

ล้านบาท ร้อยละ ล้านบาท ร้อยละ ล้านบาท ร้อยละ ล้านบาท ร้อยละ 

ขายสุทธ ิ 12,950.5 98.3 10,663.1 101.0 13,647.4 98.9 11,705.4 99.1 

ก าไรจากอัตราแลกเปลี่ยน- สุทธ ิ 137.5 1.0 (79.4) (0.8) 80.7 0.6 83.4 0.7 

รายได้อื่น 84.3 0.7 (26.6) (0.2) 71.7 0.5 28.7 0.2 

รวมรายได้ 13,172.2 100.0 10,557.1 100.0 13,799.8 100.0 11,817.5 100 
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 สเตนเลสรีดเย็นประเภทออสเตนิติก (Cold-Rolled Austenitic Stainless Steel)  

 สเตนเลสรีดเย็นประเภทออสเตนติิก  ซึ่งเป็นสเตนเลสที่ใช้กันอย่ำงแพร่หลำยทั่วโลก เนื่องจำกสเตนเลสประเภทออ
สเตนติิกมีควำมต้ำนทำนกำรกดักร่อนสูง มีควำมยืดหยุ่น ไม่มคีุณสมบัติเป็นแมเ่หล็ก ท ำควำมสะอำดได้ง่ำยและถูกหลักอนำมัย
ในทุกขั้นตอนกำรใช้ ทนควำมร้อน ควำมเย็น และกำรเปลี่ยนแปลงอุณหภมูิโดยฉับพลันได้ดี ดังนัน้สเตนเลสประเภทน้ีจึงถูก
น ำไปใช้ในหลำยอุตสำหกรรม   สเตนเลสประเภทออสเตนิติกมสีว่นผสมของนิกเกลิในปริมำณร้อยละ 1-14 และมีส่วนผสม
ของโครเมียมในปริมำณร้อยละ 16-25 ทั้งนี้ เนื่องจำก สเตนเลสประเภทออสเตนติิกมีควำมคงทน และต้ำนทำนต่อกำรกดั
กร่อนมำกกว่ำสเตนเลสประเภทเฟอร์ริติก ดังนั้นกว่ำร้อยละ 70 ของสเตนเลสที่ใช้ในแถบเอเซยีเป็นสเตนเลสประเภทออ
สเตนติิก  โดยบริษัทฯ มีกำรผลติสเตนเลสรดีเย็นประเภทออสเตนิติก เกรด 304 304L และ 316L โดยแบ่งตำมผิวเป็น 4 
ประเภท ได้แก่  

 สเตนเลสรีดเย็นประเภทออสเตนิติก No.1 (สเตนเลสผิวด้ำน) 

 สเตนเลสรีดเย็นประเภทออสเตนิติก 2D (สเตนเลสผิวด้ำนมำก) 

 สเตนเลสรีดเย็นประเภทออสเตนิติก 2B (สเตนเลสผิวเงำ) 

 สเตนเลสรีดเย็นประเภทออสเตนิติก BA (สเตนเลสผิวมันเงำ)  

 
อน่ึง สเตนเลสรีดเย็นประเภทออสเตนิติก จะมีรำคำสูงกว่ำสเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติก เนื่องจำกมีส่วนผสม

ของนิกเกิล ท่ีมีรำคำสูงกว่ำและมีควำมผันผวนมำกกว่ำ 
บริษัทฯ ผลิตสเตนเลสรีดเย็นประเภทออสเตนิติกได้ 109,800 ตัน คิดเป็นสัดส่วนประมำณร้อยละ 62.8 ของสเตน

เลสรีดเย็นท้ังหมดที่ผลิตได้ในปี 2558 
 
สเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติก (Cold-Rolled Ferritic Stainless Steel) 

สเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติก  เป็นสเตนเลสที่ไม่มีส่วนผสมของนิกเกิล จึงมีคุณสมบัติทนทำนต่อกำรกัดกร่อน
ปำนกลำง โดยมีส่วนผสมของคำร์บอนต่ ำ มีส่วนผสมของโครเมียมในปริมำณร้อยละ 16-18 และมีคุณสมบัติแม่เหล็กดูดติด 
โดยบริษัทฯ มีกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติก เกรด 409 430 และ 439 โดยแบ่งตำมผิวเป็น 4 ประเภท ได้แก่ 

 สเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติก No.1 (สเตนเลสผิวด้ำน) 

 สเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติก 2D (สเตนเลสผิวด้ำนมำก) 

 สเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติก 2B (สเตนเลสผิวเงำ) 

 สเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติก  BA (สเตนเลสผิวมันเงำ)  

 

บริษัทฯ ผลิตสเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติกได้ 64,500 ตัน เป็นสัดส่วนประมำณร้อยละ 36.9 ของสเตนเลสรีด
เย็นท้ังหมดที่ผลิตได้ในปี 2558 

คุณสมบัติหลักๆ ที่มีควำมแตกต่ำงกันระหว่ำงสเตนเลสรีดเย็นประเภทออสเตนิติกและสเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์
ริติก คือ สเตนเลสรีดเย็นประเภทออสเตนิติกจะสำมำรถยืดตัวได้ดีกว่ำ ซึ่งจะส่งผลให้มีคุณสมบัติในกำรขึ้นรูปได้ดีกว่ำสเตน
เลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติก จึงท ำให้มีควำมเหมำะสมที่จะใช้ผลิตอุปกรณ์ที่ต้องกำรคุณสมบัติกำรขึ้นรูปเย็นสูง เช่น ช้อนส้อม 
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เครื่องครัว ภำชนะหุงต้ม อ่ำงล้ำงจำน และท่อ เป็นต้น นอกจำกนี้ สเตนเลสรีดเย็นประเภทออสเตนิติกยังทนต่อกำรกัดกร่อน
ได้ดีกว่ำสเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติก ในขณะเดียวกัน สเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติกจึงถูกน ำไปใช้ในงำนที่ไม่
ต้องกำรกำรขึ้นรูปลึก และส ำหรับงำนท่ีไม่ต้องกำรควำมต้ำนทำนกำรกัดกร่อนสูง 

นอกจำกคุณสมบัติที่มีควำมแตกต่ำงกันดังกล่ำวแล้ว สเตนเลสประเภทออสเตนิติกจะมีรำคำที่สูงกว่ำ และมีควำมผัน
ผวนกว่ำสเตนเลสรีดเย็นประเภทเฟอร์ริติก ทั้งนี้ เนื่องจำกสเตนเลสประเภทออสเตนิติกจะมีส่วนผสมของนิกเกิลอยู่ด้วย ซึ่ง
โลหะนิกเกิลมีรำคำแพงและควำมผันผวนของรำคำค่อนข้ำงสูง รูปต่อไปนี้แสดงถึงตัวอย่ำงผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯในรูปแบบ
ต่ำงๆ 

นอกเหนือจำกสเตนเลสประเภทออสเตนิติกและเฟอร์ริติกแล้ว ยังมีกำรผลิตสเตนเลสชนิดพิเศษอื่นอีกจ ำนวน 
4,000 ตัน หรือ ร้อยละ 0.2 ของสเตนเลสที่ผลิตได้ทั้งหมด 

 

ลักษณะพ้ืนผิวของสเตนเลสประเภทต่างๆ 

            
          สเตนเลสผิว No.1     สเตนเลสผิว 2D 

 

                  
         สเตนเลสผิว 2B    สเตนเลสผิว BA 
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2.2 การตลาดและการแข่งขัน   

2.2.1 การจัดจ าหน่าย  

     บริษัทฯ ผลิตและจัดจ ำหน่ำยสเตนเลสรีดเย็นเกรดต่ำงๆ ในรูปแบบม้วน  แผ่น และแผ่นแถบ   โดยมีกำร
จ ำหน่ำยสเตนเลสรีดเย็นกระจำยอยู่ทั้งในประเทศและต่ำงประเทศ   ในส่วนของตลำดในประเทศนั้น เนื่องจำกบริษัทฯ เป็น
ผู้ผลิตสเตนเลสรีดเย็นเพียงรำยเดียวในประเทศไทยท ำให้บริษัทฯ มีควำมได้เปรียบจำกกำรที่สำมำรถส่งมอบสินค้ำได้อย่ำง
รวดเร็วและตรงตำมเวลำเมื่อเทียบกับผู้น ำเข้ำ สเตนเลสรีดเย็นจำกต่ำงประเทศ  ส่งผลให้ต้นทุนของน ำเข้ำคงคลังของลูกค้ำ
ลดลง และควำมเสี่ยงจำกควำมผันผวนของรำคำวัตถุดิบในตลำดโลกของลูกค้ำก็ลดลงเมื่อเทียบกับกำรน ำเข้ำจำกผู้ผลิตรำยอืน่
นอกประเทศ ตลอดจนลูกค้ำไม่ต้องแบกรับภำระควำมเสี่ยงจำกอัตรำแลกเปลี่ยน ทั้งนี้ บริษัทฯยังมีนโยบำยที่จะเพิ่มสัดส่วน
กำรขำยสเตนเลสรีดเย็นในประเทศให้มำกขึ้นและกำรพัฒนำสเตนเลสเกรดใหม่ๆ เพิ่มเติมมำโดยตลอด เพื่อสนองควำม
ต้องกำรของผู้บริโภคและลดต้นทุนให้กับผู้ผลิตสินค้ำท่ีใช้สเตนเลสเป็นวัตถุดิบ บริษัทฯ มีกำรปรับปรุงกระบวนกำรผลิต และ
กำรให้บริกำรลูกค้ำอย่ำงต่อเนื่องท ำให้สัดส่วนกำรตลำดภำยในประเทศเพิ่มขึ้นอย่ำงเป็นนัยส ำคัญ 

 

ยอดขาย (พันตัน) และส่วนแบ่งการตลาดในประเทศ (%) 
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    ยอดขายต่างประเทศ (‘000 ตัน) 

 
 

 
เทคโนโลยีในกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นของบริษัทฯถือเป็นปัจจัยหนึ่งซึ่งบริษัทฯให้ควำมส ำคัญอย่ำงมำก เนื่องจำกจะ

ช่วยให้สำมำรถลดต้นทุนกำรผลิต เพิ่มประสิทธิภำพในกำรท ำงำน และสำมำรถรักษำคุณภำพของผลิตภัณฑ์ให้อยู่ในระดับสูง
ได้ โดยเทคโนโลยีกำรผลิตเหล็กท่ัวไปมีอำยุกำรใช้งำนเป็นระยะเวลำยำวนำนกว่ำ 20 ปี อนึ่ง เทคโนโลยีกำรผลิตของบริษัทฯ
ถือว่ำ ทันสมัยและก้ำวหน้ำ เมื่อเทียบกับเทคโนโลยีกำรผลิตของคู่แข่งจำกต่ำงชำติและบริษัทฯ ได้รับกำรสนับสนุนด้ำนทักษะ
และวิชำกำรผลิตอย่ำงสม่ ำเสมอจำกบริษัท โพสโค (เกำหลีใต้) ซึ่งเป็นผู้ถือหุ้นหลักของบริษัทฯในปัจจุบัน 

บริษัทฯ ผลิตผลิตภัณฑ์ส่วนใหญ่ตำมค ำสั่งลูกค้ำ โดยปกติบริษัทฯใช้เวลำในกำรผลิตผลิตภัณฑ์ในแต่ละค ำสั่งซื้อ 
ประมำณ 10 ถึง 15 วัน ทั้งนี้ข้ึนอยู่กับประเภท ขนำดของผลิตภัณฑ์ และกำรจัดตำรำงกำรผลิตของบริษัทฯ อย่ำงไรก็ตำมใน
กำรผลิตสินค้ำ ฝ่ำยประกันคุณภำพจะต้องเข้ำไปด ำเนินกำรตรวจสอบคุณภำพสินค้ำในแต่ละขั้นตอนของกำรผลิตตำมแผนกำร
ตรวจสอบคุณภำพ (Quality Control Plan) ตำมมำตรฐำนสำกล ISO 9001: 2008 โดยบริษัทฯ มีนโยบำยรับค ำสั่งซื้อจำก
ลูกค้ำและด ำเนินกำรส่งมอบสินค้ำให้กับลูกค้ำ โดยรวมแล้วภำยในระยะเวลำประมำณ 30-45 วัน ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับวัตถุดิบ 
ประเภทสินค้ำ และระยะทำงกำรขนส่ง  

ในช่วงเวลำที่ผ่ำนมำ บริษัทฯ สำมำรถผลิตสเตนเลสรีดเย็นประมำณ 160,000 ถึง 175,000 ตันต่อปี ทั้งที่
ควำมสำมำรถในกำรผลิตของเครื่องจักรสูงสุดได้ 200,000 ตันต่อปี ทั้งนี้เนื่องจำกบริษัทฯ มีกลยุทธ์ในกำรผลิตสเตนเลสชนิด
บำงเพื่อตอบสนองควำมต้องกำรของลูกค้ำ โดยบริษัทฯ จะใช้ขบวนกำรรีดซ้ ำที่เครื่อง ZRM ท ำให้ผลิตผลของสเตนเลสรีดเย็น
ที่ได้มีปริมำณที่ลดลง และเป็นอีกสำเหตุหนึ่งที่ท ำให้บริษัทฯ ต้องขยำยก ำลังกำรผลิตอีก 100,000 ตันต่อปี เพื่อลดปัญหำคอ
ขวด (bottleneck) และท ำให้บริษัทฯ สำมำรถมีค่ำใช้จ่ำยในกำรผลิตที่ต่ ำกว่ำ อย่ำงไรก็ตำม กำรเพิ่มปริมำณกำรผลิตอีก 
100,000 ตัน จ ำเป็นต้องอำศัยเงินทุนลงทุนจ ำนวนมำกและต้องมีตลำดรองรับด้วย 

ปัจจุบันลูกค้ำส่วนใหญ่ของบริษัทฯ จะน ำผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯ ไปใช้เป็นวัตถุดิบในกำรผลิตสินค้ำของตน โดย
ลักษณะของลูกค้ำส่วนใหญ่ของบริษัทฯ เป็นผู้ผลิตอุปกรณ์และเครื่องใช้ในครัวเรือน เป็นผู้ผลิตท่อ ผู้ผลิตอุปกรณ์และเครื่องใช้
ในโรงงำนอุตสำหกรรม ผู้ผลิตอุปกรณ์และวัสดุก่อสร้ำงต่ำงๆ และผู้ผลิตท่อไอเสีย และอุปกรณ์ที่ใช้กับรถยนต์ เป็นต้น  
นอกจำกกำรจ ำหน่ำยให้กับผู้ใช้โดยตรงแล้ว บริษัทฯยังมีกำรจ ำหน่ำยให้กับผู้จัดจ ำหน่ำย (Stockists) และศูนย์บริกำร 
(Service Center) ซึ่งจะน ำผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯไปเพิ่มมูลค่ำอื่นๆ เช่นกำรปรับเปลี่ยนขนำดของผลิตภัณฑ์ กำรขัดเป็นผิว
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ต่ำงๆเพื่อจ ำหน่ำยต่อให้กับผู้ใช้สเตนเลสรีดเย็นอีกทอดหนึ่ง โดยลูกค้ำประเภทน้ีจะท ำหน้ำท่ีให้บริกำรกับลูกค้ำในส่วนของตน 

บริษัทฯ มีช่องทำงกำรจัดจ ำหน่ำยสเตนเลสรีดเย็นหลักๆ อยู่ 4 ช่องทำง ได้แก ่ 

1) กำรจัดจ ำหน่ำยโดยตรงให้กับลูกค้ำในประเทศ  

บริษัทฯ จัดจ ำหน่ำยโดยตรงให้กับลูกค้ำในประเทศ โดยบริษัทฯมีทีมงำนฝ่ำยขำยและฝ่ำยกำรตลำดเพื่อจ ำหน่ำย
ผลิตภัณฑ์โดยตรงให้กับผู้ประกอบกิจกำรที่มีธุรกิจขนำดใหญ่และมีกำรสั่งซื้อผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯ  ในปริมำณที่มำก โดย
ปัจจุบัน ลูกค้ำหลักๆ ของบริษัทฯ ได้แก่ ผู้ผลิตเครื่องครัวสเตนเลส แท้งค์น้ ำสเตนเลส ท่อสเตนเลส และกลุ่มบริษัทอะไหล่
และช้ินส่วนยำนยนต์ที่ใช้ สเตนเลสเป็นส่วนประกอบ และกลุ่มลูกค้ำที่ใช้สเตนเลสในกำรผลิตเครื่องจักร อุปกรณ์ต่ำงๆใน
โรงงำนอุตสำหกรรม เป็นต้น 

2) กำรจัดจ ำหน่ำยผ่ำนตัวแทนจ ำหน่ำยในประเทศ 

ในปัจจุบัน บริษัทฯมีตัวแทนจ ำหน่ำยในประเทศ ซึ่งตัวแทนจ ำหน่ำยเหล่ำนี้ เป็นบริษัทที่มีควำมสัมพันธ์กับลูกค้ำมำ
เป็นระยะเวลำยำวนำนและท ำกำรค้ำโลหะอื่นๆ นอกเหนือจำกผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯอีกด้วย นอกจำกนั้นตัวแทนจ ำหน่ำย
เหล่ำนี้มักมีศูนย์บริกำรรำยใหญ่ต่ำงๆ ที่เป็นผู้ประกอบกำรอยู่ในสังกัดอีกด้วย 

3) กำรจัดจ ำหน่ำยโดยตรงให้กับลูกค้ำในต่ำงประเทศ 

ในหลำยประเทศท่ีลูกค้ำมีก ำลังซื้อสูงและสำมำรถช ำระเงินโดยตรงให้กับทำงบริษัทฯ ทำงบริษัทฯเองได้มีกำรพัฒนำ
ธุรกิจร่วมกันกับลูกค้ำ  โดยมีทีมพนักงำนขำยส่งออกที่ท ำกำรขำยและขยำยตลำด กำรจัดจ ำหน่ำยโดยตรงให้กับลูกค้ำใน
ต่ำงประเทศเพื่อเพิ่มศักยภำพในกำรแข่งขันและลดต้นทุนทำงกำรขำย 

4) กำรจัดจ ำหน่ำยผ่ำนเครือข่ำยของกลุ่มบริษัท โพสโค (เกำหลีใต้) ในต่ำงประเทศ 

บริษัทฯได้ใช้เครือข่ำยของกลุ่มบริษัท โพสโค (เกำหลีใต้) ซึ่งเป็นผู้ถือหุ้นใหญ่ ในกำรแสวงหำตลำดและให้บริกำรขำย
เพิ่มเติมอีกด้วย 
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2.2.2 ภาวะการแข่งขัน 

ก. ภาวะอุตสาหกรรม  

โครงสร้ำงของอุตสำหกรรมเหล็กสำมำรถแบ่งออกเป็น 3 ขั้นตอนหลักๆ คือ (1) อุตสำหกรรมเหล็กขั้นต้น โดยเริ่ม
จำกกำรน ำสินแร่เหล็ก (Iron ore) มำถลุง (Iron making) (2) อุตสำหกรรมเหล็กขั้นกลำง จะใช้วัตถุดิบที่ได้จำกเหล็กขั้นต้น
มำผลิตเป็นเหล็กแท่ง และเหล็กทรงแบน และ (3) อุตสำหกรรมเหล็กขั้นปลำย จะน ำเหล็กขั้นกลำงมำรีดเป็นเหล็กเส้น ลวด
เหล็ก เหล็กโครงสร้ำง รวมไปถึงกำรแปรรูปและกำรเคลือบ สปริงและท่อเหล็ก ทั้งนี้ กำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นของบริษัทฯ นั้น
จัดอยู่ในอุตสำหกรรมเหล็กข้ันปลำย 

 

ข. ภาวะและแนวโนม้อุตสาหกรรมสเตนเลสรีดเย็นในตลาดโลก  

 International Stainless Steel Forum (ISSF) ซึ่งเป็นเวทีกำรหำรือของผู้ผลิตสเตนเลสทั่วโลกได้ประมำณกำร
ผลผลิตของสเตนเลสดิบ (Crude Stainless Steel)ทุกชนิดทั้งทรงแบนและทรงยำวใน 3 ไตรมำสแรกของปี 2558 พบว่ำ
ผลผลิตของสินค้ำสเตนเลสทุกประเภทรวมอยู่ท่ี  31.27 ล้ำนเมตริกตัน  ซึ่งลดลง 0.15 ล้ำนเมตริกตัน  หรือ ร้อยละ 0.5 จำก
ช่วงเวลำเดียวกันในปี 2557   โดยภูมิภำคที่มีผลผลิตลดลงได้แก่ ประเทศในแถบยุโรบกลำงและยุโรปตะวันออกเป็นภูมิภำคที่
ผลิตลดลงมำกที่สุด คือ 15  ล้ำนเมตริกตัน  หรือลดลงร้อยละ 7.1  ประเทศในแถบยุโรปตะวันตกและแอฟริกำผลิตลดลง 
0.23 ล้ำนเมตริกตัน  หรือลดลงร้อยละ 3.8  และประเทศในแถบเอเชีย (ยกเว้นจีน) ผลิตลดลง 0.06 ล้ำนเมตริกตัน  หรือ
ลดลงร้อยละ 0.9    
ทั้งนี้มีแค่ 2 ภูมิภำคที่มีผลผลิตเพิ่มขึ้นได้แก่ประเทศในแถบอเมริกำ และประเทศจีน โดยเพิ่มขึ้นในอัตรำร้อยละ 2.3 และ 0.7 
จำกช่วงเวลำเดียวในในปี 2558 ตำมล ำดับ โดยทั้ง 2 ภูมิภำคมีผลผลิตรวมแล้วเกินครึ่งของก ำลังกำรผลิตทั่วโลก  รำยละเอียด
ดังปรำกฏในตำรำงดังต่อไปนี้   

 

Stainless and heat-resisting melt shop steel production 
(‘000 Metric Ton) 

Region Quarter +/- % 9 Months +/- % 

1/2015 2/2015 3/2015 q-o-q 2014 2015 y-o-y 

Western Europe/Africa 2,007 2,058 1,669 -18.9 5,963 5,734 -3.8 

Central/Eastern Europe 64 69 65 -5.3 213 198 -7.1 

The Americas 768 685 693 1.1 2,097 2,146 2.3 

Asia (w/o China) 2,366 2,318 2,385 2.9 7,132 7,069 -0.9 

China 5,014 5,745 5,371 -6.5 16,022 16,130 0.7 

Total 10,219 10,875 10,183 -6.4 31,426 31,277 -0.5 

Source: International Stainless Steel Forum (ISSF) 
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ส ำหรับปริมำณควำมต้องกำรสเตนเลสนั้น ISSF คำดว่ำควำมต้องกำรของสเตนเลสจะมีแนวโน้มลดต่ ำลงในช่วงไตร
มำสแรกของปี 2559 แต่ช่วงปลำยปีอำจเพิ่มขึ้น ตำมที่ปรำกฎในกรำฟด้ำนล่ำงนี้          

 
Source: International Stainless Steel Forum (ISSF) 

  

 

หำกพิจำรณำตำมภูมิภำค ISSF คำดว่ำจะมีกำรเจริญเติบโตของควำมต้องกำรสเตนเลสในปี 2559 กระจำยตัวลดลง
ทั่วโลก อย่ำงไรก็ตำมในแถบประเทศจีนยังคงมีกำรเจริญเติบโตของควำมต้องกำรสเตนเลสมำเป็นอันดับ 1 แต่แถบประเทศ
เอเชียในปี 2559 มีกำรเจริญเติบโตของควำมต้องกำรสเตนเลสมำกกว่ำประเทศในแถบอเมริกำ 

 

 
Source : International Stainless Steel Forum (ISSF), Annual Review 2015 
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ส่วนกำรเจริญเติบโตของควำมต้องกำรสเตนเลส จ ำแนกตำมประเภทแล้ว ISSF คำดว่ำปี 2559 จะมีควำมต้องกำร
สินค้ำทุกประเภทลดน้อยลงเช่นกัน 

 
Source : International Stainless Steel Forum (ISSF), Annual Review 2015 

 

ทั้งนี้ในประเด็นเรื่องรำคำระดับรำคำของนิกเกิล ซึ่งเป็นส่วนประกอบหลักในกำรผลิตสเตนเลสประเภทออสเตนิติกมี
กำรปรับตัวลดลงอย่ำงต่อเนื่องในปี 2550 เป็นต้นมำ และในปี 2558 รำคำมีกำรปรับลดลงอย่ำงรวดเร็วเนื่องมำจำก 2 ปัจจัย
หลักคือ ปัจจัยแรกคืออุปทำนส่วนเกินแม้ว่ำท่ัวโลกจะมีกำรผลิตนิกเกิลที่หดตัวลงแต่ควำมต้องกำรใช้ก็เบำบำงลงไปด้วย และ
ปัจจัยที่สองคือกำรน ำนิกเกิลเข้ำของจีนจำกอินโดนีเซียและฟิลิปปินส์ก็เป็นปัจจัยที่ส่งผลให้รำคำนิกเกิลลดลงอย่ำงรวดเร็ว
เช่นกัน 
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Nickel price trend 

 
 

  Stainless and Heat Resisting Crude Steel Production (in ‘000 mt) 

Region 2546 2547 2548 2549 2550 2551 2552 2553 2554 2555 2556 2557 

Americas 
2,830 2,933 2,688 2,951 2,604 2,315 1,942 2,609 2,486 2,368 2,454 2,813 

W.EU + 
Africa 

9,043 9,422 8,795 10,000 8,669 8,272 6,449 7,871 7,883 7,829 7,496 7,570 

Asia w/o 
China 8,865 9,535 9,338 9,775 8,994 8,068 7,130 8,611 8,770 9,274 9,276 9,333 

China 
1,780 2,362 3,160 5,299 7,206 6,943 8,805 11,256 14,091 16,087 18,984 21,692 

CEE 322 318 310 376 364 333 237 340 391 359 296r 277r 

World 
22,840 24,570 24,292 28,400 27,836 25,930 24,562 30,687 33,621 35,917r 38,506r 41,685r 

(r = revised figures, แก้ไขตัวเลข) 
Source : International Stainless Steel Forum (ISSF) 
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Source : International Stainless Steel Forum (ISSF) 

 

 ถ้ำหำกพิจำรณำดูถึงกำรเติบโตในแต่ละภูมิภำคจะพบว่ำ ตลำดเติบโตมำกในจีน และ ประเทศอื่นในแถบเอเชีย 
เฉพำะประเทศจีนประเทศเดียวก็มีสัดส่วนเพิ่มขึ้นจำก ร้อยละ 13 ในปี 2548 เป็นร้อยละ 50 นับตั้งแต่ปี 2556 เป็นต้นมำ
และมีแนวโน้มเติบโตขึ้นเรื่อยๆ 

 
Source : International Stainless Steel Forum (ISSF) 
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 จำกกำรศึกษำของ International Stainless Steel Forum (ISSF) คำดว่ำจำกช่วงระหว่ำงนี้ ถึงปี 2564 ปริมำณ
กำรบริโภคสเตนเลสจะเติบโตสูงในกลุ่มประเทศจีนและเอเซีย และจำกกำรคำดกำรณ์รำคำนิกเกิล ในปี 2559-2560 มี
แนวโน้มเพิ่มขึ้นด้วย 

 

 
Source : Standard Chartered Reserch 

 

ปริมำณควำมต้องกำรในกำรบริโภคสเตนเลสในภูมิภำคเอเชียในปี 2558 

 
Source : International Stainless Steel Forum (ISSF) 

 

 จะเห็นได้ว่ำประเทศไทยยังมีอัตรำกำรเจรญิเติบโตในควำมต้องกำรบริโภคสเตนเลสต่อหัว ในระดับท่ีสูงเนื่องจำกใน
ปัจจุบันมีเพียง 3 กิโลกรัม เมื่อเทยีบกับไต้หวัน (30 กิโลกรัม) เกำหลี ( 27 กิโลกรัม) เยอรมัน (14 กิโลกรัม) และอเมริกำ ( 7 
กิโลกรมั)  
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ค. ผู้น าตลาดสเตนเลสรีดเย็นในประเทศ  

บริษัทฯ เป็นผู้ผลิตรำยเดียวในประเทศไทย และรำยแรกในภูมิภำคเอเซียตะวันออกเฉียงใต้ และมีกำรสนับสนุนด้ำน
กำรวิจัยและพัฒนำภำยใต้แบรนด์ที่แข็งแกร่งของโพสโค (เกำหลีใต้) ท ำให้มีควำมได้เปรียบเชิงกำรแข่งขันในตลำดส่งออกและ
ตลำดภำยในประเทศกับผู้น ำเข้ำสินค้ำอยู่หลำยประกำรด้วยกัน ไม่ว่ำทำงด้ำนคุณภำพที่ดี, กำรส่งมอบสินค้ำที่รวดเร็วกว่ำและมี
ควำมยืดหยุ่นที่มำกกว่ำ มีกำรบริกำรหลังกำรขำยที่ดีกว่ำ มีภำพพจน์ของสินค้ำที่โดดเด่น และมีกำรพัฒนำสินค้ำและบริกำร
ใหม่ๆ อย่ำงต่อเนื่อง ศักยภำพดังกล่ำวนี้จะเพิ่มมำกข้ึนเนื่องจำกกำรเข้ำมำเป็นผู้ถือหุ้นรำยใหญ่ของบริษัทโพสโค (เกำหลีใต)้ ซึ่ง
เป็นผู้ผลิตสเตนเลสในระดับโลก  

 

 
 

ส ำหรับตลำดในประเทศไทย มีควำมต้องกำรบริโภคสเตนเลสในปี 2557 ประมำณ 240,000 ตัน ในขณะที่ก ำลังกำรผลิตของ
บริษัทฯ อยู่ที ่200,000 ตัน จำกควำมต้องกำรในตลำดเอเชียที่มีทั้งหมด 880,000 ตัน และก ำลังกำรผลิตในภูมิภำคเอเชียที่มี
เพียง 830,000 ตัน ในปี 2559 แต่บริษัทฯพยำยำมที่จะเพิ่มส่วนแบ่งกำรตลำดในประเทศให้ได้มำกกว่ำ 50 เปอร์เซ็นต์ โดย
ควำมร่วมมือกับคู่ค้ำ และบริษัทในเครือ 
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ง. ศักยภาพในการเจริญเติบโตของตลาดสเตนเลส  

สเตนเลสเป็นผลิตภัณฑ์ที่มีโอกำสเจริญเติบโตอีกมำกไม่ว่ำจะตลำดในประเทศหรือตลำดส่งออก โดยตลำดใน
ประเทศ ดังจะเห็นได้จำกอัตรำกำรเจริญเติบโตของสเตนเลสในรอบกว่ำ 20 ปีที่ผ่ำนมำที่มีกำรเจริญเติบโตสูงกว่ำโลหะ
ประเภทอ่ืนอันได้แก่ อลูมิเนียม สังกะสี ทองแดง หรือเหล็กกล้ำคำร์บอน 

 

  
Source : International Stainless Steel Forum (ISSF) 

 
นอกจำกนั้นในกำรเข้ำมำเป็นผู้ถือหุ้นรำยใหญ่รำยเดียวของบริษัท โพสโค (เกำหลี) เป็นผลดีต่อบริษัทฯที่จะท ำให้มี

ควำมสำมำรถในกำรแข่งขันในตลำดสินค้ำใหม่ๆที่บริษัทฯ เดิมไม่สำมำรถควบคุมตลำดได้ดีขึ้น เช่น กำรเพิ่มควำมสำมำรถใน
กำรขำยสินค้ำเฉพำะกลุ่มมำกขึ้น เช่นกลุ่มอุตสำหกรรมยำนยนต์ กลุ่มอุตสำหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้ำ อุตสำหกรรมคอมพิวเตอร์
ได้มำกข้ึน และเมื่อบริษัทฯได้เปิดศูนย์บริกำรสเตนเลสรีดเย็น (POS-TSPC) โรงงำนตัดสเตนเลส (Slitting) ที่นิคมอุตสำหกรรม
อมตะนคร จ. ชลบุรี บริษัทฯก็สำมำรถผลิตสินค้ำให้ตรงกับควำมต้องกำรของลูกค้ำและขยำยฐำนลูกค้ำไปยังกลุ่มลูกค้ำรำย
ย่อยได้มำกขึ้นด้วย 
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เป้าหมายการด าเนินธุรกิจ  

ก. เพ่ิมส่วนแบ่งการตลาดและปริมาณการจ าหน่ายสเตนเลสรีดเย็นในประเทศ  

บริษัทฯยังคงมีเป้ำหมำยที่จะเพิ่มส่วนแบ่งกำรตลำดของสเตนเลสรีดเย็นในประเทศให้สูงขึ้นอย่ำงต่อเนื่อง โดยจะใช้
ควำมได้เปรียบจำกกำรเป็นผู้ผลิตสเตนเลสรีดเย็นรำยเดียวในประเทศท่ีมีเทคโนโลยีกำรผลิตขั้นสูง มีผู้ถือหุ้นเป็นผู้ผลิตเหล็กที่
ใหญ่เป็นอันดับต้นๆของโลกและไม่มีควำมเสียเปรียบในกำรแข่งขันกับคู่แข่งในตลำดโลก ทั้งในด้ำนของคุณภำพสินค้ำ และ
กำรส่งมอบสินค้ำและบริกำรที่รวดเร็ว ตลอดจนกำรบริหำรสินค้ำคงคลัง และบริกำรหลังกำรขำยที่ดี  

ยอดขายของบริษัทฯ ปี 2554 – 2558 

 

2554 2555 2556 2557 2558 

ตัน % ตัน % ตัน % ตัน % ตัน % 

ตลาดในประเทศ 76,469 60.0 112,781 66.9 104,427 67.6 125,938 67.9 115,274 68.0 

ตลาดต่างประเทศ 51,078 40.0 55,652 33.1 50,010 32.4 59,448 32.1 54,235 32.0 

รวม (ตัน) 127,548 100 168,433 100 154,437 100 185,386 100 169,509 100 

 

 นอกจำกนี้ บริษัทฯ ยังมุ่งที่จะสนับสนุนให้มีกำรวิจัยและพัฒนำสินค้ำและพัฒนำตลำดเพื่อน ำสเตนเลสมำใช้ใน
ผลติภัณฑ์ใหม่ๆเพิ่มมำกขึ้น ทั้งนี้เนื่องจำกปริมำณกำรใช้สเตนเลสรีดเย็นในประเทศไทยต่อจ ำนวนประชำกรยังเป็นอัตรำส่วน
ที่น้อยเมื่อเทียบกับปริมำณกำรใช้สเตนเลสรีดเย็นในต่ำงประเทศ โดยบริษัทฯมีนโยบำยที่จะพัฒนำระบบอุตสำหกรรมปลำยน้ ำ 
(Downstream Industry) ของอุตสำหกรรมสเตนเลสรีดเย็นในประเทศให้เติบโตมำกยิ่งขึ้น เพื่อให้มีปริมำณกำรบริโภคใน
ประเทศท่ีสูงขึ้นตำมไปด้วย ท้ังนี้ บริษัทฯจะสำมำรถขยำยปริมำณกำรจ ำหน่ำยในอนำคตได้อีก หำกอุตสำหกรรมปลำยน้ ำของ
อุตสำหกรรม สเตนเลสรีดเย็นในประเทศมีกำรเติบโตมำกขึ้น  

บริษัทฯได้ร่วมมือกับลูกค้ำและตัวแทนจ ำหน่ำยของบริษัทฯ ในกำรพัฒนำสินค้ำให้ตรงตำมควำมต้องกำรของลูกค้ำ 
และยังได้มีกำรส่งเสริมควำมรู้ควำมเข้ำใจเกี่ยวกับคุณสมบัติและกำรประยุกต์ใช้สเตนเลส ทั้งโดยบริษัทฯเองและผ่ำนสมำคม
พัฒนำสเตนเลสไทย โดยมีกำรจัดสัมมนำ กำรฝึกอบรม รวมทั้งกำรวิจัย และกำรศึกษำควำมเป็นไปได้ของโครงกำรต่ำงๆ 
ให้กับผู้ประกอบกำร นักศึกษำ ช่ำงเทคนิค วิศวกร ตลอดจนส่วนรำชกำร อย่ำงต่อเนื่อง  และมีควำมมุ่งมั่นที่จะเพิ่มอัตรำกำร
ขยำยตัวของกำรบริโภคสเตนเลส โดยกำรเพิ่มมูลค่ำของผลิตภัณฑ์ให้แก่กลุ่มอุตสำหกรรมธุรกิจขนำดกลำงและขนำดย่อม 
(SMEs) เพื่อให้ผลิตภัณฑ์สเตนเลสมีกำรใช้อย่ำงแพร่หลำยในรูปแบบต่ำงๆ และเป็นกำรสนับสนุนแนวนโยบำยในกำรสร้ำง
อำชีพ ซึ่งจะท ำให้อัตรำกำรขยำยตัวของกำรใช้ผลิตภัณฑ์สเตนเลสของทำงบริษัทฯ เพิ่มมำกข้ึนอย่ำงมีนัยส ำคัญในอนำคต 
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ข. การขยายฐานลูกค้าในต่างประเทศให้มีความหลากหลายมากยิ่งขึ้น 

ในปี 2558 บริษัทฯ มีปัญหำจำกยอดกำรขำยรวมทั้งในประเทศและต่ำงประเทศที่ลดลงเนื่องมำจำกภำวะเศรษฐกิจ
ที่ซบเซำในประเทศ  และ รำคำนิกเกิลที่ลดลงอย่ำงต่อเนื่องตลอดทั้งปี ส่งผลให้ควำมต้องกำรบริโภคสินค้ำลดลง ตลอดจน
ภำวะเศรษฐกิจท่ีถดถอยในกลุ่มประเทศยุโรป และจีนและกำรมกี ำลังกำรผลิตส่วนเกินจำกประเทศจีน แต่อย่ำงไรก็ตำม บริษัท
ฯ ยังคง มีเป้ำหมำยที่จะขยำยฐำนลูกค้ำโดยผ่ำนตัวแทนจ ำหน่ำยรำยใหม่ๆในช่องทำงกำรจัดจ ำหน่ำยของบริษัทในเครือของ
โพสโคซึ่งเป็นบริษัททำงกำรค้ำที่มีเครือข่ำยกำรจัดจ ำหน่ำยสินค้ำไปทั่วโลกเพิ่มเติม  นอกจำกนั้นบริษัทฯยังวำงเป้ำหมำยที่จะ
เพิ่มจ ำนวนลูกค้ำทำงตรงมำกขึ้น  โดยจะเน้นกลุ่มลูกค้ำที่เป็นผู้ผลิตสินค้ำที่ใช้สเตนเลสเป็นวัตถุดิบหรือผู้ประกอบกำรรำย
ใหญ่ๆทั้งในประเทศและต่ำงประเทศเพิ่มขึ้น  

 

ค. มุ่งเน้นการให้บริการลูกค้า  

บริษัทฯ ยังคงมุ่งที่จะเพิ่มขีดควำมสำมำรถในกำรแข่งขัน โดยมุ่งที่จะท ำกำรผลิตและส่งมอบสินค้ำที่มีคุณภำพ
มำตรฐำนสำกล กำรที่บริษัทฯสำมำรถส่งมอบสินค้ำที่ตรงต่อเวลำ และลดระยะเวลำสั่งสินค้ำของลูกค้ำ จึงท ำให้บริษัทฯ
สำมำรถลดต้นทุนในส่วนของสินค้ำคงคลังให้กับลูกค้ำ นอกจำกนี้บริษัทฯ ยังมุ่งมั่นที่จะพัฒนำสินค้ำให้ตรงตำมควำมต้องกำร
ของลูกค้ำอย่ำงต่อเนื่อง และหลังจำกที่ศูนย์บริกำรสเตนเลสรีดเย็น (POS-TSPC) โรงงำนตัดสเตนเลส (Slitting) ที่นิคม
อุตสำหกรรมอมตะซิตี้ จ.ชลบุรี ได้เปิดด ำเนินกำรในเดือนพฤษภำคม 2556 ท ำให้บริษัทฯสำมำรถผลิตสินค้ำให้ตรงต่อควำม
ต้องกำรของลูกค้ำมำกขึ้น  

 

ง. เพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต  

บริษัทฯ มุ่งที่จะเพิ่มประสิทธิภำพ และลดต้นทุนกำรผลิตโดยกำรด ำเนินกำรภำยใต้โปรแกรม “TPM Plus” โดย
โครงกำรดังกล่ำวเป็นโครงกำรในกำรด ำเนินกระบวนกำรผลิตเพื่อให้เกิดประสิทธิภำพสูงสุดและลดต้นทุนกำรผลิต ซึ่งบริษัทฯ
ได้เริ่มปรับปรุงกระบวนกำรผลิตตำมโครงกำรดังกล่ำวตั้งแต่ปี 2545 ซึ่งบริษัทฯ คำดว่ำจะสำมำรถเพิ่มประสิทธิภำพของ
กระบวนกำรผลิตได้อย่ำงสูง โดยปัจจุบันบริษัทฯ สำมำรถปรับปรุงประสิทธิภำพได้แล้วมำกกว่ำร้อยละ 90 ของผลกำรศึกษำ 
บริษัทฯยังได้รับรำงวัล จำกกำรแข่งขันในกลุ่มบริษัทโพสโค (เกำหลีใต้) ซึ่งสะท้อนให้เห็นถึงกำรพัฒนำอย่ำงต่อเนื่องใน
กระบวนกำรผลิต 

บริษัทฯ ได้ด ำเนินกำรติดตั้งระบบบริหำรงำนแบบ ERP (Enterprise Recourses Planning) อย่ำงสมบูรณ์ ซึ่งเป็น
ระบบเดียวกับที่บริษัทในกลุ่มโพสโค ใช้ทั้งโลก เพื่อควบคุมกระบวนกำรผลิตให้มีประสิทธิภำพมำกขึ้น ตั้งแต่ระบบจัดซื้อ 
ระบบกำรผลิต ระบบสินค้ำคงคลัง ตลอดจนระบบกำรจัดส่งสินค้ำ 

บริษัทฯยังได้รับรำงวัลผลงำนโดดเด่นจำกกำรสร้ำงสรรค์กำรจัดกำรนวัตกรรมอย่ำงต่อเนื่องจำกโพสโค (เกำหลีใต้) 
และได้รับคัดเลือกให้เป็นหนึ่งในผลงำนจำกโพสโคและครอบครัว ซึ่งรำงวัลที่ได้รับนี้ ได้สะท้อนให้เห็นถึงกำรพัฒนำอย่ำง
ต่อเนื่องในกระบวนกำรผลิต อีกทั้งบริษัทยังมีกำรปรับปรุงระบบควบคุมกำรผลิตในส่วน Annealing and Pickling of Final 
(APF) อย่ำงสมบูรณ์ทั้งระบบ ซึ่งจะมีผลอย่ำงมีนัยยะส ำคัญต่อระบบคุณภำพกำรผลิตของบริษัทฯต่อไปในระยะยำว  
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2.3 การจัดหาผลิตภัณฑ์หรือการผลิต 

2.3.1 ข้อมูลทั่วไป 

บริษัทฯ เป็นผู้ผลิตสเตนเลสรีดเย็นรำยเดียวในประเทศไทย โดยผลิตภัณฑ์ของผู้ผลิตเหล็กรำยอื่นในประเทศจะ
เป็นเหล็กกล้ำคำร์บอน ซึ่งต่ำงจำกผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯโดยสิ้นเชิงทั้งตลำดกำรใช้งำนและกลุ่มลูกค้ำเป้ำหมำย 

กระบวนกำรผลิตที่ทันสมัยท ำให้สเตนเลสรีดเย็นของบริษัทฯ มีควำมต้ำนทำนกำรกัดกร่อนดีเยี่ยม มีพื้นผิวสวยงำม
เรียบเสมอกัน และมีควำมหนำเท่ำกันตลอดแผ่น โดยสเตนเลสรีดเย็นของบริษัทฯ มีหลำยเกรดให้เลือกตำมควำมต้องกำรและ
ควำมเหมำะสมในกำรใช้งำนของลูกค้ำ ซึ่งบริษัทฯได้ให้ควำมช่วยเหลือทำงด้ำนเทคนิคเพื่อที่จะคัดเลือกผลิตภัณฑ์ให้ตรงตำม
ควำมต้องกำรของลูกค้ำให้มำกที่สุด 

สเตนเลสรีดเย็นของบริษัทฯ ผลิตจำกวัตถุดิบที่เลือกสรรแล้วและใช้เทคโนโลยีกำรผลิตที่ทันสมัย ซึ่งผลิตภัณฑ์ของ
บริษัทฯได้รับกำรรับรองกระบวนกำรผลิตตำมมำตรฐำนสำกล ISO 9001:2008 และเป็นสเตนเลสรีดเย็นที่ได้รับกำรผลิตตรง
ตำมมำตรฐำนสำกล เช่น มำตรฐำนอุตสำหกรรมแห่งประเทศญี่ปุ่น (JIS) สมำคมทดสอบและวัสดุอเมริกำ (ASTM) มำตรฐำน
ทวีปยุโรป (EN) และมำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรมไทย (TIS) 

ตารางแสดงผลิตภัณฑ์สเตนเลสของบริษัทฯและแนวทางการใช้งาน 

ผลิตภัณฑ์ออสเตนิติก 
คุณลักษณะ การใช้งาน 

เกรด ผิวส าเร็จ ความหนา 

301 
2D,2B 0.3 – 3.0 ควำมแข็งแรงสูง เข็มขัดนิรภัย 

ขดลวดสปริง BA 0.3 – 1.6 

304 

2D,2B 0.3 – 3.0 ทนต่อกำรกัดกร่อน, ขึ้นรูป 
และเชื่อได้ดีมำก และง่ำยต่อ
กำรท ำควำมสะอำด  

เครื่องใช้ในบ้ำน 
ถังน้ ำ 
งำนก่อสร้ำง 
งำนขนส่ง 

BA 0.3 – 1.6 

304L 
2D,2B 0.3 – 3.0 ทนต่อกำรกัดกร่อนได้ดีมำก

และทนต่อกำรเกิดเซ็นซิไท
เทชั่นและเชื่อมได้ดี 

ท่อ  
ภำชนะหลุม 
เครื่องใช้ในบ้ำน 

BA 0.3 – 1.6 

316 

2D,2B 0.3 – 3.0 ทนต่อกำรกัดกร่อนได้ดีเยี่ยม 
โดยเฉพำะแบบรูเข็ม และมี
ควำมแข็งแกร่งที่อุณหภูมิสูง
เมื่อเพิ่มโมลิบดินัม 

อุตสำหกรรมผลิตอำหำร 
หม้อน้ ำ 
เครื่องแลกเปลี่ยนควำมร้อน 

BA 0.3 – 1.6 

316L 
2D,2B 0.3 – 3.0 กำรมีคำร์บอนน้อย ท ำให้ทน

ต่อกำรกัดกร่อนรอบขอบเกรน
ได้ดีเยี่ยกว่ำเกรด 316 

อุตสำกหรรมเคมี 
แทงก์ขนำดใหญ่ 
ถังน้ ำร้อน 

BA 0.3 – 1.6 

321 
2D,2B 0.3 – 3.0 เพิ่มไทเทเนียม ท ำให้ทนต่อ

กำรกัดกร่อนรอบขอบเกรน
มำกขึ้น 

เครื่องแลกเปลี่ยนควำมร้อน 

BA 0.3 – 1.6 

304J1 
2D,2B 0.3 – 3.0 เพิ่มควำมสำมำรถในกำรขึ้น

รูปโดยกำรเติมทองแดง 
ใช้ในงำนท่ีต้องกำรควำมสำมำรถในกำร
ขึ้นรูปลึก BA 0.3 – 1.6 
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การใช้งานของสเตนเลสรีดเย็น 

สเตนเลสรีดเย็นนับเป็นวัสดุที่มีประโยชน์ใช้สอยอย่ำงกว้ำงขวำง ด้วยคุณสมบัติที่ไม่เหมือนวัสดุอื่นใด เช่น ไม่เป็น
สนิม ง่ำยต่อกำรเช่ือมต่อ ง่ำยต่อกำรขึ้นรูป ค่ำบ ำรุงรักษำต่ ำ และสำมำรถน ำกลับมำใช้ใหม่ได้ จึงท ำให้สเตนเลสรีดเย็นเป็น
วัสดุที่ใช้ในหลำยอุตสำหกรรมต่อเนื่อง ดังนี้ 
 
ชิ้นส่วนประกอบรถยนต์และการคมนาคม 
 กำรประหยัดพลังงำนจำกกำรออกแบบให้ใช้วัสดุน้ ำหนักน้อย ควำมทนทำนต่อแรงกด กระแทกและผิววัสดุที่ปรับให้
สวยงำมทันสมัยได้ สเตนเลสออสเตนิติกเกรด 301, 304 และเฟอริติก เกรด 410L} 430} 439} 441 ของบริษัทฯเป็นตัวเลือก
ที่ประหยัดส ำหรับกำรผลิตชิ้นส่วนประกอบรถยนต์ต่ำงๆ อำทิ รำวจับ รำวเหยียบ เข็มขัดนิรภัย คิ้วตกแต่ง และสเตนเลสเฟอริ
ติก เกรด 409L, 439, 444, 436L, 436J และ 430J1L เหมำะส ำหรับระบบท่อไอเสียที่ต้องกำรควำมต้ำนทำนควำมร้อนและ
กำรกัดกร่อนสูง 
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เคร่ืองใช้ไฟฟ้าในบ้าน 
 ควำมแข็งแรงของสเตนเลสท ำให้สำมำรถลดควำมหนำของวัสดุที่ใช้ ส่งเสริมประสิทธิภำพกำรท ำงำน และอำยุกำรใช้
งำนท่ียำวนำน ดีไซน์ท่ีให้ควำมทันสมัยของผิวสเตนเลสยังเพิ่มมูลค่ำแก่เครื่องใช้ไฟฟ้ำทั้งชนิดที่ใช้งำนในครัว ฮำร์ดดิสก์ไดร์ฟ 
คอมพิวเตอร์ เฟรมโทรทัศน์และเฟอร์นิเจอร์ ซึ่งสเตนเลสออสเตนิติกเกรด 304 และ 304J1 และสเตนเลสเฟอร์ริติกเกรด 
430,441, POSRE1, 430M2, POS430RE และ 430J1L ช่วยสร้ำงสรรค์งำนเหล่ำนี้ได้อย่ำงไม่มีที่สิ้นสุด 
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เคร่ืองใช้ในครัวเรือน 
 ควำมปลอดภัยและสุขอนำมัยเป็นหัวใจส ำคัญส ำหรับเครื่องใช้ในครัวเรือน สเตนเลสจึงเป็นวัสดุที่เหมำะสมส ำหรับ
ผลิตเป็นภำชนะเพื่อใช้บรรจุและสัมผัสอำหำร ทนต่อควำมร้อนได้สูง ไม่ผุกร่อนง่ำยและไม่ท ำให้อำหำรเปลี่ยนรสชำติ สเตน
เลสของบริษัทฯที่ตอบสนองกำรใช้งำนในครัวเรือน ได้แก่ สเตนเลสออสเตนิติกเกรด 304, 304L และ 316L และสเตนเลส
เฟอร์ริติกเกรด 430, POSRE1, POS430RE และ 445NF เป็นต้น 
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อุตสาหกรรมอาหาร เคร่ืองมือแพทย์ 
 ในอุตสำหกรรมกำรผลิตอำหำร เครื่องดื่มและเครื่องมือแพทย์ พื้นผิวที่เรียบเนียนและควำมเสถียรต่อเคมีของสเตน
เลสช่วยขจัดกำรเจริญเติบโตของแบคทีเรีย ให้ควำมปลอดภัยและสุขอนำมัยสูง สเตนเลสของบริษัทฯท่ีเหมำะสมต่อกำรใช้งำน
ประเภทน้ี ได้แก่ สเตนเลสออสเตนิติกเกรด 304, 304L และ 316 และสเตนเลสเฟอร์ริติกเกรด 439, 441 และ 436L  
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อุตสาหกรรมหนักและอุตสาหกรรมการพลังงานต่างๆ 
 กำรผลิตในอุตสำหกรรมหนักต่ำงๆ อุตสำหกรรมเกี่ยวกับสำรเคมีและอุตสำหกรรมพลังงำน เช่น ก๊ำซและน้ ำมัน 
นิวเคลียร์ ต้องกำรสเตนเลสเกรดที่มีคุณสมบัติพิเศษเฉพำะ สำมำรถให้ทั้งควำมปลอดภัย ทนทำนต่อควำมร้อนได้สูงสุด และ/
หรือพ้ืนผิวท่ีเงำแบบกระจก เพื่อกำรผลิตพลังงำนทดแทนจำกแสงอำทิตย์และลดมลภำวะต่อสิ่งแวดล้อม เป็นต้น สินค้ำสเตน
เลสของบริษัทฯเพื่ออุตสำหกรรมเหล่ำนี้ ได้แก่ สเตนเลสออสเตนิติกเกรด 316, 316L, 321, 304J1 
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สถาปัตยกรรม ก่อสร้างและการตกแต่ง 
 สถำปัตยกรรม กำรก่อสร้ำงและกำรตกแต่งต่ำงๆทั้งภำยนอกและภำยใน สเตนเลสนับเป็นวัสดุที่เอื้อต่ออุตสำหกรรม
นี้อย่ำงกว้ำงขวำงทั้งชนิด เกรด ควำมหนำ พื้นผิวและคุณภำพตำมวัตถุประสงค์กำรใช้งำน สเตนเลสออสเตนิติกเกรด 301, 
304 และ 316L และสเตนเลสเฟอร์ริติกเกรด 441, 445NF และ 436L ท ำให้ควำมคิดสร้ำงสรรค์ของสถำปนิกและวิศวกรเป็น
ควำมจริงได้และเป็นท่ีพึงพอใจของผู้ใช้งำนด้วย 
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2.3.2 โรงงาน อุปกรณ์และเคร่ืองจักร 

โรงงำนสเตนเลสรีดเย็นของบริษัทฯ ตั้งอยู่ในนิคมอุตสำหกรรมระยองอินดัสเตรียลปำร์คในเขตอุตสำหกรรมพื้นที่
ชำยฝั่งภำคตะวันออกไปทำงทิศตะวันออกเฉียงใต้ประมำณ 180 กิโลเมตร มีเนื้อที่รวม 128 ไร่ (205,000 ตำรำงเมตร)  
ประกอบไปด้วยเครื่องจักรและอุปกรณ์กำรผลิตที่มีควำมทันสมัยทำงเทคโนโลยี นอกจำกนี้บริษั ทฯ ยังได้ด ำเนินกำรติดตั้ง
ระบบกำรทดสอบคุณภำพทุกขั้นตอนกำรผลิตอย่ำงละเอียดโดยวิศวกร ช่ำงเทคนิค ผู้ช ำนำญกำร เพื่อให้มั่นใจว่ำผลิตภัณฑ์
ของบริษัทฯ มีคุณภำพสูงได้รับควำมน่ำเช่ือถือและไว้วำงใจจำกลูกค้ำ โดยผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯ มีคุณภำพตำม
มำตรฐำนสำกล JIS AISI และ Euronorm ประกอบกับห้องปฏิบัติกำรที่เพียบพร้อมด้วยอุปกรณ์ตรวจสอบคุณภำพทั้งกำร
ตรวจสอบเชิงกลและกำรใช้คอมพิวเตอร์ หรือกล้องวิเครำะห์โครงสร้ำง เพื่อให้มั่นใจและเป็นไปตำมระบบควบคุมคุณภำพ
มำตรฐำนสำกลสูงสุด ท ำให้โรงงำนและกระบวนกำรกำรผลิตสเตนเลสของบริษัทฯ มีควำมทันสมัยและมีประสิทธิภำพที่ดีกว่ำ
ผู้ผลิตสเตนเลสในต่ำงประเทศในหลำยๆ บริษัท และโรงงำนของเรำยังได้รับกำรรับรองมำตรฐำนสำกลต่ำงๆ ที่เกี่ยวข้องกับ
กำรผลิตที่ส ำคัญอีกด้วย  

 

 
 

โรงงำนได้เริ่มผลิตสเตนเลสรีดเย็น ในปี 2536 โดยปัจจุบันมีก ำลังกำรผลิต สเตนเลสรีดเย็นจ ำนวนประมำณ 
200,000 ตันต่อปี และอยู่ในระหว่ำงแผนกำรขยำยก ำลังกำรผลิตเป็น 300,000 ตันต่อปี โดยได้เริ่มลงทุนในกำรติดตั้ง
เครื่องจักรที่ใช้ในกำรรีดเย็น (Sendzimir Line) เครื่องที่ 3 เพิ่มเติมในปี 2550 ที่ผ่ำนมำ และต่อมำได้ติตตั้งเตำอบ (BAF) 
เพิ่มเติม รวมเป็นจ ำนวน 3 เตำ เพื่อปรับเปลี่ยนคุณภำพสเตนเลสก่อนเข้ำสู่กระบวนกำรรีดเย็น ซึ่งรองรับกำรรีดได้ถึง 
300,000 ตันต่อปี โรงงำนของบริษัทฯ เป็นโรงงำนสเตนเลสรีดเย็นท่ีน ำเข้ำม้วนสเตนเลสรีดร้อนจำกต่ำงประเทศมำท ำกำรรีด
ปรับลดขนำดเพื่อให้ได้ขนำดควำมหนำ และพื้นผิวตำมที่ลูกค้ำต้องกำร 
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เครื่องจักร และอุปกรณ์หลักในกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นของบริษัทฯ เป็นอุปกรณ์ที่ทันสมัย และเป็นอุปกรณ์ที่ใช้กัน
อย่ำงแพร่หลำยในผู้ผลิตสเตนเลสรีดเย็นรำยใหญ่ทั่วโลก ซึ่งประกอบด้วย 

 เตำอบอ่อนส ำหรับเกรดเฟอร์ริติก (Batch Annealing Furnace) 

 เตำอบอ่อนและอ่ำงล้ำงขจัดออกไซด์ (Annealing and Pickling Line) ที่มีควำมยำว 280 เมตรส ำหรับม้วนส
เตนเลสรีดร้อนและรีดเย็น 

 เตำอบอ่อนและอ่ำงล้ำงขจัดออกไซด์ (Annealing and Pickling for Raw Material) ที่มีควำมยำว 305 เมตร
ส ำหรับม้วนสเตนเลสรีดร้อน 

 เตำอบอ่อนส ำหรับผิวมันเงำ เครื่องรีดเย็นเซนด์ซิเมียร์ (ZRM1 และ ZRM2) มีอัตรำควำมเร็วถึง 600 และ 800 
เมตรต่อนำที ตำมล ำดับ และในปี 2551 ได้เริ่มเดินเครื่องรีดเย็นเซนด์ซิเมียร์ (ZRM3) ที่มีอัตรำควำมเร็วที่ 800 
เมตรต่อนำที เพิ่มอีก 1 เครื่อง 

 เครื่องปรับควำมเรียบผิวหน้ำเหล็ก (Skin Pass Mill) 

 เครื่องปรับควำมเรียบผิวหน้ำเหล็ก (Skin Pass Mill No. 2)  

 เครื่องปรับควำมเรียบโดยกำรดึง (Tension Leveler) เพื่อปรับควำมเรียบของผิวหน้ำเหล็ก 

 เครื่องซ่อมผิว (Grinding Line) 

 เครื่องตัดหน้ำกว้ำง (Slitting Line เครื่องที่ 2) ส ำหรับตัดขอบและตัดแผ่นหน้ำกว้ำง 

 เครื่องตัดเป็นแผ่น (Cut-to-length Line) 

 เครื่องตัดหน้ำแคบ (Slitting Line เครื่องที่ 1) ส ำหรับตัดขอบและตัดแผ่นหน้ำแคบ 

           นอกจำกน้ีบริษัทฯ มศีูนย์บริกำรสเตนเลสรีดเย็น (POS-TSPC) โรงงำนตัดสเตนเลส (Slitting) แห่งที่ 2 ที่บริษัทฯ ได้
จัดซื้อจำกบริษัทแห่งหนึ่งในนิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้ จ.ชลบุรี มีเนื้อที่รวม 9 ไร่ 3 งำน 65.9 ตำรำงวำ เพื่อให้เป็นอีก
ช่องทำงหนึ่งในกำรบริกำรลูกค้ำ ทั้งบริกำรตัด ซอยแผ่นสเตนเลสรีดเย็น ส ำหรับควำมต้องกำรพิเศษ ทั้งชนิดของเกรด ขนำด  
ควำมหนำ พ้ืนผิว และปริมำณควำมต้องกำรของลูกค้ำ 
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2.3.3 การถ่ายทอดและสนับสนุนทางด้านเทคโนโลยีจากผู้ผลิตเหล็กรายใหญ่ของโลก  

ในอดีตกลุ่ม Aperam (ช่ือเดิม “Arcelor”) ซึ่งเป็นกลุ่มที่ได้ร่วมก่อตั้งบริษัทฯ และเป็นผู้ผลิตเหล็กกล้ำและสเตน
เลสที่ใหญ่รำยหนึ่งของโลก ได้ด ำเนินกำรถ่ำยทอดและสนับสนุนทำงด้ำนเทคโนโลยีทำงด้ำนกำรผลิตที่ทันสมัยและมี
ประสิทธิผลให้กับบริษัทฯ มำโดยตลอด ทั้งนี้ บริษัทฯ ผู้บริหำร และพนักงำนได้รับกำรถ่ำยทอดควำมรู้ เทคโนโลยี อีกทั้งควำม
ช ำนำญในกำรผลิตและจ ำหน่ำยสเตนเลสรีดเย็นจำกกลุ่มอำร์ซิลอร์มำมำกกว่ำ 10 ปี ซึ่งได้ส่งผลให้บริษัทฯ มีควำมสำมำรถใน
กำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นที่มีคุณภำพสูง มีควำมหลำกหลำยในรูปแบบผลิตภัณฑ์ และมีต้นทุนที่ต่ ำ และในปัจจุบันบริษัท 
โพสโค (เกำหลี) ซึ่งเป็นบริษัทผู้ผลิตเหล็กรำยใหญ่อันดับต้น ๆ ของโลกได้เข้ำมำถือหุ้นใหญ่ของบริษัทและมีกำรสนับสนุน
ทำงด้ำนผู้ช ำนำญกำรและด้ำนเทคโนโลยีใหม่ๆมำใช้เพื่อเพ่ิมประสิทธิภำพให้ดียิ่งข้ึนไปอีกก้ำวหนึ่ง  ท ำให้บริษัทฯมีควำมมั่นใจ
ในกระบวนกำรผลิตที่ดียิ่งขึ้นเพรำะบริษัทฯจะได้น ำประสบกำรณ์ที่ดีจำกท้ัง 2 บริษัทยักษ์ใหญ่ของโลกมำสนับสนุนและพัฒนำ
คุณภำพกำรท ำงำนให้ไปสู่จุดสูงสุดต่อไป 

 
2.3.4 ขั้นตอนการผลิต 

กระบวนกำรผลิตของบริษัทฯ เริ่มตั้งแต่กำรน ำวัตถุดิบ (ม้วนสเตนเลสรีดร้อน) มำท ำกำรรีดเย็น โดยบริษัทฯ จะ
น ำเข้ำจำกผู้ผลิตในต่ำงประเทศ ทั้งนี้ ม้วนสเตนเลสรีดร้อนจะผลิตจำกเศษสเตนเลสซึ่งจะถูกหลอมรวมกับสำรผสมในเตำ
หลอมอำร์คไฟฟ้ำ หลังจำกน้ันจะผ่ำนกระบวนกำรที่ท ำโลหะเหลวบริสุทธิ์ด้วยสูญญำกำศ โดยโลหะที่บริสุทธิ์แล้วจะถูกน ำมำ
หล่อแบบต่อเนื่อง เพื่อให้ได้มำซึ่งแท่งเหล็ก โดยแท่งเหล็กแบนดังกล่ำวจะถูกน ำมำรีดร้อนเพื่อลดขนำดเป็นม้วนเหล็ก โ ดย
บริษัทฯจะน ำเข้ำม้วนสเตนเลสรีดร้อนจำกบริษัทฯ ผู้ผลิต เช่น บริษัทโพสโค (เกำหลีใต้), Nippon Steel และ Arcelor โดยผู้
จ ำหน่ำยวัตถุดิบให้กับบริษัทฯ ล้วนแล้วแต่เป็นผู้ผลิตม้วนสเตนเลสรีดร้อนรำยใหญ่ของโลก และบริษัท โพสโค (กำหลีใต้) และ 
Nippon Steel ยังเป็นผู้ถือหุน้ของบริษัทฯด้วย  

ทั้งนี้ บริษัทฯ จะน ำม้วนสเตนเลสรีดร้อนมำผ่ำนกระบวนกำรทำงควำมร้อนและกัดด้วยกรด แล้วจึงท ำกำรรีดลด
ขนำดด้วยเครื่องรีดเย็นเซนด์ซิเมียร์  (Sendzimir) จำกนั้นจะน ำมำผ่ำนกำรอบ และกัดกรด หรือผ่ำนกระบวนกำรอบเงำ 
(Bright Annealing) โดยมีกำรรีดผิว (Skin Pass) อีกครั้ง เพื่อปรับควำมมันให้ได้ตำมควำมต้องกำรของลูกค้ำ โดย
กระบวนกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นของบริษัทฯ มีดังน้ี 

 

ก. กระบวนการอบอ่อน และการขจัดออกไซด์ (Annealing and Pickling) 

ม้วนสเตนเลสรีดร้อนประเภทเฟอร์ริติกจะถูกป้อนเข้ำไปในเตำอบอ่อน (Batch Annealing Furnance) ซึ่งภำยในเครื่องมี
อุณหภูมิประมำณ 850 องศำเซลเซียส เพื่ออบม้วนสเตนเลสรีดร้อนให้อ่อนตัวและมีโครงสร้ำงที่สมบูรณ์ โดยหลังจำกที่ม้วนส
เตนเลสรีดร้อนผ่ำนกระบวนกำรอบอ่อนจะเกิดปฏิกิริยำออกซิ -เดช่ัน (Oxidation) บนพื้นผิว ซึ่งจะถูกก ำจัดออกไปใน
กระบวนกำรออกไซด์ ซึ่งจะน ำม้วนสเตนเลสรีดร้อนท่ีผ่ำนกระบวนกำรอบอ่อนไปผ่ำนอ่ำงอำบล้ำงขจัดออกไซด์ ซึ่งมีส่วนผสม
ของกรดก ำมะถันและกรดไฮโดรฟลูริก กับกรดไนตริก ตำมล ำดับ ส ำหรับม้วนสเตนเลสรีดร้อนประเภทออสเตนิติกไม่
จ ำเป็นต้องน ำมำเข้ำเตำอบอ่อน แต่สำมำรถน ำเข้ำสู่กระบวนกำรอบและกัดกรด (Annealing and Pickling) โดยตรงได้เลย 
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ข. กระบวนการรีดเย็น 

เหล็กท่ีผ่ำนกำรอบอ่อนและกำรขจัดออกไซด์ จะถูกน ำไปผ่ำนเครื่อง Sendzimir Unit เพื่อท ำกำรรีดลดขนำด โดย 
Sendzimir Unit จะประกอบด้วยลูกรีดทรงกระบอก 20 ลูก ซึ่งจะท ำกำรบีบ อัด และรีดสเตนเลสให้บำงลง โดยสเตนเลสจะมี
ควำมหนำลดลงหลังจำกผ่ำนกระบวนกำรนี้แล้ว 

 
ค. กระบวนการอบอ่อน และการขจัดออกไซด์ (Annealing and Pickling) คร้ังท่ี 2  

สเตนเลสที่ผ่ำนกระบวนกำรรีดเย็นจะมีโครงสร้ำงทำงจุลภำคและคุณสมบัติทำงกล ซึ่งไม่เหมำะต่อกำรใช้งำน ดังนั้น 
เพื่อให้สเตนเลสมีผิวหน้ำที่สะอำดและมีคุณสมบัติทำงกลตำมควำมต้องกำรของลูกค้ำ สเตนเลสจะต้องผ่ำนกระบวนกำรอบ
อ่อนและขจัดออกไซด์อีกครั้งหนึ่ง  
 

ง. กระบวนการปรับความเรียบผิวหน้าและความมันเงา (Skin Passing) 

เนื่องจำกควำมเรียบของสเตนเลสหลังผ่ำนกำรอบอ่อนและกำรขจัดออกไซด์ ครั้งที่ 2 ยังไม่เหมำะสมต่อกำรใช้งำน 
แผ่นสเตนเลสดังกล่ำวจึงต้องน ำมำผ่ำนกระบวนกำรรีดปรับผิวอีกครั้งเพ่ือเพิ่มควำมเรียบและควำมเงำให้แก่ผิวหน้ำ 

 
จ. กระบวนการตัด (Slitting and Cutting) 
กระบวนกำรสุดท้ำยของกำรผลิตคือกำรน ำสเตนเลสรีดเย็นมำท ำกำรคลี่เพื่อน ำมำตัดเป็นแผ่นตำมขนำดที่ลูกค้ำ

ต้องกำร ซึ่งผลิตภัณฑ์ส ำเร็จรูปแล้วเรียกว่ำ สเตนเลสรีดเย็นแผ่น หรือน ำสเตนเลสมำตัดตำมควำมยำวที่ก ำหนดและม้วน
กลับไป ซึ่งผลิตภัณฑ์ส ำเร็จรูปแล้วเรียกว่ำ สเตนเลสรีดเย็นม้วน หรือเรียกว่ำ สเตนเลสรีดเย็นม้วนหน้ำแคบ ก่อนจัดส่งให้กับ
ลูกค้ำต่อไป 
 

            
เคร่ืองรีดเย็นเซนด์ซิเมียร์                                 เคร่ืองปรับความเรียบของพ้ืนผิวเหล็ก 
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กระบวนการผลิตม้วนสเตนเลสรีดร้อน หรือ คอยล์ด า 
 

 
 

กระบวนการผลิตสเตนเลสของบริษัทฯ 
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2.3.5 การวิจัยและพัฒนาการ 

ตั้งแต่เริ่มกำรก่อตั้ง บริษัทฯ ได้รับกำรสนับสนุนด้ำนเทคโนโลยีต่ำงๆ จำกกลุ่ม Aperam ซึ่งเคยเป็นผู้ถือหุ้นใหญ่

ของบริษัทฯ โดยได้รับกำรถ่ำยทอดควำมรู้ และควำมช ำนำญในกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นมำเป็นเวลำกว่ำ 10 ปี ปัจจุบันบริษัทฯ 

ได้เปลี่ยนผู้ถือหุ้นใหญ่เป็นโพสโค (เกำหลี) ซึ่งเป็นผู้ผลิตเหล็กล ำดับต้นๆของโลก จำกประสบกำรณ์ของผู้ผลิตระดับโลก ดังนั้น 

ผู้บริหำรและพนักงำนของบริษัทฯ จึงมีควำมมั่นใจอย่ำงมำกในกำรผลิตสเตนเลสรีดเย็นคุณภำพตำมควำมต้องกำรของลูกค้ำที่

หลำกหลำยมำกยิ่งขึ้นตลอดจนได้รับกำรสนับสนุนด้ำนกำรวิจัย และเทคโนโลยีจำกบริษัท โพสโค (เกำหลี) ซึ่งเป็นผู้ถือหุ้นรำย

ใหญ่อีกด้วย 

ผู้บริหำรของบริษัทฯ ได้เล็งเห็นถึงควำมส ำคัญของคุณภำพผลิตภัณฑ์ และมีแผนกควบคุมกำรผลิตดังนี้    

ก. แผนกควบคุมกระบวนการผลิต 

แผนกควบคุมกระบวนกำรผลิต เป็นหน่วยงำนท่ีรับผิดชอบในกำรศึกษำปรับปรุงและพัฒนำกระบวนกำรผลิต เพื่อให้

กระบวนกำรผลิตมีประสิทธิภำพสูงสุดด้วยต้นทุนที่ต่ ำ โดยมีหน้ำที่ออกแบบ เฝ้ำระวังและควบคุมกระบวนกำรผลิตให้เป็นไป

ตำมข้อก ำหนดสภำวะมำตรฐำน รวมถึงกำรวิเครำะห์ และให้ผลตอบกลับกับฝ่ำยโรงงำน เพื่อให้ได้ผลิตภัณฑ์ที่มีคุณภำพคงที่ 

เป็นไปตำมมำตรฐำนและควำมต้องกำรของลูกค้ำ 

ข. แผนกประกันคุณภาพผลิตภัณฑ์ 

แผนกประกันคุณภำพผลิตภัณฑ์รับผิดชอบในกำรตรวจสอบ และควบคุมคุณภำพของวัตถุดิบสินค้ำที่ก ำลังอยู่ใน

กระบวนกำรผลิต และผลิตภัณฑ์ส ำเร็จของบริษัทฯ ทั้งนี้ เพื่อให้ผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯ เป็นไปตำมข้อก ำหนดของลูกค้ำ 

นอกจำกน้ีแล้วแผนกประกันคุณภำพผลิตภัณฑ์ยังท ำหน้ำท่ีก ำหนดมำตรฐำนของสเตนเลสรีดร้อนท่ีน ำเข้ำจำกต่ำงประเทศ อีก

ทั้งยังท ำหน้ำท่ีเรียกร้องค่ำเสียหำยในกรณีที่วัตถุดิบไม่เป็นไปตำมข้อก ำหนดอีกด้วย 

ค. ศูนย์วิจัยและพัฒนา (Technical Research &Development Center: TRDC) 

ศูนย์วิจัยและพัฒนำเป็นหน่วยงำนที่มุ่งเน้นในกำรวิจัยและพัฒนำคุณภำพของสินค้ำของบริษัทฯ โดยกำรวิจัยและ

พัฒนำมีวัตถุประสงค์ที่จะศึกษำกระบวนกำรต่ำงๆ เพื่อแก้ปัญหำของกำรผลิตสินค้ำ ปัญหำของกำรคืนสินค้ำจำกลูกค้ำ ปัญหำ

ของคุณภำพน้ ำท้ิง คุณภำพของวัตถุดิบ และสนับสนุนกำรวิจัย และพัฒนำกระบวนกำรผลิตรวมถึงกำรพัฒนำสินค้ำเกรดใหม่

โดยกำรจ ำลองและทดสอบจริงในกระบวนกำรผลิตร่วมกับแผนกควบคุมกำรผลิต ทั้งนี้เพื่อเพิ่มประสิทธิภำพ และลดต้นทุน

กำรผลิต อีกทั้งยังมีหน้ำท่ีส่งเสริมและวำงแผนพัฒนำกำรใช้สเตนเลสในรูปแบบต่ำงๆ ให้เพิ่มขึ้นทั้งในตลำดปัจจุบันและตลำด

ใหม่ๆ  อย่ำงต่อเนื่อง โดยให้กำรอบรมเชิงเทคนิคแก่ลูกค้ำและช่วยแก้ปัญหำต่ำงๆ ในกำรใช้งำนให้แก่ลูกค้ำด้วย 

ง. แผนกบริการลูกค้าทางเทคนิค 

นอกจำกน้ี บริษัทฯยังมีหน่วยงำนบริกำรด้ำนเทคนิคให้กับลูกค้ำซึ่งเป็นหน่วยงำนที่ท ำหน้ำที่ก ำหนดมำตรฐำนสินค้ำ

บริษัทฯ  ให้กำรเสนอแนะ และให้ค ำปรึกษำลูกค้ำทำงด้ำนเทคนิค สนับสนุนให้ลูกค้ำสำมำรถใช้สินค้ำได้อย่ำงคุ้มค่ำ เกิดควำม

พึงพอใจสูงสุดในตัวสินค้ำและบริกำร สืบสวนสอบสวนข้อร้องเรียนของลูกค้ำ เพื่อท ำกำรวิเครำะห์ และวินิจฉัยควำมเสียหำยที่
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เกิดกับลูกค้ำด้วยควำมรวดเร็ว และเป็นธรรม รับทรำบควำมต้องกำรของลูกค้ำ สรุปกำรประเมิน เสนอแนะต่อส่วนงำนที่

เกี่ยวข้อง เพื่อกำรพัฒนำคุณภำพสินค้ำให้ตรงกับควำมต้องกำรของลูกค้ำ 

นอกจำกภำรกิจข้ำงต้นแล้ว ศูนย์วิจัยและพัฒนำมีกำรศึกษำคุณภำพของสินค้ำบริษัทฯ กับผู้ผลิตอื่นๆ เพื่อปรับปรุง

คุณภำพผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯ ให้ดียิ่งขึ้น โดยกำรศึกษำส่วนใหญ่จะมุ่งเน้นไปในกำรศึกษำในเชิงลึกร่วมกับฝ่ำยโรงงำนและ

ลูกค้ำ รวมถึงห้องปฏิบัติกำรทดสอบที่ท ำกำรทดสอบคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์ให้เป็นไปตำมมำตรฐำนและ/หรือตรงกับควำม

ต้องกำรของลูกค้ำ ภำยใต้กำรบริหำรห้องปฏิบัติกำรทดสอบ เพื่อกำรรับประกันคุณภำพกำรทดสอบ และผลกำรทดสอบให้

ถูกต้องเป็นไปตำมมำตรฐำนของ ISO/IEC 17025:2005 

นอกเหนือจำกกำรค้นคว้ำและวิจัยของบริษัทฯ เองแล้ว บริษัทฯยังมีกำรร่วมมือค้นคว้ำและวิจัยกับมหำวิทยำลัย 

และสถำบันกำรศึกษำที่มีช่ือเสียงทั้งในประเทศและต่ำงประเทศ โดยทำงบริษัทฯ ให้กำรสนับสนุนกำรค้นคว้ำเกี่ยวกับ

ผลิตภัณฑ์สเตนเลสรีดเย็นหลำยโครงกำร นอกจำกนี้ บริษัทฯ ยังได้ให้กำรสนับสนุนแก่นักศึกษำและนักวิจัยทำงด้ำนโลหะ 

และมุ่งประสำนงำนและร่วมมือกับศูนย์วิจัยของบริษัท โพสโค (เกำหลี) มำกขึ้น เพื่อถ่ำยทอดองค์ควำมรู้ และมำตรฐำนกำร

ผลิต เพื่อให้ลูกค้ำของบริษัทฯ ได้รับผลิตภัณฑ์ที่ดีที่สุดต่อไป  

 
2.3.6 กระบวนการจัดหาวัตถุดิบ 

บริษัทฯ น ำเข้ำวัตถุ 100% ซึ่งเป็นสเตนเลสรีดร้อน (Hot Rolled Stainless Steel) จำกบริษัทผู้ผลิต สเตนเลสรี
ดร้อน ซึ่งเป็นผู้ผลิตรำยใหญ่ของโลก คือ  

1. กลุ่มบริษัท โพสโค (เกำหลีใต้) ซึ่งเป็นผู้ถือหุ้นใหญ่ของบริษัทฯในปัจจุบัน และมีสัดส่วนกำรซื้อถึงร้อยละ 99 ของ
ยอดจัดซื้อท้ังหมดในปี 2557 

2. กลุ่มบริษัทอ่ืนๆ เช่น Nippon Steel (ผู้ถือหุ้นของบริษัทฯจำกประเทศญี่ปุ่น) และบำงส่วนจำกกลุ่มบริษัท Aperam 
(ประเทศฝรั่งเศส) 

 อนึ่ง วัตถุดิบของบริษัทฯ ส ำหรับผลิตสเตนเลสรีดร้อนประเภทออสเตนิติกมีรำคำผันผวนตำมรำคำนิกเกิล ซึ่งเป็น
ผลิตภัณฑ์ประเภท Commodity ดังตำรำงต่อไปนี ้ 

 

2.3.7 กฎระเบียบและข้อบังคับท่ีเกี่ยวข้องกับอุตสาหกรรมสเตนเลสรีดเย็นในประเทศไทย  

อุตสำหกรรมสเตนเลสรีดเย็นในประเทศจะได้รับผลกระทบจำกกฎระเบียบและข้อบังคับท่ีเกี่ยวข้องกับอุตสำหกรรม
ดังนี ้ 

1. มาตรการตอบโต้การทุ่มตลาด (Anti-dumping: AD) 

กำรทุ่มตลำด คือ กำรที่ประเทศคู่ค้ำส่งออกสินค้ำเข้ำมำจ ำหน่ำยในประเทศที่ได้รับควำมเสียหำยในรำคำที่ต่ ำกว่ำ
รำคำที่จ ำหน่ำยปรกติในประเทศของผู้ส่งออก  

เพื่อปกป้องอุตสำหกรรมภำยในประเทศมิให้เกิดควำมเสียหำยจำกกำรกระท ำดังกล่ำวกระทรวงพำณิชย์ในฐำนะผูท้ ำ
หน้ำท่ีก ำกับดูแลกำรค้ำระหว่ำงประเทศ รวมทั้งปกป้องและรักษำผลประโยชน์ทำงกำรค้ำของไทย  จึงด ำเนินกำรตอบโต้เพื่อมิ



แบบแสดงรายการข้อมูลประจ าป ี2558 บมจ. โพสโค-ไทยน๊อคซ์ 
 
 

41 
 

ให้คู่ค้ำใช้มำตรกำรทำงกำรค้ำที่ไม่เป็นธรรม โดยเฉพำะในเรื่องกำรทุ่มตลำด (Anti-dumping: AD) ตำมแนวทำงที่ก ำหนด
โดยองค์กำรกำรค้ำโลก (WTO: World Trade Organization) ตำมพระรำชบัญญัติกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำดและกำรอุดหนุน
ซึ่งสินค้ำจำกต่ำงประเทศ พ.ศ. 2542  

ปัจจุบันประเทศไทยมีกำรใช้มำตรกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำดในสินค้ำเหล็กแผ่นไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน แผ่น และแผ่น
แถบ จ ำนวน 2 กรณีด้วยกันดังน้ี 

(1) มำตรกำรกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำดสินค้ำเหล็กแผ่นไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน แผ่น และแผ่นแถบ ที่มีแหล่งก ำเนิดจำก
ประเทศญี่ปุ่น สหภำพยุโรป ไต้หวัน และสำธำรณรัฐเกำหลี 

  เนื่องจำกบริษัทฯพิจำรณำเห็นว่ำมีปริมำณกำรน ำเข้ำจำกทั้งสำมประเทศในช่วงที่มำตรกำรนี้มีกำรบังคับตลอด
ระยะเวลำ 10 ปีที่ผ่ำนมำนั้น ส่งผลกระทบต่อกำรด ำเนินงำนของบริษัทฯ ดังนั้นเพื่อลดควำมรุนแรงจำกกำรแข่งขันและกำร
ทุ่มตลำดลง เมื่อเดือนมีนำคม 2557 คณะกรรมกำรฯได้มีมติเปิดกำรไต่สวนกำรขยำยระยะเวลำกำรบังคับใช้มำตรำกำรออกไป
อีก โดยกรมกำรค้ำต่ำงประเทศได้จัดท ำร่ำงผลกำรทบทวนควำมจ ำเป็นในกำรต่ออำยุกำรใช้มำตรำกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำดช้ัน
ที่สุด ออกมำเมื่อวันท่ี 12 มกรำคม 2558 โดย ผลกำรวินิจฉัยของคณะกรรมกำรฯดังกล่ำวได้มีมติให้มีกำรเรียกเก็บอำกรตอบ
โต้กำรทุ่มตลำดสินค้ำเหล็กไร้สนิมรีดเย็นที่มีแหล่งก ำเนิดจำกประเทศญี่ปุ่น ไต้หวัน และสำธำรณรัฐเกำหลีในอัตรำเดิมต่อไป
อีกเป็นระยะเวลำ 5 ปีเนื่องจำกมีข้อมูลและหลักฐำนเพียงพอว่ำหำกยุติกำรใช้มำตรกำร จะท ำให้กำรทุ่มตลำดและควำม
เสียหำยฟื้นคืนมำอีก 

(2) มำตรกำรกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำดสินค้ำเหล็กแผ่นไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน แผ่น และแผ่นแถบ ที่มีแหล่งก ำเนิดจำก
สำธำรณรัฐประชำชนจีน 

 เมื่อวันท่ี 7 สิงหำคม พ.ศ. 2555 คณะกรรมกำรพิจำรณำกำรทุ่มตลำดและกำรอุดหนุน ได้มีมติให้เปิดไต่สวนกำรทุ่ม
ตลำดสินค้ำเหล็กไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน แผ่นและแผ่นแถบที่มีแหล่งก ำเนิดจำกสำธำรณรัฐประชำชนจีน ซึ่งต่อมำ คณะ
กรรมกำรฯได้มีค ำวินิจฉัยช้ันที่สุดเมื่อวันที่ 28 พฤศจิกำยน พ.ศ. 2556 ว่ำมีกำรทุ่มตลำดสินค้ำเหล็กไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน 
แผ่นและแผ่นแถบท่ีมีแหล่งก ำเนิดจำกสำธำรณรัฐประชำชนจีน และก่อให้เกิดควำมเสียหำยต่ออุตสำหกรรมภำยใน จึงให้เรียก
เก็บอำกรตอบโต้กำรทุ่มตลำดสินค้ำเหล็กไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน แผ่นและแผ่นแถบดังต่อไปนี้ 

1) ร้อยละ 8.50 ของรำคำ ซี ไอ เอฟ ส ำหรับสินค้ำที่ผลิตหรือส่งออกจำกบริษัท Ningbo Baoxin Stainless 
Steel จ ำกัด 

2) ร้อยละ 33.32 ของรำคำ ซี ไอ เอฟ ส ำหรับสินค้ำที่ผลิตหรือส่งออกจำกผู้ผลิตรำยอื่น 
3) ยกเว้นกำรเรียกเก็บอำกรตอบโต้กำรทุ่มตลำดจำกผู้ผลิตและส่งออกของในกลุ่มบริษัท Shangxi Taigang 

Stainless Steel 
4) ให้เรียกเก็บอำกรตอบโต้กำรทุ่มตลำดจำกกำรน ำเข้ำสินค้ำเหล็กไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน แผ่นและแผ่นแถบ 

ในอัตรำร้อยละ 0 ของรำคำ ซี ไอ เอฟ ในกรณีผู้ประกอบอุตสำหกรรมและผู้ประกอบกำรค้ำเพื่อกำรส่งออก
สินค้ำสินค้ำหรือเพื่อกำรค้ำ เพื่อกำรส่งออกภำยใต้กฏหมำยว่ำด้วยกำรนิคมอุตสำหกรรม กฏหมำยว่ำด้วย
กำรส่งเสริมกำรลงทุน กฏหมำยว่ำด้วยศุลกำกร 
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 มำตรำกำรดังกล่ำวต่อประเทศจีนนี้มีผลบังคับใช้เป็นเวลำ 5 ปี โดยเริ่มตั้งแต่ วันที่ 9 ธันวำคม 2556 จนถึงวันที่ 8 
ธันวำคม 2561 

 

2. มาตรการควบคุมราคาสเตนเลส 

กรมกำรค้ำภำยในเป็นองค์กรหนึ่งของกระทรวงพำณิชย์ ซึ่งมีหน้ำที่ส่งเสริมกำรค้ำ กำรคุ้มครองผู้บริโภค และรักษำ
เสถียรภำพรำคำสินค้ำ โดยในเรื่องกำรก ำหนดรำคำสินค้ำและบริกำรควบคุม กรมกำรค้ำภำยในมีหน้ำที่ก ำกับดูแลให้ผู้บริโภค
ได้ซื้อสินค้ำและบริกำรในรำคำที่เป็นธรรมและปริมำณเพียงพอกับควำมต้องกำร และเพื่อป้องกันกำรก ำหนดรำคำซื้อ รำคำ
จ ำหน่ำย หรือกำรก ำหนดเง่ือนไข และวิธีปฏิบัติทำงกำรค้ำอันไม่เป็นธรรม 

ปัจจุบันกรมกำรค้ำภำยใน กระทรวงพำณิชย์ ได้ยกเลิกกำรก ำหนดรำคำควบคุมสินค้ำเหล็กกล้ำไร้สนิมรีดเย็นแล้ว 
อย่ำงไรก็ตำมกรมกำรค้ำภำยในยังคงขอควำมร่วมมือให้บริษัทฯแจ้งข้อมูลสินค้ำเหล็กแผ่นตำมประกำศคณะกรรมกำรกลำงว่ำ
ด้วยรำคำสินค้ำและบริกำร เรื่อง กำรก ำหนดสินค้ำและบริกำรควบคุม ปี 2557 ลงวันท่ี 22 มกรำคม 2557  

3. เขตการค้าเสรี  

ปัจจุบันภำษีน ำเข้ำสเตนเลสรีดเย็นท่ัวไปของประเทศไทยท่ีเรียกว่ำ MFN rate จะยังคงอยู่ท่ีร้อยละ 5 ยกเว้นเฉพำะ
ภำษีน ำเข้ำส ำหรับประเทศสมำชิกในกรอบ ASEAN หรือช่ือเดิมคือ AFTA นั้นที่ได้มีกำรให้สิทธิพิเศษด้ำนภำษีที่ต่ ำกว่ำอัตรำ 
MFN rate โดยได้ลดลงเหลืออัตรำร้อยละ 0 ตั้งแต่ปี 2553 เป็นต้นมำ กำรลดภำษีน ำเข้ำนี้ส่งผลให้สเตนเลสรีดเย็นที่น ำเข้ำ
จำกประเทศเวียดนำม และอินโดนีเซียได้รับสิทธิพิเศษจำกกำรลดภำษีน ำเข้ำมำยังประเทศไทยในอัตรำร้อยละ 0 และมี
ควำมสำมำรถในกำรแข่งขันด้ำนรำคำได้มำกขึ้น อย่ำงไรก็ตำมสินค้ำที่ผลิตจำกทั้งสองประเทศนั้นจะมีคุณภำพที่ยังไม่เป็นที่
ยอมรับของตลำดภำยในประเทศไทยเและในระยะสั้นยังไม่สำมำรถแข่งขันกับสินค้ำของบริษัทฯได้  

ในขณะที่กำรเปิดเสรีทำงกำรค้ำในหลำยๆ กรอบท่ีเริ่มมีผลบังคับใช้ผ่ำนมำ อำทิ เช่น เขตกำรค้ำเสรีไทย-ออสเตรเลีย 
(TAFTA) เขตกำรค้ำเสรีไทย-ญี่ปุ่น (JTEPA) เขตกำรค้ำเสรีอำเซียน-จีน เขตกำรค้ำเสรีอำเซียน–เกำหลี ตลอดจนกำรเจรจำ
เขตกำรค้ำเสรีใหม่ๆทั้งทวิภำคีหรือพหุภำคีที่จะเกิดขึ้นนั้น ผู้ผลิตในอุตสำหกรรมเหล็กภำยในประเทศทั้งหมดรวมทั้งบริษัทฯ 
นั้นได้ร้องขอให้รัฐบำลก ำหนดสินค้ำเหล็กไว้อยู่ในรำยกำรสินค้ำอ่อนไหวท่ีจะมีกำรเปิดตลำดในปีท้ำยๆของข้อตกลงซึ่งจะอยูใ่น
ช่วงเวลำหลังปี พ.ศ. 2559 เพื่อท่ีจะให้อุตสำหกรรมภำยในประเทศสำมำรถปรับตัวรับกำรแข่งขันได้อย่ำงเต็มที่ 

อนึ่ง ส ำหรับกำรจัดท ำเขตเสรีกำรค้ำในกรอบที่ เหลืออยู่นั้น ตำมมำตรำ 190 ของรัฐธรรมนูญฉบับปี 2550 แห่ง
รำชอำณำจักรไทยได้ก ำหนดให้กำรด ำเนินกำรจัดท ำหนังสือสัญญำกับนำนำประเทศใดๆจะต้องผ่ำนกำรรับฟังควำมคดิเหน็ของ
ประชำชน กำรวำงมำตรกำรแก้ไขหรือเยียวยำผู้ที่จะได้รับผลกระทบ ก่อนที่จะได้ควำมเห็นชอบของคณะรัฐมนตรี  และ
น ำเสนอกรอบกำรเจรจำขอควำมเห็นชอบต่อรัฐสภำอีกด้วย ซึ่งทั้งหมดนี้บริษัทฯ ได้ด ำเนินกำรติดตำมและเข้ำไปมีส่วนร่วม
อย่ำงใกล้ชิดมำตลอด  

 
4. ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม  

นอกเหนือจำกกำรให้ควำมส ำคัญด้ำนคุณภำพและมำตรฐำนของผลิตภัณฑ์แล้ว บริษัทฯยังให้ควำมส ำคัญในกำรดูแล
และรักษำสิ่งแวดล้อมตำมมำตรฐำนสำกล ISO 14001 โดยบริษัทฯจัดให้มีระบบบ ำบัดน้ ำเสีย ระบบก ำจัดฝุ่นควันและฟอก
สำรพิษภำยในโรงงำนก่อนปล่อยออกสู่สิ่งแวดล้อม ทั้งนี้ บริษัทฯยังได้ท ำกำรติดตั้งเครื่องวัดคุณภำพน้ ำและเครื่องวัดคุณภำพ
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อำกำศ On-Line ซึ่งจะส่งผลไปที่กรมโรงงำนโดยตรงเพื่อเป็นกำรยืนยันค่ำกำรควบคุมของสำรต่ำงๆว่ำอยู่ภำยใต้กฏหมำย 
และไม่มีกำรก่อให้เกิดมลพิษกับชุมชนรอบๆโรงงำน ทั้งนี้ ตั้งแต่เริ่มด ำเนินกิจกำร บริษัทฯไม่เคยมีข้อพิพำทหรือถูกฟ้องร้อง
เกี่ยวกับปัญหำสิ่งแวดล้อม รวมทั้งไม่เคยได้รับกำรตักเตือนหรือถูกปรับจำกหน่วยงำนของรัฐแต่อย่ำงใด   

 

2.4 ชิ้นงานหรือมูลค่างานที่ยังไม่ได้ส่งมอบ 

ณ ปัจจุบัน บริษัทฯไม่มีโครงกำรมูลค่ำสูงหรือช้ินงำนที่ต้องใช้เวลำนำนในกำรส่งมอบ โดยปกติ ลูกค้ำจะสั่งสินค้ำ 
โดยก ำหนดประเภท ขนำด ควำมหนำ และปริมำณสินค้ำ รวมทั้งท ำกำรตกลงรำคำเป็นครำวๆไป เนื่องจำกสินค้ำมีควำมผัน
ผวนทำงรำคำและเปลี่ยนแปลงอยู่เสมอ กำรก ำหนดรับงำนโครงกำรหรืองำนที่ต้องใช้ระยะเวลำจึงมีควำมเสี่ยงมำกกว่ำปกติ 
ในขณะนี้ บริษัทฯจึงไม่มีกำรรับงำนโครงงำนมูลค่ำสูงหรือช้ินงำนท่ีต้องใช้เวลำนำนในกำรส่งมอบแต่อย่ำงใด 
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3. ปัจจัยความเสี่ยง 

 

ในปัจจุบันกำรด ำเนินธุรกิจของบริษัทฯ อำจต้องเผชิญกับควำมเสี่ยงต่ำงๆ ซึ่งอำจส่งผลกระทบต่อผลประกอบกำร

ของบริษัทฯ  อย่ำงไรก็ตำมในอนำคตอำจมีควำมเสี่ยงอื่นๆที่เกิดขึ้น ซึ่งบริษัทฯไม่สำมำรถทรำบได้ในขณะนี้ หรือเป็นควำม

เสี่ยงท่ีบริษัทฯพิจำรณำในขณะนี้ว่ำไม่มีผลกระทบในสำระส ำคัญต่อกำรด ำเนินธุรกิจของบริษัทฯ โดยปัจจัยควำมเสี่ยงหลักๆ

จ ำแนกได้ดังนี้   

 

1. ความเสี่ยงจากความผันผวนของราคาสินค้าและวัตถุดิบ  

โดยปกติแล้วรำคำขำยผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯ จะเปลี่ยนแปลงสอดคล้องกับรำคำซื้อวัตถุดิบ บริษัทฯ จึงอำจมีควำม

เสี่ยง หำกรำคำขำยผลิตภัณฑ์ไม่สำมำรถปรับให้สอดคล้องกับรำคำซื้อวัตถุดิบซึ่งจะมีผลกระทบต่อส่วนต่ำงรำคำ (metal 

margin) และอัตรำกำรท ำก ำไรของบริษัทฯได้  ที่ผ่ำนมำบริษัทฯ ซื้อม้วนสเตนเลสรีดร้อน (ซึ่งเป็นวัตถุดิบในกำรผลิตสเตน

เลสรีดเย็น) จำกต่ำงประเทศทั้งหมด โดยบริษัทฯ ต้องสั่งวัตถุดิบล่วงหน้ำประมำณ 2-4 เดือน (ขึ้นอยู่กับระยะทำงกำรจัดส่ง

สินค้ำจำกบริษัทผู้ขำยถึงโรงงำนหลักของบริษัทฯท่ี จ.ระยอง) จึงอำจท ำให้บริษัทฯ มีควำมเสี่ยงคือ หำกบริษัทฯซื้อวัตถุดิบมำ

ในรำคำสูงแต่ไม่สำมำรถขำยผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯในรำคำที่สูงกว่ำได้ ทั้งนี้ บริษัทฯได้มีกำรติดตำมควำมเคลื่อนไหวของรำคำ

สินค้ำและวัตถุดิบในตลำดอย่ำงใกล้ชิด รวมทั้งติดตำมรำยงำนกำรวิเครำะห์เชิงลึกต่ำงๆ เพื่อที่จะบริหำรควำมเสี่ยงในส่วนนี้ 

อย่ำงไรก็ตำม บริษัทฯ มีสภำพคล่องเพียงพอที่จะสำมำรถรองรับผลกระทบจำกควำมเสี่ยงของรำคำสินค้ำและ

วัตถุดิบได้มำกข้ึน และบริษัทฯได้จัดหำวงเงินสินเชื่อเพื่อบริหำรควำมเสี่ยงจำกกำรที่รำคำวัตถุดิบเปลี่ยนแปลง (Commodity 

Hedging) กับธนำคำรพำณิชย์ทั้งในและนอกประเทศ 

อน่ึง กำรบริหำรควำมเสี่ยงของรำคำนิกเกิล ขึ้นอยู่กับภำวะตลำดและรำคำในช่วงนั้นๆ 

 

2. ความเสี่ยงจากการพ่ึงพิงการจัดหาวัตถุดิบ  

เนื่องจำกวัตถุดิบหลักของบริษัทฯ  คือ ม้วนสเตนเลสรีดร้อน  ซึ่งยังไม่มีกำรผลิตภำยในประเทศ  จึงต้องน ำเข้ำจำก

ต่ำงประเทศทั้งหมด  ท ำให้มีควำมเสี่ยงในกรณีที่ผู้ผลิตจำกต่ำงประเทศไม่สำมำรถจัดส่งวัตถุดิบได้ทันตำมควำมต้องกำร  

อย่ำงไรก็ตำมในปี 2554 บริษัท โพสโค (เกำหลี) ได้เข้ำมำเป็นผู้ถือหุ้นรำยใหญ่ของบริษัทฯ ท ำให้ควำมเสี่ยงจำกกำรจัดหำ

วัตถุดิบลดลง 

แต่อย่ำงไรก็ตำม บริษัทฯ ยังมีควำมสัมพันธ์อันดีและยังมีกำรจัดซื้อวัตถุดิบจำกกลุ่มบริษัท นิปปอน สตีล จำก

ประเทศญี่ปุ่น (ผู้ถือหุ้นบริษัทฯอีกกลุ่มหนึ่ง) และ Aperam จำกประเทศฝรั่งเศส เพื่อกระจำยควำมเสี่ยง 
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3. ความเสี่ยงจากการพ่ึงพิงผู้จัดจ าหน่ายน้อยรายในประเทศและต่างประเทศ 

เพื่อเป็นกำรรองรับกับกำรผลิตที่จะเพิ่มขึ้น ลดค่ำใช้จ่ำยทำงกำรขำย และลดควำมเสี่ยงจำกกำรพึ่งพิงผู้จัดจ ำหน่ำย

ในประเทศจ ำนวนน้อยรำย บริษัทฯได้เพิ่มช่องทำงกำรจัดจ ำหน่ำยของบริษัทฯให้มำกขึ้น โดยบริษัทฯได้แต่งตั้งผู้จัดจ ำหน่ำย

รำยใหม่ในประเทศเพิ่มขึ้น ทั้งยังมีกำรจ ำหน่ำยโดยตรงโดยบริษัทฯ เอง ไปยังผู้ผลิตที่ใช้สเตนเลสปลำยทำงรำยใหญ่ ในอีก

หลำยๆประเทศอีกด้วย 

ในปี 2554 หลังกำรเข้ำมำถือหุ้นใหญ่ของบริษัท โพสโค (เกำหลี) แล้ว ช่องทำงกำรจ ำหน่ำยไปยังตลำดภูมิภำคมี

ควำมเข้มแข็งขึ้น ทั้งนี้ เนื่องมำจำกบริษัท โพสโค (เกำหลี) มีเครือข่ำยของ บริษัท แดวูอินเตอร์เนช่ันแนล ที่มีสำขำกว่ำ 57 

แห่งทั่วโลก ซึ่งจะท ำให้บริษัทฯสำมำรถผลักดันกำรขำยสินค้ำไปยังตลำดต่ำงประเทศได้มำกข้ึนกว่ำที่ผ่ำนมำ   

 

4. ความเสี่ยงจากการเพ่ิมยอดผลิตสเตนเลสรีดเย็นในตลาดโลก 

ตลำดสเตนเลสมีอัตรำกำรเจริญเติบโตสูงมำกกว่ำร้อยละ 7 ในระยะ 10 ปีท่ีผ่ำนมำ โดยเฉพำะในกลุ่มประเทศเอเชีย

และจีนซึ่งเป็นตลำดใหญ่ส ำหรับกำรผลิต 

International Stainless Steel Forum (“ISSF”) ประเมินควำมต้องกำรสเตนเลสในตลำดโลกว่ำจะมีกำรผลิตจำก

ประเทศจีนเพิ่มสูงขึ้นอีก และก ำลังผลิตส่วนเกินจำกควำมต้องกำรใช้ในประเทศที่มีอยู่มำก ท ำให้เกิดแรงผลั กดันต่อกำร

ส่งออกไปต่ำงประเทศมำกขึ้น และส่งผลให้เกิดกำรแข่งขันอย่ำงรุนแรงในตลำดนอกประเทศจีนเช่นกัน  

ทั้งนี้ เพื่อป้องกันกำรทุ่มตลำดจำกผู้ผลิตสเตนเลสต่ำงประเทศ บริษัทฯได้เข้ำไปมีส่วนร่วม โดยกำรยื่นค ำร้องต่อ

คณะกรรมกำรพิจำรณำกำรทุ่มตลำดและกำรอุดหนุน กรมกำรค้ำต่ำงประเทศ ในกำรพิจำรณำมำตรกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำด

ส ำหรับสินค้ำประเภทสเตนเลสรีดเย็นจำกประเทศญี่ปุ่น เกำหลีใต้ ไต้หวันและจีน เพื่อป้องกันและตอบโต้กำรแข่งขันทำง

กำรค้ำภำยในประเทศและกระทรวงพำณิชย์ได้มีกำรประกำศใช้มำตรกำรตอบโต้ตลำดกำรน ำเข้ำสินค้ำประเภทสเตนเลสจำก

ประเทศจีนแล้ว 

 

5. ความเสี่ยงจากการก าหนดเพดานราคาสเตนเลสรีดเย็น  

 เดิม กรมกำรค้ำภำยใน กระทรวงพำณิชย์ ก ำหนดให้เหล็กแผ่นซึ่งรวมถึงเหล็กแผ่นไร้สนิมรีดเย็นหรือสเตนเลส เป็น

หนึ่งในสินค้ำควบคุมตำมประกำศคณะกรรมกำรกลำงว่ำด้วยรำคำสินค้ำ และบริกำร ซึ่งมำตรำกำรนี้ก ำหนดให้บริษัทฯ ใน

ฐำนะผู้ผลิตต้องท ำกำรแจ้ง ต้นทุน รำคำและรำยละเอียดที่ก ำหนด โดยก ำหนดให้แจ้งในกรณีที่มีกำรเปลี่ยนแปลงรำยกำรหรือ

รำคำสูงกว่ำที่แจ้งไว้ต่อคณะกรรมกำรกลำงว่ำด้วยรำคำสินค้ำและบริกำรล่วงหน้ำเป็นเวลำไม่น้อยกว่ำเจ็ดวันก่อนกำรน ำ

สินค้ำออกจ ำหน่ำย 

 ปัจจุบัน ได้ยกเลิกมำตรกำรก ำหนดรำคำ ควบคุมสินค้ำเหล็กกล้ำไร้สนิมรีดเย็นแล้ว อย่ำงไรก็ตำม กรมกำรค้ำภำยใน
ยังคงขอควำมร่วมมือให้บริษัทฯแจ้งข้อมูลสินค้ำเหล็กแผ่นตำมประกำศคณะกรรมกำรกลำงว่ำด้วยรำคำสินค้ำและบริกำร เรือ่ง 
กำรก ำหนดสินค้ำและบริกำรควบคุม ปี 2557 ลงวันท่ี 22 มกรำคม 2557  

 บริษัทฯ มีกำรปรับรำคำขำยสเตนเลสให้สอดคล้องกับต้นทุนวัตถุดิบและกำรแข่งขันด้ำนรำคำขำยกับคู่แข่งทำงกำร
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คำ้ตลอดมำ และเนื่องจำกสถำนกำรณ์ด้ำนเศรษฐกิจโลกมีควำมไม่แน่นอนสูง ส่งผลต่อปริมำณกำรลงทุนและกำรบริโภคสินค้ำ

ต่ำงๆเป็นจ ำนวนมำก สำเหตุดังกล่ำวนี้ส่งผลให้ปริมำณควำมต้องกำรของสเตนเลสมีปริมำณผันผวน ท ำให้รำคำของวัตถุดิบ

และสินค้ำส ำเร็จรูปมีกำรปรับตัวด้ำนรำคำที่อ่อนลงตลอดปี 2558 เช่นเดียวกับปีท่ีผ่ำนมำ 

 อย่ำงไรก็ตำม หำกกรมกำรค้ำภำยในพิจำรณำใหม่ แล้วเห็นว่ำควรก ำหนดให้สเตนเลสรีดเย็น สินค้ำของบริษัทฯ 

กลับเป็นสินค้ำที่ต้องควบคุมรำคำ บริษัทฯจะมีควำมเสี่ยง หำกบริษัทฯ ถูกก ำหนดรำคำขำยในรำคำที่ต่ ำกว่ำรำคำตลำดโลก 

หรือวัตถุดิบมีรำคำสูง อำจท ำให้บริษัทฯ ประสบปัญหำในเรื่องของผลกำรประกอบกำรได้  ซึ่งเป็นสิ่งที่ไม่เป็นธรรมแก่

อุตสำหกรรมภำยในประเทศและผู้ถือหุ้นของบริษัทฯ  

 

6. ความเสี่ยงจากการเปิดเขตการค้าเสรี   

มาตรการตอบโต้การทุ่มตลาด (Anti-dumping: AD) 

กำรทุ่มตลำด คือ กำรที่ประเทศคู่ค้ำส่งออกสินค้ำเข้ำมำจ ำหน่ำยในประเทศที่ได้รับควำมเสียหำยในรำคำที่ต่ ำกว่ำ
รำคำที่จ ำหน่ำยปรกติในประเทศของผู้ส่งออก  

เพื่อปกป้องอุตสำหกรรมภำยในประเทศมิให้เกิดควำมเสียหำยจำกกำรกระท ำดังกล่ำวกระทรวงพำณิชย์ในฐำนะผูท้ ำ
หน้ำท่ีก ำกับดูแลกำรค้ำระหว่ำงประเทศ รวมทั้งปกป้องและรักษำผลประโยชน์ทำงกำรค้ำของไทย  จึงด ำเนินกำรตอบโต้เพื่อมิ
ให้คู่ค้ำใช้มำตรกำรทำงกำรค้ำที่ไม่เป็นธรรม โดยเฉพำะในเรื่องกำรทุ่มตลำด (Anti-dumping: AD) ตำมแนวทำงที่ก ำหนด
โดยองค์กำรกำรค้ำโลก (WTO: World Trade Organization) ตำมพระรำชบัญญัติกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำดและกำรอุดหนุน
ซึ่งสินค้ำจำกต่ำงประเทศ พ.ศ. 2542  

ปัจจุบันประเทศไทยมีกำรใช้มำตรกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำดในสินค้ำเหล็กแผ่นไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน แผ่น และแผ่น
แถบ จ ำนวน 2 กรณีด้วยกันดังน้ี 

(1) มำตรกำรกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำดสินค้ำเหล็กแผ่นไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน แผ่น และแผ่นแถบ ที่มีแหล่งก ำเนิดจำก
ประเทศญี่ปุ่น สหภำพยุโรป ไต้หวัน และสำธำรณรัฐเกำหลี 

  เนื่องจำกบริษัทฯพิจำรณำเห็นว่ำมีปริมำณกำรน ำเข้ำจำกทั้งสำมประเทศในช่วงที่มำตรกำรนี้มีกำรบังคับตลอด
ระยะเวลำ 10 ปีที่ผ่ำนมำนั้น ส่งผลกระทบต่อกำรด ำเนินงำนของบริษัทฯ ดังนั้นเพื่อลดควำมรุนแรงจำกกำรแข่งขันและกำร
ทุ่มตลำดลง เมื่อเดือนมีนำคม 2557 คณะกรรมกำรฯได้มีมติเปิดกำรไต่สวนกำรขยำยระยะเวลำกำรบังคับใช้มำตรำกำรออกไป
อีก โดยกรมกำรค้ำต่ำงประเทศได้จัดท ำร่ำงผลกำรทบทวนควำมจ ำเป็นในกำรต่ออำยุกำรใช้มำตรำกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำดช้ัน
ที่สุด ออกมำเมื่อวันที่ 12 มกรำคม 2558 โดย ผลกำรวินิจฉัยของคณะกรรมกำรฯดังกล่ำวได้มีมติให้มีกำรเรียกเก็บอำกรตอบ
โต้กำรทุ่มตลำดสินค้ำเหล็กไร้สนิมรีดเย็นที่มีแหล่งก ำเนิดจำกประเทศญี่ปุ่น ไต้หวัน และสำธำรณรัฐเกำหลีในอัตรำเดิมต่อไป
อีกเป็นระยะเวลำ 5 ปีเนื่องจำกมีข้อมูลและหลักฐำนเพียงพอว่ำหำกยุติกำรใช้มำตรกำร จะท ำให้กำรทุ่มตลำดและควำม
เสียหำยฟื้นคืนมำอีก 
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(2) มำตรกำรกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำดสินค้ำเหล็กแผ่นไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน แผ่น และแผ่นแถบ ที่มีแหล่งก ำเนิดจำก
สำธำรณรัฐประชำชนจีน 

 เมื่อวันท่ี 7 สิงหำคม พ.ศ. 2555 คณะกรรมกำรพิจำรณำกำรทุ่มตลำดและกำรอุดหนุน ได้มีมติให้เปิดไต่สวนกำรทุ่ม
ตลำดสินค้ำเหล็กไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน แผ่นและแผ่นแถบที่มีแหล่งก ำเนิดจำกสำธำรณรัฐประชำชนจีน ซึ่งต่อมำคณะ
กรรมกำรฯได้มีค ำวินิจฉัยช้ันที่สุดเมื่อวันที่ 28 พฤศจิกำยน พ.ศ. 2556 ว่ำมีกำรทุ่มตลำดสินค้ำเหล็กไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน 
แผ่นและแผ่นแถบท่ีมีแหล่งก ำเนิดจำกสำธำรณรัฐประชำชนจีน และก่อให้เกิดควำมเสียหำยต่ออุตสำหกรรมภำยใน จึงให้เรียก
เก็บอำกรตอบโต้กำรทุ่มตลำดสินค้ำเหล็กไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน แผ่นและแผ่นแถบดังต่อไปนี้ 

5) ร้อยละ 8.50 ของรำคำ ซี ไอ เอฟ ส ำหรับสินค้ำที่ผลิตหรือส่งออกจำกบริษัท Ningbo Baoxin Stainless 
Steel จ ำกัด 

6) ร้อยละ 33.32 ของรำคำ ซี ไอ เอฟ ส ำหรับสินค้ำที่ผลิตหรือส่งออกจำกผู้ผลิตรำยอื่น 
7) ยกเว้นกำรเรียกเก็บอำกรตอบโต้กำรทุ่มตลำดจำกผู้ผลิตและส่งออกของในกลุ่มบริษัท Shangxi Taigang 

Stainless Steel 
8) ให้เรียกเก็บอำกรตอบโต้กำรทุ่มตลำดจำกกำรน ำเข้ำสินค้ำเหล็กไร้สนิมรีดเย็นชนิดม้วน แผ่นและแผ่นแถบ 

ในอตัรำร้อยละ 0 ของรำคำ ซี ไอ เอฟ ในกรณีผู้ประกอบอุตสำหกรรมและผู้ประกอบกำรค้ำเพื่อกำรส่งออก
สินค้ำสินค้ำหรือเพื่อกำรค้ำ เพื่อกำรส่งออกภำยใต้กฏหมำยว่ำด้วยกำรนิคมอุตสำหกรรม กฏหมำยว่ำด้วย
กำรส่งเสริมกำรลงทุน กฏหมำยว่ำด้วยศุลกำกร 

 มำตรำกำรดังกล่ำวต่อประเทศจีนนี้มีผลบังคับใช้เป็นเวลำ 5 ปี โดยเริ่มตั้งแต่ วันที่ 9 ธันวำคม 2556 จนถึงวันที่ 8 
ธันวำคม 2561 

 มาตรการควบคุมราคาสเตนเลส 

กรมกำรค้ำภำยในเป็นองค์กรหนึ่งของกระทรวงพำณิชย์ ซึ่งมีหน้ำท่ีส่งเสริมกำรค้ำ กำรคุ้มครองผู้บริโภค และรักษำ
เสถียรภำพรำคำสินค้ำ โดยในเรื่องกำรก ำหนดรำคำสินค้ำและบริกำรควบคุม กรมกำรค้ำภำยในมีหน้ำที่ก ำกับดูแลให้ผู้บริโภค
ได้ซื้อสินค้ำและบริกำรในรำคำที่เป็นธรรมและปริมำณเพียงพอกับควำมต้องกำร และเพื่อป้องกันกำรก ำหนดรำคำซื้อ รำคำ
จ ำหน่ำย หรือกำรก ำหนดเง่ือนไข และวิธีปฏิบัติทำงกำรค้ำอันไม่เป็นธรรม 

ปัจจุบัน กรมกำรค้ำภำยใน กระทรวงพำณิชย์ ได้ยกเลิกกำรก ำหนดให้เหล็กกล้ำไร้สนิมรีดเย็นเป็นสินค้ำควบคุมตำม
ประกำศคณะกรรมกำรกลำงว่ำด้วยรำคำสินค้ำและบริกำรแล้ว แต่ยังคงขอควำมร่วมมือให้บริษัทฯแจ้งข้อมูลสินค้ำเหล็กแผ่น
ตำมประกำศคณะกรรมกำรกลำงว่ำด้วยรำคำสินค้ำและบริกำร เรื่อง กำรก ำหนดสินค้ำและบริกำรควบคุม ปี 2557 ลงวันที่ 
22 มกรำคม 2557  
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7. ความเสี่ยงจากการเปลี่ยนแปลงของอัตราแลกเปลี่ยน  

บริษัทฯ มีกำรน ำเข้ำม้วนสเตนเลสรีดร้อนท้ังหมดจำกต่ำงประเทศ ซึ่งรำคำซื้อวัตถุดิบจะถูกก ำหนดในสกุลเงินบำท 

ในกรณีที่ซื้อจำกโพสโค (เกำหลี) และอยู่ในสกุลเงินอ่ืนหำกซื้อจำกญี่ปุ่นหรือแหล่งอื่น ในขณะที่รำคำจ ำหน่ำยสเตนเลสรีดเย็น

ส ำหรับสินค้ำทั้งในประเทศและต่ำงประเทศจะถูกก ำหนดโดยกำรอ้ำงอิงกับรำคำตลำดโลกซึ่งอยู่ ในรูปเงินตรำต่ำงประเทศ

ดังนั้น ควำมเสี่ยงในด้ำนผลกระทบจำกควำมผันผวนของอัตรำแลกเปลี่ยนต่อประเด็นดังกล่ำวจึงอยู่ในขอบเขตที่จ ำกัด อย่ำงไร

ก็ตำม แม้ว่ำโพสโค (เกำหลี) จะท ำกำรจ ำหน่ำยวัตถุดิบในสกุลเงินบำท แต่หำกเห็นว่ำจะมีควำมเสี่ยงสูงก็อำจยกเลิกข้อตกลงนี้

ได้ทุกเมื่อ   อีกทั้งช่วงระยะเวลำของกำรจ่ำยเงินและรับเงินส ำหรับกำรจัดซื้อวัตถุดิบและกำรจ ำหน่ำยผลิตภัณฑ์โดยปกติของ

บริษัทฯ จะมีระยะที่ไม่เท่ำกัน ดังนั้น กำรเปลี่ยนแปลงของอัตรำแลกเปลี่ยนในช่วงเวลำดังกล่ำวอำจท ำให้ต้นทุนวัตถุดิบไม่

สอดคล้องกับรำคำกำรจ ำหน่ำยของผลิตภัณฑ์  

 

8. ความเสี่ยงจากการมีกลุ่มผู้ถือหุ้นรายใหญ่  

ในปัจจุบันบริษัท โพสโค (เกำหลี) ถือหุ้นประมำณร้อยละ 84.92 ของทุนจดทะเบียนช ำระแล้วของบริษัทฯ จึงท ำ

ให้บริษัท โพสโค (เกำหลี) สำมำรถควบคุมมติที่ประชุมผู้ถือหุ้นได้เกือบทั้งหมด ไม่ว่ำจะเป็นเรื่องกำรแต่งตั้งกรรมกำร หรือ

กำรขอมติในเรื่องอื่นที่ต้องใช้เสียงส่วนใหญ่ของที่ประชุมผู้ถือหุ้น อย่ำงไรก็ดี ผู้ บริหำรย่อมมีวัตถุประสงค์อันเดียวกันคือ 

บริหำรธุรกิจเพื่อประโยชน์กับผู้ถือหุ้นทุกท่ำน ทั้งรำยใหญ่และรำยย่อย โดยก่อให้เกิดก ำไรสูงสุดจำกกำรประกอบกิจกำรเพื่อ

จ่ำยเงินปันผลให้ผู้ถือหุ้นทุกท่ำนอย่ำงมั่นคงทั้งในระยะสั้นและระยะยำว 
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4. ทรัพย์สินที่ใช้ในการประกอบธุรกจิ  

4.1 ทรัพย์สินถาวรหลักที่ใช้ในการประกอบธุรกิจ  
ณ วันท่ี 31 ธันวำคม 2558 บริษัทฯมีทรัพย์สินถำวรหลักท่ีใช้ในกำรประกอบธุรกจิดังนี ้
 

รายการทรัพย์สิน เจ้าของกรรมสิทธ ิ
มูลค่าคงเหลือสุทธ ิ

หลังหักค่าเสื่อมราคาสะสม 
(บาท) 

1. ที่ดิน และส่วนปรับปรุง บริษัทฯ 318,856,450 

2. อำคำร และส่วนปรับปรุง บริษัทฯ 767,941,251 

3. เครื่องจักร และอุปกรณ์ (รวมอะไหล)่ บริษัทฯ 2,857,498,770 

4. เครื่องตกแต่ง ติดตั้งและอุปกรณส์ ำนักงำน บริษัทฯ 72,040,100 

5. ยำนพำหนะ บริษัทฯ 3,295,310 

6. งำนระหว่ำงก่อสร้ำง และเครื่องจักรระหว่ำงตดิตั้ง บริษัทฯ 67,052,676 

รวม  4,086,684,557 

4.2 สัญญาเช่าพ้ืนที่ส านกังาน 

บริษัทฯเช่ำพ้ืนท่ี 725 ตำรำงเมตร ในอำคำรซีอำร์ซีทำวเวอร์ เพื่อใช้เป็นส ำนักงำน โดยมีสรุปรำยละเอียดของสัญญำ
เช่ำดังน้ี 

ผู้ให้เช่า บริษัทฯ ออลซีซั่นส์ พร็อพเพอร์ตี้ จ ำกัด 
ผู้เช่า บริษัทฯ ไทยน๊อคซ์ สเตนเลส จ ำกัด (มหำชน) 
สถานที ่ ช้ัน 31 ยูนิต 1 – 3   อำคำรซีอำร์ซี ทำวเวอร์ 87/2 ออลซีซั่นส์ เพลส ถนนวิทยุ แขวงลุมพินี 

เขตปทุมวัน กรุงเทพฯ 10330 
ระยะเวลา 3 ปี ( ตั้งแต่วันท่ี 1 ตุลำคม 2556 – 30 กันยำยน 2559) 
อัตราค่าเช่า ค่ำเช่ำ 181,250 บำทต่อเดือน และค่ำบริกำร 340,750 บำทต่อเดือน รวมเป็น 522,000 บำท

ต่อเดือน โดยผู้เช่ำจะเป็นผู้รับผิดชอบค่ำใช้จ่ำยที่เกี่ยวข้องกับกำรใช้พื้นที่ในอำคำรดังกล่ำว 

4.3 การลงทุนในบริษัทร่วม 
บริษัทฯมีกำรลงทุนในบริษัท เอ็นเอส-ไทยน๊อคซ์ ออโต้ จ ำกัด ซึ่งเป็นบริษัทร่วมทุนระหว่ำงบริษัทกับบริษัท เอ็นเอส-

เอสแอล จ ำกัด และ บริษัท สยำมบุณฑริก จ ำกัด ทุนจดทะเบียนช ำระแล้วจ ำนวน 10,000,000 บำท มีวัตถุประสงค์ในกำร
ประกอบกิจกำรคือ ท ำกำรตลำด ขำยและจ ำหน่ำยผลิตภัณฑ์ที่ผลิตจำกเหล็กกล้ำไร้สนิมของบริษัทฯ เพื่อใช้ในอุตสำหกรรม
ยำนยนต์และจักรยำนยนต์ในประเทศไทย ประเทศสมำชิกอำเซียน และประเทศอินเดีย โดยบริษัทฯมีสัดส่วนกำรลงทุนใน
บริษัทร่วมนี้ มูลค่ำรวม 4.9 ล้ำนบำท คิดเป็นสัดส่วนกำรถือหุ้นร้อยละ 49 ของหุ้นท้ังหมด 
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4.4 นโยบายการลงทุน 
ในปัจจุบัน บริษัทฯมีก ำลังกำรผลิตที่เพียงพอ และยังสำมำรถรองรับควำมต้องกำรของตลำดทั้งภำยในประเทศและ

ต่ำงประเทศ ต่อไปอีก 3 – 5 ปี ข้ำงหน้ำ ปัจจุบันบริษัท ฯ เน้นนโยบำยกำรรักษำฐำนลูกค้ำเดิม เพื่อเพิ่มประสิทธภำพในกำร
ขำย บริษัท ฯ ได้จัดกลุ่มลูกค้ำเป็นสำมกลุ่ม คือ ลูกค้ำต่ำงประเทศ, ลูกค้ำที่เป็นดีลเลอร์ในประเทศ และลูกค้ำรำยย่อย (End 
Users)ในประเทศ  นอกจำกนี้ยังรักษำนโยบำยควบคุมและลดต้นทุนกำรผลิตที่ไม่จ ำเป็นต่อไป โดยบริษัท ฯ เปิดโอกำสให้
พนักงำนเสนอควำมคิดเห็นว่ำท ำอย่ำงไรให้ผลก ำไรเพิ่มขึ้น รวมทั้งเสนอค ำแนะน ำต่ำง ๆ ที่จะช่วยพัฒนำขีดควำมสำมำรถใน
กำรแข่งขันกับตลำดภำยนอก   นอกจำกนี้ บริษัท ฯ ได้ร่วมมือกับบริษัทแม่จำกประเทศเกำหลีใต้ ในส่วนของตลำด
ต่ำงประเทศ  

เพื่อขยำยฐำนลูกค้ำในประเทศให้กว้ำงขึ้น บริษัทฯ ได้ขยำยกำรลงทุนในโรงงำนตัดแผ่นสเตนเลส โดยลงทุนขยำย
สำขำในนิคมอมตะนคร ชลบุรี เพื่อหวังผลในระยะยำวในกำรเข้ำถึงลูกค้ำรำยย่อยให้มำกขึ้นแต่อย่ำงไรก็ตำม บริษัท ฯ ยังคงมี
ข้อจ ำกัดในกำรขยำยตลำดต่ำงประเทศเนื่องจำกกำรแข่งขันรุนแรง และบริษัท ฯ ยังคงเผชิญหน้ำกับมำตรำกำรทุ่มตลำดจำก
หลำยประเทศอยู่และอยู่ในระหว่ำงกำรด ำเนินกำรตอบโต้ดังกล่ำวอยู่ อย่ำงไรก็ตำม บริษัท ฯ ยังคงได้รับกำรสนับสนุ นจำก
บริษัทแม่ในประเทศเกำหลีใต้ ทั้งเรื่องเงินทุนและเทคโนโลยี่ด้ำนกำรวิจัยและพัฒนำทั้งในด้ำนกำรผลิต , กำรขำยและกำร
บริหำรจัดกำร เป็นอย่ำงดี 

ส ำหรับนโยบำยกำรบริหำรเงินของบริษัทฯนั้น จะพิจำรณำจำกรำยจ่ำยของบริษัทฯ ซึ่งระบุจ ำแนกออกเป็นรำยวัน 
และวำงแผนล่วงหน้ำเป็นรำยเดือน รำยไตรมำส และรำยปี ท ำให้สำมำรถประมำณกำรสภำพคล่องทำงกำรเงินของบริษัทฯได้
ล่วงหน้ำ และหำกพิจำรณำแล้วว่ำมีควำมเหมำะสม บริษัทฯจะน ำสภำพคล่องส่วนเกินมำบริหำรต่อยอด ภำยในวงเงินที่
ก ำหนดไว้ เพื่อให้เกิดผลประโยชน์สูงสุด อันเห็นได้จำกจ ำนวนรำยได้อื่นของบริษัทฯในปี 2558 ที่ผ่ำนมำ สุทธิอยู่ที่ 112.05 
ล้ำนบำท 
 ปัจจุบัน บริษัทฯมีกำรลงทุนในกองทุนส่วนบุคคล (Private Fund) จัดตั้งมำตั้งแต่เดือนมีนำคม 2555 โดยกำร
ว่ำจ้ำงสถำบันกำรเงินในประเทศและยังลงทุนในกองทนุรวมตลำดเงิน กองทุนตรำสำรหนี้ มีวัตถุประสงค์เพื่อกำรบริหำรเงินสด
และสภำพคล่อง โดยจะลงทุนในเงินฝำกกับสถำบันกำรเงินทั้งระยะสั้นและระยะยำว ตรำสำรหนี้ที่มีสภำพคล่องและมีอันดับ
ควำมน่ำเชื่อถือ (รำยละเอียดตำมหมำยเหตุประกอบงบกำรเงิน ข้อ 7)   

อย่ำงไรก็ตำม หำกพิจำรณำจำกแผนรำยจ่ำยของบริษัทฯแล้วเห็นว่ำสภำพคล่องไม่พอเพียง บริษัทฯก็มีแหล่งเงินทุน 
ประเภทวงเงินสินเช่ือจำกธนำคำรพำณิชย์ 2 แห่ง รองรับอยู่ตลอดเวลำ โดยเป็นกำรอนุมัติให้วงเงินสินเช่ือโดยปรำศจำก
หลักประกันด้วย 

ทั้งนี้ ในกำรพิจำรณำเกี่ยวกับกิจกรรมกำรลงทุนเพื่อกำรบริหำรสภำพคล่องส่วนเกิน ส่วนเงินลงทุนระยะสั้น และเงิน
ลงทุนระยะยำวของบริษัทฯนี้ ประธำนกรรมกำรและผู้อ ำนวยกำรฝ่ำยกำรเงินจะเป็นผู้พิจำรณำร่วมกัน และภำยใต้กรอบที่
คณะกรรมกำรบริษัทฯให้อ ำนำจไว้ 

4.5 การตีราคาทรัพยส์ิน/การได้มาจ าหน่ายไปซ่ึงทรัพย์สิน 
 ในปี 2558 ที่ผ่ำนมำไม่มีรำยกำรประเมินรำคำทรัพย์สินใหม่ของบริษัทฯ และรำยกำรได้มำหรือจ ำหน่ำยไปซึ่ง
ทรัพย์สินของบริษัทฯระหว่ำงปี 2558 เป็นรำยกำรท ำธุรกิจปกติของบริษัทฯ กับรำยกำรลงทุนเพื่อเพ่ิมสภำพคล่องของบริษัทฯ  
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5.  ข้อพิพาททางกฎหมาย 

 
ณ วันท่ี 31 ธันวำคม 2558 บริษัทฯมีข้อพิพำททำงกฎหมำย ดังต่อไปนี้ 
 

1. ข้อพิพาทคดีแรงงาน ระหว่างบริษัทฯ และ นายชุษณะ วัชระพันธุ์ 
นำยชุษณะ วัชระพันธุ์ เป็นโจทก์ฟ้องบริษัทฯ ฐำนเลิกจ้ำงไม่เป็นธรรม ศำลช้ันต้นได้พิพำกษำให้บริษัทฯชดใช้
ค่ำเสียหำยจำกกำรเลิกจ้ำงไม่เป็นธรรมให้แก่โจทก์เป็นเงิน 3,280,000 บำท บริษัทฯยื่นฎีกำ ปัจจุบัน คดีอยู่ใน
ระหว่ำงกำรพิจำรณำของศำลฎีกำ 
 

2. ข้อพิพาทคดีแรงงาน ระหว่างบริษัทฯ และ นายฉัตรชัย สมศิริ 
นำยฉัตรชัย สมศิริ เป็นโจทก์ฟ้องบริษัทฯ ฐำนเลิกจ้ำงไม่เป็นธรรม ให้บริษัทฯชดใช้ค่ำเสียหำย จ ำนวน 1,776,000 
บำท พร้อมดอกเบี้ยร้อยละ 7.5 ต่อปี นับแต่วันฟ้อง (5 เมษำยน 2555) จนกว่ำจะช ำระครบถ้วน ศำลช้ันต้น
พิจำรณำแล้วพิพำกษำให้ยกฟ้อง โจทก์ยื่นอุทธรณ์ต่อศำลฎีกำ ศำลฎีกำพิจำรณำแล้ว ให้ยกฟ้องตำมค ำพิพำกษำ
ศำลฏีกำ ลงวันที่ 4 มิถุนำยน 2558 คดีถึงที่สุดแล้ว บริษัทฯไม่ต้องจ่ำยค่ำเสียหำยให้แก่โจทก์แต่ประกำรใด 
 

3. ข้อพิพาทคดีแรงงาน ระหว่างบริษัทฯ และ นายถิรชัย จารุวนากุล 
นำยถิรชัย จำรุวนำกุล เป็นโจทก์ฟ้องบริษัทฯ ฐำนเลิกจ้ำงไม่เป็นธรรม ศำลช้ันต้นพิพำกษำให้บริษัทฯชดใช้
ค่ำเสียหำยให้แก่โจทก์เป็นเงิน 1,515,884.66 บำท พร้อมดอกเบี้ย บริษัทฯยื่นอุทธรณ์ต่อศำลฎีกำ ปัจจุบัน คดีอยู่ใน
ระหว่ำงกำรพิจำรณำของศำลฎีกำ 
 

4. ข้อพิพาทคดีแรงงาน ระหว่างบริษัทฯ และ นายสุธีร์ อัศววิโรจน์ 
นำยสุธีร์ อัศววิโรจน์ เป็นโจทก์ฟ้องบริษัทฯ ฐำนเลิกจ้ำงไม่เป็นธรรม ให้บริษัทฯชดใช้ค่ำเสียหำย เป็นเงิน 
9,203,460 บำท ศำลชั้นต้นพิจำรณำแล้วพิพำกษำให้ยกฟ้อง โจทก์ยื่นอุทธรณ์โต้แย้งขั้นตอนกำรพิจำรณำของศำล 
ปัจจุบัน คดีอยู่ในระหว่ำงกำรพิจำรณำของศำลฎีกำ 
 

5. ข้อพิพาทคดีแพ่ง ระหว่างบริษัทฯ และ บริษัท เมาท์เท่น ครีก ดีเวลลอปเม้นท์ จ ากัด (“MCD”) 
MCD เป็นโจทก์ฟ้องบริษัทฯให้คืนเงินที่ช ำระไปเกินจำกกำรซื้อท่ีดินและทรัพย์สินของบริษัทฯ โครงกำรสนำมกอล์ฟ 
เมำท์เท่น ครีก รีสอร์ต แอนด์ เรสซิเด้นท์ (Mountain Creek Resort & Residence) อ ำเภอสีคิ้ว จังหวัด
นครรำชสีมำ จ ำนวน 89,654,911.05 บำท ขอให้ช ำระเงินจ ำนวนดังกล่ำวคืนพร้อมดอกเบี้ย ร้อยละ 7.5 ต่อปี นับ
แต่วันที่ช ำระเงินให้ตำมสัญญำจนถึงวันฟ้องคดี เป็นเงิน 22,899,358.32 รวมเป็นทุนทรัพย์ในคดีทั้งสิ้น 
112,554,259.37 บำท และดอกเบี้ยหลังฟ้องอีกร้อยละ 7.5 ของต้นเงินจนกว่ำจะช ำระเสร็จสิ้น ปัจจุบัน คดีอยู่ใน
ระหว่ำงกำรพิจำรณำของศำลช้ันต้น 
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6. ข้อมูลทั่วไปและข้อมลูส าคัญอืน่ 

6.1 ข้อมูลทั่วไปของบริษัท 
 
ชื่อบริษัท : บริษัท โพสโค-ไทยน๊อคซ์ จ ำกัด (มหำชน) 

POSCO-Thainox Public Company Limited 

ชื่อย่อ : INOX  

ไอน๊อคซ ์

ประเภทธุรกิจ : ประกอบธุรกิจหลักในกำรผลติและจ ำหน่ำยสเตนเลสรดีเย็น 

ที่ต้ังส านักงานใหญ ่ : ช้ัน 31 ยูนิต 3101-3 อำคำรซีอำรซ์ีทำวเวอร์ 87/2 ออลซีซั่นส์ เพลส ถนนวิทยุ  
แขวงลุมพินี เขตปทุมวัน กรุงเทพฯ 10330 

โทรศัพท์ (02) 250-7622-32  โทรสำร (02) 250-7633 

ที่ต้ังโรงงาน : 1) 324 หมู่ 8 ถนนทำงหลวงหมำยเลข 3191 ต ำบลมำบข่ำ อ ำเภอนิคมพัฒนำ 
จังหวัดระยอง 21180 

โทรศัพท์ (038) 636125-32  โทรสำร (038) 636-099 

2) 700/453 หมู่ 7 นิคมอุตสำหกรรมอมตะนคร อ ำเภอเมืองชลบุรี จังหวัดชลบุรี 20000 

โทรศัพท์ (038) 454141-3 

เลขทะเบียนบริษัท : 0107547000419 

Website : www.poscothainox.com 

นายทะเบียน                                    

  

 

: ศูนย์รับฝำกหลักทรัพย(์ประเทศไทย) จ ำกัด                  

93 อำคำรตลำดหลักทรัพย์แห่งประเทศไทย                  

ถนนรัชดำภิเษก ดินแดง กรุงเทพฯ 10400                                                     

โทร. 02-009–9000                                                   

ผู้สอบบัญช ี  

 

: บริษัท ไพร้ซวอเตอร์เฮำส์คูเปอร์ เอบีเอเอส จ ำกัด 
นำงสำววรำภรณ์ วรธิติกุล ผู้สอบบัญชีรับอนุญำตเลขท่ี 4474 หรือ 
นำยประสิทธ์ิ เยื่องศรีกุล ผู้สอบบัญชีรับอนุญำตเลขท่ี 4174 หรือ 
นำยสมชำย จิณโณวำท ผู้สอบบัญชีรับอนุญำตเลขท่ี 3271 



แบบแสดงรายการข้อมูลประจ าป ี2558   บมจ. โพสโค-ไทยน๊อคซ์ 
 

53 
 

6.2 ข้อมูลทั่วไปของบริษัทร่วม 

 
 

6.3 ข้อมูลส าคัญอื่น 

  6.3.1 สิทธิและประโยชนจ์ากบัตรส่งเสริมการลงทุน    
 

บริษัทฯได้รับสิทธิและประโยชน์ตำมพระรำชบัญญัติส่งเสริมกำรลงทุน พ.ศ. 2520 ว่ำด้วยกำรเป็นผู้ผลิตสเตนเลสรีด
เย็น โดยมีเกณฑ์หลักๆ ดังต่อไปนี้    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ที่ปรึกษากฎหมาย   

 

 

                        

ที่ปรึกษาทางการเงิน   

ที่ปรึกษาหรือผู้จัดการ 
ภายใต้สัญญาการจัดการ 

: 

 

 

 

: 

: 

บริษัท ชินเดช แอนด์ แอสโซซิเอทส์ จ ำกัด 

บริษัท สมบัตลิีกัล จ ำกัด 

บริษัท อภิสิทธ์ิ แอนด์ อัลลำยแอนซ์ จ ำกัด 

ส ำนักงำน วิศิษฎ์ มำสุวัฒนะ ทนำยควำม 

ไม่ม ี

ไม่ม ี

 

ชื่อบริษัท : บริษัท เอ็นเอส-ไทยน๊อคซ์ ออโต้ จ ำกัด 

NS-Thainox Auto Co., Ltd. 

ประเภทธุรกิจ : ประกอบธุรกิจท ำกำรตลำด ขำย และจ ำหน่ำยผลิตภัณฑ์ที่ผลิตจำกเหล็กกล้ำไร้สนิม เพื่อใช้ใน
อุตสำหกรรมยำนยนต์และจักรยำนยนต์ในประเทศไทย 

ที่ต้ังส านักงานใหญ ่ : 1 อำคำรเอ็มดีทำวเวอร์ ช้ัน 20 ซอยบำงนำ-ตรำด 25 ถนนบำงนำ-ตรำด กม.3 บำงนำ เขตบำง
นำ กรุงเทพมหำนคร  

โทรศัพท์ (02) 744-0720  โทรสำร (02) 744-0240 

หุ้น : บริษัทฯถือหุ้นสำมัญเป็นสัดส่วนรอ้ยละ 49 ของจ ำนวนหุ้นท้ังหมด 
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ได้รับสิทธิบัตรจากคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน  4 ฉบับและมสีิทธิประโยชน์ดังนี ้
 

สิทธิประโยชน์ 
 

บัตรส่งเสริม
เลขที ่

1141/2534 
Cold Rolled 

Stainless Steel 

บัตรส่งเสริมเลขที ่
1165/2540 

ผลิตสเตนเลสรดี
เย็น ชนิดม้วนและ

แผ่น 
 

บัตรส่งเสริมเลขที่
1023(2) / 2552 ผลิต
เหล็กแผ่นไร้สนิมรีดเย็น

ชนิดผิวมันเงา 

บัตรส่งเสริม
เลขที ่

1592/รอ/
2556 

ตัดและแปร
รูปโลหะ

แผ่น 

ม.25     น าเขา้คนต่างด้าวซึ่งเป็นชา่งฝีมือได้ตาม
จ านวนและระยะเวลาตามสมควร 

/ / / / 

ม.26     ให้คนต่างด้าวท างานเฉพาะต าแหน่งได้
ตามจ านวนและระยะเวลาที่คณะ กรรมการให้
ความเห็นชอบ 

/ / / / 

ม.27     อนุญาตให้ถือกรรมสทิธ์ในทีด่ินตาม
จ านวนที่คณะกรรมการเห็นสมควร 

/ / / / 

ม.28     ยกเว้นอากรขาเขา้ส าหรับเครื่องจักรที่
คณะกรรมการอนุมัต ิ

Expired Expired N / A N/A 

ม.29     ลดหย่อนอากรขาเข้าส าหรับเครื่องจักร
กึ่งหน่ึงตามที่คณะกรรมการอนุมตัิ ยกเว้น
เครื่องจักรที่มีอากรขาเข้าต่ ากวา่ร้อยละ 10 จะ
ไม่ได้รับการลดหย่อน 

N / A N / A Expired N/A 

ม.31     ยกเว้นภาษีเงินได้นิตบิุคคล Expired Expired / N/A 

ม.34     ยกเว้นไม่ต้องน าเงินปันผลจากกิจการที่
ได้รับส่งเสริมไปรวมค านวณภาษีเงินได้ 

Expired Expired / N/A 

ม.35(1)  ได้รับลดหย่อนภาษีการค้าส าหรับขาย
ผลิตภัณฑ์ร้อยละ 90 ของอัตราปกต ิ 

/ N / A N / A N/A 

ม.35(2)  ลดหย่อนภาษีเงินได้นิติบุคคลส าหรับ
ก าไรสุทธิที่ได้รบัจากการลงทุน 50%  มีก าหนด 5 
ปี นับตั้งแต่วันพ้นเวลาตาม ม.31  

Expired Expired N / A N/A 

ม.35(3)  ให้หักค่าขนส่ง  ค่าไฟฟ้า และ ค่า
น้ าประปา 2 เท่าของค่าใช้จา่ยทีเ่กิดขึน้เป็นเวลา 
10  ป ี

N / A / N / A N/A 

ม.35(4)  ให้หักเงินทุนในการ ติดตั้งสิง่อ านวย
ความสะดวก 25 % ของเงินทุนนอกเหนือจาก
การ หักค่าเสื่อมราคาตามปกต ิ

N / A / N / A N/A 

ม.36     ยกเว้นอากรขาเขา้ส าหรับวตัถุดิบ และ
วัสดุจ าเป็นที่น าเขา้จากต่างประเทศเพือ่ใช้ในการ
ผลิตเพื่อการส่งออก 

Expired Expired Expired Expired 

ม.37     ได้รับอนุญาตให้น าหรือส่ง เงินออกนอก
ราชอาณาจักร เป็นเงินตราตา่งประเทศ 

/ / / / 

 


