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1.      นโยบายและภาพรวมการประกอบธุรกิจ 

1.1  ประวัติความเปนมา  

 บริษัท ยูนิมิต เอนจิเนียร่ิง จํากัด (มหาชน)   ไดเร่ิมดําเนินการประกอบธุรกิจ    โดยจดทะเบียนกอตั้งเมื่อวันที่ 21 

เมษายน 2525 ดวยทุนจดทะเบียนจํานวน 9 ลานบาท โดยเชาพ้ืนที่เพ่ือสรางโรงงานประมาณ 3 ไร ที่อําเภอพระประแดง จังหวัด

สมุทรปราการ ในขณะน้ัน มีการขุดพบกาซธรรมชาติในอาวไทย และทางรัฐบาลไดสงเสริมใหใชกาซปโตรเลียมเหลว (LPG) 

ทดแทนการใชถานไมและนํ้ามัน ทําใหความตองการใชถังเก็บกาซขนาดใหญเพ่ิมปริมาณมากขึ้น ทั้งถังติดตั้งบนรถบรรทุกเพ่ือการ

ขนสง ถังเก็บกาซสถานีบริการ ถังเก็บกาซโรงอัดบรรจุกาซและโรงงานอุตสาหกรรมตางๆ ถังเก็บกาซขนาดใหญทั้งหมดในชวงเวลา

ดังกลาวจะตองนําเขาจากตางประเทศ เน่ืองจากยังไมมีการผลิตในประเทศไทย ทําใหคนในวงการกาซรวมกับวิศวกรชาวไตหวันผู

ซ่ึงมีความรู ความชํานาญและประสบการณในการออกแบบและผลิตถังเก็บกาซขนาดใหญ รวมมือกันกอตั้งบริษัทขึ้นในประเทศไทย

เพ่ือดําเนินธุรกิจผลิตถังเก็บกาซขนาดใหญทดแทนการนําเขาจากตางประเทศ ซ่ึงไดมาตรฐานเปนที่ยอมรับ โดยผานการทดสอบ

และตรวจสอบ พรอมทั้งไดรับการอนุมัติเห็นชอบจากกรมธุรกิจพลังงาน (กระทรวงพลังงาน) ซ่ึงถังเก็บกาซที่ผลิตขึ้นน้ี ใชมาตรฐาน

การผลิตตามมาตรฐานสากล (ASME, JIS) ถังเก็บกาซขนาดใหญความจุขนาดตางๆเปนถังที่ทนแรงดันหรือกําลังอัดไดไมต่ํากวา 

17.6 kg/cm2 ตัวถังใชเหล็กที่มีคุณภาพพิเศษ รวมทั้งการเชื่อมทุกจุดจะตองผานการX-Ray และทําการทดสอบแรงดันดวยนํ้า 

(Hydrostatic Test) เน่ืองจากใชบรรจุวัสดุไวไฟหรือกาซปโตรเลียมเหลว (LPG) จึงตองมีมาตรฐานความปลอดภัยสูงสุด  

 บริษัทฯประสบความสําเร็จในการดําเนินธุรกิจอยางตอเน่ืองทําใหตองทําการเพ่ิมทุนจดทะเบียนเร่ือยมาเพ่ือขยายกิจการ 

อีกทั้งพัฒนาปรับปรุงกระบวนการผลิตสินคาที่ใชวัตถุดิบหลักเปนเหล็กใหมีความหลากหลาย เพ่ือตอบสนองความตองการของ

ลูกคาในอุตสาหกรรมอื่นๆไดมากขึ้น โดยอาศัยประสบการณ ความสามารถและความชํานาญของพนักงาน รวมทั้งเคร่ืองจักรที่มีอยู 

จนบริษัทฯไดรับการยอมรับจากลูกคาทั้งในประเทศและตางประเทศ ในการเปนผูผลิตสินคาตางๆ โดยเฉพาะถังเก็บกาซปโตรเลียม

เหลวและกาซอื่นๆ รวมถึงภาชนะความดันอื่นๆที่ไดมาตรฐานสากล      

วิสัยทัศน   

• บริษัทฯ มุงที่จะเปนผูนําในธุรกิจการประกอบโลหะอยางครบวงจร เพ่ือที่จะเปนทางเลือกที่ดีที่สุดในตลาดโลก 

พันธกิจ  

• เปนพันธมิตรทางการคาที่ชวยเสริมมูลคาดวยการนําเสนอผลิตภัณฑและการบริการที่มีคุณภาพอยางตอเน่ืองใหกับลูกคา

ทุกราย   

• สรางผลตอบแทนสูงสุดใหกับผูมีสวนไดเสีย (Stakeholders) ดวยการปฏิบัติงานและวางแผนในดานการจัดการที่มี

ประสิทธิภาพ  

• ใหความสําคัญสูงสุดกับการรักษาสิ่งแวดลอมและความปลอดภัยของพนักงานและในขณะเดียวกัน สรางภาวะการทํางาน

ที่เหมาะสมเพ่ือใหพนักงานไดทํางาน เรียนรูและเติบโตในสายอาชีพ 

เปาหมายการดําเนินธุรกิจ 

บริษัทตั้งเปาหมายในการรักษาความเปนหน่ึงในผูนําภายในประเทศดานภาชนะบรรจุชนิดทนแรงดัน (Pressure Vessel) 

ซ่ึงใชในอุตสาหกรรมขั้นพ้ืนฐาน ไดัแก อุตสาหกรรมพลังงานและอุตสาหกรรมปโตรเคมี นอกจากน้ีบริษัทฯยังมีแผนขยายฐานลูกคา

ตางประเทศ เชน กลุมประเทศแถบตะวันออกกลางและออสเตรเลีย เปนตน ทั้งน้ีเพ่ือเปนการกระจายความเสี่ยงดานรายไดและลด

การพ่ึงพารายไดจากอุตสาหกรรมในประเทศ อีกทั้งจะเปนผลใหมีรายไดและกําไรที่เติบโตตอเน่ืองในอนาคต เน่ืองจากปจจุบันลูกคา

ตางประเทศเชื่อมั่นในคุณภาพผลิตภัณฑของบริษัท และราคาสามารถแขงขันได จากการที่บริษัทฯ มีตนทุนต่ํากวาประเทศคูแขง

โดยเฉพาะคาแรงงาน ในขณะที่คุณภาพเปนไปตามมาตรฐานสากล   
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 บริษัทมีเปาหมายที่จะพัฒนาผลิตภัณฑใหม ๆ โดยเฉพาะผลิตภัณฑที่เพ่ิมคุณคา เชน การพัฒนาเพ่ือผลิตถังที่มีความ

หนามากกวา 5 น้ิว  ถังไครโอจีนิค (Cryogenic)และถังติดรถบรรทุก มีเปาหมายที่จะขยายฐานลูกคาและตลาดใหกวางขึ้น ทั้งในและ

ตางประเทศ 

1.2  การเปลี่ยนแปลงและพัฒนาการที่สําคัญ 

พ.ศ.2525   :   กอตั้งบริษัทฯ สรางโรงงานเน้ือที่ประมาณ 3 ไร ที่อําเภอพระประแดง สมุทรปราการ 

พ.ศ. 2532   :   สรางโรงงานแหงที่ 2 บนที่ดินประมาณ 20 ไร ที่อําเภอบานบึง จังหวัดชลบุรี   

พ.ศ. 2537   :   ไดรับประกาศนียบัตรรับรองมาตรฐานการผลิตจาก The American Society of Mechanical Engineering  

  of U.S.A (ASME) และ The National Board of Boiler and Pressure Vessel Inspector (NBIC) จากประเทศ 

  สหรัฐอเมริกา ประกอบดวย  

• ไดรับตรารับรอง “U” ในการผลิตและติดตั้งภาชนะทนแรงดัน (Pressure Vessels). 

• ไดรับตรารับรอง “U2” ในการผลิตและติดตั้งภาชนะทนแรงดันระดับ 2 ตามมาตรฐานคณะกรรมการตรวจสอบ

ถังบอยเลอรและภาชนะทนแรงดันแหงประเทศสหรัฐอเมริกา 

• ไดรับตรารับรอง “S” ในการผลิตและติดตั้งถังบอยเลอร ( Boiler ) 

• ไดรับตรารับรอง “R” เปนการรับรองการซอมแซมและยกระดับถังบอยเลอร และภาชนะทนแรงดัน ที่ออกโดย

 คณะกรรมการตรวจสอบ ถังบอยเลอรและภาชนะทนแรงดันแหงประเทศสหรัฐอเมริกา   

พ.ศ.  2541   : ขยายพ้ืนที่โรงงานที่อําเภอบานบึงเพ่ิมเปน 44 ไร เพ่ือขยายกําลังการผลิต 

  ยายโรงงานที่พระประแดงไปรวมกับโรงงานบานบึง โดยพระประแดงยังคงเปนสํานักงาน 

พ.ศ. 2543    : ไดรับประกาศนียบัตรรับรองมาตรฐานจาก RWTUR  ประเทศเยอรมัน 

•  เคร่ืองหมายมาตรฐาน  AS-Merklatt HP O/TED 201  แสดงถึงมาตรฐานดานการประกอบ และเชื่อมอุปกรณ 

การทดสอบเคร่ืองมือ และการควบคุมการทดสอบเคร่ืองมือ 

• เคร่ืองหมายมาตรฐาน DIN EN 729-2  แสดงถึงมาตรฐาน ดานกระบวนการเชื่อมโลหะ 

พ.ศ. 2548    : แปรสภาพเปนบริษัท มหาชน และเพ่ิมทุนจาก 100 ลานบาท เปน 143 ลานบาท 

• เขาทําการซ้ือขายในฐานะบริษัทมหาชน (ใชชื่อยอวา “UEC”) ในตลาด หลักทรัพย เอ็ม เอ ไอ (MAI)  

        เมื่อวันศุกรที่ 25 พฤศจิกายน 2548 

พ.ศ. 2549    : ซ้ือที่ดินขยายโรงงานเดิม 3.38 ไร (3 ไร – 1 งาน - 52 ตารางวา) 

• ซ้ือที่ดินดานหลังโรงงานเดิมที่อําเภอบานบึง 100 ไร เพ่ือขยายกําลังการผลิตเปนโรงงานที่สอง 

พ.ศ. 2550    :    จดทะเบียนเคร่ืองหมายการคา ตอสํานักงานเคร่ืองหมายการคา กรมทรัพยสินทางปญญา  

    เลขทะเบียน ค293773 วันที่ 9 ก.พ. 2550 จําพวกที่ 6  

(ถังหรือคอนเทนเนอรสําหรับบรรจุ, เก็บ หรือจายกาซ, นํ้ามัน, อากาศเหลวหรือสารเคมีทุกชนิดทําดวยโลหะ 

ถังสําหรับใชในกระบวนการผลิต ทําดวยโลหะ ทอ และ อุปกรณที่ใชรวมกับทอทําดวยโลหะ, เคร่ืองแลกเปลี่ยน

ความรอน, หมอนํ้า หรือเคร่ืองกําเนินไอนํ้า และ สวนประกอบทําดวยโลหะ ฯลฯ) 

     เลขทะเบียน บ38015  วันที่ 9 ก.พ. 2550  จําพวกที่ 37  

(รับเหมากอสราง รับจาง ซอมแซม บํารุงรักษา สราง ประกอบ ทดสอบและติดตั้ง ถังบรรจุกาซ, บรรจุนํ้ามัน

หรือบรรจุเคมีทุกชนิด,วางระบบทอทุกชนิด, ชิ้นสวนและ อุปกรณเคร่ืองจักร และโครงสรางเหล็ก) 

    เลขทะเบียน บ38016 วันที่ 9 ก.พ. 2550  จําพวกที่ 42  

  (ใหคําปรึกษาดานวิศวกรรม, ออกแบบผลิตภัณฑ และใหขอมูลเก่ียวกับการออกแบบดานวิศวกรรม) 

•    ไดรับประกาศนียบัตรรับรองระบบบริหารคุณภาพ ISO 9001:2000  

• ไดติดอันดับในการจัดอันดับประจําป “Top 200 Best Under 1 Billion” ของนิตยสาร Forbes Asia 
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• ไดรับการคัดเลือกใหเปน 1 ใน 62 บริษัทจดทะเบียนในตลาดทรัพยที่ไดเขารวมในรายการ  

 “Thailand Focus 2007-Platfrms of Growth” 

• ไดติดอันดับในการจัดอันดับประจําป “Asia’s Best Managed Company,Small Cap Corporate of the Year”  

 ของนิตยสาร ASIAMONEY’s 

• แปลงมูลคาที่ตราไว (par) จากหุนละ 1 บาท เปนหุนละ 0.25 บาท โดยเร่ิมซ้ือขายหุนราคาใหมใน 

วันที่ 15 พฤศจิกายน 2550 

พ.ศ.2551      :  เร่ิมดําเนินการโรงงานแหงที่สองที่บานบึง โดยไดรับการสงเสริมการลงทุน 

• ซ้ือที่ดินขนาด 24 ไรเศษ เพ่ือสรางโรงงานแหงที่สาม ที่ตําบลมาบขา อําเภอบานคาย จังหวัดระยอง 

• ไดติดอันดับในการจัดอันดับประจําป “Top 200 Best Under 1 Billion” ของนิตยสาร Forbes Asia เปนปที่สอง 

พ.ศ. 2552     :  เร่ิมดําเนินการโรงงานแหงที่สามที่จังหวัดระยอง เพ่ือประกอบชิ้นงานขนาดใหญสําหรับลูกคาแถบจังหวัดระยอง 

พ.ศ. 2553      : ไดรับประกาศนียบัตรรับรองระบบบริหาร อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  

  ตามมาตรฐาน OHSAS 18001 : 2007 จาก Lloyd’s Register  

• ไดรับประกาศนียบัตรรับรองระบบบริหาร  สิ่งแวดลอม  ตามมาตรฐาน ISO 14001 : 2004 จาก Lloyd’s Register  

• ไดรับประกาศนียบัตรรับรองระบบบริหารคุณภาพ  ตามมาตรฐาน ISO 9001 : 2008 จาก Lloyd’s Register 

พ.ศ. 2554       :    ไดรับประกาศนียบัตรระบบการจัดการคุณภาพงานเชื่อม ตามมาตรฐาน ISO 3834-2 : 2005 จาก Lloyd’s Register  

• ไดรับประกาศนียบัตรปฏิบัติตามมาตรฐานความรับผิดชอบของผูประกอบการอุตสาหกรรมตอสังคม พ.ศ 2554 

(CSR-DIW) B.E. 2554  จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

• กอสรางอาคารสํานักงาน 3 ชั้น เสร็จเรียบรอยและเร่ิมใชงานไดตั้งแต ไตรมาส 4/2554  

อาคารตั้งอยูบริเวรดานหนาโรงงานที่ 1 เลขที่ 10/7-8 หมู 3 ถนนชลบุรี-บานบึง-ปายุบ ต.หนองชาก อ.บานบึง  

จ.ชลบุรี 20170 

พ.ศ. 2555       :    ไดรับประกาศการเขารวมเปนสมาชิกเครือขาย CSR-DIW Network ตามมาตรฐานความรับผิดชอบของ

ผูประกอบการ อุตสาหกรรมตอสังคม จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

• ไดรับประกาศนียบัตรปฏิบัติตามมาตรฐานความรับผิดชอบของผูประกอบการอุตสาหกรรมตอสังคมอยาง

ตอเน่ือง   CSR-DIW Continuous Award  จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

พ.ศ. 2556       :    ไดรับประกาศนียบัตรปฏิบัติตามมาตรฐานความรับผิดชอบของผูประกอบการอุตสาหกรรมตอสังคมอยาง

ตอเน่ือง   CSR-DIW Continuous Award - 2013  จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

• พัฒนาและจดทะเบียนสิทธิบัตร รถขนสงกาซแอลพีจีภัณฑยาน (self-supporting LPG Lorry Tank)  
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1.3   โครงสรางการถือหุน 

  หลักทรัพยของบริษัทฯ 

• ทุนจดทะเบียน ทุนที่ออกและเรียกชําระแลว ณ วันที่ 31  ธันวาคม  2556 

  ทุนจดทะเบียน : 143,000,000 บาท ประกอบดวยหุนสามัญจํานวน 572,000,000 หุน 

    มูลคาที่ตราไวหุนละ 0.25 บาท 

  ทุนที่ออกและชําระแลว : 143,000,000 บาท ประกอบดวยหุนสามัญจํานวน 572,000,000 หุน 

    มูลคาที่ตราไวหุนละ 0.25 บาท 

• หลักทรัพยอื่น 

- ไมมี - 

• ขอตกลงระหวางกลุมถือหุนรายใหญในเร่ืองที่มีผลกระทบตอการออกและเสนอขายหลักทรัพย  

 หรือการบริหารงานของบริษัทฯ โดยที่ขอตกลงดังกลาวมีบริษัทฯลงนามรวมดวย 

- ไมมี - 

 ผูถือหุนรายใหญของบริษัท 

 รายชื่อผูถือหุนรายใหญของบริษัทฯ ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2556 

 

ลําดับที่ ชื่อผูถือหุน จํานวนหุนที่ถือ คิดเปนรอยละ 

1. บริษัท ไทยเอ็นวีดีอาร จํากัด 32,148,700 5.62 

2. นางสาวภัทรา     เฉลิมทรัพยากร 29,266,000 5.12 

3. นางสาวพัณณิดา เฉลิมทรัพยากร 28,880,000 5.05 

4. นายพงศเฉลิม    เฉลิมทรัพยากร 28,650,500 5.01 

5. นายอนุตร         อัศวานนท 22,042,264 3.85 

6. นายพงศเทพ     อุทัยสินธุเจริญ 21,863,880 3.82 

7. นางพิมพา        อุทัยสินธุเจริญ 17,258,520 3.02 

8. นายอาจหาญ    อยูบํารุง 16,221,800 2.84 

 9. MRS.LU PAI, CIN ZU 16,000,000 2.80 

10. MRS.LI – CHU CHAO 15,161,120 2.65 

รวม 227,492,784 39.78 

 

 ปจจุบันบริษัทฯ ไมมีบริษัทยอยหรือบริษัทรวม ปที่ผานมาไมมีการเปลี่ยนแปลงโครงสรางผูถือหุน คณะกรรมการและ

ผูบริหารระดับสูง ที่เปนนัยสําคัญ 

 อยางไรก็ดี บริษัทฯ มีเปาหมายที่จะไปลงทุนในประเทศพมา โดยบริษัทฯ เปนผูลงทุน 100% ขณะน้ีโครงการอยูใน

ระหวางจดทะเบียนและจัดหาที่ดินที่เหมาะสม และรอความชัดเจนดานกฎหมายการลงทุนของพมา 

1.4  ความสัมพันธกับกลุมธุรกิจของผูถือหุนใหญ 

- ไมมี -  
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 2.   ลักษณะการประกอบธุรกิจ 

  บริษัทฯดําเนินธุรกิจวิศวกรรมดานการรับจางออกแบบ การผลิต ประกอบ ติดตั้ง ซอมแซม แปรรูป รวมทั้งบริการอื่นๆ

เก่ียวกับผลิตภัณฑโลหะตางๆ  ที่ใชในกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรม โดยผลิตตามคําสั่งซ้ือของลูกคาเปนหลัก ซ่ึงฐาน

ลูกคาสวนใหญของบริษัทฯอยูในอุตสาหกรรมพลังงานและปโตรเคมี ทั้งภายในประเทศไทยและตางประเทศ บริษัทฯมีความ

เชี่ยวชาญเฉพาะในการออกแบบ ผลิต และติดตั้งภาชนะความดัน (Pressure Vessel) ซ่ึงในปจจุบันผูบริหารประเมินวาบริษัทฯมี

สวนแบงการตลาดในการผลิตภาชนะความดันประมาณรอยละ 15 ของผูประกอบการภายในประเทศ นอกจากน้ีบริษัทฯสามารถนํา

เหล็กมาแปรรูปเปนชิ้นสวนเคร่ืองจักร (Machinery Parts) ในกระบวนการผลิตไดอีกมากมาย เชน ชิ้นสวนเคร่ืองปรับอุณหภูมิ

อากาศ (Part of Air Preheater) ชิ้นสวนเตาเผา (Part of Incinerator) ปลองควันไอเสียโรงงาน (Stack) และเสื้อพัดลม (Fan 

Casing) เปนตน  

 นอกจากผลิตภัณฑดังกลาวแลว บริษัทฯสามารถผลิตและติดตั้งโครงสรางเหล็ก (Steel Structure) สําหรับใชในงาน

กอสราง และภาชนะบรรจุสารเคมี (Chemical Tank) รวมถึงการติดตั้งเคร่ืองจักรและอุปกรณ (Mechanical Installation) เชน การ

วางระบบทอในโรงงานปโตรเคมี เปนตน  

 บริษัทฯมีประสบการณในการดําเนินธุรกิจน้ีมาประมาณ 31 ป และไดทําการพัฒนาคุณภาพของผลิตภัณฑและบริการ

อยางตอเน่ือง สงผลใหผลิตภัณฑและบริการของบริษัทฯไดรับการยอมรับจากลูกคาทั้งในประเทศและตางประเทศอยางกวางขวาง    

โดยบริษัทฯสามารถผลิตผลิตภัณฑตางๆไดอยางหลากหลายทั้งในดานของรูปแบบ ขนาด และประเภทของวัสดุที่ใชในการผลิต ซ่ึง

คุณสมบัติที่เหมาะสมของอุปกรณแตละประเภทจะขึ้นกับลักษณะการใชงานของผลิตภัณฑน้ันๆ โดยบริษัทฯมีทีมงานวิศวกรที่มี

ความชํานาญและความเขาใจในผลิตภัณฑตางๆในการใหคําแนะนํากับลูกคา ซ่ึงผลิตภัณฑของบริษัทฯเปนผลิตภัณฑที่มีมาตรฐาน

สูงไดรับการตรวจสอบคุณภาพในทุกขั้นตอนของกระบวนการผลิตและการติดตั้ง โดยบริษัทฯไดรับประกาศนียบัตรรับรองมาตรฐาน 

ตางๆจากสถาบันที่มีชื่อเสียง ไดแก มาตรฐานจากสถาบัน The American Society of Mechanical Engineers (ASME) แบงเปน 2 

ประเภท ไดแกมาตรฐาน S เปนมาตรฐานสําหรับผลิตภัณฑดาน Fired Pressure Vessels และมาตรฐาน U และ U2 เปนมาตรฐาน

สําหรับภาชนะความดันซ่ึงเปนผลิตภัณฑดาน Unfired Pressure Vessels นอกจากน้ีบริษัทฯยังไดรับมาตรฐานจาก The National 

Board of Boiler and Pressure Vessel Inspectors (NBIC) และ RWTUV โดยมาตรฐานจากสถาบัน The American Society of 

Mechanical Engineers (ASME) และ The National Board of Boiler and Pressure Vessel Inspectors (NBIC)  จะมีเจาหนาที่

จากแตละสถาบันเขามาตรวจสอบทุกๆ 3 ป ในขณะที่มาตรฐาน RWTUV ไมมีกําหนดการตรวจสอบจากเจาหนาที่เพ่ิมเติมแตจะมี

เจาหนาที่เขามาทําการตรวจสอบภายในบริษัทฯเพ่ือใหเปนไปตามมาตรฐานดังกลาวเอง ซ่ึงมีรายละเอียดดังน้ี    

เคร่ืองหมาย

มาตรฐาน 

คําอธิบายเกี่ยวกับมาตรฐาน สถาบันที่ใหการรับรองมาตรฐาน ประเทศ 

S 

U 

 

U2 

มาตรฐานดานการผลิต ประกอบและติดตั้งหมอไอนํ้า 

มาตรฐานดานการผลิตและติดตั้งภาชนะความดัน

ประเภท Unfired Pressure Vessel 

มาตรฐานดานการผลิตและติดตั้งภาชนะความดัน 

ประเภท Unfired Pressure Vessel ระดับ 2 ซ่ึงมีระดับ

มาตรฐานสูงกวามาตรฐาน  U 

The American Society of 

Mechanical Engineers (ASME)  

สหรัฐอเมริกา 

R มาตรฐานในการซอมแซมและปรับปรุงหมอไอนํ้าและ

ภาชนะความดัน 

The National Board of Boiler and 

Pressure Vessel Inspectors (NBIC) 

สหรัฐอเมริกา 

AD-Merkblatt  

HP 0 /TRD 201 

 

DIN EN 729-2 

มาตรฐานดานการประกอบและเชื่อมอุปกรณ  

การควบคุมการเชื่อมอุปกรณ การทดสอบเคร่ืองมือ 

และการควบคุมการทดสอบเคร่ืองมือ 

มาตรฐานดานกระบวนการเชื่อมโลหะ    

RWTUV เยอรมัน 
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บริษัทฯ ไดรับการสงเสริมการลงทุนจากคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) โดยอนุมัติใหบริษัทฯไดรับสิทธิประโยชน

หลายประการในฐานะผูไดรับการสงเสริมการลงทุนตามพระราชบัญญัติสงเสริมการลงทุน พ.ศ. 2520 เก่ียวกับการผลิตเคร่ืองจักร

และอุปกรณ ผลิตภัณฑโลหะรวมทั้งชิ้นสวนโลหะและโครงสรางโลหะที่ใชในการกอสรางหรืออุปกรณสําหรับงานอุตสาหกรรม ซ่ึงพอ

สรุปสาระสําคัญไดดังน้ี 

(ก)  ใหไดรับลดหยอนอากรขาเขาตามอัตราที่กําหนดสําหรับเคร่ืองจักรที่ไดรับอนุมัติโดยคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 

(ข)  ใหไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลสําหรับกําไรสุทธิที่ไดจากการประกอบกิจการที่ไดรับการสงเสริมมีกําหนดสามป 

สิ้นสุดวันที่ 30 กรกฎาคม 2555 

ผลิตภัณฑและบริการ 

ผลิตภัณฑและบริการของบริษัทฯในปจจุบันสามารถแบงเปน 5 ประเภทหลักไดแก 

1. ภาชนะความดัน(Pressure Vessel) ขนาดใหญสามารถแยกออกเปนสินคาประเภทตางๆ ได อีกหลายชนิด 

      ประกอบดวย 

ถังขนาดใหญ ทรงกลม (Sphere) , ทรงแนวตั้ง(Vertical) , ทรงแนวนอน(Horizontal)ใชบรรจุกาซปโตรเลียมเหลว 

(LPG), กาซแอมโมเนีย (NH3), กาซคารบอนไดออกไซด (CO2), กาซไนโตรเจนเหลว (N2) เปนตน  

- Transportable Vessel ถังเก็บกาซขนาดใหญที่ติดตั้งบนรถบรรทุก (Lorry Tank) หรือถังเก็บกาซขนาดใหญ

ติดตั้งบนแครรถไฟ (Wagon Tank) 

- Distillation Tower/Columns หอกลั่น/ หอคอย ที่ใชกลั่นนํ้ามันหรือปโตรเคมีประเภทตางๆ 

- Reactor เตาปฏิกรณใชในอุตสาหกรรมตางๆ 

- Jacketed Vessel ภาชนะความดัน 2 ชั้น ใชในอุตสาหกรรมอาหาร 

- หมอนํ้า (Boilers) ที่ใชตามโรงงานอุตสาหกรรมทั่วไป 

- Heat Exchanger ใชตามโรงกลั่นนํ้ามันและโรงงานปโตรเคมี 

- Air receiver and steam drums ถังลม ถังเก็บไอนํ้า ใชตามโรงงานไฟฟา 

- Lorry Tank ถังแกสติดรถบรรทุก  

- Cryogenic Tank ถังบรรจุกาซเหลวทุกชนิด เชน LNG, Oxygen, Nitrogen and other Liquid 

2.  ชิ้นสวนเคร่ืองจักร (Machinery Parts) การนําเหล็กชนิดตางๆ มาแปรรูปและประกอบเปนชิ้นงานตางๆ  

     ตามแบบและความตองการของลูกคา ประกอบดวย 

                    -   ปลองควันไอเสีย (Stack) และชิ้นสวนเตาเผา (Part of Incinerator) ที่ใชในโรงงานอุตสาหกรรม 

                    -   เสื้อพัดลม (Fan Casing) และชิ้นสวนเคร่ืองปรับอุณหภูมิอากาศ (Part of Air Preheater) ที่ใชในโรงงานผลิตไฟฟา 

                    -  ระบบบําบัดนํ้าเสีย และระบบทํานํ้าทะเลใหเปนนํ้าจืด 

3. โครงสรางเหล็ก (Steel Structure) สวนใหญเปนงานกอสรางในอุตสาหกรรมพลังงานและ 

                ปโตรเคมีประกอบกับผลิตภัณฑอื่นๆ โดยเฉพาะภาชนะความดันและระบบทอ 

4. ภาชนะบรรจุสารเคมี (Chemical Tank) เชน ถังนํ้ามันขนาดใหญ (Tank Farm) ตามโรงกลั่นตางๆ  

               ถังบรรจุสารเคมีหรือเม็ดพลาสติกขนาดใหญที่ไมใชภาชนะความดัน 

5. การติดต้ังเคร่ืองจักรและอุปกรณ (Mechanical Installation) การประกอบและติดตั้งระบบการผลิตใน 

   โรงงานอุตสาหกรรมที่เก่ียวของ สวนใหญจะตองใชผลิตภัณฑอื่นๆ เชน ภาชนะความดัน โครงสรางเหล็ก 

   ทอ และอุปกรณอื่นๆ   เปนตน 
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 โครงสรางรายได 

บริษัทฯ ดําเนินกิจการในสวนงานธุรกิจเดียว คือ ผลิตภัณฑโลหะ โดยมีรายไดจากธุรกิจออกแบบ ประกอบ ติดตั้ง 

ซอมแซม แปรรูป รวมทั้งบริการอื่นเก่ียวกับผลิตภัณฑโลหะทั้งภายในประเทศและสงออกไปยังตางประเทศ 

ป 2556  รายไดสวนใหญประมาณ 90% ไดจากงานภายในประเทศ ที่เหลือไดจากงานสงออก  

  

 ตารางแสดงรายไดตามสวนงานภูมิศาสตร  

 

สวนงานภูมิศาสตร 

    ป 2556 

     รายได 

ป 2555 

รายได 

ป 2554 

รายได 

ลานบาท    % ลานบาท % ลานบาท % 

รายไดจากคางาน – ในประเทศ 1,470 90 1,318 80 1,043 84 

รายไดจากคางาน – ตางประเทศ 150 9 306 19 178 15 

รวม 1,620 99 1,624 99 1,221 99 

รายไดอื่น ๆ(รวมดอกเบี้ย) 18 1 17 1 18 1 

รวมรายได    1,638 100 1,641 100 1,239 100 

 

ลูกคาสวนใหญของบริษัทฯ เปนกลุมอุตสาหกรรมพลังงาน อุตสาหกรรมปโตเคมี และกลุมอุตสาหกรรมอื่น ๆ ลักษณะงาน

ของบริษัทอาจแบงประเภทหลักเปนงานสรางประกอบภาชนะความดัน งานชิ้นสวนเคร่ืองจักรโครงสรางเหล็ก ภาชนะบรรจุสารเคมี 

และติดตั้งเคร่ืองจักรอุปกรณ โดยงานภาชนะความดันมีสัดสวนประมาณ 90% ของงานทั้งหมด    

 

ตารางแสดงรายไดตามประเภทผลิตภัณฑและบริการ 

                

ประเภทของผลิตภัณฑและบริการ 

     ป 2556 ป 2555 ป 2554 

ลานบาท % ลานบาท % ลานบาท % 

ภาชนะความดัน ( Pressure Vessels ) 

ชิ้นสวนเคร่ืองจักร  ( Machinery Parts ) 

โครงสรางเหล็ก ( Steel  Structure ) 

ภาชนะบรรจุสารเคมี ( Chemical Tank ) 

การติดตั้งเคร่ืองจักรและอุปกรณ 

( Mechanical Installation ) 

รวม 

 

รายไดอื่น ๆ 

รวมรายได    

 

1,449 
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2.1  ลักษณะผลิตภัณฑและบริการ  

ผลิตภัณฑและบริการของบริษัทฯแบงออกเปน 5 ประเภท ไดแก ภาชนะความดัน (Pressure Vessel) ชิ้นสวนเคร่ืองจักร 

(Machinery Parts) โครงสรางเหล็ก (Steel Structure) ภาชนะบรรจุสารเคมี (Chemical Tank) และงานติดตั้งเคร่ืองจักรและ

อุปกรณ (Mechanical Installation) โดยมีรายละเอียดของผลิตภัณฑแตละประเภทดังน้ี 

      2.1.1 ภาชนะความดัน (Pressure Vessel)  

ภาชนะความดัน ไดแก ภาชนะบรรจุสารเคมีที่ถูกออกแบบใหสามารถทนตอแรงดันในกระบวนการผลิตของโรงงาน

อุตสาหกรรมได โดยสวนใหญจะใชสําหรับบรรจุสารเคมีในระหวางกระบวนการผลิต ซ่ึงในกระบวนการผลิตจะตองมีการควบคุม

ความดันตามกระบวนการทางวิศวกรรม ดังน้ันภาชนะดังกลาวจะตองมีคุณสมบัติในการรับแรงดันในกระบวนการผลิตไดอยางมี

ประสิทธิภาพ เพ่ือไมใหสารเคมีร่ัวไหลหรือเกิดระเบิดและกอใหเกิดอันตรายได โดยสวนใหญภาชนะความดันจะนําไปบรรจุสารเคมี

ซ่ึงมีสถานะเปนกาซหรือเปนของเหลว เชน กาซปโตรเลียมเหลว (LPG, Liquefied Petroleum Gas) แอมโมเนีย, คารบอนได- 

ออกไซด และไนโตรเจน เปนตน 

ปจจุบัน บริษัทฯสามารถผลิตภาชนะความดันที่สามารถรับแรงดันไดสูงสุดประมาณ 250 บารและใชเหล็กที่มีความหนา

ไมเกิน 125 มิลลิเมตร โดยภาชนะความดันที่บริษัทฯดําเนินการผลิตสามารถแบงออกไดหลายประเภท ดังน้ี  

 

ประเภทของภาชนะความดัน 

 

คําอธิบาย 

Unfired Pressure Vessels ภาชนะความดันที่ไมมีการออกแบบใหสามารถสัมผัสความรอนในกระบวนการผลิต เชน ถัง

ปโตรเลียมเหลว ถังคารบอนไดออกไซด และถังแอมโมเนีย เปนตน 

Fired Pressure Vessels ภาชนะความดันที่มีการออกแบบใหสามารถสัมผัสกับความรอนในกระบวนการผลิต เชน 

หมอไอนํ้า (Boilers) ใชในการเผาไหมเชื้อเพลิงเพ่ือใหความรอนในกระบวนการผลิต เคร่ือง

ฆาเชื้อดวยไอนํ้า (Steam sterilizer) ใชในอุตสาหกรรมอาหาร  และเคร่ืองอบแหงภายใต

ความดันสูง (Autoclave) ใชการอบแหงอิฐมวลเบา เปนตน 

Heat Exchangers ภาชนะความดันประเภทหน่ึงที่ใชในการปรับอุณหภูมิของสารเคมีใหเพ่ิมขึ้นหรือลดลง ใน

ขั้นตอนของกระบวนการผลิต 

Distillation Tower หอกลั่นที่ใชในการกลั่นนํ้ามันดิบออกเปนนํ้ามันประเภทตางๆ 

Jacketed Vessels ภาชนะความดันที่มีภาชนะสองชั้น และโดยทั่วไปจะใชไอนํ้าในการใหความรอนระหวาง

ภาชนะชั้นนอกและภาชนะชั้นใน สวนใหญนําไปใชในอุตสาหกรรมอาหาร 

Reactors 
เตาปฏิกรณสําหรับการทําปฏิกิริยาระหวางสารเคมีตั้งแตสองชนิดขึ้นไป เพ่ือเปนสารเคมีอีก

ประเภทหน่ึง ภายใตอุณหภูมิและความดันของกระบวนการ 

Transportable Vessels ภาชนะความดันที่สามารถเคลื่อนที่ได เชน ถัง LPG บนรถบรรทุก เปนตน (สําหรับภาชนะ

ความดันประเภทอื่นๆ ถาติดตั้งแลว  ในการใชงานจะไมทําการเคลื่อนที่) 

สวนประกอบหลักของภาชนะความดัน ไดแก ตัวภาชนะ (Shell) และหัวภาชนะ (Formed Head) ซ่ึงผลิตจากเหล็กแผนที่

มีความแข็งแรงสูงสามารถรับแรงดันที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตได สวนอุปกรณประกอบภาชนะความดันอื่นๆ ไดแก วาวลเพ่ือ

ควบคุมการไหลของสารเคมี มาตรวัดความดัน ทอ หนาแปลน และขอตอตางๆ เปนตน ในบางกรณีสําหรับภาชนะความดันขนาด

ใหญ อาจมีการทําประตูเขาออก เพ่ือใหพนักงานสามารถเดินเขาไปซอมแซมหรือทําตรวจสอบรอยร่ัวของภาชนะความดันได หรือ

ภาชนะความดันอาจมีชองกระจก (Sight Glass) ที่ตัวภาชนะเพ่ือใหสามารถสังเกตการเปลี่ยนแปลงและมองเห็นสารเคมีที่อยูดานใน

ได เปนตน 
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ในการผลิตภาชนะความดันน้ัน โดยทั่วไปทีมงานวิศวกรจะเนนการออกแบบเพ่ือใหมีความปลอดภัยในการใชงานเปนหลัก 

ซ่ึงทีมงานวิศวกรของบริษัทฯจะมีการออกแบบรูปทรงและความหนาของเหล็กเพ่ือใหมีความสามารถรับแรงดันในกระบวนการผลิต

ตามที่ลูกคาไดกําหนดไว สําหรับระบบความปลอดภัยเพ่ิมเติม อาจทําการติดตั้งระบบการควบคุมแบบ Feedback control โดยหาก

มาตรวัดความดันวัดคาความดันไดเกินกวาระดับที่กําหนดไว Safety Valve จะเปดโดยอัตโนมัติเพ่ือปลอยสารเคมีออกมาภายนอก 

เพ่ือลดความดันลงจนกระทั่งความดันภายในภาชนะมีความเหมาะสม และในบางคร้ังอาจมีการออกแบบโดยการตอทอเพ่ือให

สารเคมีไหลยอนกลับเพ่ือนําสารเคมีน้ันกลับไปใชงานตอไป  

 บริษัทฯสามารถผลิตภาชนะความดันได 3 รูปทรง ไดแก ทรงกระบอกหัวโคง (Drum) ทรงกระบอกตั้ง (Column) และทรง

กลม (Sphere) โดยภาชนะความดันในแตละรูปทรงจะสามารถรับแรงดันและมีความเหมาะสมในการใชงานที่แตกตางกัน โดย

ภาชนะทรงกลม (Sphere) สามารถรับแรงดันไดสูงสุด (ความหนาของเหล็กเทากันทุกรูปทรง) เน่ืองจากแรงดันสามารถกระจายไป

ไดทุกทิศทาง ในขณะที่ภาชนะความดันรูปทรงกระบอกหัวโคง (Drum) และทรงกระบอกตั้ง (Column) จะสามารถรับแรงดันได

รองลงมา ซ่ึงการรับแรงดันจะมากนอยเพียงใดขึ้นกับการออกแบบลักษณะของหัวโคง โดยภาชนะความดันในรูปทรงกระบอกตั้ง 

(Column) มีความเหมาะสมกับการใชงานในบริเวณที่มีพ้ืนที่จํากัด และอุปกรณซ่ึงการออกแบบทางวิศวกรรมสามารถใชแรงโนมถวง

ของโลกชวยในการไหลของสารเคมี เชน หอกลั่น (Distillation Tower) เปนตน  

นอกจากบริษัทฯจะสามารถผลิตภาชนะความดันไดหลายรูปทรงแลว บริษัทฯยังสามารถผลิตภาชนะความดันไดมากมาย

หลายขนาดตามที่ลูกคาตองการอีกดวย  โดยหากภาชนะความดันมีขนาดใหญมากไมสามารถประกอบเสร็จจากโรงงานของบริษัทฯ

และขนสงไปยังลูกคาได บริษัทฯจะผลิตเปนชิ้นสวน แลวขนสงเพ่ือนําไปประกอบและติดตั้งตามสถานที่ที่ลูกคากําหนด ซ่ึง

รายละเอียดขนาดสูงสุดของภาชนะความดันในแตละรูปแบบที่บริษัทฯมีประสบการณในการผลิต แสดงไดดังน้ี 

   

รูปทรง ความยาว (เมตร) เสนผาศูนยกลาง (เมตร) น้ําหนัก (ตัน) 

ทรงกระบอกหัวโคง (Drum) 44.0 4.0 153.0 

ทรงกระบอกตั้ง (Column) 104.0 4.4 528.0 

ทรงกลม (Sphere) - 23.2 800.0 

 
ภาชนะความดันเปนผลิตภัณฑหลักในการสรางรายไดใหกับบริษัทฯ โดยบริษัทฯไดรับการยอมรับอยางมากจากลูกคาใน

อุตสาหกรรมพลังงานและปโตรเคมีในดานการผลิตภาชนะความดันที่มีมาตรฐานทัดเทียมกับตางประเทศ โดยบริษัทฯใหความ 

สําคัญตั้งแต การออกแบบ การผลิต การทดสอบ การติดตั้งและการตรวจสอบคุณภาพในทุกขั้นตอนของกระบวนการผลิต เพ่ือให

มั่นใจไดวาภาชนะความดันที่ผลิตมีคุณภาพและความปลอดภัยในการใชงาน มีความเหมาะสมที่จะนําไปใชในกระบวนการผลิตของ

โรงงานประเภทตางๆ ทั้งน้ีบริษัทฯใชโปรแกรมสําเร็จรูปเฉพาะทาง เพ่ือชวยในการคํานวณความหนาของเหล็กที่จะนํามาใชในการ

ผลิต ใหมีความเหมาะสมกับระดับความดันและอุณหภูมิภายในภาชนะ ตามมาตรฐานของสถาบัน The American Society of 

Mechanical Engineers (ASME)   โดยผานกระบวนการประกอบและกระบวนการเชื่อมโลหะที่ไดมาตรฐานของสถาบัน RWTUV 

หลังจากผลิตเสร็จ ภาชนะความดันจะถูกทําการทดสอบดวยแรงดันนํ้า (Hydrostatic test) เพ่ือตรวจสอบการร่ัวซึมของสารเคมีที่

แนวเชื่อมตางๆ และผลิตภัณฑของบริษัทฯไดผานการชุบสังกะสีหรือใชยางเคลือบภายในเพ่ือปองกันการเกิดสนิม ซ่ึงผลิตภัณฑของ

บริษัทฯจะทําการรับประกันคุณภาพในชวง 1-3 ป  นอกจากน้ี บริษัทฯมีบริการซอมแซมและปรับปรุงคุณภาพภาชนะความดันใหกับ

โรงงานตางๆอีกดวย 
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ภาชนะความดันทรงกระบอกหัวโคง 
 
 

 

 

 

 

 

 
                           ถังเก็บแอมโมเนีย                                                                     ถังเก็บกาซปโตเลียมเหลว   
                    อุตสาหกรรมผลิตถุงมือยาง 
 

ภาชนะความดันทรงกระบอกต้ัง 

                   

                         หอกลั่น                                         หอกลั่น 

                อุตสาหกรรมปโตรเคมี                                อุตสาหกรรมปโตรเคมี  

ภาชนะความดันทรงกลม 

 

 

 

 

           

              ถังเก็บกาซปโตรเลียมเหลวทรงกลม                   คลังเก็บกาซ   

                      อุตสาหกรรมพลังงาน                      อุตสาหกรรมพลังงาน 

 

2.1.2  ชิ้นสวนเคร่ืองจักร (Machinery Parts) 

บริษัทฯสามารถนําเหล็กมาแปรรูปเพ่ือใชเปนชิ้นสวนเคร่ืองจักรไดอีกมากมายตามการออกแบบของลูกคา โดยบริษัทฯ

มีทีมงานวิศวกรในการใหคําปรึกษาทั้งในดานการออกแบบและการผลิต ตัวอยางของชิ้นสวนเคร่ืองจักร เชน  

• ปลองควันไอเสียโรงงาน (Stack) นําไปใชในโรงงานอุตสาหกรรมที่มีการเผาไหมของเชื้อเพลิง  

• เสื้อพัดลม (Fan Casing) ซ่ึงเปนอุปกรณในการควบคุมทิศทางการเคลื่อนที่ของอากาศ สวนใหญนําไปใชใน

โรงงานอุตสาหกรรมไฟฟา  
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• ชิ้นสวนเตาเผา (Part of Incinerator) นําไปใชในโรงงานอุตสาหกรรมที่มีการเผาของเสียประเภทตางๆ  

• ชิ้นสวนเคร่ืองปรับอุณหภูมิอากาศ (Part of Air Preheater) นําไปใชในโรงงานอุตสาหกรรมไฟฟา เปนตน   

  

 

 

 

 

 

 

                                
                    ปลองควันไอเสียโรงงาน                                                                         ชิ้นสวนเตาเผา 
                     อุตสาหกรรมกระดาษ                                                                      อุตสาหกรรมพลังงาน                                                                     
                                        

 

 

 

 

 

 

             เสื้อพัดลม                                   ชิ้นสวนเคร่ืองปรับอุณหภูมิอากาศ  
           โรงผลิตไฟฟา                                                                              โรงผลิตไฟฟา 
  

 2.1.3  โครงสรางเหล็ก (Steel Structure)   

งานโครงสรางเหล็กของบริษัทฯโดยสวนใหญเปนงานกอสรางในโรงงานอุตสาหกรรมพลังงาน และอุตสาหกรรมปโตร

เคมี โดยใชเหล็กรูปพรรณ เชน เหล็กเอชบีม เหล็กไอบีม เหล็กรางนํ้า และเหล็กฉาก เปนตน ในการกอสราง นอกจากน้ีสําหรับบาง

โครงการที่ตองการใชเหล็กรูปพรรณที่ไมไดเปนรูปแบบหรือขนาดมาตรฐาน บริษัทฯสามารถนําเหล็กแผนมาแปรรูปเปนเหล็ก

รูปพรรณที่มีรูปแบบและขนาดใหตรงกับความตองการของลูกคาได ตัวอยางงานโครงสรางเหล็กของบริษัทฯที่นํามาใชในโรงงาน

อุตสาหกรรม ไดแก โครงสรางเหล็กอาคารโรงงาน โครงสรางเหล็กรับทอ (Pipe Bridge & Pipe Rack) ใชสําหรับเปนทางเดินของ

สารเคมีขามบริเวณซ่ึงไมสามารถเดินทอใตดินได และโครงสรางเครนเคลื่อนที่สําหรับโรงงานอุตสาหกรรม (Traveling Crane)  เปน

ตน  

 

 

 

                          

                 

 

 

    โครงสรางเหล็กอาคารโรงงาน                                                           โครงสรางเหล็กรับทอ 

                   อุตสาหกรรมปโตรเคมี                                                                 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  
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 2.1.4 ภาชนะบรรจุสารเคมี (Chemical Tank) 

นอกจากการรับจางผลิตภาชนะความดันแลว บริษัทฯสามารถรับจางผลิตภาชนะบรรจุสารเคมีทั่วไป ซ่ึงภาชนะดังกลาว

ไมไดออกแบบเพ่ือใหสามารถรับความดันในกระบวนการผลิต จึงสามารถรับความดันไดในระดับหน่ึงเทาน้ัน ซ่ึงโดยทั่วไปจะใชเปน

ถังเก็บสารเคมี เชน ถังเก็บนํ้ามัน และถังเก็บเม็ดพลาสติก เปนตน 

 

    ถังเก็บนํ้ามัน                                                                              ถังเก็บสารเคมี                                                                              

                      อุตสาหกรรมพลังงาน                                                                    อุตสาหกรรมปโตรเคมี 

 

        2.1.5 การติดต้ังเคร่ืองจักรและอุปกรณ (Mechanical Installation) 

 บริษัทฯใหบริการติดตั้งเคร่ืองจักรและอุปกรณในกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมซ่ึงเปนการติดตั้งทั้งเคร่ืองจักร

และอุปกรณที่บริษัทฯเปนผูผลิตและการรับจางเฉพาะการติดตั้ง เชน การติดตั้งเตาปฏิกรณ (Reactor) และการติดตั้งระบบทอใน

โรงงานปโตรเคมีเพ่ือเปนชองทางในการสงผานสารเคมีในกระบวนการผลิต การติดตั้งเคร่ืองจักร อุปกรณและโครงสรางเหล็กใน

พ้ืนที่บริเวณทาเรือ เปนตน                                    

 

                       การติดตั้งเตาปฏิกรณ                                       การติดตั้งระบบทอ   

                       อุตสาหกรรมปโตรเคมี               อุตสาหกรรมปโตรเคมี 

                  

 การติดตั้งเคร่ืองจักร อุปกรณและโครงสรางเหล็ก                                 การติดตั้งเคร่ืองจักร อุปกรณและโครงสรางเหล็ก 

          อุตสาหกรรมกลั่นนํ้ามัน                                                                    อุตสาหกรรมกลั่นนํ้ามัน 
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2.2 การตลาดและภาวะการแขงขัน 

2.2.1  การตลาด 

การดําเนินธุรกิจของบริษัทฯน้ันตองอาศัยความเชื่อมั่นจากผลงานที่ผานมาเปนหลัก และจากผลงานที่ผานมาของบริษัท

ฯ ซ่ึงไดพิสูจนถึงการผลิตผลิตภัณฑที่มีคุณภาพและบริการที่ดีใหกับลูกคามาประมาณ 30 ป ทําใหไดรับความไววางใจอยางตอเน่ือง

จากลูกคา โดยเฉพาะอยางย่ิงในเร่ืองคุณภาพของผลิตภัณฑและการสงมอบงานที่ตรงตอเวลาที่กําหนด ซ่ึงบริษัทฯตระหนักและเนน

ใหความสําคัญกับปจจัยดังกลาว ทําใหมีผลงานเปนที่ประจักษและยอมรับอยางกวางขวาง และทําใหเกิดการแนะนําระหวางลูกคา

ดวยกัน สงผลใหบริษัทฯมีฐานลูกคาเพ่ิมขึ้นอยางตอเน่ือง โดยบริษัทฯมีกลยุทธการแขงขันดังน้ี 

กลยุทธการแขงขัน 

2.2.1.1  ดานคุณภาพของผลิตภัณฑและบริการที่ไดมาตรฐาน 

 บริษัทฯเนนใหความสําคัญกับคุณภาพของผลิตภัณฑและบริการ โดยบริษัทฯทําการตรวจสอบคุณภาพทุกขั้นตอนการ

ผลิตตามมาตรฐานกระบวนการผลิตและติดตั้ง โดยวิศวกรและชางเทคนิคซ่ึงมีความรูความเขาใจในผลิตภัณฑ เพ่ือใหมั่นใจไดวา

ผลิตภัณฑของบริษัทฯมีคุณภาพและความปลอดภัยในการใชงาน เน่ืองจากผลิตภัณฑสวนใหญของบริษัทฯถูกนําไปใชใน

กระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญ เชน โรงกลั่นนํ้ามัน โรงแยกกาซ โรงไฟฟา และโรงงานปโตรเคมีเปนตน หรือ

นําไปใชเปนสวนประกอบสําหรับงานกอสรางโครงการสําคัญประเภทตางๆ เชน โครงสรางเหล็กของอาคารโรงงาน ดังน้ันคุณภาพ

ของผลิตภัณฑและบริการที่ไดมาตรฐานจึงมีความจําเปนและมีความสําคัญมาก   

 บริษัทฯไดรับการรับรองมาตรฐานดานคุณภาพจากหลายสถาบันโดยสามารถอางอิงรายละเอียดไดจากหัวขอ 3  ซ่ึง

เปนการรับรองคุณภาพทั้งในการผลิตและการใหบริการในการซอมแซมภาชนะความดันและหมอไอนํ้าที่ไดมาตรฐานในระดับสากล 

สงผลใหผลิตภัณฑและบริการของบริษัทฯไดรับการยอมรับจากลูกคาทั้งในและตางประเทศ  นอกจากการตรวจสอบคุณภาพงาน

ภายในตามมาตรฐานสากลแลว  ในบางกรณีหากลูกคาตองการผูเชี่ยวชาญภายนอกในการตรวจสอบผลิตภัณฑ บริษัทฯจะจัดให

องคกรที่มีความเชี่ยวชาญในการตรวจสอบคุณภาพผลิตภัณฑมารับรองคุณภาพผลิตภัณฑของบริษัทฯเพ่ิมเติม เชน บริษัท เอสจี

เอส (ประเทศไทย) จํากัด และบริษัท ควอลลีเทค จํากัด เปนตน ซ่ึงทั้งสองบริษัทฯมีความเชี่ยวชาญ มีมาตรฐานเฉพาะในการ

ตรวจสอบภาชนะความดันและเปนที่ยอมรับของลูกคา โดยทําการตรวจสอบคุณภาพของผลิตภัณฑแบบไมทําลาย (Non-

Destructive Examination) ซ่ึงการตรวจสอบลักษณะน้ีจะไมทําใหผลิตภัณฑไดรับความเสียหาย เชน การตรวจสอบแนวเชื่อมโดยใช

รังสี (Radiographic test) และคลื่นแมเหล็ก (Magnetic test) เปนตน ซ่ึงจากการตรวจสอบของบริษัทที่ใหการรับรองคุณภาพ

ผลิตภัณฑที่ผานมา พบวาผลิตภัณฑของบริษัทฯมีมาตรฐานทั้งในดานคุณภาพและมีความปลอดภัยในการใชงานในระดับที่ได 

มาตรฐานตามที่กําหนด 

2.2.1.2  ดานความหลากหลายของผลิตภัณฑและบริการ 

 บริษัทฯดําเนินธุรกิจวิศวกรรมดานการรับจางออกแบบ การผลิตและการติดตั้งอุปกรณตางๆที่ใชในกระบวนการผลิต

ของโรงงานอุตสาหกรรม โดยการนําเหล็กมาแปรรูปเปนอุปกรณและชิ้นสวนเคร่ืองจักรตางๆไดอยางหลากหลาย ทั้งในดานของ

รูปแบบและขนาดตามการออกแบบของลูกคา โดยบริษัทฯรับจางผลิตและ ใหบริการตามคําสั่งของลูกคา (Made to order) ซ่ึงบริษัท

ฯสามารถตอบสนองความตองการของลูกคาไดเปนอยางดี ในปจจุบันบริษัทฯสามารถผลิตผลิตภัณฑไดแก ภาชนะความดัน ชิ้นสวน

เคร่ืองจักร โครงสรางเหล็ก และภาชนะบรรจุสารเคมี รวมถึงมีการใหบริการติดตั้งเคร่ืองจักรและอุปกรณในกระบวนการผลิตของ

โรงงานอุตสาหกรรม เพ่ือสนับสนุนงานโครงการของลูกคาอีกดวย 

 จุดเดนในกระบวนการผลิตของบริษัทฯซ่ึงแตกตางกับผูผลิตรายอื่นๆ คือ บริษัทฯสามารถผลิตหัวภาชนะความดัน 

(Formed Head) ซ่ึงเปนสวนประกอบที่สําคัญของภาชนะความดัน โดยบริษัทฯมีเคร่ืองจักรที่สามารถขึ้นรูปหัวภาชนะความดันที่มี

ความหนาของเหล็กสูงสุดไดถึง 50 มิลลิเมตร ในขณะที่ผูผลิตรายอื่นในประเทศสามารถขึ้นรูปเหล็กที่มีความหนาสูงสุดไดเพียง 25 

มิลลิเมตร โดยสวนใหญบริษัทฯทําการผลิตเพ่ือใชเปนสวนประกอบสําหรับภาชนะความดันของบริษัทฯ และรับจางผลิตใหกับบริษัท

อื่นบางสวน ในป 2550-2551 บริษัทฯไดซ้ือเคร่ืองจักรเพ่ิมเติมเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพและรองรับการขยายงาน โดยเฉพาะเคร่ืองมวน
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ที่สามารถมวนเหล็กไดหนาถึง 125 มิลลิเมตร เพ่ือผลิตภาชนะที่ทนแรงดันสูง รวมทั้งจัดซ้ืออุปกรณในการผลิต Heat Exchanger 

เพ่ิมเติมอีกดวยซ่ึงจะทําใหสามารถรับงานที่มีมูลคาสูงได 

 นอกจากน้ีบริษัทฯยังมีการเพ่ิมความหลากหลายของผลิตภัณฑ เพ่ือตอบสนองความตองการของลูกคาตางประเทศ

เพ่ิมมากขึ้น เชน การผลิตเสื้อพัดลม (Fan Casing) ใหกับลูกคารายหน่ึงซ่ึงเปนผูนําในดานการผลิตพัดลมอุตสาหกรรมของโลก โดย

บริษัทฯไดรับความรูและเทคโนโลยีที่มีความจําเปนตองใชในการผลิตเสื้อพัดลม ทําใหบริษัทฯสามารถพัฒนาการผลิตเสื้อพัดลมใหมี

ความหลากหลายมากขึ้น   

   2.2.1.3  ดานการสงมอบผลิตภัณฑและบริการที่มีความตรงตอเวลา  

บริษัทฯเนนใหความสําคัญกับการสงมอบสินคาที่มีคุณภาพไดตามเวลาที่กําหนด เน่ืองจากการสงมอบงานที่ตรงเวลา

เปนปจจัยสําคัญ ในการที่ลูกคาจะพิจารณาตัดสินใจเลือกสั่งซ้ือผลิตภัณฑและบริการ โดยเฉพาะอยางย่ิงหากเปนอุปกรณที่มีความ

จําเปนและเปนสวนหน่ึงในกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญซ่ึงตองมีการวางแผนในการประสานงานกันเปน

ระบบระหวางหลายหนวยงาน หากบริษัทฯมีการสงมอบผลิตภัณฑและบริการลาชาอาจจะสงผลกระทบทําใหเกิดความเสียหายตอ

การดําเนินงานของทั้งโครงการ ดังน้ันกอนที่บริษัทฯจะรับงานจากลูกคา บริษัทฯจะทําการตรวจสอบระยะเวลาการสั่งซ้ือวัตถุดิบ 

ประมาณการระยะเวลาที่ใชในการผลิตและติดตั้ง เพ่ือใหมั่นใจวาบริษัทฯสามารถผลิตและติดตั้งผลิตภัณฑใหกับลูกคาไดทันตาม

ระยะเวลาที่กําหนด สําหรับบางกรณีบริษัทฯมีการจางแรงงานจากผูรับเหมารายยอยเขามาชวยในกระบวนการผลิต โดยมีทีมวิศวกร

ของบริษัทฯควบคุมการทํางานอยางใกลชิดเพ่ือใหเปนไปตามมาตรฐานและความตองการของลูกคา หรือหากลูกคาตองการใหจัดสง

สินคาเร็วขึ้น บริษัทฯจะเพ่ิมการทํางานลวงเวลา บริษัทฯใชระยะเวลาตั้งแตทําสัญญากับลูกคาจนสามารถสงมอบสินคาใหกับลูกคา

ไดโดยเฉลี่ย 3-12 เดือน ทั้งน้ีขึ้นอยูกับขนาดและความซับซอนของงานในแตละโครงการ และระยะเวลาในการสั่งซ้ือวัตถุดิบ  

2.2.1.4  ดานการขยายฐานลูกคา 

ปจจุบัน บริษัทฯเปนหน่ึงในผูนําตลาดในดานการรับจางผลิตภาชนะความดันในประเทศโดยผูบริหารประเมินวาบริษัท

ฯมีสวนแบงการตลาดประมาณรอยละ 15 และเปนผูนําในดานการรับจางผลิตภาชนะความดันประเภท Unfired Pressure Vessels 

โดยผูบริหารประเมินวาบริษัทฯมีสวนแบงการตลาดประมาณรอยละ 25 บริษัทฯมีแนวทางในการรักษาสวนแบงการตลาดและขยาย

ฐานลูกคาในประเทศ โดยการติดตามขาวสารการขยายการลงทุนของผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรม ไดแก อุตสาหกรรม

พลังงานและปโตรเคมี ซ่ึงเปนกลุมลูกคาเปาหมายของบริษัทฯอยางตอเน่ือง ทั้งน้ีบริษัทฯมีการศึกษารายละเอียดของโครงการตางๆ 

เพ่ือที่จะนําเสนอผลิตภัณฑและบริการแกลูกคาแตละรายไดอยางเหมาะสมและรวดเร็วตรงตามความตองการของลูกคา     

ใน 2556 บริษัทฯมีรายไดจากการรับจางผลิตผลิตภัณฑใหกับลูกคาตางประเทศในอัตรารอยละ 9 โดยมีชองทางการ

ขยายงาน โดยรับงานผานผูรับเหมาโครงการหลัก ซ่ึงเปนผูรับเหมารายใหญระดับนานาชาติ ทั้งน้ีสําหรับการรับจางผลิตใหกับ

ผูรับเหมาโครงการหลัก ทางบริษัทฯจะสงมอบผลิตภัณฑตามสถานที่ที่ผูวาจางกําหนด โดยบริษัทเหลาน้ันจะนําผลิตภัณฑไปสง

มอบหรือติดตั้งใหกับลูกคาตอไป 

สําหรับผลิตภัณฑภาชนะเก็บกาซปโตรเลียมเหลว บริษัทฯมีการขยายตลาดตางประเทศโดยตรงมากย่ิงขึ้น โดยการ

ออกงานแสดงสินคาที่เปดโอกาสใหผูผลิตอุปกรณที่ใชในโรงงานอุตสาหกรรมพบกับผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมโดยตรง เชน 

การออกแสดงงานที่ประเทศศรีลังกา เปนตน  

นอกจากน้ีบริษัทฯยังไดมีการเผยแพรขอมูลเบื้องตนเก่ียวกับผลิตภัณฑและบริการของบริษัทฯผานทาง Website: 

www.unimit.com และ www.unimit.co.th เพ่ือเปนการอํานวยความสะดวกใหกับลูกคาในการติดตอและเปนการประชาสัมพันธ

ผลิตภัณฑและบริการของบริษัทฯใหกับลูกคาทั้งในประเทศและตางประเทศ  

2.2.1.5 ดานการขยายพ้ืนที่การผลิตเพ่ือใหสามารถรับงานจากลูกคาไดเพ่ิมขึ้น 

จากภาวะอุตสาหกรรมพลังงานและปโตรเคมีของประเทศไทยที่มีการเติบโตอยางตอเน่ืองตามการเจริญเติบโตของ

เศรษฐกิจ ทําใหผูประกอบการในอุตสาหกรรมมีการขยายกําลังการผลิตและปรับปรุงโรงงานเพ่ิมเติม เพ่ือรองรับความตองการ

ผลิตภัณฑที่เพ่ิมสูงขึ้น สงผลตอเน่ืองทําใหเกิดความตองการอุปกรณตางๆที่ใชในกระบวนการผลิตเพ่ิมขึ้น ในชวงป 2548-2550

http://www.unimit.co.th/
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บริษัทฯไมสามารถรับงานจากลูกคาติดตอเขามาไดทั้งหมด เน่ืองจาก บริษัทฯมีขอจํากัดในเร่ืองของพ้ืนที่โรงงานที่ไมเพียงพอในการ

รองรับการประกอบผลิตภัณฑ ดังน้ัน นอกจากการขยายโรงงานปจจุบันอีกประมาณ 3.38 ไร ในป2549 แลว ในป2550บริษัทฯยังได

สรางโรงงานอีกแหงหน่ึงบนที่ดินขนาด 100 ไร ดานหลังโรงงานแรกอีกดวย โดยงานกอสรางเสร็จในเดือนธันวาคม 2550 และ

สามารถใชประโยชนไดเต็มที่ในป 2551 ซ่ึงทําใหบริษัทฯสามารถรับงานจากลูกคาไดเพ่ิมขึ้น และสามารถสงมอบผลิตภัณฑและ

บริการไดตามกําหนดการ ในขณะที่บริษัทฯยังคงใหความสําคัญกับการรักษาคุณภาพของผลิตภัณฑและการใหบริการที่ไดมาตรฐาน   

ในเดือนกรกฎาคม 2551 บริษัทไดซ้ือที่ดินขนาดประมาณ 24 ไรเพ่ือสรางโรงงานเพ่ิมอีกแหงหน่ึงที่อําเภอ มาบขา ใกลทาเรือมาบ

ตาพุด จังหวัดระยอง เพ่ือรองรับชิ้นงานที่มีขนาดใหญมากๆจากกลุมโรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญแถบชลบุรีระยองและงาน

สงออก  การสรางโรงงานน้ีเปนไปตามแผนการขยายโรงงานตั้งแตป 2549-2550 โดยโรงงานดังกลาวจะทําใหประหยัดคาขนสงเปน

จํานวนมากและทําใหราคาสามรถแขงขันในตลาดได  

2.2.1.6  ดานการพัฒนาบุคลากร 

 จากการที่ผูบริหารของบริษัทฯมีประสบการณในการประกอบธุรกิจวิศวกรรมดานการรับจางออกแบบ การผลิต และ

การติดตั้งอุปกรณตางๆที่ใชในกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรม มาประมาณ 30 ป ทําใหมีความรูและความเขาใจในการ

ดําเนินธุรกิจเปนอยางดี  ในปจจุบันบริษัทฯเปนหน่ึงในผูนําตลาดดานการรับจางผลิตภาชนะความดันในประเทศ บริษัทฯมีบุคลากร

ที่มีความรูความสามารถ โดยมีทั้งทีมงานดานวิศวกรรมที่มีความเชี่ยวชาญในการออกแบบผลิตภัณฑและการควบคุมกระบวนการ

ผลิต รวมถึงชางฝมือที่มีความเชี่ยวชาญในการแปรรูปเหล็กเปนผลิตภัณฑประเภทตางๆ ดังน้ันบุคลากรทุกระดับของบริษัทฯจึงเปน

ปจจัยสําคัญที่ชวยสงเสริมใหบริษัทฯมีศักยภาพในการผลิตผลิตภัณฑที่มีคุณภาพและสรางความแตกตางเหนือคูแขงในอุตสาหกรรม 

โดยบริษัทฯมีนโยบายในการพัฒนาบุคลากรในทุกระดับโดยมีการฝกอบรมทั้งภายในและสงไปอบรมนอกบริษัทฯ รวมถึงมีการ

กําหนดผลตอบแทนที่เหมาะสมตามความสามารถของแตละบุคคล       

     2.2.2  ลักษณะของกลุมลูกคา 

 ลูกคาสวนใหญของบริษัทฯ ประมาณ 70 - 80 % เปนกลุมธุรกิจอุตสาหกรรมพลังงานและปโตรเคมี เชน โรงงานปโตร 

เคมี โรงกลั่น โรงไฟฟา โรงแยกแกส โรงบรรจุแกส ปมนํ้ามัน ปมแกส ที่เหลือเปนอุตสาหกรรมอื่น เชน อุตสาหกรรมเคร่ืองเย็น  

อุตสาหกรรมอาหาร บริษัทรับจางแปรรูปเหล็กทั่วไป เปนตน              

 ในป 2556 บริษัทฯมีสัดสวนรายไดจากลูกคาในประเทศประมาณรอยละ 91 และสงออกตางประเทศรอยละ 9 โดยที่ผาน

มาบริษัทฯเนนการรับจางผลิตและสงมอบผลิตภัณฑภายในประเทศเปนหลักเพ่ือเปนการรักษาฐานลูกคาและสวนแบงการตลาด

ภายในประเทศ อยางไรก็ตามบริษัทฯยังมีการผลิตผลิตภัณฑใหกับลูกคาตางประเทศ ตัวอยางเชน ประเทศสหรัฐอเมริกา ประเทศส

หราชอาณาจักร ประเทศญี่ปุน และประเทศออสเตรเลีย เปนตน ซ่ึงสวนใหญเปนการรับจางผลิตผลิตภัณฑใหกับผูรับเหมาโครงการ

หลัก  

ชองทางการในการรับงาน 

บริษัทฯมีชองทางในการรับงานจาก 2 ชองทาง ไดแก 1. ผูรับเหมาโครงการหลัก และ 2. เจาของโครงการ ซ่ึงเปนลูกคา

ภาคเอกชนที่ทําธุรกิจกับบริษัทฯโดยตรง โดยมีสัดสวนรายไดประมาณรอยละ 60 และ 40 ตามลําดับ โดยมีรายละเอียดดังน้ี   

 2.2.2.1 ผูรับเหมาโครงการหลัก  

 บริษัทฯรับจางผลิตผลิตภัณฑตางๆผานทางผูรับเหมาโครงการหลัก ซ่ึงเปนผูประกอบธุรกิจรับเหมากอสรางโรงงาน

อุตสาหกรรมรายใหญที่รับงานจากเจาของโครงการและแบงสวนงานใหกับบริษัทฯ หรือผูรับเหมาโครงการรองรายอื่นๆตอไป   

 ผูรับเหมาโครงการหลักเหลาน้ีจะมีรายชื่อบริษัทที่สามารถผลิตอุปกรณกระบวนการผลิตที่มีคุณภาพ และมาตรฐานที่

ใชในโรงงานอุตสาหกรรมตางๆ (Approved vendor list) ทั้งในประเทศไทยและในทวีปเอเชีย ซ่ึงบริษัทฯมีชื่ออยูในรายชื่อดังกลาว 

เน่ืองจากบริษัทฯไดรับการยอมรับในดานการผลิตภาชนะความดันที่มีคุณภาพและมาตรฐานในระดับสากล รวมถึงการผลิตชิ้นสวน

เคร่ืองจักรตางๆ อุปกรณและโครงสรางที่เก่ียวเน่ืองกัน กอปรกับคุณภาพของงานเปนที่ยอมรับอยางกวางขวาง ทําใหบริษัทฯไดรับ

การแนะนําจากผูรับเหมาโครงการหลักเหลาน้ีใหเขารวมในการนําเสนอผลิตภัณฑอยางตอเน่ือง  



    

บริษัท ยูนิมิต เอนจิเนียริ่ง จํากัด (มหาชน)  

สวนท่ี 1 หนา  17 

 โดยทั่วไป โครงการในการกอสรางโรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญโดยเฉพาะในอุตสาหกรรมพลังงานและปโตรเคมี 

ผูรับเหมาโครงการหลักเหลาน้ีจะเปนผูที่มีขีดความสามารถสูงทั้งดานเม็ดเงินลงทุนและการปฏิบัติงานรวมถึงผลงาน และ

ประสบการณในการทํางาน สวนใหญเปนผูรับเหมางานโครงการขนาดใหญระดับโลก เชน ผูรับเหมาโครงการในประเทศอังกฤษ 

สหรัฐอเมริกา และประเทศญี่ปุน เปนตน  

 ผูรับเหมาโครงการหลักจะเปนผูเขาไปประมูลงานโครงการใหญ แลวแบงสวนงานรวมถึงเปนผูวาจางใหบริษัทฯเปน

ผูดําเนินการตอ ดังน้ันลูกคาของบริษัทฯจึงเปนผูรับเหมาโครงการหลัก  

   2.2.2.2 เจาของโครงการ  

บริษัทฯรับจางผลิตผลิตภัณฑใหกับเจาของโครงการโดยตรง ลูกคากลุมน้ีสวนมากเปนเจาของโรงงานอุตสาหกรรม

ขนาดใหญที่มีชื่อเสียงและเปนผูนําในอุตสาหกรรมขั้นพ้ืนฐานของประเทศ และเปนกลุมโรงงานอุตสาหกรรมที่มีแผนงานในการ

ขยายกําลังการผลิตเพ่ิมเติมหรือมีการปรับปรุงโรงงานใหมีประสิทธิภาพดีขึ้น ไดแก โรงงานอุตสาหกรรมตางๆ และบริษัทแปรรูป

เหล็กทั่วไป เชน โรงกลั่นนํ้ามัน โรงแยกกาซ โรงไฟฟา และโรงงานปโตรเคมี เปนตน  

ลูกคากลุมน้ีจะเปนลูกคาที่มีความสัมพันธที่ดีกับบริษัทฯมาเปนเวลานาน โดยลูกคาจะพิจารณาจากผลงานที่ผานมา

ของบริษัทฯ และติดตอมายังบริษัทฯเพ่ือใหทําใบเสนอราคาหรือย่ืนซองประมูลงานโดยตรงตามขั้นตอนในการจัดซ้ือของแตละบริษัท 

ซ่ึงงานสวนใหญจะเปนงานที่เปนสวนตอเติมสวนขยายที่ไมตองใชผูรับเหมาโครงการหลัก ทั้งน้ีบริษัทฯจะทําสัญญาโดยตรงกับ

เจาของโครงการตามที่ตกลงกัน    

 สําหรับการเขาถึงกลุมลูกคาที่เปนเจาของโครงการน้ัน บริษัทฯจะติดตอลูกคาเพ่ือนําเสนอผลิตภัณฑและบริการผาน

ลูกคาโดยตรง ทั้งน้ีบริษัทฯมีการติดตามขาวสารการขยายการลงทุนของผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมอยางตอเน่ือง และ

สามารถนําเสนอผลิตภัณฑและบริการไดตรงกับความตองการของลูกคา 

2.2.3  ภาวะการแขงขันและแนวโนมอุตสาหกรรม 

ภาวะการแขงขัน 

ปจจุบันวัฏจักรเงินทุนเพ่ือการขยายตัวของธุรกิจภาคปโตรเคมี พลังงาน และนํ้ามัน และกาซในประเทศไทยเร่ิมเปนขา

ลง ทําใหการแขงขันของโครงการภายในประเทศไทยจะเพ่ิมมากขึ้น ภาวะการแขงขันจะทวีความรุนแรงโดยเฉพาะการแขงขันกับ

ผูรับเหมางานระบบ(fabricators)จากตางประเทศที่มาจากประเทศที่ตนทุนต่ํา (เชนจีนและอินเดีย) และผูรับเหมาจากประเทศที่ได

การสนับสนุนจากรัฐบาลในการสงออกทําใหมีความไดเปรียบในการจัดหาวัตถุดิบ (เชนเกาหลีใต)  

ในขณะเดียวกันบริษัทไทยจํานวนมากก็กําลังมองหามีโอกาสในการลงทุนในตลาดตางประเทศโดยเฉพาะอยางย่ิงใน

กลุมประเทศอาเซียน ปจจัยในการพิจารณาสวนหน่ึงเกิดจากประเทศไทยมีคาใชจายแรงงานสูงกวาเมื่อเทียบกับประเทศเพ่ือนบาน 

(AEC)  อีกทั้งมีกฎระเบียบที่เขมงวดมากขึ้น และ มีขอกําหนดมากขึ้น เชน ความตองการการประเมินผลกระทบดานสิ่งแวดลอม 

ประกอบกับตลาดในประเทศไทยเร่ิมเปนตลาดขาลงเมื่อเทียบกับตลาดที่กําลังเติบโตอยางเชนตลาดในประเทศอาเซียนอื่น ๆ อีกทั้ง

ความวุนวายทางการเมืองในประเทศและความขัดแยงที่เพ่ิมมากขึ้นในขณะน้ี ก็เปนแรงผลักดันใหบริษัทไทยพิจารณายายการลงทุน

ไปตางประเทศ 

ยูนิมิตยังคงมุงมั่นที่จะหาโอกาสและเพ่ิมศักยภาพในประเทศพมา อยางไรดีเน่ืองจากขณะน้ีพมายังไมมีกฎระเบียบและ

ขั้นตอนการลงทุนสําหรับชาวตางประเทศที่ชัดเจน อีกทั้งราคาที่ดินยังคงสูงมาก จึงยังไมใชเวลาลงทุนที่ดี  เมื่อกฎระเบียบ,ขั้นตอน

ตางๆดังกลาวและราคาที่ดินเหมาะสมบริษัทก็พรอมจะเขาไปดําเนินการตอไป 

 ตามที่คาดไวตั้งแตปลายป 2012 สกุลเงินบาทที่แข็งคาขึ้นถึงระดับ 28.5 บาท ตอหน่ึงยูเอส ดอลลาร ในชวงคร่ึงแรก

ของป 2556 และในชวงคร่ึงหลังของป 2556 ที่คาเงินบาทแข็งคาถึง 33 บาท ตอหน่ึงยูเอส ดอลลาร กอนที่จะคงอยูในระดับปจจุบัน

ที่ 32.5 บาท ตอหน่ึงยูเอส ดอลลาร    ซ่ึงสวนใหญเปนผลเน่ืองจากการขัดแยงทางการเมืองของไทย และ จากนโยบายการผอน

คลายทางการเงินในประเทศสหรัฐอเมริกา ทั้งหมดน้ีจะมีผลกระทบในทางลบตอยูนิมิต  เน่ืองจาก 90%ของรายได ป 2556 ไดมา

จากธุรกิจในประเทศ และ วัตถุดิบที่สําคัญสําหรับภาชนะความดันสวนใหญจะตองนําเขาจากตางประเทศ 
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โดยการแขงขันและแนวโนมอุตสาหกรรมในแตละผลิตภัณฑมีรายละเอียดดังนี้ 

ภาชนะความดัน 

จากภาวะอุตสาหกรรมพลังงานและปโตรเคมีของประเทศไทยในปที่ผานมา ซ่ึงมีการเติบโตอยางตอเน่ืองตามการ

เจริญเติบโตของเศรษฐกิจ สงผลใหโรงงานอุตสาหกรรมตางๆมีความตองการภาชนะความดันเพ่ิมมาก เน่ืองจากบริษัทฯมีความ

เชี่ยวชาญโดยเฉพาะในการผลิตภาชนะความดัน โดยบริษัทฯไดรับมาตรฐานดานการผลิตและติดตั้งภาชนะความดันจากประเทศ

สหรัฐอเมริกา สงผลใหภาชนะความดันของบริษัทฯเปนที่ยอมรับทั้งในประเทศและตางประเทศ 

ความสามารถในการแขงขันของธุรกิจขึ้นอยูกับคุณภาพและการสงมอบผลิตภัณฑที่ตรงตอเวลา รวมถึงความสามารถใน

การตอบสนองความตองการที่หลากหลายของลูกคาได บริษัทฯเปนหน่ึงในผูนําตลาดดานการรับจางผลิตภาชนะความดันในประเทศ 

โดยผูบริหารประเมินวาบริษัทฯมีสวนแบงการตลาดประมาณรอยละ 15 สําหรับผูผลิตภาชนะความดันในประเทศ ในปจจุบันบริษัทฯ

มีคูแขงที่มีศักยภาพจํานวนนอยราย โดยผูผลิตแตละรายจะมีความเชี่ยวชาญในการผลิตภาชนะความดันในแตละประเภทที่แตกตาง

กัน ทั้งน้ีบริษัทฯเปนผูนําในดานการรับจางผลิตภาชนะความดันประเภท  Unfired Pressure Vessels โดยผูบริหารประเมินวาบริษัท

ฯมีสวนแบงการตลาดประมาณรอยละ 25 สวนผูนําในดานการรับจางผลิตภาชนะความดันประเภทอื่นไดแก บริษัท วัฒนไพศาล

เอ็นยิเนียร่ิง จํากัด เปนผูนําในดานการรับจางผลิตภาชนะความดันประเภทหมอไอนํ้า (Boiler) บริษัท สล็อท-นานไก จํากัด เปนผูนํา

ในดานการรับจางผลิตภาชนะความดันประเภทอุปกรณแลกเปลี่ยนความรอน (Heat Exchangers) สวนที่เหลือเปนผูประกอบการ

รายกลางประมาณ 5 ราย และรายยอยอีกประมาณ 10 ราย    

ตนทุนที่เปนปจจัยหลักในการแขงขันไดแก คาแรงในการผลิต คาขนสง และวัตถุดิบ คูแขงขันของบริษัทฯใน

ตางประเทศสวนใหญจะผูผลิตในทวีปเอเชีย เชน ประเทศเกาหลีใต ประเทศมาเลเซีย และประเทศอินโดนีเซีย เปนตน สวนผูผลิตใน

ประเทศญี่ปุน อเมริกาและประเทศในทวีปยุโรปมีตนทุนคาแรงที่สูงกวาผูผลิตในประเทศไทยมาก ทําใหตนทุนรวมสูงกวาตนทุนของ

บริษัทฯมาก ดังน้ันผูผลิตในประเทศเหลาน้ีจึงไมไดเปนคูแขงขันกับบริษัทฯ  

คาขนสงเปนตนทุนสําคัญของภาชนะความดัน โดยทั่วไปคาขนสงคิดเปนตนทุนกวารอยละ 20 ของราคาภาชนะความ

ดันซ่ึงเปนสัดสวนที่สูง ในขณะที่คาขนสงภายในประเทศ ซ่ึงเปนการขนสงทางบก มีตนทุนคาขนสงเพียงประมาณรอยละ 3 ของ

ราคาภาชนะความดัน ดังน้ันโรงงานอุตสาหกรรมตางๆในประเทศจึงมีแนวโนมในการสั่งผลิตภาชนะความดันจากผูผลิตในประเทศ

เพ่ิมมากขึ้น เน่ืองจากมีคุณภาพไดมาตรฐานและราคาโดยรวมถูกกวาเมื่อพิจารณาจากปจจัยดานคาขนสงและคาแรงในการผลิต  

ชิ้นสวนเคร่ืองจักร 

 ตลาดผลิตภัณฑชิ้นสวนเคร่ืองจักรที่บริษัทฯเปนผูผลิตมีการแขงขันไมสูง เน่ืองจากมีผูผลิตจํานวนนอยราย โดยบริษัทฯ

ไดรับความไววางใจในเร่ืองของคุณภาพของผลิตภัณฑจากลูกคาจํานวนมากทําใหเปนที่ยอมรับและมีฐานลูกคาที่สงงานใหกับ

บริษัทฯอยางตอเน่ือง โดยผลิตภัณฑแตละประเภทเปนผลิตภัณฑซ่ึงลูกคาสั่งทําพิเศษเฉพาะสําหรับลูกคาแตละรายซ่ึงแตกตางจาก

คูแขงขัน สงผลใหบริษัทฯไมสามารถประเมินสวนแบงการตลาดได ผลิตภัณฑชิ้นสวนเคร่ืองจักร เชน เสื้อพัดลม (Fan Casing) และ

ชิ้นสวนเคร่ืองปรับอุณหภูมิอากาศ (Part of Air Preheater) ชิ้นสวนเตาเผา (Part of Incinerator) และปลองควันไอเสียโรงงาน 

(Stack) เปนตน โดยบริษัทฯรับจางผลิตใหกับผูรับเหมาโครงการหลักเปนสวนใหญ  

 บริษัทฯมีแผนงานในการเพ่ิมการรับจางผลิตชิ้นสวนเคร่ืองจักรโดยการสรางความสัมพันธที่ดีกับผูรับเหมาโครงการหลัก 

เชน การรับจางผลิตเสื้อพัดลม (Fan Casing) เพ่ือเปนชิ้นสวนประกอบในการผลิตพัดลมอุตสาหกรรม ซ่ึงหากผูรับเหมาโครงการ

หลักมีโครงการในการสรางโรงงานอุตสาหกรรม บริษัทฯจะมีโอกาสที่จะไดรับงานในการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองจักร นอกจากน้ี จาก

ชื่อเสียงในดานการผลิตภาชนะความดันที่มีคุณภาพและไดมาตรฐาน ทําใหผูรับเหมาโครงการหลักมีความมั่นใจในคุณภาพของ

ผลิตภัณฑชิ้นสวนเคร่ืองจักรของบริษัทฯดวย 

 ผูผลิตชิ้นสวนเคร่ืองจักรในประเทศที่มีขีดความสามารถในระดับใกลเคียงกับบริษัทฯ ไดแก บริษัท วิศวกิจพัฒนา จํากัด 

ซ่ึงมีความเชี่ยวชาญในดานการผลิตชิ้นสวนที่ไมไดรับแรงดันของอุปกรณหมอไอนํ้า (Boiler Housing) บริษัท ไทย โรตาร่ี เอ็นจิ

เนียร่ิง จํากัด และบริษัท ชิ-เอเชีย จํากัด เปนตน 
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 โครงสรางเหล็ก 

 ในสวนของตลาดผลิตภัณฑโครงสรางเหล็กเปนตลาดที่มีการแขงขันสูงและมีคูแขงขันคอนขางมาก โดยมีการแขงขันใน

ดานราคาเปนปจจัยหลัก คูแขงที่สําคัญ ไดแก บริษัท เอสทีพี แอนด ไอ จํากัด (มหาชน) บริษัท วัฒนไพศาลเอ็นยิเนียร่ิง จํากัด และ

บริษัท ไทย เฮอรริค จํากัด เปนตน โดยสามารถผลิตโครงสรางเหล็กซ่ึงใชเปนโครงสรางหลักในโรงงานอุตสาหกรรม เชน โครงสราง

ของอาคารโรงงานอุตสาหกรรม เปนตน ในขณะที่บริษัทฯรับงานดานโครงสรางเหล็กในประเภทที่แตกตางจากคูแขง ซ่ึงไดแก 

โครงสรางเหล็กบนเรือขุดเจาะนํ้ามัน เปนตน สงผลใหบริษัทฯไมสามารถประเมินสวนแบงการตลาดได และหากเปรียบเทียบ

คุณภาพผลิตภัณฑของบริษัทฯกับผูประกอบการรายอื่น บริษัทฯมีผลิตภัณฑที่มีคุณภาพมาตรฐานในระดับสากลเชนเดียวกัน ที่ผาน

มาบริษัทฯมีขอจํากัดในดานพ้ืนที่เพ่ือผลิตโครงสรางเหล็ก อยางไรก็ตาม ในอนาคตบริษัทฯมีแผนการขยายพ้ืนที่โรงงานเพ่ิมขึ้น 

สงผลใหบริษัทฯมีความพรอมและสามารถรับงานโครงสรางเหล็กขนาดใหญขึ้นได ดังน้ันงานโครงสรางเหล็กเปนอีกสายธุรกิจหน่ึงที่

จะสรางรายไดอยางตอเน่ืองใหกับบริษัทฯตอไป 

ภาชนะบรรจุสารเคมี 

 อุตสาหกรรมการผลิตภาชนะบรรจุสารเคมีเปนตลาดที่มีการแขงขันสูงและมีคูแขงขันจํานวนมาก ทําใหมีการแขงขันดาน

ราคาเปนหลัก เน่ืองจากผูประกอบการสามารถผลิตผลิตภัณฑไดโดยใชเทคโนโลยีการผลิตที่ไมซับซอน ทําใหมีผูผลิตจํานวนมาก

เขามาในธุรกิจน้ีเมื่อเปรียบเทียบกับการผลิตภาชนะความดัน โดยบริษัทฯมีคูแขงขันที่สําคัญ ไดแก บริษัท ไทย โรตาร่ี เอ็นจิเนียร่ิง 

จํากัด และบริษัท ชิ-เอเชีย จํากัด ซ่ึงมีความเชี่ยวชาญในดานการผลิตภาชนะบรรจุสารเคมีที่มีขนาดใหญ เชน ถังเก็บนํ้ามัน เปนตน 

สําหรับคูแขงขันรายอื่นๆ ไดแก บริษัทแปรรูปเหล็กทั่วไป 

 การติดต้ังเคร่ืองจักรและอุปกรณ 

 การใหบริการติดตั้งเคร่ืองจักรและอุปกรณมีคูแขงขันจํานวนมาก โดยคูแขงของบริษัทฯ ไดแก บริษัทที่ดําเนินธุรกิจดาน

การใหบริการทางวิศวกรรมทั่วๆไป อยางไรก็ตามบริษัทฯมีประสบการณและความเชี่ยวชาญในการติดตั้งผลิตภัณฑไดอยาง

หลากหลาย เชน ภาชนะความดันประเภทตางๆ และโครงสรางเหล็ก เปนตน ทําใหบริษัทฯไดรับความเชื่อมั่นในการใหบริการติดตั้ง

เคร่ืองจักรและอุปกรณจากลูกคาเปนอยางดี  

 

2.3  การจัดหาผลิตภัณฑและบริการ 

 นโยบายการผลิต 

 บริษัทฯมีนโยบายในการรับจางผลิตตามคําสั่งซ้ือของลูกคาเปนหลัก (Made to order) โดยใชเทคนิคดานวิศวกรรม 

ประสบการณ และความเชี่ยวชาญของพนักงานในการออกแบบ การประเมินระยะเวลาตั้งแตการจัดหาวัตถุดิบ ระยะเวลาที่ตองใชใน

กระบวนการผลิต และระยะเวลาในการติดตั้งไดอยางแมนยํา โดยบริษัทฯใชระยะเวลาตั้งแตทําสัญญากับลูกคาจนสามารถสงมอบ

สินคาใหกับลูกคาไดโดยเฉลี่ย 3-12 เดือน  ทั้งน้ีขึ้นกับระยะเวลาในการสั่งซ้ือวัตถุดิบ ประเภท ปริมาณ และความซับซอนของ

ผลิตภัณฑที่ลูกคาสั่งผลิต บริษัทฯมีการวางแผนและบริหารการผลิตอยางมีประสิทธิภาพรวมถึงการประสานความรวมมือเปนอยางดี

ของทุกๆฝายในบริษัทฯ โดยบริษัทฯมีนโยบายสําคัญในการใหความสําคัญกับคุณภาพผลิตภัณฑและระยะเวลาการผลิต เพ่ือให

ลูกคาไดรับความพึงพอใจและมั่นใจวาจะไดรับผลิตภัณฑที่มีคุณภาพไดมาตรฐานตามเวลาที่กําหนด 

 บริษัทฯมีขั้นตอนมาตรฐานการทํางานในการผลิตภาชนะความดัน ภาชนะบรรจุสารเคมี ชิ้นสวนเคร่ืองจักร และ

โครงสรางเหล็ก ดังแผนภาพตอไปน้ี 

 

 

 

 

 

การออกแบบ การจัดซื้อวัตถุดิบ การผลิต การจัดสงและการติดต้ัง การทดสอบ 

การทดสอบ การจัดสงและการติดต้ัง 
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1) การออกแบบ  

ขั้นตอนแรกของกระบวนการทํางานเร่ิมจากการตรวจสอบความตองการและขอมูลเบื้องตนที่ไดรับจากลูกคา โดย

ทีมงานดานวิศวกรรมจะนํารายละเอียดของงานที่ไดรับจากลูกคามาวิเคราะหเพ่ือนํามาออกแบบ และนําเสนอผลิตภัณฑใหตรงกับ

ความตองการของลูกคา และตรวจสอบความเปนไปไดในการปฏิบัติงานจากงบประมาณของลูกคาและระยะเวลาที่จะตองสงมอบ

ผลิตภัณฑ 

บริษัทฯไดนําโปรแกรมสําเร็จรูปเฉพาะทางเพ่ือชวยในการออกแบบผลิตภัณฑ  ตัวอยางเชน ในการออกแบบ

ภาชนะความดัน ทีมงานดานวิศวกรรมไดนําโปรแกรมสําเร็จรูปซ่ึงใชสําหรับการออกแบบภาชนะความดันโดยเฉพาะในการคํานวณ

ความหนาของเหล็กใหมีความเหมาะสมกับตัวแปรในกระบวนการผลิต (Process Parameters) เปนตน  

2) การจัดซ้ือวัตถุดิบ 

หลังจากการออกแบบผลิตภัณฑ บริษัทฯจะทําการตรวจสอบวัตถุดิบกับผูจําหนายวัตถุดิบหลายรายในดานปริมาณ 

ราคาและความสามารถในการจัดสงวัตถุดิบใหตรงตามเวลาที่กําหนด เพ่ือใหเกิดประโยชนสูงสุด และลดความเสี่ยงจากการสั่งซ้ือ

วัตถุดิบจากผูจัดจําหนายรายใดรายหน่ึง ทั้งน้ีสําหรับเหล็กที่ตองนําเขาจากตางประเทศ บริษัทฯตองไดรับการยืนยันจากผูจัด

จําหนายวัตถุดิบตามเงื่อนไขที่ตกลงกันเปนลายลักษณอักษรทั้งในดานราคาและปริมาณ บริษัทฯ จึงทําสัญญากับลูกคาเพ่ือใหมั่นใจ

วาบริษัทฯมีวัตถุดิบแนนอน สามารถสงมอบงานไดตามระยะเวลาที่กําหนดและไมเกิดการขาดแคลนวัตถุดิบหลังจากที่ไดรับงานจาก

ลูกคา เพ่ือขจัดความเสี่ยงจากการที่ผูจัดจําหนายวัตถุดิบอาจจะมีการเปลี่ยนแปลงเงื่อนไขตางๆในชวงการผลิตซ่ึงอาจสงผลกระทบ

กับบริษัทฯ สวนเหล็กที่สามารถจัดซ้ือไดจากผูจําหนายในประเทศ บริษัทฯไดตรวจสอบราคาและปริมาณจากผูจัดจําหนายกอน

เชนกัน และบริษัทฯจะทยอยจัดซ้ือเหล็กในประเทศตามแผนกระบวนการผลิต 

3)  การผลิต 

เมื่อบริษัทฯไดรับวัตถุดิบจากผูจัดจําหนายแลว บริษัทฯจะเร่ิมนําวัตถุดิบมาแปรรูปเปนผลิตภัณฑตางๆตามกระบวนการ

ทางวิศวกรรมภายใตมาตรฐานการผลิตของ The American Society of Mechanical Engineers (ASME) และ RWTUV โดย

กระบวนการผลิตเร่ิมจาก บริษัทฯนําเหล็กแผนมาตัดเพ่ือใหไดตามขนาดที่ไดออกแบบไว แลวนําชิ้นสวนตางๆผานกระบวนการขึ้น

รูป หากเปนชิ้นสวนเคร่ืองจักร จะนําชิ้นสวนตางๆมาผานการประกอบและการเชื่อมโดยวิศวกรที่มีความชํานาญเฉพาะ หลังจากน้ัน

จึงผานกระบวนการอบดวยความรอน (Heat Treatment) เพ่ือปรับปรุงคุณสมบัติของเหล็กใหเหมาะสมในการนําไปใชงาน แลวจึงทํา

การขัดผิวและพนสีผลิตภัณฑ กอนที่จะจัดสงผลิตภัณฑใหกับลูกคาหรือนําชิ้นสวนผลิตภัณฑไปประกอบ และติดตั้งในกระบวนการ

ผลิตของโรงงานอุตสาหกรรม   

4)  การจัดสงและการติดต้ัง 

บริษัทฯสามารถใหบริการในการจัดสงและติดตั้งอุปกรณและเคร่ืองจักรตางๆที่โรงงานอุตสาหกรรมของลูกคา โดยหาก

อุปกรณมีขนาดใหญมากไมสามารถประกอบเสร็จจากโรงงานของบริษัทฯและขนสงไปยังโรงงานของลูกคาได บริษัทฯจะผลิตเปน

ชิ้นสวน แลวขนสงเพ่ือนําไปประกอบและติดตั้งภายในโรงงานของลูกคา 

5) การทดสอบ 

หลังจากที่ติดตั้งอุปกรณและเคร่ืองจักรตางๆเสร็จเรียบรอย บริษัทฯจะดําเนินการทดสอบเบื้องตนสําหรับผลิตภัณฑ

ตางๆตามที่ไดออกแบบไว โดยบริษัทฯใหบริการคําแนะนําในการใชงานและพรอมแกไข ซอมแซมหากมีขอบกพรองเกิดขึ้นในการ

ใชงาน โดยผลิตภัณฑของบริษัทฯมีระยะเวลาการรับประกันในชวง 1-3 ปขึ้นกับประเภทของผลิตภัณฑ สําหรับผลิตภัณฑบาง

ประเภท โดยเฉพาะผลิตภัณฑที่มีขนาดเล็ก บริษัทฯจะทําการทดสอบที่โรงงานของบริษัทฯกอน แลวจึงจัดสงหรือติดตั้งอุปกรณหรือ

ชิ้นสวนเคร่ืองจักรตางๆใหกับลูกคา   
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บริษัทฯทําการตรวจสอบคุณภาพในทุกๆขั้นตอนของกระบวนการผลิต โดยการตรวจสอบและควบคุมดูแลของฝาย

ประกันคุณภาพ เพ่ือใหผลิตภัณฑแตละประเภทของบริษัทฯมีคุณสมบัติตรงตามความตองการของลูกคา และมีคุณภาพเปนไปตาม

มาตรฐานที่บริษัทฯไดรับการรับรองจากสถาบันตางๆ  

 การจัดหาวัตถุดิบ 

 จากนโยบายในการดําเนินธุรกิจของบริษัทฯที่ใหความสําคัญในเร่ืองของคุณภาพผลิตภัณฑ และการสงมอบงานที่ตรง

ตอเวลา บริษัทฯจึงใหความสําคัญในการควบคุมคุณภาพของผลิตภัณฑตั้งแตการจัดซ้ือวัตถุดิบ โดยมีนโยบายในการจัดซ้ือวัตถุดิบ

ภายในประเทศเปนหลัก หากวัตถุดิบดังกลาวมีคุณภาพดีตรงกับความตองการของลูกคา และมีราคาเหมาะสม เน่ืองจากมีระยะเวลา

การสั่งซ้ือสั้นกวาและคาขนสงถูกกวา สงผลใหบริษัทฯสามารถสงมอบผลิตภัณฑไดเร็วขึ้น   

 วัตถุดิบที่ใชในกระบวนการผลิตของบริษัทฯไดแก เหล็กแผน เหล็กรูปพรรณ อุปกรณเชื่อมตอทอ (Pipe Fitting) เชน 

ขอตอ ของอและหนาแปลน เปนตน อุปกรณประกอบภาชนะ (Tank Accessories) เชน วาวล มาตรวัดความดัน เปนตน และ

วัตถุดิบอื่นๆ เชน ทอเหล็ก ลวดเชื่อม น็อต สกรูและสี เปนตน  โดยทั่วไปวัตถุดิบสวนใหญจะสั่งซ้ือจากในประเทศ  นอกจากเหล็ก

แผนซ่ึงเปนวัตถุดิบหลักที่ใชในการผลิตภาชนะความดันเปนสวนใหญที่จะนําเขาจากตางประเทศ เชน ประเทศไตหวัน ประเทศ

ญี่ปุน เปนตน เน่ืองจากผูผลิตในประเทศไทยยังไมสามารถผลิตได โดยบริษัทฯพิจารณาสั่งซ้ือวัตถุดิบหลักที่มีคุณภาพจากผูจัด

จําหนายวัตถุดิบหลายราย เพ่ือเปนการกระจายความเสี่ยงไมใหเกิดการผูกขาดจากผูจัดจําหนายรายใดรายหน่ึง  

 บริษัทฯจัดซ้ือเหล็กจากผูจัดจําหนายในประเทศหลายราย ซ่ึงเปนคูคาที่มีการติดตอซ้ือวัตถุดิบกับบริษัทฯมากวา 5 ป 

โดยมีระยะเวลาสั่งซ้ือประมาณ 14 วันจึงจะไดรับสินคา ดังน้ัน บริษัทฯไมมีความจําเปนที่จะตองสั่งวัตถุดิบในประเทศเพ่ือสํารองมาก

นัก และไดรับเครดิตเทอมจากผูจัดจําหนายโดยเฉลี่ย 30-60 วัน โดยการสั่งซ้ือจะพิจารณาจากราคาและระยะเวลาในการจัดสง

วัตถุดิบเปนปจจัยสําคัญ  นอกจากน้ีบริษัทฯยังมีการจัดซ้ือเหล็กจากตางประเทศ โดยผานบริษัทผูจําหนายหลายรายซ่ึงบริษัทฯมี

ความสัมพันธที่ดีกับคูคาแตละรายมากวา 10 ป โดยทั่วไปจะมีการสั่งซ้ือโดยเฉลี่ย 3-7 เดือนจึงจะไดรับสินคา บริษัทฯจะจัดซ้ือเมื่อ

ลูกคาไดเซ็นสัญญาแลวและจัดซ้ือเหล็กที่จําเปนตองใชในการผลิตของแตละผลิตภัณฑภายในคร้ังเดียว เน่ืองจากมีระยะเวลาการ

จัดสงนานและเพ่ือควบคุมตนทุนวัตถุดิบ โดยเหล็กที่บริษัทฯจัดซ้ือจากตางประเทศมีความแข็งแรงสูง   ทั้งน้ีการจัดซ้ือวัตถุดิบจากผู

จัดจําหนายทั้งในประเทศและตางประเทศ บริษัทฯไมไดพ่ึงพิงผูจัดจําหนายรายใดรายหน่ึงเกินรอยละ 10 ของมูลคาวัตถุดิบ โดย

บริษัทฯจะจัดซ้ือจากผูจัดจําหนายที่ใหเงื่อนไขโดยรวม เชน ราคา เวลาในการจัดสง และเครดิตเทอม ซ่ึงเปนประโยชนกับบริษัทฯ

มากที่สุด 

ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 

- ไมมี  - 

 

2.4   งานที่ยังไมไดสงมอบ 

 โดยทั่วไปธุรกิจของบริษัทเปนลักษณะรับจางทํางานตามสัญญากําหนดการสงมอบงานจะแตกตางกันตามที่ลูกคากําหนด 

บริษัทคํานวณมูลคางานที่ยังไมไดสงมอบและรับรูรายไดตามมาตรฐานการบัญชี โดยวิธีอัตรารอยละของงานที่เสร็จ (Percentage of 

work completion)  

ณ. วันสิ้นงวด 31 ธันวาคม 2556 งานที่ยังไมสงมอบคิดเปนมูลคา 272 ลานบาท 
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3.   ปจจัยความเสี่ยง 

 

 บริษัทมีความเสี่ยงจากการดําเนินธุรกิจตามปกติ จากภาวะเศรษฐกิจ จากการเปลี่ยนแปลงอัตราตลาดของดอกเบี้ย อัตรา

แลกเปลี่ยนเงินตรา และจากการไมปฏิบัติตามขอกําหนดตามสัญญาของคูสัญญา ซ่ึงคณะกรรมการบริหารไดจัดการบริหารความเสี่ยง

ในทุกๆดานดังกลาวอยางใกลชิด  
 

3.1 ความเสี่ยงดานอุตสาหกรรม  

งานสวนใหญของยูนิมิตไดมาจากภาคอุตสาหกรรมปโตรเคมี,นํ้ามันและแกส,พลังงาน ปจจัยใดๆที่สงผลกระทบตอการลงทุน

และการลงทุนเพ่ิมเติมในอุตสาหกรรมเหลาน้ียอมกระทบตอบริษัทเชนกัน เพ่ือใหความเสี่ยงดานน้ีลดต่ําลง บริษัทพยายามจะขยาย

ธุรกิจไปในตลาดใหมใหมากที่สุดเพ่ือลดการพ่ึงพิงตลาดเดียว รวมทั้งคิดคนผลิตภัณฑใหมเพ่ือขยายสายผลิตภัณฑดวย   
 

3.2 ความเสี่ยงดานการเงิน  

  3.2.1 ความเสี่ยงจากอัตราดอกเบ้ีย 

        ในปที่ผานมา บริษัท ฯ ไมมีเงินกูระยะยาว จึงไมมีปจจัยเสี่ยง จากการเปลี่ยนแปลงอัตราดอกเบี้ยเงินกู   

  3.2.2 ความเสี่ยงจากอัตราแลกเปลี่ยน 

        บริษัทฯ มีความเสี่ยงจากอัตราแลกเปลี่ยน ซ่ึงเกิดจากการซ้ือสินคาและการขายสินคาที่เปนเงินตราตางประเทศ บริษัทลด

ความเสี่ยงจากอัตราแลกเปลี่ยนโดยการเปดบัญชีเงินฝากสกุลเงินเหรียญสหรัฐอเมริกา เพ่ือรองรับรายการหมุนเวียนของสินทรัพย

และหน้ีสินดังกลาว และบริษัทไดทําสัญญาซ้ือและขายเงินตนาตางประเทศลวงหนา ซ่ึงรายการดังกลาวจะมีอายุไมเกินหน่ึงป เพ่ือ

ปองกันความเสี่ยงของสินทรัพยและหน้ีสินทางการเงินที่เปนเงินตราตางประเทศ 

  3.2.3 ความเสี่ยงดานสินเชื่อ 

   ลูกคาสวนใหญของบริษัทฯอยูในอุตสาหกรรมพลังงานและปโตรเคมี ซ่ึงมีขนาดใหญและฐานะมั่นคง ที่ผานมาฝายบริหารได

วิเคราะหฐานะทางการเงินของลูกคาแตละรายอยางสม่ําเสมอ และไมพบความเสี่ยงดานสินเชื่อที่เปนสาระสําคัญจากการเก็บหน้ีไมได  

บริษัทฯจะพิจารณาการตั้งสํารองหน้ีสูญเปนรายลูกคาโดยพิจารณาจากประวัติ ฐานะการเงิน และความสามารถในการ

ดําเนินธุรกิจของลูกหน้ี  

 

3.3 ความเสี่ยงทางดานวัตถุดิบ 

 วัตถุดิบเปนตนทุนหลักในการผลิตของบริษัท เพ่ือเปนการควบคุมตนทุนสวนน้ีบริษัทฯจะติดตามความเคลื่อนไหว ของ

ราคาวัตถุดิบโดยเฉพาะเหล็กแผนอยางใกลชิด ในการเสนอราคาตอลูกคาบริษัทจะสอบราคาตลาดของวัตถุดิบเพ่ือใชเปนฐานการคิด

ราคา กรณีที่ลูกคาตอบรับการจางบริษัทจะดําเนินการสั่งซ้ือวัตถุดิบตามรายการของงานที่ไดจากลูกคาแตละราย ทั้งน้ีเพ่ือลดความ

เสี่ยงจากความผันผวนของราคาวัตถุดิบโดยเฉพาะราคาของเหล็กแผนฯใหนอยที่สุด  

 เน่ืองจากบริษัทฯดําเนินธุรกิจมาเปนเวลานานปและมีความสัมพันธที่ดีกับผูคาเหล็กคามาโดยตลอด จึงมีพันธมิตรที่เปน

ผูคาเหล็กทั้งในและตางประเทศเปนแหลงวัตถุดิบหลายแหง โดยบริษัทฯมีการพบปะเพ่ือกระชับความสัมพันธกับพนธมิตรคูคาเหลาน้ี

อยางใกลชิดสม่ําเสมอเพ่ือลดความเสี่ยงในดานแหลงวัตถุดิบ 
 

3.4  ความเสี่ยงดานการเมือง 

ลูกคาสวนใหญของบริษัทอยูในภาคเอกชน การเปลี่ยนแปลงดานการเมืองจึงไมมีผลกระทบโดยตรงตอธุรกิจ แตอยางไรก็

ตามบริษัทจะไดรับผลกระทบจากนโยบายของรัฐที่มีผลตอการทํางานและการลงทุนในอุตสาหกรรมที่เก่ียวของ 

บริษัทมีการติดตามการเคลื่อนไหวดานการเมืองอยางสม่ําเสมอ 
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3.5  ความเสี่ยงดานกฎหมาย 

ในปจจุบันอุตสาหกรรมพลังงานทางเลือกเติบโตขึ้นตามนโยบายพลังงานของภาครัฐ  การเปลี่ยนแปลงนโยบายหรือ

กฎหมายใหมยอมมีผลกระทบตอธุรกิจบริษัทฯ ทั้งทางตรงและทางออม 

 บริษัทฯติดตามขาวสารการเปลี่ยนแปลงดานกฎหมายที่เก่ียวของกับธุรกิจอยางใกลชิด เพ่ือลดความเสี่ยงจากการ

เปลี่ยนแปลงดานกฎหมายที่อาจมีผลกระทบตอบริษัทฯ  

 

3.6  ความเสี่ยงดานสังคมและสิ่งแวดลอม 

การเปลี่ยนแปลงนโยบายสิ่งแวดลอม (เชน มลพิษ, บําบัดนํ้าเสีย ฯลฯ) ยังสงผลกระทบตอการลงทุนในอุตสาหกรรมปโตร

เคมีและพลังงานดวย 

บริษัทฯมีนโยบายเปนมิตรกับสิ่งแวดลอมและชุมชน เชน การจางหนวยงานภายนอกฉพาะในการกําจัดวัสดุเหลือใชที่อาจ

เปนอันตราย(ปริมาณนอย), การเขารวมกิจกรรมที่สรางความสัมพันธหรือประโยชนตอชุมชนตามโอกาส โดยจัดใหมีหนวยงาน(CSR)  

ทําหนาที่รับผิดชอบงานดานน้ี  ในปที่ผานมาบริษัทฯมีพัฒนาการดานสังคมและสิ่งแวดลอม ดังน้ี 

พ.ศ.2554 : ไดรับประกาศนียบัตรการปฏิบัติตามมาตรฐานความรับผิดชอบของผูประกอบการอุตสาหกรรมตอสังคม  

 พ.ศ. 2524 (CSR-DIW) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

พ.ศ.2555 :   ไดรับประกาศการเขารวมเปนสมาชิกเครือขาย CSR-DIW Network ตามมาตรฐานควมรับผิดชอบของ 

                ผูประกอบการอุตสาหกรรมตอสังคม จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

                         :  ไดรับประกาศนียบัตรปฏิบัติตามมาตรฐานความรับผิดชอบของผูประกอบการอุตสาหกรรมตอสังคม 

  อยางตอเน่ือง (CSR-DIW Continuous Award) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

พ.ศ.2556 : ไดรับประประกาศนียบัตรปฏิบัติตามมาตรฐานความรับผิดชอบของผูประกอบการอุตสาหกรรมตอสังคม 

  อยางตอเน่ือง (CSR-DIW Continuous Award-2013) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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4.     ทรัพยสินที่ใชในการประกอบธุรกิจ  

4.1 สินทรัพยถาวร 

สินทรัพยถาวรของบริษัทฯที่แสดงในงบการเงินแสดง ณ วันที่ 31 ธันวาคม พ.ศ. 2556 มีรายละเอียดดังตอไปน้ี      

ประเภทของสินทรัพย รายละเอียดทรัพยสิน มูลคาสุทธิ ลักษณะกรรมสิทธิ์

หลังหักคาเสื่อม และ

(ลานบาท) ภาระผูกพันธ

ที่ดินและสวนปรับปรุงที่ดิน       โรงงานที่  1  บานบึง  ที่ดินรวม 46-3-59 ไร  ประกอบดวย :  28.02 บริษัทเปนเจาของและ

      ที่ดินโฉนดเลขที่  11674 จํานวน 23-3-35 ไร ไมมีภาระผูกพันธ

      ที่ดินโฉนดเลขที่  11673 จํานวน  10-2-97 ไร

       ที่ดินโฉนดเลขที่  65056-65063, 32216  จํานวน 8-3-75  ไร  และ

        ที่ดินโฉนดเลขที่  679-683  จํานวน  3-1-52 ไร ตามลําดับ

      โรงงานที่  2  บานบึง  :  ที่ดินโฉนดเลขที่  34551  จํานวน  100-0-0  ไร 75.50

      โรงงานที่  3  ระยอง  :  ที่ดินโฉนดเลขที่  1123  จํานวน  23-3-60  ไร 9.69

      ที่ดินโฉนดเลขที่  790  ตั้งอยูที่  ตําบลหนองอิรุณ 6.16

       ตั้งอยูที่  ตําบลหนองอิรุณ  อําเภอบานบึง  จังหวัดชลบุรี  จํานวน  28-1-66 ไร

      สวนปรับปรุงที่ดินของโรงงานที่  1  บานบึง 7.50

       ตั้งอยูที่  ตําบลหนองชาก  อําเภอบานบึง  จังหวัดชลบุรี  

      สวนงานปรับปรุงที่ดินของโรงงานที่  2  บานบึง 40.04

       ตั้งอยูที่  10/4  หมู  1  ตําบลหนองชาก  อําเภอบานบึง  จังหวัดชลบุรี  

      สวนปรับปรุงที่ดินของโรงงานที่  3  ระยอง 7.66

       ตั้งอยูที่  99/9  หมู  8  ตําบลมาบขา  อําเภอนิคมพัฒนา  จังหวัดระยอง

อาคาร       อาคารโรงงานที่  1  บานบึง  :  ตั้งอยูที่  10/7-8  หมู  3  ต.หนองชาก  อ .บานบึง  จ .ชลบุรี 50.83 บริษัทเปนเจาของและ

      อาคารโรงงานที่  2  บานบึง  :  ตั้งอยูที่  10/4  หมู  1  ต.หนองชาก  อ .บานบึง  จ .ชลบุรี 123.52 ไมมีภาระผูกพันธ

      สิ่งปลูกสราง  :  ตั้งบนที่ดินเชาโฉนดเลขที่  5119  และ  5182  เลขที่  109/92-95 0.76

       ตําบลบางพึ่ง  อําเภอพระประแดง  จังหวัดสมุทรปราการ

      อาคารโรงงานที่  3  ระยอง  :  ตั้งอยูที่  99/9  หมู  8  ต.มาบขา  อ .นิคมพัฒนา  จ.ระยอง 14.08

งานระหวางกอสราง       อาคาร ,  เครื่องจักร  และเครื่องมือ  ระหวางสรางโรงานที่ 1  และโรงงานที่ 2  ชลบุรี 16.35 บริษัทเปนเจาของและ

ไมมีภาระผูกพันธ

เครื่องจักรและอุปกรณ 131.11 บริษัทเปนเจาของและ

เครื่องมือ 22.44 ไมมีภาระผูกพันธ

เครื่องตกแตง  ติดตั้งและ 9.27 บริษัทเปนเจาของและ

เครื่องใชสํานักงาน ไมมีภาระผูกพันธ

ยานพาหนะ 8.85 บริษัทเปนเจาของและ

ไมมีภาระผูกพันธ

รวม 551.78  
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4.2 เงินลงทุนในบริษัทยอยและบริษัทรวม 

  ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2556 บริษัทฯไมมีเงินลงทุนในบริษัทยอยและบริษัทรวม ปจจุบันบริษัทฯยังไมมีนโยบายที่จะลงทุนใน

บริษัทอื่นๆ เพ่ิมเติม และในอนาคต ถาบริษัทฯมีการลงทุนเพ่ิมเติมในบริษัทยอย บริษัทฯจะควบคุมดูแลและกําหนดนโยบายโดยจะสง

กรรมการบริหาร เขาไปเปนตัวแทนในบริษัทยอย และหากบริษัทยอยมีการดําเนินธุรกิจที่กระทบตอบริษัทฯอยางมีนัยสําคัญเชน การ

ทําสัญญาทางธุรกิจกับบริษัทคูคาเพ่ิมเติม บริษัทยอยจะตองเสนอเร่ืองและขออนุมัติจากที่ประชุมคณะกรรมการของบริษัทฯกอน  

4.3 สรุปสัญญาเชาที่สําคัญ 

สัญญาเชาพ้ืนที่สํานักงาน 

 บริษัทฯ เชาชวงที่ดินบางสวนของโฉนดเลขที่ 5119, 5182 ซอยสุขสวัสด์ิ 66 ตําบลบางพ่ึง อําเภอพระประแดง จังหวัด

สมุทรปราการ จํานวนเน้ือที่โฉนดรวม 3 ไร 1 งาน 3 ตารางวา กรรมสิทธิที่ดินของ ซาฟอี – มาเรียม มูลนิธิ เพ่ือใชเปนพ้ืนที่

สํานักงาน โดยมีรายละเอียด ดังน้ี 

ผูเชา  :  บริษัท ยูนิมิต เอนจิเนียร่ิง จํากัด (มหาชน) 

ผูใหเชา :   บริษัท ฮิราคาวา ไกดัม (ไทยแลนด) จํากัด (เปนผูเชาที่ดินและไมเปนบุคคลที่มีความสัมพันธและสวนไดเสียกับบริษัทฯ) 

ระยะเวลา :   12 ป นับตั้งแตวันที่ 1 เมษายน 2553 ถึง 31 มีนาคม 2565 (บริษัทฯยังไมไดดําเนินการจดทะเบียนกับกรมที่ดิน) 

คาเชา :   ชวงตั้งแต 1 เมษายน 2553 ถึง 31 มีนาคม 2556 คาเชา 516,000 บาทตอป 

    ชวงตั้งแต 1 เมษายน 2556 ถึง 31 มีนาคม 2559 คาเชา 576,000 บาทตอป 

    ชวงตั้งแต 1 เมษายน 2559 ถึง 31 มีนาคม 2562 คาเชา 624,000 บาทตอป 

    ชวงตั้งแต 1 เมษายน 2562 ถึง 31 มีนาคม 2565 คาเชา 672,000 บาทตอป 

เจาของที่ดิน :   ซาฟอี – มาเรียม มูลนิธิ 

สัญญาใหเชาอาคาร 

 เน่ืองจากบริษัทฯ ไดยายหนวยงานโรงงานและสํานักงานสวนใหญไปที่บานบึงแลว คงเหลือหนวยงานบัญชีและการเงิน    

จึงไดแบงพ้ืนที่วางโรงงานพระประแดงใหเชา โดยมีรายละเอียด ดังน้ี 

ผูเชา  :  บริษัท ฮิราคาวา ไกดัม (ไทยแลนด) จํากัด (ไมเปนบุคคลที่มีความสัมพันธและสวนไดเสียกับบริษัทฯ)  

ผูใหเชา :    บริษัท ยูนิมิต เอนจิเนียร่ิง จํากัด (มหาชน) 

ระยะเวลา :   12 ป นับตั้งแตวันที่ 1 เมษายน 2553 ถึง 31 มีนาคม 2565  

คาเชา :   ปละ 360,000 บาท ตลอดสัญญาเชา 

 

สัญญาเชาที่ดินเพ่ือทําที่จอดรถ  

 บริษัทฯ เชาที่ดินแปลงหนาบริษัทฯ ตําบลหนองซาก อําเภอบานบึง จังหวัดชลบุรี จํานวนเน้ือที่รวม 3 งาน 70 ตารางวา 

เพ่ือใชเปนพ้ืนที่จอดรถ โดยมีรายละเอียด ดังน้ี 

 ผูเชา         :  บริษัท ยูนิมิต เอนจิเนียร่ิง จํากัด (มหาชน) 

ผูใหเชา  :    นายไพรัช วงศวรรณานต (ไมเปนบุคคลที่มีความสัมพันธและสวนไดเสียกับบริษัทฯ) 

ระยะเวลา  :    1 ป นับตั้งแตวันที่ 1 มกราคม 2556 ถึง 31 ธันวาคม 2556 

 คาเชา  :    189,473 บาทตอป 

 



   
 บริษัท ยูนิมิต เอนจิเนียริ่ง จํากัด (มหาชน)  

สวนท่ี 1 หนา 26 

5.  ขอพิพาททางกฎหมาย 

 

  - ไมมีขอพิพาทที่เปนสาระสําคัญ -   
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6.    ขอมูลทั่วไป 

 
 บริษัทที่ออกหลักทรัพย 

 

ชื่อบริษัท  :   บริษัท ยูนิมิต เอนจิเนียร่ิง จํากัด (มหาชน) 

    บริษัทจดทะเบียนในตลาดหลักทรัพย เอ็มเอไอ ( MAI) 

ประเภทธุรกิจ   : ดําเนินธุรกิจวิศวกรรมดานการรับจางออกแบบ ผลิต 

     ประกอบ ขึ้นรูป การติดตั้ง ผลิตภัณฑและอุปกรณโลหะ 

    ตางๆที่ใชในกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรม  

    ทั้งในและตางประเทศ 

ชื่อยอในตลาดหลักทรัพย  :   UEC 

กอตั้ง   :   21 เมษายน พ.ศ. 2525 

ทะเบียนบริษัทเลขที่   :  0107548000323 (เดิมทะเบียนเลขที่ 0107574800323) 

ที่ตั้งสํานักงาน   :  109/92-95 หมู 19 ซอยสุขสวัสด์ิ 66 ถนนสุขสวัสด์ิ   

        ต.บางพ่ึง  อ.พระประแดง  จ.สมุทรปราการ  10130    

      โทรศัพท : 02. 4630100   โทรสาร : 02. 4631910 

       Email: info@unimit.com  

ที่ตั้งโรงงาน 1   :   10/7-8 หมู 3 ถนนชลบุรี – บานบึง – ปายุบ (3289)   

      ต.หนองชาก  อ.บานบึง  จ.ชลบุรี  20170  

    โทรศัพท  : 038. 297467-70  โทรสาร  :  038. 297439 

        Email: factory@unimit.com 

ที่ตั้งโรงงาน 2   : 10/4 หมู 1 ต.หนองชาก อ.บานบึง จ.ชลบุรี 20170  

    โทรศัพท  : 038. 485561-65  โทรสาร  :  038. 485557 

ที่ตั้งโรงงาน 3   : 99/9 หมูที่ 8 ต.มาบขา อ.นิคมพัฒนา จ.ระยอง  

    โทรศัพท  :  038. 636120 - 23    

โฮมเพจบริษัท   :   www.unimit.com, www.unimit.co.th 

ทุนจดทะเบียน   :   143 ลานบาท 

ทุนจดทะเบียนชําระแลว  :   143 ลานบาท 

มูลคาหุนสามัญหุนละ  :   0.25 บาท 

จํานวนหุนสามัญ   :   572 ลานหุน 

 

 

 



    
บริษัท ยูนิมิต เอนจิเนียริ่ง จํากัด (มหาชน)  

สวนท่ี 1 หนา 28 

นายทะเบียนหุนสามัญ  :   บริษัท ศูนยรับฝากหลักทรัพย (ประเทศไทย) จํากัด 

       อาคารสถาบันวิทยาการตลาดทุน 

        2/7 หมู 4 โครงการนอรธปารค  ถนนวิภาวดีรังสิต  

         62 แขวงทุงสองหอง เขตหลักสี่   กรุงเทพมหานคร 10210   

    โทรศัพท : 02. 5969000  โทรสาร : 02. 8394994 

ผูสอบบัญชีรับอนุญาต  :   นางศิริเพ็ญ สุขเจริญย่ิงยง 

        ผูสอบบัญชีรับอนุญาต  ทะเบียนเลขที่  3636 

         บริษัท เคพีเอ็มจี ภูมิไชย  สอบบัญชี  จํากัด 

        ชั้น 21 เอ็มไพรทาวเวอร  195  ถนนสาทรใต   

         แขวงยานนาวา  เขตสาทร  กรุงเทพมหานคร  10120  

       โทรศัพท : 02. 6772000  โทรสาร : 02. 6772222 

  ผูตรวจสอบภายใน   :   บริษัท สอบบัญชีธรรมนิติ จํากัด      

       267/1 ถนนประชาราษฎร สาย 1 แขวงบางซ่ือ   

     เขตบางซ่ือ   กรุงเทพมหานคร 10800   

     โทรศัพท : 02. 587 8080  โทรสาร : 02. 586 0301 

 นิติบุคคลที่บริษัทถือหุนตั้งแตรอยละ 10 ขึ้นไป :   ไมมี 

 บุคคลอางอิงอื่น ๆ     :   ไมมี 
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