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 2.   ลกัษณะการประกอบธรุกิจ 

  บรษิทัฯดําเนินธุรกจิวศิวกรรมด้านการรบัจา้งออกแบบ การผลติ ประกอบ ตดิตัง้ ซ่อมแซม แปรรูป รวมทัง้บรกิารอื่นๆ

เกีย่วกบัผลติภณัฑโ์ลหะต่างๆ  ที่ใช้ในกระบวนการผลติของโรงงานอุตสาหกรรม โดยผลติตามคําสัง่ซื้อของลูกคา้เป็นหลกั ซึ่งฐาน

ลูกค้าส่วนใหญ่ของบรษิทัฯอยู่ในอุตสาหกรรมพลงังานและปิโตรเคมี ทัง้ภายในประเทศไทยและต่างประเทศ บรษิทัฯมคีวาม

เชี่ยวชาญเฉพาะในการออกแบบ ผลติ และติดตัง้ภาชนะความดนั (Pressure Vessel) ซึ่งผู้บรหิารประเมนิว่าบรษิทัฯมสี่วนแบ่ง

การตลาดในการผลติภาชนะความดนัประมาณรอ้ยละ 25 ของผูป้ระกอบการภายในประเทศ นอกจากน้ีบรษิทัฯสามารถนําเหลก็มา

แปรรปูเป็นชิน้สว่นเครื่องจกัร (Machinery Parts) ในกระบวนการผลติไดอ้กีมากมาย เช่น ชิ้นส่วนเครื่องปรบัอุณหภูมอิากาศ (Part 

of Air Preheater) ชิ้นส่วนเตาเผา (Part of Incinerator) ปล่องควนัไอเสยีโรงงาน (Stack) และเสือ้พดัลม (Fan Casing) เป็นต้น

    ปจัจบุนั บรษิทัฯ จดัไดว้า่เป็นผูนํ้าในดา้นการผลติภาชนะความดนั Pressure vessels  

 นอกจากผลติภณัฑด์งักล่าวแล้ว บรษิทัฯสามารถผลติและตดิตัง้โครงสรา้งเหลก็ (Steel Structure) สาํหรบัใช้ในงาน

ก่อสรา้ง และภาชนะบรรจสุารเคม ี (Chemical Tank) รวมถงึการตดิตัง้เครื่องจกัรและอุปกรณ์ (Mechanical Installation) เช่น การ

วางระบบท่อในโรงงานปิโตรเคม ีเป็นตน้  

 บรษิทัฯมปีระสบการณ์ในการดาํเนินธรุกจิน้ีมาประมาณ 36 ปี และไดท้ําการพฒันาคณุภาพของผลติภณัฑแ์ละบรกิาร

อยา่งต่อเน่ือง สง่ผลใหผ้ลติภณัฑแ์ละบรกิารของบรษิทัฯไดร้บัการยอมรบัจากลูกคา้ทัง้ในประเทศและต่างประเทศอย่างกวา้งขวาง    

โดยบรษิทัฯสามารถผลติผลติภณัฑต์่างๆไดอ้ยา่งหลากหลายทัง้ในดา้นของรปูแบบ ขนาด และประเภทของวสัดทุีใ่ชใ้นการผลติ ซึง่

คณุสมบตัทิีเ่หมาะสมของอุปกรณ์แต่ละประเภทจะขึน้กบัลกัษณะการใชง้านของผลติภณัฑน์ัน้ๆ โดยบรษิทัฯมทีมีงานวศิวกรทีม่ี

ความชํานาญและความเขา้ใจในผลติภณัฑต์่างๆในการใหค้าํแนะนํากบัลูกคา้ ซึง่ผลติภณัฑข์องบรษิทัฯเป็นผลติภณัฑท์ีม่มีาตรฐาน

สงูไดร้บัการตรวจสอบคณุภาพในทุกขัน้ตอนของกระบวนการผลติและการตดิตัง้ โดยบรษิทัฯไดร้บัประกาศนียบตัรรบัรองมาตรฐาน 

ต่างๆจากสถาบนัทีม่ชีื่อเสยีง ไดแ้ก่ มาตรฐานจากสถาบนั The American Society of Mechanical Engineers (ASME) แบ่งเป็น 2 

ประเภท ไดแ้ก่มาตรฐาน S เป็นมาตรฐานสําหรบัผลติภณัฑด์า้น Fired Pressure Vessels และมาตรฐาน U และ U2 เป็นมาตรฐาน

สาํหรบัภาชนะความดนัซึง่เป็นผลติภณัฑด์า้น Unfired Pressure Vessels นอกจากน้ีบรษิทัฯยงัไดร้บัมาตรฐานจาก The National 

Board of Boiler and Pressure Vessel Inspectors (NBIC) และ RWTUV โดยมาตรฐานจากสถาบนั The American Society of 

Mechanical Engineers (ASME) และ The National Board of Boiler and Pressure Vessel Inspectors (NBIC)  จะมเีจา้หน้าที่

จากแต่ละสถาบนัเขา้มาตรวจสอบทุกๆ 3 ปี ในขณะทีม่าตรฐาน RWTUV ไมม่กํีาหนดการตรวจสอบจากเจา้หน้าทีเ่พิม่เตมิแต่จะมี

เจา้หน้าทีเ่ขา้มาทาํการตรวจสอบภายในบรษิทัฯเพื่อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานดงักล่าวเอง ซึง่มรีายละเอยีดดงัน้ี    

เคร่ืองหมาย

มาตรฐาน 

คาํอธิบายเก่ียวกบัมาตรฐาน สถาบนัท่ีให้การรบัรองมาตรฐาน ประเทศ 

S 

U 

 

U2 

มาตรฐานดา้นการผลติ ประกอบและตดิตัง้หมอ้ไอน้ํา 

มาตรฐานดา้นการผลติและตดิตัง้ภาชนะความดนั

ประเภท Unfired Pressure Vessel 

มาตรฐานดา้นการผลติและตดิตัง้ภาชนะความดนั 

ประเภท Unfired Pressure Vessel ระดบั 2 ซึง่มรีะดบั

มาตรฐานสงูกวา่มาตรฐาน  U 

The American Society of 

Mechanical Engineers (ASME)  

สหรฐัอเมรกิา 

R มาตรฐานในการซ่อมแซมและปรบัปรงุหมอ้ไอน้ําและ

ภาชนะความดนั 

The National Board of Boiler and 

Pressure Vessel Inspectors (NBIC) 

สหรฐัอเมรกิา 

AD-Merkblatt  

HP 0 /TRD 201 

 

DIN EN 729-2 

มาตรฐานดา้นการประกอบและเชื่อมอุปกรณ์  

การควบคุมการเชื่อมอุปกรณ์ การทดสอบเครื่องมือ 

และการควบคมุการทดสอบเครื่องมอื 

มาตรฐานดา้นกระบวนการเชื่อมโลหะ    

RWTUV เยอรมนั 
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บรษิทัฯ ไดร้บัการสง่เสรมิการลงทุนจากคณะกรรมการส่งเสรมิการลงทุน (BOI) โดยอนุมตัใิหบ้รษิทัฯไดร้บัสทิธปิระโยชน์

หลายประการในฐานะผูไ้ดร้บัการส่งเสรมิการลงทุนตามพระราชบญัญตัสิ่งเสรมิการลงทุน พ.ศ. 2520 เกี่ยวกบัการผลติเครื่องจกัร

และอุปกรณ์ ผลติภณัฑโ์ลหะรวมทัง้ชิน้สว่นโลหะและโครงสรา้งโลหะทีใ่ชใ้นการก่อสรา้งหรอือุปกรณ์สําหรบังานอุตสาหกรรม ซึ่งพอ

สรปุสาระสาํคญัไดด้งัน้ี 

(ก)  ใหไ้ดร้บัลดหยอ่นอากรขาเขา้ตามอตัราทีกํ่าหนดสําหรบัเครื่องจกัรทีไ่ดร้บัอนุมตัโิดยคณะกรรมการสง่เสรมิการลงทุน 

(ข)  ใหไ้ดร้บัยกเวน้ภาษเีงนิไดนิ้ตบิุคคลสาํหรบักําไรสุทธทิี่ไดจ้ากการประกอบกจิการที่ไดร้บัการส่งเสรมิมกํีาหนดสามปี 

สิน้สดุวนัที ่30 กรกฎาคม 2555 

ผลิตภณัฑแ์ละบริการ 

ผลติภณัฑแ์ละบรกิารของบรษิทัฯในปจัจบุนัสามารถแบ่งเป็น 5 ประเภทหลกัไดแ้ก่ 

1. ภาชนะความดนั(Pressure Vessel) ขนาดใหญ่สามารถแยกออกเป็นสินค้าประเภทต่างๆ ได้ อีกหลายชนิด 

      ประกอบดว้ย 

ถงัขนาดใหญ่ ทรงกลม (Sphere) , ทรงแนวตัง้(Vertical) , ทรงแนวนอน(Horizontal)ใชบ้รรจกุ๊าซปิโตรเลยีมเหลว 

(LPG), ก๊าซแอมโมเนีย (NH3), ก๊าซคารบ์อนไดออกไซด ์(CO2), ก๊าซไนโตรเจนเหลว (N2) เป็นตน้  

- Transportable Vessel ถงัเกบ็ก๊าซขนาดใหญ่ทีต่ดิตัง้บนรถบรรทุก (Lorry Tank) หรอืถงัเกบ็ก๊าซขนาดใหญ่

ตดิตัง้บนแครร่ถไฟ (Wagon Tank) 

- Distillation Tower/Columns หอกลัน่/ หอคอย ทีใ่ชก้ลัน่น้ํามนัหรอืปิโตรเคมปีระเภทต่างๆ 

- Reactor เตาปฏกิรณ์ใชใ้นอุตสาหกรรมต่างๆ 

- Jacketed Vessel ภาชนะความดนั 2 ชัน้ ใชใ้นอุตสาหกรรมอาหาร 

- หมอ้น้ํา (Boilers) ทีใ่ชต้ามโรงงานอุตสาหกรรมทัว่ไป 

- Heat Exchanger ใชต้ามโรงกลัน่น้ํามนัและโรงงานปิโตรเคม ี

- Air receiver and steam drums ถงัลม ถงัเกบ็ไอน้ํา ใชต้ามโรงงานไฟฟ้า 

- Lorry Tank ถงัแก๊สตดิรถบรรทุก  

- Cryogenic Tank ถงับรรจกุ๊าซเหลวทุกชนิด เช่น LNG, Oxygen, Nitrogen and other Liquid 

- Self – Supporting LPG Lorry Tank รถขนสง่ก๊าซแอลพจีภีณัฑยาน 

2.  ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร (Machinery Parts) การนําเหลก็ชนิดต่างๆ มาแปรรปูและประกอบเป็นช้ินงานต่างๆ  

     ตามแบบและความต้องการของลกูค้า ประกอบดว้ย 

                    -   ปล่องควนัไอเสยี (Stack) และชิน้สว่นเตาเผา (Part of Incinerator) ทีใ่ชใ้นโรงงานอุตสาหกรรม 

                    -   เสือ้พดัลม (Fan Casing) และชิน้สว่นเครื่องปรบัอุณหภูมอิากาศ (Part of Air Preheater) ทีใ่ชใ้นโรงงานผลติไฟฟ้า 

                    -  ระบบบําบดัน้ําเสยี และระบบทําน้ําทะเลใหเ้ป็นน้ําจดื 

3. โครงสร้างเหลก็ (Steel Structure) สว่นใหญ่เป็นงานก่อสรา้งในอุตสาหกรรมพลงังานและ 

                ปิโตรเคมปีระกอบกบัผลติภณัฑอ์ื่นๆ โดยเฉพาะภาชนะความดนัและระบบท่อ 

4. ภาชนะบรรจสุารเคมี (Chemical Tank) เช่น ถงัน้ํามนัขนาดใหญ่ (Tank Farm) ตามโรงกลัน่ต่างๆ  

               ถงับรรจสุารเคมหีรอืเมด็พลาสตกิขนาดใหญ่ทีไ่มใ่ช่ภาชนะความดนั 

5. การติดตัง้เคร่ืองจกัรและอปุกรณ์ (Mechanical Installation) การประกอบและตดิตัง้ระบบการผลติใน 

   โรงงานอุตสาหกรรมทีเ่กีย่วขอ้ง สว่นใหญ่จะตอ้งใชผ้ลติภณัฑอ์ื่นๆ เชน่ ภาชนะความดนั โครงสรา้งเหลก็ 

   ท่อ และอุปกรณ์อื่นๆ   เป็นต้น 
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โครงสร้างรายได้ 

       บรษิทัฯ มรีายได้จากธุรกิจออกแบบ ประกอบ ติดตัง้ ซ่อมแซม แปรรูป รวมทัง้บรกิารอื่นเกี่ยวกบัผลิตภณัฑ์โลหะทัง้

ภายในประเทศและสง่ออกไปยงัต่างประเทศ    

ปี 2560 รายไดส้่วนใหญ่ประมาณ 79% ไดจ้ากงานภายในประเทศ อกี 21% ไดจ้ากงานสง่ออก 

 บริษทัฯ แบ่งแยกรายได้ตามส่วนงานภมิูศาสตร ์ดงัน้ี 

 

ส่วนงานภมิูศาสตร ์

ปี 2560 

รายได้ 

ปี 2559 

รายได้ 

ปี 2558 

รายได้ 

ล้านบาท % ล้านบาท % ล้านบาท % 

รายไดจ้ากคา่งาน – ในประเทศ 615 77 839 88 933 85 

รายไดจ้ากคา่งาน – ต่างประเทศ 164 21 97 10 146 14 

รวม 779 98 936 98 1,079 99 

รายไดอ้ื่น ๆ(รวมดอกเบีย้) 21 2 15 2 13 1 

รวมรายได ้   800 100 951 100 1,092 100 

 

ปี 2560 รายไดท้ัง้หมดไดจ้ากการดาํเนินธรุกจิของยูนิมติ  เน่ืองจากบรษิทัยอ่ยจดัตัง้ใหมจ่งึยงัไมม่รีายได ้

 

แหล่งรายได้ 

 

 

ลกัษณะรายได้ 

รายได้จากกิจการ UEC รายได้จากบริษทัย่อย รวมรายได้ทัง้หมด 

ล้านบาท % ล้านบาท % ล้านบาท % 

รายไดต้ามสญัญา 779 98 - - 779 98 

ดอกเบีย้รบั 11 1 - - 11 1 

กําไรจากอตัราแลกเปลีย่นสทุธ ิ 8 1 - - 8 1 

รายไดอ้ื่น ๆ 2 0 - - 2 0 

รวมรายได ้ 800 100 - - 800 100 

 

ลูกคา้สว่นใหญ่ของบรษิทัฯ เป็นกลุ่มอุตสาหกรรมพลงังาน อุตสาหกรรมปิโตเคม ีและกลุ่มอุตสาหกรรมอื่น ๆ ลกัษณะงาน

ของบรษิทัอาจแบ่งประเภทหลกัเป็นงานสรา้งประกอบภาชนะความดนั งานชิ้นส่วนเครื่องจกัรโครงสรา้งเหลก็ ภาชนะบรรจุสารเคม ี

และตดิตัง้เครื่องจกัรอุปกรณ์ โดยงานภาชนะความดนัมสีดัสว่นประมาณ 69% ของงานทัง้หมด    
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ตารางแสดงรายได้ตามประเภทผลิตภณัฑแ์ละบริการ 

                

ประเภทของผลติภณัฑแ์ละบรกิาร 

     ปี 2560 ปี 2559 ปี 2558 

ลา้นบาท % ลา้นบาท % ลา้นบาท % 

ภาชนะความดนั ( Pressure Vessels ) 

ชิน้สว่นเครื่องจกัร  ( Machinery Parts ) 

โครงสรา้งเหลก็ ( Steel  Structure ) 

ภาชนะบรรจสุารเคม ี( Chemical Tank ) 

การตดิตัง้เครื่องจกัรและอุปกรณ์ 

( Mechanical Installation ) 

รวม 

รายไดอ้ื่น ๆ 

รวมรายได ้   

 

552 

53 

0 

37 

137 

 

779 

21 

800 

69 

7 

0 

5 

17 

 

98 

2 

100 

612 

120 

24 

32 

148 

 

936 

15 

951 

64 

13 

2 

3 

16 

 

98 

2 

100 

780 

80 

12 

110 

97 

 

1,079 

13 

1,092 

72 

7 

1 

10 

9 

 

99 

1 

100 

 

2.1  ลกัษณะผลิตภณัฑแ์ละบริการ  

ผลติภณัฑแ์ละบรกิารของบรษิทัฯแบ่งออกเป็น 5 ประเภท ไดแ้ก่ ภาชนะความดนั (Pressure Vessel) ชิ้นส่วนเครื่องจกัร 

(Machinery Parts) โครงสรา้งเหลก็ (Steel Structure) ภาชนะบรรจสุารเคม ี(Chemical Tank) และงานตดิตัง้เครื่องจกัรและ

อุปกรณ์ (Mechanical Installation) โดยมรีายละเอยีดของผลติภณัฑแ์ต่ละประเภทดงัน้ี 

      2.1.1 ภาชนะความดนั (Pressure Vessel)  

ภาชนะความดนั ได้แก่ ภาชนะบรรจุสารเคมีที่ถูกออกแบบให้สามารถทนต่อแรงดนัในกระบวนการผลิตของโรงงาน

อุตสาหกรรมได้ โดยส่วนใหญ่จะใช้สําหรบับรรจุสารเคมใีนระหว่างกระบวนการผลิต ซึ่งในกระบวนการผลิตจะต้องมกีารควบคุม

ความดนัตามกระบวนการทางวศิวกรรม ดงันัน้ภาชนะดงักล่าวจะต้องมคีุณสมบตัิในการรบัแรงดนัในกระบวนการผลิตได้อย่างมี

ประสทิธภิาพ เพื่อไมใ่หส้ารเคมรี ัว่ไหลหรอืเกดิระเบดิและก่อใหเ้กดิอนัตรายได ้โดยส่วนใหญ่ภาชนะความดนัจะนําไปบรรจุสารเคมี

ซึง่มสีถานะเป็นก๊าซหรอืเป็นของเหลว เช่น ก๊าซปิโตรเลยีมเหลว (LPG, Liquefied Petroleum Gas) แอมโมเนีย, คารบ์อนได- 

ออกไซด ์และไนโตรเจน เป็นตน้ 

ปจัจบุนั บรษิทัฯสามารถผลติภาชนะความดนัทีส่ามารถรบัแรงดนัไดสู้งสุดประมาณ 250 บารแ์ละใช้เหลก็ที่มคีวามหนา

ไมเ่กนิ 125 มลิลเิมตร โดยภาชนะความดนัทีบ่รษิทัฯดาํเนินการผลติสามารถแบ่งออกไดห้ลายประเภท ดงัน้ี  

 

ประเภทของภาชนะความดนั 

 

คาํอธิบาย 

Unfired Pressure Vessels ภาชนะความดนัที่ไม่มกีารออกแบบใหส้ามารถสมัผสัความรอ้นในกระบวนการผลติ เช่น ถงั

ปิโตรเลยีมเหลว ถงัคารบ์อนไดออกไซด ์และถงัแอมโมเนีย เป็นตน้ 

Fired Pressure Vessels ภาชนะความดนัที่มีการออกแบบให้สามารถสมัผสักบัความร้อนในกระบวนการผลิต เช่น 

หมอ้ไอน้ํา (Boilers) ใช้ในการเผาไหมเ้ชื้อเพลงิเพื่อใหค้วามรอ้นในกระบวนการผลติ เครื่อง

ฆา่เชื้อดว้ยไอน้ํา (Steam sterilizer) ใช้ในอุตสาหกรรมอาหาร  และเครื่องอบแหง้ภายใต้

ความดนัสงู (Autoclave) ใชก้ารอบแหง้อฐิมวลเบา เป็นตน้ 

Heat Exchangers ภาชนะความดนัประเภทหน่ึงที่ใช้ในการปรบัอุณหภูมิของสารเคมีให้เพิ่มขึ้นหรอืลดลง ใน

ขัน้ตอนของกระบวนการผลติ 
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Distillation Tower หอกลัน่ทีใ่ชใ้นการกลัน่น้ํามนัดบิออกเป็นน้ํามนัประเภทต่างๆ 

Jacketed Vessels ภาชนะความดนัที่มีภาชนะสองชัน้ และโดยทัว่ไปจะใช้ไอน้ําในการให้ความร้อนระหว่าง

ภาชนะชัน้นอกและภาชนะชัน้ใน สว่นใหญ่นําไปใชใ้นอุตสาหกรรมอาหาร 

Reactors 
เตาปฏกิรณ์สําหรบัการทําปฏกิริยิาระหว่างสารเคมตีัง้แต่สองชนิดขึน้ไป เพื่อเป็นสารเคมอีีก

ประเภทหน่ึง ภายใตอุ้ณหภูมแิละความดนัของกระบวนการ 

Transportable Vessels ภาชนะความดนัที่สามารถเคลื่อนที่ได ้เช่น ถงั LPG บนรถบรรทุก เป็นต้น (สําหรบัภาชนะ

ความดนัประเภทอื่นๆ ถา้ตดิตัง้แลว้  ในการใชง้านจะไมท่ําการเคลื่อนที)่ 

สว่นประกอบหลกัของภาชนะความดนั ไดแ้ก่ ตวัภาชนะ (Shell) และหวัภาชนะ (Formed Head) ซึ่งผลติจากเหลก็แผ่นที่

มคีวามแขง็แรงสูงสามารถรบัแรงดนัที่เกดิขึ้นในกระบวนการผลติได้ ส่วนอุปกรณ์ประกอบภาชนะความดนัอื่นๆ ได้แก่ วาว์ลเพื่อ

ควบคุมการไหลของสารเคม ีมาตรวดัความดนั ท่อ หน้าแปลน และขอ้ต่อต่างๆ เป็นต้น ในบางกรณีสําหรบัภาชนะความดนัขนาด

ใหญ่ อาจมกีารทําประตูเขา้ออก เพื่อใหพ้นักงานสามารถเดนิเขา้ไปซ่อมแซมหรอืทําตรวจสอบรอยรัว่ของภาชนะความดนัได ้หรอื

ภาชนะความดนัอาจมชี่องกระจก (Sight Glass) ทีต่วัภาชนะเพื่อใหส้ามารถสงัเกตการเปลีย่นแปลงและมองเหน็สารเคมทีี่อยู่ดา้นใน

ได ้เป็นตน้ 

ในการผลติภาชนะความดนันัน้ โดยทัว่ไปทมีงานวศิวกรจะเน้นการออกแบบเพื่อใหม้คีวามปลอดภยัในการใช้งานเป็นหลกั 

ซึง่ทมีงานวศิวกรของบรษิทัฯจะมกีารออกแบบรูปทรงและความหนาของเหลก็เพื่อใหม้คีวามสามารถรบัแรงดนัในกระบวนการผลติ

ตามทีลู่กคา้ไดกํ้าหนดไว ้สาํหรบัระบบความปลอดภยัเพิม่เตมิ อาจทําการตดิตัง้ระบบการควบคุมแบบ Feedback control โดยหาก

มาตรวดัความดนัวดัค่าความดนัไดเ้กนิกว่าระดบัที่กําหนดไว ้Safety Valve จะเปิดโดยอตัโนมตัเิพื่อปล่อยสารเคมอีอกมาภายนอก 

เพื่อลดความดนัลงจนกระทัง่ความดนัภายในภาชนะมคีวามเหมาะสม และในบางครัง้อาจมกีารออกแบบโดยการต่อท่อเพื่อให้

สารเคมไีหลยอ้นกลบัเพื่อนําสารเคมนีัน้กลบัไปใชง้านต่อไป  

 บรษิทัฯสามารถผลติภาชนะความดนัได ้3 รปูทรง ไดแ้ก่ ทรงกระบอกหวัโคง้ (Drum) ทรงกระบอกตัง้ (Column) และทรง

กลม (Sphere) โดยภาชนะความดนัในแต่ละรูปทรงจะสามารถรบัแรงดนัและมคีวามเหมาะสมในการใช้งานที่แตกต่างกนั โดย

ภาชนะทรงกลม (Sphere) สามารถรบัแรงดนัไดสู้งสุด (ความหนาของเหลก็เท่ากนัทุกรูปทรง) เน่ืองจากแรงดนัสามารถกระจายไป

ได้ทุกทศิทาง ในขณะที่ภาชนะความดนัรูปทรงกระบอกหวัโคง้ (Drum) และทรงกระบอกตัง้ (Column) จะสามารถรบัแรงดนัได้

รองลงมา ซึ่งการรบัแรงดนัจะมากน้อยเพยีงใดขึน้กบัการออกแบบลกัษณะของหวัโค้ง โดยภาชนะความดนัในรูปทรงกระบอกตัง้ 

(Column) มคีวามเหมาะสมกบัการใชง้านในบรเิวณทีม่พีืน้ทีจ่าํกดั และอุปกรณ์ซึง่การออกแบบทางวศิวกรรมสามารถใช้แรงโน้มถ่วง

ของโลกช่วยในการไหลของสารเคม ีเช่น หอกลัน่ (Distillation Tower) เป็นตน้  

นอกจากบรษิทัฯจะสามารถผลติภาชนะความดนัไดห้ลายรปูทรงแล้ว บรษิทัฯยงัสามารถผลติภาชนะความดนัไดม้ากมาย

หลายขนาดตามทีลู่กคา้ตอ้งการอกีดว้ย  โดยหากภาชนะความดนัมขีนาดใหญ่มากไมส่ามารถประกอบเสรจ็จากโรงงานของบรษิทัฯ

และขนสง่ไปยงัลูกคา้ได ้ บรษิทัฯจะผลติเป็นชิน้ส่วน แลว้ขนสง่เพื่อนําไปประกอบและตดิตัง้ตามสถานทีท่ีลู่กคา้กําหนด ซึง่

รายละเอยีดขนาดสงูสุดของภาชนะความดนัในแต่ละรปูแบบทีบ่รษิทัฯมปีระสบการณ์ในการผลติ แสดงไดด้งัน้ี 

   

รปูทรง ความยาว (เมตร) เส้นผ่าศนูยก์ลาง (เมตร) น้ําหนัก (ตนั) 

ทรงกระบอกหวัโคง้ (Drum) 44.0 4.0 153.0 

ทรงกระบอกตัง้ (Column) 104.0 4.4 528.0 

ทรงกลม (Sphere) - 23.2 800.0 

 
ภาชนะความดนัเป็นผลติภณัฑห์ลกัในการสรา้งรายไดใ้หก้บับรษิทัฯ โดยบรษิทัฯไดร้บัการยอมรบัอย่างมากจากลูกคา้ใน

อุตสาหกรรมพลงังานและปิโตรเคมใีนด้านการผลิตภาชนะความดนัที่มมีาตรฐานทดัเทียมกบัต่างประเทศ โดยบรษิทัฯให้ความ 

สําคญัตัง้แต่ การออกแบบ การผลติ การทดสอบ การตดิตัง้และการตรวจสอบคุณภาพในทุกขัน้ตอนของกระบวนการผลติ เพื่อให้



    

บริษทั ยนิูมิต เอนจิเนียริ่ง จํากดั (มหาชน)  

สว่นท่ี 1 หนา้  12 

มัน่ใจไดว้า่ภาชนะความดนัทีผ่ลติมคีณุภาพและความปลอดภยัในการใช้งาน มคีวามเหมาะสมที่จะนําไปใช้ในกระบวนการผลติของ

โรงงานประเภทต่างๆ ทัง้น้ีบรษิทัฯใช้โปรแกรมสําเรจ็รูปเฉพาะทาง เพื่อช่วยในการคํานวณความหนาของเหลก็ที่จะนํามาใช้ในการ

ผลิต ใหม้คีวามเหมาะสมกบัระดบัความดนัและอุณหภูมภิายในภาชนะ ตามมาตรฐานของสถาบนั The American Society of 

Mechanical Engineers (ASME)   โดยผ่านกระบวนการประกอบและกระบวนการเชื่อมโลหะที่ไดม้าตรฐานของสถาบนั RWTUV 

หลงัจากผลติเสรจ็ ภาชนะความดนัจะถูกทําการทดสอบดว้ยแรงดนัน้ํา (Hydrostatic test) เพื่อตรวจสอบการรัว่ซมึของสารเคมทีี่

แนวเชื่อมต่างๆ และผลติภณัฑข์องบรษิทัฯไดผ้า่นการชุบสงักะสหีรอืใชย้างเคลอืบภายในเพื่อป้องกนัการเกดิสนิม ซึ่งผลติภณัฑข์อง

บรษิทัฯจะทําการรบัประกนัคณุภาพในชว่ง 1-3 ปี  นอกจากน้ี บรษิทัฯมบีรกิารซ่อมแซมและปรบัปรุงคุณภาพภาชนะความดนัใหก้บั

โรงงานต่างๆอกีดว้ย 
ภาชนะความดนัทรงกระบอกหวัโค้ง 

 

 

 

 

 

 

 
                           ถงัเกบ็แอมโมเนีย                                                                     ถงัเกบ็ก๊าซปิโตเลยีมเหลว   
                    อุตสาหกรรมผลติถุงมอืยาง 
 

ภาชนะความดนัทรงกระบอกตัง้               

                         หอกลัน่                                         หอกลัน่ 

                อุตสาหกรรมปิโตรเคม ี                                อุตสาหกรรมปิโตรเคม ี 

ภาชนะความดนัทรงกลม 

 

 

 

 

           

               

                  ถงัเกบ็ก๊าซปิโตรเลยีมเหลวทรงกลม                   คลงัเกบ็ก๊าซ   

                      อุตสาหกรรมพลงังาน                      อุตสาหกรรมพลงังาน 
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2.1.2  ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร (Machinery Parts) 

บรษิทัฯสามารถนําเหลก็มาแปรรปูเพื่อใชเ้ป็นชิน้สว่นเครื่องจกัรไดอ้กีมากมายตามการออกแบบของลูกคา้ โดยบรษิทัฯ

มทีมีงานวศิวกรในการใหค้าํปรกึษาทัง้ในดา้นการออกแบบและการผลติ ตวัอยา่งของชิน้ส่วนเครื่องจกัร เช่น  

• ปล่องควนัไอเสยีโรงงาน (Stack) นําไปใชใ้นโรงงานอุตสาหกรรมทีม่กีารเผาไหมข้องเชือ้เพลงิ  

• เสื้อพดัลม (Fan Casing) ซึ่งเป็นอุปกรณ์ในการควบคุมทิศทางการเคลื่อนที่ของอากาศ ส่วนใหญ่นําไปใช้ใน

โรงงานอุตสาหกรรมไฟฟ้า  

• ชิน้สว่นเตาเผา (Part of Incinerator) นําไปใชใ้นโรงงานอุตสาหกรรมทีม่กีารเผาของเสยีประเภทต่างๆ  

• ชิน้สว่นเครื่องปรบัอุณหภูมอิากาศ (Part of Air Preheater) นําไปใชใ้นโรงงานอุตสาหกรรมไฟฟ้า เป็นตน้   

  

 

 

 

 

 

                      
  
                    ปล่องควนัไอเสยีโรงงาน                                                                     ชิน้ส่วนเตาเผา 
                     อุตสาหกรรมกระดาษ                                                                อุตสาหกรรมพลงังาน                                                                     
                                        

 

 

 

 

 

 

            
  เสือ้พดัลม                                           ชิน้สว่นเครื่องปรบัอุณหภูมอิากาศ  
 โรงผลติไฟฟ้า                                                                              โรงผลติไฟฟ้า 
  
 

 2.1.3  โครงสร้างเหลก็ (Steel Structure)   

งานโครงสรา้งเหลก็ของบรษิทัฯโดยส่วนใหญ่เป็นงานก่อสร้างในโรงงานอุตสาหกรรมพลงังาน และอุตสาหกรรมปิโตร

เคม ีโดยใชเ้หลก็รปูพรรณ เช่น เหลก็เอชบมี เหลก็ไอบมี เหลก็รางน้ํา และเหลก็ฉาก เป็นต้น ในการก่อสรา้ง นอกจากน้ีสําหรบับาง

โครงการที่ต้องการใช้เหล็กรูปพรรณที่ไม่ได้เป็นรูปแบบหรือขนาดมาตรฐาน บริษทัฯสามารถนําเหลก็แผ่นมาแปรรูปเป็นเหล็ก

รูปพรรณที่มรีูปแบบและขนาดให้ตรงกบัความตอ้งการของลูกค้าได้ ตวัอย่างงานโครงสร้างเหลก็ของบรษิทัฯที่นํามาใช้ในโรงงาน

อุตสาหกรรม ไดแ้ก่ โครงสรา้งเหลก็อาคารโรงงาน โครงสรา้งเหลก็รบัท่อ (Pipe Bridge & Pipe Rack) ใช้สําหรบัเป็นทางเดนิของ

สารเคมขีา้มบรเิวณซึง่ไมส่ามารถเดนิท่อใตด้นิได ้และโครงสรา้งเครนเคลื่อนที่สําหรบัโรงงานอุตสาหกรรม (Traveling Crane)  เป็น

ตน้ 
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 โครงสรา้งเหลก็อาคารโรงงาน                                                           โครงสรา้งเหลก็รบัท่อ 

                   อุตสาหกรรมปิโตรเคม ี                                                                นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ  

              

 2.1.4 ภาชนะบรรจสุารเคมี (Chemical Tank) 

นอกจากการรบัจา้งผลติภาชนะความดนัแล้ว บรษิทัฯสามารถรบัจา้งผลติภาชนะบรรจสุารเคมทีัว่ไป ซึง่ภาชนะดงักล่าว

ไมไ่ดอ้อกแบบเพื่อใหส้ามารถรบัความดนัในกระบวนการผลติ จงึสามารถรบัความดนัไดใ้นระดบัหน่ึงเท่านัน้ ซึง่โดยทัว่ไปจะใชเ้ป็น

ถงัเกบ็สารเคม ีเช่น ถงัเกบ็น้ํามนั และถงัเกบ็เมด็พลาสตกิ เป็นต้น 

 

    ถงัเกบ็น้ํามนั                                                                              ถงัเกบ็สารเคม ี                                                                             

                      อุตสาหกรรมพลงังาน                                                                    อุตสาหกรรมปิโตรเคม ี

 

        2.1.5 การติดตัง้เคร่ืองจกัรและอปุกรณ์ (Mechanical Installation) 

 บรษิทัฯใหบ้รกิารตดิตัง้เครื่องจกัรและอุปกรณ์ในกระบวนการผลติของโรงงานอุตสาหกรรมซึง่เป็นการตดิตัง้ทัง้เครื่องจกัร

และอุปกรณ์ที่บรษิทัฯเป็นผูผ้ลติและการรบัจา้งเฉพาะการตดิตัง้ เช่น การติดตัง้เตาปฏกิรณ์ (Reactor) และการติดตัง้ระบบท่อใน

โรงงานปิโตรเคมเีพื่อเป็นช่องทางในการส่งผ่านสารเคมใีนกระบวนการผลติ การติดตัง้เครื่องจกัร อุปกรณ์และโครงสรา้งเหลก็ใน

พืน้ทีบ่รเิวณท่าเรอื เป็นตน้                                    

 

                       การตดิตัง้เตาปฏกิรณ์                                       การตดิตัง้ระบบท่อ   

                       อุตสาหกรรมปิโตรเคม ี               อุตสาหกรรมปิโตรเคม ี
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 การตดิตัง้เครื่องจกัร อุปกรณ์และโครงสรา้งเหลก็                                 การตดิตัง้เครื่องจกัร อุปกรณ์และโครงสรา้งเหลก็ 

           อุตสาหกรรมกลัน่น้ํามนั                                                                    อุตสาหกรรมกลัน่น้ํามนั 

 

2.2 การตลาดและภาวะการแข่งขนั 

2.2.1  การตลาด 

การดาํเนินธรุกจิของบรษิทัฯนัน้ตอ้งอาศยัความเชื่อมัน่จากผลงานทีผ่า่นมาเป็นหลกั และจากผลงานที่ผ่านมาของบรษิทั

ฯ ซึง่ไดพ้สิจูน์ถงึการผลติผลติภณัฑท์ีม่คีณุภาพและบรกิารทีด่ใีหก้บัลูกคา้มาประมาณ 36 ปี ทําใหไ้ดร้บัความไวว้างใจอย่างต่อเน่ือง

จากลูกคา้ โดยเฉพาะอยา่งยิง่ในเรื่องคณุภาพของผลติภณัฑแ์ละการสง่มอบงานทีต่รงต่อเวลาที่กําหนด ซึ่งบรษิทัฯตระหนักและเน้น

ใหค้วามสําคญักบัปจัจยัดงักล่าว ทําใหม้ผีลงานเป็นที่ประจกัษ์และยอมรบัอย่างกวา้งขวาง และทําใหเ้กดิการแนะนําระหว่างลูกคา้

ดว้ยกนั สง่ผลใหบ้รษิทัฯมฐีานลูกคา้เพิม่ขึน้อยา่งต่อเน่ือง โดยบรษิทัฯมกีลยทุธก์ารแขง่ขนัดงัน้ี 

กลยทุธก์ารแข่งขนั 

2.2.1.1  ด้านคณุภาพของผลิตภณัฑแ์ละบริการท่ีได้มาตรฐาน 

 บรษิทัฯเน้นใหค้วามสาํคญักบัคณุภาพของผลติภณัฑแ์ละบรกิาร โดยบรษิทัฯทําการตรวจสอบคุณภาพทุกขัน้ตอนการ

ผลติตามมาตรฐานกระบวนการผลิตและตดิตัง้ โดยวศิวกรและช่างเทคนิคซึ่งมคีวามรูค้วามเขา้ใจในผลติภณัฑ ์เพื่อใหม้ ัน่ใจไดว้่า

ผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯมีคุณภาพและความปลอดภัยในการใช้งาน เน่ืองจากผลิตภัณฑ์ส่วนใหญ่ของบริษัทฯถูกนําไปใช้ใน

กระบวนการผลติของโรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ เช่น โรงกลัน่น้ํามนั โรงแยกก๊าซ โรงไฟฟ้า และโรงงานปิโตรเคมเีป็นต้น หรอื

นําไปใชเ้ป็นสว่นประกอบสําหรบังานก่อสรา้งโครงการสําคญัประเภทต่างๆ เช่น โครงสรา้งเหลก็ของอาคารโรงงาน ดงันัน้คุณภาพ

ของผลติภณัฑแ์ละบรกิารทีไ่ดม้าตรฐานจงึมคีวามจาํเป็นและมคีวามสาํคญัมาก   

 บรษิทัฯไดร้บัการรบัรองมาตรฐานดา้นคุณภาพจากหลายสถาบนัโดยสามารถอ้างองิรายละเอยีดไดจ้ากหวัขอ้ 3  ซึ่ง

เป็นการรบัรองคณุภาพทัง้ในการผลติและการใหบ้รกิารในการซ่อมแซมภาชนะความดนัและหมอ้ไอน้ําที่ไดม้าตรฐานในระดบัสากล 

ส่งผลให้ผลิตภณัฑ์และบรกิารของบรษิทัฯได้รบัการยอมรบัจากลูกคา้ทัง้ในและต่างประเทศ  นอกจากการตรวจสอบคุณภาพงาน

ภายในตามมาตรฐานสากลแล้ว  ในบางกรณีหากลูกคา้ต้องการผู้เชี่ยวชาญภายนอกในการตรวจสอบผลติภณัฑ ์บรษิทัฯจะจดัให้

องคก์รที่มคีวามเชี่ยวชาญในการตรวจสอบคุณภาพผลติภณัฑม์ารบัรองคุณภาพผลติภณัฑข์องบรษิทัฯเพิม่เตมิ เช่น บรษิทั เอสจี

เอส (ประเทศไทย) จํากดั และบรษิทั ควอลลีเทค จํากดั เป็นต้น ซึ่งทัง้สองบรษิทัฯมคีวามเชี่ยวชาญ มมีาตรฐานเฉพาะในการ

ตรวจสอบภาชนะความดันและเป็นที่ยอมรับของลูกค้า โดยทําการตรวจสอบคุณภาพของผลิตภัณฑ์แบบไม่ทําลาย (Non-

Destructive Examination) ซึง่การตรวจสอบลกัษณะน้ีจะไมท่ําใหผ้ลติภณัฑไ์ดร้บัความเสยีหาย เช่น การตรวจสอบแนวเชื่อมโดยใช้

รงัส ี(Radiographic test) และคลื่นแม่เหลก็ (Magnetic test) เป็นต้น ซึ่งจากการตรวจสอบของบรษิทัที่ใหก้ารรบัรองคุณภาพ

ผลติภณัฑท์ีผ่า่นมา พบวา่ผลติภณัฑข์องบรษิทัฯมมีาตรฐานทัง้ในดา้นคุณภาพและมคีวามปลอดภยัในการใชง้านในระดบัทีไ่ด ้

มาตรฐานตามทีกํ่าหนด 
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2.2.1.2  ด้านความหลากหลายของผลิตภณัฑแ์ละบริการ 

 บรษิทัฯดาํเนินธุรกจิวศิวกรรมดา้นการรบัจา้งออกแบบ การผลติและการตดิตัง้อุปกรณ์ต่างๆที่ใช้ในกระบวนการผลติ

ของโรงงานอุตสาหกรรม โดยการนําเหล็กมาแปรรูปเป็นอุปกรณ์และชิ้นส่วนเครื่องจกัรต่างๆได้อย่างหลากหลาย ทัง้ในดา้นของ

รปูแบบและขนาดตามการออกแบบของลูกคา้ โดยบรษิทัฯรบัจา้งผลติและ ใหบ้รกิารตามคาํสัง่ของลูกคา้ (Made to order) ซึ่งบรษิทั

ฯสามารถตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้ไดเ้ป็นอยา่งด ีในปจัจบุนับรษิทัฯสามารถผลติผลติภณัฑไ์ดแ้ก่ ภาชนะความดนั ชิ้นส่วน

เครื่องจกัร โครงสร้างเหล็ก และภาชนะบรรจุสารเคม ีรวมถึงมกีารใหบ้รกิารติดตัง้เครื่องจกัรและอุปกรณ์ในกระบวนการผลติของ

โรงงานอุตสาหกรรม เพื่อสนบัสนุนงานโครงการของลูกคา้อกีดว้ย 

 จุดเด่นในกระบวนการผลิตของบรษิทัฯซึ่งแตกต่างกบัผู้ผลิตรายอื่นๆ คอื บรษิทัฯสามารถผลิตหวัภาชนะความดนั 

(Formed Head) ซึ่งเป็นส่วนประกอบที่สําคญัของภาชนะความดนั โดยบรษิทัฯมเีครื่องจกัรที่สามารถขึน้รูปหวัภาชนะความดนัที่มี

ความหนาของเหลก็สงูสดุไดถ้งึ 50 มลิลเิมตร ในขณะที่ผูผ้ลติรายอื่นในประเทศสามารถขึน้รูปเหลก็ที่มคีวามหนาสูงสุดไดเ้พยีง 25 

มลิลเิมตร โดยสว่นใหญ่บรษิทัฯทําการผลติเพื่อใชเ้ป็นสว่นประกอบสาํหรบัภาชนะความดนัของบรษิทัฯ และรบัจา้งผลติใหก้บับรษิทั

อื่นบางสว่น ในปี 2550-2551 บรษิทัฯไดซ้ือ้เครื่องจกัรเพิม่เตมิเพื่อเพิม่ประสทิธภิาพและรองรบัการขยายงาน โดยเฉพาะเครื่องมว้น

ที่สามารถมว้นเหลก็ไดห้นาถงึ 125 มลิลเิมตร เพื่อผลติภาชนะที่ทนแรงดนัสูง รวมทัง้จดัซื้ออุปกรณ์ในการผลติ Heat Exchanger 

เพิม่เตมิอกีดว้ยซึง่จะทําใหส้ามารถรบังานทีม่มีลูคา่สงูได ้

 นอกจากน้ีบรษิทัฯยงัมกีารเพิม่ความหลากหลายของผลิตภณัฑ ์เพื่อตอบสนองความต้องการของลูกค้าต่างประเทศ

เพิม่มากขึน้ เช่น การผลติเสือ้พดัลม (Fan Casing) ใหก้บัลูกคา้รายหน่ึงซึง่เป็นผูนํ้าในดา้นการผลติพดัลมอุตสาหกรรมของโลก โดย

บรษิทัฯไดร้บัความรูแ้ละเทคโนโลยทีีม่คีวามจาํเป็นตอ้งใชใ้นการผลติเสือ้พดัลม ทําใหบ้รษิทัฯสามารถพฒันาการผลติเสือ้พดัลมใหม้ี

ความหลากหลายมากขึน้   

   2.2.1.3  ด้านการส่งมอบผลิตภณัฑแ์ละบริการท่ีมีความตรงต่อเวลา  

บรษิทัฯเน้นใหค้วามสาํคญักบัการสง่มอบสนิคา้ทีม่คีุณภาพไดต้ามเวลาที่กําหนด เน่ืองจากการส่งมอบงานที่ตรงเวลา

เป็นปจัจยัสาํคญั ในการที่ลูกคา้จะพจิารณาตดัสนิใจเลอืกสัง่ซื้อผลติภณัฑแ์ละบรกิาร โดยเฉพาะอย่างยิง่หากเป็นอุปกรณ์ที่มคีวาม

จําเป็นและเป็นส่วนหน่ึงในกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ซึ่งต้องมกีารวางแผนในการประสานงานกนัเป็น

ระบบระหว่างหลายหน่วยงาน หากบรษิทัฯมกีารส่งมอบผลติภณัฑ์และบรกิารล่าช้าอาจจะส่งผลกระทบทําใหเ้กดิความเสยีหายต่อ

การดําเนินงานของทัง้โครงการ ดงันัน้ก่อนทีบ่รษิทัฯจะรบังานจากลูกคา้ บรษิทัฯจะทําการตรวจสอบระยะเวลาการสัง่ซื้อวตัถุดบิ 

ประมาณการระยะเวลาที่ใช้ในการผลติและตดิตัง้ เพื่อให้ม ัน่ใจว่าบรษิทัฯสามารถผลิตและติดตัง้ผลิตภณัฑใ์หก้บัลูกคา้ไดท้นัตาม

ระยะเวลาทีกํ่าหนด สาํหรบับางกรณีบรษิทัฯมกีารจา้งแรงงานจากผูร้บัเหมารายยอ่ยเขา้มาช่วยในกระบวนการผลติ โดยมทีมีวศิวกร

ของบรษิทัฯควบคมุการทํางานอยา่งใกลช้ดิเพื่อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานและความต้องการของลูกคา้ หรอืหากลูกคา้ต้องการใหจ้ดัส่ง

สนิคา้เรว็ขึน้ บรษิทัฯจะเพิม่การทํางานล่วงเวลา บรษิทัฯใช้ระยะเวลาตัง้แต่ทําสญัญากบัลูกคา้จนสามารถส่งมอบสนิคา้ใหก้บัลูกคา้

ไดโ้ดยเฉลีย่ 3-12 เดอืน ทัง้น้ีขึน้อยูก่บัขนาดและความซบัซอ้นของงานในแต่ละโครงการ และระยะเวลาในการสัง่ซือ้วตัถุดบิ  

2.2.1.4  ด้านการขยายฐานลกูค้า 

ปจัจุบนั บริษทัฯเป็นหน่ึงในผู้นําตลาดในด้านการรบัจ้างผลิตภาชนะความดนัในประเทศโดยผู้บรหิารประเมินว่า 

บรษิทัฯ มสี่วนแบ่งการตลาดประมาณรอ้ยละ 15 และเป็นผูนํ้าในดา้นการรบัจา้งผลติภาชนะความดนัประเภท Unfired Pressure 

Vessels โดยผูบ้รหิารประเมนิว่าบรษิทัฯมสีว่นแบ่งการตลาดประมาณรอ้ยละ 25 บรษิทัฯมแีนวทางในการรกัษาส่วนแบ่งการตลาด

และขยายฐานลูกค้าในประเทศ โดยการติดตามข่าวสารการขยายการลงทุนของผู้ประกอบการโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 

อุตสาหกรรมพลงังานและปิโตรเคม ีซึ่งเป็นกลุ่มลูกคา้เป้าหมายของบรษิทัฯอย่างต่อเน่ือง ทัง้น้ีบรษิทัฯมกีารศกึษารายละเอยีดของ

โครงการต่างๆ เพื่อที่จะนําเสนอผลิตภณัฑแ์ละบรกิารแก่ลูกคา้แต่ละรายไดอ้ย่างเหมาะสมและรวดเรว็ตรงตามความต้องการของ

ลูกคา้     

ใน 2560 บรษิทัฯมรีายไดจ้ากการรบัจา้งผลติผลติภณัฑใ์หก้บัลูกคา้ต่างประเทศในอตัรารอ้ยละ 21 โดยมชี่องทางการ

ขยายงาน โดยรบังานผ่านผู้รบัเหมาโครงการหลกั ซึ่งเป็นผู้รบัเหมารายใหญ่ระดบันานาชาติ ทัง้น้ีสําหรบัการรบัจ้างผลิตให้กบั
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ผูร้บัเหมาโครงการหลกั ทางบรษิทัฯจะส่งมอบผลติภณัฑต์ามสถานที่ที่ผูว้่าจา้งกําหนด โดยบรษิทัเหล่านัน้จะนําผลติภณัฑไ์ปส่ง

มอบหรอืตดิตัง้ใหก้บัลูกคา้ต่อไป 

สําหรบัผลิตภณัฑภ์าชนะเกบ็ก๊าซปิโตรเลยีมเหลว บรษิทัฯมกีารขยายตลาดต่างประเทศโดยตรงมากยิง่ขึน้ โดยการ

ออกงานแสดงสนิคา้ทีเ่ปิดโอกาสใหผู้ผ้ลติอุปกรณ์ทีใ่ชใ้นโรงงานอุตสาหกรรมพบกบัผูป้ระกอบการโรงงานอุตสาหกรรมโดยตรง เช่น 

การออกแสดงงานทีป่ระเทศศรลีงักา เป็นตน้  

นอกจากน้ีบรษิทัฯยงัไดม้กีารเผยแพร่ข้อมูลเบื้องต้นเกี่ยวกบัผลิตภณัฑ์และบรกิารของบรษิทัฯผ่านทาง Website: 

www.unimit.com และ www.unimit.co.th เพื่อเป็นการอํานวยความสะดวกให้กบัลูกค้าในการติดต่อและเป็นการประชาสมัพนัธ์

ผลติภณัฑแ์ละบรกิารของบรษิทัฯใหก้บัลูกคา้ทัง้ในประเทศและต่างประเทศ  

2.2.1.5 ด้านการขยายพืน้ท่ีการผลิตเพ่ือให้สามารถรบังานจากลกูค้าได้เพ่ิมขึน้ 

จากภาวะอุตสาหกรรมพลงังานและปิโตรเคมขีองประเทศไทยที่มกีารเติบโตอย่างต่อเน่ืองตามการเจรญิเติบโตของ

เศรษฐกจิ ทําให้ผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมมกีารขยายกําลงัการผลิตและปรบัปรุงโรงงานเพิม่เติม เพื่อรองรบัความต้องการ

ผลิตภณัฑท์ี่เพิม่สูงขึ้น ส่งผลต่อเน่ืองทําให้เกิดความต้องการอุปกรณ์ต่างๆที่ใช้ในกระบวนการผลิตเพิม่ขึ้น ในช่วงปี 2548-2550

บรษิทัฯไมส่ามารถรบังานจากลูกคา้ตดิต่อเขา้มาไดท้ัง้หมด เน่ืองจาก บรษิทัฯมขีอ้จาํกดัในเรื่องของพืน้ทีโ่รงงานที่ไม่เพยีงพอในการ

รองรบัการประกอบผลติภณัฑ ์ดงันัน้ นอกจากการขยายโรงงานปจัจบุนัอกีประมาณ 3.38 ไร่ ในปี2549 แล้ว ในปี2550บรษิทัฯยงัได้

สร้างโรงงานอีกแห่งหน่ึงบนที่ดนิขนาด 100 ไร่ ด้านหลงัโรงงานแรกอีกดว้ย โดยงานก่อสร้างเสรจ็ในเดอืนธนัวาคม 2550 และ

สามารถใช้ประโยชน์ได้เต็มที่ในปี 2551 ซึ่งทําให้บรษิทัฯสามารถรบังานจากลูกค้าได้เพิม่ขึ้น และสามารถส่งมอบผลิตภณัฑ์และ

บรกิารไดต้ามกําหนดการ ในขณะทีบ่รษิทัฯยงัคงใหค้วามสาํคญักบัการรกัษาคณุภาพของผลติภณัฑแ์ละการใหบ้รกิารที่ไดม้าตรฐาน   

ในเดอืนกรกฎาคม 2551 บรษิทัไดซ้ื้อที่ดนิขนาดประมาณ 24 ไร่เพื่อสรา้งโรงงานเพิม่อกีแห่งหน่ึงที่อําเภอ มาบข่า ใกล้ท่าเรอืมาบ

ตาพุด จงัหวดัระยอง เพื่อรองรบัชิ้นงานที่มขีนาดใหญ่มากๆจากกลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญ่แถบชลบุรรีะยองและงาน

สง่ออก  การสรา้งโรงงานน้ีเป็นไปตามแผนการขยายโรงงานตัง้แต่ปี 2549-2550 โดยโรงงานดงักล่าวจะทําใหป้ระหยดัค่าขนส่งเป็น

จาํนวนมากและทําใหร้าคาสามรถแขง่ขนัในตลาดได ้ 

ในเดอืนมนีาคม 2559 บรษิทัไดเ้ขา้ทําสญัญาเช่าทีด่นิเขตเศรษฐกจิพเิศษถริะวาห ์ประเทศพม่า พืน้ที่ 21,079 ตาราง

เมตร ระยะเวลาเช่า 48 ปี 2 เดอืน สญัญาสิ้นสุดวนัที่ 4 มถิุนายน 2607 เพื่อรองรบัการขยายธุรกิจในอนาคต โดยมกํีาหนดการ

ก่อสรา้งโรงงานบนทีด่นิดงักล่าวในต้นปี 2561 คาดวา่จะเริม่ดาํเนินการไดใ้นปี 2562 

2.2.1.6  ด้านการพฒันาบุคลากร 

 จากการที่ผูบ้รหิารของบรษิทัฯมปีระสบการณ์ในการประกอบธุรกิจวศิวกรรมด้านการรบัจา้งออกแบบ การผลิต และ

การตดิตัง้อุปกรณ์ต่างๆที่ใช้ในกระบวนการผลติของโรงงานอุตสาหกรรม มาประมาณ 36 ปี ทําใหม้คีวามรูแ้ละความเขา้ใจในการ

ดาํเนินธรุกจิเป็นอยา่งด ี ในปจัจบุนับรษิทัฯเป็นหน่ึงในผูนํ้าตลาดดา้นการรบัจา้งผลติภาชนะความดนัในประเทศ บรษิทัฯมบีุคลากร

ที่มคีวามรูค้วามสามารถ โดยมทีัง้ทมีงานดา้นวศิวกรรมที่มคีวามเชี่ยวชาญในการออกแบบผลติภณัฑแ์ละการควบคมุกระบวนการ

ผลติ รวมถงึช่างฝีมอืทีม่คีวามเชีย่วชาญในการแปรรปูเหลก็เป็นผลติภณัฑป์ระเภทต่างๆ ดงันัน้บุคลากรทุกระดบัของบรษิทัฯจงึเป็น

ปจัจยัสาํคญัทีช่่วยสง่เสรมิใหบ้รษิทัฯมศีกัยภาพในการผลติผลติภณัฑท์ีม่คีณุภาพและสรา้งความแตกต่างเหนือคู่แข่งในอุตสาหกรรม 

โดยบริษทัฯมีนโยบายในการพฒันาบุคลากรในทุกระดบัโดยมกีารฝึกอบรมทัง้ภายในและส่งไปอบรมนอกบริษทัฯ รวมถึงมกีาร

กําหนดผลตอบแทนทีเ่หมาะสมตามความสามารถของแต่ละบุคคล       

     2.2.2  ลกัษณะของกลุ่มลกูค้า 

 ลูกคา้สว่นใหญ่ของบรษิทัฯ ประมาณ 70 - 80 % เป็นกลุ่มธรุกจิอุตสาหกรรมพลงังานและปิโตรเคม ีเช่น โรงงานปิโตร 

เคม ีโรงกลัน่ โรงไฟฟ้า โรงแยกแก๊ส โรงบรรจแุก๊ส ป ัม้น้ํามนั ป ัม้แก๊ส ทีเ่หลอืเป็นอุตสาหกรรมอื่น เช่น อุตสาหกรรมเครื่องเยน็  

อุตสาหกรรมอาหาร บรษิทัรบัจา้งแปรรปูเหลก็ทัว่ไป เป็นตน้              

http://www.unimit.co.th/
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 ในปี 2560 บรษิทัฯมสีดัส่วนรายไดจ้ากลูกคา้ในประเทศประมาณรอ้ยละ 79 และส่งออกต่างประเทศรอ้ยละ 21 โดยที่

ผา่นมาบรษิทัฯเน้นการรบัจา้งผลติและสง่มอบผลติภณัฑภ์ายในประเทศเป็นหลกัเพื่อเป็นการรกัษาฐานลูกคา้และส่วนแบ่งการตลาด

ภายในประเทศ อย่างไรก็ตามบริษัทฯยงัมีการผลิตผลิตภัณฑ์ให้กับลูกค้าต่างประเทศ ตัวอย่างเช่น ประเทศสหรฐัอเมริกา  

ประเทศสหราชอาณาจกัร ประเทศญี่ปุน่ และประเทศออสเตรเลยี เป็นตน้ ซึง่สว่นใหญ่เป็นการรบัจา้งผลติผลติภณัฑใ์หก้บัผูร้บัเหมา

โครงการหลกั  

ช่องทางการในการรบังาน 

บรษิทัฯมชี่องทางในการรบังานจาก 2 ช่องทาง ไดแ้ก่ 1. ผูร้บัเหมาโครงการหลกั และ 2. เจา้ของโครงการ ซึง่เป็นลูกคา้

ภาคเอกชนทีท่ําธรุกจิกบับรษิทัฯโดยตรง โดยมสีดัสว่นรายไดป้ระมาณรอ้ยละ 60 และ 40 ตามลําดบั โดยมรีายละเอยีดดงัน้ี   

 2.2.2.1 ผู้รบัเหมาโครงการหลกั  

 บรษิทัฯรบัจา้งผลติผลติภณัฑต์่างๆผ่านทางผูร้บัเหมาโครงการหลกั ซึ่งเป็นผูป้ระกอบธุรกจิรบัเหมาก่อสรา้งโรงงาน

อุตสาหกรรมรายใหญ่ทีร่บังานจากเจา้ของโครงการและแบ่งสว่นงานใหก้บับรษิทัฯ หรอืผูร้บัเหมาโครงการรองรายอื่นๆต่อไป   

 ผูร้บัเหมาโครงการหลกัเหล่าน้ีจะมรีายชื่อบรษิทัที่สามารถผลติอุปกรณ์กระบวนการผลติที่มคีุณภาพ และมาตรฐานที่

ใช้ในโรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ (Approved vendor list) ทัง้ในประเทศไทยและในทวปีเอเชยี ซึ่งบรษิทัฯมชีื่ออยู่ในรายชื่อดงักล่าว 

เน่ืองจากบรษิทัฯไดร้บัการยอมรบัในดา้นการผลติภาชนะความดนัที่มคีุณภาพและมาตรฐานในระดบัสากล รวมถงึการผลติชิน้สว่น

เครื่องจกัรตา่งๆ อุปกรณ์และโครงสรา้งทีเ่กีย่วเน่ืองกนั กอปรกบัคุณภาพของงานเป็นที่ยอมรบัอย่างกวา้งขวาง ทําใหบ้รษิทัฯไดร้บั

การแนะนําจากผูร้บัเหมาโครงการหลกัเหล่าน้ีใหเ้ขา้รว่มในการนําเสนอผลติภณัฑอ์ยา่งต่อเน่ือง  

 โดยทัว่ไป โครงการในการก่อสรา้งโรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญ่โดยเฉพาะในอุตสาหกรรมพลงังานและปิโตรเคม ี

ผู้รบัเหมาโครงการหลักเหล่าน้ีจะเป็นผู้ที่มีขีดความสามารถสูงทัง้ด้านเม็ดเงินลงทุนและการปฏิบตัิงานรวมถึงผลงาน และ

ประสบการณ์ในการทํางาน ส่วนใหญ่เป็นผู้รบัเหมางานโครงการขนาดใหญ่ระดบัโลก เช่น ผู้รบัเหมาโครงการในประเทศองักฤษ 

สหรฐัอเมรกิา และประเทศญี่ปุน่ เป็นตน้  

 ผูร้บัเหมาโครงการหลกัจะเป็นผู้เขา้ไปประมูลงานโครงการใหญ่ แล้วแบ่งส่วนงานรวมถงึเป็นผู้ว่าจ้างให้บรษิทัฯเป็น

ผูด้าํเนินการต่อ ดงันัน้ลูกคา้ของบรษิทัฯจงึเป็นผูร้บัเหมาโครงการหลกั  

   2.2.2.2 เจ้าของโครงการ  

บรษิทัฯรบัจา้งผลติผลติภณัฑใ์หก้บัเจา้ของโครงการโดยตรง ลูกคา้กลุ่มน้ีส่วนมากเป็นเจา้ของโรงงานอุตสาหกรรม

ขนาดใหญ่ทีม่ชีื่อเสยีงและเป็นผูนํ้าในอุตสาหกรรมขัน้พืน้ฐานของประเทศ และเป็นกลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมทีม่แีผนงานในการ

ขยายกําลงัการผลติเพิม่เตมิหรอืมกีารปรบัปรงุโรงงานใหม้ปีระสทิธภิาพดขีึน้ ไดแ้ก่ โรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ และบรษิทัแปรรปู

เหลก็ทัว่ไป เช่น โรงกลัน่น้ํามนั โรงแยกก๊าซ โรงไฟฟ้า และโรงงานปิโตรเคม ีเป็นตน้  

ลูกคา้กลุ่มน้ีจะเป็นลูกคา้ที่มคีวามสมัพนัธท์ี่ดกีบับรษิทัฯมาเป็นเวลานาน โดยลูกคา้จะพจิารณาจากผลงานที่ผ่านมา

ของบรษิทัฯ และตดิต่อมายงับรษิทัฯเพื่อใหท้ําใบเสนอราคาหรอืยื่นซองประมลูงานโดยตรงตามขัน้ตอนในการจดัซือ้ของแต่ละบรษิทั 

ซึ่งงานส่วนใหญ่จะเป็นงานที่เป็นส่วนต่อเติมส่วนขยายที่ไม่ต้องใช้ผู้รบัเหมาโครงการหลกั ทัง้น้ีบรษิทัฯจะทําสญัญาโดยตรงกบั

เจา้ของโครงการตามทีต่กลงกนั    

 สําหรบัการเขา้ถงึกลุ่มลูกคา้ที่เป็นเจา้ของโครงการนัน้ บรษิทัฯจะตดิต่อลูกคา้เพื่อนําเสนอผลติภณัฑแ์ละบรกิารผ่าน

ลูกค้าโดยตรง ทัง้น้ีบริษทัฯมีการติดตามข่าวสารการขยายการลงทุนของผู้ประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมอย่างต่อเน่ือง และ

สามารถนําเสนอผลติภณัฑแ์ละบรกิารไดต้รงกบัความตอ้งการของลูกคา้ 

2.2.3  ภาวะการแข่งขนัและแนวโน้มอตุสาหกรรม 

ภาวะการแข่งขนั 

การทีก่ลุ่มประเทศโอเปกไดข้ยายเวลาลดกําลงัการผลติต่อเน่ืองถงึปี 2561 ประกอบกบัความต้องการใช้น้ํามนัเพิม่ขึ้น

จากภาวะเศรษฐกจิที่ปรบัตวัดขีึน้ในประเทศผูบ้รโิภคหลกั เช่น สหรฐั และจนี ทําใหค้าดว่าอุปทานน้ํามนัส่วนเกนิจะลดลง มผีลให้
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ราคาน้ํามนัปรบัตวัสูงขึ้นมาถงึระดบั 60 เหรยีญสหรฐัต่อบารเ์รล อย่างไรกด็ ีณ ระดบัราคาน้ีอาจทําใหผู้ผ้ลิตน้ํามนัจากแหล่งเชลล์

ออยลบ์างรายเหน็วา่ตน้ทุนผลติมปีระสทิธภิาพพอในการเพิม่ผลผลติ 

จากการทีร่าคาวตัถุดบิทีใ่ชใ้นการผลติมแีนวโน้มดขีึน้และภาวะเศรษฐกจิฟ้ืนตวั  อกีทัง้การคาดการณ์ว่าราคาปิโตรเคมี

จะดขีึน้ในปีทีจ่ะถงึน้ี อุตสาหกรรมปิโตรเคมขีองไทยจะเขา้สู่รอบของการขยายกําลงัการผลติใหม่  โครงการขนาดใหญ่ที่มนีัยสําคญั

ไดเ้ริม่เปิดตวัในตน้ปี 2561 ซึง่เป็นโครงการทีย่นิูมติสามารถมสีว่นรว่มดว้ยได ้

อุตสาหกรรมพลงังานและโรงไฟฟ้ากเ็ป็นอกีสว่นหน่ึงทีย่นิูมติมุง่เน้นที่จะเขา้ไปมสีว่นรว่มงานดว้ย 

อย่างไรกด็ภีาวะการแข่งขนัระหว่างผูผ้ลติทัง้ภายในประเทศและต่างประเทศยงัคงรุนแรงมากที่สุด เน่ืองจากผูผ้ลติทุก

รายต่างมองหางานมาเตมิเตม็กําลงัการผลติทีว่า่งอยู ่

ภาพแนวโน้มเศรษฐกจิโลกที่เตบิโตขึน้ รวมถงึความมุ่งม ัน่และตัง้ใจเขา้ไปพม่าของยูนิมติฯจากการที่เหน็ว่าตลาดพม่า

กําลงัเตบิโตและมภีูมปิระเทศเหมาะทีจ่ะขยายธรุกจิ คณะกรรมการของบรษิทัจงึตดัสนิใจเริม่ก่อสรา้งโรงงานแห่งใหม่ในเขตเศรษกจิ

พเิศษถริะวาห ์โดยคาดวา่จะสามารถเริม่ดาํเนินการไดใ้นปี 2562 

 

การแข่งขนัและแนวโน้มอตุสาหกรรมในแต่ละผลิตภณัฑมี์รายละเอียดดงัน้ี 

ภาชนะความดนั 

เน่ืองจากบรษิทัฯมคีวามเชีย่วชาญโดยเฉพาะในการผลติภาชนะความดนั โดยบรษิทัฯไดร้บัมาตรฐานดา้นการผลติและ

ตดิตัง้ภาชนะความดนัจากประเทศสหรฐัอเมรกิา สง่ผลใหภ้าชนะความดนัของบรษิทัฯเป็นทีย่อมรบัทัง้ในประเทศและต่างประเทศ 

ความสามารถในการแขง่ขนัของธรุกจิขึน้อยูก่บัคณุภาพและการสง่มอบผลติภณัฑท์ีต่รงต่อเวลา รวมถงึความสามารถใน

การตอบสนองความตอ้งการทีห่ลากหลายของลูกคา้ได ้บรษิทัฯเป็นหน่ึงในผูนํ้าตลาดดา้นการรบัจา้งผลติภาชนะความดนัในประเทศ 

โดยผูบ้รหิารประเมนิวา่บรษิทัฯมสีว่นแบ่งการตลาดประมาณรอ้ยละ 15 สาํหรบัผูผ้ลติภาชนะความดนัในประเทศ ในปจัจุบนับรษิทัฯ

มคีูแ่ขง่ทีม่ศีกัยภาพจาํนวนน้อยราย โดยผูผ้ลติแต่ละรายจะมคีวามเชีย่วชาญในการผลติภาชนะความดนัในแต่ละประเภทที่แตกต่าง

กนั ทัง้น้ีบรษิทัฯเป็นผูนํ้าในดา้นการรบัจา้งผลติภาชนะความดนัประเภท  Unfired Pressure Vessels  โดยผูบ้รหิารประเมนิว่า

บรษิทัฯ มสี่วนแบ่งการตลาดประมาณรอ้ยละ 25 ส่วนผูนํ้าในดา้นการรบัจ้างผลติภาชนะความดนัประเภทอื่นไดแ้ก่ บรษิทั วฒัน

ไพศาลเอน็ยเินียริง่ จาํกดั เป็นผูนํ้าในดา้นการรบัจา้งผลติภาชนะความดนัประเภทหมอ้ไอน้ํา (Boiler) บรษิทั สลอ็ท-นานไก จํากดั 

เป็นผู้นําในด้านการรบัจ้างผลิตภาชนะความดนัประเภทอุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อน (Heat Exchangers) ส่วนที่เหลือเป็น

ผูป้ระกอบการรายกลางประมาณ 5 ราย และรายยอ่ยอกีประมาณ 10 ราย    

ต้นทุนที่เป็นปจัจัยหลักในการแข่งขันได้แก่ ค่าแรงในการผลิต ค่าขนส่ง และวัตถุดิบ คู่แข่งขันของบริษัทฯใน

ต่างประเทศสว่นใหญ่จะผูผ้ลติในทวปีเอเชยี เช่น ประเทศเกาหลใีต ้ประเทศมาเลเซยี และประเทศอนิโดนีเซยี เป็นต้น ส่วนผูผ้ลติใน

ประเทศญี่ปุน่ อเมรกิาและประเทศในทวปียโุรปมตีน้ทุนคา่แรงทีส่งูกวา่ผูผ้ลติในประเทศไทยมาก ทําใหต้้นทุนรวมสูงกว่าต้นทุนของ

บรษิทัฯมาก ดงันัน้ผูผ้ลติในประเทศเหล่าน้ีจงึไมไ่ดเ้ป็นคูแ่ขง่ขนักบับรษิทัฯ  

ค่าขนส่งเป็นต้นทุนสําคญัของภาชนะความดนั โดยทัว่ไปค่าขนส่งคดิเป็นต้นทุนกว่ารอ้ยละ 20 ของราคาภาชนะความ

ดนัซึ่งเป็นสดัส่วนที่สูง ในขณะที่ค่าขนส่งภายในประเทศ ซึ่งเป็นการขนสง่ทางบก มตี้นทุนค่าขนส่งเพยีงประมาณรอ้ยละ 3 ของ

ราคาภาชนะความดนั ดงันัน้โรงงานอุตสาหกรรมต่างๆในประเทศจงึมแีนวโน้มในการสัง่ผลติภาชนะความดนัจากผูผ้ลติในประเทศ

เพิม่มากขึน้ เน่ืองจากมคีณุภาพไดม้าตรฐานและราคาโดยรวมถูกกวา่เมื่อพจิารณาจากปจัจยัดา้นคา่ขนสง่และคา่แรงในการผลติ  

ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร 

 ตลาดผลติภณัฑช์ิน้สว่นเครื่องจกัรทีบ่รษิทัฯเป็นผูผ้ลติมกีารแขง่ขนัไมสู่ง เน่ืองจากมผีูผ้ลติจํานวนน้อยราย โดยบรษิทัฯ

ได้รบัความไว้วางใจในเรื่องของคุณภาพของผลิตภณัฑ์จากลูกค้าจํานวนมากทําให้เป็นที่ยอมรบัและมฐีานลูกค้าที่ส่งงานให้กบั

บรษิทัฯอยา่งต่อเน่ือง โดยผลติภณัฑแ์ต่ละประเภทเป็นผลติภณัฑซ์ึ่งลูกคา้สัง่ทําพเิศษเฉพาะสําหรบัลูกคา้แต่ละรายซึ่งแตกต่างจาก

คูแ่ขง่ขนั สง่ผลใหบ้รษิทัฯไมส่ามารถประเมนิสว่นแบ่งการตลาดได ้ผลติภณัฑช์ิ้นส่วนเครื่องจกัร เช่น เสือ้พดัลม (Fan Casing) และ
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ชิ้นส่วนเครื่องปรบัอุณหภูมอิากาศ (Part of Air Preheater) ชิ้นส่วนเตาเผา (Part of Incinerator) และปล่องควนัไอเสยีโรงงาน 

(Stack) เป็นตน้ โดยบรษิทัฯรบัจา้งผลติใหก้บัผูร้บัเหมาโครงการหลกัเป็นส่วนใหญ่  

 บรษิทัฯมแีผนงานในการเพิม่การรบัจา้งผลติชิน้สว่นเครื่องจกัรโดยการสรา้งความสมัพนัธท์ี่ดกีบัผูร้บัเหมาโครงการหลกั 

เช่น การรบัจา้งผลติเสือ้พดัลม (Fan Casing) เพื่อเป็นชิ้นส่วนประกอบในการผลติพดัลมอุตสาหกรรม ซึ่งหากผูร้บัเหมาโครงการ

หลกัมโีครงการในการสรา้งโรงงานอุตสาหกรรม บรษิทัฯจะมโีอกาสที่จะไดร้บังานในการผลิตชิ้นส่วนเครื่องจกัร นอกจากน้ี จาก

ชื่อเสยีงในด้านการผลิตภาชนะความดนัที่มคีุณภาพและได้มาตรฐาน ทําให้ผู้รบัเหมาโครงการหลกัมคีวามมัน่ใจในคุณภาพของ

ผลติภณัฑช์ิน้สว่นเครือ่งจกัรของบรษิทัฯดว้ย 

 ผูผ้ลติชิน้สว่นเครื่องจกัรในประเทศทีม่ขีดีความสามารถในระดบัใกล้เคยีงกบับรษิทัฯ ไดแ้ก่ บรษิทั วศิวกจิพฒันา จํากดั 

ซึ่งมคีวามเชี่ยวชาญในดา้นการผลติชิ้นส่วนที่ไม่ไดร้บัแรงดนัของอุปกรณ์หมอ้ไอน้ํา (Boiler Housing) บรษิทั ไทย โรตารี ่เอน็จิ

เนียริง่ จาํกดั และบรษิทั ช-ิเอเชยี จาํกดั เป็นตน้ 

 โครงสร้างเหลก็ 

 ในสว่นของตลาดผลติภณัฑโ์ครงสรา้งเหลก็เป็นตลาดที่มกีารแข่งขนัสูงและมคีู่แข่งขนัคอ่นขา้งมาก โดยมกีารแข่งขนัใน

ดา้นราคาเป็นปจัจยัหลกั คูแ่ขง่ทีส่าํคญั ไดแ้ก่ บรษิทั เอสทพี ีแอนด ์ไอ จาํกดั (มหาชน) บรษิทั วฒันไพศาลเอน็ยเินียริง่ จํากดั และ

บรษิทั ไทย เฮอรร์คิ จาํกดั เป็นตน้ โดยสามารถผลติโครงสรา้งเหลก็ซึง่ใชเ้ป็นโครงสรา้งหลกัในโรงงานอุตสาหกรรม เช่น โครงสรา้ง

ของอาคารโรงงานอุตสาหกรรม เป็นต้น ในขณะที่บรษิทัฯรบังานดา้นโครงสร้างเหล็กในประเภทที่แตกต่างจากคู่แข่ง ซึ่งได้แก่ 

โครงสร้างเหล็กบนเรือขุดเจาะน้ํามนั เป็นต้น ส่งผลให้บริษทัฯไม่สามารถประเมนิส่วนแบ่งการตลาดได้ และหากเปรียบเทียบ

คณุภาพผลติภณัฑข์องบรษิทัฯกบัผูป้ระกอบการรายอื่น บรษิทัฯมผีลติภณัฑท์ีม่คีณุภาพมาตรฐานในระดบัสากลเช่นเดยีวกนั ที่ผ่าน

มาบรษิทัฯมขี้อจํากดัในดา้นพื้นที่เพื่อผลิตโครงสรา้งเหลก็ อย่างไรก็ตาม ในอนาคตบรษิทัฯมแีผนการขยายพืน้ที่โรงงานเพิม่ขึ้น 

สง่ผลใหบ้รษิทัฯมคีวามพรอ้มและสามารถรบังานโครงสรา้งเหลก็ขนาดใหญ่ขึน้ได ้ดงันัน้งานโครงสรา้งเหลก็เป็นอกีสายธุรกจิหน่ึงที่

จะสรา้งรายไดอ้ยา่งต่อเน่ืองใหก้บับรษิทัฯต่อไป 

ภาชนะบรรจสุารเคมี 

 อุตสาหกรรมการผลติภาชนะบรรจสุารเคมเีป็นตลาดทีม่กีารแขง่ขนัสงูและมคีูแ่ขง่ขนัจาํนวนมาก ทําใหม้กีารแข่งขนัดา้น

ราคาเป็นหลกั เน่ืองจากผูป้ระกอบการสามารถผลติผลติภณัฑไ์ดโ้ดยใช้เทคโนโลยกีารผลติที่ไม่ซบัซ้อน ทําใหม้ผีูผ้ลติจํานวนมาก

เขา้มาในธรุกจิน้ีเมื่อเปรยีบเทยีบกบัการผลติภาชนะความดนั โดยบรษิทัฯมคีู่แข่งขนัที่สําคญั ไดแ้ก่ บรษิทั ไทย โรตารี ่เอน็จเินียริง่ 

จาํกดั และบรษิทั ช-ิเอเชยี จาํกดั ซึง่มคีวามเชีย่วชาญในดา้นการผลติภาชนะบรรจุสารเคมทีี่มขีนาดใหญ่ เช่น ถงัเกบ็น้ํามนั เป็นตน้ 

สาํหรบัคูแ่ขง่ขนัรายอื่นๆ ไดแ้ก่ บรษิทัแปรรปูเหลก็ทัว่ไป 

 การติดตัง้เคร่ืองจกัรและอปุกรณ์ 

 การใหบ้รกิารตดิตัง้เครื่องจกัรและอุปกรณ์มคีูแ่ขง่ขนัจาํนวนมาก โดยคู่แข่งของบรษิทัฯ ไดแ้ก่ บรษิทัที่ดําเนินธุรกจิดา้น

การให้บริการทางวิศวกรรมทัว่ๆไป อย่างไรก็ตามบริษทัฯมีประสบการณ์และความเชี่ยวชาญในการติดตัง้ผลิตภณัฑ์ได้อย่าง

หลากหลาย เช่น ภาชนะความดนัประเภทต่างๆ และโครงสรา้งเหลก็ เป็นตน้ ทําใหบ้รษิทัฯไดร้บัความเชื่อมัน่ในการใหบ้รกิารตดิตัง้

เครื่องจกัรและอุปกรณ์จากลูกคา้เป็นอยา่งด ี 

 

2.3  การจดัหาผลิตภณัฑแ์ละบริการ 

 นโยบายการผลิต 

 บรษิทัฯมนีโยบายในการรบัจา้งผลติตามคําสัง่ซื้อของลูกคา้เป็นหลกั (Made to order) โดยใช้เทคนิคด้านวศิวกรรม 

ประสบการณ์ และความเชีย่วชาญของพนกังานในการออกแบบ การประเมนิระยะเวลาตัง้แตก่ารจดัหาวตัถุดบิ ระยะเวลาที่ต้องใช้ใน

กระบวนการผลติ และระยะเวลาในการตดิตัง้ได้อย่างแม่นยํา โดยบรษิทัฯใช้ระยะเวลาตัง้แต่ทําสญัญากบัลูกคา้จนสามารถส่งมอบ

สนิค้าให้กบัลูกคา้ได้โดยเฉลี่ย 3-12 เดอืน  ทัง้น้ีขึน้กบัระยะเวลาในการสัง่ซื้อวตัถุดบิ ประเภท ปรมิาณ และความซบัซ้อนของ
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ผลติภณัฑท์ีลู่กคา้สัง่ผลติ บรษิทัฯมกีารวางแผนและบรหิารการผลติอยา่งมปีระสทิธภิาพรวมถงึการประสานความร่วมมอืเป็นอย่างดี

ของทุกๆฝ่ายในบรษิทัฯ โดยบรษิทัฯมนีโยบายสําคญัในการให้ความสําคญักบัคุณภาพผลิตภณัฑ์และระยะเวลาการผลิต เพื่อให้

ลูกคา้ไดร้บัความพงึพอใจและมัน่ใจว่าจะไดร้บัผลติภณัฑท์ีม่คีณุภาพไดม้าตรฐานตามเวลาทีกํ่าหนด 

 บริษัทฯมีข ัน้ตอนมาตรฐานการทํางานในการผลิตภาชนะความดนั ภาชนะบรรจุสารเคม ีชิ้นส่วนเครื่องจกัร และ

โครงสรา้งเหลก็ ดงัแผนภาพตอ่ไปน้ี 

 

 

 

 

 

1) การออกแบบ  

ขัน้ตอนแรกของกระบวนการทํางานเริ่มจากการตรวจสอบความต้องการและข้อมูลเบื้องต้นที่ได้รบัจากลูกค้า โดย

ทมีงานดา้นวศิวกรรมจะนํารายละเอยีดของงานที่ไดร้บัจากลูกค้ามาวเิคราะหเ์พื่อนํามาออกแบบ และนําเสนอผลติภณัฑใ์หต้รงกบั

ความต้องการของลูกค้า และตรวจสอบความเป็นไปไดใ้นการปฏิบตัิงานจากงบประมาณของลูกค้าและระยะเวลาที่จะต้องส่งมอบ

ผลติภณัฑ ์

บริษทัฯได้นําโปรแกรมสําเร็จรูปเฉพาะทางเพื่อช่วยในการออกแบบผลิตภณัฑ์  ตวัอย่างเช่น ในการออกแบบ

ภาชนะความดนั ทมีงานดา้นวศิวกรรมไดนํ้าโปรแกรมสําเรจ็รูปซึ่งใช้สําหรบัการออกแบบภาชนะความดนัโดยเฉพาะในการคํานวณ

ความหนาของเหลก็ใหม้คีวามเหมาะสมกบัตวัแปรในกระบวนการผลติ (Process Parameters) เป็นตน้  

2) การจดัซ้ือวตัถดิุบ 

หลงัจากการออกแบบผลิตภณัฑ์ บรษิทัฯจะทําการตรวจสอบวตัถุดบิกบัผู้จําหน่ายวตัถุดบิหลายรายในด้านปรมิาณ 

ราคาและความสามารถในการจดัส่งวตัถุดบิใหต้รงตามเวลาที่กําหนด เพื่อใหเ้กดิประโยชน์สงูสุด และลดความเสี่ยงจากการสัง่ซื้อ

วตัถุดบิจากผู้จดัจําหน่ายรายใดรายหน่ึง ทัง้น้ีสําหรบัเหล็กที่ต้องนําเข้าจากต่างประเทศ บรษิทัฯต้องได้รบัการยืนยนัจากผู้จดั

จาํหน่ายวตัถุดบิตามเงื่อนไขทีต่กลงกนัเป็นลายลกัษณ์อกัษรทัง้ในดา้นราคาและปรมิาณ บรษิทัฯ จงึทําสญัญากบัลูกคา้เพื่อใหม้ ัน่ใจ

วา่บรษิทัฯมวีตัถุดบิแน่นอน สามารถสง่มอบงานไดต้ามระยะเวลาทีกํ่าหนดและไมเ่กดิการขาดแคลนวตัถุดบิหลงัจากที่ไดร้บังานจาก

ลูกคา้ เพื่อขจดัความเสีย่งจากการทีผู่จ้ดัจาํหน่ายวตัถุดบิอาจจะมกีารเปลี่ยนแปลงเงื่อนไขต่างๆในช่วงการผลติซึ่งอาจส่งผลกระทบ

กบับรษิทัฯ ส่วนเหลก็ที่สามารถจดัซื้อได้จากผู้จําหน่ายในประเทศ บรษิทัฯได้ตรวจสอบราคาและปรมิาณจากผู้จดัจําหน่ายก่อน

เช่นกนั และบรษิทัฯจะทยอยจดัซือ้เหลก็ในประเทศตามแผนกระบวนการผลติ 

3)  การผลิต 

เมื่อบรษิทัฯไดร้บัวตัถุดบิจากผูจ้ดัจาํหน่ายแลว้ บรษิทัฯจะเริม่นําวตัถุดบิมาแปรรปูเป็นผลติภณัฑต์่างๆตามกระบวนการ

ทางวศิวกรรมภายใต้มาตรฐานการผลติของ The American Society of Mechanical Engineers (ASME) และ RWTUV โดย

กระบวนการผลติเริม่จาก บรษิทัฯนําเหลก็แผ่นมาตดัเพื่อใหไ้ดต้ามขนาดที่ไดอ้อกแบบไว ้แล้วนําชิ้นส่วนต่างๆผ่านกระบวนการขึน้

รปู หากเป็นชิน้สว่นเครื่องจกัร จะนําชิน้สว่นต่างๆมาผา่นการประกอบและการเชื่อมโดยวศิวกรที่มคีวามชํานาญเฉพาะ หลงัจากนัน้

จงึผา่นกระบวนการอบดว้ยความรอ้น (Heat Treatment) เพื่อปรบัปรงุคณุสมบตัขิองเหลก็ใหเ้หมาะสมในการนําไปใช้งาน แล้วจงึทํา

การขดัผวิและพน่สผีลติภณัฑ ์ก่อนที่จะจดัส่งผลติภณัฑใ์หก้บัลูกคา้หรอืนําชิ้นส่วนผลติภณัฑไ์ปประกอบ และตดิตัง้ในกระบวนการ

ผลติของโรงงานอุตสาหกรรม   

 

 

 

การออกแบบ การจดัซ้ือวตัถุดิบ การผลิต การจดัส่งและการติดตั้ง การทดสอบ 

การทดสอบ การจดัส่งและการติดตั้ง 
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4)  การจดัส่งและการติดตัง้ 

บรษิทัฯสามารถใหบ้รกิารในการจดัส่งและตดิตัง้อุปกรณ์และเครื่องจกัรต่างๆที่โรงงานอุตสาหกรรมของลูกคา้ โดยหาก

อุปกรณ์มขีนาดใหญ่มากไม่สามารถประกอบเสรจ็จากโรงงานของบรษิทัฯและขนส่งไปยงัโรงงานของลูกค้าได ้บรษิทัฯจะผลติเป็น

ชิน้สว่น แลว้ขนสง่เพื่อนําไปประกอบและตดิตัง้ภายในโรงงานของลกูคา้ 

5) การทดสอบ 

หลงัจากที่ติดตัง้อุปกรณ์และเครื่องจกัรต่างๆเสรจ็เรยีบร้อย บรษิทัฯจะดําเนินการทดสอบเบื้องต้นสําหรบัผลิตภณัฑ์

ต่างๆตามที่ไดอ้อกแบบไว ้โดยบรษิทัฯใหบ้รกิารคําแนะนําในการใช้งานและพรอ้มแก้ไข ซ่อมแซมหากมขีอ้บกพรอ่งเกดิขึน้ในการ

ใช้งาน โดยผลติภณัฑ์ของบรษิทัฯมรีะยะเวลาการรบัประกนัในช่วง 1-3 ปีขึ้นกบัประเภทของผลิตภณัฑ์ สําหรบัผลิตภณัฑ์บาง

ประเภท โดยเฉพาะผลติภณัฑท์ีม่ขีนาดเลก็ บรษิทัฯจะทําการทดสอบทีโ่รงงานของบรษิทัฯก่อน แล้วจงึจดัส่งหรอืตดิตัง้อุปกรณ์หรอื

ชิน้สว่นเครื่องจกัรต่างๆใหก้บัลูกคา้   

บรษิทัฯทําการตรวจสอบคุณภาพในทุกๆขัน้ตอนของกระบวนการผลิต โดยการตรวจสอบและควบคุมดูแลของฝ่าย

ประกนัคณุภาพ เพื่อใหผ้ลติภณัฑแ์ต่ละประเภทของบรษิทัฯมคีุณสมบตัติรงตามความต้องการของลูกคา้ และมคีุณภาพเป็นไปตาม

มาตรฐานทีบ่รษิทัฯไดร้บัการรบัรองจากสถาบนัต่างๆ  

 การจดัหาวตัถดิุบ 

 จากนโยบายในการดําเนินธุรกจิของบรษิทัฯที่ใหค้วามสําคญัในเรื่องของคุณภาพผลติภณัฑ์ และการส่งมอบงานที่ตรง

ต่อเวลา บรษิทัฯจงึใหค้วามสาํคญัในการควบคุมคุณภาพของผลติภณัฑต์ัง้แต่การจดัซื้อวตัถุดบิ โดยมนีโยบายในการจดัซื้อวตัถุดบิ

ภายในประเทศเป็นหลกั หากวตัถุดบิดงักล่าวมคีณุภาพดตีรงกบัความตอ้งการของลูกคา้ และมรีาคาเหมาะสม เน่ืองจากมรีะยะเวลา

การสัง่ซือ้ส ัน้กวา่และคา่ขนสง่ถูกกวา่ สง่ผลใหบ้รษิทัฯสามารถสง่มอบผลติภณัฑไ์ดเ้รว็ขึน้   

 วตัถุดบิที่ใช้ในกระบวนการผลติของบรษิทัฯไดแ้ก่ เหลก็แผ่น เหลก็รูปพรรณ อุปกรณ์เชื่อมต่อท่อ (Pipe Fitting) เช่น 

ขอ้ต่อ ข้องอและหน้าแปลน เป็นต้น อุปกรณ์ประกอบภาชนะ (Tank Accessories) เช่น วาวล์ มาตรวดัความดนั เป็นต้น และ

วตัถุดบิอื่นๆ เช่น ท่อเหลก็ ลวดเชื่อม น็อต สกรูและส ีเป็นต้น  โดยทัว่ไปวตัถุดบิส่วนใหญ่จะสัง่ซื้อจากในประเทศ  นอกจากเหลก็

แผ่นซึ่งเป็นวตัถุดบิหลกัที่ใช้ในการผลิตภาชนะความดนัเป็นส่วนใหญ่ที่จะนําเข้าจากต่างประเทศ เช่น ประเทศไต้หวนั ประเทศ

ญี่ปุ่น เป็นต้น เน่ืองจากผูผ้ลิตในประเทศไทยยงัไม่สามารถผลติได้ โดยบรษิทัฯพจิารณาสัง่ซื้อวตัถุดบิหลกัที่มคีุณภาพจากผู้จดั

จาํหน่ายวตัถุดบิหลายราย เพื่อเป็นการกระจายความเสีย่งไมใ่หเ้กดิการผกูขาดจากผูจ้ดัจาํหน่ายรายใดรายหน่ึง  

 บรษิทัฯจดัซือ้เหลก็จากผูจ้ดัจาํหน่ายในประเทศหลายราย ซึ่งเป็นคู่คา้ที่มกีารตดิต่อซื้อวตัถุดบิกบับรษิทัฯมานาน โดยมี

ระยะเวลาสัง่ซื้อประมาณ 14 วนัจงึจะไดร้บัสนิคา้ ดงันัน้ บรษิทัฯไม่มคีวามจําเป็นที่จะต้องสัง่วตัถุดบิในประเทศเพื่อสํารองมากนัก 

และไดร้บัเครดติเทอมจากผูจ้ดัจําหน่ายโดยเฉลี่ย 30-60 วนั โดยการสัง่ซื้อจะพจิารณาจากราคาและระยะเวลาในการจดัส่งวตัถุดบิ

เป็นปจัจยัสําคญั  นอกจากน้ีบริษัทฯยงัมีการจดัซื้อเหล็กจากต่างประเทศ โดยผ่านบริษัทผู้จําหน่ายหลายรายซึ่งบริษัทฯมี

ความสมัพนัธท์ี่ดกีบัคู่คา้แต่ละรายมากว่า 10 ปี โดยทัว่ไปจะมกีารสัง่ซื้อโดยเฉลี่ย 3-7 เดอืนจงึจะไดร้บัสนิคา้ บรษิทัฯจะจดัซื้อเมื่อ

ลูกค้าไดเ้ซ็นสญัญาแล้วและจดัซื้อเหลก็ที่จําเป็นต้องใช้ในการผลติของแต่ละผลติภณัฑ์ภายในครัง้เดยีว เน่ืองจากมรีะยะเวลาการ

จดัสง่นานและเพื่อควบคมุตน้ทุนวตัถุดบิ โดยเหลก็ทีบ่รษิทัฯจดัซือ้จากต่างประเทศมคีวามแขง็แรงสูง   ทัง้น้ีการจดัซื้อวตัถุดบิจากผู้

จดัจําหน่ายทัง้ในประเทศและต่างประเทศ บรษิทัฯไม่ไดพ้ึ่งพงิผู้จดัจําหน่ายรายใดรายหน่ึงเกนิรอ้ยละ 10 ของมูลค่าวตัถุดบิ โดย

บรษิทัฯจะจดัซื้อจากผูจ้ดัจําหน่ายที่ใหเ้งื่อนไขโดยรวม เช่น ราคา เวลาในการจดัส่ง และเครดติเทอม ซึ่งเป็นประโยชน์กบับรษิทัฯ

มากทีส่ดุ 

ผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อม 

- ไมม่ ี - 
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2.4   งานท่ียงัไม่ได้ส่งมอบ 

 โดยทัว่ไปธรุกจิของบรษิทัเป็นลกัษณะรบัจา้งทํางานตามสญัญากําหนดการสง่มอบงานจะแตกต่างกนัตามที่ลูกคา้กําหนด 

บรษิทัคาํนวณมลูคา่งานทีย่งัไมไ่ดส้ง่มอบและรบัรูร้ายไดต้ามมาตรฐานการบญัช ีโดยวธิอีตัรารอ้ยละของงานที่เสรจ็ (Percentage of 

work completion)  

ณ. วนัสิน้งวด 31 ธนัวาคม 2560 งานทีย่งัไมส่ง่มอบคดิเป็นมลูคา่ 120 ลา้นบาท 

2.5  ตาํแหน่งทางการตลาด 

ปจัจบุนั บรษิทัเป็นผูนํ้าในดา้นการผลติภาชนะความดนั (Pressure Vessels) ในประเทศไทย  

โปรดดรูายละเอยีด 2.2.3 ภาวะการแขง่ขนัและแนวโน้มอุตสาหกรรม 
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3.   ปัจจยัความเส่ียง 

 

 บรษิทัมคีวามเสีย่งจากการดําเนินธรุกจิตามปกต ิ จากภาวะเศรษฐกจิ จากการเปลีย่นแปลงอตัราตลาดของดอกเบีย้ อตัรา

แลกเปลีย่นเงนิตรา และจากการไมป่ฏบิตัติามขอ้กําหนดตามสญัญาของคูส่ญัญา ซึง่คณะกรรมการบรหิารไดจ้ดัการบรหิารความเสีย่ง

ในทุกๆดา้นดงักลา่วอยา่งใกลช้ดิ  
 

3.1 ความเส่ียงด้านอตุสาหกรรม  

งานสว่นใหญ่ของยนิูมติไดม้าจากภาคอุตสาหกรรมปิโตรเคม,ีน้ํามนัและแก๊ส,พลงังาน ปจัจยัใดๆที่ส่งผลกระทบต่อการลงทุน

และการลงทุนเพิม่เตมิในอุตสาหกรรมเหล่าน้ีย่อมกระทบต่อบรษิทัเช่นกนั เพื่อให้ความเสี่ยงดา้นน้ีลดตํ่าลง บรษิทัพยายามจะขยาย

ธรุกจิไปในตลาดใหมใ่หม้ากทีสุ่ดเพื่อลดการพึง่พงิตลาดเดยีว รวมทัง้คดิคน้ผลติภณัฑใ์หมเ่พื่อขยายสายผลติภณัฑด์ว้ย   
 

3.2 ความเส่ียงด้านการเงิน  

  3.2.1 ความเส่ียงจากอตัราดอกเบีย้ 

        ในปีทีผ่า่นมา บรษิทั ฯ ไมม่เีงนิกู้ระยะยาว จงึไมม่ปีจัจยัเสีย่ง จากการเปลีย่นแปลงอตัราดอกเบีย้เงนิกู้   

  3.2.2 ความเส่ียงจากอตัราแลกเปล่ียน 

        บรษิทัฯ มคีวามเสีย่งจากอตัราแลกเปลี่ยน ซึ่งเกดิจากการซื้อสนิคา้และการขายสนิคา้ที่เป็นเงนิตราต่างประเทศ บรษิทัลด

ความเสีย่งจากอตัราแลกเปลี่ยนโดยการเปิดบญัชเีงนิฝากสกุลเงนิเหรยีญสหรฐัอเมรกิา เพื่อรองรบัรายการหมุนเวยีนของสนิทรพัย์

และหน้ีสนิดงักล่าว และบรษิทัไดท้ําสญัญาซื้อและขายเงนิตนาต่างประเทศล่วงหน้า ซึ่งรายการดงักล่าวจะมอีายุไม่เกนิหน่ึงปี เพื่อ

ป้องกนัความเสีย่งของสนิทรพัยแ์ละหน้ีสนิทางการเงนิทีเ่ป็นเงนิตราต่างประเทศ 

  3.2.3 ความเส่ียงด้านสินเช่ือ 

   ลูกคา้ส่วนใหญ่ของบรษิทัฯอยูใ่นอุตสาหกรรมพลงังานและปิโตรเคม ีซึง่มขีนาดใหญ่และฐานะมัน่คง ทีผ่่านมาฝา่ยบรหิารได้

วเิคราะหฐ์านะทางการเงนิของลูกคา้แต่ละรายอยา่งสมํ่าเสมอ และไมพ่บความเสีย่งดา้นสนิเชื่อทีเ่ป็นสาระสาํคญัจากการเกบ็หน้ีไมไ่ด ้ 

บรษิทัฯจะพจิารณาการตัง้สํารองหน้ีสูญเป็นรายลูกคา้โดยพจิารณาจากประวตั ิ ฐานะการเงนิ และความสามารถในการ

ดาํเนินธรุกจิของลูกหน้ี  

 

3.3 ความเส่ียงทางด้านวตัถดิุบ 

 วตัถุดบิเป็นต้นทุนหลกัในการผลิตของบรษิทั เพื่อเป็นการควบคุมต้นทุนส่วนน้ีบรษิทัฯจะติดตามความเคลื่อนไหว ของ

ราคาวตัถุดบิโดยเฉพาะเหลก็แผน่อยา่งใกลช้ดิ ในการเสนอราคาต่อลูกคา้บรษิทัจะสอบราคาตลาดของวตัถุดบิเพื่อใช้เป็นฐานการคดิ

ราคา กรณีที่ลูกคา้ตอบรบัการจา้งบรษิทัจะดําเนินการสัง่ซื้อวตัถุดบิตามรายการของงานที่ไดจ้ากลูกค้าแต่ละราย ทัง้น้ีเพื่อลดความ

เสีย่งจากความผนัผวนของราคาวตัถุดบิโดยเฉพาะราคาของเหลก็แผ่นฯใหน้้อยทีสุ่ด  

 เน่ืองจากบรษิทัฯดําเนินธุรกจิมาเป็นเวลานานปีและมคีวามสมัพนัธ์ที่ดกีบัผู้ค้าเหล็กค้ามาโดยตลอด จงึมพีนัธมติรที่เป็น

ผูค้า้เหลก็ทัง้ในและต่างประเทศเป็นแหล่งวตัถุดบิหลายแหง่ โดยบรษิทัฯมกีารพบปะเพื่อกระชบัความสมัพนัธก์บัพน้ธมติรคู่คา้เหล่าน้ี

อยา่งใกลช้ดิสมํ่าเสมอเพื่อลดความเสีย่งในดา้นแหล่งวตัถุดบิ 
 

3.4  ความเส่ียงด้านการเมือง 

ลูกคา้ส่วนใหญ่ของบรษิทัอยู่ในภาคเอกชน การเปลี่ยนแปลงดา้นการเมอืงจงึไม่มผีลกระทบโดยตรงต่อธุรกจิ แต่อย่างไรก็

ตามบรษิทัจะไดร้บัผลกระทบจากนโยบายของรฐัทีม่ผีลต่อการทํางานและการลงทุนในอุตสาหกรรมทีเ่กีย่วขอ้ง 

บรษิทัมกีารตดิตามการเคลื่อนไหวดา้นการเมอืงอยา่งสมํ่าเสมอ 
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3.5  ความเส่ียงด้านกฎหมาย 

ในปจัจุบนัอุตสาหกรรมพลงังานทางเลือกเติบโตขึ้นตามนโยบายพลงังานของภาครฐั  การเปลี่ยนแปลงนโยบายหรือ

กฎหมายใหมย่อ่มมผีลกระทบต่อธรุกจิบรษิทัฯ ทัง้ทางตรงและทางออ้ม 

 บริษัทฯติดตามข่าวสารการเปลี่ยนแปลงด้านกฎหมายที่เกี่ยวข้องกับธุรกิจอย่างใกล้ชิด เพื่อลดความเสี่ยงจากการ

เปลีย่นแปลงดา้นกฎหมายทีอ่าจมผีลกระทบต่อบรษิทัฯ  

 

3.6  ความเส่ียงด้านสงัคมและส่ิงแวดล้อม 

การเปลี่ยนแปลงนโยบายสิง่แวดล้อม (เช่น มลพษิ, บําบดัน้ําเสยี ฯลฯ) ยงัสง่ผลกระทบต่อการลงทุนในอุตสาหกรรมปิโตร

เคมแีละพลงังานดว้ย 

บรษิทัฯมนีโยบายเป็นมติรกบัสิง่แวดล้อมและชุมชน เช่น การจา้งหน่วยงานภายนอกฉพาะในการกําจดัวสัดุเหลอืใช้ที่อาจ

เป็นอนัตราย(ปรมิาณน้อย), การเขา้รว่มกจิกรรมทีส่รา้งความสมัพนัธห์รอืประโยชน์ต่อชุมชนตามโอกาส โดยจดัใหม้หีน่วยงาน(CSR)  

ทําหน้าทีร่บัผดิชอบงานดา้นน้ี  ในปีทีผ่า่นมาบรษิทัฯมพีฒันาการดา้นสงัคมและสิง่แวดลอ้ม ดงัน้ี 

 

2556 - ไดร้บัรางวลัเกยีรตยิศ “CSR-DIW Continuous Award 2013 “ มาตรฐานความรบัผดิชอบของผูป้ระกอบการ 

อุตสหกรรมต่อสงัคม  Standard for Corporate Social Responsibility, Department of Industrial Works :   

   (CSR-DIW) จากกรมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม   

2557 - ไดร้บัรางวลัเกยีรตยิศ “CSR-DIW Continuous Award 2014 “ มาตรฐานความรบัผดิชอบของผูป้ระกอบการ 

อุตสหกรรมต่อสงัคม  Standard for Corporate Social Responsibility, Department of Industrial Works :   

   (CSR-DIW) จากกรมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม   

2558 - ไดร้บัรางวลัเกยีรตยิศ “CSR-DIW Continuous Award 2015 “ มาตรฐานความรบัผดิชอบของผูป้ระกอบการ 

อุตสหกรรมต่อสงัคม  Standard for Corporate Social Responsibility, Department of Industrial Works :   

   (CSR-DIW) จากกรมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม   

2559 - ไดร้บัรางวลัเกยีรตยิศ “CSR-DIW Continuous Award 2016 “ มาตรฐานความรบัผดิชอบของผูป้ระกอบการ 

อุตสหกรรมต่อสงัคม  Standard for Corporate Social Responsibility, Department of Industrial Works :   

   (CSR-DIW) จากกรมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม   

- ไดใ้บรบัรอง  “ Green Industry  กระทรวงอุตสาหกรรม”  รบัรองว่าเป็นอตุสาหกรรมสเีขยีว ระดบัที ่3 

ระบบสเีขยีว (Green System) การบรหิารจดัการสิง่แวดลอ้มอยา่งเป็นระบบ มกีารตดิตามประเมนิผล  

   และทบทวนเพื่อการพฒันาอยา่งต่อเน่ือง  ระยะเวลาตัง้แต่  2 กนัยายน 2559 ถงึ  กนัยายน 2562 

2560 - ไดร้บัรางวลัเกยีรตยิศ “CSR-DIW Continuous Award 2017 “ มาตรฐานความรบัผดิชอบของผูป้ระกอบการ 

   อุตสหกรรมต่อสงัคม  Standard for Corporate Social Responsibility, Department of Industrial Works :   

   (CSR-DIW) จากกรมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม   

 

CSR Report สามารถดาวน์โหลดไดท้ีเ่วปไซค ์:  

http://www.unimit.com/TH/investor_th/swf/CSR-DIW%20Continuous%20Reporting%202017.pdf  

http://www.unimit.com/TH/investor_th/swf/CSR-DIW%20Continuous%20Reporting%202017.pdf
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4.     ทรพัยสิ์นท่ีใช้ในการประกอบธรุกิจ  

4.1 สินทรพัยถ์าวร 

สนิทรพัยถ์าวรของบรษิทัฯที่แสดงในงบการเงนิแสดง ณ วนัที ่31 ธนัวาคม พ.ศ. 2560 มรีายละเอยีดดงัตอ่ไปน้ี      

ประเภทของสินทรัพย์ รายละเอียดทรัพย์สิน มูลค่าสุทธิ ลักษณะกรรมสิทธิ�

หลังหักค่าเสื�อม และ

(ล้านบาท) ภาระผูกพันธ์

ที�ดินและส่วนปรับปรุงที�ดิน       โรงงานที�  1  บ้านบึง  ที�ดินรวม 46-3-59 ไร่  ประกอบด้วย :  28.02 บริษัทเป็นเจ้าของและ

      ที�ดินโฉนดเลขที�  11674 จํานวน 23-3-35 ไร่ ไม่มีภาระผูกพันธ์

      ที�ดินโฉนดเลขที�  11673 จํานวน  10-2-97 ไร่

       ที�ดินโฉนดเลขที�  65056-65063, 32216  จํานวน 8-3-75  ไร่  และ

        ที�ดินโฉนดเลขที�  679-683  จํานวน  3-1-52 ไร่ ตามลําดับ

      โรงงานที�  2  บ้านบึง  :  ที�ดินโฉนดเลขที�  34551  จํานวน  100-0-0  ไร่ 75.50

      โรงงานที�  3  ระยอง  :  ที�ดินโฉนดเลขที�  1123  จํานวน  23-3-60  ไร่ 9.69

      ที�ดินโฉนดเลขที�  790  ตั�งอยู่ที�  ตําบลหนองอิรุณ 6.16

       ตั�งอยู่ที�  ตําบลหนองอิรุณ  อําเภอบ้านบึง  จังหวัดชลบุรี  จํานวน  28-1-66 ไร่

      ส่วนปรับปรุงที�ดินของโรงงานที�  1  บ้านบึง 5.39

       ตั�งอยู่ที�  ตําบลหนองชาก  อําเภอบ้านบึง  จังหวัดชลบุรี  

      ส่วนงานปรับปรุงที�ดินของโรงงานที�  2  บ้านบึง 29.22

       ตั�งอยู่ที�  10/4  หมู่  1  ตําบลหนองชาก  อําเภอบ้านบึง  จังหวัดชลบุรี  

      ส่วนปรับปรุงที�ดินของโรงงานที�  3  ระยอง 5.69

       ตั�งอยู่ที�  99/9  หมู่  8  ตําบลมาบข่า  อําเภอนิคมพัฒนา  จังหวัดระยอง

อาคาร       อาคารโรงงานที�  1  บ้านบึง  :  ตั�งอยู่ที�  10/7-8  หมู่  3  ต.หนองชาก  อ.บ้านบึง  จ.ชลบุรี 36.34 บริษัทเป็นเจ้าของและ

      อาคารโรงงานที�  2  บ้านบึง  :  ตั�งอยู่ที�  10/4  หมู่  1  ต.หนองชาก  อ.บ้านบึง  จ.ชลบุรี 104.91 ไม่มีภาระผูกพันธ์

      สิ�งปลูกสร้าง  :  ตั�งบนที�ดินเช่าโฉนดเลขที�  5119  และ  5182  เลขที�  109/92-95 0.71

       ตําบลบางพึ�ง  อําเภอพระประแดง  จังหวัดสมุทรปราการ

      อาคารโรงงานที�  3  ระยอง  :  ตั�งอยู่ที�  99/9  หมู่  8  ต.มาบข่า  อ.นิคมพัฒนา  จ .ระยอง 10.48

งานระหว่างก่อสร้าง       อาคาร ,  เครื�องจักร  และเครื�องมือ  ระหว่างสร้างโรงานที� 1  และโรงงานที� 2  ชลบุรี 2.71 บริษัทเป็นเจ้าของและ

ไม่มีภาระผูกพันธ์

เครื�องจักรและอุปกรณ์ 76.68 บริษัทเป็นเจ้าของและ

เครื�องมือ 9.58 ไม่มีภาระผูกพันธ์

เครื�องตกแต่ง  ติดตั�งและ 2.00 บริษัทเป็นเจ้าของและ

เครื�องใช้สํานักงาน ไม่มีภาระผูกพันธ์

ยานพาหนะ 2.50 บริษัทเป็นเจ้าของและ

ไม่มีภาระผูกพันธ์

รวมสินทรัพย์บริษัท 405.58

งานระหว่างก่อสร้าง       อาคาร ,  เครื�องจักร  และเครื�องมือ  ระหว่างสร้างโรงงานพม่า (ค่าใช้จ่ายเตรียมการก่อสร้าง) 4.19 บริษัทเป็นเจ้าของและ

ไม่มีภาระผูกพันธ์

รวมสินทรัพย์บริษัท และ บริษัทย่อย 409.77  
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4.2 เงินลงทุนในบริษทัย่อยและบริษทัร่วม 

   บรษิทัฯ ไดจ้ดัตัง้บรษิทัย่อย ชื่อ บรษิทั ยูนิมติ (ฮ่องกง) จํากดั ที่ฮ่องกง เมื่อวนัที่ 4 สงิหาคม 2557 โดยบรษิทัเป็นผู้

ถอืหุน้ทัง้หมด ประกอบธรุกจิลงทุนในบรษิทัอื่น (Holding Company) ณ วนัที ่31 ธนัวาคม 2560 บรษิทั ยูนิมติ (ฮ่องกง) จํากดั มทีุน

จดทะเบยีน 5.06 ล้านเหรยีญดอลล่ารส์หรฐั หรอืเทยีบเท่าประมาณ 165 ล้านบาท และเมื่อวนัที่ 26 ธนัวาคม 2557 บรษิทัย่อยใน

ประเทศฮ่องกงไดจ้ดัตัง้ บรษิทั ยนิูมติ เอนจเินียริง่ (เมยีนมาร)์ จํากดั ที่ประเทศพม่า โดยเป็นผูถ้อืหุน้ทัง้หมด เพื่อประกอบธุรกจิขึน้

รปู ประกอบและตดิตัง้ผลติภณัฑโ์ลหะตามสญัญา 

 ณ. วนัที่ 31 ธนัวาคม 2560 บรษิทั ยูนิมติ เอนจเินียริง่ (เมยีร์ม่าร์) จํากดั มทีุนจดทะเบยีน 6.5 ล้านเหรยีญดอลล่าร์

สหรฐั และมทีุนชําระแลว้ 2 ลา้นเหรยีญดอลล่ารส์หรฐั เทยีบเท่าประมาณ 65 ลา้นบาท  

 
4.3 สรปุสญัญาเช่าท่ีสาํคญั 

สญัญาเช่าพืน้ท่ีสาํนักงาน 

 บรษิทัฯ เช่าช่วงที่ดนิบางส่วนของโฉนดเลขที่ 5119, 5182 ซอยสุขสวสัดิ ์66 ตําบลบางพึ่ง อําเภอพระประแดง จงัหวดั

สมุทรปราการ จํานวนเน้ือที่โฉนดรวม 3 ไร่ 1 งาน 3 ตารางวา กรรมสทิธทิี่ดนิของ ซาฟิอ ี– มาเรยีม มูลนิธ ิเพื่อใช้เป็นพืน้ที่

สาํนกังาน โดยมรีายละเอยีด ดงัน้ี 

ผูเ้ช่า  :  บรษิทั ยนิูมติ เอนจเินียริง่ จาํกดั (มหาชน) 

ผูใ้หเ้ช่า :   บรษิทั ฮริาคาวา ไกดมั (ไทยแลนด)์ จาํกดั (เป็นผูเ้ช่าทีด่นิและไมเ่ป็นบุคคลทีม่คีวามสมัพนัธแ์ละส่วนไดเ้สยีกบับรษิทัฯ) 

ระยะเวลา :   12 ปี นบัตัง้แต่วนัที ่1 เมษายน 2553 ถงึ 31 มนีาคม 2565 (บรษิทัฯยงัไมไ่ดด้าํเนินการจดทะเบยีนกบักรมทีด่นิ) 

คา่เช่า :   ช่วงตัง้แต่ 1 เมษายน 2553 ถงึ 31 มนีาคม 2556 ค่าเช่า 516,000 บาทต่อปี 

    ช่วงตัง้แต่ 1 เมษายน 2556 ถงึ 31 มนีาคม 2559 ค่าเช่า 576,000 บาทต่อปี 

    ช่วงตัง้แต่ 1 เมษายน 2559 ถงึ 31 มนีาคม 2562 ค่าเช่า 624,000 บาทต่อปี 

    ช่วงตัง้แต่ 1 เมษายน 2562 ถงึ 31 มนีาคม 2565 ค่าเช่า 672,000 บาทต่อปี 

เจา้ของทีด่นิ :   ซาฟิอ ี– มาเรยีม มลูนิธ ิ

 

สญัญาให้เช่าอาคาร 

 เน่ืองจากบรษิทัฯ ได้ย้ายหน่วยงานโรงงานและสํานักงานส่วนใหญ่ไปที่บ้านบึงแล้ว คงเหลือหน่วยงานบญัชีและการเงนิ    

จงึไดแ้บ่งอาคารโรงงานพระประแดงใหเ้ช่า โดยมรีายละเอยีด ดงัน้ี 

ผูเ้ช่า  :  บรษิทั ฮริาคาวา ไกดมั (ไทยแลนด)์ จํากดั (ไมเ่ป็นบุคคลทีม่คีวามสมัพนัธแ์ละสว่นไดเ้สยีกบับรษิทัฯ)  

ผูใ้หเ้ช่า :    บรษิทั ยนิูมติ เอนจเินียริง่ จาํกดั (มหาชน) 

ระยะเวลา :   12 ปี นบัตัง้แต่วนัที ่1 เมษายน 2553 ถงึ 31 มนีาคม 2565  

คา่เช่า :   ปีละ 360,000 บาท ตลอดสญัญาเช่า 

 

สญัญาเช่าท่ีดินเพ่ือทาํท่ีจอดรถ  

 บรษิทัฯ เช่าที่ดนิแปลงหน้าบรษิทัฯ ตําบลหนองซาก อําเภอบ้านบงึ จงัหวดัชลบุร ีจํานวนเน้ือที่รวม 3 งาน 70 ตารางวา 

เพื่อใชเ้ป็นพืน้ทีจ่อดรถ โดยมรีายละเอยีด ดงัน้ี 

 ผูเ้ช่า         :  บรษิทั ยนิูมติ เอนจเินียริง่ จาํกดั (มหาชน) 

ผูใ้หเ้ช่า  :    นายไพรชั วงศว์รรณานต ์(ไมเ่ป็นบุคคลทีม่คีวามสมัพนัธแ์ละส่วนไดเ้สยีกบับรษิทัฯ) 

ระยะเวลา  :    1 ปี นบัตัง้แต่วนัที ่1 มกราคม 2560 ถงึ 31 ธนัวาคม 2560 

 คา่เช่า  :    189,473 บาทต่อปี 
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5.  ข้อพิพาททางกฎหมาย 

 

  - ไมม่ขีอ้พพิาททีเ่ป็นสาระสาํคญั -   
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6.    ข้อมลูทัว่ไป 

 
 ข้อมลูทัว่ไป 

 บริษทัท่ีออกหลกัทรพัย ์

 

ชื่อบรษิทั  :   บรษิทั ยนิูมติ เอนจเินียริง่ จาํกดั (มหาชน) 

    บรษิทัจดทะเบยีนในตลาดหลกัทรพัย ์เอม็เอไอ ( MAI) 

ประเภทธรุกจิ   : ดาํเนินธรุกจิวศิวกรรมดา้นการรบัจา้งออกแบบ ผลติ 

     ประกอบ ขึน้รปู การตดิตัง้ ผลติภณัฑแ์ละอุปกรณ์โลหะ 

    ต่างๆทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติของโรงงานอุตสาหกรรม  

    ทัง้ในและต่างประเทศ 

ชื่อยอ่ในตลาดหลกัทรพัย ์  :   UEC 

ก่อตัง้   :   21 เมษายน พ.ศ. 2525 

ทะเบยีนบรษิทัเลขที่   :  0107548000323 (เดมิทะเบยีนเลขที ่0107574800323) 

ทีต่ ัง้สาํนกังาน   :  109/92-95 หมู ่19 ซอยสขุสวสัดิ ์66 ถนนสขุสวสัดิ ์  

        ต.บางพึง่  อ.พระประแดง  จ.สมทุรปราการ 10130    

      โทรศพัท ์: 02. 4630100   โทรสาร : 02. 4631910 

       Email: info@unimit.com  

ทีต่ ัง้โรงงาน 1   :   10/7-8 หมู ่3 ถนนชลบุร ี– บา้นบงึ – ปา่ยบุ (3289)   

      ต.หนองชาก  อ.บา้นบงึ  จ.ชลบุร ี 20170  

    โทรศพัท ์ : 038. 485561-4  โทรสาร  :  038. 485565 

        Email: factory@unimit.com 

ทีต่ ัง้โรงงาน 2   : 10/4 หมู ่1 ต.หนองชาก อ.บา้นบงึ จ.ชลบุร ี20170  

    โทรศพัท ์ : 038. 485561-4  โทรสาร  :  038. 485565 

ทีต่ ัง้โรงงาน 3   : 99/9 หมูท่ี ่8 ต.มาบขา่ อ.นิคมพฒันา จ.ระยอง  

    โทรศพัท ์ :  038. 636120    

โฮมเพจบรษิทั   :   www.unimit.com, www.unimit.co.th 

ทุนจดทะเบยีน   :   142.627,650 บาท 

ทุนจดทะเบยีนชําระแลว้  :   142,627,650 บาท 

มลูคา่หุน้สามญัหุน้ละ  :   0.25 บาท 

จาํนวนหุน้สามญั   :   570,510,600 หุน้ 
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นายทะเบยีนหุน้สามญั  :   บรษิทั ศูนยร์บัฝากหลกัทรพัย ์(ประเทศไทย) จาํกดั 

       อาคารสถาบนัวทิยาการตลาดทุน 

        2/7 หมู ่4 โครงการนอรธ์ปารค์  ถนนวภิาวดรีงัสติ  

         62 แขวงทุ่งสองหอ้ง เขตหลกัสี ่  กรงุเทพมหานคร 10210   

    โทรศพัท ์: 02. 5969000  โทรสาร : 02. 8394994 

ผูส้อบบญัชรีบัอนุญาต  :   นายบณัฑติ  ตัง้ภาภรณ์ 

        ผูส้อบบญัชรีบัอนุญาต  ทะเบยีนเลขที ่ 8509 

         บรษิทั เคพเีอม็จ ีภูมไิชย  สอบบญัช ี จาํกดั 

        ชัน้ 21 เอม็ไพรท์าวเวอร ์ 195  ถนนสาทรใต ้  

         แขวงยานนาวา  เขตสาทร  กรงุเทพมหานคร 10120  

       โทรศพัท ์: 02. 6772000  โทรสาร : 02. 6772222 

คา่สอบบญัช ี   : ปี  2560 เป็นเงนิ 1.2  ลา้นบาท 

ผูต้รวจสอบภายใน   :   บรษิทั พแีอดแ์อล อนิเทอรน์อล ออดทิ จาํกดั     

       73/290-294 เดอะฟิฟท ์อเวนิว อาคารบ ีชัน้ 2   

     ถนนกรงุเทพ-นนทบุร ีตําบลบางเขน อําเภอเมอืง 

กรงุเทพมหานคร 11000   

     โทรศพัท ์: 02. 526-6100  โทรสาร : 02. 025260300 

นิตบิุคคลทีบ่รษิทัถอืหุน้ตัง้แต่รอ้ยละ 10 ขึน้ไป :   ไมม่ ี

 บุคคลอา้งองิอื่น ๆ     :   ไมม่ ี

 

 บริษทัย่อยทางตรง 

ชื่อบรษิทั  :   Unimit (Hong Kong) Co.,Limited  (UHK) 

ประเภทธรุกจิ   : เพื่อลงทุนในบรษิทัอื่น 

สดัสว่นความเป็นเจา้ของ  : รอ้ยละ 100 

ทีต่ ัง้สาํนกังาน   :  Suite B, 12th Floor, Two Chinachem Plaza, 135 Des Voeux Road Central  

ทุนจดทะเบยีน   : USD 5,060,000 

ทุนจดทะเบยีนชําระแลว้   :   USD 2,060,000   

 

 บริษทัย่อยทางอ้อม 

ชื่อบรษิทั  :   Unimit Engineering (Myanmar) Company Limited.  (UEM) 

ประเภทธรุกจิ   : ขึน้รปู ประกอบ และตดิตัง้ ผลติภณัฑโ์ลหะ 

สดัสว่นความเป็นเจา้ของ  : รอ้ยละ 100 

ทีต่ ัง้สาํนกังาน   :  Lot No.C-11, Thilawa Special Economic Zone A, 

     Yangon Region, Myanmar  

ทุนจดทะเบยีน   : USD 6,500,000 

ทุนจดทะเบยีนชําระแลว้   :   USD 2,000,000  
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