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          ส่วนที ่1 

                                                 การประกอบธุรกจิ 

 

1. นโยบายและภาพรวมการประกอบธุรกจิ 

 

ภาพรวมการประกอบธุรกจิของกลุ่มบริษัท 

บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) มี บริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั ถือหุ้นหลกัประมาณ 35% 

ของจาํนวนหุ้นทั้งหมด โดยบริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) ประกอบธุรกิจศูนยบ์ริการเหล็ก

ครบวงจร ภายใตเ้คร่ืองหมายการคา้ของบริษทั “CSP” โดยให้บริการในการจดัหาผลิตภณัฑ์เหล็กแผน่ชนิด

มว้น รวมทั้งการแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้นเพื่อจาํหน่ายและให้บริการแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้นตามขนาด

ท่ีลูกคา้ตอ้งการ เพื่อใช้ในอุตสาหกรรมต่อเน่ืองต่างๆ บริษทัมุ่งเน้นการจาํหน่ายผลิตภณัฑ์ท่ีมีคุณภาพและ

การจดัส่งท่ีตรงต่อเวลา โดยบริษัทได้รับใบอนุญาต มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมจากกระทรวง

อุตสาหกรรม มอก. 528-2548, มอก.1479-2541, มอก. 1735-2542 และมอก. 2012-2543 และการรับรอง

ระบบการจดัการคุณภาพ ISO 9001 นอกจากการจดัจาํหน่ายผลิตภณัฑ์ขา้งตน้ ในปี 2548 บริษทัได้ขยาย

ธุรกิจไปสู่การผลิตท่อเหล็กรีดเยน็ และในปี 2557 ขยายสายผลิตภณัฑ์ไปสู่การผลิตท่อเหล็กรีดร้อน เพื่อ

ตอบสนองความตอ้งการและการขยายตวัของอุตสาหกรรมยานยนต ์

 

 

บ ริษัท มี สํ านัก งาน ตั้ งอยู่ ท่ี  เลข ท่ี  475 ถน น พ ระราม  3 แข วงบ างโค ล่  เข ตบ างคอแห ล ม 

กรุงเทพมหานคร และมีโรงงานตั้งอยูท่ี่ 227 หมู่ท่ี 6 ถนนสุขสวสัด์ิ ตาํบลในคลองบางปลากด อาํเภอพระ

สมุทรเจดีย ์จงัหวดัสมุทรปราการ ซ่ึงปัจจุบนัมีกาํลงัการแปรรูปเหล็กแผน่ประมาณ 217,800 ตนัต่อปี และมี

 บริษทัซีเอสพ ีสตีลเซ็นเตอร์ จํากดั 

(มหาชน)  

จดัหาและจาํหน่าย

เหลก็แผน่ชนิดมว้น 

(ซ้ือมาขายไป) 

บริการรับจา้ง 

แปรรูปเหลก็แผน่

ชนิดมว้น 

ผลิตท่อเหลก็รีดเยน็/ร้อน 

เพ่ือใชใ้นอุตสาหกรรมยานยนต ์

จดัหา แปรรูปและจาํหน่าย

เหลก็แผน่ชนิดมว้นและ

เหลก็แผน่แปรรูป 

 

 บริษทั ชัยสุพฒัน์ จํากดั 

(Holding Company)  

ถือหุ้นประมาณ 35% 
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กาํลงัการผลิตท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อนประมาณ 24,000 ตนัต่อปี  โดยมีการใชก้าํลงัการผลิต ณ ปัจจุบนัประมาณ

ร้อยละ 74 ของกาํลงัการผลิตทั้งหมดในปี 2557 

 

ประวตัิความเป็นมา 

บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกัด (มหาชน) ก่อตั้งข้ึนเม่ือวนัท่ี 17 กุมภาพนัธ์ 2535 โดยคุณสุภชัย ชัย

สุพฒัน์  (เดิมช่ือ  บริษทั ซีเอสพี เทรดด้ิง จาํกดั) ดว้ยทุนจดทะเบียนเร่ิมตน้ 5,000,000 บาท มีวตัถุประสงค์

หลกัในการประกอบธุรกิจซ้ือมาขายไปผลิตภณัฑ์เหล็ก จากปี 2535 บริษทัมีการพฒันาระบบการจดัการและ

การบริหารอย่างต่อเน่ือง สู่การเป็นศูนยบ์ริการเหล็ก เพื่อเป็นศูนยก์ลางในการจดัหาและจดัจาํหน่ายเหล็ก

แผ่นรีดเยน็ชนิดมว้น เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้น และเหล็กแผ่นเคลือบชนิดมว้น นอกจากการจดัหาเหล็ก

แผน่ชนิดมว้นแลว้ บริษทัยงัมีการแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้นเพื่อการจาํหน่ายและให้บริการในการแปรรูป

เหล็กแผน่ชนิดมว้น โดยการนาํเหล็กแผน่ชนิดมว้นขนาดใหญ่มาตดัเป็นเหล็กแผน่หรือเหล็กแถบมว้นตาม

ขนาดท่ีลูกคา้ตอ้งการ ซ่ึงเหล็กแผน่แปรรูปท่ีไดจ้ะนาํไปใชใ้นอุตสาหกรรมต่อเน่ืองต่างๆ เช่น อุตสาหกรรม

ยานยนต์ เคร่ืองใช้ไฟฟ้า เฟอร์นิเจอร์ และบรรจุภณัฑ์ เป็นตน้ นอกจากจุดมุ่งหมายในการเป็นศูนยบ์ริการ

เหล็กครบวงจรแลว้ ผูบ้ริหารของบริษทัไดเ้ล็งเห็นถึงโอกาสในการขยายธุรกิจจากแนวโน้มการเติบโตของ

อุตสาหกรรมยานยนตใ์นประเทศ  จึงเร่ิมโครงการผลิตท่อเหล็กรีดเยน็เพื่อใชใ้นอุตสาหกรรมยานยนต ์โดย

นาํเขา้เคร่ืองจกัรผลิตท่อเหล็กท่ีทนัสมยั และมีประสิทธิภาพจากต่างประเทศเพื่อผลิตท่อเหล็กรีดเยน็ ซ่ึง

บริษทัฯสามารถเร่ิมการผลิตและจาํหน่ายท่อเหล็กไดใ้นเดือนตุลาคม 2548 เป็นตน้มา และในปี 2557 บริษทั

ได้ขยายสายผลิตภณัฑ์ไปสู่การผลิตท่อเหล็กรีดร้อน เพื่อตอบสนองความต้องการและการขยายตวัของ

อุตสาหกรรมยานยนตใ์หม้ากข้ึน   

 

1.1 นโยบายในการดําเนินงานของบริษัท 

วิสัยทัศน์:“บริษทัมุ่งมัน่ท่ีจะเป็นศูนยบ์ริการเหล็กคุณภาพอย่างครบวงจร ท่ีสามารถตอบสนองความพึง

พอใจสูงสุดของลูกคา้ไดใ้นหลากหลายอุตสาหกรรม ตลอดจนเป็นส่วนสําคญัในการสนบัสนุน

ดา้นวตัถุดิบเหล็กคุณภาพให้กบัอุตสาหกรรมเหล่านั้นไดพ้ฒันาสินคา้คุณภาพท่ีสามารถแข่งขนั

กบัคู่แข่งขนัทั้งในตลาดระดบัอาเซียนและระดบัโลกได ้เพื่อบรรลุเป้าหมายสูงสุดในการเติบโต

อยา่งย ัง่ยนืร่วมกนัทั้งบริษทั คู่คา้และประเทศชาติ” 

พนัธกจิ: “บริษทัดาํเนินธุรกิจเป็นศูนยบ์ริการเหล็กท่ีส่งมอบสินค้าและบริการท่ีมีคุณภาพได้มาตรฐาน 

รวดเร็ว ตรงเวลา โดยเนน้หลกัการเพิ่มคุณค่าให้กบัผลิตภณัฑ์และบริการ (Value-Added Products 

and Services) ตลอดจนไม่หยุดน่ิงท่ีจะเรียนรู้ ปรับปรุงและพัฒนาคุณภาพสินค้าและบริการ

ดงักล่าว เพื่อความพึงพอใจสูงสุดของลูกคา้ในหลากหลายอุตสาหกรรม” 
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เป้าหมายในการดําเนินธุรกิจของบริษัท : “บริษทัมีเป้าหมายธุรกิจในการกา้วไปสู่การเป็นผูน้าํศูนยบ์ริการ

เหล็กท่ีครบวงจรด้วยเคร่ืองจกัรท่ีควบคุมด้วยระบบคอมพิวเตอร์ซ่ึงมีความแม่นยาํสูง รวมทั้ง

ระบบการบริหารจดัการท่ีไดม้าตรฐานของบริษทัสามารถตอบสนองความตอ้งการท่ีหลากหลาย

ของลูกคา้ในแต่ละกลุ่มอุตสาหกรรมไดอ้ยา่งครบวงจร ทั้งในดา้นการจดัหาผลิตภณัฑ์เหล็กแผ่น   

ชนิดมว้น การแปรรูปเหล็กแผ่นและท่อเหล็ก ตลอดจนการให้บริการในการแปรรูปผลิตภณัฑ์

เหล็กแผ่นชนิดมว้นให้ไดต้ามขนาดท่ีลูกคา้ตอ้งการ และยงัคงไวซ่ึ้งคุณภาพและความรวดเร็วใน

การจดัหาและจดัส่งผลิตภณัฑ์  นอกจากการให้บริการขา้งตน้ ศูนยบ์ริการเหล็กยงัมีบริการหลงั

การขายใหแ้ก่ลูกคา้เพื่อการแกไ้ขปัญหาใหแ้ก่ลูกคา้ไดอ้ยา่งทนัท่วงที” 

ทั้งน้ีนอกจากเป้าหมายในการพฒันาบริษทัเพื่อกา้วไปสู่การเป็นผูน้าํทางดา้นศูนยบ์ริการ

เหล็ก บริษทัยงัมีโครงการท่ีจะขยายธุรกิจสู่การแปรรูปผลิตภณัฑ์อ่ืน ๆ เช่น เหล็กข้ึนรูปเพื่อใชใ้น

อุตสาหกรรมยานยนต ์และการแปรรูปเหล็กสําหรับงานโครงสร้างในอุตสาหกรรมเฉพาะต่างๆ     

เป็นต้น  เพื่อเป็นการขยายลูกค้าให้ครอบคลุมและสนองตอบความต้องการของลูกค้าใน

อุตสาหกรรมท่ีหลากหลายใหค้รบวงจรมากยิง่ข้ึน 

 

1.2 การเปลีย่นแปลงและพฒันาการทีสํ่าคัญ 

พฒันาการท่ีสาํคญัตั้งแต่ก่อตั้งบริษทั สามารถสรุปไดด้งัน้ี 

ปี 2535 กุมภาพนัธ์ - เร่ิมจดัตั้งบริษทัช่ือ “บริษทั ซีเอสพี เทรดด้ิง จาํกดั” ด้วยทุนจดทะเบียน 5 

ลา้นบาทเพื่อดาํเนินธุรกิจศูนยบ์ริการเหล็ก  

ปี 2538 กรกฎาคม - เพิ่มทุนจดทะเบียนเป็น 50 ลา้นบาท เพื่อซ้ือท่ีดินขยายโรงงาน 

ปี 2543 มิถุนายน - เพิ่มทุนจดทะเบียน จาก 50 ล้านบาทเป็น 200 ล้านบาท เพื่อซ้ือเคร่ืองจกัร

และขยายโรงงาน 

   ธนัวาคม - ไดรั้บใบอนุญาตนาํเขา้เหล็กท่ีเป็นไปตามมาตรฐานอุตสาหกรรมไทยและ

ใบอนุญาต มอก. 528-2540 ให้ทาํผลิตภณัฑ์ เหล็กกลา้คาร์บอนรีดร้อนแผน่

มว้น แผน่แถบแผน่หนา และแผน่บางสาํหรับงานทัว่ไปและงานข้ึนรูป 

ปี 2545 กนัยายน - ได้รับประกาศนียบัตรรับรองมาตรฐานคุณภาพ ISO 9001 : 2000  จาก 

Bureau Veritas Quality International ซ่ึงรับรองระบบการบริหารจัดการ

โรงงานท่ีมีคุณภาพและไดม้าตรฐาน 

ปี 2547 ธนัวาคม -  เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 200 ล้านบาทเป็น 400 ล้านบาท โดยเป็นการออก

หุ้นสามญัเพิ่มทุนจาํนวน 2 ลา้นหุ้นให้แก่ บริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั ในราคา
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เท่ากบัมูลค่าท่ีตราไวหุ้้นละ 100 บาท เพื่อชาํระค่าซ้ือเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ 

รวมถึงวตัถุดิบทั้งหมดจากบริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั 

ปี 2547  ธนัวาคม - บริษทัซ้ือเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ ของบริษทัชัยสุพฒัน์ จาํกัด ซ่ึงได้หยุด

ประกอบกิจการธุรกิจเหล็ก มาเป็นกรรมสิทธ์ิของบริษัทในราคา 59.58   

ลา้นบาท ซ่ึงเท่ากบัราคาท่ีประเมินโดยผูป้ระเมินราคาอิสระ ดงัรายละเอียด

ในส่วนท่ี 2 ขอ้ 11 เร่ืองรายการระหว่างกนั  การซ้ือเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์

ดงักล่าว ทาํให้กาํลงัการแปรรูปเหล็กของบริษทัเพิ่มข้ึนจาก 99,600 ตนัต่อปี 

เป็น 163,800 ตนัต่อปี 

ปี 2548 กรกฎาคม   - เปล่ียนแปลงมูลค่าท่ีตราไวข้องหุ้นสามญัจากหุ้นละ 100 บาทเป็นหุ้นละ 1 

บาท และเพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 400 ลา้นบาทเป็น 500 ลา้นบาท ซ่ึงทาํให้

จ ําน วน หุ้ น ส ามัญ ท่ี จดท ะเบี ยน ไว้เพิ่ ม ข้ึน จาก 400,000,000 หุ้ น เป็ น 

500,000,000 หุ้น โดยได้ดาํเนินการแล้วเสร็จในเดือนสิงหาคม 2548 และ

ดาํเนินการแปรสภาพบริษทัเป็นมหาชน เพื่อนําบริษทัเขา้จดทะเบียนใน

ตลาดหลกัทรัพยแ์ห่งประเทศไทย 

 - เปล่ียนช่ือจาก“บริษทั ซีเอสพี เทรดด้ิง จาํกดั” เป็น”บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็น

เตอร์ จาํกดั (มหาชน)” 

 สิงหาคม - บริษทัติดตั้งเคร่ืองจกัรสําหรับผลิตท่อรีดเย็นเพิ่ม 1 เคร่ือง กาํลังการผลิต

เท่ากบั 10,000 ตนัต่อปี 

 ธนัวาคม - บริษทัไดเ้ขา้จดทะเบียนในตลาดหลกัทรัพยแ์ห่งประเทศไทย 

ปี 2549  พฤษภาคม - บริษทัติดตั้งเคร่ืองจกัรตดัเหล็กแผ่นย่อยเพิ่ม 1 เคร่ือง ทาํให้กาํลงัการแปร

รูปเหล็กของบริษทัเพิ่มข้ึนจาก 163,800 ตนัต่อปี เป็น 167,400 ตนัต่อปี 

 กรกฎาคม - บริษทัติดตั้งเคร่ืองจกัรสําหรับผลิตท่อเหล็กรีดเย็นเพิ่มอีก 3 เคร่ือง ทาํให้

บริษทัมีกาํลงัการผลิตท่อเหล็กของบริษทัเพิ่มข้ึนจาก 10,000 ตนัต่อปี เป็น 

30,000 ตนัต่อปี  

 กนัยายน - เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 500 ลา้นบาท เป็น 625 ล้านบาท โดยเป็นการออก

หุ้นสามัญเพิ่มทุนจาํนวน 125 ล้านหุ้น เพื่อรองรับการแปลงสภาพของ

ใบสาํคญัแสดงสิทธิ 
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ปี 2551 กรกฎาคม - บริษทัติดตั้งเคร่ืองจกัรตดัเหล็กแผน่รีดร้อนเพิ่ม 1 เคร่ือง กาํลงัการผลิตรวม 

20,000 ตนัต่อปี 

ปี 2552 สิงหาคม - บริษทัฯ เพิ่มเคร่ืองจกัรตดัแผ่นตามขนาด จาํนวน 1 เคร่ือง กาํลงัการผลิต

เท่ากับ 15,000 ตัน ต่อปี และเคร่ืองจักรสําหรับตัดแผ่นย่อยตามขนาด 

จาํนวน 1 เคร่ือง กาํลงัการผลิตเท่ากบั 3,600 ตนัต่อปี 

- เพิ่มเคร่ืองรีดท่อ จาํนวน 1 เคร่ือง กาํลงัการผลิต 1,440 ตนั ต่อปี 

            กนัยายน - บริษทัฯไดท้าํการขยายพื้นท่ีโรงงานกวา่ 7,500 ตร.ม. เพื่อขยายโรงงานอีก 4 

โกดงั 

ปี 2553  -  บริษัทเพิ่มเคร่ืองจักรสําหรับตัดเหล็กม้วนชนิดแถบ (Slitting Machine) 

จาํนวน 1 เคร่ือง กาํลงัการผลิตประมาณ 14,400 ตนัต่อปี 

- บริษัท เพิ่ ม เค ร่ืองจักรสําหรับตัดเหล็กแผ่นย่อยตามขนาด (Shearing 

Machine) จาํนวน 5 เคร่ือง กาํลงัการผลิตรวม 6,000 ตนัต่อปี 

 ปี 2554   - บริษทัเพิ่มเคร่ืองจกัรสําหรับตดัเหล็กแผ่นตามขนาด (Cutting Machine) 

ชนิดมว้นแบบบาง จาํนวน 1 เคร่ือง กาํลงัการผลิตประมาณ 1,800 ตนัต่อปี 

-  บริษัทเพิ่ม เคร่ืองจักรสําหรับตัดเหล็กแผ่นย่อยตามขนาด (Shearing 

Machine) จาํนวน 3 เคร่ือง กาํลงัการผลิตรวม 3,200 ตนัต่อปี 

-  บริษทัขยายพื้นท่ีโรงงานอีกประมาณ 7,500 ตารางเมตร เพื่อรองรับกาํลงั

การผลิตและยอดขายท่ีคาดวา่จะเพิ่มข้ึน 

ปี 2555 - บริษทัติดตั้งเคร่ืองจกัรแปรรูปสําหรับเพิ่มคุณภาพท่อเหล็ก (End-Facing 

Machine) อีกจาํนวน 1 เคร่ือง ใชใ้นการตกแต่งหวัท่อให้ไดง้านท่ีประณีต

มากข้ึน เพื่อรองรับกลุ่มลูกคา้ระดบัพรีเม่ียมในตลาด 

- บริษทัติดตั้งอุปกรณ์และขนยา้ยเคร่ืองจกัรต่างๆมาลงในพื้นท่ีโรงงานท่ี

ขยายตั้งแต่ปี 2554 ประมาณ 7,500 ตารางเมตร ได้แล้วเสร็จสมบูรณ์ตาม

แผน 

- บริษทัเพิ่มเคร่ืองจกัรสําหรับตดัเหล็กแผ่นตามขนาด (Cutting Machine) 

ชนิดมว้นแบบหนา จาํนวน 1 เคร่ือง กาํลงัการผลิตประมาณ 30,000 ตนั/ปี 
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- บริษทัสั่งซ้ือเคร่ืองจกัรสําหรับผลิตท่อเหล็กเพิ่มจากต่างประเทศอีกจาํนวน 

1 เคร่ือง ปัจจุบนัอยู่ระหว่างการติดตั้งเคร่ืองจกัร ซ่ึงคาดว่าจะติดตั้งแล้ว

เสร็จสมบูรณ์ในปี 2557 

 ปี 2556        -    บริษทัดาํเนินการลดทุนจดทะเบียนท่ีชาํระแลว้ โดยการตดัหุ้นซ้ือคืนและ 

จาํหน่ายไม่ไดเ้ป็นจาํนวน 3,833,700 หุน้ มูลค่าท่ีตราไวหุ้้นละ 1 บาท คิด

เป็นร้อยละ 0.7667 ของทุนชาํระแลว้ก่อนลดทุน หลงัจากการลดทุน บริษทั

ฯ จะมีทุนจดทะเบียนและทุนท่ีชาํระแลว้ เป็นจาํนวนเงิน 496,166,300 บาท 

โดยแบ่งออกเป็นหุน้จาํนวน 496,166,300 หุน้ มูลค่าท่ีตราไวหุ้น้ละ 1 บาท 

โดยมีผลตั้งแต่วนัท่ี 6 ก.พ. 2556 เป็นตน้ไป 

- บริษัท เพิ่ ม เค ร่ืองจักรสําหรับตัดเหล็กแผ่นย่อยตามขนาด (Shearing 

Machine) จาํนวน 1 เคร่ือง กาํลังการผลิตรวม 3,600 ตนัต่อปี ปัจจุบนัอยู่

ระหวา่งการติดตั้งเคร่ืองจกัร ซ่ึงคาดว่าจะติดตั้งแลว้เสร็จสมบูรณ์ในเดือน

มีนาคม 2557 

- บริษทัซ้ือท่ีดินในบริเวณใกล้เคียงกบัโรงงานเพิ่มเติมเพื่อรองรับการขยาย

โรงงานและกาํลงัผลิตในอนาคต เน้ือท่ีประมาณ 10,668 ตารางเมตร 

- ขยายส่วนของอาคารโรงงาน เพิ่มเติม ประมาณ 8,000 ตารางเมตร คาดว่า

แลว้เสร็จสมบูรณ์ในช่วงปลายปี 2558 

- บริษทัดาํเนินการเพิ่มทุนจดทะเบียนท่ีชาํระแลว้เม่ือวนัท่ี 12 ธนัวาคม 2556 

จาํนวน 2,526 หุน้ เน่ืองจาก วนัท่ี 29 พฤศจิกายน 2556 อนัเป็นวนัสุดทา้ย

ของการใชสิ้ทธิของใบสาํคญัแสดงสิทธิท่ีจะซ้ือหุน้สามญัของบริษทั 

(CSP-W1) ไดมี้ผูม้าใชสิ้ทธิตามจาํนวนใบสาํคญัแสดงสิทธิรวม 2,526 

หน่วย (อตัราการใชสิ้ทธิ 1 หน่วย ต่อหุน้สามญัใหม่ 1 หุน้ มูลค่าท่ีตราไว้

หุน้ละ 1 บาท) ทาํใหบ้ริษทัมีจาํนวนหุ้นสามญัท่ีออกและเรียกชาํระแลว้

เพิ่มข้ึนเท่ากบั 496,168,826 หุน้ มูลค่าท่ีตราไวหุ้้นละ 1 บาท คิดเป็น 

496,168,826.00 บาท 

ปี 2557        -   ติดตั้งเคร่ืองจกัรสําหรับผลิตท่อเหล็กรีดร้อนท่ีมาจากต่างประเทศจาํนวน

                          1 เคร่ือง กาํลงัการผลิตประมาณ 6,000 ตนัต่อปี แลว้เสร็จสมบูรณ์ในปลาย 

             ปี 2557 
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- ติดตั้งเคร่ืองจกัรสําหรับตดัเหล็กแผ่นย่อยตามขนาด (Shearing Machine)

จาํนวน 1 เคร่ือง แล้วเสร็จสมบูรณ์ตามแผน กาํลงัการผลิตรวมประมาณ 

3,600 ตนัต่อปี 

- อยูร่ะหวา่งติดตั้งเคร่ืองตดัเหล็กพลาสม่าซีเอน็ซี (CNC Plasma Cutting 

Machine) สาํหรับตดัเหล็กแผน่ขนาดความหนา 3.0 – 25.0 มิลลิเมตร กาํลงั

การผลิตประมาณ 90 ตนั ต่อเดือน คาดวา่จะแลว้เสร็จสมบูรณ์ในช่วง 

ตน้ปี 2558 

- ปรับปรุงระบบระบายความร้อนของนํ้ายาหล่อเยน็ในกระบวนการผลิตท่อ

ใหมี้ประสิทธิภาพมากข้ึน เพื่อลดการส้ินเปลือง และประหยดัพลงังาน 

- บริษทัอยูร่ะหวา่งการขยายส่วนของอาคารโรงงานเพิ่มเติมเพื่อรองรับกาํลงั

การผลิตและยอดขายท่ีคาดวา่จะเพิ่มข้ึน ประมาณ 8,000 ตารางเมตร คาดวา่

แลว้เสร็จสมบูรณ์ในช่วงปลายปี 2558 

 -     บริษทัวางแผนลงทุนซ้ือรถบรรทุกสาํหรับขนส่งสินคา้เพิ่มเติมอีกจาํนวน     

           ประมาณ 9 คนั ทดแทนคนัเก่าท่ีเส่ือมสภาพ ภายในปี 2558       

 อน่ึง อาํนาจในการควบคุมการบริหารและการตดัสินใจระดบับริหารของบริษทั ยงัคงเป็นคณะ

ผูบ้ริหารชุดเดิม ตั้งแต่ก่อตั้งบริษทั ยงัไม่มีการเปล่ียนแปลงคณะผูบ้ริหารอย่างมีนยัสําคญั (สามารถศึกษา

รายละเอียดของทีมผูบ้ริหารและกรรมการของบริษทัไดใ้น ส่วนท่ี 2 “การจดัการและการกาํกบัดูแลกิจการ”  

ขอ้ 8. “โครงสร้างการจดัการ”) 

 

1.3 โครงสร้างการถือหุ้นของกลุ่มบริษัท 

บริษทัมีกลุ่มผูถื้อหุ้นรายใหญ่เป็นบริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั และสมาชิกของครอบครัวชยัสุพฒัน์ท่ี

บางส่วนเป็นกลุ่มผูบ้ริหารหลกัของบริษทั ซ่ึง ณ วนัท่ี 23 กุมภาพนัธ์ 2558 โครงสร้างการถือหุ้นของกลุ่ม

บริษทัจากจาํนวนหุน้สามญัทั้งหมดท่ีออกและเรียกชาํระแลว้ จาํนวน 496,168,826 หุน้ (มูลค่าท่ีตราไวหุ้น้ละ 

1.00 บาท)  มีดงัน้ี (รายละเอียดย่อยรายบุคคล สามารถศึกษาเพิ่มเติมไดใ้น ส่วนท่ี 2 “การจดัการและการ

กาํกบัดูแลกิจการ” ขอ้ 7 “ขอ้มูลหลกัทรัพยแ์ละผูถื้อหุน้”)  
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ลาํดบัที ่ รายช่ือผู้ถือหุ้น จาํนวนหุ้น ร้อยละ 

1. บริษัท ชัยสุพฒัน์ จาํกดั* 175,000,000 35.27 

2. นายพงษ์สวสัดิ์  ชัยสุพฒัน์ 46,193,100 9.31 

3. นายสุภชัย   ชัยสุพฒัน์ 42,000,000 8.47 

4. นางอรสา    ชัยสุพฒัน์ 42,000,000 8.47 

5. นางสาวจุฑามาศ  ชัยสุพฒัน์ 41,135,400 8.29 

6. นายวรีศักดิ์  ชัยสุพฒัน์ 30,350,000 6.12 

7. นายกฤษดา  ชัยสุพฒัน์ 30,000,000 6.05 

8. นางพนัธิภา  ชิวธนาสุนทร 10,000,000 2.01 

9. นายกสิน  ชิวธนาสุนทร   4,000,100 0.81 

                           รวม 420,678,600   84.80 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ทั้งน้ี บริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั เป็นเพียง Holding Company ท่ีเป็นผูถื้อหุ้นหลกั ไม่ไดด้าํเนินธุรกิจท่ี

เก่ียวขอ้งกบัอุตสาหกรรมเหล็ก โดยในปัจจุบนัและอนาคตอนัใกลไ้ม่มีนโยบายในการดาํเนินงานท่ีเก่ียวขอ้ง

กับการทํางานของ บริษัท ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกัด (มหาชน) ยกเวน้ในเร่ืองของการให้เช่าอาคาร

สํานกังานและอาคารเก็บสินคา้เท่านั้น (รายละเอียด สามารถศึกษาเพิ่มเติมไดใ้น ส่วนท่ี 2 “การจดัการและ

การกาํกบัดูแลกิจการ” ขอ้ 12 “รายการระหว่างกนั”) จึงไม่มีประเด็นเร่ืองความขดัแยง้ของผลประโยชน์

ระหวา่งกนั (Conflict of Interest) หรือภาวะการแข่งขนัในเชิงธุรกิจกบับริษทั 

 

ครอบครัวชยัสุพฒัน์ 

49.53%

บริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั 35.27%

ผูถื้อหุน้รายอ่ืนๆ 15.20%

Chart: % การถือหุน้ของกลุ่มบริษทั/กลุ่มบุคคล

ส่วนท่ี 1 หนา้  9 



                                                             บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) - ( แบบ 56-1) – ปี 2557 

 

1.4 ความสัมพนัธ์กบักลุ่มธุรกจิของผู้ถือหุ้นใหญ่ 

 ปัจจุบนักลุ่มผูถื้อหุ้นใหญ่ท่ีเป็นรายบุคคลของบริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) ส่วน

ใหญ่เป็นสมาชิกในครอบครัวชยัสุพฒัน์ ท่ีเป็นผูก่้อตั้งบริษทั โดยบางส่วนของสมาชิกทาํหน้าท่ีอยูใ่นคณะ

ผูบ้ริหารหลกัของบริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) และ บริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั ทั้งน้ี สมาชิก

ทุกคนไม่ได้ถือหุ้นหรือทาํงานในบริษัทอ่ืนใดท่ีเก่ียวข้องกับอุตสาหกรรมเหล็ก หรือในอุตสาหกรรม

ใกลเ้คียงใดๆอย่างมีนัยสําคญั จึงไม่มีประเด็นเร่ืองความขดัแยง้ของผลประโยชน์ระหว่างกนั (Conflict of 

Interest)  หรือภาวะการแข่งขนัในเชิงธุรกิจกบับริษทั 
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2.  ลกัษณะการประกอบธุรกจิ 

 

โครงสร้างรายได้แยกตามสายผลติภัณฑ์/บริการของบริษัท 

 

โครงสร้างรายไดข้องบริษทัในระยะ 5 ปี ส้ินสุดวนัท่ี 31 ธนัวาคม 2553- 2557 มีดงัน้ี 

 

รายได ้ 2553 2554 2555 2556 2557 

 ลา้นบาท สดัส่วน ลา้นบาท สดัส่วน ลา้นบาท สดัส่วน ลา้นบาท สดัส่วน ลา้นบาท สดัส่วน 

• จดัหา แปรรูป และจาํหน่ายเหล็ก

แผน่ชนิดมว้น 

2,057.69 77.27 2,319.96 69.81 2,394.45 55.53 2,117.88 53.20 2,337.20 60.45 

• จดัหาวตัถุดิบ และจาํหน่ายเหล็ก

แผน่ชนิดมว้น (ซ้ือมาขายไป) 

378.27 14.20 750.93 22.60 1,587.05 36.81 1,677.14 42.13 1,359.83 35.17 

• ท่อเหล็ก 214.29 8.05 248.98 7.49 274.56 6.37 184.76 4.64 140.58 3.64 

• เหล็กรูปพรรณ - - - - - - - - 14.61 0.38 

• บริการรับจา้งแปรรูป 0.15 0.01 0.06 0.00 0.11 0.00 0.11 0.00 0.19 0.00 

• อ่ืนๆ* 12.64 0.47 3.32 0.10 55.53 1.29 1.06 0.03 13.92 0.36 

รวมรายไดท้ั้งหมด 2,663.04 100.0 3,323.25 100.0 4,311.70 100.00 3,980.95 100.00 3,866.33 100.00 

รายไดแ้ละอตัราเพ่ิม(ลด)  529.24 -39.28 660.21 24.79 988.45 29.74 -330.75 -7.67 -114.62 -2.88 

* รายไดอ่ื้น ๆ ประกอบดว้ย รายไดจ้ากการขายเศษเหล็ก รายไดด้อกเบ้ียรับ และกาํไรจากอตัราแลกเปล่ียน  

 

2.1 ลกัษณะของผลติภัณฑ์และบริการ 

 บริษทัสามารถจดัแบ่งลกัษณะผลิตภณัฑแ์ละการบริการ ออกเป็น 2 ประเภทหลกัดงัน้ี 

 

1) ศูนย์บริการเหล็ก (Steel Service Center)  

บริษทัให้บริการในการจดัหาเหล็กแผ่นชนิดมว้นตามประเภทและขนาดท่ีลูกคา้ตอ้งการ 

โดยจาํหน่ายเหล็กแผ่นชนิดมว้น (Master Coil) และจาํหน่ายเหล็กแผ่นแปรรูปโดยการนาํเหล็ก

แผ่นชนิดม้วนมาตัดเป็นเหล็กแผ่น (Cutting Sheet) และเหล็กแถบ (Slitting Coil) รวมทั้ งการ

ใหบ้ริการรับจา้งแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้น โดยบริการหลกัของศูนยบ์ริการเหล็กสามารถแบ่งได้

เป็น 3 ประเภทดงัน้ี  
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1.1 การแปรรูปเหลก็แผ่นชนิดม้วนเพ่ือจําหน่าย  

 ธุรกิจการแปรรูปเหล็กแผ่นชนิดมว้นเพื่อจาํหน่ายถือเป็นธุรกิจหลกัของบริษทั โดยบริษทั

ดาํเนินการจดัหาเหล็กแผน่ชนิดมว้นตามประเภทท่ีลูกคา้ตอ้งการมาทาํการตดัโดยใชเ้คร่ืองจกัร

ท่ีทนัสมยั มีความเท่ียงตรงสูงและมีประสิทธิภาพ ซ่ึงปัจจุบนับริษทัมีเคร่ืองจกัรสําหรับตดั

เหล็กจาํนวน 29 เคร่ือง แบ่งออกเป็นเคร่ืองจกัรสําหรับตดัเหล็กแผน่ชนิดมว้นเป็นแถบเหล็ก 

(Slitting Machine) จาํนวน 3 เคร่ือง เคร่ืองจกัรสําหรับตดัเหล็กแผ่นชนิดมว้นเป็นเหล็กแผ่น 

(Cutting Machine) จาํนวน 8 เคร่ือง และเคร่ืองตดัเหล็กแผ่นย่อยตามขนาดต่างๆ (Shearing 

Machine) จาํนวน 18 เคร่ือง โดยมีกําลังการผลิตเต็มท่ีประมาณ 217,800 ตันต่อปี บริษัท

สามารถจดัแบ่งผลิตภณัฑก์ลุ่มน้ีออกเป็น 2 ประเภท ดงัน้ี 

1. การตดัเหล็กแผน่ชนิดมว้น เป็นแถบเหล็กตามความตอ้งการของลูกคา้ (Slitting to order) 

        เป็นการนําเหล็กแผ่นชนิดมว้นมาคล่ีออกแล้วนํามาผ่านการตดัด้วยเคร่ืองจกัร

สาํหรับตดัเหล็กแผน่ชนิดมว้นเป็นแถบเหล็ก (Slitting Machine) ซ่ึงเป็นการตดัตามแนวยาว

เพื่อให้ได้แถบเหล็กตามขนาดความกวา้งท่ีลูกคา้ตอ้งการแล้วมว้นกลบัคืนเป็นม้วน ซ่ึง

ผลิตภณัฑป์ระเภทน้ีลูกคา้จะนาํไปตดัหรือข้ึนรูปเพื่อผลิตช้ินงานต่อไป 

2. การตดัเหล็กแผน่ชนิดมว้น เป็นเหล็กแผน่ตามความตอ้งการของลูกคา้ (Cutting to order) 

         เป็นการนาํเหล็กแผน่ชนิดมว้นมาคล่ีออกแลว้นาํมาผา่นการตดัตามแนวขวางดว้ย

เคร่ืองจกัรสําหรับตดัเหล็กแผ่นชนิดมว้นเป็นเหล็กแผ่น (Cutting   Machine) ตามขนาด

ความกวา้งและความยาวตามท่ีลูกคา้ต้องการ และนาํเหล็กแผ่นท่ีได้มาผ่านการตดัด้วย

เคร่ืองตดัเหล็กแผ่นยอ่ยตามขนาด (Shearing Machine) หากลูกคา้ตอ้งการให้ตดัยอ่ยเหล็ก

แผน่ เพื่อใหไ้ดข้นาดท่ีเล็กลงตามความตอ้งการ  

1.2 การให้บริการจัดหาเหลก็แผ่นชนิดม้วนเพ่ือจําหน่าย 

ธุรกิจการจดัหาเหล็กแผน่ชนิดมว้นเพื่อจาํหน่ายเป็นธุรกิจท่ีสาํคญัรองจากธุรกิจการแปรรูป

เหล็กแผน่ชนิดมว้น โดยบริษทัจะจดัหาเหล็กแผน่ชนิดมว้นทุกประเภทจากทั้งภายในประเทศ

และต่างประเทศเพื่อจาํหน่ายให้แก่ผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมการผลิตภายในประเทศ โดย

การจดัหาของบริษทัจะคาํนึงถึงความตอ้งการของลูกคา้รวมทั้งคุณภาพของสินคา้เป็นสําคญั 

เม่ือบริษทัได้รับสินคา้มาจากผูผ้ลิต บริษทัจะดาํเนินการจดัเก็บสินคา้ไวใ้นคลงัสินคา้เพื่อ

ความพร้อมในการส่งมอบใหแ้ก่ลูกคา้ตามแผนการใชง้าน 
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       1.3 การให้บริการรับจ้างแปรรูปเหล็กแผ่นชนิดม้วน  

  บริษทัมีการใหบ้ริการรับจา้งแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้นโดยลูกคา้จะเป็นผูจ้ดัหาวตัถุดิบมา

ให้บริษทั  พร้อมทั้งระบุลกัษณะผลิตภณัฑ์และขนาดท่ีตอ้งการเพื่อให้บริษทัดาํเนินการแปร

รูปเป็นเหล็กแถบ (Slitting Coil) เหล็กแผ่น (Cutting Sheet) หรือเหล็กแผ่นย่อย (Shearing 

Sheet) โดยบริษทัจะเรียกเก็บค่าบริการตามลกัษณะช้ินงานท่ีลูกคา้ตอ้งการ 

 

สาํหรับผลิตภณัฑเ์หล็กแผน่ชนิดมว้นท่ีเป็นทั้งวตัถุดิบในการแปรรูปและผลิตภณัฑเ์พื่อการ

จาํหน่ายของบริษทัสามารถแบ่งออก เป็น 3 ประเภทหลกั ดงัน้ี 

1. เหล็กแผน่รีดเยน็ชนิดมว้น (Cold Rolled Coil) 

เหล็กแผ่นรีดเยน็ชนิดมว้นเป็นผลิตภณัฑ์ท่ีนาํเอาเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นมา

ผา่นกระบวนการขดัผิวและลดความหนาลงดว้ยวิธีการรีดเยน็ เพื่อให้มีความหนาท่ีลดลง

และอบซํ้ าซ่ึงทาํให้เหล็กแผน่รีดเยน็ท่ีไดมี้คุณสมบติัเหมาะสําหรับการข้ึนรูป  โดยขนาด

ความหนาของเหล็กแผ่นรีดเย็นท่ีบริษทัมีจาํหน่ายนั้นจะมีขนาดความหนาตั้งแต่ 0.2 

มิลลิเมตร ถึง 3.2 มิลลิเมตร 

2. เหล็กแผน่รีดร้อนชนิดมว้น (Hot Rolled Coil) 

เหล็กแผน่รีดร้อนชนิดมว้นเป็นผลิตภณัฑท่ี์ผา่นการกระบวนการผลิตโดยการนาํ

เหล็กแท่งทรงแบน (Slab) มาผ่านการรีดด้วยความร้อนให้มีลักษณะเป็นแผ่น มีขนาด

ความกวา้ง ความยาว และความหนาท่ีแตกต่างกนั โดยเหล็กแผน่รีดร้อนชนิดมว้นท่ีบริษทั

มีจาํหน่ายนั้นจะมีขนาดความหนาตั้งแต่ 1.0 มิลลิเมตร ถึง 12.0 มิลลิเมตร ซ่ึงมีทั้งชนิด

เหล็กแผน่รีดร้อนธรรมดาและเหล็กแผน่รีดร้อนขดัผวิ (Hot Rolled Pickled & Oiled) 

3. เหล็กแผน่เคลือบชนิดมว้น (Coated Steel Coil)  

เหล็กแผ่นเคลือบชนิดมว้นเป็นผลิตภณัฑ์ท่ีนาํเอาเหล็กแผ่นรีดร้อนหรือเหล็ก

แผ่นรีดเยน็ชนิดมว้นมาผ่านกระบวนการเคลือบผิว ซ่ึงผลิตภณัฑ์เหล็กแผ่นเคลือบชนิด

มว้นท่ีบริษทัมีจาํหน่ายนั้นมี 2 ประเภทคือ เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีดว้ยไฟฟ้า (Electro 

Galvanized Steel Coil) และเหล็กแผน่ชุบสังกะสีดว้ยความร้อน (Hot- Dipped Galvanized 

Steel Coil) โดยมีขนาดความหนาตั้งแต่ 0.3 มิลลิเมตร ถึง 2.3 มิลลิเมตร 

 

 

 

 

 

ส่วนท่ี 1 หนา้  13 



                                                            บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) - ( แบบ 56-1) – ปี 2557 

 

2) ผลติภัณฑ์เหลก็รูปพรรณ ได้แก่ ท่อเหลก็รีดเยน็, ท่อเหลก็รีดร้อน  

บริษทัไดเ้ร่ิมผลิตท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อน โดยมีกลุ่มเป้าหมายหลกัในการจาํหน่ายคือ กลุ่ม

อุตสาหกรรมยานยนต ์อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ และอุตสาหกรรมต่อเน่ืองต่างๆ   โดยขั้นตอนใน

การผลิตท่อเหล็กของบริษทัเร่ิมตั้งแต่การนาํเหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดมว้นท่ีมีความหนาตั้งแต่ 0.5 

มิลลิเมตร ถึง 4.0  มิลลิเมตร มาผ่านการตดัด้วยเคร่ืองตัดเหล็กแผ่นชนิดม้วนเป็นแถบเหล็ก 

(Slitting Machine) ให้เป็นเหล็กแถบท่ีไดข้นาดหนา้กวา้งตามท่ีตอ้งการ แลว้มาผา่นกระบวนการ

ข้ึนรูปเป็นท่อเหล็กทรงกลม ซ่ึงมีขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลางตั้งแต่ 0.375 น้ิว ถึง 3.50 น้ิว ความยาว

มาตรฐาน 6 เมตร และความยาวตามท่ีลูกคา้ตอ้งการโดยมีความยาวสูงสุดไม่เกิน 8 เมตร  

ปัจจุบนั บริษทัมีเคร่ืองจกัรจาํนวน 5 เคร่ือง กาํลงัการผลิตประมาณ 24,000 ตนัต่อปี โดย

บริษทัเนน้การผลิตท่อเหล็กตามคาํสั่งซ้ือของลูกคา้ (Made to Order) 

 

ทั้งน้ี รายได้จากสินคา้เหล็กแผ่นชนิดมว้น เหล็กแผ่นแปรรูป และท่อเหล็กรีดเย็นของ

บริษทั ในปี 2557 มาจากลูกคา้ภายในประเทศทั้งส้ิน และเป็นรายได้ท่ีกระจายตวัมาจากลูกค้า

หลายๆกลุ่ม หลายๆราย มิไดพ้ึ่งพิงลูกคา้กลุ่มใดกลุ่มหน่ึงเกิน 35% ของรายไดร้วม และ มิไดพ้ึ่งพิง

ลูกคา้รายใดรายหน่ึงเกิน 10% ซ่ึงกลุ่มลูกคา้หลกัๆของบริษทัได้แก่ ธุรกิจคา้ส่ง, คา้ปลีกเหล็ก, 

รวมทั้ง อุตสาหกรรมต่อเน่ืองต่างๆ เพื่อนาํไปใชเ้ป็นวตัถุดิบในการผลิต โดย  

-  อุตสาหกรรมยานยนต์ นาํท่อเหล็กรีดเย็น/ร้อน และเหล็กแผ่น ไปใช้เป็นวตัถุดิบและ

ส่วนประกอบในการผลิตช้ินส่วนยานยนต ์เช่น นาํไปใชผ้ลิตโครงสร้างตวัถงัรถยนต ์พื้น

กะบะ  ตวัถงัภายนอกของรถยนต ์ประตูรถยนตแ์ละช้ินส่วนยานยนต ์เป็นตน้  

-  อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ นาํท่อเหล็กไปใช้เป็นโครงของเฟอร์นิเจอร์ชนิดต่าง ๆ เช่น 

โต๊ะ เกา้อ้ี ฉากกั้นและใชเ้หล็กแผ่นเป็นพื้นผิวเฟอร์นิเจอร์ เช่น ตูช้นิดต่างๆ ชั้นวางของ 

และตูนิ้รภยั เป็นตน้  

-  อุตสาหกรรมเคร่ืองใช้ไฟฟ้า นําเหล็กแผ่นไปใช้เป็นส่วนประกอบในการผลิต

เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า เช่น  เคร่ืองซกัผา้  เคร่ืองปรับอากาศ  ตูเ้ยน็  เป็นตน้ 

-  อุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ ์ นาํเหล็กแผน่รีดเยน็ไปใชใ้นการทาํ ถงับรรจุอาหารขนาดใหญ่ 

ภาชนะหุงตม้ ถงันํ้า ถงันํ้ามนั แทง้คน์ํ้า เป็นตน้  

-  อุตสาหกรรมอ่ืนๆ ใชเ้หล็กแผน่เป็นช้ินส่วนในการทาํโครงสร้างวิศวกรรมต่างๆ และใช้

เป็นพื้นผวิของสินคา้ตามท่ีลูกคา้ตอ้งการ 
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แผนภูมิ แสดงสัดส่วนรายไดก้ารจาํหน่ายผลิตภณัฑเ์หล็กแผน่ชนิดมว้น เหล็กแผน่แปรรูป และท่อ

เหล็กแยกตามอุตสาหกรรมของบริษทั ในปี 2557 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2 การตลาดและการแข่งขัน 

 

แนวโน้มและภาวะอุตสาหกรรม 

ภาพรวมโครงสร้างอุตสาหกรรมเหล็ก 

อุตสาหกรรมเหล็กเป็นหน่ึงในอุตสาหกรรมพื้นฐานท่ีมีความสําคญัในการพฒันาประเทศ เป็น

อุตสาหกรรมท่ีมีโครงสร้างขนาดใหญ่และซับซ้อน รวมทั้งมีความหลากหลายของผลิตภณัฑ์  โดย

สามารถจาํแนกอุตสาหกรรมเหล็กออกเป็น 3 ขั้น ไดแ้ก่ 

1. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน้ 

อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน้ เหล็กขั้นตน้ (Raw Steel Product) มีขั้นตอนในการผลิตเร่ิมตั้งแต่การ

นาํสินแร่เหล็ก (Iron Ore) มาผา่นกระบวนการ ถลุงเหล็ก (Iron Making) เพื่อเป็นการแยกเหล็ก

ออกมาจากสินแร่เหล็ก เหล็กท่ีไดจ้ากการถลุงเรียก เหล็กถลุง (Pig Iron) และเหล็กพรุน (Sponge 
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Iron) ซ่ึงใชเ้ป็นวตัถุดิบพื้นฐานในการผลิตเหล็ก (Steel Making) อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน้ เป็น

การผลิตขนาดใหญ่ซ่ึงตอ้งใชเ้งินลงทุนสูง โดยประเทศไทยยงัไม่มีการผลิตเหล็กในขั้นตอนน้ี 

2. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง  

อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง เหล็กขั้นกลาง (Semi-Finished Steel Products) เป็นการนําเหล็ก

ขั้นตน้ท่ีได ้คือเหล็กถลุง เหล็กพรุน รวมทั้งเศษเหล็ก (Scrap) มาผา่นกระบวนการผลิตเหล็กกลา้ 

(Steel Making) ซ่ึงเป็นกระบวนการในการลดปริมาณของธาตุเจือปนและปรับปรุงส่วนผสมให้

ไดต้ามท่ีตอ้งการ แลว้นาํมาหลอม และหล่อออกมาเป็นผลิตภณัฑ์ก่ึงสําเร็จรูป ผลิตภณัฑ์เหล็ก

ขั้นกลางท่ีได้จะมี เหล็กแท่งกลม (Billet) ซ่ึงนําไปแปรรูปเป็นผลิตภณัฑ์เหล็กทรงยาว เช่น 

เหล็กเส้น ลวดเหล็ก เป็นตน้ เหล็กแท่งแบน (Slab) นาํไปแปรรูปเป็นผลิตภณัฑ์เหล็กทรงแบน 

เช่น เหล็ก แผน่รีดร้อนและรีดเยน็ นอกจากน้ียงัไดผ้ลิตภณัฑ์เหล็กแท่งใหญ่ (Bloom Beam) ซ่ึง

นาํไปแปรรูปเป็นเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ 

3. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย 

อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย เหล็กขั้นปลาย (Finish Steel Products) เป็นการนาํผลิตภณัฑ์ขั้น

กลางท่ีได ้มาผ่านกระบวนการแปรรูปเหล็กท่ีได้จากการหล่อเพื่อให้ได้เหล็กท่ีมีรูปร่างและ

ขนาดตามท่ีตอ้งการโดยการนาํเหล็กแท่งแบน (Slab) มาแปรรูปดว้ยการรีด โดยกระบวนการ

รีดมีทั้งแบบรีดร้อน และแบบรีดเย็น รวมไปถึงการเคลือบเหล็ก และนํามาหล่อรูปพรรณ 

(Foundry) เพื่อให้ได้ผลิตภณัฑ์สําเร็จรูป หรือกระบวนการแปรรูปเหล็กทรงยาวโดยการนาํ

เหล็กแท่ง (Billet) ไปรีดเป็นเหล็กเส้นผลิตภณัฑ์ท่ีไดจ้ากขั้นตอนน้ีจะนาํไปใชเ้ป็นวตัถุดิบใน

การผลิตของอุตสาหกรรมเหล็กต่อเน่ืองต่าง ๆ ซ่ึงผลิตภณัฑ์เหล็กจากขั้นตอนน้ีแบ่งออกตาม

รูปทรงของผลิตภณัฑไ์ดเ้ป็น 2 ลกัษณะ ดงัน้ี 

 ผลิตภณัฑ์เหล็กทรงยาว (Long Products) ไดแ้ก่  เหล็กเส้นกลม (Round Bar)  เหล็กเส้นขอ้

อ้อย (Deformed Bar)  เหล็กลวด (Wire Rod)  เหล็กรูปพรรณ (Shape Steel)  ซ่ึงนําไปใช้ใน

อุตสาหกรรมก่อสร้างเป็นส่วนใหญ่ โดยจะผา่นการผลิตจากการหลอมสินแร่เหล็ก (Pig Iron) 

หรือเศษเหล็ก ใหเ้ป็นเหล็กแท่งเหล่ียม ( Billet ) จากนั้นจึงนาํไปรีดใหเ้ป็นเส้น หรือเหล็กลวด 

ผลิตภณัฑเ์หล็กทรงแบน (Flat Products) ไดแ้ก่ เหล็กแผน่รีดร้อน (Hot Rolled Sheet)  เหล็ก

แผน่รีดเยน็ (Cold Rolled Sheet)  เหล็กแผน่เคลือบชุบ (Coated Sheet)  เหล็กแผน่หนา (Hot 

Rolled Plate)  ซ่ึงนาํไปใชใ้นอุตสาหกรรมก่อสร้าง  ผลิตท่อเหล็ก  ตูค้อนเทนเนอร์  ถงัแก๊ส  

รถยนต ์ เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า  และอุปกรณ์เฟอร์นิเจอร์ 
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แผนภาพแสดงโครงสร้างอุตสาหกรรมเหลก็* 

ก่อสร้าง, ช้ินส่วนยานยานต,์ เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า, เฟอร์นิเจอร์, บรรจุภณัฑ ์

อุตสาหกรรมต่อเน่ือง 

ผลิตภณัฑรู์ปทรงยาว 

(Long Product) 

ขั้นตอนการแปรรูปผลิตภณัฑเ์หล็กขั้นกลาง (การรีด/รีดซํ้า/หลอ่) 

ผลิตภณัฑรู์ปทรงแบน 

(Flat Product) 

ผลิตภณัฑเ์หล็กโครงสร้าง

รูปพรรณขนาดใหญ่ 

ผลิตภณัฑเ์หล็กหล่อ 

เหล็กเส้น, เหล็กลวด, ลวด

เหล็กแรงดึงสูง, เหล็ก

โครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน 

เหล็กแผน่รีดร้อน, เหล็กแผน่

รีดเยน็, เหล็กแผน่ไร้สนิมรีด, 

เหล็กแผน่ชุปสงักะสี/ดีบุก, 

ท่อเหล็ก, เหล็กโครงสร้าง

รูปพรรณรีดเยน็ 

เหล็กโครงสร้างรูปพรรณขนาดใหญ่, 

เหล็กรูปคานปีกกวา้ง, เหลก็คานรูป   

ตวั I , ตวั T, เหลก็รูปฉาก, เหลก็ราง

นํ้า, เหลก็เขม็พืด, เหล็กรางรถไฟ 

 เหลก็ข้ันปลาย 

เหล็กแท่งยาว (Billet), เหล็กแท่งแบน (Slab), เหล็กแท่งใหญ่ (Bloom, Beam Blanks) 

ขั้นตอนการหลอมและหล่อเหลก็ (Steel Making) เหลก็ข้ันกลาง 

เหล็กถลุง (Pig Iron), เหล็กพรุน (Sponge Iron), เศษเหลก็ (Scrap) 

สินแร่เหล็ก (Iron Ore) 

ขั้นตอนการถลุงเหล็ก (Iron Making) 

เหลก็ข้ันต้น 

( *ท่ีมา : ศูนยว์จิยัไทยพาณิชย ์) 
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สถานการณ์-แนวโน้มอุตสาหกรรมเหลก็ของโลกและในประเทศไทย 

 

Highlights 

• ภาวะการผลิตอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้า ปี 2557 มีปริมาณการผลิต 6,941,850 เมตริกตนั

ลดลง ร้อยละ 1.42 เม่ือเทียบกบัปีกอ่น โดยมาจากการลดลงของเหล็กแผน่รีดร้อน ลดลงร้อยละ 0.83 

แต่เหล็กทรงยาวเพิ่มข้ึน ร้อยละ 3.05 เม่ือเทียบกบัปีก่อน เน่ืองจากสถานการณ์การเมืองท่ียืดเยื้อ

จนถึงช่วงตน้ปี 2557 และเร่ิมคล่ีคลายในประมาณกลางปี ส่งผลให้ความเช่ือมัน่ในช่วงคร่ึงปีแรก

ลดลง 

• การจาํหน่ายในประเทศ 17,395,724 เมตริกตนั ลดลง ร้อยละ 1.88 โดยเหล็กทรงแบน ลดลงร้อยละ 

5.50 แต่เหลก็ทรงยาวเพิ่มข้ึน ร้อยละ 5.27 

• การนาํเขา้ ปี 2557 ประมาณ 273,692 ลา้นบาท ลดลง ร้อยละ 15.43 โดยเหล็กแผน่รีดร้อน 

ลดลง ร้อยละ 39.91 เน่ืองจากอุตสาหกรรมต่อเน่ืองมีการผลิตท่ีชะลอตวัลง 

การผลติ 

ภาวะการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลา้ปี 2557 มีการปรับตวัลดลงเล็กนอ้ยร้อยละ1.42 

เม่ือเทียบกบัปีก่อน โดยมีปริมาณการผลิต 6,941,850 เมตริกตนั โดยเหล็กทรงยาว ปรับตวัเพิ่มข้ึน ร้อยละ 

3.05 เน่ืองจากสถานการณ์การเมืองท่ียงัคงยดืเยื้อตั้งแต่ช่วงปลายปี 2556 จนถึงตน้ปี2557 ทาํให้ความเช่ือมัน่

ในการลงทุนของภาคเอกชนลดลง ขณะเดียวกนัภาคครัวเรือนเองก็ยงัไม่มีความเช่ือมัน่ในภาวะเศรษฐกิจ 

อยา่งไรก็ตาม ถึงแมเ้หตุการณ์การเมืองจะเร่ิมคล่ีคลายในช่วงประมาณกลางปีและมีรัฐบาลบริหารประเทศ

ในช่วงปลายเดือนสิงหาคมแลว้นั้น การลงทุนก่อสร้างโครงการของภาครัฐท่ีจะกระตุน้ใหก้ารผลิตเหล็กทรง

ยาวสูงข้ึนก็ยงัไม่เกิดข้ึน ซ่ึงคาดว่าการก่อสร้างจะเกิดประมาณปลายปี 2558 ในส่วนของการก่อสร้างของ

ภาคเอกชนยงัคงทรงตวัอยู่ สําหรับเหล็กทรงแบน ปรับตวัข้ึนเล็กน้อย ร้อยละ 2.64 โดยเหล็กแผ่นเคลือบ

ปรับตวัเพิ่มข้ึน ร้อยละ 10.18 เหล็กแผน่รีดเยน็ เพิ่มข้ึน ร้อยละ 4.18 แต่เหล็กแผน่รีดร้อน ลดลงเล็กนอ้ย ร้อย

ละ 0.83 

การตลาดและการจําหน่าย 

การจําหน่ายในประเทศ 

ปริมาณการจาํหน่ายในประเทศของเหล็กและเหล็กกลา้ท่ีสําคญัในปี 2557 มีประมาณ 17,395,724 

เมตริกตนั ( ไม่รวมผลิตภณัฑ์เหล็กก่ึงสําเร็จรูป เหล็กแผ่นรีดเยน็ เหล็กแผ่นเคลือบและท่อเหล็กเพื่อไม่ให้

เกิดการนบัซํ้ า ) ลดลง ร้อยละ 1.88 เม่ือเทียบกบัช่วงเดียวกนัของปีก่อน และเม่ือพิจารณาในรายผลิตภณัฑ์ 

พบว่า ผลิตภัณฑ์ท่ีมีการผลิตเพิ่มข้ึนมากท่ีสุดในช่วงน้ี คือ เหล็กทรงยาวเพิ่มข้ึน ร้อยละ 5.27 สําหรับ

อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน ลดลง ร้อยละ 5.50 เน่ืองจากอุตสาหกรรมต่อเน่ืองท่ีชะลอตวัลง 
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การค้าระหว่างประเทศ 

การส่งออก 

มูลค่าการส่งออกเหล็กและเหล็กกลา้ท่ีสําคญัใน ปี 2557 มีจาํนวนประมาณ 30,047 ล้านบาทโดย

มูลค่าการส่งออก ลดลง ร้อยละ 5.74 เม่ือเทียบกบัปีก่อน ผลิตภณัฑ์ท่ีมีมูลค่าการส่งออกลดลงมากท่ีสุด 

ไดแ้ก่ เหลก็ทรงยาว ลดลง ร้อยละ 3.17 โดยเหล็กลวด (LC/HC) ลดลง ร้อยละ 23.10 เหล็กเส้นลดลง ร้อยละ 

3.09 สําหรับเหล็กทรงแบน ลดลง ร้อยละ 1.38 โดยเหล็กแผ่นรีดร้อน ลดลง ร้อยละ 20.43 ท่อเหล็ก ลดลง 

ร้อยละ 13.98 เหล็กแผน่รีดเยน็ ลดลง ร้อยละ 9.32 

การนําเข้า 

มูลค่าการนาํเขา้เหล็กและเหล็กกล้าท่ีสําคญัในปี 2557 มีจาํนวนประมาณ 273,692 ล้านบาทโดย

มูลค่าการนาํเขา้ลดลง ร้อยละ 15.43 เม่ือเทียบกบัปีก่อน ผลิตภณัฑ์ท่ีมีมูลค่าการนาํเขา้ลดลงมากท่ีสุดเม่ือ

เทียบกบัปีก่อน ไดแ้ก่ เหล็กทรงแบน ลดลง ร้อยละ 21.66 โดยเหล็กแผน่รีดร้อน ลดลง ร้อยละ 39.91 (เหล็ก

แผน่หนา ลดลง ร้อยละ 84.16, เหล็กแผน่บางรีดร้อน ลดลง ร้อยละ 25.63 ) เน่ืองจากความตอ้งการใชท่ี้ชะลอ

ลงของอุตสาหกรรมต่อเน่ือง เช่น ยานยนต ์รองลงมาคือ เหล็กแผน่เคลือบลดลง ร้อยละ 9.83 สําหรับเหล็ก

ทรงยาว ปรับตัวเพิ่มข้ึนเล็กน้อย ร้อยละ  1.11 โดยเหล็กลวด (Wirerod (LC/HC)) เพิ่มข้ึนร้อยละ 2.37 

เหล็กเส้น (Bar) เพิ่มข้ึน ร้อยละ 0.57 

นโยบายภาครัฐทีเ่กีย่วข้อง 

1. กระทรวงพาณิชยป์ระกาศใชม้าตรการ Safeguard สินคา้เหล็กแผน่รีดร้อนเจืออ่ืนๆโดยประกาศผล

ชั้นท่ีสุดเม่ือวนัท่ี 13 กนัยายน 2556 โดยปีท่ี 1 (15 ก.ย. 2556- 26 ก.พ. 2556) ในอตัราร้อยละ 44.20 

ของราคา ซี.ไอ.เอฟ ปีท่ี 2 (27 ก.พ. 2557- 26 ก.พ. 2558) ในอตัราร้อยละ 43.57 ของราคา ซี.ไอ.เอฟ 

และปีท่ี 3 (27 ก.พ. 2558- 26 ก.พ. 2559) ในอตัราร้อยละ 42.95 ของราคา ซี.ไอ.เอฟโดยมีขอ้ยกเวน้

สําหรับอุตสาหกรรม 4 ประเภท คือ (1) กรณีนาํเขา้มาเพื่อรีดเย็นต่อ (2) กรณีนาํเขา้มาเพื่อใช้ใน

อุตสาหกรรมยานยนต ์(3) กรณีนาํเขา้มาเพื่อชุบแขง็ต่อ (4) กรณีท่ีเป็นเหล็กเกรดพิเศษ 

2. กระทรวงพาณิชยป์ระกาศใชม้าตรการ Safeguard สินคา้เหล็กแผน่รีดร้อนไม่เจือชนิดเป็นมว้นและ

ไม่เป็นมว้น โดยอยูร่ะหวา่งการเปิดไต่สวนและประกาศใชม้าตรการชัว่คราว โดยให้เก็บอตัราร้อย

ละ 31.01 ตั้งแต่วนัท่ี 7 มิ.ย. 2557 เป็นระยะเวลาไม่เกิน 200 วนั 

สรุปและแนวโน้ม 

สรุป 

ปริมาณการผลิตเหล็กและเหล็กกล้าท่ีสําคญัในปี 2557 มีประมาณ 6,941,850 เมตริกตนั ( ไม่รวม

ผลิตภณัฑ์เหล็กก่ึงสําเร็จรูป เหล็กแผน่รีดเยน็ เหล็กแผน่เคลือบและท่อเหล็กเพื่อไม่ให้เกิดการนบัซํ้ า) ลดลง 

ร้อยละ 1.42 เม่ือเทียบกบัช่วงเดียวกนัของปีก่อน และเม่ือพิจารณาในรายผลิตภณัฑ ์พบวา่ผลิตภณัฑ์ท่ีมีการ

ผลิตท่ีลดลงมากท่ีสุด คือ เหล็กแผน่รีดร้อน ลดลง ร้อยละ 0.83 แต่ เหล็กทรงยาว เพิ่มข้ึนร้อยละ 3.05 สาํหรับ
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การจาํหน่ายในประเทศประมาณ 17,395,724 เมตริกตนั ลดลง ร้อยละ 1.88 โดยเหล็กทรงแบนลดลง ร้อยละ 

5.50 แต่เหล็กทรงยาวเพิ่มข้ึน ร้อยละ 5.27 สําหรับมูลค่าการส่งออก ลดลงร้อยละ 5.74 โดยเหล็กทรงยาว

ลดลง ร้อยละ 3.17 สําหรับมูลค่าการนาํเขา้ ลดลง ร้อยละ 15.43 โดยเหล็กแผ่นรีดร้อน ลดลง ร้อยละ 39.91 

เหล็กแผน่เคลือบ ลดลง ร้อยละ 9.83 

แนวโน้ม 

คาดการณ์ว่าสถานการณ์เหล็กในปี 2558 ในส่วนการผลิตจะทรงตวั คือ 6.19 ล้านตนัโดยความ

ตอ้งการใช้เหล็กในประเทศอยูใ่นช่วง 0-3% ซ่ึงปัจจยัสําคญัท่ีจะขบัเคล่ือนให้ความตอ้งการใชเ้หล็กสูงข้ึน 

คือ การลงทุนก่อสร้างโครงสร้างพื้นฐานของภาครัฐ เน่ืองจากการก่อสร้างของภาคเอกชนยงัคงชะลอตวัอยู่ 

เน่ืองจากผูบ้ริโภคชะลอการซ้ือและลงทุนในภาคอสังหาริมทรัพย ์

 

(ท่ีมา: รายงานสรุปภาวะเศรษฐกิจอุตสาหกรรมปี 2557 และแนวโนม้ปี 2558 โดยกระทรวงอุตสาหกรรม) 

 

สําหรับภาวะอุตสาหกรรมเหล็กของโลกนั้น แนวโนม้ท่ีคาดการณ์ไวใ้นช่วงคร่ึงปีหลงัของปี 2557

ว่าความต้องการเหล็กจะเพิ่มสูงข้ึนในปี 2558 แท้จริงกลับลดลงเน่ืองจากผลการดาํเนินงานและตวัเลข

เศรษฐกิจในประเทศกาํลงัพฒันาและประเทศเกิดใหม่กลบัพฒันาไดไ้ม่ดีเท่าท่ีควร โดยเฉพาะการชะลอตวั

ของความตอ้งการเหล็กของจีนสะทอ้นให้เห็นถึงการเปล่ียนแปลงโครงสร้างของเศรษฐกิจท่ีส่งผลกระทบ

ต่อการเติบโตทางเศรษฐกิจท่ีลดลงทัว่ทั้งโลกอยา่งมีนยัสําคญั รวมไปถึงการชะลอตวัอย่างมีนยัสําคญัของ

ประเทศในทวปีอเมริกาใตแ้ละกลุ่มประเทศ CIS เน่ืองจากการลดลงของราคากลุ่มสินคา้โภคภณัฑ,์ ขอ้จาํกดั

ทางโครงสร้าง และปัญหาทางการเมือง ในทางตรงกนัขา้ม กลุ่มประเทศท่ีพฒันาแลว้อย่างสหรัฐอเมริกา 

กลุ่ม EU และญ่ีปุ่น มีแนวโนม้เศรษฐกิจและการบริโภคดีข้ึนกวา่ท่ีคาดไว ้แต่ยงัคงไม่เพียงพอท่ีจะชดเชยใน

ส่วนท่ีลดลงของกลุ่มประเทศกาํลงัพฒันาและประเทศเกิดใหม่ ทั้งน้ี ในปี 2558 สมาคมเหล็กโลก (World 

Steel Association) คาดการณ์วา่ การเติบโตของความตอ้งการเหล็กในประเทศท่ีพฒันาแลว้ถึงปานกลางจะ

เติบโตข้ึน โดยมีการเติบโตของความต้องการเหล็กของกลุ่มประเทศกาํลงัพฒันาและประเทศเกิดใหม่

สอดคลอ้งรับ ในขณะเดียวกนัจีนจะสามารถปรับสมดุลของระบบเศรษฐกิจไดดี้ข้ึนและเป็นยงัคงเป็นตวัช้ีนาํ

ปริมาณความตอ้งการเหล็กของโลกอยา่งมีนยัสาํคญัต่อไป    

อย่างไรก็ตาม แนวโน้มในการเติบโตยงัคงอาจได้รับผลกระทบจากปัจจยัต่างๆ อย่างเช่น อตัรา

ดอกเบ้ียของสหรัฐท่ีคาดวา่จะเพิ่มข้ึนในปี 2558 จะส่งผลกระทบต่อความไม่แน่นอนของเงินทุนทัว่โลกท่ีจะ

กระทบต่อกลุ่มตลาดเกิดใหม่ท่ียงัคงเปราะบาง ในขณะเดียวกนัประเทศตลาดเกิดใหม่ยงัคงมีขอ้จาํกัดทั้ง

ความจาํเป็นในการปฏิรูปโครงสร้าง, ความตึงเครียดทางภูมิศาสตร์ทางการเมือง และ ราคาผลิตภณัฑ์

พลงังานท่ีส่งผลกระทบทัว่โลกและกลายเป็นปัจจยัสําคญัใหม่อยู่ในขณะน้ี ขณะท่ีจีนพยายามปรับสมดุล

ของระบบเศรษฐกิจและพยายามเปล่ียนแปลงระบบไปสู่เศรษฐกิจท่ีขบัเคล่ือนด้วยการบริโภคไม่ได้โดย
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ปราศจากความทา้ทายและความไม่แน่นอนของปัจจยัทางเศรษฐกิจต่างๆ และสุดทา้ยการฟ้ืนฟูเศรษฐกิจของ

กลุ่มประเทศยโุรปยงัคงมีขอ้จาํกดัจากปริมาณการบริโภคในครัวเรือนและภาระการชาํระหน้ีของภาครัฐบาล

ใบบางประเทศ  

ทั้งน้ี ประมาณการปริมาณความตอ้งการใชเ้หล็กของกลุ่มประเทศต่างๆบนโลก สามารถแสดงไดด้งั

ภาพดา้นล่าง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   (ท่ีมา: worldsteel Short Range Outlook 2014-2015 โดย World Steel Association) 
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กฎระเบียบและข้อบังคับทีเ่กีย่วข้องกบัอุตสาหกรรมเหลก็ในประเทศไทย  

1) การออกมาตรฐานผลติภัณฑ์อุตสาหกรรม (ม.อ.ก.) ภาคบังคับสําหรับผลติภัณฑ์เหลก็มีทั้งหมด 

19 ประเภท ดังนี ้ 

 เลขท่ีมอก. รายละเอียด วนัท่ีบงัคบัใช ้

1 

 

 

20-2543 เหลก็เสน้เสริมคอนกรีต : เหลก็เสน้กลม 

Steel bars for reinforced concrete : round bars 
 

23 ส.ค.2544 

2 24-2548 เหลก็เสน้เสริมคอนกรีต : เหลก็ขอ้ออ้ย 

Steel bars for reinforced concrete: deformed bars 
 

28 ก.ค.2548 

3 95-2540 ลวดเหลก็กลา้สาํหรับคอนกรีตอดัแรง 

Steel wires for prestressed concrete 
 

19 มี.ค.2541 

4 348-2540 เหลก็ลวดคาร์บอนตํ่า 

Low carbon steel wire rods 
 

19 มี.ค.2541 

5 420-2540 ลวดเหลก็กลา้ตีเกลียวสาํหรับคอนกรีตอดัแรง 

Steel wires strands for prestressed concrete 
 

19 มี.ค.2541 

6 528-2548 เหลก็กลา้คาร์บอนทรงแบนรีดร้อน สาํหรับงาน

ทัว่ไปและงานข้ึนรูป 

Hot rolled flat carbon steel of commercial and 

drawing qualities 
 

17 ต.ค.2550 

7 1227-2539 เหลก็โครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน 

Hot rolled structural steel sections 
 

29 ต.ค.2539 

8 1228-2549 เหลก็โครงสร้างรูปพรรณข้ึนรูปเยน็ 

Cold formed structural steel sections 
 

17 ต.ค.2550 

9 1390-2539 เขม็พืดเหลก็กลา้รีดร้อน 

Hot rolled steel sheet piles 
 

29 ต.ค.2539 

10 1479-2541 เหลก็กลา้คาร์บอนรีดร้อนแผน่มว้น แผน่แถบ แผน่

หนา และแผน่บาง สาํหรับงานโครงสร้างทัว่ไป 

Hot-rolled carbon steel coil, strip, plate and sheet 

for general structure 
 

24 ต.ค.2542 

11 1499-2541 เหลก็กลา้คาร์บอนรีดร้อน แผน่มว้น แผน่แถบ แผน่

หนา และแผน่บาง สาํหรับงานโครงสร้างเช่ือม

ประกอบ 

Hot-rolled carbon steel coil, strip, plate and sheet 

for welded structure 
 

6 ก.ค.2543 
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12 1501-2552 เหลก็กลา้คาร์บอนทรงแบนรีดร้อน สาํหรับงาน

โครงสร้างเคร่ืองจกัรกล 

Hot rolled flat carbon steel for machine structure 
 

19 มี.ค.2553 

13 1735-2542 เหลก็กลา้คาร์บอนรีดร้อนแผน่มว้น และแผน่แถบ

สาํหรับงานท่อ 

Hot-rolled carbon steel coil and strip for pipes and 

tubes 
 

30 ธ.ค.2542 

14 1884-2542 เหลก็กลา้รีดร้อนทนแรงดึงสูงแผน่มว้น แผน่แถบ 

แผน่หนา และแผน่บาง ท่ีปรับปรุงสมบติัการข้ึนรูป 

สาํหรับงานโครงสร้างรถยนต ์

Hot - rolled high strength steel coil strip plate and 

sheet with improved formability for automobile 

structural uses 
 

31 ส.ค.2543 

15 1999-2543 เหลก็กลา้รีดร้อนแผน่มว้น แผน่แถบ แผน่หนา และ

แผน่บาง สาํหรับงานโครงสร้างรถยนต ์

Hot - rolled steel coil plate and sheet for 

automobile structural uses 
 

22 พ.ย.2544 

16 2011-2543 เหลก็กลา้รีดร้อนแผน่มว้น แผน่แถบ แผน่หนา และ

แผน่บาง ท่ีตา้นการกดักร่อนไดดี้ในบรรยากาศ 

Superior atmospheric corrosion resisting hot - 

rolled steel coil strip plate and sheet 
 

22 พ.ย.2544 

17 2012-2543 เหลก็กลา้คาร์บอนรีดเยน็ แผน่มว้น แผน่แถบ และ

แผน่ตดั สาํหรับงานทัว่ไปและงานข้ึนรูป 

Cold reduced carbon steel coil, strip and sheet of 

commercial and drawing qualities 
 

6 ก.ย.2544 

18 2060-2543 เหลก็กลา้คาร์บอนรีดร้อนแผน่มว้น แผน่แถบ แผน่

หนา และแผน่บาง สาํหรับงานถงัก๊าซ 

Hot - rolled carbon steel coil strip plate and sheet 

for gas cylinders 
 

25 เม.ย.2545 

19 2140-2546 เหลก็กลา้รีดเยน็แผน่มว้น แผน่แถบ และแผน่ตดั

สาํหรับงานรถยนต ์

Cold rolled steel coil strip and sheet for 

automobiles uses 
 

28 ส.ค.2546 

    (ท่ีมา : สาํนกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม) 
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2) มาตรการตอบโต้การทุ่มตลาดและมาตรการปกป้องการนําเข้าสินค้า 

• การออกมาตรการตอบโตก้ารทุ่มตลาด (Anti-Dumping : AD) ของกรมการคา้ต่างประเทศ กระทรวง

พาณิชย ์ภายใตพ้ระราชบญัญติัการตอบโตก้ารทุ่มตลาดและการอุดหนุนซ่ึงสินคา้จากต่างประเทศ 

พ.ศ. 2542 ทางคณะกรรมการพิจารณาการทุ่มตลาดและการอุดหนุนไดพ้ิจารณาทบทวนต่ออายกุาร

มาตรการตอบโตก้ารทุ่มตลาดของเหล็กรีดร้อนโดยการเก็บอากรเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดเป็นมว้น 

และไม่เป็นมว้นจาก 16 ประเทศ ไดแ้ก่ ประเทศญ่ีปุ่น สาธารณรัฐแอฟริกาใต ้สหพนัธรัฐรัสเซีย 

สาธารณรัฐ คาซัคสถาน สาธารณรัฐอินเดีย สาธารณรัฐเกาหลี ไตห้วนั สาธารณรัฐเวเนซูเอลา 

สาธารณรัฐอาร์เจนตินา ประเทศยูเครน  สาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนแอลจีเรีย สาธารณรัฐ

อินโดนีเซีย สาธารณรัฐสโลวกั ประเทศโรมาเนีย ประเทศมาเลเซีย และสาธารณรัฐประชาชนจีน 

ทั้งน้ี ผลของมาตรการดงักล่าว ซ่ึงทาํให้ตอ้งเสียภาษีเพิ่มข้ึนในอตัราร้อยละ 0 – 128.11 ของราคา 

CIF ทาํใหร้าคาเหล็กนาํเขา้จากต่างประเทศมีระดบัราคาท่ีสูงกวา่เหล็กท่ีผลิตในประเทศมาก 

• มาตรการเพื่อตอบโตก้ารทุ่มตลาด สินคา้เหล็กแผน่รีดร้อนเจือโบรอนชนิดเป็นมว้นและไม่เป็นมว้น 

ท่ีมีแหล่งกาํเนิดจากสาธารณรัฐประชาชนจีน เม่ือวนัท่ี 24 ธนัวาคม 2555 มีผลบงัคบัใชเ้ป็น

ระยะเวลา 5 ปี นบัจากวนัท่ีประกาศ ซ่ึงทาํใหต้อ้งเสียภาษีเพิ่มข้ึนในอตัราร้อยละ 14.28-19.47 ของ

ราคา CIF 

• มาตราการปกป้องจากการนาํเขา้สินคา้เหล็กแผน่รีดร้อนเจืออ่ืน ๆ ชนิดเป็นมว้นและไม่เป็นมว้น  มี

ผลบงัคบัใชต้ั้งแต่วนัท่ี 15 กุมภาพนัธ์ 2556 มีผลบงัคบัใชเ้ป็นระยะเวลา 3 ปี นบัจากวนับงัคบัใช ้ซ่ึง

ทาํให้ตอ้งเสียภาษีเพิ่มข้ึนในอตัราร้อยละ 44.20, 43.57, 42.95 ของราคา CIF ในปี 2556, 2557 และ 

2558 ตามลาํดบั โดยมีขอ้ยกเวน้สําหรับอุตสาหกรรม 4 ประเภทคือ (1) กรณีนาํเขา้มาเพื่อรีดเยน็ต่อ 

(2) กรณีนาํเขา้มาเพื่อใชใ้นอุตสาหกรรมยานยนต ์(3) กรณีนาํเขา้มาเพื่อชุบแข็งต่อ (4) กรณีท่ีเป็น

เหล็กเกรดพิเศษ 

• มาตราการปกป้องจากการนาํเขา้สินคา้เหล็กแผน่รีดร้อนไม่เจือชนิดเป็นมว้นและไม่เป็นมว้น โดย

อยู่ระหว่างการเปิดไต่สวนและประกาศใชม้าตรการชัว่คราว โดยให้เก็บอตัราร้อยละ 31.01 ตั้งแต่

วนัท่ี 7 มิ.ย. 2557 เป็นระยะเวลาไม่เกิน 200 วนั 

อย่างไรก็ตาม บริษทัอยู่ในรายช่ือผูน้าํเขา้สินคา้เหล็กแผ่นรีดร้อนเจืออ่ืนๆ ชนิดเป็นมว้น 

และไม่เป็นมว้นท่ีไดรั้บยกเวน้การเรียกเก็บอากรปกป้องดงักล่าว ท่ีนาํเขา้มาเพื่อใชใ้นอุตสาหกรรม

ยานยนต ์และเพื่อรักษาระดบัความสามารถในการแข่งขนั ทางบริษทัจึงไดด้าํเนินการเสาะหา สร้าง

ความสัมพนัธ์ และนาํเขา้วตัถุดิบท่ีมีคุณภาพจากต่างประเทศในหลากหลายประเทศ ท่ีมีราคาถูกกวา่

เขา้มาเพื่อกระจายความส่ียงในดา้นน้ี  

  นอกจากน้ี การมีมาตรฐานอุตสาหกรรมสําหรับเหล็กแผน่รีดร้อน และเหล็กแผน่รีดเยน็ ทาํ

ให้ผูผ้ลิตทุกรายทั้งในประเทศ และต่างประเทศ ตอ้งผา่นการตรวจสอบมาตรฐานอุตสาหกรรม ซ่ึง
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ถือเป็นอุปสรรคในการนาํเขา้เหล็กจากต่างประเทศเช่นกนั ซ่ึงปัจจุบนั บริษทัไดจ้ดัตั้งหน่วยงานใน

การดาํเนินการยืน่เอกสาร หลกัฐาน เพื่อขอใบอนุญาตตามาตรฐานดงักล่าว โดยท่ีผา่นมา การติดต่อ

เป็นไปดว้ยดีมาโดยตลอด 

 

สิทธิทางด้านภาษีที่เกีย่วข้องกบัอุตสาหกรรมเหลก็ 

 บริษทัไดรั้บสิทธิในการยกเวน้ภาษีศุลกากรสําหรับเหล็กและเหล็กกลา้ท่ีมีโควตาตามความตกลง

ระหว่างราชอาณาจกัรไทยและญ่ีปุ่นสําหรับความเป็นหุ้นส่วนทางเศรษฐกิจ พ.ศ. 2550 (JTEPA) ซ่ึงทาง

บริษทัไดรั้บการจดัสรรสิทธิตามโควตาดงักล่าวมาตลอดระยะเวลา 4 ปี โดยผลปริมาณท่ีไดรั้บจดัสรรจะ

แตกต่างกนัไปในแต่ละปี 

 

กลยุทธ์การตลาด 

1) กลยุทธ์ทางดา้นคุณภาพของผลิตภณัฑ์ บริษทัมุ่งเน้นในการให้บริการแปรรูปเหล็กท่ีมีคุณภาพ 

จากเคร่ืองจกัรในการแปรรูปและการผลิตท่ีทนัสมยั รวมทั้งบริษทัไดรั้บมาตรฐาน มอก.528 - 

2548 ซ่ึงเป็นมาตรฐานสําหรับผลิตภณัฑ์เหล็กกลา้คาร์บอนทรงแบนรีดร้อน สําหรับงานทัว่ไป

และงานข้ึนรูป, มาตรฐาน มอก. 1479-2541 สําหรับผลิตภณัฑ์เหล็กกลา้คาร์บอนรีดร้อนแผ่น

มว้น แผ่นแถบ แผ่นหนา และแผ่นบาง สําหรับงานโครงสร้างทัว่ไป, มาตรฐาน มอก. 1735 – 

2542 สําหรับผลิตภณัฑ์เหล็กกลา้คาร์บอนรีดร้อนแผ่นมว้น และแผน่แถบ สําหรับงานท่อ และ

มาตรฐาน มอก.2012-2543 สําหรับผลิตภณัฑ์เหล็กกลา้คาร์บอนรีดเยน็แผน่มว้น แผน่แถบ และ

แผน่ตดั สําหรับงานทัว่ไปและงานข้ึนรูป และยงัเตรียมขอมาตรฐาน มอก.276-2532 สําหรับท่อ

เหล็กกลา้ เพื่อครอบคลุมสินคา้ท่ีทางบริษทัผลิตไดท้ั้งหมด นอกจากการรับรองคุณภาพดงักล่าว

จากกระทรวงอุตสาหกรรมแลว้ บริษทัยงัไดรั้บการรับรองระบบการจดัการคุณภาพ ISO 9001 

ทาํให้คุณภาพของการแปรรูปผลิตภณัฑ์เหล็กของบริษทัเป็นท่ียอมรับจากกลุ่มลูกค้ามาโดย

ตลอด  

2) กลยทุธ์ทางดา้นความหลากหลายของผลิตภณัฑ ์บริษทัมีการเพิ่มเคร่ืองจกัรในการแปรรูปเหล็กท่ี

ทนัสมยัและมีจาํนวนเพียงพอในการแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้นใหเ้ป็นเหล็กแผน่หรือเหล็กแผน่

แถบตามท่ีลูกคา้ตอ้งการ พร้อมทั้งการแปรรูปเป็นท่อเหล็กขนาดต่างๆ เพื่อเป็นการเพิ่มมูลค่าเพิ่ม

ให้กบัสินคา้ของบริษทั บริษทัได้เพิ่มการจดัหาผลิตภณัฑ์เหล็กประเภทอ่ืนๆ ท่ีทางบริษทัไม่

สามารถผลิตได ้เพื่อเพิ่มช่องทางการจดัจาํหน่ายให้หลากหลายผลิตภณัฑ์ เป็นการตอบสนอง

ความตอ้งการท่ีหลากหลายของลูกคา้ในแต่ละกลุ่มอุตสาหกรรมไดอ้ยา่งเพียงพอ 

ส่วนท่ี 1 หนา้  25 



                                                            บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) - ( แบบ 56-1) – ปี 2557 

 

3) กลยุทธ์ทางดา้นการบริหารคลงัสินคา้ บริษทัมีการจดัหาผลิตภณัฑ์เหล็กแผ่นชนิดมว้นทั้งจาก

ผูผ้ลิตภายในประเทศและผูผ้ลิตต่างประเทศ เพื่อสร้างความสมดุลในการบริหารตน้ทุนและ

การสต็อควตัถุดิบ ทาํให้บริษทัสามารถตอบสนองความต้องการของลูกคา้ได้ตลอด รวมทั้ง

บริษัทมีการบริหารสินค้าคงเหลืออย่างมีคุณภาพและตามมาตรฐาน ทาํให้บริษัทสามารถ

ตรวจสอบสินคา้คงเหลือของบริษทัไดต้ลอดเวลาและบริหารการควบคุมสินคา้คงเหลือไดอ้ยา่งมี

ประสิทธิภาพ โดยบริษทัมีนโยบายในการสตอ็ควตัถุดิบใหส้ามารถตอบสนองความตอ้งการของ

ลูกคา้ไดใ้นช่วงเวลาประมาณ 2 - 3 เดือน 

4)  กลยุทธ์ทางดา้นการบริการจดัส่ง  นอกจากการผลิตและแปรรูปให้ไดคุ้ณภาพตามความตอ้งการ

ของลูกคา้ บริษทัไดจ้ดัให้มีบริการจดัส่งท่ีรวดเร็วและตรงต่อเวลาตามความตอ้งการของลูกคา้ 

โดย บริษทัมีรถบรรทุกประเภทต่างๆ ในการจดัส่งสินคา้มากว่า 30 คนั พร้อมระบบ GPS เพื่อ

ติดตามการบริการขนส่งสินคา้โดยตรงแก่ลูกคา้ ซ่ึงเป็นส่วนสาํคญัในการบริหารเวลาและตน้ทุน

ในการขนส่งของลูกคา้และบริษทั ทั้งน้ีบริษทัยงัมีการสอบถามถึงรูปแบบและปริมาณความ

ต้องการของสินค้า เพื่อใช้ในการวางแผนการผลิตและแผนการจัดเก็บสินค้าคงคลังแต่ละ

ประเภท เพื่อให้มีสินคา้เพียงพอท่ีจะตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้ไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ

และต่อเน่ือง นอกจากน้ี บริษทัไดจ้ดัให้เจา้หน้าท่ีการตลาดออกพบลูกคา้อย่างสมํ่าเสมอ เพื่อ

สอบถามถึงความพึงพอใจของลูกคา้และสามารถปรับเปล่ียนรูปแบบของผลิตภณัฑ์ได้อย่าง

รวดเร็วทนัต่อความตอ้งการของลูกคา้และสร้างความพึงพอใจใหก้บัลูกคา้ในระยะยาว 

5) กลยุทธ์ด้านบริการหลงัการขาย บริษทัจดัให้มีพนักงานเขา้ตรวจสอบผลิตภณัฑ์ในทนัทีหาก

ลูกคา้พบปัญหาดา้นคุณภาพ ก่อนการคืนหรือการเปล่ียนสินคา้ โดยพนกังานของบริษทัจะทาํ

การตรวจสอบถึงปัญหาของผลิตภณัฑ์เพื่อให้ทราบท่ีมาของสาเหตุ หากปัญหาท่ีเกิดข้ึนเกิดจาก

ความผิดพลาดของเคร่ืองมือหรือจากกระบวนการใดๆของบริษัท บริษัทรับผิดชอบและ

ดาํเนินการแกไ้ขหากปัญหาท่ีเกิดข้ึนสามารถแกไ้ขไดห้รือจดัส่งสินคา้ใหม่ให้แก่ลูกคา้ ทั้งน้ีถา้

พนกังานของบริษทัตรวจสอบแลว้ หากพบวา่ปัญหาท่ีเกิดข้ึนเน่ืองมาจากวตัถุดิบตน้ทาง บริษทั

จะแจ้งผูผ้ลิตให้เข้ามาร่วมตรวจสอบและแก้ไขปัญหาด้านคุณภาพสินค้า หรืออาจทาํการ

เรียกร้องการชดเชยความเสียหายท่ีเกิดข้ึนของวตัถุดิบจากผูผ้ลิตต่อไป  

 

ลกัษณะของลูกค้าและกลุ่มลูกค้าเป้าหมาย 

ฐานลูกค้าส่วนใหญ่ของบริษัทอยู่ในเขตกรุงเทพฯ และปริมณฑล บริษัททาํการจัดจาํหน่าย

ผลิตภณัฑแ์ละใหบ้ริการแก่ลูกคา้ โดยผา่นศูนยบ์ริการและพนกังานขาย   
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กลุ่มลูกคา้เป้าหมายของบริษทัแบ่งเป็น 2 กลุ่มตามลกัษณะธุรกิจคือ 

 1) ผูค้า้ส่ง (Wholesaler) บริษทัจดัจาํหน่ายและใหบ้ริการแปรรูปผลิตภณัฑ์เหล็กแผน่แก่กลุ่มผูค้า้ส่ง       

ซ่ึงไดแ้ก่ ศูนยบ์ริการจาํหน่ายเหล็กและร้านคา้เหล็ก โดยผา่นศูนยบ์ริการเหล็กและพนกังานขาย        

ของบริษทั ซ่ึงผูค้า้ส่งจะทาํการจดัจาํหน่ายและกระจายผลิตภณัฑ์เหล็กแผ่นของบริษทัให้แก่

ร้านคา้ปลีกทัว่ประเทศ เป็นการลดภาระค่าใชจ่้ายของบริษทัในการขยายสาขาและลดความเส่ียง

จากการจดัเก็บวตัถุดิบจาํนวนมากของบริษทั โดยบริษทัจาํหน่ายเหล็กแผน่ชนิดมว้นและเหล็ก

แผ่นแปรรูปของบริษทั รวมถึงการจดัหาสินค้าท่ีบริษทัไม่ได้ผลิตเองให้แก่ผูค้ ้าส่ง  คิดเป็น

สัดส่วนประมาณร้อยละ 39 ของรายไดร้วมในปี 2557 และร้อยละ 34 ของรายไดร้วมในปี 2556 

มีปริมาณเพิ่มข้ึนจากปีก่อน เน่ืองจากบริษทัยงัคงพยายามใช้กลยุทธ์เดิมในการรักษาส่วนแบ่ง

ตลาดของลูกคา้กลุ่มน้ีไว ้พร้อมทั้งเพิ่มความหลากหลายในผลิตภณัฑ ์

 2) ผูผ้ลิตในอุตสาหกรรมต่างๆ บริษทัให้บริการจดัหาและบริการแปรรูปผลิตภณัฑ์เหล็กแผน่ชนิด

มว้น  และท่อเหล็กใหแ้ก่ลูกคา้ในแต่ละอุตสาหกรรม ซ่ึงมีความตอ้งการในการใชเ้หลก็ท่ีต่างกนั

ทั้งชนิด และขนาดความกวา้งและความยาวของเหล็กแผน่  

• อุตสาหกรรมยานยนต์ ลกัษณะลูกคา้กลุ่มน้ี ได้แก่ บริษทัผูผ้ลิตช้ินส่วนยานยนต์ บริษทั

จาํหน่ายเหล็กแผ่นชนิดมว้นและเหล็กแผ่นแปรรูปของบริษทั ให้แก่ลูกคา้กลุ่มน้ี คิดเป็น

สัดส่วนประมาณร้อยละ 33 ของรายไดร้วมในปี 2556 และร้อยละ 30 ของรายไดร้วมในปี 

2557 คิดเป็นสัดส่วนท่ีลดลงกวา่ 3% จากปีก่อน เน่ืองจากบริษทัยงัคงเนน้กลยุทธ์เดิมในการ

บุกตลาดของลูกคา้กลุ่มน้ี และเป็นกลุ่มท่ีมีศกัยภาพเติบโตอย่างต่อเน่ืองและมีอตัรากาํไร

ขั้นตน้สูงกว่าลูกคา้กลุ่มอ่ืนๆ แต่เน่ืองจากในปี 2557 อุตสาหกรรมยายนต์มีกาํลงัการผลิต

ลดลงจากปี 2556 

• อุตสาหกรรมเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า ลูกคา้กลุ่มน้ีคือบริษทัผลิตเคร่ืองใชไ้ฟฟ้าท่ีนาํเหล็กแผน่ไปใช้

เป็นส่วนประกอบในการผลิตเคร่ืองใช้ไฟฟ้าสําหรับใชใ้นสํานกังานและในครัวเรือน เช่น 

เคร่ืองปรับอากาศ ตูไ้ฟ รางไฟ ลาํโพง หมอ้หุงขา้ว และพดัลม โดยมีสัดส่วนในการจาํหน่าย

เหล็กแผ่นชนิดมว้นและเหล็กแผ่นแปรรูปของบริษทัให้แก่ลูกคา้กลุ่มน้ี คิดเป็นสัดส่วน

ประมาณร้อยละ 7 ของรายได้รวมในปี 2557 และร้อยละ 6 ของรายได้รวมในปี 2556 

สัดส่วนค่อนขา้งใกลเ้คียงจากปีก่อน เน่ืองจากภาวะของตลาดดงักล่าวค่อนขา้งมีภาวะคงท่ี 
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• อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ บริษทัผูผ้ลิตเฟอร์นิเจอร์สาํหรับใชแ้ละตกแต่งในอาคารสาํนกังาน

และท่ีพกัอาศยั เช่น ตูเ้ก็บเอกสาร โต๊ะ เกา้อ้ี ชั้นวางของ ลูกบิดประตู เป็นตน้ โดยมีสัดส่วน

ในการจาํหน่ายเหล็กแผน่ชนิดมว้นและเหล็กแผน่แปรรูปของบริษทั ใหแ้ก่ลูกคา้กลุ่มน้ี คิด

เป็นสัดส่วนประมาณร้อยละ 7 ของรายไดร้วมในปี 2557 และร้อยละ 7 ของรายไดร้วมในปี 

2556 คิดเป็นสัดส่วนท่ีเท่ากบัปีท่ีแลว้ เน่ืองจากอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์มีการปรับเปล่ียน

วตัถุดิบบางส่วนไปใชไ้มแ้ละพลาสติกมากข้ึนแทน ตามความตอ้งการของผูบ้ริโภค 

•  อุตสาหกรรมท่อเหล็กและถงัเหล็ก บริษทัผลิตท่อเหล็กหรือถงัเหล็กเพื่อใชใ้นอุตสาหกรรม

ต่อเน่ืองต่างๆ เช่นอุตสาหกรรมก่อสร้าง อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ 

โดยมีสัดส่วนในการจาํหน่ายเหล็กแผ่นชนิดมว้นและเหล็กแผ่นแปรรูปของบริษทั ให้แก่

ลูกคา้กลุ่มน้ี คิดเป็นสัดส่วนประมาณร้อยละ 6 ของรายไดร้วมในปี 2557 และร้อยละ 3 ของ

รายไดร้วมในปี 2556 สัดส่วนค่อนขา้งใกลเ้คียงจากปีก่อน เน่ืองจากภาวะของตลาดดงักล่าว

ค่อนขา้งมีภาวะคงท่ี 

• อุตสาหกรรมอ่ืนๆ บริษทัผูผ้ลิตท่ีนาํเหล็กไปใช้เป็นวตัถุดิบในการผลิตสินค้าหรือเป็น

ส่วนประกอบของสินค้า เช่น บริษัทผูผ้ลิตจักรยาน บริษัทผลิตบรรจุภัณฑ์ เคร่ืองใช้

ครัวเรือน เป็นตน้โดยมีสัดส่วนในการจาํหน่ายเหล็กแผ่นชนิดมว้นและเหล็กแผ่นแปรรูป

ของบริษทั ให้แก่ลูกคา้กลุ่มน้ีคิดเป็นสัดส่วนประมาณร้อยละ 10 ของรายไดร้วมในปี 2557 

และร้อยละ 17 ของรายได้รวมในปี 2556 สัดส่วนค่อนขา้งใกล้เคียงจากปีก่อน เน่ืองจาก

ภาวะของตลาดดงักล่าวค่อนขา้งมีภาวะคงท่ี 

 ในปี 2557 ทางบริษทัไดเ้น้นการจาํหน่ายสินคา้ไปยงักลุ่มลูกคา้ผูค้า้ส่งและกลุ่มอุตสาหกรรมยาน

ยนต ์เน่ืองจาก ภาวะเศรษฐกิจโดยรวมของประเทศเกิดการชะลอตวัทาํให้กาํลงัซ้ือสินคา้ตกตํ่า เน่ืองจากเกิด

การเปล่ียนแปลงทางการเมือง และภาวะสินคา้เกษตรราคาตกตํ่า ทางบริษทัจึงใชก้ลยุทธ์ทางการตลาดเน้น

การขายใหท้ั้งสองกลุ่มดงักล่าว การจาํหน่ายให้กลุ่มลูกคา้ผูค้า้ส่งเป็นการเพิ่มช่องทางจาํหน่ายสินคา้ให้มาก

ข้ึน และกลุ่มอุตสาหกรรมยานยนตเ์ป็นกลุ่มท่ีเนน้คุณภาพสินคา้และมีความต่อเน่ืองในการสั่งซ้ือสินคา้ จน

ส่งผลใหใ้นปี 2557 รายไดจ้ากการขายไม่ลดลงมากนกั เม่ือเปรียบเทียบจากปี 2556 
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ตารางแสดงยอดขายและสัดส่วนการจําหน่ายเหล็กแผ่นชนิดม้วนและเหล็กแผ่นแปรรูปของบริษัทแยกตาม

กลุ่มลูกค้าในปี 2556 และ ปี 2557 (ไม่รวมรายได้จากการให้บริการรับจ้างแปรรูปเหล็กแผ่นชนิดม้วนและ

รายได้อ่ืน) 

ประเภทธุรกิจของลูกคา้ 

ปี 2556 ปี 2557 

ลา้นบาท ร้อยละ ลา้นบาท ร้อยละ 

 1. ผูค้า้ส่ง (Wholesaler) 1,348.6 33.89 1,517.77 39.40 

 2. ผูผ้ลิตในอุตสาหกรรมต่างๆ 

• อุตสาหกรรมยานยนต ์

• อุตสาหกรรมเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า 

• อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ 

• อุตสาหกรรมท่อเหลก็และถงัเหลก็ 

• อุตสาหกรรมอ่ืนๆ 

 

 

1,314.71 

223.62 

276.76 

142.77 

673.36 

33.03 

5.62 

6.95 

3.59 

16.92 

1,136.53 

295.55 

287.05 

221.24 

394.08 

29.50 

7.67 

7.45 

5.74 

10.23 

รวม 3,979.8 100.00 3,852.22 100.00 

 

การจําหน่ายและช่องทางการจําหน่าย 

 

 ปัจจุบนับริษทัมีช่องทางการจดัจาํหน่ายเพียงทางเดียวคือ มีแผนกขายและการตลาด ท่ีมีทีมพนกังาน

ขายท่ีมีความรู้ ความชาํนาญ และประสบการณ์ สามารถใหข้อ้มูลเก่ียวกบัผลิตภณัฑเ์หล็ก และนาํเสนอขาย

สินคา้/บริการแปรรูปสินคา้ท่ีมีคุณภาพใหเ้หมาะสมกบัความตอ้งการของลูกคา้แต่ละรายไดเ้ป็นอยา่งดี 

พร้อมทั้งมีบริการจดัส่งสินคา้ใหถึ้งท่ีหมายไดอ้ยา่งรวดเร็วทนัใจ ทั้งในเขตกรุงเทพฯ ปริมณฑล และจงัหวดั

อ่ืนๆ  นอกจากน้ีในบางปี บริษทัมีการส่งออกสินคา้ไปยงัต่างประเทศผา่นบริษทั Trading ระหวา่งประเทศ 

แต่ข้ึนอยูก่บัสถานการณ์ตลาดและโอกาสท่ีเหมาะสมในดา้นราคา อยา่งไรก็ตาม ทางบริษทัยงัไม่มีนโยบายท่ี

จะเจาะกลุ่มตลาดการส่งออกในปัจจุบนัมากนกั 

 ทั้งน้ี รายไดจ้ากสินคา้เหล็กแผน่ชนิดมว้น เหล็กแผน่แปรรูป และท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อนของบริษทั ใน

ปี 2557 มาจากลูกคา้ภายในประเทศทั้งส้ิน และเป็นรายไดท่ี้กระจายตวัมาจากลูกคา้หลายๆกลุ่ม หลายๆราย 

มิไดพ้ึ่งพิงลูกคา้กลุ่มใดกลุ่มหน่ึงเกิน 35% ของรายไดร้วม และ มิไดพ้ึ่งพิงลูกคา้รายใดรายหน่ึงเกิน 10% ซ่ึง
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กลุ่มลูกคา้หลกัๆของบริษทัไดแ้ก่ ธุรกิจคา้ส่ง, คา้ปลีกเหล็ก, รวมทั้ง อุตสาหกรรมต่อเน่ืองต่างๆ เพื่อนาํไปใช้

เป็นวตัถุดิบในการผลิต 

 

สัดส่วนการจําหน่ายในประเทศและต่างประเทศ 

 

แหล่งการจาํหน่าย 

2556 2557 

มูลค่า (ลา้นบาท) ร้อยละ มูลค่า (ลา้นบาท) ร้อยละ 

จาํหน่ายในประเทศ 3,979.89 100.00 3,852.41 100.00 

จาํหน่ายต่างประเทศ 0 0.00 0 0.00 

รวม 3,979.89 100.00 3,852.41 100.00 

 

ภาวะการแข่งขัน   

1) ภาวะการแข่งขนัศูนยบ์ริการเหล็ก 

จากการประเมินสภาวะการแข่งขนัศูนยบ์ริการเหล็กโดยผูบ้ริหารของบริษทั ปัจจุบนัประเทศไทยมี

บริษทัท่ีเปิดศูนย์บริการเหล็กประมาณ 30 บริษทั โดยมีผูป้ระกอบการท่ีมีธุรกิจใกล้เคียงกันและมี

ผลิตภณัฑ์เหล็กแผ่นรีดเยน็เป็นหลกัมีจาํนวนประมาณ 20 ราย เป็นผูป้ระกอบการไทยจาํนวนประมาณ  

10 ราย และผูป้ระกอบการร่วมทุนต่างประเทศจาํนวนประมาณ 10 ราย ซ่ึงปกติกลุ่มผูป้ระกอบการร่วม

ทุนต่างประเทศจะให้บริการและจาํหน่ายผลิตภณัฑ์แก่กลุ่มลูกคา้ร่วมทุนต่างประเทศเท่านั้น ในปี 2557 

สภาพการแข่งขนัของตลาดศูนยบ์ริการเหล็กโดยทัว่ไปไม่รุนแรงมากนัก เน่ืองจากศูนยบ์ริการเหล็ก

แข่งขนัทางดา้นคุณภาพและการให้บริการเป็นหลกั โดยแต่ละบริษทัจะมีกลุ่มลูกคา้ท่ีแตกต่างกนั ทั้งน้ี

บริษทัมีความได้เปรียบคู่แข่งขนัในเร่ืองของ เคร่ืองจกัร ท่ีควบคุมโดยระบบคอมพิวเตอร์ซ่ึงมีความ

แม่นยาํสูง รวมทั้งมีจาํนวนเคร่ืองจกัรมากพอและเคร่ืองจกัรท่ีมีความหลากหลายในการตอบสนองความ

ต้องการของลูกค้าในอุตสาหกรรมต่างๆได้ พร้อมทั้ งมีการปรับปรุงเคร่ืองบางเคร่ืองและการเพิ่ม

เคร่ืองจกัรบางประเภท เพื่อเพิ่มความหลากหลายและประสิทธิภาพในการผลิตท่ีสามารถตอบสนองความ

ตอ้งการลูกคา้ไดม้ากข้ึน โดยในปี 2557 บริษทัมีปริมาณการจาํหน่ายผลิตภณัฑ์เหล็กชนิดมว้นและแผ่น

ทุกประเภทรวมประมาณ 154,658 ตนั  และปัจจุบนับริษทัมีกาํลงัการแปรรูปเหล็กแผน่ประมาณ 217,800 

ตนัต่อปี โดยมีการใช้กาํลงัการผลิต ณ ปัจจุบนัประมาณร้อยละ 74 ของกาํลงัการผลิตทั้งหมด ซ่ึงในปี 

ส่วนท่ี 1 หนา้  30 



                                                            บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) - ( แบบ 56-1) – ปี 2557 

 

2557 บริษทัไดเ้พิ่มเคร่ืองจกัรสําหรับตดัเหล็กแผ่นย่อยตามขนาด (Shearing Machine) จาํนวน 1 เคร่ือง 

กาํลงัการผลิตรวมประมาณ 3,600 ตนัต่อปี ปัจจุบนัติดตั้งเคร่ืองจกัรเสร็จสมบูรณ์แลว้ในปี 2557 

2) ภาวะการแข่งขนัธุรกิจผลิตท่อเหล็ก 

ผูบ้ริหารของบริษทัไดป้ระเมินภาวะการแข่งขนัของธุรกิจผลิตท่อเหล็กรีดเยน็วา่ ธุรกิจผลิต 

ท่อเหล็กรีดเยน็ ในประเทศไทยมีผูป้ระกอบการ ทั้งขนาดเล็ก กลาง และใหญ่ ซ่ึงแบ่งขนาดตามจาํนวน

ของเคร่ืองจกัรในโรงงาน โดยมีผูป้ระกอบการจาํนวนประมาณ 15 ราย ส่วนใหญ่เป็นผูป้ระกอบการ

ต่างประเทศ ปริมาณการผลิตท่อเหล็กรีดเย็นของกลุ่มผูป้ระกอบการไทยประมาณ 100,000 ตนัต่อปี 

บริษทัมีความไดเ้ปรียบคู่แข่งขนัเน่ืองจากมีเคร่ืองจกัรท่ีทนัสมยั สามารถผลิตท่อเหล็กรีดเยน็ท่ีมีคุณภาพ 

เหมาะสําหรับอุตสาหกรรมยานยนต์ท่ีตอ้งการท่อเหล็กท่ีมีคุณภาพสูง บริษทัอยูใ่นขั้นเร่ิมตน้ของธุรกิจ 

เร่ิมผลิตท่อเหล็กรีดเยน็ในเดือนตุลาคม  ปี 2548 สําหรับสภาพการแข่งขนัโดยทัว่ไปนั้นตลาดท่อเหล็กมี

การแข่งขนัดา้นคุณภาพเป็นหลกั  ปัจจุบนัการผลิตท่อเหล็กรีดเยน็มีการแข่งขนัมากพอสมควร  เน่ืองจาก

ปริมาณความตอ้งการในการใชท้่อเหล็กลดลง ตามภาวะเศรษฐกิจโดยรวมทาํให้ปริมาณการใชท้่อเหล็ก

ของอุตสาหกรรมยายนต ์และอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ลดลงตาม ปัจจุบนั ปี 2557 ปัจจุบนับริษทัมีกาํลงั

การผลิตท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อนประมาณ 24,000 ตนัต่อปี โดยในปี 2556 บริษทัไดท้าํการติดตั้งเคร่ืองจกัร

แปรรูปสาํหรับเพิ่มคุณภาพท่อเหล็ก (End-Facing Machine) อีกจาํนวน 1 เคร่ือง สาํหรับใชใ้นการตกแต่ง

หวัท่อให้ไดง้านท่ีประณีตมากข้ึน เพื่อรองรับกลุ่มลูกคา้ระดบัพรีเม่ียมในตลาดดงักล่าว รวมไปถึงในปี 

2557 บริษทัได้ติดตั้งเคร่ืองจกัรสําหรับผลิตท่อเหล็กจากต่างประเทศสําเร็จเพิ่มอีกจาํนวน 1 เคร่ือง มี

กาํลงัการผลิตประมาณ 6,000 ตนัต่อปี และทาํให้บริษทัสามารถผลิตท่อเหล็กท่ีมีความหนาไดต้ั้งแต่ 0.5 

มิลลิเมตร ถึง 4.0  มิลลิเมตร และมีขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางตั้งแต่ 0.375 น้ิว ถึง 3.50 น้ิว   

2.3 การจัดหาวตัถุดิบและผลติภัณฑ์ 

การจัดหาวตัถุดิบหลกัของบริษัท  

บริษทัสั่งซ้ือวตัถุดิบหลกัเพื่อการแปรรูป การผลิต และการจาํหน่ายจากผูผ้ลิตภายในประเทศและ

ต่างประเทศ โดยบริษทัจะคาํนึงถึงตน้ทุนของวตัถุดิบ และตามภาวะตลาดของอุตสาหกรรมเหล็กเป็นหลกั 

เพื่อให้การบริหารตน้ทุนและสินคา้คงคลงัของบริษทัเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ  โดยในปี 2556 และ ปี 

2557 ท่ีผา่นมา บริษทัมียอดสั่งซ้ือวตัถุดิบหลกัจากผูผ้ลิตภายในประเทศ คิดเป็นสัดส่วนร้อยละ  41.96 และ

ร้อยละ 59.62 ของยอดการสั่งซ้ือของวตัถุดิบทั้งหมด ตามลาํดบั โดยมีรายละเอียดการสั่งซ้ือวตัถุดิบจาก

ผูผ้ลิตตามประเภทของวตัถุดิบ ดงัน้ี 
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1)  เหล็กแผน่รีดเยน็ชนิดมว้น (Cold Rolled Coil) ในส่วนของเหล็กแผน่รีดเยน็ชนิดมว้น ส่วนใหญ่

บริษทัสั่งซ้ือจากผูผ้ลิตและจาํหน่าย 3 ราย คือ บริษทั สยามยไูนเตด็สตีล จาํกดั, บริษทั เหล็กแผน่

รีดเยน็ไทย จาํกดั(มหาชน) และ บริษทั สตาร์คอร์ จาํกดั  โดยบริษทัมี การสั่งซ้ือเหล็กแผน่รีดเยน็

บางส่วนจากต่างประเทศเพื่อลดความเส่ียงในการพึ่งพิงผูผ้ลิตในประเทศ ทั้งน้ีปริมาณและเวลา

ในการสั่งซ้ือเหล็กแผน่รีดเยน็ชนิดมว้นข้ึนอยูก่บัภาวะการขาดแคลนและราคาของเหล็กในตลาด

ภายในประเทศและตลาดโลก  

2)  เหล็กแผน่รีดร้อนชนิดมว้น (Hot Rolled Coil) บริษทัสั่งซ้ือเหล็กแผน่รีดร้อนชนิดมว้นส่วนใหญ่

จากผูผ้ลิตและจาํหน่าย  3  รายใหญ่ในประเทศคือ บริษทั  สหวริิยาสตีลอินดสัตรี จาํกดั(มหาชน)  

บริษทั จี เจ สตีล จาํกดั(มหาชน)  และ บริษทั จี สตีล จาํกดั(มหาชน) ผูผ้ลิตและจาํหน่ายวตัถุดิบ

ทั้ง 3 รายดงักล่าวสามารถผลิตเหล็กได้ตามคุณภาพและมาตรฐานตรงตามความตอ้งการของ

บริษทั อย่างไรก็ตาม เพื่อลดความเส่ียงในการพึ่งพิงผูผ้ลิต บริษทัสามารถสั่งซ้ือเหล็กแผ่นรีด

ร้อนจากต่างประเทศ เน่ืองจากบริษทัมีความสัมพนัธ์อนัดีกับผูผ้ลิตเหล็กแผ่นชนิดม้วนใน

ต่างประเทศ ปัจจุบนับริษทัได้มีการสั่งซ้ือเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นมากข้ึน เน่ืองจากความ

ตอ้งการของเหล็กแผน่รีดร้อนมีมากกวา่เหล็กแผน่รีดเยน็ ทาํใหท้างบริษทัฯ ตอ้งปรับกลยทุธ์การ

ซ้ือสินคา้ให้มีสัดส่วนของเหล็กแผน่รีดร้อนมากข้ึนเพื่อให้ตรงตามความตอ้งการของกลุ่มลูกคา้

และตลาดเป้าหมาย  

3)  เหล็กแผ่นเคลือบชนิดม้วน (Coated Steel Coil) บริษทัสั่งซ้ือเหล็กแผ่นเคลือบชนิดมว้นจาก

ผูผ้ลิตภายในประเทศจาก บริษทั เหล็กแผ่นเคลือบไทย จาํกดั ซ่ึงเป็นผูผ้ลิตเหล็กแผ่นเคลือบ

สังกะสีดว้ยกรรมวิธีทางไฟฟ้า โดยบริษทัมีปริมาณการสั่งซ้ือเหล็กแผน่เคลือบคิดเป็นประมาณ

ร้อยละ 4.89 ของปริมาณการสั่งซ้ือวตัถุดิบเหล็กทั้งหมดในปี 2557 และประมาณร้อยละ 3.98 ใน

ปี 2556 ซ่ึงเป็นสัดส่วนท่ีนอ้ยท่ีสุดเม่ือเทียบกบัปริมาณการสั่งซ้ือเหล็กแผน่รีดเยน็และเหล็กแผน่

รีดร้อนชนิดมว้นของบริษทั 

ทั้งน้ี การนาํเขา้วตัถุดิบเหล็กของบริษทัในปี 2557 มีการนาํเขา้จากหลากหลายประเทศ เช่น ไตห้วนั, 

เกาหลีใต,้ อินเดีย เป็นตน้ ซ่ึงข้ึนอยูก่บัสภาวะการณ์ของราคาตลาด มาตรการปกป้องทางการคา้ต่างๆ และ

คุณภาพของวตัถุดิบ (รายละเอียดของผูจ้ดัจาํหน่ายวตัถุดิบทั้งในและต่างประเทศสามารถศึกษาเพิ่มเติมไดใ้น 

ส่วนท่ี 1 “การประกอบธุรกิจ”  ขอ้ 3 “ปัจจยัความเส่ียง” ขอ้ย่อยเร่ือง “ความเส่ียงจากการพึ่งพิงผูผ้ลิตราย

ใหญ่”) 

ส่วนท่ี 1 หนา้  32 



                                                            บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) - ( แบบ 56-1) – ปี 2557 

 

ตารางแสดงมูลค่าและสัดส่วนการส่ังซ้ือวตัถุดิบเหลก็แผ่นชนิดม้วนในปี 2556 และ ปี 2557 

ประเภทวตัถุดิบ 2556 2557 

 มูลค่า (ลา้นบาท) ร้อยละ มูลค่า (ลา้นบาท) ร้อยละ 

1. เหลก็แผน่รีดเยน็ชนิดมว้น 769.82 20.54 1,133.73 31.50 

2. เหลก็แผน่รีดร้อนชนิดมว้น 2,827.97 75.47 2,156.26 59.92 

3. เหลก็แผน่เคลือบชนิดมว้น 149.15 3.98 176.01 4.89 

4. เหลก็แผน่รีดร้อนชนิดแผน่ 0.12 0.00 118.45 3.29 

5. เหลก็รูปพรรณ - - 14.26 0.40 

5.อ่ืน ๆ - - 0.06 0.00 

รวม 3,747.06 100.00 3,598.77 100.00 

 

ตารางแสดงมูลค่าและสัดส่วนของแหล่งทีม่าของเหลก็แผ่นชนิดม้วนในปี 2556 และ ปี 2557 

แหล่งท่ีมาของวตัถุดิบ 2556 2557 

 ปริมาณ (ลา้นบาท) ร้อยละ ปริมาณ (ลา้นบาท) ร้อยละ 

ซ้ือภายในประเทศ  1,572.32 41.96 2,145.54 59.62 

นาํเขา้จากต่างประเทศ 2,174.74 58.04 1,453.22 40.38 

รวม 3,747.06 100.00 3,598.77 100.00 

 

สาํหรับนโยบายการสั่งซ้ือวตัถุดิบในปี 2557 นั้น บริษทัจะดาํเนินการสั่งซ้ือวตัถุดิบล่วงหนา้ 2 เดือน 

ในปริมาณและราคารวมถึงคุณภาพของวตัถุดิบท่ีตกลงกนัไวก่้อนล่วงหน้ากบัผูผ้ลิต เพื่อให้ไดว้ตัถุดิบท่ีมี

คุณภาพและในปริมาณท่ีเพียงพอต่อความต้องการของลูกค้าในระยะเวลา 2 - 3 เดือน ตามนโยบายการ    
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สตอ็คสินคา้ของบริษทั สาํหรับการสั่งซ้ือเหล็กแผน่ชนิดมว้นจากต่างประเทศ บริษทัใชร้าคาซ้ือขายล่วงหนา้ 

ซ่ึงเป็นราคาท่ีอิงกับราคาในตลาดโลกทาํให้บริษทัสามารถกาํหนดราคาเสนอขายให้แก่ลูกค้าได้อย่าง

เหมาะสม โดยปัจจุบนัไม่ว่าจะเป็นการซ้ือวตัถุดิบภายในประแทศหรือการนาํเขา้วตัถุดิบจากต่างประเทศ 

ทางบริษทัไม่มียอดซ้ือหรือตอ้งพึ่งพิงผูจ้ดัจาํหน่ายรายใดรายหน่ึงเกิน 20% ของยอดซ้ือรวมทั้งหมด 

กระบวนการแปรรูปและการผลติสินค้า  

1) การแปรรูปเหล็กแผน่ โดยการนาํเหล็กแผน่ชนิดมว้นมาผา่นการตดัดว้ยเคร่ืองจกัรสาํหรับตดั

เหล็กแผ่น      ตามขนาด (Cutting Machine) ซ่ึงบริษทัมีเคร่ืองจกัรสําหรับตดัเหล็กแผ่นชนิด

มว้นทั้งแบบบางและแบบหนา และนาํเหล็กแผ่นท่ีไดม้าผ่านเคร่ืองจกัรสําหรับตดัแผ่นย่อย

ตามขนาด(Shearing Machine) ได้ขนาดเหล็กแผ่นย่อยตามท่ีลูกค้าต้องการ ทั้ งน้ีบริษัทมี

เคร่ืองจกัรท่ีใชส้าํหรับยอ่ยเหล็กแผน่ทั้งแบบทัว่ไป และแบบอตัโนมติั 

2) การแปรรูปเหล็กแถบ โดยการนาํเหล็กแผน่ชนิดมว้นมาผา่นการตดัดว้ยเคร่ืองจกัรสาํหรับตดั

เหล็กแถบ (Slitting Machine) ซ่ึงเคร่ืองจกัรจะทาํการแผ่เหล็กออกและตดัเหล็กออกตามยาว 

แล้วทาํการม้วนเหล็กกลบัเป็นมว้น ให้ได้แถบความกวา้งตามขนาดท่ีลูกค้าต้องการ โดย

บริษทัมีเคร่ืองจกัรสําหรับแปรรูปเหล็กแถบให้เป็นเหล็กแผ่นยอ่ย เพื่อรองรับความตอ้งการ

ของลูกคา้หากลูกคา้ตอ้งการแปรรูปเหล็กแถบใหเ้ป็นเหล็กแผน่ยอ่ย  

3) การผลิตท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อน โดยการนาํเหล็กแผ่นรีดเยน็ชนิดมว้นท่ีมีความหนาตั้งแต่ 0.5 

มิลลิเมตร ถึง 4.0 มิลลิเมตร มาผ่านการตดัด้วยเคร่ืองจกัรสําหรับตัดเหล็กแถบ (Slitting 

Machine) ให้ไดข้นาดหนา้กวา้งตามท่ีตอ้งการ แลว้นาํเหล็กแถบท่ีไดม้าผา่นกระบวนการข้ึน

รูปเป็นท่อเหล็กทรงกลมโดยเคร่ืองจกัรสาํหรับผลิตท่อเหล็ก ซ่ึงท่อเหล็กท่ีไดมี้ขนาดเส้นผา่น

ศูนยก์ลางตั้งแต่ 0.375 น้ิว ถึง 3.50 น้ิว โดยบริษทัเนน้การผลิตท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อนตามขนาด

และความยาวตามความตอ้งการของลูกคา้ (Made to Order)  

 บริษทัมีกาํลงัการผลิตและการแปรรูป ดงัน้ี    
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ประเภทของสินคา้ 

เคร่ืองจกัร 

ประเภท จาํนวนเคร่ือง กาํลงัการผลิต 

ตนัต่อปี 

เหลก็มว้นแปรรูป 1. เคร่ืองจกัรสาํหรับตดัเหลก็แผน่ตามขนาด (Cutting Machine) 

• เคร่ืองจกัรสาํหรับตดัเหลก็แผน่ชนิดมว้นแบบบาง 

• เคร่ืองจกัรสาํหรับตดัเหลก็แผน่ชนิดมว้นแบบหนา 

2. เคร่ืองจกัรสาํหรับตดัเหลก็มว้นชนิดแถบ (Slitting Machine) 

3. เคร่ืองจกัรสาํหรับตดัเหลก็แผน่ยอ่ยตามขนาด (Shearing Machine) 

• เคร่ืองจกัรตดัเหลก็แผน่ยอ่ย  

• เคร่ืองจกัรตดัเหลก็แผน่ยอ่ยแบบอตัโนมติั 

 

4 

4 

3 

 

17 

1 

 

57,600 

82,800 

54,000 

 

21,600 

1,800 

  

รวม 

 

29 

 

217,800 

ท่อเหลก็ 1. เคร่ืองจกัรสาํหรับผลิตท่อเหลก็ 5 24,000 

หมายเหตุ : คาํนวณกาํลงัการผลิตจากระยะเวลาทาํงาน 8 ชัว่โมงต่อวนัและท่ีความหนาขนาด 1.0 มม. 

นโยบายการแปรรูปเหลก็แผ่นชนิดม้วนของบริษัท 

 บริษทัมีนโยบายในการบริหารการแปรรูปผลิตภณัฑ์เหล็กแผน่ชนิดมว้น โดยแบ่งเป็น 2 ส่วนหลกั คือ 

1) ศูนยบ์ริการเหล็กรับแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้น ตามคาํสั่งซ้ือของลูกคา้ (Made to Order) คิดเป็น

อตัราส่วนประมาณร้อยละ 60 ของการแปรรูปผลิตภณัฑท์ั้งหมดของบริษทั  

2) ศูนยบ์ริการเหล็กทาํการแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้น ตามขนาดท่ีเป็นมาตรฐานตามความตอ้งการ

ของตลาด (Standard Size) ซ่ึงมีขนาดตามมาตรฐานหลกัคือ ขนาด 7 ฟุต x 8 ฟุต ของเหล็กแผ่น

รีดเย็น และขนาด 4 ฟุต x 8 ฟุต และ ขนาด 5 ฟุต x 10 ฟุตของเหล็กแผ่นรีดร้อน คิดเป็น

อตัราส่วนประมาณร้อยละ 40 ของการแปรรูปผลิตภณัฑท์ั้งหมดของบริษทั  
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ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

นอกเหนือจากการให้ความสําคัญด้านคุณภาพและมาตรฐานของผลิตภัณฑ์แล้ว บริษัทยงัให้

ความสําคญั   ในการดูแลและรักษาส่ิงแวดลอ้ม โดยบริษทัมีระเบียบในการรักษาส่ิงแวดลอ้มในการดาํเนิน

แปรรูปให้เป็นไปตามกฎเกณฑ์ท่ีสํานักงานเขตกําหนดไว ้โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวง

อุตสาหกรรม ไดท้าํการตรวจสอบสภาพโรงงาน และสภาพแวดลอ้ม ผลการตรวจสอบพบวา่ บริษทัอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐานไม่ก่อให้เกิดปัญหาใดๆ ต่อสภาพแวดลอ้ม บริษทัไม่เคยประสบปัญหาดา้นมลพิษทั้ง เสียง 

อากาศ สารพิษ และนํ้าเสียแต่อยา่งใด  

การประกอบธุรกิจศูนยบ์ริการเหล็กจะเกิดเสียงดงัข้ึนจากการตดัเหล็กและมีเศษเหล็กรวมถึงนํ้ ามนั

หล่อเคร่ืองจักรท่ีใช้แล้ว โดยท่ีผ่านมากรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน กระทรวงแรงงาน ได้เข้า

ตรวจสอบ การปฏิบติังานภายในโรงงานของบริษทัแลว้เห็นวา่ บริษทัไดค้วบคุมมลพิษต่างๆท่ีเกิดข้ึนใหอ้ยู่

ในระดบัท่ีปลอดภยั โดยรักษาระดบัความดงัของเสียงท่ีเกิดข้ึนจากการตดัเหล็กนั้นอยูใ่นระดบัท่ีปลอดภยั

ตามท่ีกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานกาํหนด ส่วนเศษเหล็กนั้นบริษทัไดท้าํการเก็บรวบรวมเศษเหล็ก

เขา้ไวด้ว้ยกนัเพื่อจาํหน่ายให้แก่ผูค้า้เศษเหล็ก ในส่วนนํ้ ามนัหล่อล่ืนเคร่ืองจกัรท่ีใชแ้ลว้นั้น บริษทัไดมี้การ

จดัเก็บอย่างมิดชิดในถงับรรจุขนาดใหญ่และว่าจา้งผูป้ระกอบการบาํบดัของเสียนาํไปผ่านกระบวนการ

บาํบดัต่อไป  

ทั้งน้ี ตั้งแต่บริษทัเปิดการดาํเนินงานของโรงงานท่ีสุขสวสัด์ิมา บริษทัไม่มีขอ้พิพาทหรือถูกฟ้องร้อง

เก่ียวกบัการสร้างผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มและไม่เคยไดรั้บการตกัเตือนหรือการปรับจากหน่วยงานของรัฐ

ตามกฎหมายท่ีบริษทัต้องปฏิบติัตามอนัได้แก่ พระราชบญัญติัโรงงาน พ.ศ. 2535 และพระราชบญัญติั

ส่งเสริมและรักษาส่ิงแวดล้อม พ.ศ. 2535 อีกทั้งยงัได้รับการต่ออายุใบอนุญาตโรงงานจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมมาโดยตลอดนบัตั้งแต่เปิดกิจการ 

2.4 งานทีย่ังมิได้ส่งมอบ  

      ณ วนัท่ี 31 ธนัวาคม 2557  บริษทัไม่มีงานโครงการคงคา้งหรือช้ินงานคงคา้งท่ีมีมูลค่าสูงและใชเ้วลาใน

การส่งมอบ แลว้ยงัมิไดส่้งมอบ 
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3.  ปัจจัยความเส่ียง 

 

1.  ความเส่ียงต่อการดําเนินธุรกิจ 

 

• ความเส่ียงจากการผนัผวนของราคาวตัถุดิบ 

เหล็กเป็นวัตถุดิบหลักของบริษัทซ่ึงคิดเป็นประมาณร้อยละ 96 ของต้นทุนขาย ซ่ึงมีการ

เปล่ียนแปลงของราคาตามภาวะราคาตลาดโลกตามอุปสงค์และอุปทานของเหล็กแผ่นรีดเยน็และรีดร้อน

ชนิดมว้นทั้งจากภายในและภายนอกประเทศ เน่ืองจากเหล็กแผน่รีดเยน็และรีดร้อน เป็นวตัถุดิบพื้นฐานท่ี

จาํเป็นในการผลิตสินค้าของอุตสาหกรรมการผลิตต่อเน่ืองท่ีสําคญัต่างๆ เช่น อุตสาหกรรมยานยนต ์

อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ อุตสาหกรรมก่อสร้าง อุตสาหกรรมเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า และอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ ์

เป็นตน้ ทั้งน้ีปริมาณความตอ้งการเหล็กของอุตสาหกรรมเหล่าน้ีมาจากการขยายตวัของเศรษฐกิจทั้งจาก

ภายในและภายนอกประเทศ ส่วนทางดา้นอุปทานของเหล็กในตลาดมาจากทั้งปริมาณการผลิตเหล็กแผน่รีด

เยน็และรีดร้อนชนิดมว้นทั้งจากโรงงานภายในประเทศและต่างประเทศ นอกจากราคาของเหล็กในประเทศ

ซ่ึงถูกกาํหนดโดยอุปสงค์และอุปทานตามภาวะความตอ้งการของตลาดแลว้ ปัจจยัภายนอกหรือเคร่ืองมือ

ต่างๆของภาครัฐ เช่น การทุ่มตลาดของผูผ้ลิตในตลาดโลก การกาํหนดมาตรการในการตอบโตก้ารทุ่มตลาด 

และกาํแพงภาษีของประเทศต่างๆ ก็เป็นตวัแปรในการกาํหนดราคาของเหล็กในตลาดด้วยเช่นกนั  ทาํให้

บริษทัเกิดความเส่ียงหากบริษทัไม่สามารถปรับราคาขายสินคา้ตามตน้ทุนท่ีเพิ่มข้ึนได ้

อยา่งไรก็ตาม การกาํหนดราคาขายสินคา้ของบริษทันั้น ใชน้โยบายตน้ทุนบวกกาํไร ซ่ึงทาํให้บริษทั

สามารถรักษาส่วนต่างของกาํไรได้ อีกทั้งบริษทัยงัมีการติดตามความเคล่ือนไหวของราคาวตัถุดิบอย่าง

ใกลชิ้ด เพื่อประเมินสถานการณ์ของตลาด แนวโน้มของราคาและปริมาณความตอ้งการใช้เหล็กทั้งในและ

ต่างประเทศ นํามาประกอบการพิจารณาและการตดัสินใจในการสั่งซ้ือและกาํหนดราคาขายของสินค้า  

รวมทั้งยงัมีนโยบายในการกาํหนดราคาขายของสินคา้โดยพิจารณาจากตน้ทุนขายของบริษทัควบคู่ไปกบั

ราคาตลาด ณ ขณะนั้น โดยราคาขายดงักล่าวยงัคงอยูใ่นระดบัท่ีสามารถแข่งขนัในตลาดได ้
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• ความเส่ียงจากการให้เครดิตลูกค้า 

คือความเส่ียงจากการท่ีลูกคา้ไม่สามารถชาํระค่าสินคา้ตามเง่ือนไขท่ีตกลงไวไ้ด ้หรือชาํระเงินล่าชา้

กวา่ระยะเวลาท่ีตกลงไว ้ซ่ึงอาจทาํใหบ้ริษทัฯ ประสบปัญหาสภาพคล่องหรือเกิดความสูญเสียทางการเงินได ้

 บริษทัมีขอ้ปฏิบติัในการพิจารณาให้เครดิตแก่ลูกค้าท่ีเคร่งครัด กล่าวคือ บริษทัพิจารณาจากงบ

การเงินลูกคา้ ประวติัลูกคา้ การจ่ายชาํระหน้ี  และการจาํกดัวงเงินการให้เครดิต เพื่อเป็นการป้องกนัความ

เส่ียงจากการผิดนดัชาํระหน้ีค่าสินคา้ท่ีอาจเกิดข้ึน นอกจากน้ี บริษทัมีฐานลูกหน้ีท่ีค่อนขา้งกระจายตวัและมี

จาํนวนมากรายซ่ึงบริษทัไม่ไดย้ดึติดกบัฐานลูกหน้ีการคา้กลุ่มใดกลุ่มหน่ึงเป็นหลกั 

 

• ความเส่ียงจากการพึง่พงิผู้ผลติรายใหญ่ 

เหลก็แผ่นรีดเยน็ชนิดม้วน (Cold Rolled Coil) 

บริษทัซ้ือเหล็กแผน่รีดเยน็ชนิดมว้น (Cold Rolled Coil)  ซ่ึงเป็นวตัถุดิบหลกัในการแปรรูปและการ 

จาํหน่ายของศูนยบ์ริการเหล็กของบริษทัจากผูผ้ลิตและผูจ้ดัจาํหน่ายรายใหญ่ของประเทศไทยซ่ึงมี

เพียง 3 ราย คือ บริษทั สยามยูไนเต็ดสตีล จาํกดั (SUS) และบริษทั เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จาํกดั (มหาชน) 

(TCRSS) และ บริษทั สตาร์คอร์ จาํกดั  ซ่ึงปัจจุบนัปริมาณการผลิตเพียงพอกบัปริมาณความตอ้งการใช้ใน

ประเทศ  อยา่งไรก็ตาม บริษทัยงัคงมีความเส่ียงจากการขาดแคลนวตัถุดิบคือ หากผูผ้ลิตทั้งสามราย หรือราย

ใดรายหน่ึงดงักล่าว มีปัญหาการหยุดผลิตหรือกาํลงัผลิตน้อยลงจนส่งผลกระทบต่ออุปทานโดยรวมของ

ตลาด และเกิดการส่งมอบวตัถุดิบให้แก่บริษทัไม่ทนัตามความต้องการใช้ของบริษทั และบริษทัอาจไม่

สามารถจดัหาวตัถุดิบจากแหล่งอ่ืนไดท้นัตามแผนการผลิตและการส่งมอบสินคา้ให้แก่ลูกคา้ได ้ 

ทั้งน้ี ท่ีผา่นมาบริษทัไม่เคยประสบปัญหาขาดส่งสินคา้ใหก้บัลูกคา้ตามสมมติฐานดงักล่าว เน่ืองจาก

บริษทัมีอีกหน่ึงช่องทางท่ีสาํคญัในการจดัหาวตัถุดิบคือการนาํเขา้วตัถุดิบจากต่างประเทศ โดยมีการวางแผน

อยา่งรอบคอบเพื่อให้ทนัตามแผนการผลิตและความตอ้งการของลูกคา้มาโดยตลอด ทั้งน้ี ตามนโยบายการ

สํารองวตัถุดิบของบริษทัมีการสํารองไวอ้ย่างน้อย 2 เดือน ซ่ึงวตัถุดิบดงักล่าวมาจากประเทศต่างๆ เช่น 

เกาหลีใต,้ อินเดีย เป็นตน้ โดยมีสัดส่วน การสั่งซ้ือจากต่างประเทศในปี 2557 ประมาณร้อยละ 4.16 ของยอด

การสั่งซ้ือเหล็กทั้งหมด 

 

เหลก็แผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (Hot Rolled Coil) 

ปัจจุบนับริษทัซ้ือเหล็กแผน่รีดร้อน (Hot Rolled Coil) ซ่ึงเป็นวตัถุดิบหลกัเกือบทั้งหมดจากผูผ้ลิต

และจาํหน่ายเหล็กแผ่นรีดร้อนรายใหญ่ของประเทศไทย 3 ราย คือ บริษทั  สหวิริยาสตีลอินดสัตรี จาํกดั
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(มหาชน) (SSI), บริษทั จี เจ สตีล จาํกดั(มหาชน) (GJS) และ บริษทั จี สตีล จาํกดั(มหาชน) (G Steel) ซ่ึงการ

ท่ีมีผูผ้ลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นในประเทศเพียง 3 รายนั้น ทาํให้บริษทัมีความเส่ียงจากการขาดแคลน

วตัถุดิบในกรณีท่ีผูผ้ลิตทั้ งสามรายไม่สามารถจดัส่งวตัถุดิบให้กับบริษัทได้ตามกาํหนดและบริษัทไม่

สามารถจดัหาวตัถุดิบจากแหล่งอ่ืนเขา้มาทดแทนไดท้นัแผนการผลิตสินคา้ตามท่ีไดรั้บคาํสั่งซ้ือสินคา้จาก

ลูกคา้ ทั้งน้ี บริษทั จี สตีล จาํกดั(มหาชน) (G Steel) และบริษทั จี เจ สตีล จาํกดั(มหาชน) (GJS)ไดห้ยดุกาํลงั

การผลิตตั้งแต่ประมาณ ไตรมาสท่ี 3 ปี 2555 เป็นตน้มา จนกระทัง่ สามารถกลบัมาผลิตไดอี้กคร้ังในปี 2557 

ส่งผลใหค้วามเส่ียงท่ีผูผ้ลิตทั้งสามรายจะไม่สามารถจดัส่งวตัถุดิบใหก้บับริษทัไดน้ั้นลดนอ้ยลง  

อย่างไรก็ตามบริษทัยงัคงตระหนกัและหาวิธีป้องกนัความเส่ียงดงักล่าวโดยการจดัหาวตัถุดิบจาก

แหล่งอ่ืน ๆ ในต่างประเทศ และมีการสํารองวตัถุดิบดงักล่าวไวใ้นปริมาณสูงมาทดแทน โดยมีสัดส่วนการ

สั่งซ้ือจากต่างประเทศในปี 2557 ประมาณร้อยละ 33.05 ของยอดการสั่งซ้ือเหล็กทั้งหมด 

 

เหลก็แผ่นเคลือบชนิดม้วน (Coated Steel Coil) 

บริษทัมีมูลค่าการสั่งซ้ือเหล็กแผ่นเคลือบชนิดมว้นคิดเป็นอตัราส่วนร้อยละ 3.17 ของปริมาณการ

สั่งซ้ือเหล็กทั้งหมดของบริษทัในปี 2557 โดยการซ้ือในประเทศ บริษทัไดมี้การสั่งซ้ือเหล็กแผน่เคลือบชนิด

มว้นจากผูผ้ลิตในประเทศท่ีสําคญัเพียงรายเดียว คือ บริษทั เหล็กแผ่นเคลือบไทย จาํกดั ซ่ึงเป็นผูผ้ลิตเหล็ก

แผน่เคลือบสังกะสีดว้ยกรรมวิธีทางไฟฟ้า โดยปริมาณการผลิตปัจจุบนัเพียงพอกบัปริมาณความตอ้งการใช้

ในประเทศ ดงันั้นการท่ีบริษทัสั่งซ้ือเหล็กแผ่นเคลือบชนิดมว้นจากผูผ้ลิตรายเดียวทาํให้บริษทัมีความเส่ียง

ในการพึ่งพิงผูผ้ลิตรายเดียว และความเส่ียงจากการขาดแคลนวตัถุดิบในการผลิตสินคา้  

อย่างไรก็ตามบริษัทยงัคงป้องกันความเส่ียงดังกล่าวโดยการจัดหาวตัถุดิบแหล่งอ่ืน ๆ จาก

ต่างประเทศ และมีการสาํรองวตัถุดิบดงักล่าวไวใ้นปริมาณสูงมาทดแทนเช่นกนั 

 

ดงันั้นเพื่อลดความเส่ียงจากการพึ่งพิงผูผ้ลิตวตัถุดิบรายใหญ่และการขาดแคลนวตัถุดิบหลกัทั้ง 3 

ประเภทดงักล่าวขา้งตน้ ซ่ึงถือเป็นตน้ทุนการผลิตหลกัของบริษทั และเพื่อเป็นการบริหารจดัการตน้ทุนการ

ผลิตให้มีประสิทธิภาพ  บริษทัได้มีการวางแผนการผลิตและดาํเนินการสั่งซ้ือเหล็กแผ่นประเภทต่าง ๆ 

ล่วงหนา้ประมาณ 2-3 เดือน โดยคาํนึงถึงแนวโน้มของราคาและปริมาณความตอ้งการใชว้ตัถุดิบเป็นสําคญั 

นอกจากน้ี บริษทัยงัไดส้ั่งซ้ือวตัถุดิบจากผูผ้ลิตในต่างประเทศท่ีมีคุณภาพท่ีดีเช่นเดียวกบัในประเทศและมี

ราคาท่ีถูกกวา่ภายในประเทศ เพื่อป้องกนัการเกิดภาวะการขาดแคลนวตัถุดิบ และเพื่อเป็นการบริหารตน้ทุน

สินคา้ดว้ย 
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• ความเส่ียงเกีย่วกบัการเปลี่ยนแปลงกฎหมายด้านการแข่งขัน 

 ความเส่ียงเก่ียวกบัการเปล่ียนแปลงกฎหมายท่ีมีผลต่อการแข่งขนั ไดแ้ก่ 

ความเส่ียงเก่ียวกบัการเปล่ียนแปลงกฎหมายท่ีมีผลต่อการแข่งขนั ไดแ้ก่ 

- การออกมาตรการตอบโตก้ารทุ่มตลาด (Anti-Dumping : AD) ของกรมการคา้ต่างประเทศ กระทรวง

พาณิชย ์ภายใตพ้ระราชบญัญติัการตอบโตก้ารทุ่มตลาดและการอุดหนุนซ่ึงสินคา้จากต่างประเทศ พ.ศ. 

2542 ทางคณะกรรมการพิจารณาการทุ่มตลาดและการอุดหนุนไดพ้ิจารณาทบทวนต่ออายกุารมาตรการ

ตอบโตก้ารทุ่มตลาดของเหล็กรีดร้อนโดยการเก็บอากรเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดเป็นมว้น และไม่เป็น

ม้วนจาก 16 ประเทศ ได้แก่ ประเทศญ่ีปุ่น สาธารณรัฐแอฟริกาใต้ สหพันธรัฐรัสเซีย สาธารณรัฐ 

คาซัคสถาน สาธารณรัฐอินเดีย สาธารณรัฐเกาหลี ไต้หวนั สาธารณรัฐเวเนซูเอลา สาธารณรัฐ

อาร์เจนตินา ประเทศยูเครน  สาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนแอลจีเรีย สาธารณรัฐอินโดนีเซีย 

สาธารณรัฐสโลวกั ประเทศโรมาเนีย ประเทศมาเลเซีย และสาธารณรัฐประชาชนจีน ทั้งน้ี ผลของ

มาตรการดงักล่าว ซ่ึงทาํให้ตอ้งเสียภาษีเพิ่มข้ึนในอตัราร้อยละ 0 – 128.11 ของราคา CIF ทาํให้ราคา

เหลก็นาํเขา้จากต่างประเทศมีระดบัราคาท่ีสูงกวา่เหล็กท่ีผลิตในประเทศมาก 

- มาตรการเพื่อตอบโตก้ารทุ่มตลาด สินคา้เหล็กแผน่รีดร้อนเจือโบรอนชนิดเป็นมว้นและไม่เป็นมว้น ท่ี

มีแหล่งกาํเนิดจากสาธารณรัฐประชาชนจีน เม่ือวนัท่ี 24 ธนัวาคม 2555 มีผลบงัคบัใช้เป็นระยะเวลา 5 

ปี นบัจากวนัท่ีประกาศ ซ่ึงทาํใหต้อ้งเสียภาษีเพิ่มข้ึนในอตัราร้อยละ 14.28-19.47 ของราคา CIF 

- มาตราการปกป้องจากการนาํเขา้สินคา้เหล็กแผน่รีดร้อนเจืออ่ืน ๆ ชนิดเป็นมว้นและไม่เป็นมว้น  มีผล

บงัคบัใชต้ั้งแต่วนัท่ี 15 กุมภาพนัธ์ 2556 มีผลบงัคบัใชเ้ป็นระยะเวลา 3 ปี นบัจากวนับงัคบัใช ้ซ่ึงทาํให้

ต้องเสียภาษีเพิ่มข้ึนในอัตราร้อยละ 44.20, 43.57, 42.95 ของราคา CIF ในปี 2556, 2557 และ 2558 

ตามลาํดบั โดยมีขอ้ยกเวน้สําหรับอุตสาหกรรม 4 ประเภทคือ (1) กรณีนาํเขา้มาเพื่อรีดเยน็ต่อ (2) กรณี

นาํเขา้มาเพื่อใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ (3) กรณีนาํเขา้มาเพื่อชุบแข็งต่อ (4) กรณีท่ีเป็นเหล็กเกรด

พิเศษ 

- มาตราการปกป้องจากการนาํเขา้สินคา้เหล็กแผน่รีดร้อนไม่เจือชนิดเป็นมว้นและไม่เป็นมว้น โดยอยู่

ระหว่างการเปิดไต่สวนและประกาศใชม้าตรการชัว่คราว โดยให้เก็บอตัราร้อยละ 31.01 ตั้งแต่วนัท่ี 7 

มิ.ย. 2557 เป็นระยะเวลาไม่เกิน 200 วนั 

 อยา่งไรก็ตาม บริษทัอยูใ่นรายช่ือผูน้าํเขา้สินคา้เหล็กแผน่รีดร้อนเจืออ่ืนๆ ชนิดเป็นมว้น และไม่เป็น

มว้นท่ีไดรั้บยกเวน้การเรียกเก็บอากรปกป้องดงักล่าว ท่ีนาํเขา้มาเพื่อใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต ์และ

เพื่อรักษาระดบัความสามารถในการแข่งขนั ทางบริษทัจึงได้ดาํเนินการเสาะหา สร้างความสัมพนัธ์ 

และนาํเขา้วตัถุดิบท่ีมีคุณภาพจากต่างประเทศในหลากหลายประเทศ ท่ีมีราคาถูกกวา่เขา้มาเพื่อกระจาย

ความส่ียงในดา้นน้ี  
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 นอกจากน้ี การมีมาตรฐานอุตสาหกรรมสําหรับเหล็กแผน่รีดร้อน และเหล็กแผน่รีดเยน็ ทาํให้ผูผ้ลิต

ทุกรายทั้ งในประเทศ และต่างประเทศ ต้องผ่านการตรวจสอบมาตรฐานอุตสาหกรรม ซ่ึงถือเป็น

อุปสรรคในการนําเข้าเหล็กจากต่างประเทศเช่นกัน ซ่ึงปัจจุบัน บริษัทได้จดัตั้ งหน่วยงานในการ

ดาํเนินการยื่นเอกสาร หลกัฐาน เพื่อขอใบอนุญาตตามาตรฐานดงักล่าว โดยท่ีผา่นมา การติดต่อเป็นไป

ดว้ยดีมาโดยตลอด 

                                       

• ความเส่ียงจากความผนัผวนของอตัราแลกเปลีย่น 

บริษทัมีการนําเขา้วตัถุดิบเหล็กแผ่นรีดเยน็ชนิดมว้น เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้น และเหล็กแผ่น

เคลือบชนิดมว้นจากผูผ้ลิตในต่างประเทศ หากบริษทัไม่สามารถจดัหาวตัถุดิบบางขนาดภายในประเทศได ้

หรือราคาเหล็กดงักล่าวในต่างประเทศซ่ึงรวมค่าใชจ่้ายในการขนส่งแลว้มีราคาตํ่ากวา่ราคาภายในประเทศ  

ซ่ึงราคาท่ีตกลงซ้ือขายเหล็กกบัผูผ้ลิตในต่างประเทศจะถูกกาํหนดในรูปเงินสกุลดอลลาร์สหรัฐ  ซ่ึงการ

นาํเขา้ดงักล่าวทาํใหบ้ริษทัมีความเส่ียงจากความผนัผวนของอตัราแลกเปล่ียน  

อย่างไรก็ตาม บริษทัมีนโยบายทางการเงินในการลดความเส่ียงของอตัราแลกเปล่ียน   โดยการทาํ

สัญญาซ้ือขายเงินตราต่างประเทศล่วงหน้าบางส่วน  (Forward Contract) เพื่อป้องกนัความเส่ียงท่ีอาจจะ

เกิดข้ึนจากการเปล่ียนแปลงของอัตราแลกเปล่ียนได้ โดยในปี 2557 ส่งผลให้บริษัทมีกําไรจากอตัรา

แลกเปล่ียนประมาณ 13.57 ลา้นบาท 

 

• ความเส่ียงจากภัยธรรมชาติ 

ภยัธรรมชาติถือเป็นความเส่ียงหน่ึงในการดาํเนินธุรกิจของทุกกิจการ ทุกอุตสาหกรรมในปัจจุบนั 

โดยเฉพาะอุทกภยัท่ีเกิดข้ึนกบักรุงเทพมหานครและจงัหวดัต่างๆบริเวณภาคกลางในปี 2554 ท่ีผ่านมานั้น 

ถือเป็นความเส่ียงดา้นภยัธรรมชาติท่ีมีความรุนแรงท่ีสุดท่ีเกิดกบัทุกธุรกิจในพื้นท่ีดงักล่าว ถึงแมว้า่ทรัพยสิ์น

ใดๆของบริษทัจะไม่ไดรั้บความเสียหายโดยตรง แต่ทางบริษทัไดรั้บผลกระทบโดยออ้มจากความเสียหายท่ี

กิจการของลูกคา้กลุ่มต่างๆไดรั้บ รวมไปถึงภาวะเศรษฐกิจโดยรวมของประเทศไทยชะลอตวั  

อยา่งไรก็ตาม ถึงแมว้า่ภยัธรรมชาติเหล่าน้ีทางบริษทัจะไม่สามารถป้องกนัไม่ให้เกิดข้ึนได ้แต่ทาง

บริษทัไดเ้ตรียมตวัป้องกนัสถานท่ีส่ิงก่อสร้าง ท่ีเก็บวตัถุดิบ/สินคา้ ท่ีเก็บเอกสาร และทรัพยสิ์นสําคญัอ่ืนๆ 

ไวใ้ห้พร้อมกบัเหตุการณ์ท่ีอาจเกิดข้ึนอีกได้ในปีน้ีหรือปีต่อๆไปขา้งหน้าเพื่อให้ไดรั้บความเสียหายน้อย

ท่ีสุด รวมไปถึงการเตรียมตวัทางดา้นการเงินสําหรับรองรับกบัเหตุการณ์ท่ีอาจเกิดข้ึน เพื่อไวส้ํารองพร้อม

ใชใ้นการป้องกนัหรือบูรณะซ่อมแซมทรัพยสิ์น และใชเ้ป็นเงินทุนหมุนเวียนในกรณีท่ีลูกคา้กลุ่มต่างๆไดรั้บ
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ผลกระทบและไม่สามารถชาํระค่าสินคา้ไดต้ามกาํหนด การเตรียมตวัเหล่าน้ีลว้นเป็นส่ิงท่ีผูบ้ริหารตระหนกั

ถึงเพื่อรักษาใหก้ารดาํเนินงานของบริษทัอยูร่อดไดแ้ละสามารถเจริญเติบโตต่อไปได ้แมจ้ะตอ้งเผชิญกบัภยั

ธรรมชาติท่ียากจะคาดการณ์ในอนาคตก็ตาม 

 

• ความเส่ียงจากภาวะเศรษฐกิจถดถอยในหลายประเทศ 

ในปี 2557 วกิฤตเศรษฐกิจในสหรัฐอเมริกา เร่ิมปรับตวัดีข้ึน แต่การฟ้ืนตวัเศรษฐกิจของยโุรปยงัคง

อ่อนแอและอยูท่่ามกลางความตึงเครียดจากสถานการณ์ในยเูครนและตะวนัออกกลาง จึงยงัเป็นตวัฉุดการ

เติบโตของเศรษฐกิจโลก ทั้งน้ี ตวัเลขคาดการณ์การเติบโตของยโุรปในปี 2557 อยูท่ี่ 0.8% ลดจากเดิมท่ี 

2.1% และลดตวัเลขคาดการณ์เศรษฐกิจสหรัฐฯมาอยูท่ี่ 2.1% จากเดิม 2.6% เช่นเดียวกบัท่ีญ่ีปุ่นถูกลดตวัเลข

มาท่ี 0.9% จาก 1.2% อยา่งไรก็ตามตวัเลขคาดการณ์การเติบโตของเศรษฐกิจโลกอยูท่ี่ 3.4% จากภาวะ

เศรษฐกิจโลกดงักล่าว ส่งผลใหร้าคาสินคา้โภคภณัฑป์รับตวัลดลงเป็นอยา่งมาก เช่น ราคานํ้ามนัดิบ, ราคา

สินแร่, ราคาถ่านหิน และราคาสินคา้เกษตรหลายชนิด 

 อยา่งไรก็ตาม ทางคณะผูบ้ริหารของบริษทัไดค้อยติดตามสถานการณ์การเปล่ียนแปลงของภาวะ

เศรษฐกิจของทัว่โลกอยา่งใกลชิ้ดอยูต่ลอดเวลา โดยเฉพาะประเทศมหาอาํนาจท่ีอาจส่งผลกระทบต่อราคา

เหล็กของโลก อยา่งเช่น สหรัฐอเมริกา, กลุ่ม EU , จีน และญ่ีปุ่น เป็นตน้ เพื่อทาํการวางแผนปรับเปล่ียนกล

ยทุธ์และช่วงเวลาในการสั่งซ้ือวตัถุดิบและการเก็บสตอ๊ควตัถุดิบเพื่อใหไ้ดต้น้ทุนท่ีตํ่าท่ีสุด เน่ืองจาก

โครงสร้างการทาํกาํไรของบริษทันั้นมีปัจจยัสาํคญัมาจากการควบคุมตน้ทุนวตัถุดิบนัน่เอง 

 

• ความเส่ียงจากความไม่สงบ/ความไม่มั่นคงทางการเมืองในประเทศ 

จากภาวะขอ้ขดัแยง้ทางการเมืองไทยอย่างหนักในช่วงปลายปี 2556 นั้น ในปี 2557 ประเทศไทย

ภายใตแ้กนนาํของรัฐบาลทหารไดแ้สดงให้เห็นถึงความมัน่คงทางการเมืองมากข้ึน แต่ยงัคงอยูใ่นช่วงของ

การปฏิรูปประเทศในหลายๆดา้น โดยท่ียงัไม่ปรากฏโครงการลงทุนขนาดใหญ่ (Mega-Project) ท่ีจะส่งผลดี

ต่อเน่ืองมายงักลุ่มฐานลูกคา้ของบริษทัไดอ้ยา่งชดัเจน อยา่งไรก็ตาม ทางคณะผูบ้ริหารของบริษทัเช่ือวา่ในปี 

2558 โครงการขนาดใหญ่ดงักล่าวจะเร่ิมทยอยปรากฏข้ึน ทางบริษทัจึงไดเ้ตรียมทั้งเร่ืองกาํลงัการผลิตและ

วตัถุดิบให้พร้อมท่ีจะตอบรับกบัโอกาสทางธุรกิจท่ีจะกลบัมาดีอีกคร้ังอย่างทนัท่วงที โดยได้เร่ิมลงทุน

เคร่ืองจกัรและขยายพื้นท่ีโรงงานเพิ่มเติมในช่วงกลาง-ปลายปี 2557 ต่อเน่ืองมายงัปี 2558 
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2. ความเส่ียงต่อการลงทุนของผู้ถือหลกัทรัพย์ 

 

• ความเส่ียงจากการทีบ่ริษัทมีกลุ่มผู้ถือหุ้นใหญ่ถือหุ้นรวมกนัมากกว่าร้อยละ 50 

ณ วนัท่ี 23 กุมภาพนัธ์ 2558 กลุ่มชยัสุพฒัน์ ถือหุ้นในบริษทัคิดเป็นประมาณร้อยละ 84.80 ของทุน

จดทะเบียนท่ีเรียกชาํระแลว้จาํนวน 496,168,826 บาท และครอบครัวชยัสุพฒัน์ยงัเป็นกรรมการผูมี้อาํนาจ

และผูบ้ริหารบริษทั จึงส่งผลให้กลุ่มผูถื้อหุ้นใหญ่ดังกล่าวสามารถควบคุมมติท่ีประชุมผูถื้อหุ้นได้เกือบ

ทั้งหมดไม่ว่าจะเป็นเร่ืองการแต่งตั้งกรรมการ หรือการขอมติในเร่ืองอ่ืนท่ีต้องใช้เสียงส่วนใหญ่ของท่ี

ประชุมผูถื้อหุ้น ยกเวน้เร่ืองท่ีกฎหมายหรือขอ้บงัคบับริษทักาํหนดให้ตอ้งไดรั้บเสียง 3 ใน 4 ของท่ีประชุมผู ้

ถือหุ้น ดงันั้น ผูถื้อหุ้นรายอ่ืนจึงอาจไม่สามารถรวบรวมคะแนนเสียง  เพื่อตรวจสอบและถ่วงดุลเร่ืองท่ีผูถื้อ

หุน้ใหญ่เสนอได ้นอกเหนือจากคณะกรรมการตรวจสอบท่ีทาํหนา้ท่ีแทนผูถื้อหุน้รายยอ่ย  

อยา่งไรก็ตาม โครงสร้างการจดัการของบริษทั ประกอบดว้ยคณะกรรมการและคณะอนุกรรมการ

รวม 3 ชุด ได้แก่ คณะกรรมการบริษทั, คณะกรรมการตรวจสอบ และคณะกรรมการสรรหาและกาํหนด

ค่าตอบแทน โดยมีการกาํหนดขอบเขตอาํนาจหนา้ท่ีของคณะอนุกรรมการแต่ละคณะไวอ้ยา่งชดัเจน อีกทั้ง

ในองค์ประกอบของคณะกรรมการตรวจสอบ ยงัประกอบด้วยกรรมการอิสระ 3 ท่าน ท่ีเป็นผูท่ี้มีความรู้

ความสามารถในการบริหารจดัการธุรกิจและความรู้ความเขา้ใจเก่ียวกบังบการเงิน รายงานทางการเงินต่างๆ 

รวมไปถึงกฎหมายต่างๆ จึงมีส่วนช่วยให้การดาํเนินงานของคระกรรมการและคณะอนุกรรมการเป็นไป

อย่างมีระบบ โปร่งใส และสามารถตรวจสอบได ้นอกจากน้ี บริษทัยงัมีนโยบายเก่ียวกบัการทาํรายการท่ี

เก่ียวโยงกนักบักรรมการ ผูถื้อหุ้นรายใหญ่ หรือผูมี้อาํนาจควบคุมในกิจการ รวมทั้งบุคคลอ่ืนท่ีอาจมีความ

ขดัแยง้ทางผลประโยชน์ โดยจะทาํการพิจารณาเปรียบเทียบเง่ือนไขกับบุคคลภายนอกอ่ืนก่อน และนํา

รายการต่างๆเขา้สู่การพิจารณาอนุมติัของคณะกรรมการตรวจสอบทุกกรณี ก่อนท่ีจะนาํเสนอต่อท่ีประชุม

คณะกรรมการพิจารณาอนุมติัในขั้นต่อไป โดยบุคคลท่ีมีความขดัแยง้ทางผลประโยชน์ดงักล่าวจะไม่มี

อาํนาจอนุมัติในการเข้าทํารายการนั้ นๆ ซ่ึงท่ีผ่านมา กลุ่มผู ้บริหารหรือกลุ่มผูถื้อหุ้นใหญ่ดังกล่าวได้

บริหารงานและลงมติโดยเห็นประโยชน์แก่บริษทัและผูถื้อหุ้นโดยรวมเป็นหลกัมาโดยตลอด และไม่เคยมี

ประเด็นเร่ืองความขัดแยง้ของผลประโยชน์ระหว่างกัน (Conflict of Interest) เพราะกลุ่มผูถื้อหุ้นหลัก

ดงักล่าวไม่ไดด้าํเนินธุรกิจอ่ืนหรือทาํงานอ่ืนท่ีเก่ียวขอ้งกบัอุตสาหกรรมเหล็ก และไม่เคยทาํการใชอิ้ทธิพล

หรืออาํนาจส่วนตนใดๆท่ีไม่คาํนึงถึงผลประโยชน์สูงสุดแก่บริษทั  
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4.  ทรัพย์สินทีใ่ช้ในการประกอบธุรกจิ 

 

4.1 ทรัพย์สินถาวรหลกัทีใ่ช้ในการประกอบธุรกจิ 

ณ วนัท่ี 31 ธนัวาคม 2557 บริษทัมีทรัพยสิ์นถาวรหลกัท่ีใชใ้นการประกอบธุรกิจ ดงัน้ี 

               (หน่วย : ลา้นบาท) 

 ลษัณะ

กรรมสิทธ์ิ 

ภาระผกูพนั มูลค่า

สุทธิ 

วตัถุประสงคใ์น

การถือครอง

ทรัพยสิ์น 

1. ท่ีดินและส่วนปรับปรุงท่ีดิน 

โฉนด# 831,70928-29,  

20930 - 35,20955-56, 20959-64,95769 

ท่ีตั้ง เลขท่ี 227/1 ตาํบลในคลองปลากด 

อาํเภอเมือง จงัหวดัสมุทรปราการ 

เจา้ของ โฉนดเลขท่ี 831, 

70928, 70929, 

20930-35, 20955-

64, 95769 จาํนองกบั

สถาบนัการเงินเพื่อ

คํ้าประกนัสินเช่ือ

ใหก้บับริษทั วงเงิน

จาํนองประมาณ 

135.00 ลา้นบาท  

 

172.27 โรงงาน 

2. อาคารและส่ิงปลูกสร้าง 

• สาํนกังานใหญ่ 

ท่ีตั้ง เลขท่ี 475 ถนนพระราม 3 แขวง

บางโคล่ เขตบางคอแหลม 

กรุงเทพมหานคร 10120 

• สาํนกังานและอาคารโรงงาน 

ท่ีตั้ง เลขท่ี 227/1 ตาํบลในคลองปลากด 

อาํเภอเมือง จงัหวดัสมุทรปราการ 

 

 

 

 

เช่า 

 

 

เจา้ของ 

 

 

- 

 

 

จาํนองกบัสถาบนั

การเงินเพื่อคํ้า

ประกนัสินเช่ือใหก้บั

บริษทั วงเงินจาํนอง

ประมาณ 135.00 

ลา้นบาท 

 

 

 

- 

 

 

113.42 

 

 

สาํนกังาน 

 

 

อาคารโรงงาน 
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 ลษัณะ

กรรมสิทธ์ิ 

ภาระผกูพนั มูลค่า

สุทธิ 

วตัถุประสงคใ์น

การถือครอง

ทรัพยสิ์น 

3. เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ 

• เคร่ืองตดัเหล็กแผน่ตามขนาด  

      (Cutting Machine) จาํนวน 8 เคร่ือง 

• เคร่ืองจกัรสาํหรับตดัเหลก็มว้นชนิด

แถบ   (Slitting Machine) จาํนวน 3 

เคร่ือง 

 

 

 

• เคร่ืองจกัรสาํหรับตดัเหล็กแผน่ยอ่ย

ตามขนาด(Shearing Machine) 

จาํนวน 18 เคร่ือง 

 

• เคร่ืองรีดท่อ (Tube Mill Line) จาํนวน 

5 เคร่ือง 

• อุปกรณ์อ่ืนๆ 

 

เจา้ของ 

 

เจา้ของ 

 

 

 

 

 

เจา้ของ 

 

เคร่ืองจกัรหมายเลข

ทะเบียน41-326-

306-0135,  41-326-

306-0136, 44-326-

306-0155 ถึง 44-

326-0166จาํนองกบั

สถาบนัการเงินเพื่อ

คํ้าประกนัสินเช่ือ

ใหก้บับริษทั วงเงิน

จาํนองประมาณ 

142.00 ลา้นบาท 

 

12.00 

 

13.16 

 

 

 

 

 

14.44 

 

 

 

82.75 

 

15.93 

 

เคร่ืองจกัรในการ

แปรรูปเหล็กแผน่

และเหล็กแถบ 

 

4. เคร่ืองมือเคร่ืองใช ้ เจา้ของ - 2.02 - 

5. เคร่ืองตกแต่งและเคร่ืองใชส้าํนกังาน เจา้ของ - 2.62 - 

6. ยานพาหนะ เจา้ของ - 29.69 - 

7. เคร่ืองจกัรระหวา่งติดตั้ง เจา้ของ - 9.27  

8. อาคารระหวา่งก่อสร้าง เจา้ของ - 0.17  

รวม ทีด่ิน อาคารและอุปกรณ์ – สุทธิ   467.74  
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รายละเอยีดของสัญญาทีสํ่าคัญ ณ วนัที ่31 ธันวาคม 2557 

 

สัญญา คู่สัญญา ระยะเวลา รายละเอียด 

1 . สั ญ ญ า เช่ า อ า ค า ร

สาํนกังาน 

ซ่ึ ง เ ป็ น ท่ี ตั้ ง ข อ ง

สาํนกังานใหญ่ 

บริษทัชยัสุพฒัน์ จาํกดั 

(เป็นผูถื้อหุ้นใหญ่ของบริษทั 

โดยมีนายสุภชัย ชัยสุพฒัน์ 

และ นายวีรศกัด์ิ ชัยสุพฒัน์ 

กรรม การของบ ริษัท เป็ น

กรรมการผูมี้อาํนาจลงนาม 

3 ปี 

(วนัท่ี 1 

กรกฎาคม 

2556 - วนัท่ี 

30 มิถุนายน 

2559) 

ทรัพยสิ์นท่ีเช่า 

อาคารสาํนกังาน และอาคารเก็บสินคา้ 

อตัราค่าเช่า 

อตัราค่าเช่าคงท่ี 376,750 บาทต่อเดือน 

 (ดูรายละเอียดในส่วนท่ี 2 “การจดัการ

และการกาํกบัดูแลกิจการ”  ขอ้ 12 

“รายการระหวา่งกนั”) 

 

 

4.2 นโยบายการลงทุนในบริษัทย่อยและการบริหารงานในบริษัทย่อยและบริษัทร่วม 

 

ปัจจุบนับริษทัไม่มีบริษทัย่อยหรือบริษทัร่วม ในอนาคตหากบริษทัมีการลงทุนใด ๆ  บริษทัจะ

พิจารณาลงทุนในธุรกิจท่ีเก้ือหนุนและเอ้ือประโยชน์ต่อการทาํธุรกิจของบริษทัหรือเป็นธุรกิจซ่ึงอยู่ใน

อุตสาหกรรมท่ีมีแนวโนม้เจริญเติบโตหรือเป็นธุรกิจท่ีมีความถนดัและชาํนาญ  นอกจากนั้นจะคาํนึงถึงอตัรา

ผลตอบแทนท่ีได้รับจากการลงทุนเป็นสําคัญ ในกรณีท่ีบริษัทมีการลงทุนในบริษัทย่อยบริษัทจะ

ควบคุมดูแลโดยส่งกรรมการเขา้เป็นตวัแทนใน บริษทัยอ่ยตามสัดส่วนการถือหุ้น และหากบริษทัยอ่ยมีการ

ดาํเนินธุรกิจท่ีกระทบต่อบริษทัอยา่งมีนยัสาํคญั  บริษทัจะกาํหนดวิธีการควบคุมดูแล เช่น การกาํหนดเร่ืองท่ี

จะตอ้งขออนุมัติจากท่ีประชุมคณะกรรมการของบริษัท เป็นต้น สําหรับบริษัทร่วม บริษัทจะไม่เข้าไป

ควบคุมดูแลมากนกัเพียงแต่จะส่งตวัแทนจากบริษทัเขา้ไปเป็นกรรมการใน บริษทันั้นๆ ทั้งน้ีจาํนวนตวัแทน

จากบริษทัท่ีเขา้ไปเป็นกรรมการจะข้ึนอยูก่บัสัดส่วนการถือหุน้ของบริษทั 

 

4.3 การได้มาหรือจําหน่ายไปซ่ึงสินทรัพย์ หรือการตรีาคาทรัพย์สินใหม่ 

 

ในปี 2557 บริษทัฯไม่มีการไดม้าหรือจาํหน่ายไปซ่ึงทรัพยท่ี์เป็นสาระสําคญั และไม่มีการตีราคา

ทรัพยสิ์นใหม่ ยงัคงใชร้าคาทุนเดิม 
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5.  ข้อพพิาททางกฎหมาย 

 

 -ไม่มี - 
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6.  ข้อมูลทัว่ไปและข้อมูลสําคญัอ่ืน 

 

6.1 ข้อมูลทัว่ไป 

ช่ือบริษทั   :  บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) 

 

ช่ือยอ่ในตลาดหลกัทรัพย ์ : CSP 

 

ลกัษณะการประกอบธุรกิจ : 1.  ศูนยบ์ริการเหล็ก โดยดาํเนินธุรกิจแปรรูปและจาํหน่าย จดัหาเหล็ก

แผ่นชนิดม้วน และให้บริการแปรรูปเหล็ก  ทั้ งชนิดรีดเย็น (Cold-

Rolled) และรีดร้อน (Hot-Rolled) รวมทั้ งรับตัดและจาํหน่ายเหล็ก

แผ่น (Plate) และเหล็กมว้นเป็นแถบเหล็ก (Slitting Coil) ตามขนาดท่ี

ลูกคา้กาํหนด  

  2.  ผลิตและจาํหน่ายเหล็กรูปพรรณ ไดแ้ก่ ท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อน ท่ีใช้

ในอุตสาหกรรมต่างๆ  

 

ท่ีตั้งสาํนกังานใหญ่ :  เลขท่ี 475  ตรอกนอกเขต  ถนนพระราม3  แขวงบางโคล่   

  เขตบางคอแหลมกรุงเทพมหานคร  10120 

 

ท่ีตั้งโรงงาน : 227  หมู่ 6  ซอยสุขสวสัด์ิ 78  ถนนสุขสวสัด์ิ  ตําบลในคลองบาง

ปลากด อาํเภอพระสมุทรเจดีย ์ จงัหวดัสมุทรปราการ  10290 

 

เลขทะเบียนบริษทั  : 0107574800544 

 

Home Page   : www.cspsteel.com 

 

E-mail    : info@cspsteel.com 

 

โทรศพัทท่ี์สาํนกังานใหญ่ : 0-2291-6314-21 

 

โทรสารท่ีสาํนกังานใหญ่  : 0-2291-3828 
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โทรศพัทท่ี์โรงงาน  : 0-2817-7727-28 

 

โทรสารท่ีโรงงาน  : 0-2817-7729 

 

จาํนวนหุน้สามญัจดทะเบียน       : 621,168,826 หุน้ มูลค่าท่ีตราไวหุ้น้ละ 1 บาท 

 

จาํนวนหุ้นสามญัท่ีออก                 : 496,168,826 หุน้ มูลค่าท่ีตราไวหุ้น้ละ 1บาท คิดเป็น 496,168,826 บาท   

และเรียกชาํระแลว้   

 

นกัลงทุนสัมพนัธ์  : นางสุพพชัชา รักสม 

     02-291-6318 ต่อ 501 หรือ E-mail : info@cspsteel.com 

 

กรรมการอิสระท่ีทาํหนา้ท่ี : 02-689-0801 

 

เลขานุการบริษทั  :  นางสาวองคอ์ร สีหไสยาสิทธ์ิ 

   02-2916314 ต่อ 203 หรือ E-mail: ongon@cspsteel.com 

 

ช่ือ ทีต่ั้งสํานักงาน หมายเลขโทรศัพท์ของบุคคลทีอ้่างองิอ่ืน 

 

นายทะเบียนหลกัทรัพย ์  : บริษทั ศูนยรั์บฝากหลกัทรัพย ์(ประเทศไทย) จาํกดั 

     62 ชั้น 7 อาคารตลาดหลกัทรัพยแ์ห่งประเทศไทย 

     ถนนรัชดาภิเษก แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรุงเทพฯ 10110 

     โทรศพัท ์ :  0-2229-2876 Call Center 0-2229-2888 

 

ผูส้อบบญัชี (ประจาํปี 2557)  : - นายสมยศ ววิรรธน์อภินยั ผูส้อบบญัชีรับอนุญาต  

    ทะเบียนเลขท่ี 5476 และ/หรือ 

- นายสุชาติ พานิชยเ์จริญ ผูส้อบบญัชีรับอนุญาต  

  ทะเบียนเลขท่ี  4475 และ/หรือ 

- นางสาวซูซาน เอ่ียมวณิชชา ผูส้อบบญัชีรับอนุญาต 

                     ทะเบียนเลขท่ี  4306 และ/หรือ 

- นางสาวช่ืนตา ชมเมิน ผูส้อบบญัชีรับอนุญาต ทะเบียนเลขท่ี  7570 
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     บริษทั เอส พี ออดิท จาํกดั 

503/21 อาคารเค.เอส.แอล. ทาวเวอร์  ชั้น 12  ถนนศรีอยธุยา  แขวง

พญาไท  เขตราชเทว ีกรุงเทพฯ 10400 

     โทรศพัท ์ :  0-2642-6172-4 

     โทรสาร    :  0-2642-6253 

 

6.2 ข้อมูลสําคัญอ่ืน ทีม่ีผลกระทบต่อการตัดสินใจของผู้ลงทุน 

 - ไม่มีเพิ่มเติม - 
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