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          ส่วนที ่1 

                                                 การประกอบธุรกจิ 

 

1. นโยบายและภาพรวมการประกอบธุรกจิ 

 

ภาพรวมการประกอบธุรกจิของกลุ่มบริษัท 

บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) มี บริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั ถือหุ้นหลกัประมาณ 35% 

ของจาํนวนหุ้นทั้งหมด โดยบริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) ประกอบธุรกิจศูนยบ์ริการเหล็ก

ครบวงจร ภายใตเ้คร่ืองหมายการคา้ของบริษทั “CSP” โดยให้บริการในการจดัหาผลิตภณัฑ์เหล็กแผน่ชนิด

มว้น รวมทั้งการแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้นเพื่อจาํหน่ายและให้บริการแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้นตามขนาด

ท่ีลูกคา้ตอ้งการ เพื่อใช้ในอุตสาหกรรมต่อเน่ืองต่างๆ บริษทัมุ่งเน้นการจาํหน่ายผลิตภณัฑ์ท่ีมีคุณภาพและ

การจดัส่งท่ีตรงต่อเวลา โดยบริษัทได้รับใบอนุญาต มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมจากกระทรวง

อุตสาหกรรม มอก. 528-2548, มอก.1479-2558, มอก. 1735-2542, มอก. 2012-2558 และมอก. 2223-2558 

และการรับรองระบบการจดัการคุณภาพ ISO 9001 นอกจากการจดัจาํหน่ายผลิตภณัฑ์ขา้งตน้ ในปี 2548 

บริษทัไดข้ยายธุรกิจไปสู่การผลิตท่อเหล็กรีดเยน็ และในปี 2557 ขยายสายผลิตภณัฑ์ไปสู่การผลิตท่อเหล็ก

รีดร้อน เพือ่ตอบสนองความตอ้งการและการขยายตวัของอุตสาหกรรมยานยนต ์

 

 

บ ริษัท มี สํ านัก งาน ตั้ งอยู่ ท่ี  เลข ท่ี  475 ถน น พ ระราม  3 แข วงบ างโค ล่  เข ตบ างคอแห ล ม 

กรุงเทพมหานคร และมีโรงงานตั้งอยูท่ี่ 227 หมู่ท่ี 6 ถนนสุขสวสัด์ิ ตาํบลในคลองบางปลากด อาํเภอพระ

สมุทรเจดีย ์จงัหวดัสมุทรปราการ ซ่ึงปัจจุบนัมีกาํลงัการแปรรูปเหล็กแผน่ประมาณ 230,624 ตนัต่อปี และมี

 บริษทัซีเอสพ ีสตีลเซ็นเตอร์ จํากดั 

(มหาชน)  

จดัหาและจาํหน่าย

เหลก็แผน่ชนิดมว้น 

(ซ้ือมาขายไป) 

บริการรับจา้ง 

แปรรูปเหลก็แผน่

ชนิดมว้น 

ผลิตท่อเหลก็รีดเยน็/ร้อน 

เพ่ือใชใ้นอุตสาหกรรมยานยนต ์

จดัหา แปรรูปและจาํหน่าย

เหลก็แผน่ชนิดมว้นและ

เหลก็แผน่แปรรูป 

 

 บริษทั ชัยสุพฒัน์ จํากดั 

(Holding Company)  

ถือหุ้นประมาณ 35% 
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กาํลงัการผลิตท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อนประมาณ 24,000 ตนัต่อปี  โดยมีการใชก้าํลงัการผลิต ณ ปัจจุบนัประมาณ

ร้อยละ 79 ของกาํลงัการผลิตทั้งหมดในปี 2561 

 

ประวตัิความเป็นมา 

บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) ก่อตั้งข้ึนเม่ือวนัท่ี 17 กุมภาพนัธ์ 2535 โดยคุณสุภชยั 

ชัยสุพัฒน์   (เดิม ช่ือ  บ ริษัท ซี เอสพี  เทรดด้ิง จ ํากัด) ด้วยทุนจดทะเบียนเร่ิมต้น  5,000,000 บาท มี

วตัถุประสงค์หลกัในการประกอบธุรกิจซ้ือมาขายไปผลิตภณัฑ์เหล็ก จากปี 2535 บริษทัมีการพฒันาระบบ

การจดัการและการบริหารอยา่งต่อเน่ือง สู่การเป็นศูนยบ์ริการเหล็ก เพื่อเป็นศูนยก์ลางในการจดัหาและจดั

จาํหน่ายเหล็กแผน่รีดเยน็ชนิดมว้น เหล็กแผน่รีดร้อนชนิดมว้น และเหลก็แผน่เคลือบชนิดมว้น  

นอกจากการจดัหาเหล็กแผ่นชนิดม้วนแล้ว บริษัทยงัมีการแปรรูปเหล็กแผ่นชนิดม้วนเพื่อการ

จาํหน่ายและให้บริการในการแปรรูปเหล็กแผ่นชนิดมว้น โดยการนาํเหล็กแผ่นชนิดมว้นขนาดใหญ่มาตดั

เป็นเหล็กแผ่นหรือเหล็กแถบม้วนตามขนาดท่ีลูกค้าตอ้งการ ซ่ึงเหล็กแผ่นแปรรูปท่ีได้จะนําไปใช้ใน

อุตสาหกรรมต่อเน่ืองต่างๆ เช่น อุตสาหกรรมยานยนต ์เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า เฟอร์นิเจอร์ และบรรจุภณัฑ ์เป็นตน้  

นอกจากจุดมุ่งหมายในการเป็นศูนยบ์ริการเหล็กครบวงจรแลว้ ผูบ้ริหารของบริษทัไดเ้ล็งเห็นถึง

โอกาสในการขยายธุรกิจจากแนวโนม้การเติบโตของอุตสาหกรรมยานยนตใ์นประเทศ  จึงเร่ิมโครงการผลิต

ท่อเหล็กรีดเย็นเพื่อใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ โดยนําเข้าเคร่ืองจักรผลิตท่อเหล็กท่ีทันสมัย และมี

ประสิทธิภาพจากต่างประเทศเพื่อผลิตท่อเหล็กรีดเยน็ ซ่ึงบริษทัฯสามารถเร่ิมการผลิตและจาํหน่ายท่อเหล็ก

ได้ในเดือนตุลาคม 2548 เป็นตน้มา และในปี 2557 บริษทัไดข้ยายสายผลิตภณัฑ์ไปสู่การผลิตท่อเหล็กรีด

ร้อน เพื่อตอบสนองความตอ้งการและการขยายตวัของอุตสาหกรรมยานยนตใ์หม้ากข้ึน   
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1.1 นโยบายในการดําเนินงานของบริษัท 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

วสัิยทศัน์: 

“บริษัทมุ่งมั่นที่จะเป็นศูนย์บริการเหล็กคุณภาพอย่างครบวงจร ที่

สามารถตอบสนองความพึงพอใจสูงสุดของลูกค้าได้ในหลากหลายอุตสาหกรรม 

ตลอดจนเป็นส่วนสําคัญในการสนับสนุนด้านวัตถุดิบเหล็กคุณภาพให้กับ

อุตสาหกรรมเหล่าน้ันได้พฒันาสินค้าคุณภาพทีส่ามารถแข่งขันกับคู่แข่งขันทั้งใน

ตลาดระดับอาเซียนและระดับโลกได้ เพ่ือบรรลุเป้าหมายสูงสุดในการ

เตบิโตอย่างยัง่ยืนร่วมกนัทั้งบริษทั คู่ค้าและประเทศชาต”ิ 

 

พนัธกจิ: 

“บริษัทดําเนินธุรกิจเป็นศูนย์บริการเหล็กที่ส่งมอบสินค้าและบริการที่มีคุณภาพ

ได้มาตรฐาน รวดเร็ว ตรงเวลา โดยเน้นหลักการเพิ่ม คุณ ค่าให้กับ

ผลิต ภัณ ฑ์ และบ ริการ (Value-Added Products and Services) 

ตลอดจนไม่หยุดน่ิงที่จะเรียนรู้ ปรับปรุงและพัฒนาคุณภาพสินค้าและบริการ

ดังกล่าว เพ่ือความพึงพอใจสูงสุดของลูกค้าในหลากหลายอุตสาหกรรม 

รวมถึงการประกอบธุรกิจอย่างมีจริยธรรม เลง็เห็นถึงความสําคัญของผู้มีส่วนได้

เสียทุกฝ่าย เพ่ือการเตบิโตอย่างยัง่ยืน” 

 

บริษัทฯมเีป้าหมายว่า ภายใน 5 ปี จะมุ่งสู่ 

ความเป็นผู้นําด้านศูนย์บริการเหลก็รีดเยน็ครบวงจร 

ด้วยยอดขายอย่างน้อย 5 พนัล้านบาทต่อปี และสร้างอตัรากาํไรสุทธิทีร้่อยละ 5  

ผ่านกลยุทธ์ทีเ่น้นความสามารถทางวศิวกรรมในการแปรรูปเหลก็ทีม่ีคุณภาพ 

เพ่ือตอบสนองความต้องการของกลุ่มลูกค้าทีห่ลากหลาย 

อนัจะเป็นการสร้างผลกาํไรได้ในระยะยาวแก่องค์กร 
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1.2 การเปลีย่นแปลงและพฒันาการทีสํ่าคัญ 

พฒันาการท่ีสาํคญัตั้งแต่ก่อตั้งบริษทั สามารถสรุปไดด้งัน้ี 

 

ปี 2535 - 17 กุมภาพนัธ์ จดัตั้งบริษทัช่ือ “บริษทั ซีเอสพี เทรดด้ิง จาํกดั” ดว้ยทุนจดทะเบียน 5 ลา้นบาท 

เพื่อดาํเนินธุรกิจศูนยบ์ริการเหล็ก 

 1 ตุลาคม เพิ่มทุนจดทะเบียน จาก 5 ลา้นบาทเป็น 20 ลา้นบาท เพื่อใชใ้นการดาํเนินงาน 

ปี 2538 - 13 กรกฎาคม เพิ่มทุนจดทะเบียน จาก 20 ลา้นบาทเป็น 50 ลา้นบาท เพื่อซ้ือท่ีดินขยายโรงงาน 

ปี 2543 - 14 มิถุนายน เพิ่มทุนจดทะเบียน จาก 50 ลา้นบาทเป็น 200 ลา้นบาท เพื่อซ้ือเคร่ืองจกัรและ

ขยายโรงงาน 

 ไดรั้บใบอนุญาตนาํเขา้เหล็กท่ีเป็นไปตามมาตรฐานอุตสาหกรรมไทยและใบอนุญาต มอก. 

528-2540 ให้ทาํผลิตภณัฑ์ เหล็กกลา้คาร์บอนรีดร้อนแผ่นมว้น แผ่นแถบแผ่นหนา และแผ่น

บางสาํหรับงานทัว่ไปและงานข้ึนรูป 

ปี 2545 - ไดรั้บประกาศนียบตัรรับรองมาตรฐานคุณภาพ ISO 9001 : 2000  จาก Bureau Veritas Quality 

International ซ่ึงรับรองระบบการบริหารจดัการโรงงานท่ีมีคุณภาพและไดม้าตรฐาน 

ปี 2547 - 30 ธนัวาคม เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 200 ลา้นบาทเป็น 400 ลา้นบาท โดยเป็นการออกหุน้

สามญัเพิ่มทุนจาํนวน 2 ลา้นหุน้ใหแ้ก่ บริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั ในราคาเท่ากบัมูลค่าท่ีตราไว้

หุน้ละ 100 บาท เพื่อชาํระค่าซ้ือเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ รวมถึงวตัถุดิบทั้งหมดจากบริษทั       

ชยัสุพฒัน์ จาํกดั 

 ซ้ือเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ ของบริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั ซ่ึงไดห้ยดุประกอบกิจการธุรกิจเหล็ก 

มาเป็นกรรมสิทธ์ิของบริษทัในราคา 59.58 ลา้นบาท ซ่ึงเท่ากบัราคาท่ีประเมินโดยผูป้ระเมิน

ราคาอิสระ การซ้ือเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ดงักล่าว ทาํใหก้าํลงัการแปรรูปเหล็กของบริษทั

เพิ่มข้ึนจาก 99,600 ตนัต่อปี เป็น 163,800 ตนัต่อปี 

ปี 2548 - 26 กรกฎาคม จดทะเบียนแปรสภาพเป็นบริษทัมหาชนจาํกดั ทุนจดทะเบียนเร่ิมแรก 400 ลา้น

บาท เปล่ียนมูลค่าท่ีตราไวข้องหุน้สามญัจากหุน้ละ 100 บาทเป็นหุน้ละ 1 บาท และเปล่ียนช่ือ

จาก “บริษทั ซีเอสพี เทรดด้ิง จาํกดั” เป็น”บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน)” 
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ปี 2548 - 15 สิงหาคม เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 400 ลา้นบาทเป็น 500 ลา้นบาท และดาํเนินการแปรสภาพ

บริษทัเป็นมหาชน เพื่อนาํบริษทัเขา้จดทะเบียนในตลาดหลกัทรัพยแ์ห่งประเทศไทย 

 22 ธนัวาคม หุน้สามญับริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) เร่ิมทาํการซ้ือขายใน

ตลาดหลกัทรัพยแ์ห่งประเทศไทย 

ปี 2549 - 22 กนัยายน เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 500 ลา้นบาท เป็น 625 ลา้นบาท โดยเป็นการออกหุน้

สามญัเพิ่มทุนจาํนวน 125 ลา้นหุน้ เพื่อรองรับการแปลงสภาพของใบสาํคญัแสดงสิทธิ 

ปี 2556 - 6 กุมภาพนัธ์ ลดทุนจดทะเบียนท่ีชาํระแลว้ โดยการตดัหุน้ซ้ือคืนและจาํหน่ายไม่ไดเ้ป็น

จาํนวน 3,833,700 หุน้ มูลค่าท่ีตราไวหุ้้นละ 1 บาท คิดเป็นร้อยละ 0.7667 ของทุนชาํระแลว้

ก่อนลดทุน หลงัจากการลดทุน บริษทัฯ จะมีทุนจดทะเบียนและทุนท่ีชาํระแลว้ เป็นจาํนวน

เงิน 496,166,300 บาท โดยแบ่งออกเป็นหุน้จาํนวน 496,166,300 หุน้ มูลค่าท่ีตราไวหุ้น้ละ 1 

บาท  

 12 ธันวาคม เพิ่มทุนจดทะเบียนท่ีชาํระแล้ว จาํนวน 2,526 หุ้น จากการแปลงสภาพใบสําคญั

แสดงสิทธิในการซ้ือหุ้นสามญั (CSP-W1) ได้มีผูม้าใช้สิทธิตามจาํนวนใบสําคญัแสดงสิทธิ

รวม 2,526 หน่วย (อตัราการใชสิ้ทธิ 1 หน่วย ต่อหุ้นสามญัใหม่ 1 หุ้น มูลค่าท่ีตราไว ้หุ้นละ 1 

บาท) ทาํให้บริษทัมีจาํนวนหุน้สามญัท่ีออกและเรียกชาํระแลว้เพิ่มข้ึนเท่ากบั 496,168,826 หุ้น 

มูลค่าท่ีตราไวหุ้น้ละ 1 บาท คิดเป็น 496,168,826.00 บาท 

ปี 2560 - ขยายขอบเขตการไดรั้บการรับรองระบบมาตรฐานคุณภาพ ISO 9001 : 2015 จาก Bureau 

Veritas Quality International ครบทุกกระบวนการขององคก์ร 

 

 ทั้งน้ีตั้งแต่ก่อตั้งบริษทัฯ จนถึงปัจจุบนั บริษทัฯ ไดมี้การลงทุนในท่ีดิน อาคารและอุปกรณ์ มาโดย

ตลอด เพื่อรองรับการขยายการดาํเนินงาน สร้างโอกาสทางการคา้ และพฒันาศกัยภาพของบริษทัฯ ให้เป็นท่ี

ยอมรับ โดยปี 2561 บริษทัฯ มีการก่อสร้างอาคารโกดงัสินคา้ใหม่ เพิ่มเติมข้ึน อีก 4 โกดงั จากเดิม 12 โกดงั  

คาดวา่จะสามารถเปิดใชง้านไดใ้นประมาณ ไตรมาส 1 ปี 2562         

 อน่ึง อาํนาจในการควบคุมการบริหารและการตดัสินใจระดบับริหารของบริษทั ยงัคงเป็นคณะ

ผูบ้ริหารชุดเดิม ตั้งแต่ก่อตั้งบริษทั ยงัไม่มีการเปล่ียนแปลงคณะผูบ้ริหารอย่างมีนยัสําคญั (สามารถศึกษา

รายละเอียดของทีมผูบ้ริหารและกรรมการของบริษทัไดใ้น ส่วนท่ี 2 “การจดัการและการกาํกบัดูแลกิจการ”  

ขอ้ 8. “โครงสร้างการจดัการ”) 
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1.3 โครงสร้างการถือหุ้นของกลุ่มบริษัท 

บริษทัมีกลุ่มผูถื้อหุ้นรายใหญ่เป็นบริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั และสมาชิกของครอบครัวชยัสุพฒัน์ท่ี

บางส่วนเป็นกลุ่มผูบ้ริหารหลกัของบริษทั ซ่ึง ณ วนัท่ี 4 กุมภาพนัธ์ 2562 โครงสร้างการถือหุ้นของกลุ่ม

บริษทัจากจาํนวนหุน้สามญัทั้งหมดท่ีออกและเรียกชาํระแลว้ จาํนวน 496,168,826 หุน้ (มูลค่าท่ีตราไวหุ้น้ละ 

1.00 บาท)  มีดงัน้ี (รายละเอียดย่อยรายบุคคล สามารถศึกษาเพิ่มเติมไดใ้น ส่วนท่ี 2 “การจดัการและการ

กาํกบัดูแลกิจการ” ขอ้ 7 “ขอ้มูลหลกัทรัพยแ์ละผูถื้อหุน้”)  

 

ลาํดบัที ่ รายช่ือผู้ถือหุ้น จาํนวนหุ้น ร้อยละ 

1. บริษัท ชัยสุพฒัน์ จาํกดั* 175,000,000 35.270 

2. นายสุภชัย   ชัยสุพฒัน์ 42,000,000 8.465 

3. นางอรสา    ชัยสุพฒัน์ 42,000,000 8.465 

4. นายพงษ์สวสัดิ์  ชัยสุพฒัน์ 44,581,600 8.985 

5. นางสาวจุฑามาศ  ชัยสุพฒัน์ 36,341,400 7.324 

6. นายวรีศักดิ์  ชัยสุพฒัน์ 30,300,000 6.107 

7. นายกฤษดา  ชัยสุพฒัน์ 30,000,000 6.046 

8. นางพนัธิภา  ชิวธนาสุนทร 10,000,000 2.015 

9. นายกสิณ  ชิวธนาสุนทร   4,000,100 0.806 

                           รวม 414,223,100   83.483 
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 ทั้งน้ี บริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั เป็นเพียง Holding Company ท่ีเป็นผูถื้อหุ้นหลกั ไม่ไดด้าํเนินธุรกิจท่ี

เก่ียวขอ้งกบัอุตสาหกรรมเหล็ก โดยในปัจจุบนัและอนาคตอนัใกลไ้ม่มีนโยบายในการดาํเนินงานท่ีเก่ียวขอ้ง

กับการทาํงานของ บริษัท ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกัด (มหาชน) ยกเวน้ในเร่ืองของการให้เช่าอาคาร

สํานกังานและอาคารเก็บสินคา้เท่านั้น (รายละเอียด สามารถศึกษาเพิ่มเติมไดใ้น ส่วนท่ี 2 “การจดัการและ

การกาํกบัดูแลกิจการ” ขอ้ 12 “รายการระหว่างกนั”) จึงไม่มีประเด็นเร่ืองความขดัแยง้ของผลประโยชน์

ระหวา่งกนั (Conflict of Interest) หรือภาวะการแข่งขนัในเชิงธุรกิจกบับริษทั 

 

1.4 ความสัมพนัธ์กบักลุ่มธุรกจิของผู้ถือหุ้นใหญ่ 

 ปัจจุบนักลุ่มผูถื้อหุ้นใหญ่ท่ีเป็นรายบุคคลของบริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) ส่วน

ใหญ่เป็นสมาชิกในครอบครัวชยัสุพฒัน์ ท่ีเป็นผูก่้อตั้งบริษทั โดยบางส่วนของสมาชิกทาํหน้าท่ีอยูใ่นคณะ

ผูบ้ริหารหลกัของบริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จาํกดั (มหาชน) และ บริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั ทั้งน้ี สมาชิก

ทุกคนไม่ได้ถือหุ้นหรือทาํงานในบริษัทอ่ืนใดท่ีเก่ียวข้องกับอุตสาหกรรมเหล็ก หรือในอุตสาหกรรม

ใกลเ้คียงใดๆอย่างมีนัยสําคญั จึงไม่มีประเด็นเร่ืองความขดัแยง้ของผลประโยชน์ระหว่างกนั (Conflict of 

Interest)  หรือภาวะการแข่งขนัในเชิงธุรกิจกบับริษทั 
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2.  ลกัษณะการประกอบธุรกจิ 
 
โครงสร้างรายได้แยกตามสายผลติภัณฑ์/บริการของบริษัท 
 

โครงสร้ำงรำยไดข้องบริษทัในระยะ 5 ปี ส้ินสุดวนัท่ี 31 ธนัวำคม 2557- 2561 มีดงัน้ี 
รำยได ้ตำมสำยผลิตภณัฑ ์ ปี 2557  ปี 2558  ปี 2559  ปี 2560  ปี 2561  

   ลำ้นบำท  
 

สดัส่วน   ลำ้นบำท  
 

สดัส่วน   ลำ้นบำท   สดัส่วน   ลำ้นบำท   สดัส่วน   ลำ้นบำท  
 

สดัส่วน  

 จดัหำ แปรรูป และจ ำหน่ำย

เหล็กแผน่ 
                

2,337.20  
                     

60.45  
                

1,656.96  
                     

62.51  
                

1,734.11  
                     

63.59  
                

2,121.97  
                     

74.45  
                

2,240.52  
                     

78.61  

 จดัหำวตัถุดิบ และจ ำหน่ำยเหล็ก

แผน่ชนิดมว้น (ซ้ือมำขำยไป) 
                

1,359.83  
                     

35.17  
                   

819.53  
                     

30.92  
                   

831.53  
                     

30.49  
                   

514.24  
                     

18.04  
                   

198.28  
                       

6.96  

 ท่อเหล็ก 
                   

140.58  
                       

3.64  
                   

131.79  
                       

4.97  
                   

139.33  
                       

5.11  
                   

186.40  
                       

6.54  
                   

238.52  
                       

8.37  

 เหล็กรูปพรรณ 
                     

14.61  
                       

0.38  
                     

18.00  
                       

0.68  
                       

7.36  
                       

0.27  
                     

11.77  
                       

0.41  
                           

-    
                           

-    

 งำนโครงกำร 
                           

-    
                           

-    
                     

18.70  
                       

0.71  
                     

14.02  
                       

0.51  
                     

10.95  
                       

0.38  
                       

0.05  
                       

0.00  

 บริกำรรับจำ้งแปรรูป 
                       

0.19  
                           

-    
                       

0.81  
                       

0.03  
                       

0.65  
                       

0.02  
                       

0.01  
                       

0.00  
                       

0.07  
                       

0.00  

 รำยไดอ่ื้น ๆ * 
                     

13.92  
                       

0.36  
                       

4.83  
                       

0.18  
                       

0.16  
                       

0.01  
                       

4.71  
                       

0.17  
                       

1.80  
                       

0.06  

รวมรำยไดท้ั้งหมด 
                

3,866.33  
                   

100.00  
                

2,650.62  
                   

100.00  
                

2,727.16  
                   

100.00  
                

2,850.05  
                   

100.00  
                

2,679.24  
                     

94.01  

รำยไดแ้ละอตัรำเพ่ิม(ลด)  
                  

(114.62) 
                      

(2.88) 
               

(1,215.71) 
                    

(31.44) 
                     

76.54  
                       

2.89  
                   

122.89  
                       

4.51  
                  

(170.81) 
                      

(5.99) 

* รำยไดอ่ื้น ๆ ประกอบดว้ย รำยไดด้อกเบ้ียรับ รำยไดค้่ำขนส่ง รำยไดค้่ำออกแบบและติดตั้ง รำยไดจ้ำกกำรขำยทรัพยสิ์น และก ำไรจำกอตัรำแลกเปล่ียน  

 

2.1 ลกัษณะของผลติภัณฑ์และบริการ 
 บริษทัสำมำรถจดัแบ่งลกัษณะผลิตภณัฑแ์ละกำรบริกำร ออกเป็น 2 ประเภทหลกัดงัน้ี 
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1) ศูนย์บริการเหล็ก (Steel Service Center)  
บริษทัให้บริกำรในกำรจดัหำเหล็กแผ่นชนิดมว้นตำมประเภทและขนำดท่ีลูกคำ้ตอ้งกำร 

โดยจ ำหน่ำยเหล็กแผ่นชนิดมว้น (Master Coil) และจ ำหน่ำยเหล็กแผ่นแปรรูปโดยกำรน ำเหล็ก
แผ่นชนิดม้วนมำตัดเป็นเหล็กแผ่น (Cutting Sheet) และเหล็กแถบ (Slitting Coil) รวมทั้ งกำร
ให้บริกำรรับจำ้งแปรรูปเหล็กแผ่นชนิดมว้น ซ่ึงทุกผลิตภณัฑ์ของบริษทัได้รับใบอนุญำตตำม 
มอก. บงัคบัอย่ำงถูกตอ้ง ได้แก่ ใบอนุญำตน ำเขำ้(หำกเป็นวตัถุดิบเหล็กน ำเขำ้), ฉลำกท่ีมีตรำ 
มอก. จำกผูผ้ลิตเหล็กในประเทศไทยท่ีไดรั้บใบอนุญำต, ใบอนุญำตกำรตดัเหล็กแผน่, ใบอนุญำต
กำรตดัเหล็กแถบ จึงมัน่ใจไดถึ้งคุณภำพและควำมถูกตอ้งของผลิตภณัฑทุ์กประเภทจำกทำงบริษทั 
โดยบริกำรหลกัของศูนยบ์ริกำรเหล็กสำมำรถแบ่งไดเ้ป็น 3 ประเภทดงัน้ี  

 
1.1 การแปรรูปเหลก็แผ่นชนิดม้วนเพ่ือจ าหน่าย  
 ธุรกิจกำรแปรรูปเหล็กแผ่นชนิดมว้นเพื่อจ ำหน่ำยถือเป็นธุรกิจหลกัของบริษทั โดยบริษทั
ด ำเนินกำรจดัหำเหล็กแผน่ชนิดมว้นตำมประเภทท่ีลูกคำ้ตอ้งกำรมำท ำกำรตดัโดยใชเ้คร่ืองจกัร
ท่ีทนัสมยั มีควำมเท่ียงตรงสูงและมีประสิทธิภำพซ่ึงปัจจุบนับริษทัมีเคร่ืองจกัรส ำหรับตดัเหล็ก 
3 ประเภท แบ่งออกเป็นเคร่ืองจกัรส ำหรับตัดเหล็กแผ่นชนิดม้วนเป็นแถบเหล็ก (Slitting 
Machine), เคร่ืองจกัรส ำหรับตดัเหล็กแผ่นชนิดมว้นเป็นเหล็กแผ่น (Cutting Machine) และ
เคร่ืองตดัเหล็กแผน่ยอ่ยตำมขนำดต่ำงๆ (Shearing Machine) โดยมีก ำลงักำรผลิตรวมประมำณ 
230,624 ตนัต่อปี บริษทัสำมำรถจดัแบ่งผลิตภณัฑก์ลุ่มน้ีออกเป็น 2 ประเภท ดงัน้ี 

1. กำรตดัเหล็กแผน่ชนิดมว้น เป็นแถบเหล็กตำมควำมตอ้งกำรของลูกคำ้ (Slitting to order) 
        เป็นกำรน ำเหล็กแผ่นชนิดมว้นมำคล่ีออกแล้วน ำมำผ่ำนกำรตดัด้วยเคร่ืองจกัร

ส ำหรับตดัเหล็กแผน่ชนิดมว้นเป็นแถบเหล็ก (Slitting Machine) ซ่ึงเป็นกำรตดัตำมแนวยำว
เพื่อให้ได้แถบเหล็กตำมขนำดควำมกวำ้งท่ีลูกคำ้ตอ้งกำรแล้วมว้นกลบัคืนเป็นม้วน ซ่ึง
ผลิตภณัฑป์ระเภทน้ีลูกคำ้จะน ำไปตดัหรือข้ึนรูปเพื่อผลิตช้ินงำนต่อไป 

2. กำรตดัเหล็กแผน่ชนิดมว้น เป็นเหล็กแผน่ตำมควำมตอ้งกำรของลูกคำ้ (Cutting to order) 
         เป็นกำรน ำเหล็กแผน่ชนิดมว้นมำคล่ีออกแลว้น ำมำผำ่นกำรตดัตำมแนวขวำงดว้ย

เคร่ืองจกัรส ำหรับตดัเหล็กแผ่นชนิดม้วนเป็นเหล็กแผ่น (Cutting   Machine) ตำมขนำด
ควำมกวำ้งและควำมยำวตำมท่ีลูกคำ้ต้องกำร และน ำเหล็กแผ่นท่ีได้มำผ่ำนกำรตดัด้วย
เคร่ืองตดัเหล็กแผ่นยอ่ยตำมขนำด (Shearing Machine) หำกลูกคำ้ตอ้งกำรให้ตดัยอ่ยเหล็ก
แผน่ เพื่อใหไ้ดข้นำดท่ีเล็กลงตำมควำมตอ้งกำร  
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1.2 การให้บริการจัดหาเหลก็แผ่นชนิดม้วนเพ่ือจ าหน่าย 
ธุรกิจกำรจดัหำเหล็กแผน่ชนิดมว้นเพื่อจ ำหน่ำยเป็นธุรกิจท่ีส ำคญัรองจำกธุรกิจกำรแปรรูป

เหล็กแผน่ชนิดมว้น โดยบริษทัจะจดัหำเหล็กแผน่ชนิดมว้นทุกประเภทจำกทั้งภำยในประเทศ
และต่ำงประเทศเพื่อจ ำหน่ำยให้แก่ผูป้ระกอบกำรอุตสำหกรรมกำรผลิตภำยในประเทศ โดย
กำรจดัหำของบริษทัจะค ำนึงถึงควำมตอ้งกำรของลูกคำ้รวมทั้งคุณภำพของสินคำ้เป็นส ำคญั 
เม่ือบริษทัได้รับสินคำ้มำจำกผูผ้ลิต บริษทัจะด ำเนินกำรจดัเก็บสินคำ้ไวใ้นคลงัสินคำ้เพื่อ
ควำมพร้อมในกำรส่งมอบใหแ้ก่ลูกคำ้ตำมแผนกำรใชง้ำน 

 

       1.3 การให้บริการรับจ้างแปรรูปเหล็กแผ่นชนิดม้วน  
  บริษทัมีกำรใหบ้ริกำรรับจำ้งแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้นโดยลูกคำ้จะเป็นผูจ้ดัหำวตัถุดิบมำ

ให้บริษทั  พร้อมทั้งระบุลกัษณะผลิตภณัฑ์และขนำดท่ีตอ้งกำรเพื่อให้บริษทัด ำเนินกำรแปร
รูปเป็นเหล็กแถบ (Slitting Coil) เหล็กแผ่น (Cutting Sheet) หรือเหล็กแผ่นย่อย (Shearing 
Sheet) โดยบริษทัจะเรียกเก็บค่ำบริกำรตำมลกัษณะช้ินงำนท่ีลูกคำ้ตอ้งกำร 

 
ส ำหรับผลิตภณัฑเ์หล็กแผน่ชนิดมว้นท่ีเป็นทั้งวตัถุดิบในกำรแปรรูปและผลิตภณัฑเ์พื่อกำร

จ ำหน่ำยของบริษทัสำมำรถแบ่งออก เป็น 3 ประเภทหลกั ดงัน้ี 
1. เหล็กแผน่รีดเยน็ชนิดมว้น (Cold Rolled Coil) 

เหล็กแผ่นรีดเยน็ชนิดมว้นเป็นผลิตภณัฑ์ท่ีน ำเอำเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นมำ
ผำ่นกระบวนกำรขดัผิวและลดควำมหนำลงดว้ยวิธีกำรรีดเยน็ เพื่อให้มีควำมหนำท่ีลดลง
และอบซ ้ ำซ่ึงท ำให้เหล็กแผน่รีดเยน็ท่ีไดมี้คุณสมบติัเหมำะส ำหรับกำรข้ึนรูป  โดยขนำด
ควำมหนำของเหล็กแผ่นรีดเย็นท่ีบริษทัมีจ ำหน่ำยนั้นจะมีขนำดควำมหนำตั้งแต่ 0.2 
มิลลิเมตร ถึง 3.2 มิลลิเมตร 

2. เหล็กแผน่รีดร้อนชนิดมว้น (Hot Rolled Coil) 
เหล็กแผน่รีดร้อนชนิดมว้นเป็นผลิตภณัฑท่ี์ผำ่นกำรกระบวนกำรผลิตโดยกำรน ำ

เหล็กแท่งทรงแบน (Slab) มำผ่ำนกำรรีดด้วยควำมร้อนให้มีลักษณะเป็นแผ่น มีขนำด
ควำมกวำ้ง ควำมยำว และควำมหนำท่ีแตกต่ำงกนั โดยเหล็กแผน่รีดร้อนชนิดมว้นท่ีบริษทั
มีจ ำหน่ำยนั้นจะมีขนำดควำมหนำตั้งแต่ 1.0 มิลลิเมตร ถึง 12.0 มิลลิเมตร ซ่ึงมีทั้งชนิด
เหล็กแผน่รีดร้อนธรรมดำและเหล็กแผน่รีดร้อนขดัผวิ (Hot Rolled Pickled & Oiled) 
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3. เหล็กแผน่เคลือบชนิดมว้น (Coated Steel Coil)  
เหล็กแผ่นเคลือบชนิดมว้นเป็นผลิตภณัฑ์ท่ีน ำเอำเหล็กแผ่นรีดร้อนหรือเหล็ก

แผ่นรีดเยน็ชนิดมว้นมำผ่ำนกระบวนกำรเคลือบผิว ซ่ึงผลิตภณัฑ์เหล็กแผ่นเคลือบชนิด
มว้นท่ีบริษทัมีจ ำหน่ำยนั้นมี 2 ประเภทคือ เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีดว้ยไฟฟ้ำ (Electro 
Galvanized Steel Coil) และเหล็กแผน่ชุบสังกะสีดว้ยควำมร้อน (Hot- Dipped Galvanized 
Steel Coil) โดยมีขนำดควำมหนำตั้งแต่ 0.3 มิลลิเมตร ถึง 2.3 มิลลิเมตร 

 

2) ผลติภัณฑ์เหลก็รูปพรรณ ได้แก่ ท่อเหลก็รีดเยน็, ท่อเหลก็รีดร้อน  
บริษทัไดเ้ร่ิมผลิตท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อน โดยมีกลุ่มเป้ำหมำยหลกัในกำรจ ำหน่ำยคือ กลุ่ม

อุตสำหกรรมยำนยนต ์อุตสำหกรรมเฟอร์นิเจอร์ และอุตสำหกรรมต่อเน่ืองต่ำงๆ   โดยขั้นตอนใน
กำรผลิตท่อเหล็กของบริษทัเร่ิมตั้งแต่กำรน ำเหล็กแผ่นรีดเยน็/ร้อนชนิดมว้นท่ีมีควำมหนำตั้งแต่ 
0.5 มิลลิเมตร ถึง 4.0  มิลลิเมตร มำผ่ำนกำรตดัดว้ยเคร่ืองตดัเหล็กแผ่นชนิดมว้นเป็นแถบเหล็ก 
(Slitting Machine) ให้เป็นเหล็กแถบท่ีไดข้นำดหนำ้กวำ้งตำมท่ีตอ้งกำร แลว้มำผำ่นกระบวนกำร
ข้ึนรูปเป็นท่อเหล็กทรงกลม มีขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงตั้งแต่ 0.375 น้ิว ถึง 3.50 น้ิว, รูปทรง
ส่ีเหล่ียมจตุัรัส/ผืนผำ้ มีขนำดดำ้นตั้งแต่ 0.50 น้ิว ถึง 4.00 น้ิว  ควำมยำวมำตรฐำน 6 เมตร และตดั
ควำมยำวสั้นตำมท่ีลูกคำ้ตอ้งกำรโดยมีควำมยำวสูงสุดไม่เกิน 8 เมตร ซ่ึงบริษทัไดรั้บใบอนุญำต
ตำม มอก. แบบไม่บงัคบั ส ำหรับกำรผลิตเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณกลวง (ท่อเหล็ก) เช่นกนั จึง
มัน่ใจไดถึ้งคุณภำพของผลิตภณัฑเ์หล็กรูปพรรณจำกบริษทั  

ปัจจุบนั มีก ำลงักำรผลิตรวมประมำณ 24,000 ตนัต่อปี โดยบริษทัเนน้กำรผลิตท่อเหล็กตำม
ค ำสั่งซ้ือของลูกคำ้ (Made to Order) 

 
ทั้งน้ี รำยไดจ้ำกสินคำ้เหล็กแผ่นชนิดมว้น เหล็กแผ่นแปรรูป และท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อน

ของบริษทั ในปี 2561 มำจำกลูกคำ้ภำยในประเทศทั้งส้ิน และเป็นรำยไดท่ี้กระจำยตวัมำจำกลูกคำ้
หลำยๆกลุ่ม หลำยๆรำย มิไดพ้ึ่งพิงลูกคำ้รำยใดรำยหน่ึงเกิน 10% ของรำยไดร้วม ซ่ึงกลุ่มลูกคำ้
หลกัๆของบริษทัไดแ้ก่ ธุรกิจคำ้ส่ง, คำ้ปลีกเหล็ก, รวมทั้ง อุตสำหกรรมต่อเน่ืองต่ำงๆ เพื่อน ำไปใช้
เป็นวตัถุดิบในกำรผลิต โดย 

-  กลุ่มอุตสำหกรรมยำนยนต ์น ำท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อน และเหล็กแผน่ ไปใชเ้ป็นวตัถุดิบและ
ส่วนประกอบในกำรผลิตช้ินส่วนยำนยนต ์เช่น น ำไปใชผ้ลิตโครงสร้ำงตวัถงัรถยนต ์พื้น
กระบะ  ตวัถงัภำยนอกของรถยนต ์ประตูรถยนต ์ช้ินส่วนยำนยนต ์และช้ินส่วนมอเตอร์
ไซด ์เป็นตน้  
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-  กลุ่มอุตสำหกรรมเฟอร์นิเจอร์ น ำท่อเหล็กไปใชเ้ป็นโครงของเฟอร์นิเจอร์ชนิดต่ำง ๆ เช่น 
ขำโต๊ะ ขำเกำ้อ้ี ฉำกกั้นและใชเ้หล็กแผน่เป็นพื้นผิวเฟอร์นิเจอร์ เช่น ตูช้นิดต่ำงๆ ชั้นวำง
ของ และตูนิ้รภยั เป็นตน้  

- กลุ่มอุตสำหกรรมเคร่ืองใช้ไฟฟ้ำ น ำเหล็กแผ่นไปใช้เป็นส่วนประกอบในกำรผลิต
เคร่ืองใช้ไฟฟ้ำ เช่น  เคร่ืองซักผำ้  เคร่ืองปรับอำกำศ  ตูเ้ยน็ เตำอบ และตูค้วบคุมไฟฟ้ำ 
เป็นตน้ 

-  กลุ่มลูกคำ้อุตสำหกรรมทัว่ไป ในอุตสำหกรรมบรรจุภณัฑ์ น ำเหล็กแผน่รีดเยน็ไปใชใ้น
กำรท ำถงับรรจุอำหำรขนำดใหญ่ ภำชนะหุงตม้ ถงัน ้ำ ถงัน ้ำมนั แทงคน์ ้ำ เป็นตน้ และใน
อุตสำหกรรมอ่ืนๆ ใชเ้หล็กแผน่เป็นช้ินส่วนในกำรท ำโครงสร้ำงวิศวกรรมต่ำงๆ และใช้
เป็นพื้นผวิของสินคำ้ต่ำงๆ ตำมท่ีลูกคำ้ตอ้งกำร 

- กลุ่มลูกคำ้อุตสำหกรรมโครงสร้ำงและงำนก่อสร้ำง 
  น ำเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณชนิดต่ำงๆใชเ้ป็นโครงสร้ำงในงำนก่อสร้ำงโครงกำรต่ำง ๆ 

 
แผนภูมิ แสดงสัดส่วนรำยไดก้ำรจ ำหน่ำยผลิตภณัฑเ์หล็กแผน่ชนิดมว้น เหล็กแผน่แปรรูป และท่อเหล็กแยก
ตำมอุตสำหกรรมของบริษทั ในปี 2561 และ 2560 
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ยำนยนต ์และจกัรยำน  

เคร่ืองใชไ้ฟฟ้ำ และอุปกรณ์ไฟฟ้ำ 

เฟอร์นิเจอร์ และอุปกรณ์ตกแต่ง 

ทัว่ไป

ผลิตท่อเหลก็ และถงัเหลก็

ศูนยบ์ริกำรจ ำหน่ำยเหลก็

รายได้แยกตามอุตสาหกรรม ปี2561 เทียบกับ ปี2560 ปี2561
ปี2560
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2.2 การตลาดและการแข่งขัน 
 
แนวโน้มและภาวะอุตสาหกรรม 

ภำพรวมโครงสร้ำงอุตสำหกรรมเหล็ก* 
อุตสำหกรรมเหล็กเป็นหน่ึงในอุตสำหกรรมพื้นฐำนท่ีมีควำมส ำคญัในกำรพฒันำประเทศ เป็น

อุตสำหกรรมท่ีมีโครงสร้ำงขนำดใหญ่และซับซ้อน รวมทั้งมีควำมหลำกหลำยของผลิตภณัฑ์  โดย
สำมำรถจ ำแนกอุตสำหกรรมเหล็กออกเป็น 3 ขั้น ไดแ้ก่ 

1. อุตสำหกรรมเหล็กขั้นตน้ (Upstream) 
อุตสำหกรรมเหล็กขั้นตน้ เหล็กขั้นตน้ (Raw Steel Product) มีขั้นตอนในกำรผลิตเร่ิมตั้งแต่กำร
น ำสินแร่เหล็ก (Iron Ore) มำผำ่นกระบวนกำร ถลุงเหล็ก (Iron Making) เพื่อเป็นกำรแยกเหล็ก
ออกมำจำกสินแร่เหล็ก เหล็กท่ีไดจ้ำกกำรถลุงเรียก เหล็กถลุง (Pig Iron) และเหล็กพรุน (Sponge 
Iron) ซ่ึงใชเ้ป็นวตัถุดิบพื้นฐำนในกำรผลิตเหล็ก (Steel Making) อุตสำหกรรมเหล็กขั้นตน้ เป็น
กำรผลิตขนำดใหญ่ซ่ึงตอ้งใชเ้งินลงทุนสูง โดยประเทศไทยยงัไม่มีกำรผลิตเหล็กในขั้นตอนน้ี 

2. อุตสำหกรรมเหล็กขั้นกลำง (Mid-Stream) 
อุตสำหกรรมเหล็กขั้นกลำง เหล็กขั้นกลำง (Semi-Finished Steel Products) เป็นกำรน ำเหล็ก
ขั้นตน้ท่ีได ้คือเหล็กถลุง เหล็กพรุน รวมทั้งเศษเหล็ก (Scrap) มำผำ่นกระบวนกำรผลิตเหล็กกลำ้ 
(Steel Making) ซ่ึงเป็นกระบวนกำรในกำรลดปริมำณของธำตุเจือปนและปรับปรุงส่วนผสมให้
ไดต้ำมท่ีตอ้งกำร แลว้น ำมำหลอม และหล่อออกมำเป็นผลิตภณัฑ์ก่ึงส ำเร็จรูป ผลิตภณัฑ์เหล็ก
ขั้นกลำงท่ีได้จะมี เหล็กแท่งกลม (Billet) ซ่ึงน ำไปแปรรูปเป็นผลิตภณัฑ์เหล็กทรงยำว เช่น 
เหล็กเส้น ลวดเหล็ก เป็นตน้ เหล็กแท่งแบน (Slab) น ำไปแปรรูปเป็นผลิตภณัฑ์เหล็กทรงแบน 
เช่น เหล็ก แผน่รีดร้อนและรีดเยน็ นอกจำกน้ียงัไดผ้ลิตภณัฑ์เหล็กแท่งใหญ่ (Bloom Beam) ซ่ึง
น ำไปแปรรูปเป็นเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ 

3. อุตสำหกรรมเหล็กขั้นปลำย (Downstream) 
อุตสำหกรรมเหล็กขั้นปลำย เหล็กขั้นปลำย (Finish Steel Products) เป็นกำรน ำผลิตภณัฑ์ขั้น
กลำงท่ีได ้มำผ่ำนกระบวนกำรแปรรูปเหล็กท่ีได้จำกกำรหล่อเพื่อให้ได้เหล็กท่ีมีรูปร่ำงและ
ขนำดตำมท่ีตอ้งกำรโดยกำรน ำเหล็กแท่งแบน (Slab) มำแปรรูปดว้ยกำรรีด โดยกระบวนกำร
รีดมีทั้งแบบรีดร้อน และแบบรีดเย็น รวมไปถึงกำรเคลือบเหล็ก และน ำมำหล่อรูปพรรณ 
(Foundry) เพื่อให้ได้ผลิตภณัฑ์ส ำเร็จรูป หรือกระบวนกำรแปรรูปเหล็กทรงยำวโดยกำรน ำ
เหล็กแท่ง (Billet) ไปรีดเป็นเหล็กเส้นผลิตภณัฑ์ท่ีไดจ้ำกขั้นตอนน้ีจะน ำไปใชเ้ป็นวตัถุดิบใน
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กำรผลิตของอุตสำหกรรมเหล็กต่อเน่ืองต่ำง ๆ ซ่ึงผลิตภณัฑ์เหล็กจำกขั้นตอนน้ีแบ่งออกตำม
รูปทรงของผลิตภณัฑไ์ดเ้ป็น 2 ลกัษณะ ดงัน้ี 
 ผลิตภณัฑ์เหล็กทรงยำว (Long Products) ไดแ้ก่  เหล็กเส้นกลม (Round Bar)  เหล็กเส้นขอ้
อ้อย (Deformed Bar)  เหล็กลวด (Wire Rod)  เหล็กรูปพรรณ (Shape Steel)  ซ่ึงน ำไปใช้ใน
อุตสำหกรรมก่อสร้ำงเป็นส่วนใหญ่ โดยจะผำ่นกำรผลิตจำกกำรหลอมสินแร่เหล็ก (Pig Iron) 
หรือเศษเหล็ก ใหเ้ป็นเหล็กแท่งเหล่ียม ( Billet ) จำกนั้นจึงน ำไปรีดใหเ้ป็นเส้น หรือเหล็กลวด 

ผลิตภณัฑเ์หล็กทรงแบน (Flat Products) ไดแ้ก่ เหล็กแผน่รีดร้อน (Hot Rolled Sheet)  เหล็ก
แผน่รีดเยน็ (Cold Rolled Sheet)  เหล็กแผน่เคลือบชุบ (Coated Sheet)  เหล็กแผน่หนำ (Hot 
Rolled Plate)  ซ่ึงน ำไปใชใ้นอุตสำหกรรมก่อสร้ำง  ผลิตท่อเหล็ก  ตูค้อนเทนเนอร์  ถงัแก๊ส  
รถยนต ์ เคร่ืองใชไ้ฟฟ้ำ  และอุปกรณ์เฟอร์นิเจอร์ 

 
แผนภาพแสดงโครงสร้างอุตสาหกรรมเหลก็** 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

( ท่ีมำ * ศูนยว์จิยักรุงศรี 
           ** Krungsri Research  ) 
 



                                                            บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จ  ำกดั (มหำชน) - ( แบบ 56-1) – ปี 2561 
 
 

ส่วนท่ี 1 หนำ้  16 

สรุปสถานการณ์และแนวโน้มอุตสาหกรรมเหลก็ของโลกและในประเทศไทย 
 
สรุปสถานการณ์และแนวโน้มอุตสาหกรรมเหลก็โลก 

 กำรท่ีสหรัฐฯประกำศเรียกเก็บภำษีศุลกำกรกบัเหล็กท่ีน ำเขำ้จำกต่ำงประเทศเพิ่มข้ึนในอตัรำ 25% 
เม่ือเดือนมีนำคม 2561 ท่ีผ่ำนมำ เพื่อ คุม้ครองอุตสำหกรรมกำรผลิตเหล็กในสหรัฐฯ ส่งผลให้
ประเทศคู่คำ้ซ่ึงรวมถึงไทย ท่ีส่งออกเหล็กไปยงัสหรัฐฯเร่งเจรจำต่อรองทำงกำรคำ้ในกรณีน้ีกบัทำง
สหรัฐฯ เพื่อบรรเทำผลกระทบท่ีจะเกิดข้ึนกับอุตสำหกรรมเหล็กในประเทศตน ทั้ งน้ี ณ เดือน
พฤษภำคม 2561 สหรัฐฯประกำศยกเว้นกำรบังคับใช้มำตรกำรฯ ดังกล่ำวอย่ำงถำวร ให้แก่ 
อำร์เจนตินำ ออสเตรเลีย บรำซิล และเกำหลีใต ้ซ่ึงเป็นพนัธมิตรทำงกำรคำ้ ส่วนไทยไดรั้บกำรผอ่น
ปรนมำตรกำรฯ ขำ้งตน้เฉพำะท่อเหล็กเป็นรำยคร้ัง โดยผูส่้งออกตอ้ง ยืน่เร่ืองไปท่ีกระทรวงพำณิชย์
ของสหรัฐฯ ทุกรอบท่ีด ำเนินกำรส่งออก ปัจจุบนัก ำลงั เจรจำเพื่อขอปลดล็อคแก่ทุกรำยกำรสินคำ้
ขณะท่ีแคนำดำ เม็กซิโก และสหภำพยุโรป ถูกเรียกเก็บภำษีน ำเขำ้เหล็กในอตัรำ 25% และมีผล
บงัคบัใช้ตั้งแต่ 1 มิถุนำยน 2561 ประเด็นน้ีเป็นปัจจยัเส่ียงส ำคญัท่ีตอ้งติดตำมต่อไป เน่ืองจำกอำจ
ส่งผลกระทบต่ออุตสำหกรรมเหล็กของโลกในวงกวำ้ง 

 อย่ำงไรก็ดี ในมุมของทิศทำงควำมตอ้งกำรใช้เหล็กในตลำดโลกในช่วงปี 2561-2563 คำดว่ำจะได้
อำนิสงส์จำกกำรขยำยกำรก่อสร้ำงโครงสร้ำงพื้นฐำน และ กำรฟ้ืนตวัของภำคอสังหำริมทรัพยแ์ละ
อุตสำหกรรมกำรผลิตในหลำยประเทศทัว่โลก ซ่ึงจะท ำให้อุตสำหกรรมกำรผลิตเหล็กทัว่โลก
ปรับตวัดีข้ึน แมจ้ะมีปัจจยัเส่ียงจำกกำรเปล่ียนแปลงนโยบำยทำงกำรคำ้และกำรลงทุนของประเทศ
มหำอ ำนำจอย่ำงเช่น สหรัฐฯและจีน แต่หำกภำครัฐและเอกชนในแต่ละประเทศร่วมมือแกปั้ญหำ
ต่ำงๆ เช่น กำรจัดตั้ งศูนย์ข้อมูลร่วมกันเพื่อหำแนวทำงท่ีตอบโจทย์และรวดเร็ว อำจช่วยให้ 
อุตสำหกรรมเหล็กในประเทศตนอยู่รอดได ้ทั้งน้ี ประมำณกำรควำมตอ้งกำร ใช้เหล็กในตลำดโลก
ในช่วงปี 2561-2563 จะมีปริมำณรำว 1.6 พนัลำ้นตนัต่อปี ขยำยตวัเล็กนอ้ย 1.0% ต่อปี (ภำพท่ี 1) 
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 ส ำหรับปัญหำกำรผลิตเหล็กส่วนเกินของโลกคำดวำ่จะยงัไม่คล่ีคลำยในอีก 3 ปี ขำ้งหนำ้ แมว้ำ่จีนมี

แผนลดก ำลงักำรผลิตเหล็กให้ได ้100-150 ลำ้นตนั ภำยในปี 2563 แต่ในปี 2560 จีนยงัมีสต๊อกเหล็ก
จ ำนวนมำกถึง 8.2 ล้ำนตนั และผูป้ระกอบกำรจีนบำงรำยเร่ิมยำ้ยฐำนกำรผลิตเหล็กจำกจีนไปยงั
ประเทศอ่ืน นอกจำกน้ี อินเดียซ่ึงเป็นประเทศผูผ้ลิตเหล็กอนัดบัท่ี 3 รองจำกจีนและญ่ีปุ่นไดเ้ตรียม
แผนเพิ่มก ำลงักำรผลิต เหล็กในอีก 5 ปีขำ้งหนำ้ให้เป็น 300 ลำ้นตนัต่อปี (ปัจจุบนัปริมำณกำรผลิต
ในอินเดีย เฉล่ีย 100 ลำ้นตนัต่อปี) เพื่อใช้ในภำคอุตสำหกรรมในประเทศและลดกำรน ำ เขำ้เหล็ก 
จำกต่ำงประเทศ (โดยเฉพำะจำกจีน) ทั้ งน้ี คำดว่ำปริมำณกำรผลิตเหล็ก ของโลกในระยะ 3 ปี
ขำ้งหนำ้มีทิศทำงเติบโตในอตัรำชะลอตวัลงอยูท่ี่ 0.6% ต่อปี มีปริมำณรำว 1.7 พนัลำ้นตนัต่อปี 
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สรุปสถานการณ์และแนวโน้มอุตสาหกรรมเหลก็ไทย 
 ส ำหรับทิศทำงอุตสำหกรรมเหล็กของไทยในช่วงปี 2561-2563 คำดวำ่จะไดรั้บผลกระทบทำงตรง

ค่อนขำ้งน้อยจำกกรณีท่ีสหรัฐฯเรียกเก็บภำษีน ำเขำ้เหล็กในอตัรำท่ีเพิ่มข้ึน เน่ืองจำกมูลค่ำกำร
ส่งออกเหล็กของไทยไปยงัสหรัฐฯในช่วงปี 2555-2560 มีสัดส่วนนอ้ย คิดเป็น 0.2% ของมูลค่ำกำร
ส่งออก ทั้งหมดของไทย (แม้ว่ำมูลค่ำกำรส่งออกเหล็กกล้ำและผลิตภณัฑ์เหล็กจำกไทยไปยงั 
สหรัฐฯในปี 2560 เพิ่มข้ึนในอตัรำก้ำวกระโดดถึง 44.9% YoY อยู่ท่ี 846.1 ลำ้นดอลลำร์สหรัฐฯ 
(กรมศุลกำกร) แต่เป็นผลชัว่ครำว เน่ืองจำกผูป้ระกอบกำรเหล็กไทยเร่งส่งออกก่อนท่ีสหรัฐฯจะ
เขม้งวดดำ้นขั้นตอนน ำเขำ้สินคำ้) ประกอบกบัผลจำกกำรประชุมกรอบควำมตกลงกำรคำ้และกำร
ลงทุนไทย-สหรัฐฯ ณ เดือนเมษำยน 2561 ไดข้อ้สรุปวำ่เหล็กจำกไทยจะไดรั้บกำรยกเวน้มำตรกำร
เพิ่มภำษีฯขำ้งตน้ (ขอ้มูลจำกกระทรวงพำณิชย)์ อยำ่ำงไรก็ดี นโยบำยกำรเพิ่มอตัรำภำษีน ำเขำ้เหล็ก
ของสหรัฐฯอำจมีผลกระทบทำงอ้อมแก่อุตสำหกรรมเหล็กของไทย กดดนัให้เกิดอุปทำนส่วนเกิน
ในตลำดโลกเพิ่มข้ึน และประเทศผูผ้ลิตรำยใหญ่ของโลก อยำ่งเช่น จีน อำจเขำ้มำทุ่มตลำดเหล็กใน
ไทยเพิ่มข้ึน ซ่ึงอำจส่งผลต่ออุตสำหกรรมเหล็กไทยในช่วงปี 2561-2563 

 
 แมอุ้ตสำหกรรมเหล็กของไทยจะเผชิญกบัควำมทำ้ทำยหลำยดำ้น  แต่คำดวำ่ควำมตอ้งกำรใช้เหล็ก

จะมีปริมำณ 17.0-17.4 ลำ้นตนัในปี 2561 กลบัมำขยำยตวั 2-5% YoY และในปี 2562 และ 2563 จะ
เติบโต 5-8% และ 6-9% YoY ตำมล ำดับ (ตำรำงท่ี 4) เน่ืองจำกงำนก่อสร้ำงมีแนวโน้มเติบโต 
โดยเฉพำะโครงกำรก่อสร้ำงขนำดใหญ่ของภำครัฐ ไดแ้ก่ กำรลงทุนโครงสร้ำงพื้นฐำนในระเบียง
เศรษฐกิจพิเศษภำคตะวนัออก (Eastern Economic Corridor: EEC) และโครงกำรรถไฟฟ้ำสำยต่ำงๆ 
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ในกรุงเทพฯและปริมณฑล ขณะเดียวกนัภำคอสังหำริมทรัพยแ์ละอุตสำหกรรมกำรผลิตท่ีเก่ียวเน่ือง
มีแนวโนม้ขยำยตวัดีข้ึน 

 
(ท่ีมำ: “แนวโนม้ธุรกิจ/อุตสำหกรรม ปี 2561-63: อุตสำหกรรมเหล็ก” โดย Krungsri Research เม่ือ กนัยำยน 2561) 

 
กฎระเบียบและข้อบังคับทีเ่กีย่วข้องกบัอุตสาหกรรมเหลก็ในประเทศไทย  

1) การออกมาตรฐานผลติภัณฑ์อุตสาหกรรม (ม.อ.ก.) ภาคบังคับส าหรับผลติภัณฑ์เหลก็มีทั้งหมด 
20 ประเภท ดังนี ้ 
 

 เลขท่ีมอก. รำยละเอียด วนัท่ีบงัคบัใช ้
1 20-2559 เหลก็เสน้เสริมคอนกรีต : เหลก็เสน้กลม 

Steel bars for reinforced concrete : round bars  

18 มิ.ย. 2560 

2 24-2559 เหลก็เสน้เสริมคอนกรีต : เหลก็ขอ้ออ้ย 
Steel bars for reinforced concrete: deformed bars  

18 มิ.ย. 2560 

3 95-2540 ลวดเหลก็กลำ้ส ำหรับคอนกรีตอดัแรง 
Steel wires for prestressed concrete 
 

30 ม.ค. 2546 

4 348-2540 เหลก็ลวดคำร์บอนต ่ำ 
Low carbon steel wire rods 
 

6 ธ.ค. 2541 

5 420-2540 ลวดเหลก็กลำ้ตีเกลียวส ำหรับคอนกรีตอดัแรง 
Steel wires strands for prestressed concrete 
 

30 มี.ค. 2546 

6 528-2548 เหลก็กลำ้คำร์บอนทรงแบนรีดร้อน ส ำหรับงำน
ทัว่ไปและงำนข้ึนรูป 
Hot rolled flat carbon steel of commercial and 
drawing qualities 
 

14 เม.ย. 2551 

7 1227-2558 เหลก็โครงสร้ำงรูปพรรณรีดร้อน 
Hot rolled structural steel sections 
 

15 มี.ค. 2560 

http://203.154.78.161:8080/public_standard/servlet/SearchTisServlet?action=Q&Stype=2&Sfilter=เหล็ก&Search_by=TIS_NAME_TH&page=1&Sorder=Tis
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8 1228-2549 เหลก็โครงสร้ำงรูปพรรณข้ึนรูปเยน็ 
Cold formed structural steel sections 
 

14 เม.ย. 2551 

9 1390-2539 เขม็พืดเหลก็กลำ้รีดร้อน 
Hot rolled steel sheet piles 
 

21 ส.ค. 2541 

10 1479-2558 เหลก็กลำ้ทรงแบนรีดร้อน ส ำหรับงำนโครงสร้ำง
ทัว่ไป 
Hot-rolled carbon steel coil, strip, plate and sheet 
for general structure 
 

27 พ.ย. 2560 

11 1499-2541 เหลก็กลำ้คำร์บอนรีดร้อน แผน่มว้น แผน่แถบ แผน่
หนำ และแผน่บำง ส ำหรับงำนโครงสร้ำงเช่ือม
ประกอบ 
Hot-rolled carbon steel coil, strip, plate and sheet 
for welded structure 
 

25 ส.ค. 2544 

12 1501-2552 เหลก็กลำ้คำร์บอนทรงแบนรีดร้อน ส ำหรับงำน
โครงสร้ำงเคร่ืองจกัรกล 
Hot rolled flat carbon steel for machine structure 
 

11 เม.ย. 2554 

13 1735-2542 เหลก็กลำ้คำร์บอนรีดร้อนแผน่มว้น และแผน่แถบ
ส ำหรับงำนท่อ 
Hot-rolled carbon steel coil and strip for pipes and 
tubes 
 

25 ส.ค. 2544 

14 1884-2542 เหลก็กลำ้รีดร้อนทนแรงดึงสูงแผน่มว้น แผน่แถบ 
แผน่หนำ และแผน่บำง ท่ีปรับปรุงสมบติักำรข้ึนรูป 
ส ำหรับงำนโครงสร้ำงรถยนต ์
Hot - rolled high strength steel coil strip plate and 
sheet with improved formability for automobile 
structural uses 
 

4 พ.ย. 2544 

15 1999-2543 เหลก็กลำ้รีดร้อนแผน่มว้น แผน่แถบ แผน่หนำ และ
แผน่บำง ส ำหรับงำนโครงสร้ำงรถยนต ์
Hot - rolled steel coil plate and sheet for 
automobile structural uses 
 

5 ก.ย. 2545 

16 2011-2543 เหลก็กลำ้รีดร้อนแผน่มว้น แผน่แถบ แผน่หนำ และ
แผน่บำง ท่ีตำ้นกำรกดักร่อนไดดี้ในบรรยำกำศ 
Superior atmospheric corrosion resisting hot - 
rolled steel coil strip plate and sheet 
 

5 ก.ย. 2545 
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17 2012-2558 เหลก็กลำ้ทรงแบนรีดเยน็ ส ำหรับงำนทัว่ไปและ
งำนดึงข้ึนรูป 
Cold reduced carbon steel coil, strip and sheet of 
commercial and drawing qualities 
 

27 พ.ย. 2560 

18 2060-2543 เหลก็กลำ้คำร์บอนรีดร้อนแผน่มว้น แผน่แถบ แผน่
หนำ และแผน่บำง ส ำหรับงำนถงัก๊ำซ 
Hot - rolled carbon steel coil strip plate and sheet 
for gas cylinders 
 

14 ต.ค. 2545 

19 2140-2546 เหลก็กลำ้รีดเยน็แผน่มว้น แผน่แถบ และแผน่ตดั
ส ำหรับงำนรถยนต ์
Cold rolled steel coil strip and sheet for 
automobiles uses 
 

10 ม.ค. 2548 

20 2223-2558 เหลก็กลำ้คำร์บอนทรงแบนเคลือบสงักะสีโดย
กรรมวธีิทำงไฟฟ้ำ คุณภำพทำงกำรคำ้และคุณภำพ
ส ำหรับกำรข้ึนรูป 
Electrolytic Zinc – Coated Cold Reduced Flat 
Carbon Steel of Commercial and Drawing 
Qualities 
 

20 มี.ค. 2560 

    (ท่ีมำ : ส ำนกังำนมำตรฐำนผลิตภณัฑอ์ุตสำหกรรม) 

 
2) มาตรการตอบโต้การทุ่มตลาดและมาตรการปกป้องการน าเข้าสินค้า 

 กำรออกมำตรกำรตอบโตก้ำรทุ่มตลำด (Anti-Dumping : AD) ของกรมกำรคำ้ต่ำงประเทศ กระทรวง
พำณิชย ์ภำยใตพ้ระรำชบญัญติักำรตอบโตก้ำรทุ่มตลำดและกำรอุดหนุนซ่ึงสินคำ้จำกต่ำงประเทศ 
พ.ศ. 2542 ทำงคณะกรรมกำรพิจำรณำกำรทุ่มตลำดและกำรอุดหนุนไดพ้ิจำรณำทบทวนต่ออำยกุำร
มำตรกำรตอบโตก้ำรทุ่มตลำดของเหล็กรีดร้อนออกไปอีก 5 ปี นบัตั้งแต่วนัท่ี 23 พฤษภำคม 2558 
โดยกำรเก็บอำกรเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดเป็นมว้น และไม่เป็นมว้นจำก 16 ประเทศ ไดแ้ก่ ประเทศ
ญ่ีปุ่น สำธำรณรัฐแอฟริกำใต้ สหพนัธรัฐรัสเซีย สำธำรณรัฐ คำซัคสถำน สำธำรณรัฐอินเดีย 
สำธำรณรัฐเกำหลี ไต้หวนั สำธำรณรัฐเวเนซูเอลำ สำธำรณรัฐอำร์เจนตินำ ประเทศยูเครน  
สำธำรณรัฐประชำธิปไตยประชำชนแอลจีเรีย สำธำรณรัฐอินโดนีเซีย สำธำรณรัฐสโลวกั ประเทศ
โรมำเนีย ประเทศมำเลเซีย และสำธำรณรัฐประชำชนจีน ทั้งน้ี ผลของมำตรกำรดงักล่ำว ซ่ึงท ำให้
ตอ้งเสียภำษีเพิ่มข้ึนในอตัรำร้อยละ 0 – 128.11 ของรำคำ CIF ท ำใหร้ำคำเหล็กน ำเขำ้จำกต่ำงประเทศ
มีระดบัรำคำท่ีสูงกวำ่เหล็กท่ีผลิตในประเทศมำก 
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 มำตรกำรเพื่อตอบโตก้ำรทุ่มตลำด สินคำ้เหล็กแผน่รีดร้อนเจือโบรอนชนิดเป็นมว้นและไม่เป็นมว้น 
ท่ีมีแหล่งก ำเนิดจำกสำธำรณรัฐประชำชนจีน ซ่ึงท ำให้ตอ้งเสียภำษีเพิ่มข้ึนในอตัรำร้อยละ 14.28-
19.47 ของรำคำ CIF 

 มำตรกำรตอบโตก้ำรทุ่มตลำดสินคำ้เหล็กแผน่รีดเยน็ชนิดเป็นมว้นและไม่เป็นมว้นท่ีมีแหล่งก ำเนิด
จำกสำธำรณรัฐประชำชนจีน สำธำรณรัฐสังคมนิยมเวียดนำม และไตห้วนั ซ่ึงท ำให้ตอ้งเสียภำษี
เพิ่มข้ึนในอตัรำร้อยละ 0 – 20.11 ของรำคำ CIF  

 มำตรำกำรปกป้องจำกกำรน ำเขำ้สินคำ้เหล็กแผน่รีดร้อนเจืออ่ืน ๆ ชนิดเป็นมว้นและไม่เป็นมว้น ซ่ึง
ท ำใหต้อ้งเสียภำษีเพิ่มข้ึนในอตัรำร้อยละ 41.67, 40.42, 39.21 ของรำคำ CIF ในปี 2559, 2560, 2561 
และส้ินสุดวนัท่ี 26 กุมภำพนัธ์ 2562 โดยมีขอ้ยกเวน้ส ำหรับอุตสำหกรรม 4 ประเภทคือ (1) กรณี
น ำเขำ้มำเพื่อรีดเยน็ต่อ (2) กรณีน ำเขำ้มำเพื่อใช้ในอุตสำหกรรมยำนยนต์ (3) กรณีน ำเขำ้มำเพื่อชุบ
แขง็ต่อ (4) กรณีท่ีเป็นเหล็กเกรดพิเศษ 

 
 เพื่อรักษำระดบัควำมสำมำรถในกำรแข่งขนั ทำงบริษทัจึงไดด้ ำเนินกำรจดัหำ และน ำเขำ้วตัถุดิบท่ีมี
คุณภำพจำกต่ำงประเทศในหลำกหลำยประเทศ เพื่อกระจำยควำมเส่ียงในดำ้นน้ี 
 
  นอกจำกน้ี กำรมีมำตรฐำนอุตสำหกรรมส ำหรับเหล็กแผน่รีดร้อน และเหล็กแผน่รีดเยน็ ท ำใหผู้ผ้ลิต
ทุกรำยทั้งในประเทศ และต่ำงประเทศ ตอ้งผำ่นกำรตรวจสอบมำตรฐำนอุตสำหกรรม ซ่ึงถือเป็นอุปสรรคใน
กำรน ำเขำ้เหล็กจำกต่ำงประเทศเช่นกนั ซ่ึงปัจจุบนั บริษทัไดจ้ดัตั้งหน่วยงำนในกำรด ำเนินกำรยื่นเอกสำร 
หลกัฐำน เพื่อขอใบอนุญำตตำมมำตรฐำนดงักล่ำว โดยท่ีผำ่นมำ กำรติดต่อเป็นไปดว้ยดีมำโดยตลอด 

 

กลยุทธ์การตลาด 

1) กลยุทธ์ทำงดำ้นคุณภำพของผลิตภณัฑ์ บริษทัมุ่งเน้นในกำรให้บริกำรแปรรูปเหล็กท่ีมีคุณภำพ 
จำกเคร่ืองจกัรในกำรแปรรูปและกำรผลิตท่ีทนัสมยั รวมทั้งบริษทัไดรั้บมำตรฐำน มอก.528 - 
2548 ซ่ึงเป็นมำตรฐำนส ำหรับผลิตภณัฑ์เหล็กกลำ้คำร์บอนทรงแบนรีดร้อน ส ำหรับงำนทัว่ไป
และงำนข้ึนรูป, มำตรฐำน มอก. 1479-2558 ส ำหรับผลิตภณัฑเ์หล็กกลำ้ทรงแบนรีดร้อน ส ำหรับ
งำนโครงสร้ำงทัว่ไป, มำตรฐำน มอก. 1735 – 2542 ส ำหรับผลิตภณัฑเ์หล็กกลำ้คำร์บอนรีดร้อน
แผ่นม้วน และแผ่นแถบ ส ำหรับงำนท่อ และมำตรฐำน มอก.2012-2558 ส ำหรับผลิตภัณฑ์
เหล็กกล้ำทรงแบนรีดเย็น ส ำหรับงำนทัว่ไปและงำนดึงข้ึนรูป และมำตรฐำน มอก.107-2533 
ส ำหรับเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณกลวง ครอบคลุมสินคำ้ท่ีทำงบริษทัผลิตไดท้ั้งหมด นอกจำก
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กำรรับรองคุณภำพดงักล่ำวจำกกระทรวงอุตสำหกรรมแลว้ บริษทัยงัไดรั้บกำรรับรองระบบกำร
จดักำรคุณภำพ ISO 9001 ท ำให้คุณภำพของกำรแปรรูปผลิตภณัฑ์เหล็กของบริษทัเป็นท่ียอมรับ
จำกกลุ่มลูกคำ้มำโดยตลอด  

2) กลยทุธ์ทำงดำ้นควำมหลำกหลำยของผลิตภณัฑ ์บริษทัมีกำรเพิ่มเคร่ืองจกัรในกำรแปรรูปเหล็กท่ี
ทนัสมยัและมีจ ำนวนเพียงพอในกำรแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้นใหเ้ป็นเหล็กแผน่หรือเหล็กแผน่
แถบตำมท่ีลูกคำ้ตอ้งกำร พร้อมทั้งกำรแปรรูปเป็นท่อเหล็กขนำดต่ำงๆ รวมถึงไดมี้กำรสั่งซ้ือ
เคร่ืองจกัรเพื่อแปรรูปเหล็กเป็นสินคำ้ส ำเร็จรูป เพื่อเป็นกำรสร้ำงมูลค่ำเพิ่มให้กบัสินคำ้ของ
บริษทั นอกจำกน้ี บริษทัไดเ้พิ่มกำรจดัหำผลิตภณัฑ์เหล็กประเภทอ่ืนๆ ท่ีทำงบริษทัไม่สำมำรถ
ผลิตเองได้ เพื่อเพิ่มช่องทำงกำรจดัจ ำหน่ำยผลิตภณัฑ์ให้ครบวงจรมำกยิ่งข้ึน เพื่อตอบสนอง
ควำมตอ้งกำรท่ีหลำกหลำยของลูกคำ้ในแต่ละกลุ่มอุตสำหกรรมไดอ้ยำ่งเพียงพอ 

3) กลยุทธ์ทำงดำ้นกำรบริหำรคลงัสินคำ้ บริษทัมีกำรจดัหำผลิตภณัฑ์เหล็กแผ่นชนิดมว้นทั้งจำก
ผูผ้ลิตภำยในประเทศและผูผ้ลิตต่ำงประเทศ เพื่อสร้ำงควำมสมดุลในกำรบริหำรตน้ทุนและ
กำรสต็อควตัถุดิบ ท ำให้บริษทัสำมำรถตอบสนองควำมต้องกำรของลูกคำ้ได้ตลอด รวมทั้ง
บริษัทมีกำรบริหำรสินค้ำคงเหลืออย่ำงมีคุณภำพและตำมมำตรฐำน ท ำให้บริษัทสำมำรถ
ตรวจสอบสินคำ้คงเหลือของบริษทัไดต้ลอดเวลำและบริหำรกำรควบคุมสินคำ้คงเหลือไดอ้ยำ่งมี
ประสิทธิภำพ โดยบริษทัมีนโยบำยในกำรสตอ็ควตัถุดิบใหส้ำมำรถตอบสนองควำมตอ้งกำรของ
ลูกคำ้ไดใ้นช่วงเวลำประมำณ 2 - 3 เดือน 

4)  กลยุทธ์ทำงดำ้นกำรบริกำรจดัส่ง  นอกจำกกำรผลิตและแปรรูปให้ไดคุ้ณภำพตำมควำมตอ้งกำร
ของลูกคำ้ บริษทัไดจ้ดัให้มีบริกำรจดัส่งท่ีรวดเร็วและตรงต่อเวลำตำมควำมตอ้งกำรของลูกคำ้ 
โดย บริษทัมีรถบรรทุกประเภทต่ำงๆ ในกำรจดัส่งสินคำ้มำกกวำ่ 30 คนั พร้อมระบบ GPS เพื่อ
ติดตำมกำรบริกำรขนส่งสินคำ้โดยตรงแก่ลูกคำ้ ซ่ึงเป็นส่วนส ำคญัในกำรบริหำรเวลำและตน้ทุน
ในกำรขนส่งของลูกคำ้และบริษทั  

5)  กลยุทธ์ด้ำนบริกำรหลงักำรขำย บริษทัจดัให้มีพนักงำนเขำ้ตรวจสอบผลิตภณัฑ์ในทนัทีหำก
ลูกคำ้พบปัญหำดำ้นคุณภำพ ก่อนกำรคืนหรือกำรเปล่ียนสินคำ้ โดยพนกังำนของบริษทัจะท ำ
กำรตรวจสอบถึงปัญหำของผลิตภณัฑ์เพื่อให้ทรำบท่ีมำของสำเหตุ หำกปัญหำท่ีเกิดข้ึนเกิดจำก
ควำมผิดพลำดของเคร่ืองมือหรือจำกกระบวนกำรใดๆของบริษัท บริษัทรับผิดชอบและ
ด ำเนินกำรแกไ้ขหำกปัญหำท่ีเกิดข้ึนสำมำรถแกไ้ขไดห้รือจดัส่งสินคำ้ใหม่ให้แก่ลูกคำ้ ทั้งน้ีถำ้
พนกังำนของบริษทัตรวจสอบแลว้ หำกพบวำ่ปัญหำท่ีเกิดข้ึนเน่ืองมำจำกวตัถุดิบตน้ทำง บริษทั
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จะแจ้งผูผ้ลิตให้เข้ำมำร่วมตรวจสอบและแก้ไขปัญหำด้ำนคุณภำพสินค้ำ หรืออำจท ำกำร
เรียกร้องกำรชดเชยควำมเสียหำยท่ีเกิดข้ึนของวตัถุดิบจำกผูผ้ลิตต่อไป  

6)  กลยุทธ์กำรติดตำมสร้ำงควำมพึงพอใจแก่ลูกคำ้ บริษทัไดจ้ดัให้เจำ้หนำ้ท่ีกำรตลำดออกเยีย่มพบ
ลูกค้ำอย่ำงสม ่ำเสมอ เพื่อสอบถำมถึงควำมพึงพอใจของลูกค้ำ และกำรเปล่ียนแปลงควำม
ตอ้งกำรต่ำงๆของลูกคำ้ บริษทัจึงจะสำมำรถปรับเปล่ียนรูปแบบของผลิตภณัฑ์และบริกำรได้
อยำ่งรวดเร็วทนัต่อควำมตอ้งกำรของลูกคำ้อยูเ่สมอ และเพื่อวตัถุประสงคห์ลกัในกำรสร้ำงควำม
พึงพอใจให้กบัลูกคำ้ไดใ้นระยะยำว รวมไปถึงทำงบริษทัมีโนบำยในกำรประเมินควำมพึงพอใจ
ของลูกคำ้ทุกคร่ึงปี โดยจะท ำกำรสุ่มส ำรวจจำกลูกคำ้ท่ีหลำกหลำยและมีกำรเก็บประวติัและ
บริหำรอย่ำงเป็นระบบ ซ่ึงหัวข้อในกำรส ำรวจจะเป็นไปตำมนโยบำยและพนัธกิจหลกัของ
องคก์รในดำ้นการตอบสนองความพึงพอใจสูงสุดของลูกค้า ซ่ึงผลของกำรส ำรวจและประเมิน
ควำมพึงพอใจของลูกคำ้ในแต่ละคร้ังจะถูกน ำมำเขำ้ท่ีประชุม Management Review ท่ีมีผูบ้ริหำร
และหัวหน้ำงำนแต่ละฝ่ำยเขำ้ร่วม เพื่ออภิปรำยถึงปัญหำและหำแนวทำงป้องกนั แก้ไข หรือ
ปรับปรุงร่วมกนัในแต่ละฝ่ำยของทั้งองค์กร รวมถึงมีกำรติดตำมผลกำรปรับปรุงดงักล่ำวตำม
ระยะเวลำท่ีก ำหนดจำกในท่ีประชุม นอกจำกน้ี กำรสอบถำมลูกคำ้ถึงรูปแบบและปริมำณควำม
ตอ้งกำรของสินคำ้อยู่เสมอ ยงัมีประโยชน์เพื่อใช้ในกำรวำงแผนกำรผลิตและแผนกำรจดัเก็บ
สินคำ้คงคลงัแต่ละประเภท เพื่อให้มีสินคำ้เพียงพอท่ีจะตอบสนองควำมตอ้งกำรของลูกคำ้ได้
อยำ่งมีประสิทธิภำพและต่อเน่ืองอีกดว้ย  

 

ลกัษณะของลูกค้าและกลุ่มลูกค้าเป้าหมาย 

ฐำนลูกค้ำส่วนใหญ่ของบริษัทอยู่ในเขตกรุงเทพฯ และปริมณฑล บริษัทท ำกำรจัดจ ำหน่ำย

ผลิตภณัฑแ์ละใหบ้ริกำรแก่ลูกคำ้ โดยผำ่นศูนยบ์ริกำรและพนกังำนขำย   

กลุ่มลูกค้าเป้าหมายของบริษัทแบ่งเป็น 2 กลุ่มตามลกัษณะธุรกจิคือ 

 1) ผูค้ำ้ส่ง (Wholesaler) บริษทัจดัจ ำหน่ำยและใหบ้ริกำรแปรรูปผลิตภณัฑ์เหล็กแผน่แก่กลุ่มผูค้ำ้ส่ง       

ซ่ึงไดแ้ก่ ศูนยบ์ริกำรจ ำหน่ำยเหล็กและร้ำนคำ้เหล็ก โดยผำ่นศูนยบ์ริกำรเหล็กและพนกังำนขำย        

ของบริษทั ซ่ึงผูค้ำ้ส่งจะท ำกำรจดัจ ำหน่ำยและกระจำยผลิตภณัฑ์เหล็กแผ่นของบริษทัให้แก่

ร้ำนคำ้ปลีกทัว่ประเทศ เป็นกำรลดภำระค่ำใชจ่้ำยของบริษทัในกำรขยำยสำขำและลดควำมเส่ียง

จำกกำรจดัเก็บวตัถุดิบจ ำนวนมำกของบริษทั โดยบริษทัจ ำหน่ำยเหล็กแผน่ชนิดมว้นและเหล็ก
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แผ่นแปรรูปของบริษทั รวมถึงกำรจดัหำสินค้ำท่ีบริษทัไม่ได้ผลิตเองให้แก่ผูค้ ้ำส่ง  คิดเป็น

สัดส่วนประมำณร้อยละ 29.39 ของรำยไดร้วมในปี 2561 และร้อยละ 32.96 ของรำยไดร้วมในปี 

2560 คิดเป็นสัดส่วนท่ีลดลงร้อยละ 3.57 จำกปีก่อน เน่ืองจำกภำวะรำคำเหล็กปรับตวัลดลง ท ำ

ใหผู้ค้ำ้ส่งสั่งซ้ือ และเก็บสตอ๊กเหล็กนอ้ยลง จึงท ำใหป้ริมำณกำรขำยสินคำ้ใหก้บัผูค้ำ้ส่งลดลง 

 2) ผูผ้ลิตในอุตสำหกรรมต่ำงๆ บริษทัให้บริกำรจดัหำและบริกำรแปรรูปผลิตภณัฑ์เหล็กแผน่ชนิด

มว้น  และท่อเหล็กใหแ้ก่ลูกคำ้ในแต่ละอุตสำหกรรม ซ่ึงมีควำมตอ้งกำรในกำรใชเ้หล็กท่ีต่ำงกนั

ทั้งชนิด และขนำดควำมกวำ้งและควำมยำวของเหล็กแผน่  

 อุตสำหกรรมยำนยนต์ ลกัษณะลูกคำ้กลุ่มน้ี ได้แก่ บริษทัผูผ้ลิตช้ินส่วนยำนยนต์ บริษทั
จ ำหน่ำยเหล็กแผ่นชนิดมว้นและเหล็กแผ่นแปรรูปของบริษทั ให้แก่ลูกคำ้กลุ่มน้ี คิดเป็น
สัดส่วนประมำณร้อยละ 24.13 ของรำยไดร้วมในปี 2561 และร้อยละ 23.73 ของรำยไดร้วม
ในปี 2560 คิดเป็นสัดส่วนท่ีลดลงร้อยละ 0.40  เน่ืองจำกอุตสำหกรรมยำนยนตป์รับตวัดีข้ึน
มีปริมำณขำยมำกข้ึน แต่รำคำขำยปรับลดลง ท ำให้สัดส่วนกำรขำยของอุตสำหกรรมยำน
ยนตป์รับลดลงเล็กนอ้ย 

 อุตสำหกรรมเคร่ืองใชไ้ฟฟ้ำ ลูกคำ้กลุ่มน้ีคือบริษทัผลิตเคร่ืองใชไ้ฟฟ้ำท่ีน ำเหล็กแผน่ไปใช้
เป็นส่วนประกอบในกำรผลิตเคร่ืองใช้ไฟฟ้ำส ำหรับใชใ้นส ำนกังำนและในครัวเรือน เช่น 
เคร่ืองปรับอำกำศ ตูไ้ฟ รำงไฟ ล ำโพง หมอ้หุงขำ้ว และพดัโดยมีสัดส่วนในกำรจ ำหน่ำย
เหล็กแผ่นชนิดมว้นและเหล็กแผ่นแปรรูปของบริษทัให้แก่ลูกคำ้กลุ่มน้ี คิดเป็นสัดส่วน
ประมำณร้อยละ 13.32 ของรำยไดร้วมในปี 2561 และร้อยละ9.45 ของรำยไดร้วมในปี 2560  
คิดเป็นสัดส่วนท่ีเพิ่มข้ึนร้อยละ 3.87 เน่ืองจำกอุตสำหกรรมเคร่ืองใชไ้ฟฟ้ำไดข้ยำยตวั และ
บริษัทสำมำรถขยำยตลำดลูกค้ำรำยใหม่ เพิ่ม ข้ึน ท ำให้สัดส่วนของอุตสำหกรรม
เคร่ืองใชไ้ฟฟ้ำปรับสูงข้ึน 

 อุตสำหกรรมเฟอร์นิเจอร์ บริษทัผูผ้ลิตเฟอร์นิเจอร์ส ำหรับใชแ้ละตกแต่งในอำคำรส ำนกังำน
และท่ีพกัอำศยั เช่น ตูเ้ก็บเอกสำร โต๊ะ เกำ้อ้ี ชั้นวำงของ ลูกบิดประตู เป็นตน้ โดยมีสัดส่วน
ในกำรจ ำหน่ำยเหล็กแผน่ชนิดมว้นและเหล็กแผน่แปรรูปของบริษทั ให้แก่ลูกคำ้กลุ่มน้ี คิด
เป็นสัดส่วนประมำณร้อยละ 8.93 ของรำยไดร้วมในปี 2561 และร้อยละ 7.66 ของรำยได้
รวมในปี 2560 คิดเป็นสัดส่วนท่ีเพิ่มข้ึนร้อยละ 1.27  เน่ืองจำกภำวะอุตสำหกรรม
เฟอร์นิเจอร์ปรับตวัดีข้ึนเล็กนอ้ย จึงท ำใหป้ริมำณขำยใหก้บัอุตสำหกรรมมำกข้ึน 



                                                            บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จ  ำกดั (มหำชน) - ( แบบ 56-1) – ปี 2561 
 
 

ส่วนท่ี 1 หนำ้  26 

  อุตสำหกรรมท่อเหล็กและถงัเหล็ก บริษทัผลิตท่อเหล็กหรือถงัเหล็กเพื่อใชใ้นอุตสำหกรรม
ต่อเน่ืองต่ำงๆ เช่นอุตสำหกรรมก่อสร้ำง อุตสำหกรรมยำนยนต์ อุตสำหกรรมเฟอร์นิเจอร์ 
โดยมีสัดส่วนในกำรจ ำหน่ำยเหล็กแผ่นชนิดมว้นและเหล็กแผ่นแปรรูปของบริษทั ให้แก่
ลูกคำ้กลุ่มน้ี คิดเป็นสัดส่วนประมำณร้อยละ 1.37 ของรำยได้รวมในปี 2561 และร้อยละ 
6.97 ของรำยไดร้วมในปี 2560 คิดเป็นสัดส่วนท่ีลดลงร้อยละ 5.60 จำกปีก่อน เน่ืองจำกมี
กำรแข่งขันทำงด้ำนรำคำสูงในอุตสำหกรรม บริษัทจึงลดสัดส่วนกำรขำยให้กับ
อุตสำหกรรมลง 

 อุตสำหกรรมอ่ืนๆ บริษทัผูผ้ลิตท่ีน ำเหล็กไปใช้เป็นวตัถุดิบในกำรผลิตสินค้ำหรือเป็น
ส่วนประกอบของสินค้ำ เช่น บริษัทผู ้ผลิตจักรยำน บริษัทผลิตบรรจุภัณฑ์ เคร่ืองใช้
ครัวเรือน เป็นตน้โดยมีสัดส่วนในกำรจ ำหน่ำยเหล็กแผ่นชนิดมว้นและเหล็กแผ่นแปรรูป
ของบริษทั ให้แก่ลูกคำ้กลุ่มน้ีคิดเป็นสัดส่วนประมำณร้อยละ 22.87 ของรำยได้รวมในปี 
2561 และร้อยละ 19.23 ของรำยไดร้วมในปี 2560 คิดเป็นสัดส่วนท่ีเพิ่มข้ึนร้อยละ 3.64 จำก
ปีก่อน เน่ืองจำกมุ่งเน้นกำรติดต่อกบัลูกคำ้รำยเก่ำและลูกคำ้รำยใหม่มำกข้ึน ท ำให้สำมำรถ
เพิ่มปริมำณขำยในปี 2561 เพิ่มข้ึน 

 

 ในปี 2561 ภำวะเศรษฐกิจโดยรวมของประเทศปรับตวัดีข้ึนจำกปี 2560 ทำงบริษทัได้เน้นกำร

จ ำหน่ำยสินคำ้ไปยงักลุ่มอุตสำหกรรมยำนยนต,์ อุตำหกรรมเคร่ืองใชไ้ฟฟ้ำ, อุตสำหกรรมเฟอร์นิเจอร์ และ

อุตสำหกรรมอ่ืนๆ เพิ่มข้ึน เน่ืองจำกลูกคำ้กลุ่มอุตสำหกรรมต่ำงๆ มีกำรใช้สินคำ้เหล็กเป็นวตัถุดิบในกำร

ผลิตอยำ่งต่อเน่ือง แต่กลุ่มลูกคำ้ผูค้ำ้ส่งปรับลดกำรสั่งซ้ือและกำรเก็บสตอ๊กสินคำ้เพรำะรำคำเหล็กผนัผวน 
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ตารางแสดงยอดขายและสัดส่วนการจ าหน่ายเหล็กแผ่นชนิดม้วนและเหล็กแผ่นแปรรูปของบริษัทแยกตาม

กลุ่มลูกค้าในปี 2561 และ ปี 2560 (ไม่รวมรายได้จากการให้บริการรับจ้างแปรรูปเหล็กแผ่นชนิดม้วนและ

รายได้อ่ืน) 

ประเภทธุรกจิของลูกค้า 
ปี 2561 ปี 2560 

ล้านบาท ร้อยละ ล้านบาท ร้อยละ 

1. ผูค้ำ้ส่ง (Wholesaler) 786.84 29.39% 937.82 32.96% 

2. ผูผ้ลิตในอุตสำหกรรมต่ำงๆ       

 อุตสำหกรรมยำนยนต ์ 645.94 24.13% 675.20 23.73% 
 อุตสำหกรรมเคร่ืองใชไ้ฟฟ้ำ 

  
356.59 13.32% 268.88 9.45% 

 อุตสำหกรรมเฟอร์นิเจอร์ 

  
239.03 8.93% 217.95 7.66% 

 อุตสำหกรรมท่อเหลก็และถงัเหลก็ 

  
36.60 1.37% 198.32 6.97% 

 อุตสำหกรรมอ่ืนๆ 612.43 22.87% 547.16 19.23% 

รวม 2,677.43 100.00% 2,845.33 100.00% 

 
การจ าหน่ายและช่องทางการจ าหน่าย 
 
 ปัจจุบนับริษทัมีช่องทำงกำรจดัจ ำหน่ำยเพียงทำงเดียวคือ มีแผนกขำยและกำรตลำด ท่ีมีทีมพนกังำน
ขำยท่ีมีควำมรู้ ควำมช ำนำญ และประสบกำรณ์ สำมำรถใหข้อ้มูลเก่ียวกบัผลิตภณัฑเ์หล็ก และน ำเสนอขำย
สินคำ้/บริกำรแปรรูปสินคำ้ท่ีมีคุณภำพใหเ้หมำะสมกบัควำมตอ้งกำรของลูกคำ้แต่ละรำยไดเ้ป็นอยำ่งดี 
พร้อมทั้งมีบริกำรจดัส่งสินคำ้ใหถึ้งท่ีหมำยไดอ้ยำ่งรวดเร็วทนัใจ ทั้งในเขตกรุงเทพฯ ปริมณฑล และจงัหวดั
อ่ืนๆ   
 ทั้งน้ี รำยไดจ้ำกสินคำ้เหล็กแผน่ชนิดมว้น เหล็กแผน่แปรรูป และท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อนของบริษทั ใน
ปี 2561 มำจำกลูกคำ้ภำยในประเทศทั้งส้ิน และเป็นรำยไดท่ี้กระจำยตวัมำจำกลูกคำ้หลำยๆกลุ่ม หลำยๆรำย 
มิไดพ้ึ่งพิงลูกคำ้กลุ่มใดกลุ่มหน่ึงเกิน 40% ของรำยไดร้วม และ มิไดพ้ึ่งพิงลูกคำ้รำยใดรำยหน่ึงเกิน 10% ซ่ึง
กลุ่มลูกคำ้หลกัๆของบริษทัไดแ้ก่ ธุรกิจคำ้ส่ง, คำ้ปลีกเหล็ก, รวมทั้ง อุตสำหกรรมต่อเน่ืองต่ำงๆ เพื่อน ำไปใช้
เป็นวตัถุดิบในกำรผลิต 
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สัดส่วนการจ าหน่ายในประเทศและต่างประเทศ 
 

แหล่งการจ าหน่าย 
ปี 2561 ปี 2560 

มูลค่า (ล้านบาท) ร้อยละ มูลค่า (ล้านบาท) ร้อยละ 

จ ำหน่ำยในประเทศ 2,677.43 100% 2,845.33 100% 
จ ำหน่ำยต่ำงประเทศ - - - - 

รวม 2,677.43 100% 2,845.33 100% 

 

ภาวะการแข่งขัน   

1) ภำวะกำรแข่งขนัศูนยบ์ริกำรเหล็ก 

เน่ืองจำกในปี 2561 รำคำเหล็กมีควำมผนัผวนและปรับลดลงพอสมควร ท ำมีกำรแข่งขนัทำงดำ้น
รำคำของศูนยบ์ริกำรเหล็กพอสมควร แต่เน่ืองจำกบริษทัฯป็นศูนยบ์ริกำรเหล็กท่ีมุ่งเนน้ดำ้นคุณภำพและ
กำรจ ำหน่ำยเพื่อเป็นวตัถุดิบให้กับกลุ่มอุตสำหกรรมต่ำงๆเป็นหลัก ท ำให้บริษทัฯจะมีกลุ่มลูกคำ้ท่ี
แตกต่ำงกัน ทั้ ง น้ีบริษัทมีควำมได้เปรียบคู่แข่งขันในเร่ืองของ เคร่ืองจักร ท่ีควบคุมโดยระบบ
คอมพิวเตอร์ซ่ึงมีควำมแม่นย  ำสูง รวมทั้งมีจ  ำนวนเคร่ืองจกัรมำกพอและเคร่ืองจกัรท่ีมีควำมหลำกหลำย
ในกำรตอบสนองควำมตอ้งกำรของลูกคำ้ในอุตสำหกรรมต่ำงๆได ้พร้อมทั้งมีกำรปรับปรุงเคร่ืองบำง
เคร่ืองและกำรเพิ่มเคร่ืองจกัรบำงประเภท เพื่อเพิ่มควำมหลำกหลำยและประสิทธิภำพในกำรผลิตท่ี
สำมำรถตอบสนองควำมตอ้งกำรลูกคำ้ไดม้ำกข้ึน โดยในปี 2561 บริษทัมีปริมำณกำรจ ำหน่ำยผลิตภณัฑ์
เหล็กชนิดมว้นและแผ่นทุกประเภทรวมประมำณ 111,319 ตนั และปัจจุบนับริษทัมีก ำลงักำรแปรรูป
เหล็กแผน่ประมำณ 230,624 ตนัต่อปี โดยมีกำรใชก้ ำลงักำรผลิต ณ ปัจจุบนัประมำณร้อยละ 79 ของก ำลงั
กำรผลิตทั้งหมด 

2) ภำวะกำรแข่งขนัธุรกิจผลิตท่อเหล็ก 

ในปี 2561 บริษทัฯ ไดมี้กำรผลิตท่อเหล็กรีดร้อนเพิ่มข้ึนตำมควำมตอ้งกำรของตลำด แต่ภำวะกำร
แข่งขนัของธุรกิจท่อเหล็กรีดร้อนค่อนขำ้งสูง แต่บริษทัฯมุ่งเน้นผลิตท่อเหล็กรีดร้อนท่ีไดคุ้ณภำพตำม
มำตรฐำนอุตสำหกรรม ส่วนภำวะกำรแข่งขนัของธุรกิจผลิตท่อเหล็กรีดเยน็ตอ้งเผชิญกบัภำวะปริมำณ
กำรใชท่ี้ลดลง เน่ืองจำกกำรน ำเขำ้สินคำ้ส ำเร็จรูปมำแทนท่ี แต่บริษทัมีควำมไดเ้ปรียบคู่แข่งขนัเน่ืองจำก
มีเคร่ืองจกัรท่ีทนัสมยั สำมำรถผลิตท่อเหล็กรีดเยน็ท่ีมีคุณภำพ เหมำะส ำหรับอุตสำหกรรมยำนยนต์ท่ี
ตอ้งกำรท่อเหล็กท่ีมีคุณภำพสูง ส ำหรับสภำพกำรแข่งขนัโดยทัว่ไปนั้นตลำดท่อเหล็กมีกำรแข่งขนัดำ้น
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คุณภำพเป็นหลกั  ในปี 2561 ยงัมีกำรน ำเขำ้สินคำ้ท่อเหล็กเขำ้มำขำยทุ่มตลำดมำกข้ึนในประเทศไทย ท ำ
ให้เกิดกำรแข่งขนัสูงยิ่งข้ึน ซ่ึงทำงสมำคมผูผ้ลิตท่อโลหะและแปรรูปเหล็กแผ่นไดย้ื่นขอใช้มำตรกำร
ตอบโตก้ำรทุ่มตลำดกบักระทรวงพำณิชย ์และทำงกระทรวงพำณิชยไ์ดอ้อกมำตรกำรป้องกำรน ำเขำ้มำ
ทุ่มตลำดชัว่ครำวออกมำแลว้ ทั้งน้ี ในปี 2561 บริษทัมีก ำลงักำรผลิตท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อนประมำณ 24,000 
ตนัต่อปี  

  

2.3 การจัดหาผลติภัณฑ์หรือบริการ 

การจัดหาวตัถุดิบหลกัของบริษัท  

บริษทัสั่งซ้ือวตัถุดิบหลกัเพื่อกำรแปรรูป กำรผลิต และกำรจ ำหน่ำยจำกผูผ้ลิตภำยในประเทศและ

ต่ำงประเทศ โดยบริษทัจะค ำนึงถึงตน้ทุนของวตัถุดิบ และตำมภำวะตลำดของอุตสำหกรรมเหล็กเป็นหลกั 

เพื่อให้กำรบริหำรตน้ทุนและสินคำ้คงคลงัของบริษทัเป็นไปอย่ำงมีประสิทธิภำพ  โดยในปี 2561 และ ปี 

2560 ท่ีผำ่นมำ บริษทัมียอดสั่งซ้ือวตัถุดิบหลกัจำกผูผ้ลิตภำยในประเทศ คิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 86.82 และ

ร้อยละ 87.13 ของยอดกำรสั่งซ้ือของวตัถุดิบทั้งหมด ตำมล ำดบั โดยมีรำยละเอียดกำรสั่งซ้ือวตัถุดิบจำก

ผูผ้ลิตตำมประเภทของวตัถุดิบ ดงัน้ี  

1)  เหล็กแผน่รีดเยน็ชนิดมว้น (Cold Rolled Coil) ในส่วนของเหล็กแผน่รีดเยน็ชนิดมว้น ส่วนใหญ่

บริษทัสั่งซ้ือจำกผูผ้ลิตและจ ำหน่ำย 3 รำย คือบริษทั เอ็นเอส-สยำมยูไนเต็ดสตีล จ ำกดั (NS-

SUS) และบริษทั เหล็กแผ่นรีดเยน็ไทย จ ำกดั (มหำชน) (TCRSS) และ บริษทั สตำร์คอร์ จ  ำกดั  

โดยบริษทัมี กำรสั่งซ้ือเหล็กแผน่รีดเยน็บำงส่วนจำกต่ำงประเทศเพื่อลดควำมเส่ียงในกำรพึ่งพิง

ผูผ้ลิตในประเทศ ทั้ งน้ีปริมำณและเวลำในกำรสั่งซ้ือเหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดม้วนข้ึนอยู่กับ

ภำวะกำรขำดแคลนและรำคำของเหล็กในตลำดภำยในประเทศและตลำดโลก  

2)  เหล็กแผน่รีดร้อนชนิดมว้น (Hot Rolled Coil) บริษทัสั่งซ้ือเหล็กแผน่รีดร้อนชนิดมว้นส่วนใหญ่

จำกผูผ้ลิตและจ ำหน่ำย  3  รำยใหญ่ในประเทศคือ บริษทั  สหวริิยำสตีลอินดสัตรี จ  ำกดั (มหำชน) 

(SSI), บริษทั จี เจ สตีล จ ำกัด (มหำชน) (GJS) และ บริษทั จี สตีล จ ำกัด(มหำชน) (G Steel) 

ผูผ้ลิตและจ ำหน่ำยวตัถุดิบทั้ง 3 รำยดงักล่ำวสำมำรถผลิตเหล็กไดต้ำมคุณภำพและมำตรฐำนตรง

ตำมควำมตอ้งกำรของบริษทั อยำ่งไรก็ตำม เพื่อลดควำมเส่ียงในกำรพึ่งพิงผูผ้ลิต บริษทัสำมำรถ
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สั่งซ้ือเหล็กแผน่รีดร้อนจำกต่ำงประเทศ เน่ืองจำกบริษทัมีควำมสัมพนัธ์อนัดีกบัผูผ้ลิตเหล็กแผน่

ชนิดม้วนในต่ำงประเทศ ปัจจุบนับริษทัได้มีกำรสั่งซ้ือเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนมำกข้ึน 

เน่ืองจำกควำมตอ้งกำรของเหล็กแผน่รีดร้อนมีมำกกวำ่เหล็กแผน่รีดเยน็ ท ำให้ทำงบริษทัฯ ตอ้ง

ปรับกลยุทธ์กำรซ้ือสินค้ำให้มีสัดส่วนของเหล็กแผ่นรีดร้อนมำกข้ึนเพื่อให้ตรงตำมควำม

ตอ้งกำรของกลุ่มลูกคำ้และตลำดเป้ำหมำย  

3)  เหล็กแผ่นเคลือบชนิดม้วน (Coated Steel Coil) บริษทัสั่งซ้ือเหล็กแผ่นเคลือบชนิดม้วนจำก
ผูผ้ลิตภำยในประเทศจำก บริษทั เหล็กแผ่นเคลือบไทย จ ำกดั ซ่ึงเป็นผูผ้ลิตเหล็กแผ่นเคลือบ
สังกะสีดว้ยกรรมวิธีทำงไฟฟ้ำ โดยบริษทัมีปริมำณกำรสั่งซ้ือเหล็กแผน่เคลือบคิดเป็นประมำณ
ร้อยละ 8.31 ของปริมำณกำรสั่งซ้ือวตัถุดิบเหล็กทั้งหมดในปี 2561 และประมำณร้อยละ 6.39  
ในปี 2560 ซ่ึงเป็นสัดส่วนท่ีนอ้ยท่ีสุดเม่ือเทียบกบัปริมำณกำรสั่งซ้ือเหล็กแผน่รีดเยน็และเหล็ก
แผน่รีดร้อนชนิดมว้นของบริษทั 

ทั้งน้ี บริษทัฯ อำจมีกำรน ำเขำ้วตัถุดิบเหล็กข้ึนอยูก่บัสภำวะกำรณ์ของรำคำตลำด มำตรกำรปกป้อง
ทำงกำรคำ้ต่ำงๆ และคุณภำพของวตัถุดิบ (รำยละเอียดของผูจ้ดัจ  ำหน่ำยวตัถุดิบทั้งในและต่ำงประเทศ
สำมำรถศึกษำเพิ่มเติมไดใ้น ส่วนท่ี 1 “กำรประกอบธุรกิจ”  ขอ้ 3 “ปัจจยัควำมเส่ียง” ขอ้ยอ่ยเร่ือง “ควำมเส่ียง
จำกกำรพึ่งพิงผูผ้ลิตรำยใหญ่”) 

ตารางแสดงมูลค่าและสัดส่วนการส่ังซ้ือวตัถุดิบเหลก็แผ่นชนิดม้วนในปี 2561 และ ปี 2560 

ประเภทวตัถุดบิ 
2561 2560 

มูลค่า (ล้านบาท) ร้อยละ มูลค่า (ล้านบาท) ร้อยละ 

1. เหลก็แผน่รีดเยน็ชนิดมว้น 862.70 33.61% 853.63 34.14% 

2. เหลก็แผน่รีดร้อนชนิดมว้น 1,415.93 55.16% 1,387.61 55.50% 

3. เหลก็แผน่เคลือบชนิดมว้น 213.33 8.31% 159.68 6.39% 

4. เหลก็แผน่รีดร้อนชนิดแผน่ 57.70 2.25% 57.14 2.29% 

5. เหลก็รูปพรรณ 17.34 0.68% 32.33 1.29% 

6. วตัถุดิบเพื่องำน Project - - 9.8 0.39% 

รวม 2,566.99 100.00% 2,500.19 100.00% 

ส ำหรับนโยบำยกำรสั่งซ้ือวตัถุดิบในปี 2561 นั้น บริษทัจะด ำเนินกำรสั่งซ้ือวตัถุดิบกบัผูผ้ลิตใน
ประเทศเป็นหลกั เป็นเวลำล่วงหน้ำ 1 เดือน ในปริมำณและรำคำรวมถึงคุณภำพของวตัถุดิบท่ีตกลงกนัไว้
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ก่อนล่วงหนำ้กบัผูผ้ลิต เพื่อให้ไดว้ตัถุดิบท่ีมีคุณภำพและในปริมำณท่ีเพียงพอต่อควำมตอ้งกำรของลูกคำ้ใน
ระยะเวลำ 2-3 เดือน ตำมนโยบำยกำรสต็อคสินคำ้ของบริษทั ส ำหรับกำรสั่งซ้ือเหล็กแผ่นชนิดมว้นจำก
ต่ำงประเทศ บริษทัใช้รำคำซ้ือขำยล่วงหน้ำ ซ่ึงเป็นรำคำท่ีอิงกบัรำคำในตลำดโลกท ำให้บริษทัสำมำรถ
ก ำหนดรำคำเสนอขำยใหแ้ก่ลูกคำ้ไดอ้ยำ่งเหมำะสม โดยปัจจุบนัไม่วำ่จะเป็นกำรซ้ือวตัถุดิบภำยในประแทศ
หรือกำรน ำเขำ้วตัถุดิบจำกต่ำงประเทศ ทำงบริษทัไม่มียอดซ้ือหรือตอ้งพึ่งพิงผูจ้ดัจ  ำหน่ำยรำยใดรำยหน่ึงเกิน 
20% ของยอดซ้ือรวมทั้งหมด 

กระบวนการแปรรูปและการผลติสินค้า  

1) กำรแปรรูปเหล็กแผน่ โดยกำรน ำเหล็กแผน่ชนิดมว้นมำผำ่นกำรตดัดว้ยเคร่ืองจกัรส ำหรับตดั
เหล็กแผน่ตำมขนำด (Cutting Machine) ซ่ึงบริษทัมีเคร่ืองจกัรส ำหรับตดัเหล็กแผน่ชนิดมว้น
ทั้งแบบบำงและแบบหนำ และน ำเหล็กแผ่นท่ีได้มำผ่ำนเคร่ืองจกัรส ำหรับตดัแผ่นย่อยตำม
ขนำด(Shearing Machine) ไดข้นำดเหล็กแผน่ยอ่ยตำมท่ีลูกคำ้ตอ้งกำร ทั้งน้ีบริษทัมีเคร่ืองจกัร
ท่ีใชส้ ำหรับยอ่ยเหล็กแผน่ทั้งแบบทัว่ไป และแบบอตัโนมติั 

2) กำรแปรรูปเหล็กแถบ โดยกำรน ำเหล็กแผน่ชนิดมว้นมำผำ่นกำรตดัดว้ยเคร่ืองจกัรส ำหรับตดั
เหล็กแถบ (Slitting Machine) ซ่ึงเคร่ืองจกัรจะท ำกำรแผ่เหล็กออกและตดัเหล็กออกตำมยำว 
แล้วท ำกำรม้วนเหล็กกลบัเป็นม้วน ให้ได้แถบควำมกวำ้งตำมขนำดท่ีลูกค้ำต้องกำร โดย
บริษทัมีเคร่ืองจกัรส ำหรับแปรรูปเหล็กแถบให้เป็นเหล็กแผ่นยอ่ย เพื่อรองรับควำมตอ้งกำร
ของลูกคำ้หำกลูกคำ้ตอ้งกำรแปรรูปเหล็กแถบใหเ้ป็นเหล็กแผน่ยอ่ย  

3) กำรผลิตท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อน โดยกำรน ำเหล็กแผ่นรีดเยน็ชนิดมว้นท่ีมีควำมหนำตั้งแต่ 0.5 
มิลลิเมตร ถึง 4.0 มิลลิเมตร มำผ่ำนกำรตัดด้วยเคร่ืองจกัรส ำหรับตัดเหล็กแถบ (Slitting 
Machine) ให้ไดข้นำดหนำ้กวำ้งตำมท่ีตอ้งกำร แลว้น ำเหล็กแถบท่ีไดม้ำผำ่นกระบวนกำรข้ึน
รูปเป็นท่อเหล็กทรงกลมโดยเคร่ืองจกัรส ำหรับผลิตท่อเหล็ก ซ่ึงท่อเหล็กท่ีไดมี้ขนำดเส้นผำ่น
ศูนยก์ลำงตั้งแต่ 0.375 น้ิว น้ิว ถึง 3.50 น้ิว, รูปทรงส่ีเหล่ียมจตุัรัส/ผืนผำ้ มีขนำดดำ้นตั้งแต่ 
0.50 น้ิว ถึง 4.00 น้ิว  ควำมยำวมำตรฐำน 6 เมตร และตดัควำมยำวสั้นตำมท่ีลูกคำ้ตอ้งกำรโดย
มีควำมยำวสูงสุดไม่เกิน 8 เมตร โดยบริษทัเน้นกำรผลิตท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อนตำมขนำดและ
ควำมยำวตำมควำมตอ้งกำรของลูกคำ้ (Made to Order)  
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 ปัจจุบนั บริษทัมีก ำลงักำรผลิตแปรรูปเหล็กแผน่ประมำณ 230,624 ตนัต่อปี และมีก ำลงักำรผลิตท่อ
เหล็กรีดเยน็/ร้อนประมำณ 24,000 ตนัต่อปี โดยมีกำรใช้ก ำลงักำรผลิต ณ ปัจจุบนัประมำณร้อยละ 79 ของ
ก ำลงักำรผลิตทั้งหมดในปี 2561 

 

นโยบายการแปรรูปเหลก็แผ่นชนิดม้วนของบริษัท 

 บริษทัมีนโยบำยในกำรบริหำรกำรแปรรูปผลิตภณัฑ์เหล็กแผน่ชนิดมว้น โดยแบ่งเป็น 2 ส่วนหลกั คือ 

1) ศูนยบ์ริกำรเหล็กรับแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้น ตำมค ำสั่งซ้ือของลูกคำ้ (Made to Order) คิดเป็น

อตัรำส่วนประมำณร้อยละ 60 ของกำรแปรรูปผลิตภณัฑท์ั้งหมดของบริษทั  

2) ศูนยบ์ริกำรเหล็กท ำกำรแปรรูปเหล็กแผน่ชนิดมว้น ตำมขนำดท่ีเป็นมำตรฐำนตำมควำมตอ้งกำร
ของตลำด (Standard Size) ซ่ึงมีขนำดตำมมำตรฐำนหลกัคือ ขนำด 7 ฟุต x 8 ฟุต ของเหล็กแผ่น
รีดเย็น และขนำด 4 ฟุต x 8 ฟุต และ ขนำด 5 ฟุต x 10 ฟุตของเหล็กแผ่นรีดร้อน คิดเป็น
อตัรำส่วนประมำณร้อยละ 40 ของกำรแปรรูปผลิตภณัฑท์ั้งหมดของบริษทั  

 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

นอกเหนือจำกกำรให้ควำมส ำคัญด้ำนคุณภำพและมำตรฐำนของผลิตภัณฑ์แล้ว บริษัทยงัให้

ควำมส ำคญั   ในกำรดูแลและรักษำส่ิงแวดลอ้ม โดยบริษทัมีระเบียบในกำรรักษำส่ิงแวดลอ้มในกำรด ำเนิน

แปรรูปให้เป็นไปตำมกฎเกณฑ์ท่ีส ำนักงำนเขตก ำหนดไว ้โดยกรมโรงงำนอุตสำหกรรม กระทรวง

อุตสำหกรรม ไดท้  ำกำรตรวจสอบสภำพโรงงำน และสภำพแวดลอ้ม ผลกำรตรวจสอบพบวำ่ บริษทัอยู่ใน

เกณฑ์มำตรฐำนไม่ก่อให้เกิดปัญหำใดๆ ต่อสภำพแวดลอ้ม บริษทัไม่เคยประสบปัญหำดำ้นมลพิษทั้ง เสียง 

อำกำศ สำรพิษ และน ้ำเสียแต่อยำ่งใด  

กำรประกอบธุรกิจศูนยบ์ริกำรเหล็กจะเกิดเสียงดงัข้ึนจำกกำรตดัเหล็กและมีเศษเหล็กรวมถึงน ้ ำมนั

หล่อเคร่ืองจักรท่ีใช้แล้ว โดยท่ีผ่ำนมำกรมสวสัดิกำรและคุ้มครองแรงงำน กระทรวงแรงงำน ได้เข้ำ

ตรวจสอบ กำรปฏิบติังำนภำยในโรงงำนของบริษทัแลว้เห็นวำ่ บริษทัไดค้วบคุมมลพิษต่ำงๆท่ีเกิดข้ึนใหอ้ยู่

ในระดบัท่ีปลอดภยั โดยรักษำระดบัควำมดงัของเสียงท่ีเกิดข้ึนจำกกำรตดัเหล็กนั้นอยูใ่นระดบัท่ีปลอดภยั

ตำมท่ีกรมสวสัดิกำรและคุม้ครองแรงงำนก ำหนด ส่วนเศษเหล็กนั้นบริษทัไดท้  ำกำรเก็บรวบรวมเศษเหล็ก

เขำ้ไวด้ว้ยกนัเพื่อจ ำหน่ำยให้แก่ผูค้ำ้เศษเหล็ก ในส่วนน ้ ำมนัหล่อล่ืนเคร่ืองจกัรท่ีใชแ้ลว้นั้น บริษทัไดมี้กำร



                                                            บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จ  ำกดั (มหำชน) - ( แบบ 56-1) – ปี 2561 
 
 

ส่วนท่ี 1 หนำ้  33 

จดัเก็บอย่ำงมิดชิดในถงับรรจุขนำดใหญ่และว่ำจำ้งผูป้ระกอบกำรบ ำบดัของเสียน ำไปผ่ำนกระบวนกำร

บ ำบดัต่อไป  

ทั้งน้ี ตั้งแต่บริษทัเปิดกำรด ำเนินงำนของโรงงำนท่ีสุขสวสัด์ิมำ บริษทัไม่มีขอ้พิพำทหรือถูกฟ้องร้อง
เก่ียวกบักำรสร้ำงผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มและไม่เคยไดรั้บกำรตกัเตือนหรือกำรปรับจำกหน่วยงำนของรัฐ
ตำมกฎหมำยท่ีบริษทัต้องปฏิบติัตำมอนัได้แก่ พระรำชบญัญติัโรงงำน พ.ศ. 2535 และพระรำชบญัญติั
ส่งเสริมและรักษำส่ิงแวดล้อม พ.ศ. 2535 อีกทั้งยงัได้รับกำรต่ออำยุใบอนุญำตโรงงำนจำกกรมโรงงำน
อุตสำหกรรมมำโดยตลอดนบัตั้งแต่เปิดกิจกำร 

ทั้งน้ี สำมำรถศึกษำรำยละเอียดเพิ่มเติมได้ท่ีส่วนท่ี 2 “กำรจดักำรและกำรก ำกบัดูแลกิจกำร” -> 
หวัขอ้ “10.1 นโยบำยภำพรวม” -> หวัขอ้ยอ่ย “6. กำรดูแลรักษำส่ิงแวดลอ้ม” 
 

2.4 งานทีย่ังมิได้ส่งมอบ  

      ณ วนัท่ี 31 ธนัวำคม 2561 บริษทัไม่มีงำนคงคำ้ง แลว้ยงัมิไดส่้งมอบ 
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3.  ปัจจัยความเส่ียง 
 

1.  ความเส่ียงต่อการด าเนินธุรกิจของบริษัท 
 

 ความเส่ียงจากการผนัผวนของราคาวตัถุดิบ 

เหล็กเป็นวตัถุดิบหลักของบริษัทซ่ึงคิดเป็นประมำณร้อยละ 93.69 ของต้นทุนขำย ซ่ึงมีกำร

เปล่ียนแปลงของรำคำตำมภำวะรำคำตลำดโลกตำมอุปสงค์และอุปทำนของเหล็กแผ่นรีดเยน็และรีดร้อน

ชนิดมว้นทั้งจำกภำยในและภำยนอกประเทศ เน่ืองจำกเหล็กแผน่รีดเยน็และรีดร้อน เป็นวตัถุดิบพื้นฐำนท่ี

จ ำเป็นในกำรผลิตสินค้ำของอุตสำหกรรมกำรผลิตต่อเน่ืองท่ีส ำคัญต่ำงๆ เช่น อุตสำหกรรมยำนยนต ์

อุตสำหกรรมเฟอร์นิเจอร์ อุตสำหกรรมก่อสร้ำง อุตสำหกรรมเคร่ืองใชไ้ฟฟ้ำ และอุตสำหกรรมบรรจุภณัฑ ์

เป็นตน้ ทั้งน้ีปริมำณควำมตอ้งกำรเหล็กของอุตสำหกรรมเหล่ำน้ีมำจำกกำรขยำยตวัของเศรษฐกิจทั้งจำก

ภำยในและภำยนอกประเทศ ส่วนทำงดำ้นอุปทำนของเหล็กในตลำดมำจำกทั้งปริมำณกำรผลิตเหล็กแผน่รีด

เยน็และรีดร้อนชนิดมว้นทั้งจำกโรงงำนภำยในประเทศและต่ำงประเทศ นอกจำกรำคำของเหล็กในประเทศ

ซ่ึงถูกก ำหนดโดยอุปสงค์และอุปทำนตำมภำวะควำมตอ้งกำรของตลำดแลว้ ปัจจยัภำยนอกหรือเคร่ืองมือ

ต่ำงๆของภำครัฐ เช่น กำรทุ่มตลำดของผูผ้ลิตในตลำดโลก กำรก ำหนดมำตรกำรในกำรตอบโตก้ำรทุ่มตลำด 

และก ำแพงภำษีของประเทศต่ำงๆ ก็เป็นตวัแปรในกำรก ำหนดรำคำของเหล็กในตลำดด้วยเช่นกนั  ท ำให้

บริษทัเกิดควำมเส่ียงหำกบริษทัไม่สำมำรถปรับรำคำขำยสินคำ้ตำมตน้ทุนท่ีเพิ่มข้ึนได ้

อยำ่งไรก็ตำม กำรก ำหนดรำคำขำยสินคำ้ของบริษทันั้น ใชน้โยบำยตน้ทุนบวกก ำไร ซ่ึงท ำให้บริษทั

สำมำรถรักษำส่วนต่ำงของก ำไรได้ อีกทั้งบริษทัยงัมีกำรติดตำมควำมเคล่ือนไหวของรำคำวตัถุดิบอย่ำง

ใกลชิ้ด เพื่อประเมินสถำนกำรณ์ของตลำด แนวโน้มของรำคำและปริมำณควำมตอ้งกำรใช้เหล็กทั้งในและ

ต่ำงประเทศ น ำมำประกอบกำรพิจำรณำและกำรตดัสินใจในกำรสั่งซ้ือและก ำหนดรำคำขำยของสินค้ำ  

รวมทั้งยงัมีนโยบำยในกำรก ำหนดรำคำขำยของสินคำ้โดยพิจำรณำจำกตน้ทุนขำยของบริษทัควบคู่ไปกบั

รำคำตลำด ณ ขณะนั้น โดยรำคำขำยดงักล่ำวยงัคงอยูใ่นระดบัท่ีสำมำรถแข่งขนัในตลำดได ้
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 ความเส่ียงจากการให้เครดิตลูกค้า 
คือควำมเส่ียงจำกกำรท่ีลูกคำ้ไม่สำมำรถช ำระค่ำสินคำ้ตำมเง่ือนไขท่ีตกลงไวไ้ด ้หรือช ำระเงินล่ำชำ้

กวำ่ระยะเวลำท่ีตกลงไว ้ซ่ึงอำจท ำใหบ้ริษทั  ประสบปัญหำสภำพคล่องหรือเกิดควำมสูญเสียทำงกำรเงินได ้

 บริษทัมีขอ้ปฏิบติัในกำรพิจำรณำให้เครดิตแก่ลูกค้ำท่ีเคร่งครัด กล่ำวคือ บริษทัพิจำรณำจำกงบ

กำรเงินลูกคำ้ ประวติัลูกคำ้ กำรจ่ำยช ำระหน้ี  และกำรจ ำกดัวงเงินกำรให้เครดิต เพื่อเป็นกำรป้องกนัควำม

เส่ียงจำกกำรผิดนดัช ำระหน้ีค่ำสินคำ้ท่ีอำจเกิดข้ึน นอกจำกน้ี บริษทัมีฐำนลูกหน้ีท่ีค่อนขำ้งกระจำยตวัและมี

จ ำนวนมำกรำยซ่ึงบริษทัไม่ไดย้ดึติดกบัฐำนลูกหน้ีกำรคำ้กลุ่มใดกลุ่มหน่ึงเป็นหลกั 

 

 ความเส่ียงจากการพึง่พงิผู้ผลติรายใหญ่ 

เหลก็แผ่นรีดเยน็ชนิดม้วน (Cold Rolled Coil) 
บริษทัซ้ือเหล็กแผน่รีดเยน็ชนิดมว้น (Cold Rolled Coil)  ซ่ึงเป็นวตัถุดิบหลกัในกำรแปรรูปและกำร 

จ ำหน่ำยของศูนยบ์ริกำรเหล็กของบริษทัจำกผูผ้ลิตและผูจ้ดัจ  ำหน่ำยรำยใหญ่ของประเทศไทยซ่ึงมีเพียง 3 
รำย คือ บริษัท เอ็นเอส-สยำมยูไนเต็ดสตีล จ ำกัด (NS-SUS) และบริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จ ำกัด 
(มหำชน) (TCRSS) และ บริษัท สตำร์คอร์ จ  ำกัด  ซ่ึงปัจจุบันปริมำณกำรผลิตเพียงพอกับปริมำณควำม
ตอ้งกำรใช้ในประเทศ  อย่ำงไรก็ตำม บริษทัยงัคงมีควำมเส่ียงจำกกำรขำดแคลนวตัถุดิบคือ หำกผูผ้ลิตทั้ง
สำมรำย หรือรำยใดรำยหน่ึงดงักล่ำว มีปัญหำกำรหยดุผลิตหรือก ำลงัผลิตนอ้ยลงจนส่งผลกระทบต่ออุปทำน
โดยรวมของตลำด และเกิดกำรส่งมอบวตัถุดิบให้แก่บริษทัไม่ทนัตำมควำมตอ้งกำรใชข้องบริษทั และบริษทั
อำจไม่สำมำรถจดัหำวตัถุดิบจำกแหล่งอ่ืนไดท้นัตำมแผนกำรผลิตและกำรส่งมอบสินคำ้ใหแ้ก่ลูกคำ้ได ้ 

ทั้งน้ี ท่ีผำ่นมำบริษทัไม่เคยประสบปัญหำขำดส่งสินคำ้ใหก้บัลูกคำ้ตำมสมมติฐำนดงักล่ำว เน่ืองจำก
บริษทัมีอีกหน่ึงช่องทำงท่ีส ำคญัในกำรจดัหำวตัถุดิบคือกำรน ำเขำ้วตัถุดิบจำกต่ำงประเทศ โดยมีกำรวำงแผน
อยำ่งรอบคอบเพื่อให้ทนัตำมแผนกำรผลิตและควำมตอ้งกำรของลูกคำ้มำโดยตลอด ทั้งน้ี ตำมนโยบำยกำร
ส ำรองวตัถุดิบของบริษทัมีกำรส ำรองไวอ้ย่ำงน้อย 2 เดือน ซ่ึงวตัถุดิบดงักล่ำวมำจำกประเทศต่ำงๆ เช่น 
เกำหลีใต ้เป็นตน้  

เหลก็แผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (Hot Rolled Coil) 
ปัจจุบนับริษทัซ้ือเหล็กแผน่รีดร้อน (Hot Rolled Coil) ซ่ึงเป็นวตัถุดิบหลกัเกือบทั้งหมดจำกผูผ้ลิต

และจ ำหน่ำยเหล็กแผ่นรีดร้อนรำยใหญ่ของประเทศไทย 3 รำย คือ บริษทั  สหวิริยำสตีลอินดสัตรี จ  ำกดั
(มหำชน) (SSI), บริษทั จี เจ สตีล จ ำกดั(มหำชน) (GJS) และ บริษทั จี สตีล จ ำกดั(มหำชน) (G Steel) ซ่ึงกำร
ท่ีมีผูผ้ลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้นในประเทศเพียง 3 รำยนั้น ท ำให้บริษทัมีควำมเส่ียงจำกกำรขำดแคลน
วตัถุดิบในกรณีท่ีผูผ้ลิตทั้งสำมรำยไม่สำมำรถจดัส่งวตัถุดิบให้กบับริษทัไดต้ำมก ำหนด รวมไปถึงควำมส่ียง
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ท่ีผูผ้ลิตในประเทศบำงรำยประสบกบัปัญหำทำงกำรเงิน ซ่ึงอำจมีผลต่อเน่ืองมำถึงขีดควำมสำมำรถในกำร
ผลิตสินค้ำท่ีลดน้อยลง อนัจะส่งให้บริษัทไม่สำมำรถจดัหำวตัถุดิบจำกแหล่งอ่ืนเข้ำมำทดแทนได้ทัน
แผนกำรผลิตสินคำ้ตำมท่ีไดรั้บค ำสั่งซ้ือสินคำ้จำกลูกคำ้ 

 อยำ่งไรก็ตำมบริษทัยงัคงตระหนกัและหำวิธีป้องกนัควำมเส่ียงดงักล่ำวโดยกำรจดัหำวตัถุดิบจำก
แหล่งอ่ืน ๆ ในต่ำงประเทศ และมีกำรส ำรองวตัถุดิบดงักล่ำวไวใ้นปริมำณสูงมำทดแทน  

เหลก็แผ่นเคลือบชนิดม้วน (Coated Steel Coil) 

บริษทัมีมูลค่ำกำรสั่งซ้ือเหล็กแผ่นเคลือบชนิดมว้นคิดเป็นอตัรำส่วนร้อยละ 8.31 ของปริมำณกำร
สั่งซ้ือเหล็กทั้งหมดของบริษทัในปี 2561 โดยกำรซ้ือในประเทศ บริษทัไดมี้กำรสั่งซ้ือเหล็กแผน่เคลือบชนิด
มว้นจำกผูผ้ลิตในประเทศท่ีส ำคญัเพียงรำยเดียว คือ บริษทั เหล็กแผ่นเคลือบไทย จ ำกดั ซ่ึงเป็นผูผ้ลิตเหล็ก
แผน่เคลือบสังกะสีดว้ยกรรมวิธีทำงไฟฟ้ำ โดยปริมำณกำรผลิตปัจจุบนัเพียงพอกบัปริมำณควำมตอ้งกำรใช้
ในประเทศ ดงันั้นกำรท่ีบริษทัสั่งซ้ือเหล็กแผ่นเคลือบชนิดมว้นจำกผูผ้ลิตรำยเดียวท ำให้บริษทัมีควำมเส่ียง
ในกำรพึ่งพิงผูผ้ลิตรำยเดียว และควำมเส่ียงจำกกำรขำดแคลนวตัถุดิบในกำรผลิตสินคำ้  

อย่ำงไรก็ตำมบริษัทยงัคงป้องกันควำมเส่ียงดังกล่ำวโดยกำรจัดหำวตัถุดิบแหล่งอ่ืน ๆ จำก
ต่ำงประเทศ และมีกำรส ำรองวตัถุดิบดงักล่ำวไวใ้นปริมำณสูงมำทดแทนเช่นกนั 

 
ดงันั้นเพื่อลดควำมเส่ียงจำกกำรพึ่งพิงผูผ้ลิตวตัถุดิบรำยใหญ่และกำรขำดแคลนวตัถุดิบหลกัทั้ง 3 

ประเภทดงักล่ำวขำ้งตน้ ซ่ึงถือเป็นตน้ทุนกำรผลิตหลกัของบริษทั และเพื่อเป็นกำรบริหำรจดักำรตน้ทุนกำร
ผลิตให้มีประสิทธิภำพ  บริษทัได้มีกำรวำงแผนกำรผลิตและด ำเนินกำรสั่งซ้ือเหล็กแผ่นประเภทต่ำง ๆ 
ล่วงหนำ้ประมำณ 2-3 เดือน โดยค ำนึงถึงแนวโน้มของรำคำและปริมำณควำมตอ้งกำรใชว้ตัถุดิบเป็นส ำคญั 
นอกจำกน้ี บริษทัยงัไดส้ั่งซ้ือวตัถุดิบจำกผูผ้ลิตในต่ำงประเทศท่ีมีคุณภำพท่ีดีเช่นเดียวกบัในประเทศและมี
รำคำท่ีถูกกวำ่ภำยในประเทศ เพื่อป้องกนักำรเกิดภำวะกำรขำดแคลนวตัถุดิบ และเพื่อเป็นกำรบริหำรตน้ทุน
สินคำ้ดว้ย 

 

 ความเส่ียงเกีย่วกบัการเปลีย่นแปลงกฎหมายด้านการแข่งขัน 
ควำมเส่ียงเก่ียวกบักำรเปล่ียนแปลงกฎหมำยท่ีมีผลต่อกำรแข่งขนั ไดแ้ก่ 
- กำรออกมำตรกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำด (Anti-Dumping : AD) ของกรมกำรค้ำต่ำงประเทศ 

กระทรวงพำณิชย ์ภำยใตพ้ระรำชบญัญติักำรตอบโตก้ำรทุ่มตลำดและกำรอุดหนุนซ่ึงสินคำ้จำก
ต่ำงประเทศ พ.ศ. 2542 ทำงคณะกรรมกำรพิจำรณำกำรทุ่มตลำดและกำรอุดหนุนไดพ้ิจำรณำ
ทบทวนกำรต่ออำยุมำตรกำรตอบโตก้ำรทุ่มตลำดของเหล็กรีดร้อนออกไปอีก 5 ปี นับตั้งแต่
วนัท่ี 23 พฤษภำคม 2558 โดยกำรเก็บอำกรเหล็กแผน่รีดร้อนชนิดเป็นมว้น และไม่เป็นมว้นจำก 



                                                            บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จ  ำกดั (มหำชน) - ( แบบ 56-1) – ปี 2561 
 
 

สว่นท่ี 1 หน้า  37 

16 ประเทศ ได้แก่ ประเทศญ่ีปุ่น สำธำรณรัฐแอฟริกำใต้ สหพันธรัฐรัสเซีย สำธำรณรัฐ 
คำซัคสถำน สำธำรณรัฐอินเดีย สำธำรณรัฐเกำหลี ไตห้วนั สำธำรณรัฐเวเนซูเอลำ สำธำรณรัฐ
อำร์เจนตินำ ประเทศยูเครน  สำธำรณรัฐประชำธิปไตยประชำชนแอลจีเรีย สำธำรณรัฐ
อินโดนีเซีย สำธำรณรัฐสโลวกั ประเทศโรมำเนีย ประเทศมำเลเซีย และสำธำรณรัฐประชำชน
จีน ทั้งน้ี ผลของมำตรกำรดงักล่ำว ซ่ึงท ำให้ตอ้งเสียภำษีเพิ่มข้ึนในอตัรำร้อยละ 0 – 128.11 ของ
รำคำ CIF ท ำให้รำคำเหล็กน ำเขำ้จำกต่ำงประเทศมีระดบัรำคำท่ีสูงกวำ่เหล็กท่ีผลิตในประเทศ
มำก 

- มำตรกำรตอบโตก้ำรทุ่มตลำด สินคำ้เหล็กแผน่รีดร้อนเจือโบรอนชนิดเป็นมว้นและไม่เป็นมว้น 
ท่ีมีแหล่งก ำเนิดจำกสำธำรณรัฐประชำชนจีน ซ่ึงท ำให้ต้องเสียภำษีเพิ่มข้ึนในอตัรำร้อยละ 
14.28-19.47 ของรำคำ CIF 

- มำตรกำรตอบโต้กำรทุ่มตลำดสินค้ำเหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดเป็นม้วนและไม่เป็นม้วนท่ีมี
แหล่งก ำเนิดจำกสำธำรณรัฐประชำชนจีน สำธำรณรัฐสังคมนิยมเวียดนำม และไตห้วนั ซ่ึงท ำ
ใหต้อ้งเสียภำษีเพิ่มข้ึนในอตัรำร้อยละ 0 – 20.11 ของรำคำ CIF  

- มำตรำกำรปกป้องจำกกำรน ำเขำ้สินคำ้เหล็กแผ่นรีดร้อนเจืออ่ืน ๆ ชนิดเป็นมว้นและไม่เป็น
ม้วน ซ่ึงท ำให้ต้องเสียภำษีเพิ่มข้ึนในอัตรำร้อยละ 41.67, 40.42, 39.21 ของรำคำ CIF ในปี 
2559, 2560, 2561 และส้ินสุดวนัท่ี 26 กุมภำพนัธ์ 2562 โดยมีขอ้ยกเวน้ส ำหรับอุตสำหกรรม 4 
ประเภทคือ (1) กรณีน ำเขำ้มำเพื่อรีดเยน็ต่อ (2) กรณีน ำเขำ้มำเพื่อใช้ในอุตสำหกรรมยำนยนต์ 
(3) กรณีน ำเขำ้มำเพื่อชุบแขง็ต่อ (4) กรณีท่ีเป็นเหล็กเกรดพิเศษ 

 
 เพือ่รักษำระดบัควำมสำมำรถในกำรแข่งขนั ทำงบริษทัจึงไดด้ ำเนินกำรจดัหำ และน ำเขำ้วตัถุดิบท่ีมี

คุณภำพจำกต่ำงประเทศในหลำกหลำยประเทศ เพื่อกระจำยควำมเส่ียงในดำ้นน้ี  
 

  นอกจำกน้ี กำรมีมำตรฐำนอุตสำหกรรมส ำหรับเหล็กแผน่รีดร้อน และเหล็กแผน่รีดเยน็ ท ำให้ผูผ้ลิต
ทุกรำยทั้งในประเทศ และต่ำงประเทศ ตอ้งผำ่นกำรตรวจสอบมำตรฐำนอุตสำหกรรม ซ่ึงถือเป็นอุปสรรคใน
กำรน ำเขำ้เหล็กจำกต่ำงประเทศเช่นกนั ซ่ึงปัจจุบนั บริษทัไดจ้ดัตั้งหน่วยงำนในกำรด ำเนินกำรยื่นเอกสำร 
หลกัฐำน เพื่อขอใบอนุญำตตำมมำตรฐำนดงักล่ำว โดยท่ีผำ่นมำ กำรติดต่อเป็นไปดว้ยดีมำโดยตลอด 

                                       
 ความเส่ียงจากความผนัผวนของอตัราแลกเปลีย่น 

บริษทัมีกำรน ำเขำ้วตัถุดิบเหล็กแผ่นรีดเยน็ชนิดมว้น เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดมว้น และเหล็กแผ่น

เคลือบชนิดมว้นจำกผูผ้ลิตในต่ำงประเทศ หำกบริษทัไม่สำมำรถจดัหำวตัถุดิบบำงขนำดภำยในประเทศได ้
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หรือรำคำเหล็กดงักล่ำวในต่ำงประเทศซ่ึงรวมค่ำใชจ่้ำยในกำรขนส่งแลว้มีรำคำต ่ำกวำ่รำคำภำยในประเทศ  

ซ่ึงรำคำท่ีตกลงซ้ือขำยเหล็กกบัผูผ้ลิตในต่ำงประเทศจะถูกก ำหนดในรูปเงินสกุลดอลลำร์สหรัฐ  ซ่ึงกำร

น ำเขำ้ดงักล่ำวท ำใหบ้ริษทัมีควำมเส่ียงจำกควำมผนัผวนของอตัรำแลกเปล่ียน  

อย่ำงไรก็ตำม บริษทัมีนโยบำยทำงกำรเงินในกำรลดควำมเส่ียงของอตัรำแลกเปล่ียน   โดยกำรท ำ
สัญญำซ้ือขำยเงินตรำต่ำงประเทศล่วงหน้ำบำงส่วน  (Forward Contract) เพื่อป้องกนัควำมเส่ียงท่ีอำจจะ
เกิดข้ึนจำกกำรเปล่ียนแปลงของอตัรำแลกเปล่ียนได ้ 

 
2. ความเส่ียงต่อการลงทุนของผู้ถือหลกัทรัพย์ 

 

 ความเส่ียงจากการทีบ่ริษัทมีกลุ่มผู้ถือหุ้นใหญ่ถือหุ้นรวมกนัมากกว่าร้อยละ 50 
ณ วนัท่ี 4 กุมภำพนัธ์ 2562 กลุ่มชยัสุพฒัน์ ถือหุน้ในบริษทัคิดเป็นประมำณร้อยละ 83.48 ของทุนจด

ทะเบียนท่ีเรียกช ำระแลว้จ ำนวน 496,168,826 บำท และครอบครัวชยัสุพฒัน์ยงัเป็นกรรมกำรผูมี้อ ำนำจและ
ผูบ้ริหำรบริษทั จึงส่งผลให้กลุ่มผูถื้อหุ้นใหญ่ดงักล่ำวสำมำรถควบคุมมติท่ีประชุมผูถื้อหุ้นไดเ้กือบทั้งหมด
ไม่วำ่จะเป็นเร่ืองกำรแต่งตั้งกรรมกำร หรือกำรขอมติในเร่ืองอ่ืนท่ีตอ้งใช้เสียงส่วนใหญ่ของท่ีประชุมผูถื้อ
หุ้น ยกเวน้เร่ืองท่ีกฎหมำยหรือข้อบงัคบับริษทัก ำหนดให้ตอ้งได้รับเสียง 3 ใน 4 ของท่ีประชุมผูถื้อหุ้น 
ดงันั้น ผูถื้อหุ้นรำยอ่ืนจึงอำจไม่สำมำรถรวบรวมคะแนนเสียง  เพื่อตรวจสอบและถ่วงดุลเร่ืองท่ีผูถื้อหุน้ใหญ่
เสนอได ้นอกเหนือจำกคณะกรรมกำรตรวจสอบท่ีท ำหนำ้ท่ีแทนผูถื้อหุ้นรำยยอ่ย  

อยำ่งไรก็ตำม โครงสร้ำงกำรจดักำรของบริษทั ประกอบดว้ยคณะกรรมกำรและคณะอนุกรรมกำร
รวม 3 ชุด ไดแ้ก่ คณะกรรมกำรบริษทั, คณะกรรมกำรตรวจสอบ และคณะกรรมกำรสรรหำและก ำหนด
ค่ำตอบแทน โดยมีกำรก ำหนดขอบเขตอ ำนำจหนำ้ท่ีของคณะอนุกรรมกำรแต่ละคณะไวอ้ยำ่งชดัเจน อีกทั้ง
ในองค์ประกอบของคณะกรรมกำรตรวจสอบ ยงัประกอบด้วยกรรมกำรอิสระ 3 ท่ำน ท่ีเป็นผูท่ี้มีควำมรู้
ควำมสำมำรถในกำรบริหำรจดักำรธุรกิจและควำมรู้ควำมเขำ้ใจเก่ียวกบังบกำรเงิน รำยงำนทำงกำรเงินต่ำงๆ 
รวมไปถึงกฎหมำยต่ำงๆ จึงมีส่วนช่วยให้กำรด ำเนินงำนของคระกรรมกำรและคณะอนุกรรมกำรเป็นไป
อย่ำงมีระบบ โปร่งใส และสำมำรถตรวจสอบได ้นอกจำกน้ี บริษทัยงัมีนโยบำยเก่ียวกบักำรท ำรำยกำรท่ี
เก่ียวโยงกนักบักรรมกำร ผูถื้อหุ้นรำยใหญ่ หรือผูมี้อ  ำนำจควบคุมในกิจกำร รวมทั้งบุคคลอ่ืนท่ีอำจมีควำม
ขดัแยง้ทำงผลประโยชน์ โดยจะท ำกำรพิจำรณำเปรียบเทียบเง่ือนไขกับบุคคลภำยนอกอ่ืนก่อน และน ำ
รำยกำรต่ำงๆเขำ้สู่กำรพิจำรณำอนุมติัของคณะกรรมกำรตรวจสอบทุกกรณี ก่อนท่ีจะน ำเสนอต่อท่ีประชุม
คณะกรรมกำรพิจำรณำอนุมติัในขั้นต่อไป โดยบุคคลท่ีมีควำมขดัแยง้ทำงผลประโยชน์ดงักล่ำวจะไม่มี
อ ำนำจอนุมัติในกำรเข้ำท ำรำยกำรนั้ นๆ ซ่ึงท่ีผ่ำนมำ กลุ่มผู ้บริหำรหรือกลุ่มผูถื้อหุ้นใหญ่ดังกล่ำวได้
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บริหำรงำนและลงมติโดยเห็นประโยชน์แก่บริษทัและผูถื้อหุ้นโดยรวมเป็นหลกัมำโดยตลอด และไม่เคยมี
ประเด็นเร่ืองควำมขัดแยง้ของผลประโยชน์ระหว่ำงกัน (Conflict of Interest) เพรำะกลุ่มผูถื้อหุ้นหลัก
ดงักล่ำวไม่ไดด้ ำเนินธุรกิจอ่ืนหรือท ำงำนอ่ืนท่ีเก่ียวขอ้งกบัอุตสำหกรรมเหล็ก และไม่เคยท ำกำรใชอิ้ทธิพล
หรืออ ำนำจส่วนตนใดๆท่ีไม่ค  ำนึงถึงผลประโยชน์สูงสุดแก่บริษทั 
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4.  ทรัพย์สินทีใ่ช้ในการประกอบธุรกจิ 

 

4.1 ทรัพย์สินถาวรหลกัทีใ่ช้ในการประกอบธุรกจิ 

ณ วนัท่ี 31 ธนัวาคม 2561 บริษทัมีทรัพยสิ์นถาวรหลกัท่ีใชใ้นการประกอบธุรกิจ ดงัน้ี 

                                        

 
ลษัณะ

กรรมสิทธ์ิ 
ภาระผูกพนั 

มูลค่าสุทธิ  

(หน่วย :  

ลา้นบาท) 

วตัถุประสงค์ใน

การถือครอง

ทรัพย์สิน 

1. ท่ีดินและส่วนปรับปรุงท่ีดิน 

โฉนด# 831,70928-29,  

20930 - 35,20955-56, 20959-64,95769 

ท่ีตั้ง เลขท่ี 227/1 ตาํบลในคลองปลากด 

อาํเภอเมือง จงัหวดัสมุทรปราการ 

เจา้ของ โฉนดเลขท่ี 831, 70928, 

70929, 20930-35, 20955-64, 

95769 จาํนองกบัสถาบนั

การเงินเพื่อคํ้าประกนัสินเช่ือ

ใหก้บับริษทั วงเงินจาํนอง

ประมาณ 135.00 ลา้นบาท  

 

173.03 โรงงาน 

2. อาคารและส่ิงปลูกสร้าง 

• สาํนกังานใหญ่ 

ท่ีตั้ง เลขท่ี 475 ถนนพระราม 3 แขวง

บางโคล่ เขตบางคอแหลม 

กรุงเทพมหานคร 10120 

• สาํนกังานและอาคารโรงงาน 

ท่ีตั้ง เลขท่ี 227/1 ตาํบลในคลองปลากด 

อาํเภอเมือง จงัหวดัสมุทรปราการ 

 

 

 

 

เช่า 

 

 

เจา้ของ 

 

 

- 

 

 

จาํนองกบัสถาบนัการเงินเพื่อ

คํ้าประกนัสินเช่ือใหก้บั

บริษทั วงเงินจาํนองประมาณ 

135.00 ลา้นบาท 

 

 

 

 

 

 

 

 

- 

 

 

140.22 

 

 

สาํนกังาน 

 

 

อาคารโรงงาน 
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ลษัณะ

กรรมสิทธ์ิ 
ภาระผูกพนั 

มูลค่าสุทธิ  

(หน่วย :  

ลา้นบาท) 

วตัถุประสงค์ใน

การถือครอง

ทรัพย์สิน 

3. เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ 

• เคร่ืองตดัเหล็กและรีดท่อและ

อุปกรณ์โรงงานอ่ืนๆ 

 

เจา้ของ 

 

 

 

 

 

 

 

 

เคร่ืองจกัรหมายเลขทะเบียน

41-326-306-0135,  41-326-

306-0136, 44-326-306-0155 

ถึง 44-326-0166จาํนองกบั

สถาบนัการเงินเพื่อคํ้าประกนั

สินเช่ือใหก้บับริษทั วงเงิน

จาํนองประมาณ 142.00 ลา้น

บาท 

 

162.78 

 

 

เคร่ืองจกัรใน

การแปรรูป

เหล็กแผน่และ

เหล็กแถบ 

 

4. เคร่ืองมือเคร่ืองใช ้ เจา้ของ - 2.59 - 

5. เคร่ืองตกแต่งและเคร่ืองใชส้าํนกังาน เจา้ของ - 5.84 - 

6. ยานพาหนะ เจา้ของ - 65.34 - 

7. เคร่ืองจกัรระหวา่งติดตั้ง เจา้ของ - 43.63  

8. อาคารระหวา่งก่อสร้าง เจา้ของ - 52.52  

รวม ทีด่ิน อาคารและอุปกรณ์ – สุทธิ   645.96  

 

รายละเอยีดของสัญญาทีสํ่าคัญ ณ วนัที ่31 ธันวาคม 2561 

 

สัญญา คู่สัญญา ระยะเวลา รายละเอียด 

1.  สั ญ ญ า เช่ า อ า ค า ร

สาํนกังาน 

ซ่ึ ง เ ป็ น ท่ี ตั้ ง ข อ ง

สาํนกังานใหญ่ 

บริษทัชยัสุพฒัน์ จาํกดั 

(เป็นผูถื้อหุ้นใหญ่ของบริษทั 

โดยมีนายสุภชัย ชัยสุพฒัน์ 

กรรม การของบ ริษัท เป็ น

กรรมการผูมี้อาํนาจลงนาม 

3 ปี 

(วนัท่ี 1 กรกฎาคม 

2559 - วนัท่ี 30 

มิถุนายน 2562) 

ทรัพยสิ์นท่ีเช่า 

อาคารสาํนกังาน และอาคารเก็บสินคา้ 

อตัราค่าเช่า 

อตัราค่าเช่าคงท่ี 444,350 บาทต่อเดือน 

 (ดูรายละเอียดในส่วนท่ี 2 “การจดัการ

และการกาํกบัดูแลกิจการ”  ขอ้ 12 

“รายการระหวา่งกนั”) 
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ทรัพย์สินทีไ่ม่มีตัวตนทีสํ่าคัญ 

เคร่ืองหมายการค้า “CSP”  

บริษทัเป็นเจา้ของเคร่ืองหมายการคา้ “CSP” สําหรับผลิตภณัฑ์ทุกประเภทของบริษทั โดยบริษทัได ้

จดทะเบียนรับโอนเคร่ืองหมายการคา้ดงักล่าวต่อกรมทรัพยสิ์นทางปัญญา กระทรวงพาณิชย ์และมีต่ออายุ

เร่ือยมา ล่าสุด ณ วนัท่ี 29 มีนาคม 2555*  มีอายุสิทธิตามกฎหมายระยะเวลา 10 ปี หมดอายุสิทธิวนัท่ี 11 

มีนาคม 2565 

* หมายเหตุ เป็นการรับโอนเคร่ืองหมายการคา้จากบริษทั ชยัสุพฒัน์ จาํกดั ซ่ึงไดจ้ดทะเบียนเคร่ืองหมายการคา้ไว้

เม่ือวนัท่ี 30 ตุลาคม 2545 โดยไม่คิดค่าตอบแทนระหวา่งกนั 

4.2 นโยบายการลงทุนในบริษัทย่อยและการบริหารงานในบริษัทย่อยและบริษัทร่วม 

ปัจจุบนับริษทัไม่มีบริษทัย่อยหรือบริษทัร่วม ในอนาคตหากบริษทัมีการลงทุนใด ๆ  บริษทัจะ

พิจารณาลงทุนในธุรกิจท่ีเก้ือหนุนและเอ้ือประโยชน์ต่อการทาํธุรกิจของบริษทัหรือเป็นธุรกิจซ่ึงอยู่ใน

อุตสาหกรรมท่ีมีแนวโนม้เจริญเติบโตหรือเป็นธุรกิจท่ีมีความถนดัและชาํนาญ  นอกจากนั้นจะคาํนึงถึงอตัรา

ผลตอบแทนท่ีได้รับจากการลงทุนเป็นสําคัญ ในกรณีท่ีบริษัทมีการลงทุนในบริษัทย่อยบริษัทจะ

ควบคุมดูแลโดยส่งกรรมการเขา้เป็นตวัแทนในบริษทัยอ่ยตามสัดส่วนการถือหุ้น และหากบริษทัยอ่ยมีการ

ดาํเนินธุรกิจท่ีกระทบต่อบริษทัอยา่งมีนยัสาํคญั  บริษทัจะกาํหนดวิธีการควบคุมดูแล เช่น การกาํหนดเร่ืองท่ี

จะตอ้งขออนุมัติจากท่ีประชุมคณะกรรมการของบริษัท เป็นต้น สําหรับบริษัทร่วม บริษัทจะไม่เข้าไป

ควบคุมดูแลมากนกัเพียงแต่จะส่งตวัแทนจากบริษทัเขา้ไปเป็นกรรมการในบริษทันั้นๆ ทั้งน้ีจาํนวนตวัแทน

จากบริษทัท่ีเขา้ไปเป็นกรรมการจะข้ึนอยูก่บัสัดส่วนการถือหุน้ของบริษทั 

 

4.3 การได้มาหรือจําหน่ายไปซ่ึงสินทรัพย์ หรือการตีราคาทรัพย์สินใหม่ 

ในปี 2561 บริษทัฯไม่มีการได้มาหรือจาํหน่ายไปซ่ึงทรัพยท่ี์เป็นสาระสําคญั และไม่มีการตีราคา

ทรัพยสิ์นใหม่ ยงัคงใชร้าคาทุนเดิม 
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5.  ข้อพพิาททางกฎหมาย 

 

 -ไม่มี - 
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6.  ข้อมูลทัว่ไปและข้อมูลส ำคญัอ่ืน 
 
6.1 ข้อมูลทัว่ไป 
ช่ือบริษทั   :  บริษทั ซีเอสพี สตีลเซ็นเตอร์ จ  ำกดั (มหำชน) 
 
ช่ือยอ่ในตลำดหลกัทรัพย ์ : CSP 
 
ลกัษณะกำรประกอบธุรกิจ : 1.  ศูนยบ์ริกำรเหล็ก โดยด ำเนินธุรกิจแปรรูปและจ ำหน่ำย จดัหำเหล็ก

แผน่ชนิดมว้น และให้บริกำรแปรรูปเหล็ก  ทั้งชนิดรีดเยน็ (Cold-Rolled) 
และรีดร้อน (Hot-Rolled) รวมทั้ งรับตัดและจ ำหน่ำยเหล็กแผ่น (Plate) 
และเหล็กมว้นเป็นแถบเหล็ก (Slitting Coil) ตำมขนำดท่ีลูกคำ้ก ำหนด  

  2.  ผลิตและจ ำหน่ำยเหล็กรูปพรรณ ไดแ้ก่ ท่อเหล็กรีดเยน็/ร้อน ท่ีใช้ใน
อุตสำหกรรมต่ำงๆ  

 
ท่ีตั้งส ำนกังำนใหญ่ :  เลขท่ี 475  ตรอกนอกเขต  ถนนพระรำม3  แขวงบำงโคล่   
  เขตบำงคอแหลม จงัหวดักรุงเทพมหำนคร  10120 
 
ท่ีตั้งโรงงำน : 227  หมู่ 6  ซอยสุขสวสัด์ิ 78  ถนนสุขสวสัด์ิ  ต ำบลในคลองบำงปลำกด 

อ ำเภอพระสมุทรเจดีย ์ จงัหวดัสมุทรปรำกำร  10290 
 
เลขทะเบียนบริษทั  : 0107548000544 
 
Home Page   : www.cspsteel.com 
 
E-mail    : info@cspsteel.com, ir@cspsteel.com 
 
โทรศพัทท่ี์ส ำนกังำนใหญ่ : 0-2291-6314-21 
 
โทรสำรท่ีส ำนกังำนใหญ่  : 0-2291-3828 
โทรศพัทท่ี์โรงงำน  : 0-2817-7727-28 

http://www.cspsteel.com/
mailto:info@cspsteel.com
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โทรสำรท่ีโรงงำน  : 0-2817-7729 
 
จ ำนวนหุน้สำมญัจดทะเบียน       : 621,166,300  หุน้ มูลค่ำท่ีตรำไวหุ้น้ละ 1 บำท 
 
จ ำนวนหุ้นสำมญัท่ีออก                 : 496,168,826 หุน้ มูลค่ำท่ีตรำไวหุ้น้ละ 1บำท คิดเป็น 496,168,826 บำท   
และเรียกช ำระแลว้   

 
นกัลงทุนสัมพนัธ์  : นำงสำวสุพพชัชำ แสนสุข 
     02-291-6318 ต่อ 501 หรือ E-mail : ir@cspsteel.com 
 
กรรมกำรอิสระท่ีท ำหนำ้ท่ี : 02-689-0801 
 
เลขำนุกำรบริษทั  :  นำยมำนะ ศรีวกิำนนท์ 
   02-2916314 ต่อ 212 หรือ E-mail: mana.sri@cspsteel.com 
 
ช่ือ ทีต่ั้งส ำนักงำน หมำยเลขโทรศัพท์ของบุคคลทีอ้่ำงองิอ่ืน 
 
นำยทะเบียนหลกัทรัพย ์  : บริษทั ศูนยรั์บฝำกหลกัทรัพย ์(ประเทศไทย) จ ำกดั 
     ชั้น 1 อำคำรตลำดหลกัทรัพยแ์ห่งประเทศไทย 
     Tower B (ขำ้งสถำนทูตจีน) 
     เลขท่ี 93 ถนนรัชดำภิเษก แขวงดินแดง เขตดินแดง กรุงเทพฯ 10400 
     โทรศพัท ์ :  Call Center 0-2009-9999 
 
ผูส้อบบญัชี (ประจ ำปี 2561) : นำงสำวซูซำน เอ่ียมวณิชชำ ผูส้อบบญัชีอนุญำตเลขท่ี 4306  
                                                                    และ/หรือ นำยสุชำติ พำนิชยเ์จริญ ผูส้อบบญัชีอนุญำตเลขท่ี 4475                             
                                                                    และ/หรือ นำงสำวช่ืนตำ ชมเมิน ผูส้อบบญัชีอนุญำตเลขท่ี 7570 
     และ/หรือ นำงสำววนัดี เอ่ียมวณิชชำ ผูส้อบบญัชีอนุญำตเลขท่ี 8210 
     และ/หรือ นำยเกียรติศกัด์ิ วำนิชยห์ำนนท ์ผูส้อบบญัชีอนุญำตเลขท่ี 9922 
 
    

mailto:ir@cspsteel.com
mailto:mana.sri@cspsteel.com
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   บริษัท เอส พ ีออดิท จ ำกดั 
503/21 อำคำรเค.เอส.แอล. ทำวเวอร์  ชั้น 12  ถนนศรีอยธุยำ  
แขวงพญำไท  เขตรำชเทว ีกรุงเทพฯ 10400 

     โทรศพัท ์ :  0-2642-6172-4 
     โทรสำร    :  0-2642-6253 
 
6.2 ข้อมูลส ำคัญอ่ืน ทีม่ีผลกระทบต่อกำรตัดสินใจของผู้ลงทุนอย่ำงมีนัยส ำคัญ 
 - ไม่มีเพิ่มเติม - 


	0.1 ปก 56-1 2018#
	CSP STEEL CENTER PUBLIC COMPANY LIMITED

	0.2 สารบัญ 56-1 2018#
	ส่วนที่ 1-1 นโยบายและภาพรวมการประกอบธุรกิจ#
	ส่วนที่ 1
	ส่วนที่ 1
	การประกอบธุรกิจ

	ส่วนที่ 1-2 ลักษณะการประกอบธุรกิจ 2018-H.A-Green,P.Song-Pink#
	ส่วนที่ 1-3 ปัจจัยความเสี่ยง 2018 H.A-Green, P.Song-Pink#
	ส่วนที่ 1-4 ทรัพย์สินที่ใช้ในการประกอบธุรกิจ 2018-P.Song แก้ทั้งหมด#
	ส่วนที่ 1-5 ข้อพิพาททางกฎหมาย 2018#
	ส่วนที่ 1-6 ข้อมูลทั่วไปและข้อมูลสำคัญอื่น 2018#
	ส่วนที่ 2-7 ข้อมูลหลักทรัพย์และผู้ถือหุ้น 2018#
	ส่วนที่ 2
	ส่วนที่ 2
	การจัดการและการกำกับดูแลกิจการ

	ส่วนที่ 2-8 โครงสร้างการจัดการ 2018-Mai ตารางคน-P.Song-Pink#
	บริษัทได้เล็งเห็นถึงความสำคัญของทรัพยากรบุคคลว่าเป็นสินทรัพย์หนึ่งที่มีความสำคัญต่อกิจการไม่น้อยไปกว่าเครื่องจักรในการผลิต การพัฒนาบุคลากรให้มีความสามารถสอดคล้องกับนโยบายและสภาวการณ์ที่บริษัทเผชิญอยู่นั้น ถือเป็นสิ่งสำคัญ เพราะบุคลากรที่มีคุณภาพจะนำมา...
	13. บริษัทเล็งเห็นถึงความสำคัญของพนักงานที่มีความรู้ความสามารถ โดยจะพิจารณาแต่งตั้งหรือเลื่อนตำแหน่งให้เหมาะสมเป็นประจำทุกปีตามแผนงานของความเจริญก้าวหน้าทางอาชีพ (Career Path)


	ส่วนที่ 2-9 การกำกับดูแลกิจการ 2018-P'Song at Pink+รอเติมคะแนนประเมินกรรมการ#
	ส่วนที่ 2-10 CSR 2018#
	ส่วนที่ 2-11 การควบคุมภายใน 2018#
	ส่วนที่ 2-12 รายการระหว่างกัน 2018-P.Song แก้ทั้งหมด#
	ส่วนที่ 3-13-14 ข้อมูลสำคัญทางการเงิน-MDandA 2018-P.Song แก้ทั้งหมด#
	ส่วนที่ 3
	ส่วนที่ 3
	ฐานะการเงินและผลการดำเนินงาน

	ส่วนที่ 15 การรับรองความถูกต้องของข้อมูล 2018#
	เอกสารแนบ1 รายละเอียดเกี่ยวกับกรรมการ ผู้บริหาร 2018#
	หน้าที่และความรับผิดชอบของเลขานุการบริษัท

	เอกสารแนบ2 รายละเอียดเกี่ยวกับกรรมการของบริษัทย่อย#
	เอกสารแนบ3 รายละเอียดเกี่ยวกับหัวหน้างานตรวจสอบภายในของบริษัท2018#
	เอกสารแนบ4 รายละเอียดเกี่ยวกับการประเมินราคาทรัพย์สิน-P.Song มีไหม#
	เอกสารแนบ5 รายงานของคณะกรรมการตรวจสอบ-แบบประเมินความเพียงพอ2018#

