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1.  นโยบายและภาพรวมการประกอบธุรกิจ 
 

วิสัยทัศน (VISION) 

เปนผูนําในการผลิตและจําหนายผลิตภัณฑเพื่อการกอสรางที่มีคุณภาพ และเปนที่ยอมรับในสากล  

พันธกิจ (MISSION) 
ผลิตและจําหนายผลิตภัณฑที่มีคุณภาพตามมาตรฐานสากล  ใหไดรับความพึงพอใจจากคูคา และผูมีสวน
เก่ียวของทุกฝาย ตลอดจนสงเสริมและรักษาคุณภาพสังคม และส่ิงแวดลอมที่ดี  

กลยุทธ (STRATEGY) 
1. พัฒนาระบบการผลิตสินคาที่ไดคุณภาพตามมาตรฐานสากล 
2. เสริมสรางความพึงพอใจใหกับคูคาและผูมีสวนเก่ียวของ 
3. พัฒนาสมรรถนะ และคุณภาพชีวิตของพนักงานใหทํางานอยางมีความสุข 
4. สงเสริมการอนุรักษพลังงาน และส่ิงแวดลอม รวมถึงสรางความสัมพันธอันดีกับชุมชน 
5. พัฒนาระบบการบริหารงานดวยความโปรงใส  

ประวัติความเปนมา 
 บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) กอต้ังขึ้นเม่ือวันที่ 10 พฤษภาคม 2542 ภายใตชื่อ “บริษัท ริชเอเซีย เทรด

ด้ิง (ประเทศไทย) จํากัด” โดยกลุมนักลงทุนไทยและฮองกงที่เล็งเห็นถึงโอกาสในการเขามาประกอบธุรกิจคาเหล็กใน
ประเทศไทย ดวยทุนจดทะเบียนเร่ิมตน 1,000,000 บาท ภายใตการบริหารของนางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห บริษัทมี
วัตถุประสงคหลักในการประกอบธุรกิจคือจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กเพื่อใชงานในอุตสาหกรรมตาง ๆ  โดยมีการ
จัดหาผลิตภัณฑมาจําหนายจากการซ้ือมาเพื่อจําหนาย และวาจางโรงงานอื่นผลิตเพื่อจําหนาย ตอมา ในป 2546 บริษัท
มีการพัฒนาธุรกิจจากการเปนผูจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กสูการเปนผูผลิตทอเหล็ก และเพิ่มทุนจดทะเบียนของ
บริษัทเปน 250 ลานบาทเพื่อนําเงินไปซื้อเคร่ืองจักรรองรับการผลิตและยอดขายท่ีเพิ่มสูงขึ้น และในป 2547 ไดเพิ่มทุนจด
ทะเบียนเปน 400 ลานบาทเพ่ือนําเงินดังกลาวเปนเงินทุนหมุนเวียนและซื้อเคร่ืองจักรผลิตสินคา รองรับการขยายตัวของ
ยอดขายท่ีเพิ่มขึ้น ในป 2549 บริษัทไดเขาจดทะเบียนในตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทย และเพิ่มทุนจดทะเบียนเปน 
500 ลานบาท และไดนําเงินทุนดังกลาวไปขยายธุรกิจเพิ่มเติมโดยการลงทุนใน ที่ดิน โรงงาน และเคร่ืองจักร เพื่อผลิต
เหล็กแปรรูปอุตสาหกรรมและเปนเงินทุนหมุนเวียน ป 2550 ไดเพิ่มทุนเปน 1,000 ลานบาท เพื่อรองรับการขยายงานการ
ขายที่เพิ่มมากขึ้นและใชเปนเงินทุนหมุนเวียน   ปจจุบันบริษัทมีทุนจดทะเบียนและเรียกชําระแลว 2,400 ลานบาท และ
การดําเนินธุรกิจอยูภายใตการบริหารงานของคุณอังคกาญจน ตันติวิรุฬห  

สําหรับพัฒนาการที่สําคัญของบริษัท สามารถสรุปไดดังนี้ 

ป 2542 พฤษภาคม -  เร่ิมจัดต้ังบริษัทช่ือ “บริษัท ริชเอเซีย เทรดด้ิง (ประเทศไทย) จํากัด” ดวยทุนจด
ทะเบียน 1 ลานบาท เพื่อดําเนินธุรกิจจัดจําหนายผลิตภัณฑเหล็ก เชน เหล็กแผน
รีดรอนชนิดมวนและชนิดแผน ผลิตภัณฑทอเหล็ก ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปตัว
ซี เหล็กแทงยาว และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ  

ป 2543 มกราคม -   เร่ิมวาจางโรงงานของบริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด ใหผลิตสินคา 

             กุมภาพันธ - เร่ิมวาจางโรงงานของบริษัท อินเตอร เมทัลทิวบ แอลลิแอนซ (ประเทศไทย) จํากัด 
ใหผลิตสินคา  
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ป 2544 มกราคม  - เพิ่มทุนจดทะเบียนเปน 5 ลานบาท เพื่อใชเปนเงินทุนหมุนเวียน 

ป 2545 มิถุนายน  - เพิ่มทุนจดทะเบียนเปน 75 ลานบาท เพื่อใชเปนเงินทุนหมุนเวียนและขยายการ
ลงทุน 

ป 2546 มิถุนายน  - เร่ิมดําเนินการกอสรางโรงงานเพ่ือผลิตสินคา และเปนการขยายธุรกิจมาสูการเปน
ผูผลิตทอเหล็ก  

  - จัดต้ังศูนยกระจายสินคาในบริเวณเดียวกับโรงงาน 

             พฤศจิกายน - เร่ิมดําเนินการผลิตทอเหล็กและจําหนายภายในประเทศ 

             ธันวาคม    -  เพิ่มทุนจดทะเบียนเปน 250 ลานบาท เพื่อซ้ือเคร่ืองจักร และขยายกําลังการผลิต 

ป 2547 ธันวาคม    -  เพิ่มทุนจดทะเบียนเปน 400 ลานบาท เพื่อรองรับการขยายตัวของธุรกิจ และใช
เปนเงินทุนหมุนเวียน 

ป 2548 สิงหาคม  - ซื้อเครื่องจักรผลิตเหล็กโครงสรางรูปตัวซี 

ป 2549 มีนาคม  - เปล่ียนช่ือจาก  “บริษัท ริชเอเซีย เทรดด้ิง (ประเทศไทย) จํากัด” เปน “บริษัท ริช 
เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน)”  

  - เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 400 ลานบาทเปน 500 ลานบาท และเปล่ียนแปลงมูลคาที่
ตราไวของหุนสามัญจากหุนละ 100 บาทเปนหุนละ 1 บาทซึ่งทําใหจํานวนหุน
สามัญที่จดทะเบียนไวเพิ่มขึ้นจาก 5,000,000 หุนเปน 500,000,000 หุน และ
ดําเนินการแปรสภาพบริษัทเปนมหาชน เพื่อนําบริษัทเขาจดทะเบียนในตลาด
หลักทรัพยแหงประเทศไทย 

            สิงหาคม  - เปนบริษัทหลักทรัพยจดทะเบียน เม่ือวันที่ 31 สิงหาคม พ.ศ. 2549 (เร่ิมทําการซ้ือ
ขายวันที่ 31 สิงหาคม 2549 โดยเสนอขายหุนสามัญเพิ่มทุนของบริษัทตอ
ประชาชนจํานวน 100 ลานหุน) 

            ตุลาคม  - ไดรับใบอนุญาตผลิตภัณฑมาตรฐานอุตสาหกรรม มอก. 107-2533 เหล็ก
โครงสรางรูปพรรณกลวง  

            พฤศจิกายน - ไดรับใบอนุญาตผลิตภัณฑมาตรฐานอุตสาหกรรม มอก. 1228-2537 เหล็ก
โครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็บ  

  - เปดศูนยกระจายสินคา (พันทายนรสิงห) ต้ังอยูที่ ต.พันทายนรสิงห อ.เมือง
สมุทรสาคร จ.สมุทรสาคร  

ป 2550 เมษายน  -  ทําสัญญาจะซ้ือจะขายท่ีดินพรอมส่ิงปลูกสราง ต้ังอยูที่ ตําบลบางโปรง อําเภอ
เมืองสมุทรปราการ จังหวัดสมุทรปราการ สําหรับโครงการติดต้ังเครื่องจักรสําหรับ
ผลิตเหล็กแปรรูป  

             มิถุนายน - กรกฎาคม - ทําสัญญาซ้ือขายและติดต้ังเคร่ืองจักรเพื่อผลิตเหล็กแปรรูป  
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             ธันวาคม  - เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 500 ลานบาทเปน 1,000 ลานบาท   เพื่อจัดสรรใหแกผูถือ
หุนเดิมจํานวน 500 ลานบาท  ในราคาเสนอขายหุนละ 2 บาท มูลคาที่ตราไวของ
หุนสามัญหุนละ 1 บาท ทําใหจํานวนหุนสามัญที่จดทะเบียนไวเพิ่มขึ้นจาก 
500,000,000 หุนเปน 1,000,000,000 หุน  

  - เคร่ืองจักรเพื่อผลิตเหล็กแปรรูปติดต้ังแลวเสร็จและทดลองการผลิตเพื่อการ
พาณิชย 

ป 2551  พฤษภาคม - เปล่ียนแปลงมูลคาหุนสามัญที่ตราไว (Par Value) ของบริษัท จากเดิมมูลคาหุนละ 
1 บาท (หนึ่งบาท) เปนมูลคาหุนละ 0.10 บาท (สิบสตางค) ทั้งนี้ จะทําใหหุน
สามัญของบริษัทเพิ่มขึ้นจากเดิม 1,000 ลานหุน เปน 10,000 ลานหุน 

              กรกฎาคม - เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 1,000 ลานบาท เปน 1,500 ลานบาท โดยการออกหุน
สามัญใหมจํานวน 5,000 ลานหุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 0.10 บาท เพื่อรองรับการ
ใชสิทธิแปลงสภาพตามใบสําคัญแสดงสิทธิคร้ังที่ 1 ที่จะเสนอขายใหแกผูถือหุน
เดิมของบริษัทตามสัดสวนการถือหุน 

               ธันวาคม  - ที่ประชุมคณะกรรมการบริษัท คร้ังที่ 9/2551 เม่ือวันที่ 27 ธันวาคม 2551 มีมติ
อนุมัติการเขาซ้ือหุนสามัญบริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด (“TNP”) ซึ่งเปน
บริษัทผลิตเสาเข็มคอนกรีตเสริมเหล็กอัดแรงหลอสําเร็จแบบแรงเหวี่ยง จํานวน 
26,100,600,000 หุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 0.01 บาท คิดเปนสัดสวนรอยละ 
100.00 ของหุนสามัญที่ออกและเรียกชําระแลวของ TNP ในราคาไมเกิน 650.00 
ลานบาท โดยมีเงื่อนไขวา บริษัทสามารถเจรจาตอรองการเขาลงทุนดังกลาวเปน
จํานวนเงินไมเกิน 650.00 ลานบาท รวมท้ังบริษัทไดรับการสนับสนุนจากสถาบัน
การเงินสําหรับการตกลงเขาทํารายการในคร้ังนี้ ซึ่งรายการดังกลาวจะตอง
ดําเนินการใหแลวเสร็จภายในวันที่ 30 มิถุนายน 2552 

ป 2552  พฤษภาคม - ลดทุนจดทะเบียนจาก 1,500 ลานบาท เปน 1,000 ลานบาท เนื่องจากยกเลิกการ
ออกและเสนอขายใบสําคัญแสดงสิทธิคร้ังที่ 1 จํานวน 5,000 ลานหุน      ที่จะ
เสนอขายใหแกผูถือหุนเดิมของบริษัทตามสัดสวนการถือหุน  

               สิงหาคม - ที่ประชุมคณะกรรมการบริษัท คร้ังที่ 4/2552 เม่ือวันที่ 14 สิงหาคม 2552       มีมติ
อนุมัติใหบริษัทขยายระยะเวลาการเขาซ้ือหุนสามัญของ TNP และขยายระยะเวลา
การชําระเงินจากเดิมส้ินสุดลงวันที่ 30 มิถุนายน 2552 เปนภายในวันที่ 30 
กันยายน 2552 ซึ่งกลุมผูขายไดยินยอมและไมขัดของในการขยายระยะเวลา
ดังกลาวออกไป แตขอสงวนสิทธิในกรณีที่กลุมผูขายสามารถเสนอขายหุนสามัญ
ของ TNP ใหแกบุคคลอื่นในราคาท่ีสูงกวาราคาที่ตกลงกัน และในกรณีที่มีการ
ยกเลิกการเขาทํารายการ  กลุมผูขายยังคงเงื่อนไขการคืนเงินมัดจําใหแกบริษัท 
โดยจะชําระเงินมัดจําคืนเต็มจํานวน 200 ลานบาท ภายใน 60 วันนับจากวันที่
บริษัทแจงยกเลิกการเขาทํารายการ โดยไมมีดอกเบี้ย 
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               พฤศจิกายน - ที่ประชุมคณะกรรมการบริษัท คร้ังที่ 5/2552 เม่ือวันที่ 14 พฤศจิกายน 2552 มีมติ
อนุมัติใหบริษัทขยายระยะเวลาการเขาซ้ือหุนสามัญของ TNP และขยายระยะเวลา
การชําระเงินจากเดิมส้ินสุดลงวันที่ 30 กันยายน 2552 เปนภายในวันที่ 28 
กุมภาพันธ 2553 ซึ่งกลุมผูขายไดยินยอมและไมขัดของในการขยายระยะเวลา
ดังกลาวออกไป แตขอสงวนสิทธิในกรณีที่กลุมผูขายสามารถเสนอขายหุนสามัญ
ของ TNP ใหแกบุคคลอื่นในราคาท่ีสูงกวาราคาที่ตกลงกัน และในกรณีที่มีการ
ยกเลิกการเขาทํารายการ  กลุมผูขายยังคงเงื่อนไขการคืนเงินมัดจําใหแกบริษัท 
โดยจะชําระเงินมัดจําคืนเต็มจํานวน 200 ลานบาท ภายใน 60 วันนับจากวันที่
บริษัทแจงยกเลิกการเขาทํารายการ โดยไมมีดอกเบี้ย  

ป 2553   เมษายน  - ที่ประชุมคณะกรรมการบริษัท คร้ังที่ 3/2553 เม่ือวันที่ 2 เมษายน 2553 มีมติ
อนุมัติใหบริษัทขยายระยะเวลาการเขาซ้ือหุนสามัญของ TNP และขยายระยะเวลา
การชําระเงินจากเดิมส้ินสุดลงวันที่ 28 กุมภาพันธ 2553 เปนภายในวันที่ 31 
พฤษภาคม 2553 ซึ่งกลุมผูขายไดยินยอมและไมขัดของในการขยายระยะเวลา
ดังกลาวออกไป แตขอสงวนสิทธิในกรณีที่กลุมผูขายสามารถเสนอขายหุนสามัญ
ของ TNP ใหแกบุคคลอื่นในราคาท่ีสูงกวาราคาที่ตกลงกัน และในกรณีที่มีการ
ยกเลิกการเขาทํารายการ  กลุมผูขายยังคงเงื่อนไขการคืนเงินมัดจําใหแกบริษัท 
โดยจะชําระเงินมัดจําคืนเต็มจํานวน 200 ลานบาท ภายใน 60 วันนับจากวันที่
บริษัทแจงยกเลิกการเขาทํารายการ โดยไมมีดอกเบี้ย 

               พฤษภาคม - บริษัทฯ ไดรับการสนับสนุนวงเงินสินเช่ือและเขาทํารายการลงทุนในบริษัท ไทย เนช่ัน
แนล โปรดัคท จํากัด  โดยการเขาซ้ือหุนสามัญจํานวน 26,100,599,998 หุน มูลคา
หุนที่ตราไวหุนละ 0.01 บาท คิดเปนสัดสวนรอยละ 100.00 และดําเนินการจด
ทะเบียนเปนผูถือหุนในบริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด  ตอกรมพัฒนาธุรกิจ
การคา กระทรวงพาณิชย เรียบรอยแลว ทั้งนี้ บริษัทไดดําเนินการเจรจาตอรองการ
เขาซ้ือหุนสามัญดังกลาวแลวเสร็จเปนจํานวนเงิน 635.00 ลานบาท 

               ธันวาคม  - ที่ประชุมคณะกรรมการบริษัท คร้ังที่ 8/2553 เม่ือวันที่ 23 ธันวาคม 2553 มีมติ
อนุมัติใหบริษัทเขาซ้ือหุนสามัญของบริษัท สยาม เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด จํานวน 
10,954,556 หุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 100 บาท คิดเปนสัดสวนรอยละ 76.88 ของ
ทุนชําระแลวของ FERRO ในราคาหุนละ 73 บาท รวมมูลคา 799,682,588 บาท 

ป 2554   มีนาคม  - จดทะเบียนเปล่ียนแปลงมูลคาหุนและจํานวนหุนของบริษัทจากเดิมมูลคาหุนละ 
0.10 บาท (สิบสตางค) จํานวน10,000,000,000 หุน (หนึ่งหม่ืนลานหุน) เปนมูลคา
หุนละ 1 บาท (หนึ่งบาท) จํานวน 1,000,000,000 หุน (หนึ่งพันลานหุน) พรอมทั้ง
แกไขหนังสือบริคณหสนธิของบริษัท ขอ 4. ตอกรมพัฒนาธุรกิจการคา กระทรวง
พาณิชย 
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                มีนาคม  - เพิ่มทุนจดทะเบียนของบริษัทจากเดิม 1,000,000,000 บาท เปน 1,500,000,000 
บาท โดยการออกหุนสามัญใหมจํานวน 500,000,000 หุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 
1.00 บาท เพื่อสํารองเปนเงินทุนหมุนเวียนของบริษัทและบริษัทยอย และ/หรือ 
เพื่อใชรองรับการขยายกิจการของบริษัทและบริษัทยอย 

                ธนัวาคม - ที่ประชุมคณะกรรมการบริษัท คร้ังที่ 8/2554 เม่ือวันที่ 2 ธันวาคม 2554 มีมติ 
อนุมัติการจําหนายหุนสามัญบางสวนที่ถืออยูในบริษัท สยาม เฟอรโร อินดัสทรี 
จํากัด (“FERRO”) จํานวน 3,562,106 หุน คิดเปนสัดสวนรอยละ 25.00 ของ
จํานวนหุนที่จําหนายไดแลวทั้งหมดใน FERRO ในราคาหุนละ 80 บาท คิดเปน
จํานวนเงินรวม 284,968,480 บาท ใหแก Wealth Fortune Assets Ltd จํานวน 
2,849,685 หุน และ นายสุนทร จิตบุญทวีสุข จํานวน 712,421 หุน 

ป 2555    กรกฎาคม - ลดทุนจดทะเบียนของบริษัทจากเดิม 1,500,000,000 บาท เปน 1,000,000,000 
บาท โดยการตัดหุนจดทะเบียนที่ยังมิไดจําหนายจํานวน 500,000,000 หุน มูล
คาที่ตราไวหุนละ 1.00 บาท กอนที่จะทําการเพิ่มทุนใหม 

                สิงหาคม - เพิ่มทุนจดทะเบียนของบริษัทจากเดิม 1,000,000,000 บาท เปน 4,000,000,000 
บาท โดยการออกหุนสามัญใหมจํานวน 300,000,000 หุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 
1.00 บาท ซึ่งเปนการเสนอขายหุนเพิ่มทุนใหแกผูถือหุนเดิม จํานวน 
2,000,000,000 หุน และสํารองเพื่อรองรับการใชสิทธิตามใบสําคัญแสดงสิทธิที่จะ
ซื้อหุนสามัญของบริษัทที่จัดสรรใหแกบุคคลในวงจํากัดที่สนับสนุนเงินกูยืมแก
บริษัท และ/หรือ บริษัทยอย จํานวนไมเกิน 1,000,000,000 หุน  

                กันยายน - จดทะเบียนเปล่ียนแปลงทุนชําระแลวของบริษัทจากเดิม 1,000,000,000 บาท 
เปน 1,002,913,226 บาท พรอมทั้งแกไขหนังสือบริคณหสนธิของบริษัท ขอ 4. ตอ
กรมพัฒนาธุรกิจการคา กระทรวงพาณิชย 

                ธันวาคม         - ยายสํานักงานใหญจากเลขที่ 272 ซอยวัดจันทรนอก แขวงบางคอแหลม เขตบาง
คอแหลม กรุงเทพฯ 10120 ไปอยูเลขที่ 636 ถนนบางขุนเทียน-ชายทะเล แขวงทา
ขาม เขตบางขุนเทียน กรุงเทพฯ 10150 เนื่องจากสัญญาเชาอาคารไดหมดอายุลง  

ป 2556    พฤศจิกายน - คุณประภัสร  จงสงวน ผูวาการรถไฟแหงประเทศไทย และคณะ ใหเกียรติเย่ียมชม
โรงงานบริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด (บริษัทยอยของ บริษัท ริชเอเชีย 
สตีล จํากัด (มหาชน)) ซึ่งไดขยายธุรกิจโดยการเพิ่มผลิตภัณฑหมอนรถไฟ
คอนกรีตขึ้นอีกหนึ่งผลิตภัณฑ 

ป 2557    เมษายน   - ลดทุนจดทะเบียนของบริษัทจากเดิม 4,000,000,000 บาท เปน 1,002,913,226 
บาท โดยการตัดหุนจดทะเบียนที่ยังมิไดจําหนายจํานวน 2,997,086,774 หุน มูล
คาที่ตราไวหุนละ 1.00 บาท กอนที่จะทําการเพิ่มทุนใหม 
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                เมษายน - เพิ่มทุนจดทะเบียนของบริษัทจากเดิม 1,002,913,226 บาท เปน 1,322,913,226 
บาท โดยการออกหุนสามัญใหมจํานวน 320,000,000 หุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 
1.00 บาท เพื่อรองรับการใชสิทธิแปลงสภาพของหุนกูแปลงสภาพ สําหรับการออก
และเสนอขายหุนกูแปลงสภาพ จํานวนไมเกิน 20 ลานดอลลารสิงคโปร หรือในเงิน
สกุลอื่นใดในจํานวนเทียบเทา ใหแกผูลงทุนตางประเทศโดยเฉพาะเจาะจง 
(Private Placement) คือ Advance Opportunities Fund (“AO Fund”) 

               มิถุนายน - ออกและเสนอขายหุนกูแปลงสภาพใหแก AO Fund เปนจํานวนรวม 400,000 
ดอลลารสิงคโปร คิดเปนเงิน 10 ลานบาท (อัตราแลกเปล่ียน 1 ดอลลารสิงคโปร 
เทากับ 25 บาท)  

                -  จดทะเบียนเปล่ียนแปลงทุนชําระแลวของบริษัทจากเดิม 1,002,913,226 บาท 
เปน 1,025,640,498 บาท ตอกรมพัฒนาธุรกิจการคา กระทรวงพาณิชยเรียบรอย
แลว 

              พฤศจิกายน  - ลดทุนจดทะเบียนของบริษัทจากเดิม 1,322,913,226 บาท เปน 1,025,640,498 
บาท โดยการตัดหุนที่ยังไมไดออกจําหนายของบริษัทจํานวน 297,272,728 หุน 
มูลคาหุนที่ตราไวหุนละ 1 บาท กอนที่จะทําการเพิ่มทุนใหม 

           - เพิ่มทุนจดทะเบียนของบริษัทจากเดิม  1,025,640,498 บาท  เปน จํานวน 
2,400,000,000 บาท โดยการออกหุนสามัญเพิ่มทุนจํานวน 1,374,359,502 หุน 
มูลคาหุนที่ตราไวหุนละ 1 บาท เพื่อรองรับการจัดสรรหุนเพิ่มทุนใหแกผูถือหุนตาม
สัดสวนจํานวนหุนที่ผูถือหุนแตละรายถืออยู (Right Offering) ในอัตราจัดสรร 1 
หุนเดิมตอ 1 หุนใหม ในราคาเสนอขาย 0.30 บาทตอหุน และจัดสรรใหแกบุคคล
ในวงจํากัด (Private Placement) จํานวน 4 ราย คือ (1) นายวิชัย วชิรพงศ        
(2) นายเกียรติชัย โลหชิตรานนท (3) นางสาวสุรัสวดี รอยพุทธ และ (4) นางสาว
อรอุมา สุภรศิริกุล ซึ่งไมเปนบุคคลที่เก่ียวโยงกันของบริษัทที่ราคา 0.30 บาท  

                ธันวาคม  - จดทะเบียนเปล่ียนแปลงทุนชําระแลวของบริษัทจากเดิม 1,025,640,498 บาท 
เปน 2,400,000,000 บาท ตอกรมพัฒนาธุรกิจการคา กระทรวงพาณิชยเรียบรอย
แลว 

          -  ขายหุนในบริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด (“TNP”) ซึ่งเปนบริษัทยอยของ
บริษัท จํานวน 18,000,000 หุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 10 บาท หรือคิดเปนรอยละ 
66.42 ของทุนจดทะเบียนของ TNP ที่ราคาหุนละ 30 บาท โดยคิดเปนมูลคารวม
จํานวน 540,000,000 บาท ใหแก (1) ดร. พศิน สืบทรัพยอนันต (2) นายฐิติ กิตติ
พัฒนานนท และ (3) นางสาวเดือนดารา ล้ิมธนากุล 
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โครงสรางการถือหุนของบริษัทในบริษัทยอย 

ปจจุบันบริษัทฯ มีบริษัทยอย 1 แหง คือ บริษัท สยาม เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด ซึ่งเปนดําเนินธุรกิจผลิตและ
จําหนายเหล็กรูปพรรณ ทอเหล็กตาง ๆ  พรอมทั้งรับบริการจางผลิตเหล็ก  ซึ่งเปนธุรกิจที่เก่ียวเนื่องกับธุรกิจปจจุบัน เพื่อ
เพิ่มศักยภาพในการผลิตและจําหนาย และรองรับปริมาณความตองการของลูกคาไดอยางทันทวงที และมีบริษัทรวม 1 
แหง คือ บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด ซึ่งเปนธุรกิจผลิตและจําหนายเสาเข็มพรอมบริการขนสงและตอกเสาเข็ม 
และในป 2557 บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด ไดขยายธุรกิจโดยการเพ่ิมผลิตภัณฑหมอนรถไฟคอนกรีต ซึ่งจะ
นําไปใชในโครงการเปล่ียนหมอนรถไฟทั่วประเทศของการรถไฟแหงประเทศไทย 

 
 

แผนภูมิการถือหุนของบริษัทยอยและบริษัทรวม มีดังนี้ 
 

 

                             

 

 

                                                                                                      

 

                             

 
 

 

บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด 
                             บริษัทรวม 
(ทุนจดทะเบียนและชําระแลว 271.01 ลานบาท) 

           28.89% 

 บริษัท สยาม เฟอรโรอินดัสทรี จํากัด 
                            บริษัทยอย 
(ทุนจดทะเบียนและชําระแลว 441.70 ลานบาท) 

           51.88% 

 
 

บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน)  
(ทุนจดทะเบียน 2,400 ลานบาท) 
(ทุนชําระแลว 2,400 ลานบาท) 
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2.  ลักษณะการประกอบธุรกิจ 

บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) ประกอบธุรกิจเปนผูใหบริการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็ก
ประเภทตาง ๆ ทั้งที่เปนวัตถุดิบและสินคาสําเร็จรูป  ซึ่งไดแก เหล็กโครงสราง (Structural Steel Pipe) เหล็กรีดรอน
ชนิดมวนและชนิดแผน (Hot Rolled Steel Coil and Sheets) เหล็กแทงยาว (Billet) และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ รวมถึง
การเปนผูผลิตและจําหนายเหล็กโครงสรางประเภททอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซี บริษัทมีนโยบายในการเปนผู
ใหบริการจัดหา ผลิตและจัดจําหนายผลิตภัณฑเหล็กที่มีความหลากหลาย ครบถวน และครอบคลุมมากที่สุดใน
ลักษณะของ “One-Stop-Service” โดยบริษัทไดอาศัยการประสานงานในการวางแผนการจัดซ้ือ การวางแผนการ
ผลิตและวาจางผลิต และการบริหารสินคาคงคลังที่มีประสิทธิภาพในการจัดหาผลิตภัณฑใหแกลูกคาใหไดอยาง
ทันทวงทีในคุณภาพและปริมาณท่ีตองการ 

 การประกอบธุรกิจของบริษัทยอยและบริษัทรวม มีดังนี้ 

1) บริษัท สยาม เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด 
     บริษัท สยาม เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด ไดจดทะเบียนนิติบุคคล ป 2536 ดําเนินธุรกิจผลิตทอเหล็ก และ

เหล็กตัวซี พรอมทั้งรับจางผลิตเหล็ก และจําหนายเหล็กรูปพรรณตาง ๆ  ต้ังอยูบนพื้นที่ อ.เมืองสมุทรสาคร               
จ.สมุทรสาคร ปจจุบัน มีทุนจดทะเบียน 441,701,237.00 บาท ซึ่งเรียกชําระแลวเต็มจํานวน บริษัทถือหุน 51.88%   

     ในป 2556 บริษัท ไดรับอนุมัติใหจัดต้ังคลังสินคาทัณฑบน (Bonded Warehouse) ซึ่งจะไดรับสิทธิ
ประโยชนทางภาษีตามกฎหมายกรมศุลกากร อันจะกอใหเกิดประโยชนตอบริษัทในดานการผลิตและรายไดในอนาคต 

2) บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด 

         บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด ไดจดทะเบียนนิติบุคคล ป 2533 ดําเนินธุรกิจผลิตเสาเข็มพรอม
บริการขนสงและตอกเสาเข็ม มีกําลังการผลิตสูงสุด 40,000 ตันตอป  ต้ังอยูบนพื้นที่  อ.ไทรนอย จ.นนทบุรี ปจจุบัน มี
ทุนจดทะเบียน มูลคา 261,006,000 บาท ซึ่งเรียกชําระแลวเต็มจํานวน  ณ วันที่ 3 ธันวาคม 2557 บริษัทถือหุน 
29.89% ซึ่งปจจุบัน บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด เปล่ียนสถานะจากบริษัทยอย เปนบริษัทรวม 

     ปจจุบันบริษัทเปนที่ไววางใจจากภาครัฐและภาคเอกชนใหเปนผูกอสรางสวนของงานฐานรากประเภท
เสาเข็มกลมแรงเหวี่ยงและบริการตอกเสาเข็มในโครงการใหญ ๆ หลากหลายโครงการ เชน โครงการรถไฟฟา 
โรงไฟฟา สะพาน ทางดวน อาคารสํานักงาน อาคารโรงงาน และอาคารอื่น ๆ   

     ในป 2556 บริษัทไดขยายธุรกิจโดยการเพิ่มผลิตภัณฑหมอนรถไฟคอนกรีต ขึ้นอีกหนึ่งผลิตภัณฑ ทั้งนี้ 
เพื่อรองรับนโยบายของภาครัฐ  ซึ่งไดมีโครงการปรับปรุงทางรถไฟท่ีไมปลอดภัยตอการเดินรถ โดยเปล่ียนหมอนไม
เปนหมอนคอนกรีต  และโครงการอื่น ๆ  ซึ่งใชผลิตภัณฑหมอนรถไฟคอนกรีต   บริษัทลงทุนและทดสอบผลิตภัณฑ
ผลิตภัณฑใหมนี้ในป 2556 และเร่ิมจําหนายในไตรมาส 1 ป 2557 

     ทั้งนี้ มูลคาของวัตถุดิบที่ใชในการผลิตเสาเข็มสวนหนึ่งประกอบดวยเหล็ก ซึ่งมีมูลคาสูง จึงเปนการ
สงเสริมธุรกิจระหวางกันไดเปนอยางดี 
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โครงสรางรายไดของบริษัท   

              โครงสรางรายไดของบริษัทและบริษัทยอย 
 ป 2557 บริษัทมีรายไดตามงบการเงินรวมของบริษัทฯ และบริษัทยอย จํานวนรวม 3,666.90 ลานบาท ซึ่ง
ประกอบไปดวยรายไดจากการขายและบริการ 3,035.36ลานบาท   ซึ่งเปนรายไดจากการขายและบริการ เฉพาะ
บริษัทฯ 2,353.10  ลานบาท 

รายไดจากบริษัทยอย ป 2557 ไดแก  
1. บริษัท สยาม เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด (บริษัทฯ มีสัดสวนการถือหุนรอยละ 51.88) มีรายไดรวม จํานวน 

1,082.04 ลานบาท ซึ่งเปนรายไดจากการขายและบริการ (รายไดจากการผลิตเพื่อจําหนาย รับจางผลิต และรายได
จากการจัดหามาเพื่อจําหนาย) จํานวน 923.34 ลานบาท 

 

2. บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด (ณ 3 ธ.ค. 2557 บริษัทฯ มีสัดสวนการถือหุนรอยละ 29.89) ใน
การจัดทํางบการเงินรวม ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2557 บริษัทไดรวมผลการดําเนินงานและกระแสเงินสดของบริษัท  ไทย 
เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด สําหรับวันที่ 1 มกราคม 2557 ถึงวันที่ 30 พฤศจิกายน 2557 ไวในงบกําไรขาดทุนเบ็ดเสร็จ
รวม และงบกระแสเงินสดรวม สําหรับป ส้ินสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2557  แตไมไดรวมงบแสดงฐานะการเงินของบริษัท 
ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด ไวในงบการเงินรวม ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2557    

    ในงบการเงิน ต้ังแต 1 มกราคม 2557-30 พฤศจิกายน 2557 มีรายไดรวม จํานวน 364.13 ลานบาท ซึ่ง
เปนรายไดจากการขายและบริการ (รายไดเสาเข็ม บริการขนสงและบริการตอกเสาเข็ม และรายไดจากการจําหนาย
ผลิตภัณฑคอนกรีต) จํานวน 330.78 ลานบาท  

 

                                            (งบการเงินรวมมีรายการตัดรายไดจากการขายและบริการระหวางกันแลว)  
 

 
 

     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

            หมายเหตุ :  1. ป 2555 ปรับปรุงงบการเงินใหม  
                          2. ณ วันที่ 3 ธ.ค. 2557 บริษัทไดขายเงินลงทุนในบริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด ทําใหเปลี่ยนสถานะจากบริษัทยอย 
                             คงเหลือสัดสวนการถือหุน 29.89%                                 

                         3. รายไดอื่น ๆ ไดแก กําไรจากการปรับโครงสรางหนี้, กําไรจากการจําหนายเงินลงทุนในบริษัทยอย, กําไรจากการจําหนาย            
                             ทรัพยสิน,  กําไรจากมูลคายุติธรรมของสวนไดเสียที่มีอยูเดิม, รายไดจากการใหเชาทรัพยสินและรายไดจากการบริการ และ 
                             รายไดอื่น ๆ 

 
 

ป 2557 % ป 2556 % ป 2555 1 %

บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) และ

บริษัท สยาม เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด

เสาเข็มพรอมขนสงและตอก บริษัท ไทย เนชั่นแนล โปรดัคท จํากัด 29.89%2 376.37      10.26       379.42      10.50    291.15      9.51      

และผลติภณัฑคอนกรีตอื่น

รายไดอื่น ๆ บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) และ

บริษัทยอย

       631.54         17.22          38.94        1.08          44.81        1.46

3,666.90   100.00    3,609.04   100.00  3,062.64   100.00  

ดําเนินการโดยสายผลิตภัณฑ/กลุมธุรกิจ

เหลก็โครงสรางและเหลก็รูปพรรณ

รวม

51.88%
88.42    2,658.99   72.51       

% การถอื
หุนของ
บริษัท

รายได งบการเงินรวม (ลานบาท)

2,726.68   89.03    3,190.68   
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        โครงสรางรายไดเฉพาะกิจการ 
 

 

 
      หมายเหตุ : *  อ่ืนๆ ประกอบดวย เศษเหล็ก , หางเหล็ก , เหล็กแบนตัด , เหล็กแผน , เหล็กแผนลาย , เหล็กพืด , เหล็กเสนกลม , เหล็กเหลี่ยมตัน 

           ทอเหล็กอาบสังกะสี, เหล็กไวดแฟรงค,END PLATE และอ่ืนๆ 
    **  รายไดอ่ืนๆ ประกอบดวย รายไดใหเชาทรัพยสิน ,กําไรจากการจําหนายทรัพยสิน, กําไรจากการจําหนายเงินลงทุนในบริษัทยอย ,  กําไร 
         จากการปรับโครงสรางหน้ี, ดอกเบี้ยรับ  และอ่ืนๆ 

 

รายไดจากการขายสินคาเฉพาะกิจการของบริษัทฯ สามารถแบงตามประเภทการประกอบธุรกิจโดยประมาณการ
จากสัดสวนของมูลคาการจัดหาวัตถุดิบและสินคาโดยวิธีตาง ๆ ตอมูลคาการจัดหาวัตถุดิบและสินคารวม ไดดังนี้   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ประเภทรายได ลานบาท % ลานบาท % ลานบาท %

รายไดจากการขาย

 1.  ผลติภณัฑเหลก็โครงสราง

         1.1 ทอเหลก็ดําทรงเหลีย่ม        174.43        6.28        118.34        4.10        237.77      10.51

         1.2 ทอเหลก็ดําทรงกลม          55.50        2.00          55.26        1.91          75.59        3.34

         1.3 ทอเหลก็ดําทรงแบน        192.28        6.92        158.65        5.50        271.10      11.98

         1.4 เหลก็โครงสรางรูปตัวซี        529.46      19.06        635.90      22.02        601.10      26.57

         1.5 เหลก็โครงสรางรูปฉาก            0.17        0.01            0.32        0.01            0.21        0.01

         1.6 เหลก็ขอออย        259.60        9.34        366.76      12.70        493.11      21.80

         1.7 เหลก็เสนกลม        114.66        4.13        192.30        6.66        221.71        9.80

2.  เหลก็แผนรีดรอนชนิดมวนและชนิดแผน    740.87      26.67        591.73      20.50        109.02        4.82

3.  เหลก็บิลเลต็    223.29        8.04        580.94      20.12          17.12        0.76

    4.  อ่ืน ๆ *          62.84        2.26        151.62        5.25        159.67        7.06
รวมรายไดจากการขายสินคา    2,353.10     84.71    2,851.82     98.77    2,186.40     96.65

รายไดอ่ืน **        425.13      15.29          35.64        1.23          75.82        3.35
รวมรายไดทั้งหมด    2,778.23   100.00    2,887.46   100.00    2,262.22   100.00

ป 2556 ป 2555ป 2557

ประเภทรายได

ลานบาท % ลานบาท % ลานบาท %

รายไดจากการขายสินคา

1. การจัดหาเพื่อจําหนาย

     1.1 การซ้ือเพ่ือจําหนาย     2,340.28       99.46       2,544.21      89.21     1,691.37       77.36

     1.2 การวาจางผลติเพื่อจําหนาย          12.82         0.54          114.88        4.03        243.25       11.13

รวมรายไดจากการจัดหาเพื่อจําหนาย     2,353.10     100.00       2,659.09      93.24     1,934.62       88.49

2. การผลติเพ่ือจําหนาย                -               -            192.73        6.76        251.77       11.51
รวมรายไดจากการขายสินคา 2,353.10   100.00   2,851.82     100.00  2,186.39   100.00   

ป 2557 ป 2555ป 2556
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2.1 ลักษณะผลิตภัณฑและบริการ 
      ลักษณะของแตละสายผลิตภัณฑของบริษัทสามารถแบงออกไดดังนี้    

                 กลุมผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กรูปพรรณ 
      1. ผลิตภัณฑและบริการ 

    บริษัทและบริษัทยอยเปนผูจัดหาและบริการผลิตภัณฑเพื่อจําหนายใหแกลูกคาโดยมีทั้งการ     
  จัดหาจากการซ้ือ วาจางผลิต และการผลิตเอง ดังนี้ 

    ผลิตภัณฑและการบริการจากการซื้อหรือวาจางผลิต 
1. ผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง (Structural Steel Pipe) ประเภททอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซี    
โดยบริษัทมีการจัดหาผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางดังกลาวโดยการวาจางผลิตกับโรงงานคูสัญญา 
และการส่ังซื้อจากผูผลิตหรือตัวแทนจําหนายตาง ๆ (ดูรายละเอียดในหัวขอ การจัดหาวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑ )  โดยผลิตภัณฑทอเหล็กที่บริษัทใหบริการจัดหาจากการวาจางผลิตนั้นมี 3 รูปแบบ 
ไดแก ทอเหล็กดําทรงเหล่ียม (Square Tube) ทอเหล็กดําทรงกลม (Black Steel Pipe) และทอ
เหล็กดําทรงแบน (Rectangular Tube) ขนาดความยาวมาตรฐาน 6 เมตร  เสนผานศูนยกลาง
ต้ังแต ½” – 8”  และมีความหนาต้ังแต  1.00 - 4.50 มิลลิเมตร นอกจากน้ี บริษัทยังจัดหา
ผลิตภัณฑจากการจัดซื้อเพื่อนํามาจําหนายใหแกลูกคา เพื่อใหครอบคลุมตอความตองการใชงาน
ในตลาดทั่วไปทั้งงานโครงสรางการกอสรางตาง ๆ และทอสงของเหลว 

2. เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและชนิดแผน (Hot Rolled Steel Plates and Sheets) 
  บริษัทจัดหาเหล็กแผนรีดรอนทั้งชนิดมวนและชนิดแผนโดยการส่ังซ้ือจากตัวแทนจําหนายของ
โรงงานผูผลิตและนํามาจัดจําหนายใหแกลูกคาซ่ึงไดแก ผูคาสงและโรงงานผูผลิตซึ่งจะนําไปใชใน
อุตสาหกรรมตาง ๆ อาทิ อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร 
เปนตน  

  ผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนที่บริษัทจําหนายมีความหนา 1.20 – 12.00 มิลลิเมตร และมีขนาด
ตามความตองการของลูกคา เหล็กแผนรีดรอนที่บริษัทจําหนายจะเปนเหล็กแผนรีดรอนคุณภาพ
ระดับทั่วไป เหมาะสําหรับการใชงานประเภทการกอสรางตาง ๆ อูตอเรือ อุตสาหกรรมหนัก เชน 
เคร่ืองจักรในโรงงานน้ําตาล โรงกล่ันน้ํามัน ฯลฯ  

3. เหล็กแทงยาว (Billet) และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ  
   นอกจากการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางประเภททอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูป
ตัวซี  และเหล็กแผนรีดรอนทั้งชนิดมวนและชนิดแผนแลว บริษัทยังใหบริการจัดหาและจําหนาย
เหล็กแทงยาวและผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ อาทิ เหล็กแผนลาย  เหล็กแบน เหล็กฉาก เหล็กรางนํ้า 
ทอน้ําประปา ขอตอ เหล็กโครงสรางรูปพรรณ รูปตัว H รูปตัว I เหล็กเสน Steel Bar และไวร
แฟรงค เปนตน โดยสวนใหญเปนการใหบริการเสริมเพื่ออํานวยความสะดวกแกลูกคาของบริษัท 
ตามนโยบายการใหบริการแบบ One-Stop-Service ของบริษัท   
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 ผลิตภัณฑและการบริการจากการผลิต  
นอกจากการเปนผูใหบริการจัดหาเพื่อจําหนายแลว บริษัทไดพัฒนาธุรกิจสูการเปนผูผลิตเพื่อจําหนาย 
เพื่อรองรับกับปริมาณความตองการของลูกคาใหมากขึ้น ซึ่งการผลิตป 2557 มีดังนี้ 
- บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) ผูผลิตเหล็กและจําหนายเหล็กโครงสรางประเภทเหล็กแปรรูป  
  อุตสาหกรรม         
บริษัทมีโรงงานจํานวน 1 แหง  กําลังการผลิตเต็มที่ 90,000 ตันตอป      ป 2557 บริษัทใหบริษัทอื่น
เชาโรงงานเพื่อผลิตโดยทําสัญญาระยะส้ันปตอป ทั้งนี้ เนื่องจากในป 2557 ภาวะอุตสาหกรรมเหล็ก
ยังอยูในภาวะทรงตัว และการผลิตจะตองมีการจัดเตรียมวัตถุดิบซึ่งตองใชเงินทุนหมุนเวียน
คอนขางมาก ซึ่งบริษัทไดพิจารณาวาในสถานการณ ปจจุบันของบริษัทเหมาะสมท่ีจะหารายไดจาก
การใหเชาโรงงาน จะทําใหบริษัทมีผลการดําเนินงานที่ดีกวาการผลิตเอง ซึ่งหากสถานการณเหล็ก
อยูในภาวะที่ดีขึ้น บริษัทจะดําเนินการยกเลิกสัญญาเชาและทําการผลิตสินคาเอง 
 

 - บริษัท สยาม เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด ผูผลิตและจําหนายเหล็กโครงสราง ประเภททอเหล็ก และ 
   เหล็กโครงสรางรูปตัวซี มีโรงงานจํานวน 1 แหง กําลังการผลิตเต็มที่ 480,000 ตันตอป  

 

การผลิตของบริษัทและบริษัทยอย มีรายละเอียดดังนี้   

1. ผลิตภัณฑทอเหล็ก (Steel Pipe) ผลิตภัณฑทอเหล็กที่บริษัททําการผลิตและจําหนายสามารถ
แบงออกไดเปน 3 รูปแบบ ไดแก ทอเหล็กดําทรงเหล่ียม (Square Tube) ทอเหล็กดําทรงกลม 
(Black Steel Pipe) และทอเหล็กดําทรงแบน (Rectangular Tube) มีความยาวมาตรฐาน 6.0 
เมตร และมีขนาดดังตอไปนี้ 

ประเภท เสนผานศูนยกลาง (นิ้ว) ความหนา (มม.) 

ทอเหล็กดําทรงเหล่ียม ½” x ½” – 2½” x 2½” 1.00-4.50 

ทอเหล็กดําทรงกลม ½” – 3” 1.00-6.50 

ทอเหล็กดําทรงแบน 2” x 1” – 3” x 1½” 1.20-4.50 

 

ปจจุบัน บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) มีเคร่ืองจักรสําหรับผลิต จํานวน 1 เคร่ือง โดยมี
กําลังการผลิตติดต้ังรวมเทากับ 28,200 ตันตอป  (สําหรับป 2555-2557 ไมมีการผลิต เนื่องจาก
ใหบริษัทอื่นเชาเคร่ืองจักร)   

 

 ป 2557 บริษัท สยาม เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด (บริษัทยอย) ใชอัตรากําลังการผลิต เทากับ 2.82 
ของกําลังการผลิตติดต้ังรวมของทอเหล็ก ซึ่งในการผลิตนี้ไดใชกําลังการผลิตเพื่อจําหนาย 2.82
ของกําลังการผลิตติดต้ังรวมของเคร่ืองรีดทอ ตามลําดับ และไมมีการรับจางผลิตสําหรับป 
2557 
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ป 2556 ใชอัตรากําลังการผลิต เทากับ 2.51 ของกําลังการผลิตติดต้ังรวมของทอเหล็ก ซึ่งในการ
ผลิตนี้ไดใชกําลังการผลิตเพื่อจําหนาย 1.78 และใชกําลังการผลิตเพื่อรับจางผลิต 0.73 ของ
กําลังการผลิตติดต้ังรวมของเครื่องรีดทอ ตามลําดับ 

2. ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปตัวซี (Lip Channel Steel) เหล็กโครงสรางรูปตัวซีที่บริษัทผลิตและ
จําหนาย มีขนาด 5” – 8” ความหนา 1.60 – 3.20 มิลลิเมตร สําหรับใชในงานโครงสรางหลังคา
ทั่วไป  ในป 2554 บริษัทมีเคร่ืองจักรสําหรับผลิตเหล็กโครงสรางรูปตัวซี จํานวน 1 เคร่ือง โดยมี
กําลังการผลิตเต็มที่ เทากับ 50,000 ตันตอป มีอัตราการใชกําลังการผลิต ในป  2554 เทากับ
รอยละ 2.85 ของกําลังการผลิตติดต้ังรวมของเครื่องรีดเหล็กตัวซี  เนื่องจากในป 2554 บริษัทใช
กําลังการผลิตถึงเดือน เมษายน แลวจึงหยุดผลิต ไดมีการยกเลิกสัญญาเชาและยายเคร่ืองจักร
ไป บริษัท สยาม เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด  ในป 2555 มีการจําหนายเคร่ืองจักรให บริษัท สยาม 
เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด) ดังนั้น ในป 2555-2557 จึงไมมีกําลังการผลิต 

ป 2557 บริษัทยอยใชอัตรากําลังการผลิต เทากับ 7.98 ของกําลังการผลิตติดต้ังรวมของเหล็ก
ตัวซี ซึ่งในการผลิตนี้ไดใชกําลังการผลิตเพื่อจําหนาย 7.96 และใชกําลังการผลิตเพื่อรับจาง
ผลิต 0.02 ของกําลังการผลิตติดต้ังรวมของเครื่องรีดทอ ตามลําดับ 

ป 2556 บริษัทยอยใชอัตรากําลังการผลิต เทากับ 7.68 ของกําลังการผลิตติดต้ังรวมของเหล็ก
ตัวซี ซึ่งในการผลิตนี้ไดใชกําลังการผลิตเพื่อจําหนาย 4.86 และใชกําลังการผลิตเพื่อรับจาง
ผลิต 2.82 ของกําลังการผลิตติดต้ังรวมของเครื่องรีดทอ ตามลําดับ 

สําหรับผลิตภัณฑซึ่งมีขนาดที่ เคร่ืองจักรของบริษัทไมสามารถผลิตได หรือเปนขนาดที่
เคร่ืองจักรของบริษัทสามารถผลิตไดแตอยูในชวงเวลาท่ีไมสามารถผลิตไดทัน หรือไมคุมกับ
ตนทุนการปรับเคร่ืองจักรเพื่อผลิตสินคานั้น ๆ บริษัทจะวาจางโรงงานคูสัญญาใหเปนผูทําการ
ผลิตให  

  3. ผลิตภัณฑเหล็กแปรรูปอุตสาหกรรม (Structural industry steel) เหล็กแปรรูปที่บริษัทผลิตและ
จําหนายสําหรับใชในงานโครงสรางและกอสราง บริษัทมีเคร่ืองจักรสําหรับผลิต จํานวน 1 
เคร่ือง โดยมีกําลังการผลิตเต็มที่ เทากับ 90,000 ตันตอป  ในป 2554 บริษัทเร่ิมผลิตในเดือน
สิงหาคม มีอัตราการใชกําลังการผลิต    รอยละ 8.19  และป 2555 ใชอัตรากําลังการผลิตรอย
ละ 13.13 ของกําลังการผลิตติดต้ังรวมของเคร่ืองจักรเหล็กแปรรูปอุตสาหกรรม  สําหรับป 
2556 ใชอัตรากําลังการผลิตรอยละ 5.34 ของกําลังการผลิตติดต้ังรวมของเครื่องจักรเหล็กแปร
รูปอุตสาหกรรม โดยเปนการผลิตในเดือน ม.ค. ถึงวันที่ 14 มี.ค. 2556  และใหบริษัทอื่นเชา
โรงงานเพื่อผลิตต้ังแตวันที่ 15 มี.ค. 2556 เปนตนไป 

ในการผลิตของบริษัทนั้น มีทั้งแบบผลิตตามคําส่ังซื้อของลูกคา (Made to Order) และการผลิต
เพื่อไวเปนสต็อกสินคาพรอมจําหนาย เนื่องจากบริษัทมีนโยบายในการจัดหาผลิตภัณฑไวจําหนาย
ใหครบทุกขนาด โดยป 2557 บริษัทไมมีการผลิต  เนื่องจากใหเชาโรงงานและเคร่ืองจักร  
ในการวางแผนการผลิต ทางฝายขายจะสงคําส่ังผลิตที่ไดรับจากลูกคาไปท่ีฝายผลิต ซึ่งฝายผลิต        
จะพิจารณาจํานวนการผลิตจากคําส่ังซื้อที่ไดรับประกอบกับการประมาณภาวะความตองการของ
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ตลาดรวมทั้งปริมาณการผลิตที่กอใหเกิดความประหยัดตอปริมาณการผลิต (Economy of Scale) 
โดยฝายผลิตจะเปนผูพิจารณาถึงระยะเวลาท่ีใชผลิต ปริมาณวัตถุดิบที่ตองใชและท่ีตองส่ังซ้ือ
เพิ่มเติม รวมถึงพิจารณาปริมาณสินคาสวนที่เกินความสามารถในการผลิตซึ่งบริษัทตองวาจางให
โรงงานท่ีเปนคูสัญญากับบริษัทเปนผูผลิต จากน้ัน ฝายจัดซ้ือจะเปนผูดําเนินการส่ังซ้ือวัตถุดิบ 
และทําการตรวจสอบปริมาณสินคาคงคลังในคลังสินคา สําหรับเวลาที่ใชการผลิตนั้นจะใชเวลา
ประมาณ 1  ถึง 2 วัน ขึ้นอยูกับประเภทผลิตภัณฑ และปริมาณสินคาที่ลูกคาส่ังผลิต และในการ
ตรวจสอบคุณภาพสินคา ฝายตรวจสอบคุณภาพจะเขาไปดําเนินการตรวจสอบคุณภาพสินคาใน
แตละขั้นตอนของการผลิตตามนโยบายการตรวจสอบและควบคุมคุณภาพของบริษัท  

                     ขั้นตอนการผลิต 

                      การผลิตทอเหล็กของบริษัทเร่ิมจากการนําวัตถุดิบ อันไดแก เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot 
Rolled Steel Coli) มาเขาเครื่องซอย (Slitting) เพื่อตัดแบงเปนเหล็กแถบ (Strip) ที่มีความกวาง
ใกลเคียงกับความยาวของเสนรอบวงที่ตองการมวนทําทอ จากนั้นนําเหล็กแถบท่ีไดไปผาน
กระบวนการขึ้นรูป (Forming) โดยคอย ๆ มวนเหล็กแผนใหเปนรูปทรงและขนาดที่ตองการ ไดแก 
ทรงกลม ทรงเหล่ียม ทรงแบน และทอเหล็กโครงสรางรูปตัวซี โดยผานลูกรีดที่อุณหภูมิหอง แลวจึง
ทําการเช่ือมบริเวณขอบของเหล็กแผนโดยการใชการเช่ือมโดยอาศัยความตานทาน (Electric 
Resistance Welding, ERW) ซึ่งเปนการเชื่อมโดยใชความถ่ีสูงกอใหเกิดความรอน แลวจึงอัดให
ติดกันและทําการปาด (Bead Trimming) เนื้อโลหะสวนที่นูนออกจากผิว จากนั้น นํามาเขาเคร่ือง
ตัดใหไดความยาว 6 เมตรตามมาตรฐานหรือตามคําส่ังของลูกคา และมัดรวมเปน Bundle เพื่อจัด
จําหนายตอไป 

                                                       กระบวนการผลิตทอเหล็ก 
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2. คุณภาพสินคา  

  นอกจากการใหความสําคัญตอการจัดหาผลิตภัณฑมาสงมอบแกลูกคาใหไดตามขนาด ปริมาณ และ
ระยะเวลาท่ีกําหนดแลว ผลิตภัณฑที่สงมอบยังตองมีคุณภาพตรงตามท่ีลูกคาตองการ ซึ่งบริษัทได
ตระหนักถึงความสําคัญของคุณภาพผลิตภัณฑเปนอยางดี ผลิตภัณฑเหล็กที่บริษัทจําหนายน้ันเปน
ผลิตภัณฑที่มีคุณภาพโดยไดรับการรับรองคุณภาพตามมาตรฐานสากลจากท้ังในประเทศและ
ตางประเทศ ดังตอไปนี้  

มาตรฐาน ประเทศ รายละเอียด 

มอก.  1228-2549 

มอก.  276-2532 

มอก.  277-2532,  

มอก.  281-2532 

มอก.  107-2533 

ไทย เหล็กโครงสรางรูปพรรณข้ึนรูปเย็น 

ทอเหล็กกลา 

ทอเหล็กกลาอาบสังกะสี  

เกลียวทอเหล็กกลาสําหรับงานทอน้ําและงานท่ัวไป 

เหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวง 

ASTM A-120, 35A สหรัฐอเมริกา ทอของเหลว แกส อากาศ 

JIS G 3452 ญี่ปุน ทอเหล็กดําทั่วไป 

JIS G 3101 SS400  

(TIS 1479) 

มอก.  1479-2541 

ญี่ปุน เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง
สําหรับงานทั่วไปและงานข้ึนรูป 

JIS G 3131 SPHC 

(TIS 528 HR 1) 

มอก.  528-2540 

ญี่ปุน เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง
สําหรับงานโครงสรางทั่วไป 

มอก.  348-2540 ไทย เหล็กลวดคารบอนตํ่า 

บริษัทมีนโยบายการตรวจสอบคุณภาพสินคาในทุกขั้นตอนโดยเร่ิมต้ังแตการตรวจสอบคุณภาพ
วัตถุดิบ เชนการตรวจสอบสวนผสมทางเคมีและคุณสมบัติเชิงกลของวัตถุดิบ  การตรวจสอบคุณภาพ
สินคาสําเร็จรูปใหมีขนาด รูปแบบและคุณสมบัติตรงตามมาตรฐานท่ีลูกคาตองการ และการตรวจสอบ
คุณภาพสินคากอนสงมอบใหแกลูกคาเพื่อตรวจสอบความเสียหายที่อาจเกิดขึ้น จากการจัดเก็บ เชน
การเกิดสนิมหรือการบุบของทอ ซึ่งการใหความสําคัญตอขั้นตอนการ ตรวจสอบคุณภาพสินค า
ดังกลาว   เปนการสรางความม่ันใจใหแกลูกคาวาจะไดรับผลิตภัณฑที่มี คุณภาพตรงตามที่ตองการ
จากบริการจัดหาของบริษัทอยางแนนอน  

บริษัทไดรับใบอนุญาตแสดงเคร่ืองหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.) เลขท่ี มอก.107-
2533 เหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวง และ มอก.1228-2549 เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็น เม่ือ
วันที่ 30 ตุลาคม 2549 และ 20 สิงหาคม 2551 ตามลําดับ 
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กลุมผลิตภัณฑเสาเข็มและผลิตภัณฑคอนกรีต 

1. ผลิตภัณฑและบริการ 
  1.1 เสาเข็มกลมแรงเหวี่ยง 

      ปจจุบันบริษัท ไทย เนช่ัน แนล โปรดัคท จํากัด เปนผูผลิตเสาเข็มกลมอัดแรงเหวี่ยง หรือเสาเข็มสปน
พรอมบริการขนสงและตอกเสาเข็มมาเปนระยะเวลามากกวา 20 ป       

    เสาเข็มที่ผลิตในปจจุบันมีขนาดเสนผาศูนยกลาง ต้ังแต 250 มิลลิเมตร, 300, 350, 400, 450, 500, 
600, 700 และ 800 มิลลิเมตร เพื่อใหสามารถรองรับโครงการท้ังขนาดเล็กและขนาดใหญไดหลาย
โครงการในเวลาเดียวกัน การเชื่อมตอ เสาเข็ม TNP ถูกออกแบบใหมีความแข็งแรงมากกวาที่เปน
คอนกรีตถึง 3 เทา ซึ่งเปนระบบที่นานาประเทศยอมรับ และทําการเช่ือมดวย Automatic welding 
machine หรือ Semi Automatic welding machine ซึ่งชางเชื่อมทุกคนตองผานการทดสอบมาตรฐาน
การเช่ือมจากสถาบันหรือหนวยงานที่ไดรับการยอมรับ 

 

กระบวนการผลิตเสาเข็มกลมอัดแรงเหว่ียง 
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นอกจากนี้ บริษัทฯยังมีบริการตอกเสาเข็มดวยเคร่ืองจักรและกรรมวิธีที่ทันสมัย หลากรูปแบบตาม
ความตองการของลูกคาและตามความเหมาะสมของบริเวณท่ีกอสรางกับสภาพแวดลอม ไดแก วิธีการ
ตอก เสาเข็ม ดวยระบบไฮดรอลิคแฮมเมอร (Pure Drive), ระบบเจาะนํา (Pre-Boring), ระบบเจาะ-กด 
(Auger-Press with final drive) ซึ่งแตละระบบไดรับการพัฒนาเพื่อใหทํางานอยางมีประสิทธิภาพ
ควบคูไปกับการลดมลภาวะ เชน แรงส่ันสะเทือน ฝุนควัน เสียงรบกวน ฯลฯ 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

1.2 ผลิตภัณฑหมอนรถไฟคอนกรีต 

       บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด ไดขยายธุรกิจ โดยการผลิตผลิตภัณฑหมอนรถไฟคอนกรีต      
ขนาดความยาว 1.00 เมตร เพื่อจําหนายใหแกผูรับเหมางานโครงการจากการรถไฟแหงประเทศไทย ซึ่ง
เปนโครงการปรับปรุงเสนทางการเดินรถไฟเดิม รวมถึงโครงการรถไฟรางคู และโครงการรถไฟความเร็ว
ปานกลาง-สูง 

      บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด ไดเร่ิมลงทุนการผลิตผลิตภัณฑหมอนรถไฟคอนกรีต (เฟส
แรก) ในป 2556 ซึ่งสามารถจําหนายผลิตภัณฑหมอนรถไฟคอนกรีตต้ังแตตนป 2557 เปนตนมา ใน
ระหวางป 2557 บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด ไดลงทุนขยายกําลังผลิตหมอนรถไฟคอนกรีต 
(เฟสที่ 2) เพิ่มเติม และคาดวาจะสามารถผลิตและจําหนายไดในไตรมาสที่ 2 ป 2558 ซึ่งเม่ือรวมกําลัง
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การผลิตหมอนรถไฟคอนกรีตของบริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด ทั้ง 2 เฟส แลวมีกําลังการผลิต
รวม 1,000,000 ทอน/ป 

      บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด สามารถผลิตหมอนรถไฟคอนกรีตไดทั้งหมด 1.0 เมตร และ  

1.435 เมตร 

2. คุณภาพสินคา 
2.1 เสาเข็มกลมแรงเหวี่ยง 
 บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด ยึดม่ันในหลักการแหงคุณภาพซ่ึงมิได ครอบคลุมแตเฉพาะ
คุณภาพของสินคาเทานั้น  แตรวมถึงคุณภาพของการใหบริการดวย เพราะบริษัทฯ ตระหนักดีวาความ
ม่ันคงแข็งแรงของฐานรากมีความสําคัญอยางย่ิงตอโครงสรางอาคารทั้งหมด 
 โดยการสนับสนุนจากบริษัทช้ันนําในประเทศญ่ีปุน บริษัทฯไดนําเทคโนโลยีลาสุด ในการผลิต 
เสาเข็ม ที่ควบคุมการทํางานดวยระบบคอมพิวเตอรมาใช ทําใหไดผลิตภัณฑเสาเข็มที่มีคุณภาพสูง
และเท่ียงตรงโดยสม่ําเสมอ ซึ่งไดระดับมาตรฐานทั้งของไทยและสากล เพื่อเพิ่มความม่ันใจในคุณภาพ
ของการผลิต  บริษัทฯ จึงจัดใหมีฝายควบคุมคุณภาพพรอมดวยหองทดลองที่ทันสมัยสําหรับทําการ
ตรวจสอบ และดูแลคุณภาพของงานอยางเขมงวดและพิถีพิถันทุกขั้นตอน ต้ังแตการคัดเลือกวัตถุดิบ 
จนถึงการบริการลูกคา ณ หนวยงาน เพื่อใหตรงตามความตองการและความพอใจสูงสุดของลูกคา ซึ่ง
สงผลใหผลิตภัณฑของบริษัทฯ ไดรับเคร่ืองหมาย ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก. 398 - 2537) โดยทํา
การผลิต เสาเข็ม ขนาดเสนผาศูนยกลางต้ังแต 250 , 300 , 350 , 400 , 450 , 500 , 600 , 700 และ 
800 มิลลิเมตร และบริษัทยังสามารถผลิตเสาเข็มคอนกรีตเสริมเหล็กอัดแรงโดยใชแรงเหวี่ยงที่มี
ขอกําหนดพิเศษทุกชนิดตามความตองการของผูออกแบบนอกเหนือจากมาตรฐานท่ีไดรับ เพื่อให
สามารถรองรับโครงการทั้งขนาดเล็กและขนาดใหญไดทุกประเภท   

        นอกจากน้ีบริษัทไดรับการรับรองระบบบริหารดานคุณภาพ ISO 9001 : 2008 ต้ังแตป 2544 
จนถึงปจจุบันโดยการรับรองของบริษัท เอเจเอ รีจีสตราส จํากัด ( AJA Registrars Limited ) โดย
ขอบเขต ของการรับรอง คือ " ออกแบบและผลิตเสาเข็มคอนกรีตเสริมเหล็กอัดแรงโดยใชแรงเหวี่ยง " ( 
Design and Manufacture of Pre-stressed Spun Concrete Piles ) และบริษัทไดนําขอกําหนด
นโยบายและแผนการปฏิบัติใหบรรลุเปาหมายที่ต้ังเอาไวตลอดจนยังคงรักษาแนวปฏิบัติที่มีไวโดยมี
นโยบายคุณภาพ คือ " มุงพัฒนาคุณภาพและบริการสูความเปนเลิศ " เพื่อเปนการประกันใหกับลูกคา
ที่ใชบริการผลิตภัณฑของบริษัทใหไดรับความพึงพอใจใหมากที่สุดทั้ง ในดานคุณภาพของสินคาและ
การบริการ 

     2.2 หมอนรถไฟคอนกรีต 
          การผลิตหมอนรถไฟคอนกรีตของบริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด ไดนําองคความรูและ
ประสบการณดานคอนกรีตของบริษัท ในการผลิตเสาเข็มกลมแรงเหวี่ยง มาพัฒนาต้ังแตเร่ิมการ
ทดลองการผลิต จนกระท่ังสามารถผลิตในเชิงพาณิชยได ในระบบการผลิต บริษัทใหความสําคัญตอ
คุณภาพสินคาเปนอยางย่ิง  โดยจะพิจารณาคัดสรรวัตถุดิบที่ดี มีคุณภาพ ตลอดจนการควบคุมการ
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ผลิตทุกขั้นตอนอยางมีประสิทธิภาพ เพื่อใหไดสินคาที่มีคุณภาพและเปนที่ยอมรับของลูกคาและการ
รถไฟแหงประเทศไทย 

          ผลิตภัณฑหมอนรถไฟคอนกรีตของบริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด มีคุณสมบัติถูกตอง 
ครบถวนตามมาตรฐาน และไดรับการรับรองจากการรถไฟแหงประเทศไทย ซึ่งผลิตภัณฑหมอนรถไฟ
คอนกรีตที่ผลิต จะตองผานการตรวจสอบและทดสอบคุณภาพ โดยวิศวกรของการรถไฟแหงประเทศ
ไทย กอนสงมอบใหแกลูกคา 

 

 2.2 การตลาดและภาวะการแขงขัน 

     2.2.1 กลยุทธการแขงขัน 

               บริษัทมีการวางแผนดานกลยุทธการแขงขันของบริษัทและบริษัทยอย ดังนี้ 

    1.   การสรางความหลากหลายและครบถวนของผลิตภัณฑ 

                      กลุมผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กรูปพรรณ 

บริษัทมีนโยบายในการเปนผูใหบริการจัดหา ผลิต และจําหนายผลิตภัณฑเหล็กที่มีสินคา 
หลากหลายและครอบคลุมมากที่สุดเพื่อตอบสนองความตองการที่แตกตางกันของลูกคา ทํา
ใหลูกคาไมจําเปนตองส่ังซื้อจากผูจัดจําหนายหลายแหง โดยสามารถหาผลิตภัณฑทุกประเภท
ไดจากบริษัทเพียงแหงเดียว (One-Stop-Service)   เพื่อใหบรรลุถึงเปาหมายดังกลาว บริษัท
ไดอาศัยการวางแผนการผลิต การจัดซื้อ  และการบริหารสินคาคงคลังที่มีประสิทธิภาพ โดย
บริษัทมีขอไดเปรียบในเร่ืองของแหลงในการจัดหาผลิตภัณฑ ซึ่งบริษัทสามารถจัดหา
ผลิตภัณฑไดทั้งในลักษณะของการซ้ือมาขายไป และการวาจางผลิตเพิ่มเติมในสวนของ
ผลิตภัณฑที่บริษัทไมสามารถผลิตเองได สงผลใหบริษัทสามารถรองรับคําส่ังซื้อไดเปนจํานวน
มากและมีความหลากหลายท้ังในดานของขนาด ปริมาณ และคุณภาพของวัตถุดิบซึ่งลูกคาแต
ละกลุมมีความตองการที่แตกตางกันตามวัตถุประสงคของการใชงาน  

กลุมผลิตภัณฑเสาเข็มและผลิตภัณฑคอนกรีต 

บริษัทมีนโยบายเพิ่มความหลากหลายของผลิตภัณฑ  โดยเดิมรายไดหลักของบริษัทผลิต
เสาเข็มกลมอัดแรงเหวี่ยง (เสาเข็มสปน) เพียงผลิตภัณฑเดียว   ในป 2556 บริษัทไดเพิ่ม
ผลิตภัณฑคอนกรีตอื่นเพิ่มขึ้น ผลิตภัณฑที่เพิ่มคือ หมอนรถไฟคอนกรีต  ซึ่งผลิตภัณฑดังกลาว
จะเร่ิมจําหนายในไตรมาส 1 ป 2557   นอกจากนี้ บริษัทยังคงมุงม่ันที่จะเพิ่มผลิตภัณฑ
คอนกรีตอื่นเพิ่มขึ้นในอนาคต  เพื่อเพิ่มรายได และเปนการใชทรัพยากรท่ีมีอยูรวมกันใหคุมคา
และกอใหเกิดรายไดและผลกําไรเพิ่มมากขึ้น และเปนการกระจายความเส่ียงในธุรกิจอีกทาง
หนึ่ง 
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  2.  กลุมธุรกิจทางการตลาด 

                   กลุมผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กรูปพรรณ     

บริษัทมีนโยบายในการกระจายสินคาและเพิ่มกลุมลูกคาทางการตลาด  โดยปจจุบันเปนลูกคา
ในประเทศมีทั้งลูกคาในกลุมคาสง , กลุมคาปลีก และกลุมลูกคาอุตสาหกรรมตาง ๆ เพื่อใหมี
กลุมลูกคาหลากหลายทั้งในเขตกรุงเทพมหานคร เขตปริมณฑล และตางจังหวัด  

กลุมผลิตภัณฑเสาเข็มและผลิตภัณฑคอนกรีต 

ลูกคาในกลุมนี้มีทั้งลูกคาในประเทศและตางประเทศ  ทั้งนี้ ในปจจุบันลูกคาสวนใหญเปนทั้ง
ลูกคาภาครัฐและภาคเอกชน ทั้งในธุรกิจอุตสาหกรรมกอสรางและกลุมลูกคาทั่วไป เชน งาน
โครงการกอสราง ถนน สะพาน  ทางดวน โรงไฟฟา  รถไฟฟา รถไฟ  ทาเรือ อาคารสํานักงาน  
อาคารโรงงาน  เปนตน   บริษัทยังคงมีนโยบายที่จะเพิ่มกลุมลูกคาทางการตลาดของธุรกิจนี้ให
มีความหลากหลายมากขึ้นตอไป 

                      3.  การใหบริการ 

กลุมผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กรูปพรรณ 

 บริษัทใหความสําคัญตอการใหบริการอยางย่ิงทั้งในดานการจัดหาและการจัดสงสินคาเพื่อให
สามารถสรางความพอใจสูงสุดแกลูกคาของบริษัท  โดยนอกจากการจัดใหมีสินคาพรอมขาย
สํารองไวตลอดเวลาแลว บริษัทยังไดดําเนินการจัดหากําลังการผลิตใหเพียงพอจากโรงงาน
คูสัญญาของบริษัทเพื่อรองรับคําส่ังซื้อกรณีเรงดวนได  ดังนั้น ลูกคาจึงเช่ือม่ันไดวาบริษัทจะ
สามารถจัดหาผลิตภัณฑเหล็กครบถวนตามความตองการมาสงมอบใหได นอกจากนี้  บริษัท
ยังมีบริการจัดสงที่รวดเร็วและตรงตอเวลา ซึ่งเปนสวนสําคัญในการบริหารเวลาและตนทุนใน
การขนสงของลูกคาและบริษัท และเปนการสรางความสัมพันธตอเนื่องในระยะยาวกับลูกคา 
โดยบริษัทไดจัดเตรียมรถบรรทุกในการจัดสงสินคาที่พรอมใหบริการลูกคา  ประกอบดวย    
รถบรรทุกของโรงงานคูสัญญาประมาณ 30 คัน เพื่อใชในการบริการขนสงสินคาจากโรงงาน
คูสัญญาเพื่อสงมอบใหแกลูกคาไดทันทวงที 

         กลุมผลิตภัณฑเสาเข็มและผลิตภัณฑคอนกรีต 
บริษัทใหความสําคัญในการบริการที่มีคุณภาพและรวดเร็วในการสงสินคา  พรอมบริการตอก
เสาเข็มที่มีคุณภาพ  ดวยเคร่ืองจักรและกรรมวิธีที่ทันสมัย หลากรูปแบบตามความตองการของ
ลูกคาและตามความเหมาะสมของบริเวณท่ีกอสรางกับสภาพแวดลอม ไดแก วิธีการตอก 
เสาเข็ม ดวยระบบไฮดรอลิคแฮมเมอร (Pure Drive), ระบบเจาะนํา (Pre-Boring), ระบบเจาะ-
กด (Auger-Press with final drive) ซึ่งแตละระบบไดรับการพัฒนาเพื่อใหทํางานอยางมี
ประสิทธิภาพควบคูไปกับการลดมลภาวะ เชน แรงส่ันสะเทือน ฝุนควัน เสียงรบกวน ฯลฯ 
ซึ่งบริการโดยทีมงานที่มีประสบการณมาเปนระยะเวลาไมนอยกวา 20 ป และมีการตรวจสอบ
เคร่ืองมือและอุปกรณและควบคุมการปลอดภัยในการบริการตามมาตรฐานความปลอดภัย
อยางเขมงวด  บริษัทกําหนดเปนนโยบายใหมีคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
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สภาพแวดลอมในการทํางานในทุกโครงการ เพื่อใหลูกคามีความม่ันใจในการบริการที่ควบคู
กับการจําหนายผลิตภัณฑ 

  4.  การบริหารคลังสินคา 

กลุมผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กรูปพรรณ 

บริษัทมีนโยบายในการจัดใหมีสินคาครบถวนมากท่ีสุดเพื่อใหสามารถตอบสนองความตองการ
ของลูกคาไดตลอดเวลาในปริมาณการจัดเก็บใหนอยที่สุด เพื่อลดตนทุนในการจัดเก็บสินคา
ของบริษัท  โดยบริษัทไดทําสัญญาวาจางการผลิตกับโรงงานคูสัญญาในการจัดหาผลิตภัณฑ
มาสงมอบใหแกลูกคาในขนาด หรือคุณสมบัติที่บริษัทไมสามารถผลิตได รวมถึงการจัดหา
ผลิตภัณฑมาสงมอบในชวงเวลาที่บริษัทไมสามารถผลิตสินคาไดเพียงพอตอความตองการของ
ลูกคา สงผลใหบริษัทไมจําเปนตองเก็บรักษาสินคาจํานวนมากหรือเก็บเปนระยะเวลานาน เพื่อ
ชวยลดคาใชจายในการจัดเก็บสินคาของบริษัท 

กลุมผลิตภัณฑเสาเข็มและผลิตภัณฑคอนกรีต 

บริษัทมีนโยบายในการเก็บรักษาสินคาในขนาดมาตรฐานซ่ึงเปนที่ตองการของลูกคาทั่วไปใน
ปริมาณท่ีไมมากนัก  เนื่องจากสวนใหญบริษัทผลิตสินคาตามความคําส่ังซื้อของลูกคา  จึงทํา
ใหสามารถลดคาใชจายในการเก็บสินคาได 

5.  การวัดประสิทธิภาพดวย KPI และการควบคุมดวยงบประมาณ 

   บริษัทและบริษัทยอยใหความสําคัญตอวัดการประสิทธิภาพของการดําเนินทางกลยุทธของ
บริษัทใหประสบผลสําเร็จ  การใชระบบติดตามผลดวย KPI (Key Performance Indicator) ที่
ทางบริษัทใหหนวยงานตางๆ ไดตรวจสอบการทํางานตามกลยุทธของบริษัท พรอมกับ การ
ควบคุมคาใชจายและการลงทุนในแตละหนวยงานใหมีประสิทธิภาพ ทําใหบริษัทสามารถ
ประหยัดคาใชจายและการวางแผนและการควบคุมการปฏิบัติงานของหนวยงานตางไดอยางมี
ประสิทธิภาพ โดยเฉพาะงานดานการบริการลูกคาที่บริษัทใหความสําคัญเปนอยางมาก พรอม
กับบริษัทไดพัฒนาบุคคลากรไดเขาอบรมในหนวยงานตางทั้งภาครัฐและเอกชนอยางตอเนื่อง
เปนผลทําใหบริษทัสามารถสรางยอดขายเพิ่มขึ้นและผลผลิตตอคนเพิ่มมากขึ้น 

  6.  การพัฒนาเทคโนโลยีสารสนเทศภายในองคกร 

บริษัทและบริษัทยอยใหความสําคัญตอการพัฒนาเทคโนโลยีเพื่อการรองรับการขยายงานให  
ทันตอเหตุการณและการตัดสินใจของผูบริหารและหนวยงานท่ีตองการขอมูลในการตัดสินใจ
ทั้งลดความซ้ําซอนของขอมูลและการทําขอมูลใหเปนขอมูลเดียวกันในระบบสวนกลาง   

ในป 2550 บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) ไดขึ้นระบบ ERP (Enterprise  Resource  
Planning) จนสามารถบูรณาการ (integrate)รวมงานหลัก (core business process) ตางๆ 
ในบริษัททั้งหมด ไดแก การซื้อ การขาย การบัญชี และการบริหารบุคคล คลัง และการผลิตเขา
ดวยกันเปนระบบท่ีสัมพันธกันและสามารถเชื่อมโยงขอมูลของฝายตางๆ เขาดวยกันแบบ Real 
Time ซึ่งแตละสวนงานจะมีความเช่ือมโยงในดานการไหลของขอมูล (information flow) เปน
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ผลทําใหการบริหารจัดการงานในกิจกรรมตางๆ ที่เช่ือมโยงกันใหผลลัพธออกมาไดเปนที่ดี
อยางย่ิงกับทุกฝายพรอมกับผูบริหารสามารถรับรูสถานการณและปญหาของงานตาง ๆ ได
ทันที   เพื่อตอบสนองงานดานบริการลูกคาไดอยางมีประสิทธิภาพ 

 2.2.2 ลักษณะของลูกคาและกลุมลูกคาเปาหมาย  

          กลุมผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กรูปพรรณ 

 ปจจุบัน ผลิตภัณฑหลักของบริษัทและบริษัทยอย ไดแกผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กแผนรีด
รอนนั้น จะถูกนําไปใชในอุตสาหกรรมกอสรางเปนหลัก อยางไรก็ดี ในอนาคต บริษัทมีเปาหมายใน
การขยายฐานลูกคาสูกลุมอุตสาหกรรมอื่น ๆ ใหมากข้ึน โดยมุงเนนที่อุตสาหกรรมยานยนต ซึ่งเปน
อุตสาหกรรมที่ตองการผลิตภัณฑเหล็กแปรรูปที่มีคุณภาพสูงกวาอุตสาหกรรมกอสราง   สงผลให
บริษัทสามารถมีสวนตางกําไรที่สูงขึ้น     
ดังนั้น กลุมลูกคาเปาหมายของกลุมบริษัทจึงไดแก ผูจําหนาย เหล็กแปรรูปอุตสาหกรรมทั่วไป    
ผูประกอบการในอุตสาหกรรมกอสรางซ่ึงเปนกลุมลูกคาหลักในปจจุบัน และอุตสาหกรรมยานยนต 
รวมถึงอุตสาหกรรมตอเนื่องตาง ๆ ซึ่งจะนําผลิตภัณฑของบริษัทไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิต อาทิ 
   อุตสาหกรรมกอสราง  :  งานโครงสรางตาง ๆ เชน งานเสาเข็ม คาน นั่งราน โครงแผนปูพื้น     
                                              โครงผนังอาคาร และงานวางทอประปา ทอรอยสายไฟ เปนตน    
   อุตสาหกรรมยานยนต :  ชิ้นสวนตาง ๆ ของรถยนต เชน คานกันกระแทก กระบะบรรทุก             
                                              แหนบรถบรรทุก เปนตน 
   อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร    :  ชิ้นสวนในการผลิตเฟอรนิเจอรตาง ๆ เชน โตะ เกาอี้ ตู เตียงนอน  
                                             หนาตาง  เหล็กดัด เปนตน 
   อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา : ชิ้นสวนในการผลิตเคร่ืองใชไฟฟาตาง ๆ เชน เคร่ืองซักผา  
                                              เคร่ืองปรับอากาศ  เคร่ืองกําเนิดไฟฟา เปนตน 
   อุตสาหกรรมอื่น ๆ    :  งานตกแตงอื่น ๆ เชน ร้ัวบาน ประตูอาคาร อูตอเรือ เคร่ืองจักรใน 
                                              โรงงานน้ําตาล  โรงกล่ันน้ํามัน เปนตน 

 กลุมผลิตภัณฑเสาเข็มและผลิตภัณฑคอนกรีต 
     ปจจุบัน ผลิตภัณฑหลักของบริษัทยอย ไดแกผลิตภัณฑเสาเข็มกลมอัดแรงเหวี่ยง ซึ่งจะถูกนําไปใช

ในอุตสาหกรรมกอสราง และคมนาคมเปนหลัก  อยางไรก็ดี ในอนาคต บริษัทมีเปาหมายในการ
ขยายฐานลูกคาสูกลุมอุตสาหกรรมอื่น ๆ ใหมากขึ้น  โดยมุงเนนที่ผลิตภัณฑคอนกรีตอื่นซ่ึงเปน
อุตสาหกรรมใกลเคียงกัน และใชวัตถุดิบซึ่งเปนทรัพยากรท่ีใชรวมกันกอใหเกิดผลประโยชนสูงสุด  
เชน ผลิตภัณฑหมอนรถไฟคอนกรีต  และผลิตภัณฑคอนกรีตอื่น ซึ่งบริษัทมีเปาหมายท่ีจะเพ่ิม
สายการผลิตใหมากขึ้น เพื่อใหเกิดความหลากหลาย      

     กลุมลูกคาเปาหมายหลัก มีทั้งลูกคาในประเทศและตางประเทศ ซึ่งมีทั้งภาครัฐ ภาคเอกชน กลุม
ลูกคาอุตสาหกรรมกอสราง และกลุมลูกคาทั่วไป  เพื่อนําผลิตภัณฑไปใชในโครงการกอสรางตาง ๆ 
โดยแยกออกเปน 3 ประเภท ดังนี้ 

- ดานสาธารณูปโภค เชน  โครงการกอสรางรถไฟฟาขนสงมวลชน  ทางยกระดับ ทางดวน
สะพาน เขื่อน ทาเทียบเรือ  โรงสูบน้ํา เปนตน 
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- ดานอุตสาหกรรมและพลังงาน เชน โครงการกอสรางคลังน้ํามัน  โรงไฟฟา ตาง ๆ 
- ดานอาคาร เชน อาคารสํานักงาน อาคารโรงงาน อาคารสถานศึกษา อาคารท่ีพักอาศัย 

หางสรรพสินคา โรงพยาบาล เปนตน 

 2.2.3 การจัดจําหนายและชองทางการจําหนาย 

                กลุมผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กรูปพรรณ 

 บริษัทใหบริการจัดหา ผลิต และจําหนายสินคาโดยสวนใหญเปนการจําหนายผานผูคาสงซึ่ง
กระจายอยูในเขตกรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และภูมิภาคตาง ๆ เปนจํานวนกวา 150 รายเพื่อ
จําหนายใหแกลูกคาผูนําไปใชในงานอีกทอดหน่ึง และอีกสวนหนึ่ง เปนการจัดจําหนายตรงใหแกผู
ประกอบในภาคการผลิตซึ่งจะนําสินคาของบริษัทไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตสินคา โดยสัดสวน
การจัดจําหนายใหแกลูกคาที่เปนผูคาสงตอลูกคาที่เปนผูประกอบการในภาคอุตสาหกรรมเทากับ
ประมาณรอยละ 95 : รอยละ 5 
 ทั้งนี้ ลูกคาของบริษัทสวนใหญจะเปนลูกคาประจําที่มีการติดตอซื้อขายกันมาเปนระยะเวลานาน
และมีความสัมพันธที่ดีตอกัน โดยกลุมลูกคาของบริษัทแยกตามลักษณะของธุรกิจมีรายละเอียด
ดังนี้  

 

1. ผูคาสง 
 กลุมผูคาสงนับเปนกลุมลูกคาหลักของบริษัทและบริษัทยอย โดยสวนใหญจะเปนผูคาสงที่อยูใน

เขตกรุงเทพฯ และปริมณฑลเปนหลัก  ลูกคากลุมนี้จะซ้ือผลิตภัณฑของบริษัทเพื่อนําไปจําหนาย
ตอใหแก รานคาปลีก หรือโรงงานผูผลิต สัดสวนมูลคาการจําหนายใหแกกลุมลูกคาที่เปนผูคาสง 
ในป 2557 มีการจําหนายสินคาเกินกวารอยละ 10 จํานวน 3 ราย ซึ่งเปนผูคาสงที่อยูในเขต
กรุงเทพมหานคร  

 

2. ผูคาปลีก 
   กลุมผูคาปลีกเปนกลุมลูกคาของบริษัทและบริษัทยอยทั้งที่อยูในเขตกรุงเทพฯ และปริมณฑล 

และตางจังหวัด  ลูกคากลุมนี้จะซ้ือผลิตภัณฑของบริษัทเพื่อนําไปจําหนายตอใหแก ผูบริโภค
โดยตรง สัดสวนมูลคาการจําหนายใหแกกลุมลูกคาที่เปนผูคาปลีก ในป 2557 นี้คิดเปนประมาณ
รอยละ 0.87 ของรายไดจากการขายเหล็กของบริษัทและบริษัทยอย     คาดวาในอนาคตบริษัท
จะขยายการขายสินคาของบริษัทใหกับกลุมผูคาปลีกมากขึ้น    เพื่อเปนการขยายฐานลูกคาใน
ตลาดใหมากขึ้น 

  

3.  ผูผลิตในอุตสาหกรรมตาง ๆ 
  กลุมลูกคากลุมนี้ไดแกผูผลิตสินคาในอุตสาหกรรมตาง ๆ อาทิ อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรม

ยานยนต และอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร โดยลูกคากลุมนี้จะซ้ือผลิตภัณฑจากบริษัทและบริษัท
ยอยไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตสินคา ซึ่งสวนมากเปนผูประกอบการกอสรางและโรงงาน
อุตสาหกรรมขนาดกลาง ใน ป 2557 บริษัทไมมีการจําหนายใหลูกคากลุมนี้  ซึ่งในป 2556 
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สัดสวนมูลคาการจําหนายใหแกลูกคาในกลุมนี้คิดเปนประมาณรอยละ 0.04 ของรายไดจากการ
ขายเหล็กของบริษัทและบริษัทยอย  

 

กลุมผลิตภัณฑเสาเข็มและผลิตภัณฑคอนกรีต 

บริษัทผลิต และจําหนายสินคา โดยสวนใหญเปนการจําหนายผานผูประกอบการรับเหมางาน
กอสราง เชน การกอสรางโครงการศูนยอูจอดซอมบํารุงรถไฟฟาใตดิน ทาเรือน้ําลึก ทางดวน ทาง
ยกระดับ เปนตน และบางสวนเปนการจําหนายตรงใหแกลูกคาซ่ึงเปนผูบริโภค เชน นําไปใชในการ
กอสรางอาคารโรงงาน อาคารสํานักงาน อาคารท่ีพักอาศัย  โรงพยาบาล เปนตน  ซึ่งการจําหนาย
สวนใหญมีการสงมอบสินคาใหลูกคาไปยังหนวยงาน โครงการกอสราง   ซึ่งกระจายอยูทั้งในเขต
กรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และภูมิภาคตาง ๆ  

โดยสัดสวนการจัดจําหนายใหแกลูกคาที่เปนผูประกอบการรับเหมากอสรางในภาคอุตสาหกรรมตอ
ลูกคาทั่วไป เทากับประมาณรอยละ 80 : รอยละ 20 
 ทั้งนี้ ลูกคาของบริษัทสวนใหญจะเปนลูกคาประจําที่มีการติดตอซื้อขายกันมาเปนระยะเวลานาน
และมีความสัมพันธที่ดีตอกัน  
       

    2.2.4 แนวโนมและภาวะอุตสาหกรรม 
               ภาพรวมโครงสรางอุตสาหกรรมเหล็ก 

          โครงสรางอุตสาหกรรมเหล็กโดยทั่วไปสามารถแบงออกเปน 3 ขั้น ไดแก 

    1. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน 
              อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน (Raw Steel Product) เปนอุตสาหกรรมผลิตเหล็กถลุง (Pig Iron) และ

เหล็กพรุน (Sponge Iron) โดยมีขั้นตอนในการผลิตเร่ิมต้ังแตการนําสินแรเหล็ก (Iron Ore) มาผานกระบวนการ ถลุง
เหล็ก (Iron Making) เพื่อเปนการแยกเหล็กออกมาจากสินแรเหล็ก อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน เปนการผลิตขนาดใหญ
ซึ่งตองใชเงินลงทุนสูง โดยประเทศไทยยังไมมีการผลิตเหล็กในขั้นตอนนี้ 

   2. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง 
         อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง (Semi-Finished Steel Products) เปนการนําเหล็กขั้นตนที่ได คือ

เหล็กถลุง เหล็กพรุน รวมทั้งเศษเหล็ก (Scrap) มาผานกระบวนการผลิตเหล็กกลา (Steel Making) ซึ่งเปน
กระบวนการในการลดปริมาณของธาตุเจือปนและปรับปรุงสวนผสมใหไดตามที่ตองการ แลวนํามาหลอม และหลอ
ออกมาเปนผลิตภัณฑก่ึงสําเร็จรูป ผลิตภัณฑเหล็กขั้นกลางท่ีไดจะมี เหล็กแทง (Billet) ซึ่งนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑ
เหล็กทรงยาว เชน เหล็กเสน ลวดเหล็ก เปนตน เหล็กแทงแบน (Slab) นําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑเหล็กทรงแบน เชน 
เหล็กแผนรีดรอนและรีดเย็น นอกจากนี้ยังไดผลิตภัณฑเหล็กแทงใหญ (Bloom Beam) ซึ่งนําไปแปรรูปเปนเหล็ก
โครงสรางรูปพรรณ เชน เหล็กโครงสรางรูปพรรณรูปตัว H รูปตัว I  และไวรแฟรงค เปนตน 

          3.  อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย 
               อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย (Finish Steel Products) เปนการนําผลิตภัณฑขั้นกลางท่ีได มาผาน

กระบวนการแปรรูปเหล็กที่ไดจากการหลอเพื่อใหไดเหล็กที่มีรูปรางและขนาดตามท่ีตองการ โดยการนําเหล็กแทง
แบน (Slab) มาแปรรูปดวยการรีด โดยกระบวนการรีดมีทั้งแบบรีดรอน และแบบรีดเย็น รวมไปถึงการเคลือบเหล็ก 
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และนํามาหลอรูปพรรณ (Foundry) เพื่อใหไดผลิตภัณฑสําเร็จรูป หรือกระบวนการแปรรูปเหล็กทรงยาวโดยการนํา
เหล็กแทง (Billet) ไปรีดเปนเหล็กเสน 

              ผลิตภัณฑที่ไดจากขั้นตอนน้ี  จะนําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็กตอเนื่อง
ตาง ๆ ซึ่งผลิตภัณฑเหล็กจากขั้นตอนนี้แบงออกตามรูปทรงของผลิตภัณฑไดเปน 2 ลักษณะ ดังนี้ 

1. ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว (Long Products) ไดแก เหล็กเสนกลม (Round Bar) เหล็กเสนขอออย 
(Deformed Bar) เหล็กลวด (Wire Rod) เหล็กรูปพรรณ (Shape Steel) ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมกอสรางเปนสวน
ใหญ โดยจะผานการผลิตจากการหลอมสินแรเหล็ก (Pig iron) หรือเศษเหล็ก ใหเปนเหล็กแทงเหล่ียม (Billet) จากนัน้
จึงนําไปรีดใหเปนเสน หรือเหล็กลวด 

2. ผลิตภัณฑเหล็กทรงแบน (Flat Products) ไดแก เหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Sheet)  เหล็ก
แผนรีดเย็น (Cold Rolled Sheet)  เหล็กแผนเคลือบชุบ (Coated Sheet)  เหล็กแผนหนา (Hot Rolled Plate)  ซึ่ง
นําไปใชในอุตสาหกรรมกอสราง  ผลิตทอเหล็ก  ตูคอนเทนเนอร เรือเดินสมุทร  ถังแกส  รถยนต  เคร่ืองใชไฟฟา  และ
อุปกรณเฟอรนิเจอร  

 

                           อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอน 
             ขั้นตอนการผลิตเหล็กแผนรีดรอนเกิดจากการนําสินแรเหล็ก หรือเศษเหล็ก และสินแรตางๆ เชน มัง

กานีส นํามาหลอมในเตาหลอมเพ่ือผลิตเหล็กแผนหนา (Slab) จากนั้นจึงนําไปรีดใหเปนเหล็กแผนที่บางลงหรือ
เรียกวา เหล็กแผนรีดรอนที่ไดจากรีด  กรรมวิธีอีกประการหนึ่งคือการนําเอาเศษเหล็ก(Scrap)ชนิดตางๆ และเหล็ก
ถลุง(Pig Iron)มาหลอมรวมกัน และมีการเติมธาตุเพื่อกําจัดสารมลทินทําใหไดน้ําเหล็กที่สะอาด โดยใชเทคโนโลยีเตา
หลอมไฟฟา จากนั้นจึงนําไปปรุงแตงคุณภาพของนํ้าเหล็กในเตาปรับปรุงคุณภาพจะไดเหล็กแทงแบนขนาดกลางท่ีได
จากเคร่ืองหลอจะถูกสงเขาไปในเตาอุโมงคเพื่อนําไปรีด หลังจากน้ันจะสงตอไปยังสวนของโรงรีดเหล็กแผนมวน เพื่อ
รีดเหล็กแทงแบนขนาดกลางใหเปนเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนตามที่ลูกคาตองการ 

       สําหรับเหล็กแผนรีดรอนเปนวัตถุดิบที่สําคัญของอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมกอสราง ใช
เหล็กแผนรีดรอนในการผลิตเหล็กรูปพรรณ เชน เหล็กโครงสรางรูปตัวซี ตัวเอช ตัวไอ รวมทั้งการผลิตทอเหล็ก 
อุตสาหกรรมรถยนตนําเหล็กแผนรีดรอน ไปใชในการผลิตแชสซี กะบะบรรทุก เปนตน  
 

                           อุตสาหกรรมทอเหล็ก 
               อุตสาหกรรมทอเหล็กเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องสําคัญของอุตสาหกรรมเหล็กแผน โดยผลิตภัณฑ

ทอเหล็กเปนผลิตภัณฑเหล็กขั้นปลายที่ผลิตจากเหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Steel) ซึ่งตัดตามความกวางที่กําหนด 
นํามาผานกระบวนการขึ้นรูปและเชื่อมโดยกรรมวิธีการเช่ือมโดยอาศัยความตานทาน (Electric Resistance 
Welding, ERW) เพื่อใหไดผลิตภัณฑทอเหล็กที่มีรูปรางและขนาดตามท่ีตองการสําหรับใชในอุตสาหกรรมตาง ๆ  
อุตสาหกรรมทอเหล็กปจจุบันสามารถแบงผลิตภัณฑออกไดเปน  2  ประเภทตามลักษณะกระบวนการผลิต  คือ    ทอ
เหล็กมีตะเข็บ (Pipe-Welded) และทอเหล็กไรตะเข็บ (Pipe-Seamless) ซึ่งกวารอยละ 90 ของการผลิตทอเหล็กใน
ประเทศเปนทอเหล็กชนิดมีตะเข็บประเภทเช่ือมดวยไฟฟา (Electric Resistance Weld Pipe) เชน ทอเหล็กดํา ทอ
เหล็กชุบสังกะสี และทอเหล็กไรสนิม ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมตางๆ สําหรับทอเหล็กชนิดไรตะเข็บจะนําไปใชสําหรับ
อุตสาหกรรมน้ํามัน กาซและปโตรเลียม ซึ่งยังตองพึ่งพาการนําเขาเปนหลักเนื่องจากตองใชเงินลงทุนจํานวนมากและ
ใชเทคนิคการผลิตที่สูง 
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 ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กป 2557  
 

 
ที่มา : สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม 
 
                     สถานการณอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศยังคงอยูในชวงการชะลอตัว   จากขอมูลสํานักงานเศรษฐกิจ 
อุตสาหกรรม ป 2557 ประเทศไทยมีปริมาณการผลิตเหล็กเพิ่มขึ้นจากป 2556 ไมมากนัก  โดยสวนใหญเปนปริมาณ
การผลิตเหล็กเสนขอออย และปริมาณผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสีที่มีปริมาณการผลิตเพื่อขึ้นจากป 2556 เล็กนอย  
และมีปริมาณการจําหนายในประเทศเพิ่มขึ้นกวาป 2556 ไมมากนัก   สวนผลิตภัณฑทอเหล็กกลามีปริมาณการผลิต
ป 2557 จํานวน 356,699 ตัน  แตมีปริมาณจําหนายในประเทศเพียง 93,209 ตัน  ซึ่งตางจากเหล็กเสนและเหล็กขอ
ออย  ซึ่งมีปริมาณการจําหนายมากกวาปริมาณการผลิต    เนื่องจากในป 2557 ผูจําหนายเหล็กมีการนําเขาเหล็กจาก
เหล็กประเทศจีนเปนจํานวนมากเน่ืองจากมีปริมาณการผลิตเกินปริมาณความตองการในประเทศ จึงมีตนทุนที่ตํ่ากวา
ในประเทศไทยมาก   จึงทําใหผูผลิตในประเทศลดการผลิตลง  เนื่องจากไมสามารถแขงขันดานราคาได   อีกทั้ง
ผูบริโภคจะไมทําการส่ังสินคาในจํานวนมากเพื่อนํามาสตอคสินคา   เพราะไมม่ันใจในราคาสินคาที่อาจจะซ้ือในราคา
ที่ลดลงในอนาคตได                     

       แนวโนมอุตสาหกรรมเหล็ก 
       แนวโนมของอุตสาหกรรมเหล็ก ในป 2558  มีแนวโนมผันผวนตามทิศทางการเติบโตของอุตสาหกรรม

การกอสรางและอุตสาหกรรมยานยนตตาง  ๆ    ซึ่งคาดวาจากการที่ภาครัฐจะมีการใชงบประมาณการลงทุนในดาน
การคมนาคม เพื่อเปดประเทศสู AEC นั้น   จะทําใหประเทศไทยมีการขยายตัวดานการลงทุนดานการกอสรางเพิ่ม
มากข้ึน   ดังนั้นจึงคาดวาแนวโนมของอุตสาหกรรมเหล็กในป 2558 จะมีทิศทางที่เติบโตและมีปริมาณความตองการ
ใชเหล็กทั้งในประเทศ และตางประเทศในภูมิภาคอาเซียนเพิ่มมากขึ้น 

 ทั้งนี้ แนวโนมดานราคาเหล็กและวัสดุกอสรางตาง ๆ  มีแนวโนมลดลง  เนื่องจากการลดตนทุนเช้ือเพลิง
ดานราคานํ้ามัน ซึ่งเปนตนทุนสําคัญอยางหนึ่งของการผลิต และดานการขนสงเหล็กและเสาเข็ม รวมถึงหมอนรถไฟ
คอนกรีต    ทําใหผูผลิตสามารถลดตนทุนการผลิต เพื่อใหมีกําไรเพิ่มขึ้นได   อีกทั้งการแขงขันดานราคาจากการนําเขา
สินคาจากประเทศจีนยังคงมีอยู   ซึ่งภาครัฐบาล หนวยงานราชการและผูผลิตเหล็กควรมีการปรับตัวและหามาตรการ
ในการปองกันการทุมตลาดของคูแขงขันจากตางประเทศ   และภาครัฐควรหานโยบายหรือแนวทางในการสงเสริมการ
ผลิตเหล็กในประเทศใหมีชองทางในการแขงขันกับตางประเทศไดอยางรวดเร็ว 

ประเภทเหล็ก

2557 2556 2555 2557 2556 2555

เหล็กเสนกลม 265,638.04       239,668.10       237,102.52       317,126.85      317,954.32      354,614.71         

เหล็กเสนขอออย 1,768,752.64    1,690,384.66    1,371,014.06    1,871,247.21   1,823,455.68   1,634,597.39      

ลวดเหล็ก 30,277.00         32,145.00         32,907.00         30,527.00        32,798.00        30,994.00           

ลวดเหล็กแรงดึงสูง 178,365.23       192,071.69       179,348.18       170,789.44      178,768.15      162,778.32         

ทอเหล็กกลา 356,699.00       333,701.00       361,355.44       93,209.00        104,655.00      58,829.98           

เหล็กแผนเคลือบสังกะสี 437,506.28       400,223.61       390,944.68       401,381.83      369,738.81      379,471.88         

ปริมาณการผลิต (ตัน) ปริมาณการจําหนายในประเทศ (ตัน)
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 อุตสาหกรรมกอสราง  
 อุตสาหกรรมกอสราง ป 2557   จากขอมูลของธนาคารแหงประเทศไทย ทิศทางการขอจดทะเบียน
อาคารชุด และการออกใบอนุญาตจัดสรรท่ีดินทั้งประเทศในป 2557 มีทิศทางเพิ่มขึ้นมากกวา งวดป 2556   สําหรับ
จดทะเบียนเพิ่มที่อยูอาศัยในเขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑลจะมีปริมาณลดลงเล็กนอย  ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

 

 
 
ปริมาณความตองการใชเหล็กในภาคการกอสรางในป 2557 ยังคงเพิ่มขึ้นไมมากนัก  แมวา

ภาครัฐบาลจะมีนโยบายสานตอการลงทุนในสวนของโครงสรางพื้นฐาน  แตปริมาณความตองการเหล็ก
ภายในประเทศท่ีใชในอุตสาหกรรมการกอสรางยังไมมีปริมาณเพิ่มขึ้น  ผูประกอบการธุรกิจอสังหาริมทรัพยชะลอการ
เปดตัวโครงการ เนื่องจากผูประกอบการยังคงพิจารณาทิศทางและความชัดเจนของภาครัฐบาลในการลงทุนใหมี
ความม่ันใจมากย่ิงขึ้น   

 

   แนวโนมภาคการกอสราง 
     แนวโนมภาวะอุตสาหกรรมกอสรางในป 2558 มีแนวโนมการเติบโตมากขึ้นกวาป 2557  เนื่องจาก

ในป 2558 ภาครัฐบาลจะเรงโครงการลงทุนใหม ๆ ภายใตกรอบยุทธศาสตรการพัฒนาโครงสรางพื้นฐานดาน
คมนาคมขนสงของไทย พ.ศ. 2558-2565 เพื่อเปล่ียนแปลงโครงสรางทางเศรษฐกิจของกลุมประเทศอาเซียนและของ
โลกที่อาจจะเกิดขึ้นใน 8-10 ปขางหนา  ทําใหประเทศไทยตองเรงพัฒนาและปรับปรุงโครงสรางพื้นฐานดานคมนาคม 
เพื่อสรางศักยภาพทางการแขงขันใหแกภาคธุรกิจ   ยกระดับความคลองตัวในการเดินทางและการขนสงไปสู
ศูนยกลางของภูมิภาคทั่วประเทศ  โดยโครงการลงทุนระยะเรงดวน พ.ศ. 2558 จะมีการลงทุนในโครงการกอสรางที่
สําคัญหลายโครงการ เชน การกอสรางเสนทางรถไฟฟาสายสีเขียว  การกอสรางเสนทางรถไฟทางคู  การพัฒนา
โครงสรางพื้นฐานดานคมนาคมเปนหลัก การกอสรางถนน การกอสรางทางหลวงพิเศษ  ภายใตงบประมาณรายจาย
ของรัฐบาลประจําป 2558 

        

 อุตสาหกรรมยานยนต 

         อุตสาหกรรมยานยนตใชเหล็กหลายประเภทเปนสวนประกอบที่สําคัญในการผลิตยานยนต โดยใชทั้ง
เหล็กแผนรีดเย็น เหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผนเคลือบ และทอเหล็ก ในป 2557 สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย สรุป
ยอดผลิตรถยนตในประเทศ  มีจํานวน 1,880,007 คัน เปนปริมาณการจําหนายรถในประเทศ จํานวน 881,832 คัน  
ประมาณการยอดการผลิตและการจําหนายรวมท้ังป 2557 ปริมาณลดลงกวาป 2556 คอนขางมาก   เนื่องจากหมด
โครงการรถยนตคันแรกแลว และตลาดอุตสาหกรรมยานยนตกลับคืนสูภาวะปกติ      

    
                      ที่มา : สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 
                                                     

2557 2556 2555
ปริมาณการผลิตรถในประเทศ (คัน) 1,880,007   2,457,057  2,453,717  
ปริมาณการจําหนายรถในประเทศ (คัน) 881,832      1,330,672  1,436,335  

2557 2556 2555

การขอจดทะเบียนอาคารชุดทั้งประเทศ (หนวย) 108,175 102,200 81,665

การออกใบอนุญาตจดัสรรที่ดินทั้งประเทศ (หนวย) 107,615 99,217 87,007

ที่อยูอาศัยจดทะเบียนเพิ่มในเขตกรงุเทพมหานครและปรมิณฑล (หนวย) 131,374 132,302 125,002
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                        แนวโนมอุตสาหกรรมยานยนต  
       สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ไดต้ังเปาแนวโนมการผลิตรถยนต ในป 2558  มีแนวโนมการผลิต

ยอดขาย 2.15 ลานคัน  โดยคาดวายอดขายในประเทศไทยจะอยูที่ 0.95 ลานคัน ซึ่งมียอดผลิตและยอดขายโตกวาป 
2557 ที่ผานมา 

 
 

       ภาวะการแขงขันในอุตสาหกรรมทอเหล็ก 
       ในปจจุบันทางบริษัทตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทยไดจัดแบงภาคอุตสาหกรรมเหล็กเปนภาคธุรกิจ

หนึ่งที่มีความสําคัญโดยมีผูผลิตเหล็กขั้นกลางและขั้นปลายรวมกันที่จดทะเบียนไวกับตลาดหลักทรัพยฯ จํานวน 27 
บริษัท ซึ่งผูผลิตที่มีกําลังการผลิตติดต้ังเกินกวา 100,000 ตันตอปทั้งหมดประมาณ 7 ราย ซึ่งบริษัทนับเปน 1 ใน
ผูผลิตทั้ง 7 รายดังกลาว 

         สําหรับตลาดทอเหล็กนั้นสามารถแบงไดเปน 2 กลุม ไดแก กลุมทอเหล็กขนาดใหญ ไดแก ทอที่มี
ขนาดเสนผานศูนยกลางต้ังแต 8 น้ิวขึ้นไป คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 10-20 ของมูลคาตลาดรวมและกลุมทอ
เหล็กขนาดเล็ก ไดแกทอที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 0.5-8 นิ้ว คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 80-90 ของมูลคา
ตลาดรวม ซึ่งในกลุมทอเหล็กขนาดเล็กนี้ ยังสามารถจําแนกไดเปน 3 ระดับ คือ  

1. ตลาดพรีเม่ียม ซ่ึงมีสัดสวนประมาณรอยละ 20 ของมูลคาตลาดรวม  เปนตลาดซึ่งตองการผลิตภัณฑ
ที่ มีความประณีตและมีคุณภาพมาตรฐานสูง เชน อุตสาหกรรมยานยนต และอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอร  

2. ตลาดระดับกลาง ซึ่งมีสัดสวนประมาณรอยละ 30 ของมูลคาตลาดรวม เปนตลาดซึ่งตองการ
ผลิตภัณฑในระดับมาตรฐาน แตไมเนนที่รูปลักษณมากนัก เชน อุตสาหกรรมทอรอยสายไฟ  

3. ตลาดระดับลาง ซึ่งมีสัดสวนประมาณรอยละ 50 ของมูลคาตลาดรวม  เปนตลาดที่ไมเนนความ
สวยงาม มีคุณภาพมาตรฐานระดับทั่วไป และราคาไมแพง เชน อุตสาหกรรมกอสราง งานโครงสราง
ทั่วไป 
 

    บริษัท และกลุมบริษัทนับเปนผูผลิตและผูจัดจําหนายทอเหล็กรายใหญรายหน่ึงของประเทศ โดยผูบริหาร
ของบริษัทประเมินวามีสวนแบงการตลาดประมาณรอยละ 15 โดยพิจารณาจากมูลคาการจําหนาย ปจจุบัน
ผลิตภัณฑทอเหล็กของบริษัท มุงเนนที่ตลาดที่เปนฐานลูกคาที่กวางและมีการความตองการอยางตอเนื่องเชน งาน
กอสรางที่พักอาศัย และอาคารสํานักงาน งานเหล็กโครงสรางตางๆเปนตน 

ผูบริหารของบริษัทประเมินวา บริษัทที่นับเปนคูแขงสําคัญซ่ึงมีฐานลูกคากลุมเดียวกับบริษัทนั้น มีจํานวน
ประมาณ 4-5 ราย อยางไรก็ดี  การแขงขันในธุรกิจยังคงไมรุนแรงมากนัก ถึงแมจะมีจํานวนผูประกอบการหลายราย
ในอุตสาหกรรม ทั้งนี้เนื่องจากผูประกอบการแตละรายตางก็มุงเนนฐานลูกคาที่แตกตางกันไป อาทิ  การขายทอขนาด
ใหญซึ่งมีกลุมลูกคาเฉพาะกลุม การสงออก หรือ การขายใหหนวยงานราชการ เปนตน ประกอบกับแนวโนมการ
บริโภคทอเหล็กมีการขยายตัวอยางตอเนื่อง ซึ่งเปนผลจากการขยายตัวของภาคอสังหาริมทรัพยและการกอสราง การ
ใชงานทอเหล็กในรูปแบบที่หลากหลายมากขึ้นในอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ และการใชทอเหล็กทดแทนวัสดุกอสราง
อื่น เชน ไม และเหล็กโครงสรางรูปพรรณบางชนิด เปนตน 
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2.3 การจัดหาผลิตภัณฑ 

กลุมผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กรูปพรรณ 

1. การจัดหาจากการซื้อหรือวาจางผลิต 
1) ผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง (Structural Steel Pipe) ประเภททอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซี      
    โดยบริษัทมีการจัดหาผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางดังกลาวโดยการวาจางผลิตกับโรงงานคูสัญญา  
    และการส่ังซื้อจากผูผลิตหรือตัวแทนจําหนายตาง ๆ         ป 2557 บริษัทและบริษัทยอยจัดหาจากผู 
    จําหนายในประเทศ รวมประมาณ 20 ราย     ซึ่งในจํานวนน้ีบริษัทไดจัดหาเหล็กดังกลาวจากบริษัท  
    สยาม เฟอรโร อินดัสทรี  จํากัด ซึ่งเปนบริษัทยอยดวย 
2) เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและชนิดแผน (Hot Rolled Steel Plates and Sheets) 
บริษัทจัดหาเหล็กแผนรีดรอนทั้งชนิดมวนและชนิดแผนโดยการส่ังซ้ือจากตัวแทนจําหนายของ
โรงงานผูผลิตและนํามาจัดจําหนายใหแกลูกคา  ในป 2557 บริษัทและบริษัทยอย  จัดหาเหล็กแผน
รีดรอนชนิดมวนจากผูจําหนายในประเทศจํานวน 14 ราย       เนื่องจากบริษัทมีนโยบายในการ
จัดหาผูจําหนายใหมีจํานวนหลากหลายมากขึ้น   เพื่อปองกันความเส่ียงในการดานราคาและการสง
สินคา    
 

3. เหล็กแทงยาว (Billet) และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ  
บริษัทไดจัดหาเหล็กแทงยาวและผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ อาทิ เหล็กแผนลาย  เหล็กแบน เหล็กฉาก 
เหล็กรางน้ํา ทอน้ําประปา ขอตอ เหล็กโครงสรางรูปพรรณ รูปตัว H รูปตัว I เหล็กเสน Steel Bar 
และไวรแฟรงค  จากผูจําหนายในประเทศจํานวน 10 ราย  สําหรับผลิตภัณฑเหล็กอื่นๆ บริษัทจัดหา
จากผูจําหนายทั้งในประเทศและตางประเทศ รวมจํานวนมากกวา 10 ราย  

 2. การจัดหาจากการผลิต  

       การผลิต 

 ปจจุบันบริษัทมีโรงงานผลิตผลิตภัณฑเหล็กแปรรูปอุตสาหกรรม 1 แหง ต้ังอยูที่ในตําบลบางโปรง 
อําเภอเมือง จังหวัดสมุทรปราการ เคร่ืองจักรมีกําลังการผลิตเหล็กแปรรูปอุตสาหกรรม 90,000 ตันตอ
ป และมีเคร่ืองจักรผลิตผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง ประเภททอมีกําลังการผลิต 28,200 ตันตอป รวม
กําลังการผลิตทั้งส้ิน 118,200 ตันตอป  (เดิมป 2554 มีกําลังการผลิตรวม 215,000 ตันตอป  ทั้งนี้
เนื่องจาก ในป 2554 มีการยกเลิกสัญญาเชา  จึงทําใหป 2555 กําลังการผลิตคงเหลือ 118,200 ตันตอ
ป) 
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                          ตารางแสดงปริมาณการผลิตของเครื่องจักร 

  ปริมาณการผลิต (ตัน) และอัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 

เครื่องจักร กําลังการผลิต (ตันตอป) 2557  2556 2555 2554 

  ปริมาณ รอยละ ปริมาณ รอยละ ปริมาณ รอยละ ปริมาณ รอยละ 

1. เคร่ืองจักรสําหรับรีดทอทรงกลม, 
ทรงแบน และทรงเหลี่ยม     

        จํานวน 2 เคร่ือง 

เคร่ืองรีดทอ 1                       28,200 

เคร่ืองรีดทอ 21)                     46,800 

ป 2555-2557  ไมมีกําลังการผลิตเคร่ือง
รีดทอ 2 

2. เคร่ืองจักรสําหรับรีดทอตัวซี2) 

    จํานวน 1 เคร่ือง 

                                       50,000 

ป 2555-2557  ไมมีกําลังการผลิต 

       -    -        -    -        -    - 1,426 2.85 

3. เคร่ืองจักรสําหรับเหล็ก 

    แปรรูปจํานวน 1 เคร่ือง 

                                       90,000        -    - 4,809 5.34 11,819 13.13 7,367 8.19 

รวม                                       215,000 

ป 2555-2557  มีกําลังการผลติรวม  

                                           118,200 

       -    - 4,809 4.07 11,819 10.00 9,417 4.38 

   1)  เคร่ืองรีดทอเคร่ืองที่ 2 เร่ิมดําเนินการผลิตในไตรมาสที่ 2 ป 2548   ในป 2554 เคร่ืองรีดทอ 1 และ 2 ผลิตถึงเดือน เมษายน 2554 แลวหยุด  
        ผลิต   เนื่องจากยกเลิกสัญญาเชา ตอมาป 2555 บริษัทไมมีการผลิต  และมีการจําหนายเคร่ืองรีดทอ 2 ใหบริษัท สยาม เฟอรโร อินดัสทรี   
        จํากัด 
    2) เคร่ืองจักรสําหรับรีดทอตัวซี เร่ิมดําเนินการผลิตในไตรมาสที่ 4 ป 2548  ใน ป 2554 ผลิตถึงเดือน เมษายน 2554 แลวหยุดผลิต  เนื่อง 
         จากยกเลิกสัญญาเชา  ใน ป 2555 บริษัทจําหนายเคร่ืองรีดทอตัวซีให บริษัท  สยาม เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด  ในป 2555 จึงไมมีการผลิต 

3) เคร่ืองจักรสําหรับเหล็กแปรรูปอุตสาหกรรม 1 เคร่ือง เร่ิมดําเนินการผลิตไตรมาส 1 ป 2551  ในป 2554 เร่ิมผลิตเดือนสิงหาคม 2554  ใน 
     ป 2556 ใหเชาโรงงานและเคร่ืองจักร เร่ิม 15 มี.ค. 2556 เปนตนไป 
 

การจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 

วัตถุดิบและผลิตภัณฑหลักของบริษัทไดแก เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน ทอเหล็ก เหล็กโครงสรางรูปตัวซี 
เหล็กแปรรูป และผลิตภัณฑเหล็กประเภทอื่น ๆ เชน เหล็กแทงยาว (Billet) เหล็กแบน เหล็กฉาก ทอ
น้ําประปา  ขอตอ และเหล็กสลิต เปนตน  

บริษัทและบริษัทยอยมีการจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑดังกลาวเพื่อจําหนายใน 3 ลักษณะ ไดแก    
การส่ังซื้อเพื่อจําหนาย วาจางผลิต และกิจการผลิต   

ป 2557  บริษัทและบริษัทยอย ไดจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ  โดยการส่ังซ้ือเพื่อจําหนาย รอยละ 
77.60 และส่ังซื้อเพื่อผลิตและจําหนาย รอยละ 22.40  

สําหรับการจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑเฉพาะบริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) ป 2554-2557  มี
ดังนี้ 

 

 

   -    - - -    624 0.83    -    - 
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ประเภทการจดัหาวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑ 

เฉพาะบริษัท (%) 

ป 2557   ป 2556 ป 2555 ป 2554 

ส่ังซื้อเพื่อจําหนาย 100.00 92.13 82.11 86.65 

วาจางผลิตเพื่อจําหนาย   - 3.00 5.53 8.04 

กิจการผลิตเอง   - 4.87 12.36 6.31 

การจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ  ของบริษัทและบริษัทยอย มีรายละเอียดดังนี้ 
1. เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน เปนวัตถุดิบหลักซ่ึงจัดหาโดยการส่ังซื้อจากตัวแทนจําหนายตางๆ  มี

การส่ังซื้อเฉพาะบริษัทคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 15.33  ,45.77 และ 3.00 ของยอดซ้ือ
วัตถุดิบและผลิตภัณฑรวมใน ป 2554, ป 2555 และ ป 2556 ตามลําดับ  สําหรับป 2557 
บริษัทมีการส่ังซื้อมาใชในการจาํหนายเทานั้น 
การส่ังซ้ือเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนเปนวัตถุดิบหลักของบริษัทและบริษัทยอย ในป 2557 คิด
เปนสัดสวนรอยละ 22.40 ของยอดซ้ือวัตถุดิบและผลิตภัณฑรวม 
 

  บริษัทส่ังซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนทั้งเพื่อใชในการจําหนายไปในลักษณะของสินคา
สําเร็จรูป คิดเปนสัดสวนประมาณ รอยละ 4.82, 20.72 และ 34.99  ของยอดซ้ือวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑรวมในป 2555, ป 2556 และป 2557 ตามลําดับ    
การส่ังซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนเปนสินคาสําเร็จรูปของบริษัทและบริษัทยอย ของป 2557 
คิดเปนสัดสวนรอยละ 24.68 ของยอดซ้ือวัตถุดิบและผลิตภัณฑรวม 

 

2.  ผลิตภัณฑทอเหล็ก เปนผลิตภัณฑซึ่งบริษัทจัดหาโดยการส่ังซื้อเพื่อขาย การจัดหาเฉพาะบริษัท 
ในป 2557 โดยคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 100.00 

     การจัดหาผลิตภัณฑทอเหล็กของบริษัทและบริษัทยอย โดยการส่ังซื้อเพื่อขาย และผลิตเพื่อขาย  
ในป 2557 คิดเปนสัดสวนรอยละ 63.01 และ 36.99 ตามลําดับ 

      

3.  ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปตัวซี   เปนผลิตภัณฑซึ่งบริษัทจัดหาโดยการส่ังซื้อเพื่อขาย     สวน 
    การจัดหาผลิตภัณฑเหล็กรูปตัวซีของบริษัทและบริษัทยอย โดยการส่ังซื้อเพื่อขาย และผลิตเพื่อ
ขาย ในป 2557  คิดเปนสัดสวนรอยละ 59.58 และ 40.42 ตามลําดับ 

4.  ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและอ่ืนๆ     บริษัทใชวิธีการจัดหาผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ  อาทิ เหล็กแทง
ยาว เอชบีม ไอบีม ไวแฟรงค เศษเหล็กเหล็กขอออย เหล็กเสนกลม เหล็กเสนขด เหล็กแผน เปน
ตน  โดยในป 2557 เฉพาะบริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) มีการจัดหาจากการซ้ือเพื่อขาย 
รอยละ 100.00 

     บริษัทและบริษัทยอยจัดหาเหล็กอื่น ๆ โดยซ้ือเพื่อขายไป และผลิตเอง รอยละ 99.99 และ 0.01 
ในป 2557 ตามลําดับ 
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 บริษัทและบริษัทยอยไดจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑประเภทเหล็ก ในป 2557 ซึ่งเปนแหลงที่มาจาก
ในประเทศ คิดเปนสัดสวนรอยละ 99.97 และจัดหาเหล็กจากตางประเทศ คิดเปนสัดสวน 0.03  
สําหรับการจัดหาเฉพาะบริษัทในป 2555-2557 มีขอมูล ดังนี้ 
แหลงที่มา รายการ ป 2557  ป 2556  ป 2555 
ในประเทศ เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน ทอ

เหล็ก เหล็กโครงสรางรูปตัวซี 
และผลิตภัณฑเหล็กประเภท
อื่น ๆ    

99.96 98.89 93.03 

ตางประเทศ เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและ
ผลิตภัณฑเหล็กประเภทอื่น ๆ   

0.04 1.11 6.97 

รวม 100.00 100.00 100.00 
 

กลุมผลิตภัณฑเสาเข็มและผลิตภัณฑคอนกรีต 
  1. การจัดหาจากการผลิต 

       การผลิต 

         บริษัท ไทย เนช่ันแนล โปรดัคท จํากัด มีโรงงานผลิตเสาเข็มกลมอัดแรงเหวี่ยง (เสาเข็มสปน) และผลิต
หมอนรถไฟคอนกรีต 1 แหง ต้ังอยูที่ ต.ไทรใหญ อ.ไทรนอย จ.นนทบุรี ปริมาณการผลิต มีดังนี้ 

             - เคร่ืองจักรผลิตเสาเข็มสปน มีกําลังการผลิตสูงสุด 40,000 ตันตอเดือนหรือ 480,000 ตันตอป ป 
2557 บริษัทใชกําลังการผลิต รวม 75,700 ตัน หรือคิดเปนสัดสวนรอยละ 15.77  ของกําลังการผลิต
ทั้งหมด 

             -เคร่ืองจักรผลิตหมอนรถไฟคอนกรีต มีกําลังการผลิตสูงสุดรวม ป 2557 รวม 232,500 ทอน  
(จํานวน 1 กะ) เนื่องจากเร่ิมผลิตในป 2557  โดยบริษัทใชกําลังการผลิต รวม 159,102 ทอน หรือคิด
เปนสัดสวนรอยละ 68.43 ของกําลังการผลิตทั้งหมด   

              บริษัทยอยอยูในระหวางการดําเนินการสรางโรงผลิตหมอนรถไฟคอนกรีตอีกจํานวน 1 โรง เพื่อ
เพิ่มปริมาณกําลังการผลิตใหมากขึ้น ซึ่งคาดวาจะแลวเสร็จภายในป 2558 คาดวาจะสามารถผลิตและ
จําหนายไดในไตรมาสที่ 2 ป 2558 ซึ่งเม่ือรวมกําลังการผลิตหมอนรถไฟคอนกรีต ทั้ง 2 เฟส แลวมี
กําลังการผลิตรวม 1,000,000 ทอน/ป 

        การจัดหาวัตถุดิบ 

 วัตถุดิบหลักที่ใชในการผลิต ไดแก เหล็ก ปูนซีเมนต  หิน ทราย และอื่น ๆ ซึ่งเหล็กจะเปนวัตถุดิบหลักที่ 
มูลคาสูงสุด คิดเปนสัดสวนรอยละ 65-70 ของมูลคาวัตถุดิบที่ใชในการผลิต ซึ่งในป 2557บริษัทมี
มูลคาการส่ังซื้อวัตถุดิบประเภทเหล็กจากผูจําหนายในประเทศและตางประเทศ คิดเปนสัดสวนรอยละ 
66.86 และ 33.14 ตามลําดับ  สําหรับวัตถุดิบอื่นส่ังซื้อจากผูจําหนายในประเทศเพียงอยางเดียว   
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2.4 ผลกระทบส่ิงแวดลอม 

                 กลุมผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กรูปพรรณ 

           บริษัทไดใหความสําคัญในการดูแลและรักษาส่ิงแวดลอมมาโดยตลอด โดยบริษัทไดดําเนินการรักษา
ระดับความดังของเสียงที่เกิดขึ้นจากการตัดเหล็กนั้นอยูในระดับที่ปลอดภัยตามที่กรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน
กําหนด และในสวนของเศษเหล็กที่เกิดขึ้นจากการตัดเหล็กก็จะถูกเก็บรวบรวมเพื่อจําหนายใหแกผูคาเศษเหล็ก  

           บริษัทมีระเบียบในการรักษาส่ิงแวดลอมในการดําเนินผลิตใหเปนไปตามกฎเกณฑที่สํานักงานเขตกําหนด
ไว โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ไดทําการตรวจสอบสภาพโรงงาน และสภาพแวดลอม และ
สรุปผลการตรวจสอบวา บริษัทอยูในเกณฑมาตรฐานไมกอใหเกิดปญหาตอสภาพแวดลอมแตอยางใด  

 ทั้งนี้ต้ังแตเปดโรงงานมา บริษัทไมมีขอพิพาทหรือถูกฟองรองเกี่ยวกับการสรางผลกระทบตอส่ิงแวดลอม
และไมเคยไดรับการตักเตือนหรือการปรับจากหนวยงานของรัฐตามกฎหมายท่ีบริษัทตองปฏิบัติตามอันไดแก 
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาส่ิงแวดลอม พ.ศ. 2535 อีกทั้งยังไดรับการ
ตออายุใบอนุญาตโรงงานจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมาโดยตลอดนับต้ังแตเปดกิจการ 
 

                          กลุมผลิตภัณฑเสาเข็มและผลิตภัณฑคอนกรีต 
         ดวยสํานึกในหนาที่และความรับผิดชอบตอสังคมกับส่ิงแวดลอม บริษัทฯ จึงไดคัดเลือกเทคโนโลยีที่

เหมาะสมและมีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมนอยที่สุดมาใช เชน เคร่ืองผสมคอนกรีตระบบปดที่ทันสมัย ซึ่งมีอุปกรณไว
ดักฝุนที่เกิดขึ้นในขณะทํางาน ไมใหฟุงกระจายสูบรรยากาศและยังติดต้ังระบบบําบัดน้ําเสียจากการผลิต แลวนํากลับ
เขามาใชทําความสะอาดโรงงาน เพื่อหมุนเวียนทรัพยากรใหเกิดประโยชนสูงสุดจากน้ันจึงนําเขาสูกระบวนการ
ตกตะกอน  และเติมอากาศใหน้ํามีคุณภาพในระดับที่ไมเปนอันตรายตอส่ิงแวดลอมกอนที่จะปลอยออกนอกโรงงาน
ตอไป 
               ในภาคสนามนั้นบริษัทฯ ไดนําเคร่ืองจักรตอกเสาเข็มที่ทันสมัยหลายรูปแบบมาใชงานโดยสนองตามความ
ตองการของลูกคา เชน ระบบการตอกเสาเข็มดวยไฮโดรลิคแฮมเมอรที่กอมลภาวะทางดานเขมาควันแรงส่ันสะเทือน
และเสียงดังนอยมาก เม่ือเทียบกับระบบการตอกเสาเข็มอื่นๆ ระบบเจาะ-กด (Auger-Press with final drive) และ
ระบบเจาะนํา (Pre- Boring) ที่สามารถลดแรงส่ันสะเทือนไดเกือบส้ินเชิงที่ปราศจากมลภาวะใดๆ 
               นอกจากนี้บริษัทฯ ยังสงเสริมใหมีการปลูกตนไมรายรอบบริเวณโรงงาน เพื่อสรางบรรยากาศใหรมร่ืนเขียว
ขจีและมีอากาศที่บริสุทธิ์ 

2.5 งานที่ยังมิไดสงมอบ 
                 ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2557 บริษัทและบริษัทยอยมีงานที่ยังมิไดสงมอบ มีรายละเอียด ดังนี้ 

           กลุมผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กรูปพรรณ 
                บริษัทมีการรับคําส่ังซื้อจากลูกคาตามสัญญาซ่ึงไดรับเงินลวงหนาคาสินคาจากลูกคาคิดเปนรอยละ 40 
ของมูลคาสัญญาที่บริษัทจะตองสงมอบ    ซึ่งยังสงมอบไมครบ ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2557 โดยบริษัทจะทําการสง
มอบสินคาใหลูกคาตอเนื่องในป 2558 รวมเปนจํานวน 4 ราย 
 

          กลุมผลิตภัณฑเสาเข็มและผลิตภัณฑคอนกรีต 
                บริษัทมีงานที่ยังมิไดสงมอบ ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2557 มีจํานวน 5 โครงการ  
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3. ปจจัยความเส่ียง 
    3.1 ความเส่ียงในการประกอบธุรกิจ 
         ความเส่ียงตอการดําเนินงานของบริษัทและบริษัทยอย มีดังนี้ 

  1. ความเส่ียงจากความผันผวนของราคาวัตถุดิบ 
บริษัทและบริษัทยอยส่ังซื้อวัตถุดิบหลักในการผลิตเหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Steel) ทั้งชนิดมวนและชนิด

แผน ซึ่งเปนวัตถุดิบหลักของบริษัทในการจําหนายและผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซีของบริษัท โดยเปนการ
ส่ังซื้อจากผูผลิตและผูจําหนายจากภายในประเทศเปนสวนใหญ การปรับตัวของราคาเหล็กแผนรีดรอนเปนไปตามราคา
เหล็กในตลาดโลก และตามภาวะอุปสงค อุปทานในประเทศเปนสําคัญ อันสงผลใหบริษัทไดรับผลกระทบตอตนทุน
วัตถุดิบและอัตรากําไรขั้นตนเนื่องจากตนทุนวัตถุดิบเหล็กแผนรีดรอนเปนสวนประกอบสําคัญหลักของตนทุนผลิตภัณฑ
บริษัท  

ดังนั้น เพื่อเปนการลดความเส่ียงจากความผันผวนของราคาเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนดังกลาวขางตน ผูบริหาร
ไดมีการติดตามการเปล่ียนแปลงของราคาวัตถุดิบเหล็กและเหล็กรีดรอนชนิดมวนทั้งในประเทศและตางประเทศอยาง
ใกลชิดและประเมินแนวโนมของราคาเหล็กรีดรอนในประเทศเทียบกับราคาเหล็กรีดรอนตางประเทศตลอดเวลา เพื่อ
ประโยชนในการบริหารตนทุนในดานราคาของเหล็ก เพื่อเปนการบริหารตนทุนวัตถุดิบใหตํ่า  ซึ่งจะสงผลดีตอผลการ
ดําเนินงานของบริษัท 

การกําหนดนโยบายราคาขายของผลิตภัณฑของบริษัทจะพิจารณาจากตนทุนขายควบคูไปกับราคาตลาด ณ 
ขณะน้ัน เพื่อลดผลกระทบจากความผันผวนของราคาวัตถุดิบดังกลาว 

2. ความเส่ียงจากการจัดหาผลิตภัณฑ 
             ตามที่บริษัทมีนโยบายในการปองกันความเส่ียงจากการส่ังซ้ือวัตถุดิบ โดยมีการจัดหาวัตถุดิบจากผูจําหนาย
หลากหลายมากขึ้น ซึ่งจะพิจารณาจากทิศทางดานการผันผวนของราคา และการเจรจาดานระยะเวลาการชําระเงินให
มากขึ้น  บริษัทและบริษัทยอยไดมีนโนบายจัดหาผูจําหนายวัตถุดิบจากแหลงตาง ๆ เพิ่มขึ้น ทั้งนี้เพื่อประโยชนในดานการ
สํารองวัตถุดิบใหมีปริมาณเพียงพอและสามารถรองรับกับความตองการในการผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ นอกจากนี้ยัง
เปนการเพิ่มประสิทธิภาพดานการตอรองราคา เพื่อใหมีบริษัทมีตนทุนวัตถุดิบในการผลิตที่ตํ่าลง อันจะสงผลตอ
ความสามารถในการทํากําไรใหสูงขึ้น  
             ดังนั้น นโยบายดังกลาวบริษัทคาดวาจะสามารถลดปญหาดานความเส่ียงในการจัดหาผลิตภัณฑทั้งดานปริมาณ
ความตองการ และสามารถควบคุมราคาตนทุนวัตถุดิบ ไดมีประสิทธิภาพมากย่ิงขึ้น  

 3. ความเส่ียงทางดานการเงิน   
              3.1 ความเส่ียงเก่ียวกับภาระหนี้สินจากการกูยืม 
                    บริษัทและบริษัทยอยไดมีการกูยืมเงินจากสถาบันการเงินและจากบุคคลและกิจการอื่น เพื่อนํามาใชเปน
ทุนหมุนเวียนในการดําเนินธุรกิจ  ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2557 บริษัทและบริษัทยอยมีหนี้สินจากการใชวงเงินสินเช่ือและ
จากการกูยืมรวม 1,863.06 ลานบาท ซึ่งลดลงจากป 2556 เปนจํานวนเงิน  696.88 บาท ทั้งนี้เปนผลมาจากในไตรมาสที่ 
4 บริษัทและบริษัทยอยสามารถที่จะระดมเงินทุนจากแหลงตาง ๆ โดยการเพิ่มทุนและหาแหลงเงินกูอื่นที่มีตนทุนตํ่า เพื่อ
นํามาชําระหน้ีสินของบริษัทและบริษัทยอย ซึ่งเปนการปรับโครงสรางทางการเงินของบริษัทและบริษัทยอยใหมีความ
แข็งแรงและสามารถลดตนทุนทางการเงินไดเปนจํานวนมาก อยางไรก็ตามบริษัทและบริษัทยอย ยังคงมีความเส่ียงจาก
จํานวนหนี้จากการกูยืมที่เหลืออยู  ซึ่งบริษัทและบริษัทยอยจะหาแหลงเงินทุนอื่นๆ เพิ่มเติมเพื่อลดภาระหนี้สินจากการ
กูยืมใหลงมาอยูในระดับที่เหมาะสมตอไป 
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              3.2 ความเส่ียงเก่ียวกับหนี้สินถึงกําหนดชําระภายใน 1 ป 
        บริษัทมีหนี้สินถึงกําหนดชําระกับธนาคารพาณิชยและสถาบันการเงิน ซึ่งสวนหนึ่งของหนี้ที่ถึงกําหนดชําระ

ภายใน 1 ป เปนหนี้ที่มีการทําสัญญาปรับโครงสรางหนี้กับสถาบันการเงิน  โดยมีงวดการจายชําระคืนตามสัญญาภายใน
ป 2558 จํานวน 39 ลานบาท   ทั้งนี้ บริษัทไดวางแผนในการบริหารเงินโดยกันสํารองเงินสวนหนึ่งเพื่อชําระหน้ีสินที่ถึง
กําหนดชําระ     โดยการจัดทําประมาณการกระแสเงินสด  เพื่อบริหารเงินใหเพียงพอตอการดําเนินงาน และเปนการ
ปองกันความเส่ียงและลดขอผิดพลาดอันอาจเกิดขึ้นจากการจายชําระหน้ีในสวนของหน้ีสินที่ถึงกําหนดชําระตามสัญญา
ปรับโครงสรางหนี้ 

4. ความเส่ียงเก่ียวกับการเปล่ียนแปลงกฎหมายท่ีมีผลตอการแขงขัน 
   ตามที่อุตสาหกรรมเหล็กมีปญหาจากการนําเขาสินคาเหล็กแผนรีดรอนเจืออื่น ๆ มีการนําเขาที่เพิ่มขึ้นจน

กอใหเกิดความเสียหายตออุตสาหกรรมภายในประเทศน้ัน   คณะกรรมการพิจารณามาตรการปกปอง (Safeguard) จึงได
ออกมาตรการปกปองจากการนําเขาสินคาเหล็กแผนรีดรอนเจืออื่น ๆ ชนิดเปนมวนและไมเปนมวนที่เพิ่มขึ้น  

       เดิมกระทรวงพาณิชย ไดมีการเรียกเก็บภาษีตอบโตการทุมตลาด (Antidumping หรือ AD) สินคาเหล็กรีดรอน
เจือโบรอนชนิดเปนมวนและไมเปนมวนท่ีนําเขาจากจีนในอัตรา 14.28% และ 19.47% มาต้ังแตเดือนธันวาคมป 
2555 แตการใชมาตรการ AD ยังไมสามารถปองกันการทุมตลาดสินคาเหล็กแผนรีดรอนราคาถูกท่ีสําแดงพิกัดอื่น ๆ อาทิ 
พิกัดเหล็กเจือโบรอน-อัลลอย เพื่อหลีกเล่ียงการเสียภาษี AD ได        โดยปริมาณการนําเขาในพิกัดเหล็กแผนรีดรอนเจือ
อื่ น  ๆ  (ค รอบค ลุมพิ กั ด  7 2 2 5 3 0 -7 2 2 6 9 1 )  ไ ด เ พิ่ ม สู ง ขึ้ น  โ ดย เ ฉพาะอย า ง ย่ิ ง  กา ร นํ า เ ข า จ า ก จีน   
               บริษัทผูผลิตรายใหญภายในประเทศ ทั้ง 4 บริษัทไดย่ืนคําขอใหมีการเรียกเก็บภาษี Safeguard การนําเขา
ทั้งหมดใน 3 ระยะเวลานําเขาคือสินคาเหล็กแผนรีดรอนเจืออื่น ๆ ชนิดเปนมวนและไมเปนมวน ความหนา 0.9-50.0 
มิลลิเมตร ความกวาง 100-3,048 มิลลิเมตร  

         1) อัตรา 44.20% ของราคา CIF สําหรับสินคาที่นําเขาต้ังแต 15 ก.ย. 2556-26 ก.พ. 2557  
         2) อัตรา 43.57% ของราคา CIF สําหรับสินคาที่นําเขา 27 ก.ย. 2556-26 ก.พ. 2558  
         3) อัตรา 42.95% ของราคา CIF สําหรับสินคาที่นําเขาต้ังแต 27 ก.พ. 2558-26 ก.พ. 2559 จากประเทศผู 
             สงออกตามบัญชีแนบทายประกาศ ก.รวม 165 ประเทศ แตมีการ "ยกเวน" ใหกับกลุมอุตสาหกรรมยาน 

         ยนตการนําเขามาเพื่อชุบแข็งตอ และเหล็กเกรดพิเศษ  
  ทั้งนี้ การเรียกเก็บภาษี Safeguard ดังกลาว มีผลตอตนทุนการนําเขาเหล็กที่สูงขึ้น ทําใหปริมาณการนําเขา

เหล็กในป 2556 และป 2557 ลดลง และผูใชเหล็กแผนรีดรอนในประเทศจําเปนซ้ือเหล็กจากผูผลิตรายใหญภายใน 
ประเทศท่ีมีจํานวนนอยราย ผูบริโภคสินคาในอุตสาหกรรมเหล็กมีโอกาสในการเลือกชองทางการซ้ือวัตถุดิบนอยลง 
เนื่องจากราคาวัตถุดิบในประเทศที่เพิ่มสูงขึ้นอันเปนผลมาจากมาตรการดังกลาว ซึ่งสงผลกระทบตอตนทุนสินคาที่สูงขึ้น
อยางหลีกเล่ียงไมได 

 
 3.2 ความเส่ียงที่มีผลกระทบตอสิทธิหรือการลงทุนของผูถือหลักทรัพย 
       ความเส่ียงจากการที่บริษัทมีผลขาดทุนสะสมจํานวนมาก 
      ในป 2557  บริษัทมีผลการดําเนินงานกําไรสุทธิตามงบการเงินรวม จํานวน 307.66ลานบาท ซึ่งเปนกําไรสวนที่

เปนของผูถือหุนบริษัทใหญจํานวน 306.82 ลานบาท   สําหรับผลการดําเนินงานเฉพาะกิจการกําไรสุทธิ จํานวน 267.66 
ลานบาท อยางไรก็ตาม บริษัทยังคงมีผลการดําเนินงานขาดทุนสะสม ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2557 ตามงบการเงินรวม มี
ผลขาดทุนสะสมเปนจํานวน 868.82  ลานบาท  งบเฉพาะกิจการขาดทุนสะสมจํานวน 737.05 ลานบาท  ทั้งนี้การที่
บริษัทมีผลขาดทุนสะสมจํานวนมาก เนื่องจากบริษัทมีภาระตนทุนทางการเงินจากการกูยืมเงิน และในชวง 3 ปที่ผานมา
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เศรษฐกิจของประเทศไทยประสบกับปญหาภาวะนํ้าทวม  ปญหาทางการเมือง สงผลใหปริมาณความตองการเหล็ก
นอยลง และประกอบกับราคาเหล็กผันผวน  ทําใหบริษัทไดรับผลกระทบตอการขาย และดานราคาสินคา  ทําใหบริษัทมี
รายไดไมเพียงพอตอคาใชจายและตนทุนทางการเงิน    

  การที่บริษัทมีขาดทุนสะสมจํานวนมาก  ทําใหบริษัทไมสามารถจายเงินปนผลใหกับผูถือหุนไดตามกฎหมาย 
และผูถือหุนมีความเส่ียงที่จะไมไดรับเงินปนผลตามนโยบายการจายเงินปนผล 

  ทั้งนี้  บริษัทไดดําเนินการแกไขปญหาแลวโดยการปรับโครงสรางการเงินใหเหมาะสมและจัดหาแหลงเงินทุนที่
มีตนทุนทางการเงินตํ่า เพื่อลดปญหาตนทุนทางการเงิน และไดปรับแผนกลยุทธทางดานการดําเนินธุรกิจทั้งในสวนของ
บริษัทและบริษัทยอย โดยการหาธุรกิจใหมและการสรางผลิตภัณฑใหมที่จะสามารถสรางผลกําไรจากการประกอบกิจการ
ที่ม่ันคงและย่ังยืน   โดยคาดวาการดําเนินการตามแผนงานท่ีไดวางไวจะสามารถลดการขาดทุนสะสมได  ประกอบการ
ดําเนินการตามมาตรการอื่น ๆ ที่เปนไปได จะชวยใหบริษัทมีโอกาสในการจายเงินปนผลจากผลประกอบการที่ดีขึ้นใหแก
ผูถือหุนในอนาคตได 
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4. ทรัพยส ินท ี่ใชในการประกอบธ ุรกิจ 
 

4.1 ทรัพยส ินถาวรหลัก 

ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2557 บร ิษัท ร ิช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) ม ีทรัพยส ินถาวรหล ักที่ใชในการประกอบ 
ธุรกิจ ดังนี้ 

(หนวย: ลานบาท) 
  รายการทรัพยส  ิน ล ักษณะ 

กรรมสิทธ์ิ 
มูลคาทางบ ัญชี 

(ราคาส ุทธิ) 
ภาระผูกพัน 

1. 1.1 ส ํานักงานใหญ 
636 ถ.บางข ุนเทียน – ชายทะเล  
แขวงทาขาม เขตบางข ุนเทียน กรุงเทพฯ 
พื้นที่ประมาณ 900 ตารางเมตร 

เชา1)
 - ไมม ี 

  1.2 โรงงาน (สวนสม) 
ต.บางโปรง อ.เมืองสมุทรปราการ 
จ.สม ุทรปราการ 

พื้นที่ประมาณ 23,736 ตาราง เมตร 

เจาของกรรมสิทธิ์ 53,614,582.16 จํานองกับสถาบันการเง ินในประเทศ 
วงเง ินจํานองรวม 968.00 ลานบาท 

2. เคร่ืองจักรและอุปกรณ เจาของกรรมสิทธิ์ 13,965,933.51 จํานองกับสถาบันการเงินในประเทศ 
วงเง ินจํานวนรวม 968.00 ลานบาท 

3. เคร่ืองมือและอุปกรณ เจาของกรรมสิทธิ์ 402,592.57 ไมม ี 
เจาของกรรมสิทธิ์ 4.00 จํานองกับสถาบันการเงินในประเทศ 

วงเง ินจํานวนรวม 968.00 ลานบาท 

4. เคร่ืองใชส ํานักงาน เจาของกรรมสิทธิ์ 301,156.06 ไมม ี 
5. ยานพาหนะ เจาของกรรมสิทธิ์ 721,834.77 ไมม ี 
  รวม ที่ดิน อาคารและอ ุปกรณส ุทธิ   69,006,103.07  

 

 

1)   รายละเอ ียดตามสร ุปส ัญญาเชาชวงสํานักงานใหญระหวางบริษัท และ บร ิษัท จีเนียส เทค เทรดด้ิง จํากัด 
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รายละเอ ียดของสัญญาท ี่ส ําคัญ 

ส ัญญา คูส ัญญา ระยะเวลา รายละเอียด 
1) ส ัญญาเชา บร ิษัท จีเนียส เทค 1 ป ทรัพยส ินที่เชา : 
ส ํานักงานใหญ เทรดด้ิง จํากัด (วันที่ 1 พ.ย. 2556 - - ส ํานักงาน เนื้อที่ประมาณ 900 ตร.ม. 

31 ต.ค. 2558) - อุปกรณส ํานักงาน 
- ที่ดินบริเวณท่ีจอดรถ 
อัตราคาเชา : 
- อัตราคาเชา ส ํานักงาน 210,000 บาท/เดือน 
- อัตราคาเชา อุปกรณส ํานักงาน 15,000 บาท/ 
เดือน 

- อัตราคาเชาที่ดินบริเวณท่ีจอดรถ 5,000 บาท/ 
เดือน 

(อัตราคาเชานี้ยังไมรวมภาษ ีม ูลคาเพิ่ม) 
และจายเง ินประกันคาเชา 400,000 บาท 
การตอส ัญญา : 
แจงเปนลายล ักษณอ ักษรกอนครบก ําหนด  
ระยะเวลาการเชาไมนอยกวา 30 วัน 
การเลิกส ัญญา : 
สามารถบอกเลิกส ัญญากอนครบกําหนดไดโดย 
ตองแจงเปนลายลักษณอักษรเปนระยะเวลาไม 
นอยกวา 60 วัน 

 

 

อส ังหาริมทรัพยเพื่อการลงท ุน 

ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2557 บร ิษัทมีอส ังหาริมทรัพยเพื่อการลงท ุน ดังนี้ 
  รายการทรัพยส  ิน ล ักษณะ 

กรรมสิทธ์ิ 
มูลคาทางบ ัญชี 

(ราคาส ุทธิ) 
ภาระผูกพัน 

1. ที่ดินและส่ิงปล ูกสราง      

  1.1 ต.นาโคก อ.เมืองสม ุทรสาคร จ.สม ุทรสาคร 
พื้นที่ประมาณ 6,700 ตารางเมตร 

เจาของ 9,769,588.04 จํานองกับสถาบันการเงินในประเทศ 
วงเง ินจํานองรวม 13.60 ลานบาท 

  รวม   9,769,588.04  
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5.  ขอพิพาททางกฎหมาย 
 

  ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2557 บริษัทและบริษัทยอยมีขอพิพาททางกฎหมาย ดังนี้ 
 1. บริษัทยอยแหงหนึ่งและกรรมการบริษัทในฐานะตัวการ - ตัวแทน ไดถูกเจาหนี้เงินใหกูยืมฟองรองขอหา
ผิดสัญญาเงินกูยืมเงิน สัญญาจัดหาเงินกู บังคับจํานอง เพื่อใหชําระหน้ีเงินกูยืมและดอกเบี้ย เปนจํานวนเงินรวม 
420.71 ลานบาท พรอมดอกเบี้ยอัตรารอยละ 15.00 ตอป คาธรรมเนียมจัดหาเงินกูอัตรารอยละ 11.40 ตอป ของตน
เงิน จํานวน 300 ลานบาท นับถัดจากวันฟองเปนตนไปจนกวาจะชําระเสร็จส้ิน ทั้งนี้ ศาลชั้นตนไดพิพากษาให บริษัท
ยอยและกรรมการบริษัท ชําระคืนเงินตน จํานวน 300 ลานบาท พรอมดอกเบ้ียรอยละ 15 ตอป สวนคาธรรมเนียม
จัดหาเงินกู เจาหนี้ไมสามารถคิดกับบริษัทยอยได ปจจุบัน บริษัทยอยและเจาหนี้ไดมีการทําบันทึกขอตกลงการชําระ
หนี้และการยุติขอพิพาททางคดี  โดยบริษัทยอยมีการจายชําระหน้ีใหเจาหนี้ครบถวนแลว และเจาหนี้ไดดําเนินการ
ถอนฟองคดีตอศาลแลว 

 

 2. บริษัทมีคดีความจากการถูกเจาหนี้ฟองรอง เพื่อใหชําระหน้ีจากการซ้ือสินคา เปนจํานวนเงินรวม 25.35 
ลานบาท ซึ่งประกอบดวยมูลหนี้เงินตน จํานวน 24.61 ลานบาท และดอกเบี้ยจํานวน 0.74 ลานบาทพรอมคิด
ดอกเบี้ยในอัตรารอยละ 12 ตอป นับแตวันถัดจากวันฟองจนกวาจะไดชําระหน้ีเสร็จส้ิน ทั้งนี้ศาลชั้นตนไดพิพากษาให
บริษัทชําระเงินตามฟอง ปจจุบัน บริษัทไดชําระหนี้ใหแกทางเจาหน้ีแลว 
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6.  ขอมูลทั่วไปและขอมูลสําคัญอ่ืน 

ช่ือ ที่ตั้งสํานักงาน หมายเลขโทรศัพทสํานักงานและโรงงาน 

ชื่อบริษัท   : บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 
ชื่อยอ : RICH 
ลักษณะการประกอบธุรกิจหลัก : ประกอบธุรกิจเปนผูใหบริการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภท

ตาง ๆ ทั้งที่เปนวัตถุดิบและสินคาสําเร็จรูป  ซึ่งไดแก เหล็กโครงสราง
(Structural Steel Pipe) เหล็กรีดรอนชนิดมวนและชนิดแผน (Hot Rolled 
Steel Coil and Sheets) เหล็กแทงยาว (Billet) และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ 
รวมถึงการเปนผูผลิตและจําหนายเหล็กโครงสรางประเภททอเหล็กและ
เหล็กโครงสรางรูปตัวซี 

ที่ต้ังสํานักงานใหญ : เลขท่ี 636 ถนนบางขุนเทียน-ชายทะเล แขวงทาขาม เขตบางขุนเทียน 
กรุงเทพฯ 10150 
โทรศัพท 0 2453 6277  โทรสาร 0 2453 6288 

ที่ต้ังโรงงาน : เลขท่ี 141/3-141/4 หมู 3 ตําบลบางโปรง อําเภอเมืองสมุทรปราการ   
จังหวัดสมุทรปราการ 10270  
โทรศัพท 0 2383 0485  โทรสาร 0 2383 0485   

ที่ต้ังศูนยกระจายสินคา : เลขที่ 116/7 หมู 5 ตําบลพันทายนรสิงห อําเภอเมืองสมุทรสาคร จังหวัด
สมุทรสาคร 74000  
โทรศัพท 0 3487 2255  โทรสาร 0 3487 2254 

เลขทะเบียนบริษัท  : 0107549000050 
Home Page    : http://www.richasiasteel.com 
ศูนยบริการลูกคา  
(ศูนยรับขอรองเรียนจากลูกคา) 

: 
 

Tel : 0 2453 6277 ตอ 219 
E-mail : customerscare@richasiasteel.com 

ทุนจดทะเบียน : 2,400,000,000 บาท 
แบงออกเปนหุนสามัญ : 2,400,000,000 หุน 
มูลคาที่ตราไว (พาร) หุนละ : 1 บาท  
ทุนชําระแลว : 2,400,000,000 บาท 
แบงออกเปนหุนสามัญ : 2,400,000,000 หุน 
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ช่ือ ที่ตั้งสํานักงาน หมายเลขโทรศัพทของบุคคลที่อางอิงอ่ืน 

 
 นายทะเบียนหลักทรัพย 
  บริษัท ศูนยรับฝากหลักทรัพย (ประเทศไทย จํากัด) 

เลขท่ี 62 ถนนรัชดาภิเษก แขวงคลองเตย  
เขตคลองเตย กรุงเทพฯ 10110 

  โทรศัพท : 0 2229 2878  
โทรสาร : 0 2654 5642, 0 2654 5645 

 
 ผูสอบบัญชี  
  นายบุญเลิศ แกวพันธุพฤกษ  ผูสอบบัญชีรับอนุญาต ทะเบียนเลขท่ี 4165 
  บริษัท บีพีอาร ออดิท แอนด แอดไวเซอร่ี จํากัด 
  เลขท่ี 152 อาคารชารเตอร สแควร ชั้น 12 เอ หอง 08 
  ถนนสาทรเหนือ แขวงสีลม เขตบางรัก 
  กรุงเทพฯ 10500 
  โทรศัพท : 0 2634 5398   

โทรสาร : 0 2634 5399  
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รายชื่อนิติบุคคลท่ีบริษัทถือหุนต้ังแตรอยละ 10 ขึ้นไป ของจํานวนหุนที่ออกจําหนายแลว ณ 31 ธันวาคม 2557 
 
ลําดับ ช่ือธุรกิจ/สถานที่ต้ัง ประเภทธุรกิจ ประเภทหุน จํานวนหุนที่

ออกจําหนาย 
จํานวนหุนที่ถือ สัดสวน

การถือหุน 

1 บริษัท สยาม เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด 
88 หมู 2 ตําบลกาหลง  
อําเภอเมืองสมุทรสาคร  
จังหวัดสมุทรสาคร 74000  
โทรศัพท  0 3485 1018 – 21 
โทรสาร 0 3485 1028 

ผลิตและจําหนายทอเหล็ก
เหล็กรูปพรรณ และ

รับจางผลิตทอเหล็กตาง ๆ 

สามัญ 14,248,427 7,392,450 51.88% 

2 บริษัท ไทยเนช่ันแนลโปรดัคท จํากัด 
33/3 หมู 4 ถนนบางบัวทอง – สุพรรณบุรี  
ตําบลไทรใหญ อําเภอไทรนอย  
จังหวัดนนทบุรี 11150 
โทรศัพท  0 2985 5300  
โทรสาร  0 2985 5309 

ผลิตเสาเข็มพรอมบริการ
ขนสงและตอกเสาเข็ม 

สามัญ 27,100,600 8,100,598 29.89% 
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