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ส่วนที่ 1  การประกอบธุรกจิ 

1. นโยบายและภาพรวมการประกอบธุรกิจ 

บริษทั สาลี่ คลัเล่อร์ จ ากดั (มหาชน) (“บริษทั”) ก่อตั้งขึ้นเมื่อวนัที่ 13 สิงหาคม 2546 โดยเป็นการร่วมลงทุนของกลุ่ม
ผูบ้ริหารและพนกังานของบริษทัซ่ึงน าโดยคุณธเนศพล มงคลรัตน์ และกลุม่บริษทั วไีอว ีอินเตอร์เคม จ ากดั  เนือ่งจาก
เล็งเห็นถึงโอกาสทางธุรกิจจากการขยายตวัอยา่งต่อเนื่องของความตอ้งการใชผ้ลิตภณัฑ์พลาสติก จึงไดก้่อตั้งบริษทั สาลี่ คลั
เล่อร์จ ากดั ขึ้น โดยมีทุนจดทะเบียนเร่ิมตน้ 40,000,000 บาท เพือ่ประกอบธุรกิจผลิตและจ าหน่ายเม็ดพลาสติกผสมสีและ
สารเติมแต่งแบบเขม้ขน้ หรือเม็ดพลาสติกมาสเตอร์แบตซ์ (Masterbatch), เม็ดพลาสติกผสมสีและสารเติมแต่งส าเร็จรูป 
หรือเม็ดพลาสติกคอมพาวด์ (Compound)  และสีผสมพลาสติกแบบชนิดผง (Dry Colorants) เพือ่จ าหน่ายใหผู้ป้ระกอบการ
แปรรูปผลิตภณัฑ์พลาสติกประเภทต่าง ๆ  อาทิ ถุงพลาสติก, บรรจุภณัฑ์เคร่ืองอปุโภคและเคร่ืองส าอาง, บรรจุภณัฑ์อาหาร 
รวมถึงช้ินส่วนพลาสติกอื่น ๆ เช่น เฟอร์นิเจอร์ หรือเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า เป็นตน้  ซ่ึงผูป้ระกอบการดงักล่าวจะน าผลติภณัฑ์ของ
บริษทัไปใชเ้ป็นส่วนประกอบของวตัถุดิบในการผลิต เพือ่ท าใหผ้ลิตภณัฑ์พลาสติกมีสี คุณลกัษณะ และคณุสมบตัิตามที่
ตอ้งการ โดยปัจจุบนั บริษทัและบริษทัยอ่ยด าเนินการผลิตโดยมีโรงงาน ตั้งอยูใ่นนิคมอุตสาหกรรมบางป ูจ.สมุทรปราการ 
มีก าลงัการผลิตรวมประมาณ 45,000 ตนัต่อปี  

บริษทัมีการพฒันาผลิตภณัฑ์อยา่งต่อเนื่อง โดยมีเป้าหมายสู่การเป็นผูน้ าดา้นวตัถุดิบส าหรับผลิตภณัฑ์พลาสติกทุก
ประเภท ภายใตแ้นวคิด “Solution Provider” ส าหรับผู ้ประกอบการในอุตสาหกรรมพลาสติก ในวนัที่ 31 ตุลาคม 2548 
บริษทัไดข้ยายการท าธุรกิจโดยการร่วมลงทุนกับบริษทั เนเชอรัลเคมิคอล จ ากัด ซ่ึงเป็นผู ้จัดจ าหน่ายเม็ดพลาสติกและ
สารเติมแต่งต่าง ๆ เพือ่ก่อตั้งบริษทั โพลีเมอร์ริท เอเชีย จ ากดั ขึ้นในสัดส่วนการถือหุน้ร้อยละ 30 : 70 ของทุนจดทะเบียน 15 
ลา้นบาท เพือ่ผลิตมาสเตอร์แบตซ์ประเภทฟิลเล่อ ร์ (Filler Masterbatch) ในระดับชั้นความละเอียดพิเศษ (Special Grade) 
โดยมีก าลงัการผลิตประมาณ 5,000 ตนัต่อปี  ซ่ึงก่อนการร่วมลงทุนดงักล่าว บริษทัไดม้ีการผลิตและจ าหน่ายมาสเตอร์แบตซ์
ประเภทฟิลเล่อร์ในระดบัชั้นความละเอียดแบบมาตรฐาน (Standard Grade) ดังนั้น การร่วมลงทุนในบริษทั โพลีเมอร์ริท
เอเชีย จ ากดั จึงส่งผลใหบ้ริษทัสามารถขยายธุรกิจมาสเตอร์แบตซ์ประเภทฟิลเล่อร์ เน่ืองจากมีความหลากหลายของระดบัชั้น
ความละเอียดใหลู้กคา้เลือกใชไ้ดม้ากขึ้น และสามารถเขา้ถึงฐานลูกคา้กลุ่มใหม่ไดเ้พิม่ขึ้น  

บริษทัไดเ้ขา้ท าการซ้ือขายในตลาดหลกัทรัพยแ์ห่งประเทศไทย เมื่อวนัที่ 14 มิถุนายน 2554 ในราคาหุ้นละ 2.89 
บาท จ านวน 30,000,000 หุน้ และ เพิม่ทุนจดทะเบียน เป็น 145,250,000 ลา้นบาท และเปลี่ยนแปลงมูลค่าที่ตราไวข้องหุ้น
สามญัจากหุน้ละ 100.00 บาท เป็นหุน้ละ 1.00 บาท ซ่ึงท าใหจ้ านวนหุน้สามญัที่จดทะเบียนไวเ้พิม่ขึ้นจาก 115,250,000  หุ้น 
เป็น 145,250,000 หุน้ และ ด าเนินการแปรสภาพบริษทัเป็นมหาชน เพือ่น าบริษทัเขา้จดทะเบียนในตลาดหลักทรัพย์เอ็ม เอ 
ไอ (mai) 

ปี 2555 บริษทั โพลีเมอร์ริท เอเชีย จ ากดั ไดร้ับบตัรส่งเสริมการลงทุนจาก BOI ท าให้ บริษทั โพลีเมอร์ริท เอเชีย 
จ ากดั ไดร้ับผลประโยชน์ทางภาษ ีเป็นระยะเวลา 8 ปี ในเดือนสิงหาคม บริษทัฯ ไดย้า้ยสถานประกอบการจากที่เดิม คือ ซอย
ที่ดินไทย  ต าบลบางพลีใหญ่ อ าเภอบางพลี จงัหวดัสมุทรปราการ 10540 มายงั ณ สถานประกอบการใหม่ คือ เลขที่ 858 หมู่
ที่ 2 ซอย 1C/1 นิคมอุตสาหกรรมบางปู ต าบลบางปูใหม่ อ าเภอเมืองสมุทรปราการ จงัหวดัสมุทรปราการ 10280 เพือ่รองรับ
การขยายก าลงัการผลิต อีกทั้งยงัปรับปรุงกระบวนการผลิตใหม้ีความทนัสมยัยิง่ขึ้น โดยการลงทุนเปลี่ยนเคร่ืองจกัรจากเดิม
เป็นการผลิตแบบล็อตเป็นแบบทันสมัยมีการผลิตแบบต่อเนื่อง เพื่อให้เกิดความสม ่าเสมอในคุณภาพสินค้า  ประหยดั
พลงังาน อีกทั้งยงัสามารถลดแรงงานคนในการผลิตไดอ้ีกดว้ย 
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ปี 2556 บริษทัไดจ้ดัตั้งบริษทัยอ่ยเพิม่อีก 2 บริษทัไดแ้ก่ บริษทั คอมโพสิท เอเชีย จ ากดั และบริษทั โพลี โพลีเมอร์ 
จ ากดั เพือ่สิทธิประโยชน์ทางภาษเีน่ืองจากทั้งสองบริษทัได้รับบัตรส่งเสริม โดยการลงทุนจาก BOI จะท าการขยายการ
ประกอบกิจการผลิตเม็ดแม่สีขาวแบบเขม้ขน้และสารเติมแต่งทางกายภาพในอุตสาหกรรมพลาสติก 

เดือนมกราคม บริษทัไดเ้พิม่ทุนจดทะเบียนจาก 145,250,000 บาท เป็น 193,666,667 บาท โดยการออกหุน้สามญัเพิม่
ทุนจ านวน  48,416,667 หุน้ มูลค่าที่ตราไวหุ้น้ละ 1.00 บาท ในอตัราส่วน 3 : 1 หุน้  
(หุน้สามญัเดิม 3 หุน้ ต่อ 1 หุน้สามญัเพิม่ทุนใหม่) รวมเป็น 48,416,667 บาท 

เดือนมิถุนายน บริษทัไดอ้อกและ เสนอขายใบส าคัญแสดงสิทธิ ( Warrant ) ที่จะซ้ือหุ้นสามัญของบริษทัครั้ งที่ 1 
(COLOR-W1) ใหแ้ก่ผูถ้ือหุน้เดิมของบริษทั และใบส าคญัแสดงสิทธิ ที่จะซ้ือหุ้นสามัญของบริษทัครั้ งที่ 1 (ESOP) ให้แก่
กรรมการและ/หรือพนกังานของบริษทัและบริษทัยอ่ย  และบริษทัไดเ้พิม่ทุนจดทะเบียนจ านวน 63,416,667 บาท  จากทุนจด
ทะเบียนเดิม 193,666,667 บาท เป็น 257,083,334 บาท โดยการออกหุน้สามญัเพิม่ทุนใหม่จ านวน 63,416,667 หุ้น มูลค่าที่
ตราไวหุ้น้ละ 1 บาท 

ปี 2557 ในเดือนมิถุนายน บริษทัไดเ้พิม่ทุนจดทะเบียนจากจ านวน 257,083,334 บาท เป็น 652,343,752 บาท โดยการ
ออกหุน้สามญัเพิม่ทุนจ านวน 395,260,418 หุน้ มูลค่าที่ตราไวหุ้น้ละ 1.00 บาท ดงัต่อไปน้ี 

 

ล าดบั รายละเอียด จ านวนหุน้ 

1. เพือ่เสนอขายใหแ้ก่ผูถ้ือหุน้เดิมของบริษทัตามสัดส่วนจ านวนหุ้นที่ถืออยู่ ในอัตรา 1 หุ้น
เดิม ต่อ 2 หุน้ใหม่โดยเสนอขายในราคาหุน้ละ 1.00 บาท 

387,333,334 

2. เพือ่รองรับการปรับสิทธิในการใชสิ้ทธิของผูถ้ือใบส าคญัแสดงสิทธิที่จะซ้ือหุน้สามญัของ
บริษทัครั้งที่ 1 (COLOR-W1) ที่ไดอ้อกและจดัสรรไปแลว้เมื่อวนัที่ 17 มิถุนายน 255 

6,052,084 

3. เพือ่รองรับการปรับสิทธิในการใชสิ้ทธิของกรรมการและพนกังานของบริษทั (ESOP) ที่
จะซ้ือหุน้สามญัของบริษทัครั้ งที่ 1 ที่ได้ออกและจัดสรรไปแล้วเมื่อวนัที่ 17 มิถุนายน 
2556 

1,875,000 

รวมจ านวนหุน้เพิม่ทุนทั้งหมด 395,260,418 
 
1.1  นโยบาย วิสัยทัศน์ วัตถปุระสงค์ เป้าหมาย หรือกลยุทธ์ในการด าเนินงานของบริษัทและบริษัทย่อย  

 บริษทัไดน้ ามาตรฐานการจดัการที่เป็นสากลมาประยกุต์ใชใ้นการบริหาร เพือ่เป็นกลไกในการขบัเคลื่อนกระบวนการ
ท างานของทุกหน่วยงาน ใหท้ าหนา้ที่อยา่งมีประสิทธิภาพ และก่อใหเ้กิดประสิทธิผลอยา่งสูงสุด 

วิสัยทัศน์ 
“เป็นผูน้ าการเปลี่ยนแปลงในการเพิม่มูลค่าใหผ้ลิตภณัฑ์พลาสติก เพือ่ส่งมอบคุณค่าใหก้บัผูม้ีส่วนเกี่ยวขอ้ง” 

 วัตถุประสงค์ 
1. เพิม่มูลค่าในทุก ๆ กิจกรรมทางธุรกิจ 
2. ผูน้ าการเปลี่ยนแปลง คอื หวัใจในการพฒันาองค์กร 
3. ส่งมอบสินคา้และบริการที่มคีุณค่าใหก้บัลกูคา้ 
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4. การผสมผสานคุณสมบติัต่าง ๆ ของวตัถุดิบ เพือ่ใหเ้กิดมลูค่าเพิม่ในสินคา้ 

เป้าหมายในการด าเนินธุรกิจ 
1. สร้างความพงึพอใจใหแ้ก่ลูกคา้ ดว้ยความหลากหลายของผลิตภณัฑ์คุณภาพ และการบริการที่ครบวงจร 

ภายใตแ้นวคิด “Solution Provider”   
2. มุ่งเนน้การคน้ควา้ วจิยัและพฒันาสูตรผสมวตัถุดิบและเทคนิคการผลิตร่วมกบัผูผ้ลิตวตัถุดิบและลกูคา้ 

เพือ่ใหไ้ดผ้ลิตภณัฑ์พลาสติกที่มีคณุภาพเหมาะแก่การใชง้าน ดว้ยตน้ทุนที่ยอมรับได ้
3. ใชค้วามสามารถและความเป็นมอือาชีพในเทคโนโลยกีารผลิตฯ สร้างสมดุลระหวา่งคุณภาพและ

ประสิทธิภาพ เพือ่การเป็นผูน้ าในอุตสาหกรรมมาสเตอร์แบตช์ 

กลยุทธ์ 
1. บริษทัไดม้ีการลงทุนดา้นการวจิยัและพฒันาอยา่งต่อเนื่องเพือ่ใหส้ามารถแข่งขนัในระดบัสากล โดยเฉพาะ

การพฒันาการตรวจสอบคุณภาพ ซ่ึงรวมถึงสารประกอบทางเคมทีี่มีในผลิตภณัฑ์ของบริษทัและลูกคา้ท าให้
มัน่ใจวา่คุณภาพของสินคา้จะมีคุณสมบติัตามที่ลูกคา้ตอ้งการ 

2. บริษทัมุ่งเนน้การเป็น “Solution Provider”  โดยการจดัเตรียมสินคา้ที่หลากหลายเพือ่ใหส้ามารถรองรับความ
ตอ้งการใชง้านของลูกคา้ที่แตกต่างกนัไดอ้ยา่งครอบคลมุใหม้ากที่สุด 

3. บริษทัมุ่งเนน้การผลิตสินคา้และบริการที่มีคุณภาพมาตรฐานระดบัสากล เพือ่ตอบสนองความพงึพอใจและ
ส่งเสริมขีดความสามารถในการด าเนินงานของลูกคา้ใหไ้ดสู้งสุด ซ่ึงเป็นการสร้างความเช่ือมัน่ใหแ้ก่ลูกคา้ใน
การเลือกใชผ้ลิตภณัฑ์และบริการของบริษทัอยา่งต่อเน่ือง  โดยบริษทัไดจ้ดัตั้งฝ่ายตรวจสอบคุณภาพ (Quality 
Assurance) ในการท าหนา้ที่ควบคุมและตรวจสอบคุณภาพสินคา้ในทุกขั้นตอนการผลิต ตั้งแต่การตรวจสอบ
คุณภาพวตัถุดิบ การตรวจสอบคุณภาพระหวา่งการผลิต การตรวจสอบคุณภาพสินคา้ส าเร็จรูป ก่อนการจดัส่ง
สินคา้ใหลู้กคา้ 

4. บริษทัตระหนกัถึงความส าคญัของคู่คา้และมุ่งเนน้การเติบโตอยา่งย ัง่ยนืร่วมกนั บริษทัจึงใชน้โยบายการสร้าง
ความสัมพนัธ์ในระยะยาวกบัคู่คา้ ซ่ึงหมายความรวมถึงลูกคา้ ผูค้า้วตัถุดิบ ตวัแทนจ าหน่ายและผูท้ี่มี
ความสัมพนัธ์ทางธุรกิจอื่น ๆ  โดยมิไดมุ้่งเนน้เพยีงธุรกรรมการซ้ือขายสินคา้กนัเท่านั้น บริษทัยงัมีการสร้าง
ความสัมพนัธ์กบัคู่คา้โดยการจดักิจกรรมร่วมกนั เช่น การฝึกอบรมดา้นเทคนิค  หรือร่วมกนักบัคู่คา้ในการ
วจิยัและพฒันาทั้งในดา้นการเพิม่ประสิทธิภาพการผลิต  การลดตน้ทุนและการพฒันาสินคา้ใหม่ ตลอดจน
ร่วมในกิจกรรมอนุรักษธ์รรมชาติ และส่ิงแวดลอ้ม 

5. บริษทัใหค้วามส าคญัต่อการใหบ้ริการลูกคา้และมุ่งเนน้ใหลู้กคา้ของบริษทัไดร้ับความพอใจสูงสุด  โดย
บริษทัไดจ้ดัใหม้ีระบบการตรวจสอบทบทวนขอ้ก าหนดของสินคา้ใหไ้ดคุ้ณภาพมาตรฐานตามที่ตกลงและ
สามารถส่งมอบไดต้รงตามก าหนดที่ลูกคา้ตอ้งการ และจดัใหม้ีทมีงานส าหรับใหค้ าแนะน าแก่ลูกคา้ในการใช้
สินคา้ของบริษทัเป็นบริการต่อเน่ืองหลงัการขาย นอกจากน้ี บริษทัยงัมีนโยบายใหพ้นกังานท าการส่ือสารกบั
ลูกคา้ทั้งทางตรงและทางออ้มอยา่งสม ่าเสมอ ทั้งในเร่ืองของขอ้มูลผลิตภณัฑ์ ขอ้สงสัย ขอ้ตกลง ความ
ตอ้งการแกไ้ขเปลี่ยนแปลงต่าง  ๆและขอ้ร้องเรียนจากลูกคา้ เพือ่น ามาใชเ้ป็นขอ้มูลในการปรับปรุงการ
ใหบ้ริการใหส้ามารถสร้างความพอใจสูงสุดใหแ้ก่ลูกคา้ของบริษทั 



                    บริษัท สาล่ี คัลเล่อร์ จ ากัด (มหาชน) 

 5  

 

6. เพิม่เคร่ืองจกัรที่มีประสิทธิภาพสูง ประหยดัพลงังาน และทนัสมยั เพือ่บรรลุถึงมาตรการประหยดัต่อหน่วย 
(Economical of scale)สามารถรองรับการผลิตสินคา้ที่มีจ านวนมากขึ้น และสนองตอบต่อความตอ้งการของ
ลูกคา้ไดใ้นวงกวา้งมากขึ้น 
 

1.2  การเปล่ียนแปลงและพัฒนาการท่ีส าคัญ 
ในช่วง 3 ปีที่ผ่านมา บริษทัฯ มีการเปลี่ยนแปลงและพฒันาการที่ส าคญั ดงัน้ี 

 ปี 2555 

เดือน รายละเอียด 
เมษายน บริษทั โพลีเมอร์ริท เอเชีย จ ากดั (บริษทัยอ่ย) ประกอบธุรกิจประเภทผลิต Compounded Plastic และ 

Masterbatch เพือ่ขายในประเทศ และส่งออกไปต่างประเทศ ไดร้ับการส่งเสริมการลงทุน จาก ส านกังาน
คณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน ( BOI ) 

สิงหาคม บริษทั ไดย้า้ยสถานประกอบการจากที่เดิม คือ ซอยที่ดินไทย ถนนเทพารักษ ์อ าเภอบางพลี จงัหวดั
สมุทรปราการ 10540 มายงั ณ สถานประกอบการใหม่ คือ เลขที ่858 หมู่ที่ 2 ซอย 1C/1 นิคมอุตสาหกรรม
บางปู ต าบลบางปูใหม่ อ าเภอเมือง สมุทรปราการ จงัหวดัสมุทรปราการ 10280 

 ปี 2556 

เดือน รายละเอียด 
มกราคม บริษทัไดเ้พิม่เคร่ืองจกัร และความสามารถในการผลิตเป็น 45,000 ตนัต่อปี จากแผนการเพิม่ก าลงัผลิต

รวม 60,000 ตนัต่อปี ณ โรงงานแห่งใหม ่
พฤษภาคม - บริษทัไดเ้พิม่ทุนจดทะเบียนจาก 193,666,667 บาท เป็น 257,083,334 บาท เพือ่รองรับการใชสิ้ทธิ

ของผูถ้ือหุน้ใบส าคญัแสดงสิทธิที่จะซ้ือหุน้สามญัของบริษทัครั้งที่ 1 จ านวน 48,416,667 หุน้  และ
การใชสิ้ทธิของกรรมการและพนกังานของบริษทัที่จะซ้ือหุน้สามญัของบริษทัครั้งที่ 1 จ านวน 
15,000,000 หุน้ 

- บริษทัไดซ้ื้อหุน้สามญัและเพิม่ทุนจดทะเบียนในบริษทั คอมโพสิท เอเชีย จ ากดั และบริษทั โพลี โพ
ลีเมอร์ จ ากดั โดยจ่ายช าระค่าหุน้เพิม่ทุนร้อยละ 25 หรือคิดเป็นจ านวนเงินบริษทัละ 3,750,000 บาท 
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21.19% 8.19% 

100% 100% 100% 

ปี 2557 

เดือน รายละเอียด 
มิถุนายน 1. บริษทัไดเ้พิม่ทุนจดทะเบียนจากจ านวน 257,083,334 บาท เป็น 652,343,752 บาท โดยการออกหุน้

สามญัเพิม่ทุนจ านวน 395,260,418 หุน้ มูลค่าที่ตราไวหุ้น้ละ 1.00 บาท 
- เพือ่เสนอขายใหแ้ก่ผูถ้ือหุน้เดิมของบริษทัตามสัดส่วนจ านวนหุน้ที่ถืออยู ่ในอตัรา 1 หุน้เดิม ต่อ 2 

หุน้ใหม่ จ านวน 387,333,334 หุน้ 
- เพือ่รองรับการปรับสิทธิในการใชสิ้ทธิของผูถ้ือใบส าคญัแสดงสิทธิที่จะซ้ือหุน้สามญัของบริษทัครั้ง

ที่ 1 (COLOR-W1) จ านวน 6,052,084 หุน้ 
- เพือ่รองรับการปรับสิทธิในการใชสิ้ทธิของกรรมการและพนกังานของบริษทั (ESOP) ที่จะซ้ือหุน้

สามญัของบริษทัครั้งที่ 1 จ านวน 1,875,000 หุน้ 
บริษทัฯ ไดช้ าระคืนเงินกูย้มืจากบุคคลที่เกี่ยวขอ้งกนั (บริษทัยอ่ยและ VIV Holding) จ านวนเงินรวม 100 
ลา้นบาท 

 
 1.3  โครงสร้างการถือหุ้นของกลุ่มบริษัท 
 1.3.1  บริษทัมีนโยบายแบ่งการด าเนินงานของกลุ่มบริษทั ดงัน้ี 

 -   การผลิตมาสเตอร์แบตซ์ประเภทฟิลเล่อร์ และมาสเตอร์แบตซ์หรือเม็ดพลาสติกแบบเขม้ขน้สีด า : ด าเนินการโดย
บริษทั โพลีเมอร์ริท เอเชีย จ ากดั 

 -   การผลิตมาสเตอร์แบตซ์สีขาว มาสเตอร์แบตซ์สีต่าง ๆ และมาสเตอร์แบตซ์พเิศษอื่น ๆ : ด าเนินการโดยบริษทั 
สาลี่ คลัเล่อร์ จ ากดั (มหาชน) 

 1.3.2  แผนภาพโครงสร้างการถือหุน้ของกลุ่มบริษทั 
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ข้อมูลของบริษัทย่อย บริษัทร่วม และบริษัทท่ีเก่ียวข้อง 

1. บริษทั สาลี่อุตสาหกรรม จ ากดั (มหาชน)  ถือหุน้ในบริษทัฯ ร้อยละ 8.19 
ประเภทกิจการ : รับจา้งผลิตช้ินส่วนพลาสติก ประเภทอิเล็กทรอนิกส์และเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า 
ที่ตั้งบริษทั : 18  หมู่ 10  ต าบลคลองส่ี  อ าเภอคลองหลวง  จงัหวดัปทุมธานี 

2. บริษทั วไีอว ีอินเตอร์เคม จ ากดั  ถือหุน้ในบริษทัฯ ร้อยละ 21.19 
ประเภทกิจการ : จดัจ าหน่ายเคมีภณัฑ์ 
ที่ตั้งบริษทั : 22  ซอยสุขมวทิ 42  แขวงพระโขนง เขตคลองเตย กรุงเทพมหานคร 

3. บริษทั โพลีเมอร์ริท เอเชียจ ากดั  บริษทัถือหุน้ร้อยละ 100 
ประเภทกิจการ : ผลิตและจ าหน่ายมาสเตอร์แบตซ์ประเภทฟิลเล่อร์ และสีด า 
ที่ตั้งบริษทั : 858 หมู่ 2 ซอย 1C/1 นิคมอุตสาหกรรมบางปู ต าบลบางปูใหม่  

อ าเภอเมอืงสมุทรปราการ จงัหวดัสมุทรปราการ 

4. บริษทั คอมโพสิท เอเชีย จ ากดั  บริษทัถือหุน้ร้อยละ 100 (ยงัไม่เปิดด าเนินการ) 

5. บริษทั โพลี โพลีเมอร์ จ ากดั  บริษทัถือหุน้ร้อยละ 100 (ยงัไม่เปิดด าเนินการ) 
 

1.4   ความสัมพันธ์กับกลุ่มธุรกิจของผู้ถือหุ้นรายใหญ่ 
บริษทัมีผูถ้ือหุน้รายใหญ่ ตามสมุดทะเบียน ณ  วนัที่ 27 มกราคม 2558 ดงัน้ี 

ล าดับท่ี ช่ือ-สกุล จ านวนหุ้น %ของจ านวนหุ้นท้ังหมด 

1 บริษทั ว ีไอ ว ีอินเตอร์เคม จ ากดั 123,230,167 21.19 
2 บริษทั สาลี่ อุตสาหกรรม จ ากดั (มหาชน) 47,659,633 8.20 
3 นายศศิศ   มนต์เสรีนุสรณ์ 32,700,000 5.62 
4 น.ส.กนัยว์ดี  จิวะพรทิพย์ 30,840,982 5.30 
5 นายชูศกัดิ์   เตชะสันติสุข 18,000,000 3.10 
6 นายจิตต์  ศรีวรรณวทิย ์ 17,837,823 3.07 
7 นายวชัรชยั  มงคลรัตน์ 13,500,000 2.32 
8 นายสาทิส  ตตัวธร 13,390,000 2.30 
9 น.ส.ทิพรัตน์  สาครสุขศรีฤกษ ์ 12,600,000 2.17 
10 นายวเิชียร  ศรีมุนินทร์นิมิต 11,620,000 2.00 
11 นายประกิต  อศัวกาญจน์ 10,933,835 1.88 
12 นางกลัยา  ตั้งตรงศกัดิ์ 9,026,200 1.55 
13 นายนิพนธ์  มโนมยางกูร 9,000,000 1.55 
14 นายไพบูลย ์ ตั้งตรงศกัดิ์ 8,730,000 1.50 
15 น.ส.วรินทร์เพญ็ ทองวานิช 8,658,000 1.49 
16 นางวรุณวรรณ  อินทรทตั 7,557,000 1.30 

ล าดับท่ี ช่ือ-สกุล จ านวนหุ้น %ของจ านวนหุ้นท้ังหมด 
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17 นายธเนศพล  มงคลรัตน์ 7,102,826 1.22 
18 น.ส.เสาวนิตย์  สิริกรกาญจน์ 6,310,000 1.09 
19 นายชุมพล  ศรีลาเลศิ 6,000,000 1.03 
20 บริษทั ไทยเอ็นวดีีอาร์ จ ากดั 5,582,180 0.96 
21 นายรชต  ไลบ้างยาง 5,420,370 0.93 
22 นายขวญัชยั  ณัฏฐ์เศรษฐ์ 5,214,175 0.90 
23 นายเอกวฒิุ  ช่ืนชม 4,953,200 0.85 
24 นายนิรันดร์  อิสสระนุวฒันกุล 3,311,459 0.57 
25 นายพงศ์ศกัดิ์   ธรรมศภุพงษ ์ 2,991,044 0.51 
 ยอดรวม 422,168,894 72.58 
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2.   ลักษณะการประกอบธุรกิจของบริษัท 

บริษทัไดถู้กก่อตั้งขึ้นเพือ่ท าหนา้ที่เป็น “Solution Provider” ใหแ้ก่ผูผ้ลิตผลิตภณัฑ์พลาสติก(Molders/Converters) ใน
การวเิคราะห์สูตรผสมและจดัเตรียมวตัถุดิบในรูปแบบของมาสเตอร์แบตซ์และคอมพาวด์ และจดัเตรียมสีผสมพลาสติกชนิด
ผงเพือ่ใหลู้กคา้น าไปใชใ้นการผลิตผลิตภณัฑ์พลาสติก รวมถึงการใหบ้ริการในการวเิคราะห์และแนะน ากระบวนการแก้ไข
ปัญหาและอุปสรรค ในการใชง้านที่เกี่ยวขอ้งกบัผลิตภณัฑ์พลาสติกทุกประเภท 

ปัจจุบนั บริษทัและบริษทัยอ่ยมีก าลงัการผลิตรวมประมาณ 45,000 ตนัต่อปี  โดยเนน้การผลิตในรูปแบบของมาสเตอร์
แบตซ์ประเภทต่าง ๆ ซ่ึงแบ่งออกไดเ้ป็น มาสเตอร์แบตซ์ประเภทสีขาวและสีด า, มาสเตอร์แบตซ์ประเภทสี, มาสเตอร์แบตซ์
ประเภทสารเติมแต่ง และมาสเตอร์แบตซ์ประเภทฟิลเล่อร์ โดยผู ้ผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติกสามารถน ามาสเตอร์แบตซ์ของ
บริษทัซ่ึงเป็นเสมือนวัตถุดิบแบบเข้มข้นไปผสมกับเม็ดพลาสติกตามสัดส่วนที่ก าหนดเพื่อใช้ในการผลิตสินค้าที่มี
คุณลกัษณะและคุณสมบตัิต่าง ๆ ตรงตามที่ลูกคา้ของตนตอ้งการภายใตต้น้ทุนที่ยอมรับได้ 

ซ่ึงนอกจากจะเป็นการอ านวยความสะดวกเน่ืองจากช่วยลดขั้นตอนจากการเตรียมวตัถุดิบหลายประเภทแล้ว ยงั
ช่วยประหยดัตน้ทุนจากการวจิยัและพฒันาอีกด้วย เน่ืองจากวตัถุดิบแต่ละกลุ่มนั้นสามารถแบ่งเป็นประเภทย่อย ๆ ที่มี
คุณสมบติัแตกต่างกนัเป็นจ านวนมาก ดงันั้น ในการค านวณชนิดและปริมาณของวตัถุดิบแต่ละประเภทที่จะใชใ้นการผลิตจึง
ตอ้งอาศยัความรู้ความช านาญอยา่งสูงเพือ่ที่จะสร้างสูตรผสมเพื่อให้ได้สินค้าที่มีคุณลักษณะ และคุณสมบัติต่าง ๆ ตามที่
ตอ้งการ 

เดิมบริษทัมีสายการผลิตส าหรับผลิตคอมพาวด์ และมาสเตอร์แบตซ์ประเภทต่าง ๆ คือ มาสเตอร์แบตซ์ประเภทสี
ขาวและสีด า, มาสเตอร์แบตซ์ประเภทสี, มาสเตอร์แบตซ์ประเภทสารเติมแต่ง และมาสเตอร์แบตซ์ประเภทฟิลเล่อร์  โดยเป็น
ฟิลเล่อร์ในระดบัชั้นความละเอียดแบบมาตรฐาน (Standard Grade) ซ่ึงมกัใชส้ าหรับผลิตภณัฑ์พลาสติกที่ไม่ต้องการความ
เรียบหรือความบางของผิวสัมผสัมากนกั เช่น ถุงสรรพสินคา้ที่มีความหนามากกวา่ 0.015 มิลลิเมตร หรือช้ินส่วนพลาสติก
ต่าง ๆ  ซ่ึงฟิลเล่อร์ในระดบัชั้นความละเอียดแบบมาตรฐานน้ี หากน าไปรีดเป็นแผ่นบางจะใหผ้ิวสัมผสัที่ขรุขระ และบริษทั
ไดล้งทุนในบริษทั โพลีเมอร์ริทเอเชีย จ ากดั เพือ่ด าเนินการผลิตฟิลเล่อร์ในระดบัชั้นความละเอียดพเิศษ (Special Grade) ซ่ึง
สามารถใชง้านไดใ้นปริมาณสูงมากกวา่ปกติ (High Loading) จึงเป็นการช่วยลดต้นทุนได้มากขึ้ น  โดยเน้นการเจาะกลุ่ม
ลูกคา้ที่ยงัไม่เคยใชม้าสเตอร์แบตซ์ประเภทฟิลเล่อร์มาก่อน และกลุ่มลูกคา้ที่ผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติกที่ต้องการความเรียบ
หรือความบางของผิวสัมผสัมากกวา่การใชฟิ้ลเล่อร์ในชั้นความละเอียดแบบมาตรฐาน เช่น ถุงสรรพสินค้าที่มีความหนาต ่ า
กวา่ 0.015 มิลลิเมตร, ถุงใส่ผกัและผลไมใ้นหา้งสรรพสินคา้ หรือแผ่นฟิล์มส าหรับบรรจุภณัฑ์ประเภทซอง เป็นตน้ 

ต่อมา ภายหลงัจากที่บริษทัไดเ้ขา้ลงทุนในบริษทั โพลีเมอร์ริทเอเชีย จ ากดั เพิม่จากสัดส่วนร้อยละ 30 เป็นร้อยละ 
99.99 ของทุนจดทะเบียน ในปี 2554 บริษทัได้มีการปรับเปลี่ยนนโยบายการผลิตโดยให้บริษทัย่อยเป็นผู ้ท าการผลิต
มาสเตอร์แบตซ์ประเภทฟิลเล่อร์ และมาสเตอร์แบตซ์ประเภทสีด า อีกทั้งด าเนินการขออนุมัติการส่งเสริมจาก BOI และ
ไดร้ับบตัรส่งเสริมในปี 2555  ดงันั้น ก าลงัการผลิตของบริษทัในปัจจุบนัจึงมีไวส้ าหรับผลิตมาสเตอร์แบตซ์ประเภทสีขาว, 
มาสเตอร์แบตซ์ประเภทสีต่างๆ และมาสเตอร์แบตซ์ประเภทสารเติมแต่ง รวมถึงคอมพาวด์ประเภทต่าง ๆ  

บริษทั สาลี่ คลัเล่อร์ จ ากดั (มหาชน) เป็นหนึ่งในผูน้ าดา้นการผลิตวตัถุดิบส าหรับผลิตภณัฑ์พลาสติกในรูปแบบของ
เม็ดพลาสติกผสมสีและสารเติมแต่งแบบเขม้ขน้หรือเม็ดพลาสติกมาสเตอร์แบตซ์ (Masterbatch), เม็ดพลาสติกผสมสีและ
สารเติมแต่งแบบส าเร็จรูปหรือเม็ดพลาสติกคอมพาวด์ (Compound) และสีผสมพลาสติกแบบชนิดผง (Dry Colorants) เพือ่
จ าหน่ายใหผู้ป้ระกอบการแปรรูปผลิตภณัฑ์พลาสติกประเภทต่าง ๆ  อาทิ ถุงพลาสติก, บรรจุภณัฑ์เคร่ืองอปุโภคและ
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เคร่ืองส าอาง, บรรจุภณัฑ์อาหาร รวมถึงช้ินส่วนพลาสติกอื่น ๆ เช่น เฟอร์นิเจอร์ หรือเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า เป็นตน้  ซ่ึง
ผูป้ระกอบการดงักล่าวจะน าผลิตภณัฑ์ของบริษทัไปใชเ้ป็นส่วนประกอบของวตัถุดิบในการผลิต เพือ่น าไปแปรรูปเป็น
ผลิตภณัฑ์พลาสติกและจ าหน่ายใหแ้ก่เจา้ของตราสินคา้หรือผูท้ี่น าไปใชง้านขั้นต่อไป  

โครงสร้างรายได้ 

ผลิตภณัฑ์ ด าเนินการโดย 
% 

การถือหุน้ 
ปี 2555 
รายได ้

% 
ปี 2556 
รายได ้

% 
ปี 2557 
รายได ้

% 

มาสเตอร์แบตซ์
ประเภทสีขาว,  
สีต่าง ๆ, สารเติมแต่ง 
และคอมพาวด์ 

สาลี่ คลัเล่อร์ - 609.24 82.62 324.17 42.41 363.53 43.93 

มาสเตอร์แบตซ์
ประเภทฟิลเล่อร์ และ
สีด า 

โพลีเมอร์ริท 
เอเชีย 

100 128.15 17.38 440.36 57.59 464.02 56.07 

รวม 737.39 100 764.53 100 827.55 100 
 

2.1  ลักษณะผลิตภัณฑ์ของบริษัท มีดังต่อไปนี้ 
2.1.1  เม็ดพลาสติกผสมสีและสารเติมแต่งแบบเขม้ขน้หรือเม็ดพลาสติกมาสเตอร์แบตซ์ (Masterbatch) 
เม็ดพลาสติกมาสเตอร์แบตซ์เกิดจากการกระบวนการน าเม็ดพลาสติกมาผสมกับสี (Colorant) หรือสารเติมแต่ง 

(Additive) หรือฟิลเล่อร์ (Filler) ซ่ึงผ่านการวเิคราะห์และค านวณสัดส่วนที่เหมาะสม น ามาผ่านกระบวนการหลอมและรีด
เป็นเส้นพลาสติก จากนั้นจึงตดัเป็นช้ินเล็ก ๆ ท าเป็นเม็ดมาสเตอร์แบตซ์ที่มีคุณสมบติัต่าง ๆ ตามที่ลูกคา้ตอ้งการ ทั้งในเร่ือง
ของสี คุณลกัษณะ และคุณสมบตัิ ซ่ึงในการใชง้านลูกคา้จะตอ้งน ามาสเตอร์แบตซ์ไปผสมกับเม็ดพลาสติกตามสัดส่วนที่
ก าหนดก่อนแลว้จึงน าไปใชใ้นกระบวนการแปรรูปผลิตภณัฑ์พลาสติกดว้ยกรรมวิธีต่างๆ เช่น การอัดเป่ าฟิล์ม (Extrusion 
Blow Film), การรีดเข้าแม่แบบ (Extrusion), การเป่าเข้าแม่พิมพ์ (Blow Molding) และการฉีดเข้าแม่พิมพ์ ( Injection 
Molding) เป็นตน้  

2.1.2 เม็ดพลาสติกผสมสีหรือสารเติมแต่งแบบส าเร็จรูปหรือเม็ดพลาสติกคอมพาวด์ (Compound) 
เม็ดพลาสติกคอมพาวด์ เกิดจากการกระบวนการผลิตเช่นเดียวกบัเม็ดพลาสติกแบบมาสเตอร์แบตซ์ แต่มีความเข้มข้น

ในระดบัที่พร้อมน าไปใชใ้นการผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติกได้ทันทีโดยมิต้องน าไปผสมกับเม็ดพลาสติกอีกในการขึ้ นรูป
ผลิตภณัฑ์พลาสติก 

การใชว้ตัถุดิบในรูปแบบของคอมพาวด์ในการผลิตจะใหคุ้ณภาพสีที่ดีที่สุดเมื่อเทียบกบัการใชว้ตัถุดิบในรูปแบบของ
มาสเตอร์แบตซ์หรือการใชว้ตัถุดิบตั้งตน้แต่ละประเภทมาผสมกนั เน่ืองจากเม็ดพลาสติกคอมพาวด์นั้นเป็นการหลอมสีให้
เขา้เป็นเน้ือเดียวกนักบัเม็ดพลาสติกแลว้ เมื่อลูกคา้น าไปขึ้นรูปเป็นผลิตภณัฑ์พลาสติกจึงช่วยป้องกนัปัญหาความไม่
สม ่าเสมอของการกระจายของสีในเน้ือพลาสติกเหมือนกรณีที่อาจเกิดขึ้นจากการใชว้ตัถุดิบในรูปของมาสเตอร์แบตซ์หรือ
การใชผ้งสี ซ่ึงอาจเกิดปัญหาจากการเลือกใชเ้ม็ดพลาสติก (Base Resin) ที่ไม่เหมาะสมหรือเกิดจากการฟุ้ งกระจาย เมื่อใชผ้ง
สีเป็นวตัถุดิบตั้งตน้ในการผลิต ดงันั้น การผลิตสินคา้ที่ใหค้วามส าคญัต่อความสม ่าเสมอของสี เช่น ส่วนประกอบยานยนต์ 
หรือช้ินส่วนเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า ซ่ึงมีการแยกวา่จา้งผลิตช้ินส่วนของแต่ละส่วนประกอบในผูผ้ลิตหลาย ๆ ราย แลว้จึงน ามา
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ประกอบรวมกนั จึงมกัใชค้อมพาวด์เป็นวตัถุดิบในการผลิต เพือ่ใหส่้วนประกอบต่าง ๆ เมือ่น ามาประกอบรวมกนัแลว้ใหสี้
ที่สม ่าเสมอกนันัน่เอง 

2.1.3.   สีผสมพลาสติกชนิดผง (Dry Colorants) 
นอกจากการผลิตวตัถุดิบส าหรับผลิตภณัฑ์พลาสติกในรูปแบบของเม็ดพลาสติกมาสเตอร์แบตซ์และเม็ดพลาสติกคอม

พาวด์แลว้ บริษทัยงัมีการผลิตและจ าหน่ายสีผสมพลาสติกชนิดผง (Dry Colorants) ส าหรับให้ลูกค้าของบริษทัน าผงสี
ดงักล่าวไปใชใ้นกระบวนการผลิตสินคา้ของตน โดยลูกคา้ของบริษทัจะน าผงสีไปเทผสมกับวตัถุดิบตั้งต้นประเภทอื่น ๆ 
เช่น เม็ดพลาสติก สารเติมแต่ง และ ฟิลเล่อร์ตามสัดส่วน เพื่อใช้เป็นวตัถุดิบในกระบวนการขึ้ นรูปผลิตภัณฑ์พลาสติก 
ผลิตภณัฑ์สีผสมพลาสติกที่บริษทัผลิตและจ าหน่ายสามารถแบ่งเป็นกลุ่มหลกั ไดแ้ก่ สียอ้ม (Dye stuff) และผงสี (Pigment) 

ในการผลิตสีพลาสติกชนิดผง (Dry Colorants) นั้น สามารถใชสี้แต่ละกลุ่มผสมกนัภายในกลุ่ม เช่น สียอ้มผสมสียอ้ม 
หรือผสมกนัขา้มกลุ่ม เช่น สียอ้มผสมผงสี เพือ่ใหไ้ดสี้พลาสติกชนิดผงตามตอ้งการก็ได้ อย่างไรก็ดี ในการเลือกใช้สีผสม
พลาสติกนั้น จะตอ้งพจิารณาถึงความเหมาะสมของประเภทของเม็ดพลาสติกที่จะใชเ้ป็นเน้ือพลาสติกดว้ย เน่ืองจากสารสีแต่
ละประเภทมีคุณสมบตัิในการใชแ้ตกต่างกนั  

การเลือกใชสี้ของผลิตภณัฑ์พลาสติกนบัเป็นปัจจยัส าคญัอยา่งหนึ่งดา้นการตลาดของสินคา้ที่จะชกัจูงให้ผู ้บริโภค
ใหค้วามสนใจต่อผลิตภณัฑ์นั้น ๆ บริษทัจึงใหค้วามส าคัญต่อการพฒันาสีสันใหม่ ๆ อย่างต่อเน่ือง รวมถึงการให้บริการ
เทียบสีตามตัวอย่าง (Colour matching) ทั้ ง เพื่อจ าหน่ายให้แก่ลูกค้าในรูปแบบของสีผสมพลาสติกซ่ึงน าไปใช้ใน
กระบวนการผลิตโดยตรง และการพฒันาสีส าหรับน าไปใชใ้นการผลิตมาสเตอร์แบตซ์ของบริษทั  

 
2.2   การตลาดและภาวะการแข่งขัน 
2.2.1  คุณลกัษณะการตลาด  

        อุตสาหกรรมพลาสติกเป็นอุตสาหกรรมสนบัสนุนที่ส าคญัต่ออุตสาหกรรมปลายทางต่างๆ ของประเทศไทย อาทิ
อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเคร่ืองไฟฟ้าและอิเล็คทรอนิกส์ อุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ์ อุตสาหกรรมก่อสร้าง 
ตลอดจนสินคา้อุปโภค บริโภค เป็นตน้ แต่ในปัจจุบนัพบวา่ประเทศไทยประสบปัญหาดา้นการแข่งขนั คู่แข่งทางการคา้ใน
ต่างประเทศมีขอ้ไดเ้ปรียบทั้งตน้ทุนและเทคโนโลย ีท าใหอุ้ตสาหกรรมพลาสติกของไทยมีอตัราการเติบโตที่ชะลอตวัลง 

จากขอ้มูลของส านกังานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรมระบุวา่ โรงงานผลิตผลิตภณัฑ์พลาสติกใน
ประเทศไทยมีจ านวนประมาณ 5,000 โรงงาน ซ่ึงส่วนใหญ่เป็นโรงงานขนาดเล็ก มีเพยีงร้อยละ 10 เท่านั้นที่เป็นโรงงาน
ขนาดใหญ่ โดยมีส่วนของโครงสร้างตน้ทุนในการผลิตประกอบดว้ยวตัถุดิบ (เม็ดพลาสติก) ร้อยละ 70 แรงงานร้อยละ 10-
15 พลงังานร้อยละ 5 - 8 ที่เหลือเป็นค่าใชจ่้ายอื่น ๆ ร้อยละ 10-15 
       เศรษฐกิจโลกในปี 2557 ภาพรวมเศรษฐกิจของโลกยงัประสบกบัภาวะชะลอตวั เศรษฐกิจบางภูมภิาค ขยายตวัเพิม่ขึ้น
จากปี 2556 เศรษฐกิจสหรัฐฯ ขยายตวัดีขึ้นอยา่งต่อเน่ือง ปัญหาการวา่งงานลดลงอยา่งต่อเน่ือง เศรษฐกิจสหภาพยโุรป
ขยายตวัในอตัราที่ต ่า และมปัีญหาอตัราการวา่งงานยงัคงอยูใ่นระดบัสูงและอาจเขา้สู่ภาวะเงินฝืด ในภูมิภาคเอเชีย เศรษฐกิจ
ญ่ีปุ่ นก าลงัประสบปัญหาชะลอตวั เศรษฐกิจจีนชะลอตวัเช่นกนั สถานการณ์การเงินโลกธนาคารกลางหลาย  ๆประเทศ มี
แนวโนม้คงอตัราดอกเบี้ย นโยบายใหอ้ยูใ่นระดบัต ่า เนือ่งจากอตัราเงินเฟ้อยงัคงอยูใ่นระดบัต ่า  
         แนวโนม้ภาคอุตสาหกรรมไทยปี 2558 ภาพรวมอุตสาหกรรมไทย ปี 2558 คาดวา่จะ มีการขยายตวัที่ดีขึ้น จากแนวโนม้
การฟ้ืนตวัของเศรษฐกิจและปริมาณการคา้โลกในปี 2558 การ ฟ้ืนตวัของการลงทุน การปรับฐานสู่ภาวะปกติของ
อุตสาหกรรมรถยนต์ ปี 2557 และการลดลงของ ราคาน ้ามนัในตลาดโลกซ่ึงท าใหค้าดการณ์ในปี 2558 อุตสาหกรรมจะขยาย
ตวัอยา่งต่อเนื่อง 
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          สถานการณ์ราคาน ้ามนัโลกมีแนวโนม้ลดลงอยา่งตอ่เนื่องอนัเป็นผลมาจากกลุ่มประเทศ โอเปคตดัสินใจคงก าลงัการ
ผลิต และประเทศอิรักสามารถส่งออกน ้ามนัดิบไดเ้พิม่ขึ้น รวมถึงในปีที่แลว้ สหรัฐฯ สามารถผลิตน ้ ามนัดิบจากชั้น
หินดินดาน (Shale oil) จึงส่งผลใหอุ้ปทานน ้าามนัโลกยงัคงลน้ตลาด 
         ส่วนดา้นอุปสงค์ในประเทศเพิม่ขึ้นจากการ ใชจ่้ายเพือ่การอุปโภคบริโภคของครัวเรือน จากการใชจ่้ายในสินคา้ไม่
คงทนและหมวดบริการ ปรับตวัดีขึ้นหลงัจากสถานการณ์ดา้นการเมืองมีความชดัเจนมากขึ้น รวมทั้งรายไดน้อกภาค เกษตร
อยูใ่นเกณฑ์ที่ดีและอตัราเงินเฟ้อที่มีแนวโนม้ลดลง ส่งผลต่อความเช่ือมัน่ของผูบ้ริโภคและ การใชจ่้ายมากยิง่ขึ้น สอดคลอ้ง
กบัดชันีความเช่ือมัน่ของผูบ้ริโภคเกี่ยวกบัภาวะเศรษฐกิจโดยรวม ที่ปรับตวัเพิม่ขึ้น นอกจากน้ีการลงทุนภาคเอกชนมีการ
ขยายตวัในหมวดเคร่ืองจกัรเคร่ืองมือ ส าหรับการส่งออกและการน าเขา้สินคา้และบริการสุทธิลดลง เนื่องจากการส่งออก
สินคา้และ บริการลดลงมากกวา่การน าเขา้สินคา้และบริการ 
         อุตสาหกรรมผลิตภณัฑ์พลาสติกเป็นอุตสาหกรรมปลายน ้าของอุตสาหกรรมปิโตรเคมี โดยการผลิต ช้ินส่วนพลาสติก 
ผลิตภณัฑ์พลาสติกจะมีการใชว้ตัถุดิบหลกัคอืเม็ดพลาสติกชนิดต่างๆ ตามความตอ้งการของลูกคา้  ถา้คุณสมบตัทิี่ไดจ้ากเม็ด
พลาสติกยงัไม่เพยีงพอต่อการใชง้าน จะมีการปรับปรุงเพิม่เติม เช่น การเติมสีหรือ ใส่สารเคม ีเติมแต่งอื่นๆ ซ่ึงเป็นสินคา้
หลกัของทางบริษทั จากนั้ นจะท าการผสมกนัแลว้ท าการหลอมเพื ่อเตรียม กระบวนการขึ้  นรูปซ่ึงมีหลากหลาย เช่น การฉีด 
(Injection) การรีดหรือดึง(Extrusion) การเป่า (Blow) เป็นตน้   

บริษทัมีการจ าหน่ายสินคา้ในประเทศเป็นหลกั คิดเป็นสัดส่วนประมาณร้อยละ 80 ของรายไดจ้ากการขายของบริษทั
ในปี 2557 ซ่ึงการจ าหน่ายสินคา้ในประเทศนั้น บริษทัจะใชช่้องทางการจ าหน่ายโดยตรงใหแ้ก่ลูกคา้ซ่ึงไดแ้ก่ ผูป้ระกอบการ
แปรรูปผลิตภณัฑ์พลาสติกต่าง ๆปัจจุบนับริษทัยงัเพิม่ช่องทางการจดัจ าหน่ายโดยการขายผ่านผูจ้ดัจ าหน่ายเม็ดพลาสติกเพื่อ
เพิม่ศกัยภาพในการจดัจ าหน่ายใหค้รอบคลุมมากยิง่ขึ้น 

2.2.2  ภาวะการแข่งขนั 
ทางบริษทัประเมินภาวะการแข่งขนัในอุตสาหกรรมสูงขึ้นทั้งการเพิม่ขึ้นของจ านวนผูผ้ลิตก าลงัการผลิตในประเทศ

และ ในปี 2558 จะมีการเร่ิมตน้ของการเปิดเขตการคา้เสรีอาเซียน(AEC) ท าใหม้ีโอกาสที่สินคา้จากต่างประเทศจะมีขีด
ความสามารถในการแข่งขนักบัอุตสาหกรรมในประเทศไดม้ากขึ้น ในทางตรงกนัขา้ม ทางบริษทัมีโอกาสในการขยาย
สัดส่วนการส่งออกใหม้ีปริมาณเพิม่มากขึ้นไดใ้นอนาคต 

 บริษทั สาลี่ คลัเล่อร์ จ ากดั (มหาชน) และบริษทัยอ่ยนั้น มีเป้าหมายสู่การเป็นผู ้น าด้านวตัถุดิบส าหรับผลิตภัณฑ์
พลาสติก ภายใตแ้นวคิด “Compound Values” ซ่ึงมุ่งเนน้การจ าหน่ายสินคา้ที่หลากหลายและครอบคลุมเพือ่ตอบสนองความ
ตอ้งการของลูกคา้ใหไ้ดม้ากที่สุด ทั้งลูกคา้ที่มีความตอ้งการสินคา้แบบทัว่ไป (Commodity) เช่น มาสเตอร์แบตซ์ประเภทสี
ขาว, สีด า และฟิลเล่อร์ หรือลูกคา้ที่มีความตอ้งการสินคา้ที่มีลกัษณะเฉพาะ เช่น มาสเตอร์แบตซ์ประเภทสี และสารเติมแต่ง 
นอกจากน้ี บริษทัยงัสามารถรองรับค าส่ังซ้ือแบบเฉพาะเจาะจงของลูกคา้ (Made To Order) ซ่ึงตอ้งการสินค้าที่หลากหลาย
ประเภทภายใตค้ าส่ังซ้ือเดียวกนัไดอ้ีกดว้ย 

 
2.3   การจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 
2.3.1   บริษทัมีการจดัหาวตัถุดิบทั้งจากในประเทศและต่างประเทศ โดยจะพจิารณาถึงคุณภาพ ตน้ทุน และระยะเวลา

ส่งมอบเป็นส าคญั บริษทัมีการน าเขา้วตัถุดิบประเภทที่ไม่สามารถจดัหาไดใ้นประเทศ หรือจดัหาไดใ้นราคาที่ต ่ากวา่ใน
ประเทศ นอกจากน้ี บริษทัยงัมีนโยบายการน าเขา้วตัถุดิบเพือ่ใชเ้ป็นเคร่ืองมือในการลดความเส่ียงจากอตัราแลกเปลี่ยนอีก
ดว้ย (Natural Hedge)  
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ส าหรับวตัถุดิบหลกัที่ใชใ้นการผลิตผลิตภณัฑ์ของบริษทั มีดงัต่อไปน้ี 
1)   เม็ดพลาสติก (Resin) นบัเป็นวตัถุดิบหลกัในการผลิตมาสเตอร์แบตซ์และคอมพาวด์ โดยเฉลี่ยคิดเป็นสัดส่วน

ประมาณรอ้ยละ  40 – ร้อยละ 60 ของตน้ทุนวตัถุดิบรวมของผลิตภณัฑ์ของบริษทั เม็ดพลาสติกนั้นสามารถแบ่งออกเป็น
ประเภทและชนิดต่าง ๆ  ที่หลากหลายซ่ึงมีคุณสมบตัิแตกต่างกนัไป การเลือกใชเ้ม็ดพลาสติกจะตอ้งเลือกใหเ้หมาะสมกบั
กระบวนการผลิตและวตัถุประสงค์การใชง้านของแต่ละผลิตภณัฑ์ ตวัอยา่งประเภทของเม็ดพลาสติกที่บริษทัน ามาใชเ้ป็น
วตัถุดิบหลกัไดแ้ก่ LLDPE, HDPE, LDPE, PP,PVC, GPPS, EVA เป็นตน้ โดยบริษทัมีการจดัหาเม็ดพลาสติกจากทั้งผูผ้ลิต
และผูจ้ดัจ าหน่ายในประเทศและการน าเขา้จากต่างประเทศ บริษทัมีการน าเขา้เม็ดพลาสติกจากประเทศ ญ่ีปุ่ น, มาเลเซีย, 
สิงคโปร์, ซาอุดิอาระเบีย และเกาหล ี 

2)   สี (Colorants) นบัเป็นวตัถุดิบที่ส าคญัอีกประเภทหนึ่งของบริษทั สีทีบ่ริษทัใชเ้ป็นวตัถุดิบในการผลิตส่วนใหญ่
จะอยูใ่นรูปของสีชนิดผง โดยบริษทัมีการจดัหาสีจากผูผ้ลิตในต่างประเทศโดยผ่านตวัแทนจ าหน่ายทั้งในประเทศและ
ต่างประเทศ 

3) ฟิลเล่อร์ (Filler) ใชส้ าหรับการผลิตมาสเตอร์แบตซ์หรือคอมพาวด์ประเภทฟิลเลอ่ร์ โดยบริษทัมีการจดัหาฟิล
เล่อร์จากผูผ้ลิตและจดัจ าหน่ายในประเทศทั้งหมด 

4) สารเติมแต่ง (Additives) ใชส้ าหรับการผลิตมาสเตอร์แบตซ์หรือคอมพาวด์ประเภทสารเติมแต่ง โดยบริษทัมี
การจดัหาสารเติมแต่งจากผูผ้ลิตในต่างประเทศโดยผ่านตวัแทนจ าหน่ายทั้งในประเทศและต่างประเทศ 

5)   อื่นๆ เช่น สารช่วยในการกระจายตวัของแม่สี (Dispersing agent), สารหล่อลื่นในกระบวนการผลิต (Lubricants) 
และสารช่วยเพิม่คุณสมบติัและประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต (Processing Aids) เป็นตน้ บริษทัมีการจดัหาวตัถุดิบอื่น ๆ 
จากผูจ้ดัจ าหน่ายในประเทศ และมีการน าเขา้จากต่างประเทศส าหรับวตัถุดิบที่ไม่สามารถจดัหาไดใ้นประเทศไทย หรือจดัหา
ไดใ้นราคาที่ถูกกวา่จากการน าเขา้ 

ตารางแสดงมูลค่าและสัดส่วนการส่ังซ้ือวัตถุดิบในปี 2556 และปี 2557 

ประเภท 2556 2557 
มูลค่า (ลา้นบาท) ร้อยละ มูลค่า (ลา้นบาท) ร้อยละ 

เม็ดพลาสติก 352.98 51.21 298.72 56.86 
สี 162.18 23.53 109.78 20.90 
ฟิลเล่อร์ 74.38 10.79 46.09 8.77 
สารเติมแต่ง 19.17 2.78 24.19 4.60 
อื่น ๆ  80.55 11.69 46.58 8.87 
รวม 689.26 100.00 525.36 100.00 

ส าหรับนโยบายการส่ังซ้ือวตัถุดิบนั้ น บริษัทจะด าเนินการส่ังซ้ือวตัถุดิบในปริมาณที่เพียงพอต่อการผลิตใน
ระยะเวลาประมาณ 1 เดือน – 1 เดือนคร่ึง ทั้งน้ี บริษทัมีนโยบายในการส ารองวตัถุดิบคงคลงัเพือ่น ามาใชใ้นการผลิตเท่านั้น 
มิไดม้ีนโยบายการส ารองวตัถุดิบเพือ่การเก็งก าไรแต่อยา่งใด ซ่ึงมูลค่าวตัถุดิบในปี 2557 ลดลง อันเนื่องมาจากการพฒันา
สูตรการผลิตจนสามารถปรับลด %การใชว้ตัถุดิบ และการบริหารจดัการการส่ังซ้ืออยา่งมีประสิทธิภาพ 

2.3.2   บริษทัไดใ้หค้วามส าคญัในการดูแลและรักษาส่ิงแวดลอ้มอยา่งเคร่งครัด และไดใ้หค้วามร่วมมือในการปฏิบตัิ
ตามกฎระเบียบของหน่วยงานต่าง ๆ มาโดยตลอด ทางบริษทัไดร้ับการรบัรองมาตรฐาน ISO 14001:2004 จากบริษทั SGS 
จ ากดั  โดยมลภาวะที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตของบริษทั ไดแ้ก ่ฝุ่ นละอองจากวตัถุดิบที่ฟุ้ งกระจาย เช่น ผงแคลเซียม, ผง
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คาร์บอน, เศษผา้ปนเป้ือนน ้ามนั และบรรจุภณัฑ์หรือภาชนะปนเป้ือน เป็นตน้  ในการจดัการกบัมลภาวะฝุ่ นละอองที่เกิดขึ้น
ดงักล่าว  บริษทัไดติ้ดตั้งเคร่ืองดกัฝุ่ น (Dust Collector) ทัว่บริเวณฝ่ายผลิต  ส าหรับกากของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตจะ
ถูกรวบรวมและส่งมอบใหบ้ริษทั แวกซ์  กาเบ็จ รีไซเคิล  เซ็นเตอร์ จ ากดั น าไปท าลายตามกรรมวธีิที่ถูกตอ้งต่อไป โดยในปี 
2557 บริษทัและบริษทัยอ่ยมีค่าใชจ่้ายในการก าจดักากของเสียดงักล่าวเป็นจ านวนเงิน 735,870 บาท  

นอกจากน้ี คณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานยงัด าเนินการรักษาระดับ
ความดงัของเสียงที่เกิดขึ้ นจากกระบวนการผลิตให้อยู่ในระดับที่ปลอดภัย รวมถึงการก าหนดค่ามาตรฐานควบคุมให้
สอดคลอ้งกบั พรบ.ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และส่ิงแวดลอ้ม พ.ศ. 2535 มาตรการควบคุมการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อนัตรายส าหรับพนกังานที่ปฏิบตัิงานบริเวณที่มีระดบัเสียง ซ่ึงอาจก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อการไดย้นิและสุขภาพของพนักงาน  
โดยบริษทัไดว้า่จา้ง บริษทั เซฟต้ีแพลน จ ากดั ใหเ้ขา้มาท าการตรวจสอบและจดัท ารายงานการตรวจวดัคุณลกัษณะแวดล้อม
ในการท างาน ระดบัความดงัของเสียง, ความเข้มของแสง และความร้อนในโรงงานของบริษทัและบริษทัย่อยทุกปี  เพื่อ
ประเมินความเส่ียง และประสิทธิภาพของการควบคุม ส่วนการตรวจวดัสภาพน ้าทิ้ง และมลภาวะทางปล่อง มีการตรวจสอบ
และจดัท ารายงานทุก 6 เดือน บริษทัไดว้า่จา้ง บริษทั ซี. ที. เอ็นไวร์รอนเมนท์ แอนด์ เคมีคลั จ ากัด โดยในปี 2557 บริษทัมี
ค่าใชจ่้ายในการด าเนินการเกี่ยวกบักิจกรรมทั้งหมดเป็นจ านวนเงิน 111,000 บาท 

ทั้งน้ี ตั้งแต่ประกอบกิจการเป็นเวลากวา่ 3 ปี  บริษทัไม่มีขอ้พพิาทหรือถูกฟ้องร้องเกี่ยวกับการสร้างผลกระทบต่อ
ส่ิงแวดลอ้ม และไม่เคยไดร้ับการตกัเตือน หรือการปรับจากหน่วยงานของรัฐตามกฎหมายที่บริษทัตอ้งปฏิบตัิตาม อันได้แก่ 
พระราชบญัญติัโรงงาน พ.ศ. 2535 และพระราชบญัญติัส่งเสริมและรักษาส่ิงแวดล้อม พ.ศ. 2535 บริษทัมีระเบียบในการ
รักษาส่ิงแวดลอ้มเป็นไปตามกฎเกณฑ์ที่การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยก าหนดไว ้

 
2.4   งานท่ียังไม่ได้ส่งมอบ 

– ไม่มี – 
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3. ปัจจัยความเส่ียง 
3.1 ความเส่ียงจากความผันผวนของราคาวัตถุดิบ 
ตน้ทุนหลกัในการผลิตของบริษทัคือวตัถุดิบ โดยคิดเป็นสัดส่วนประมาณร้อยละ 70 ของตน้ทุนการผลิตรวมตลอด

ช่วงเวลาที่ผ่านมา ทั้งน้ีวตัถุดิบหลกัที่ใชใ้นการผลิตของกลุม่บริษทั คือ เม็ดพลาสติกชนิดต่างๆ ตามค าส่ังซ้ือของลูกคา้ โดย
เม็ดพลาสติกคิดเป็นสัดส่วนประมาณร้อยละ 30 – 50 ของตน้ทุนการผลิตรวมและวตัถุดิบอื่น  ๆคิดเป็นร้อยละ 20 – 40 ของ
ตน้ทุนผลิตรวม 

โดยส่วนใหญ่แล้วบริษทัจะใช้เม็ดพลาสติกประเภทโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นสูง HDPE (High Density 
Polyethylene), เม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นต ่าเชิงเส้น LLDPE (Linear Low Density Polyethylene) และ 
เม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นต ่า LDPE (Low Density Polyethylene) โดยบริษทัมีมูลค่าการส่ังซ้ือเม็ด
พลาสติก HDPE, LLDPE และ LDPE ในสัดส่วนประมาณร้อยละ 10, ร้อยละ 25 และร้อยละ 10 ของมูลค่าการส่ังซ้ือวตัถุดิบ
โดยรวม ซ่ึงส่วนใหญ่เป็นการส่ังซ้ือจากผูผ้ลิตและผูจ้ดัจ าหน่ายภายในประเทศ ทั้งน้ี ราคาของเม็ดพลาสติกจะมีการปรับตัว
เปลี่ยนไปตามอุปสงค์และอุปทานของผูผ้ลิตและผูใ้ช้ทั่วโลก รวมถึงราคาน ้ ามันดิบซ่ึงเป็นวตัถุดิบตั้งต้นในการผลิตเม็ด
พลาสติก ดงันั้น ปี2557 มีการเปลี่ยนแปลงของโครงสร้างราคาน ้ามนัเป็นอยา่งมาก อนัเน่ืองมาจากการพฒันาเทคโนโลยีใน
การขดุเจาะน ้ามนัแบบใหม่ซ่ึงท าใหต้น้ทุนในการผลิตน ้ ามนัลดลง การบริหารความเส่ียงในส่วนของวตัถุดิบพลาสติก ทาง
บริษทัไดม้ีการท าสัญญาซ้ือล่วงหนา้ในบางส่วนเพือ่เป็นการลดความเส่ียงจากการผันผวนของราคา อีกทั้งยงัมีการติดตาม
สถานะการณ์อยา่งใกลชิ้ดเพือ่ใหม้ัน่ใจวา่วตัถุดิบที่ใช้อยู่มีราคาสะท้อนต้นทุนราคาตามราคาตลาดอย่างต่อเน่ืองและใช้
นโยบายการก าหนดราคาขายโดยพจิารณาจากตน้ทุนขายของบริษทัควบคู่ไปกบัภาวะตลาด ทางบริษทัมีการพิจารณาอัตรา
ความสามารถในการท าก าไรขั้นตน้ของบริษทัใหอ้ยูใ่นระดบัประมาณร้อยละ 15 – 20  

 
3.2 ความเส่ียงจากการพ่ึงพิงผู้จัดจ าหน่ายวัตถุดิบ 
ในปี 2557 บริษทัมีนโยบายในการเพิม่จ านวนผูจ้ดัจ าหน่ายวตัถุดิบใหเ้พิม่มากขึ้นเพือ่ลดปัญหาการพึ่งพงิการส่ังซ้ือ

วตัถุดิบจากผูจ้ดัจ าหน่ายรายใหญ่เพยีงไม่กี่ราย ทางบริษทัมีการส่ังซ้ือจากทั้งในประเทศและต่างประเทศ หากผูจ้ดัจ าหน่าย
ไม่สามารถจดัหาวตัถุดิบไดเ้พยีงพอต่อความตอ้งการหรือไม่สามารถส่งมอบวตัถุดิบใหแ้ก่บริษทัไดท้นัตามความตอ้งการใช้
ของ ทางบริษทัมีผูจ้ดัจ าหน่ายรายอื่นไวส้ ารองในยามฉุกเฉิน อีกทั้งยงัสามารถท าการเปรียบเทียบราคาเพือ่จดัหาวตัถุดิบใน
ราคาที่แข่งขนัไดม้ากขึ้น ณ ปัจจุบนั ผูจ้ดัจ าหน่ายวตัถุดิบหลกัยงัสามารถจดัหาวตัถุดิบไดต้ามคุณภาพและมาตรฐานตรงตาม
ความตอ้งการของบริษทั และสามารถส่งมอบสินคา้ไดร้วดเร็วและทนัต่อความตอ้งการใชง้านของบริษทั ซ่ึงคิดเป็นมูลค่า
การส่ังซ้ือวตัถุดิบจากผูจ้ดัจ าหน่ายแต่ละรายนั้นไม่เกินร้อยละ 30 ของยอดซ้ือวตัถุดิบรวมของบริษทั  

 
3.3 ความเส่ียงเก่ียวกับการเปล่ียนแปลงกฎหมาย 
3.3.1 มาตรการการเปิดเสรีทางการคา้ระหวา่งประเทศอาเซียน ( AEC ) 

 ปัจจุบนัประเทศไทยมีขอ้ตกลงการเปิดเสรีทางการคา้เขตภูมิภาคอาเซียน ในกลุ่มผลิตภัณฑ์พลาสติกซ่ึงรวมถึงเม็ด
พลาสติก ซ่ึงในปี 2553 ประเทศไทยไดต้กลงลดอตัราภาษนี าเขา้ใหเ้หลือร้อยละ 0 ใหก้บัประเทศกลุ่มประเทศอาเซียนโดย
สมบูรณ์ จึงส่งผลใหม้ีสินคา้ในกลุ่มผลิตภณัฑ์พลาสติกและเม็ดพลาสติกจากกลุ่มประเทศอาเซียนจะเข้ามาขายในประเทศ
ไทยมากขึ้น ส่งผลใหม้ีการแข่งขนัในอุตสาหกรรมพลาสติกในประเทศเพิม่ขึ้น  อยา่งไรก็ดี ที่ผ่านมานั้น ประเทศไทยถือว่า
เป็นประเทศที่มีศกัยภาพในอุตสาหกรรมพลาสติกในระดบัตน้ ๆ ท าใหผู้บ้ริหารของบริษทัเช่ือมัน่วา่ เน่ืองจากในผลิตภัณฑ์
มาสเตอร์แบตซ์นั้นเป็นสินคา้ที่มีลกัษณะเฉพาะในแต่ละค าส่ังซ้ือ การวจิยัและพฒันาสินคา้ร่วมกนันับเป็นปัจจัยส าคัญที่จะ
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ท าใหส้ามารถผลิตสินคา้ไดต้รงตามความตอ้งการของลูกคา้ ซ่ึงโดยทัว่ไปอาจใชเ้วลาในการทดสอบและพฒันาสินค้าตั้งแต่ 
1 สัปดาห์ – 1 เดือนส าหรับแต่ละค าส่ังซ้ือ ดังนั้น บริษทัจึงมีความได้เปรียบคู่แข่งจากต่างประเทศเนื่องจากสามารถ
ตอบสนองต่อขอ้ก าหนดของลูกคา้และใหบ้ริการไดร้วดเร็วกวา่ อีกทั้งบริษทัยงัมีความไดเ้ปรียบในเร่ืองของการให้บริหาร
หลงัการขาย ซ่ึงบริษทัมีทีมงานผูเ้ช่ียวชาญที่พร้อมใหค้ าปรึกษาแนะน าแก่ลูกคา้ของบริษทัเมื่อประสบปัญหาในการน าสินคา้
ไปใชใ้นการผลิตอีกดว้ย บริษทัจึงเช่ือมัน่วา่จะไม่ไดร้ับผลกระทบจากการเขา้มาของคู่แข่งในต่างประเทศแต่อยา่งใด 

3.3.2  กฎหมายเกี่ยวกบัการลดการใชถุ้งพลาสติก 
 ปัจจุบนัการรณรงค์เร่ืองการรักษาส่ิงแวดล้อมเข้ามามีบทบาทอย่างมากในการด าเนินธุรกิจ การใช้พลาสติกเป็น
ประเด็นส าคญัประเด็นหน่ึงที่มีการออกนโยบายต่างๆในหลากหลายประเทศเพือ่ลดการใชถุ้งพลาสติกหรือเพิ่มสัดส่วนการ
ใชถุ้งพลาสติกที่ยอ่ยสลายไดต้ามธรรมชาติ ประเทศไทยเป็นผูส่้งออกถุงพลาสติกรายใหญ่ในทวีปเอเชีย ซ่ึงมีจ านวนมากที่
เป็นลูกคา้ของทางบริษทั ท าใหค้วามเส่ียงดา้นการออกกฎหมายเพือ่ลดการใชถุ้งพลาสติกในประเทศต่างๆทัว่โลก มีโอกาสที่
จะลดอุปสงค์ในธุรกิจการผลิตถุงพลาสติกเพิม่มากขึ้น ทางบริษทัไดม้ีการติดตามสถานะการณ์อยา่งใกล้ชิด พร้อมทั้งมีการ
พฒันาผลิตภณัฑ์เพือ่ใหถุ้งพลาสติกสามารถยอ่ยสลายไดเ้องตามธรรมชาติ เพื่อรองรับการเปลี่ยนแปลงของความต้องกา ร
ของผูบ้ริโภคถุงพลาสติกในอนาคต 
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4. ทรัพย์สินท่ีใช้ในการประกอบธุรกิจ 
4.1   ทรัพย์สินถาวรหลักท่ีใช้ในการประกอบธุรกิจ 
ณ วนัที่ 31 ธนัวาคม 2557 บริษทัและบริษทัยอ่ยมีทรัพยสิ์นถาวรหลกัที่ใชใ้นการประกอบธุรกิจ ดงัน้ี 

รายการ 
ลักษณะ
กรรมสิทธ์ิ 

มูลค่า
สุทธิ 
(ลบ.) 

ภาระผูกพัน 

บริษัท    
1. ที่ดินและส่ิงปลูกสร้าง 
    1.1 ส านกังานใหญ่และโรงงาน  
          ที่ตั้ง : เลขที่ 858 หมู่ 2 ซอย 1C/1  
นิคมอุตสาหกรรมบางปู ต.บางปูใหม ่
อ.เมืองสมุทรปราการ  จ.สมุทรปราการ  10240 
         พื้นที่ : ประมาณ 24 ไร่ 

 
เจา้ของ 

 
 
 
 

 
152.37 

 
 
 
 

 
ค ้ าประกนัสถาบนัการเงินใน

ประเทศ  
 

2. อาคารและส่วนปรับปรุงอาคาร 
          ที่ตั้ง : เลขที่ 858 หมู่ 2 ซอย 1C/1 
 นิคมอุตสาหกรรมบางปู ต.บางปูใหม่  
อ.เมืองสมุทรปราการ  จ.สมุทรปราการ  10240 
 

เจา้ของ 229.50 ค ้ าประกนัสถาบนัการเงินใน
ประเทศ  

 

3. เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ เจา้ของ 312.37 ค ้ าประกนัสถาบนัการเงินใน
ประเทศ (บางส่วน) 

4. เคร่ืองตกแต่งและเคร่ืองใชส้ านกังาน เจา้ของ 11.46 - ไม่ม-ี 
5. ยานพาหนะ  เช่า 3.65 ภายใตสั้ญญาเช่าซ้ือ 

และสัญญาเช่าการเงิน  
บริษัทย่อย 
 
1. ที่ดินและส่ิงปลูกสร้าง 
    1.1 ส านกังานใหญ่และโรงงาน  
          ที่ตั้ง : เลขที่ 858 หมู่ 2 ซอย 1C/1 
 นิคมอุตสาหกรรมบางปู ต.บางปูใหม่  
อ.เมืองสมุทรปราการ  จ.สมุทรปราการ  10240 
         พื้นที่ : ประมาณ 2,592  ตร.ม. 
    

 
 

เช่า 
 
 
 
 

 
 
- 
 
 
 
 

 
 

- ไม่ม-ี 
 
 
 
 

2. อาคารและส่วนปรับปรุงอาคาร 
          ที่ตั้ง : เลขที่ 858 หมู่ 2 ซอย 1C/1  

เจา้ของ - - ไม่ม-ี 
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รายการ 
ลักษณะ
กรรมสิทธ์ิ 

มูลค่า
สุทธิ 
(ลบ.) 

ภาระผูกพัน 

นิคมอุตสาหกรรมบางปู ต.บางปูใหม่  
อ.เมืองสมุทรปราการ  จ.สมุทรปราการ  10240 
 
3. เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ เจา้ของ 14.29 ค ้ าประกนัสถาบนัการเงินใน

ประเทศ 
    
4. เคร่ืองตกแต่งและเคร่ืองใชส้ านกังาน เจา้ของ 0.01 - ไม่ม-ี 
5. ยานพาหนะ  - - - ไม่ม-ี 

 
4.2 นโยบายการลงทุนและการบริหารงานในบริษัทย่อย 
บริษทัมีนโยบาย เพิม่ประสิทธิภาพในการด าเนินงาน เพิม่ก าลงัการผลิต ลดความซ ้าซอ้น ปรับปรุงกระบวนการผลิต 

และผลกระทบดา้นความเส่ียงทางธุรกิจ และเพิม่ผลประกอบการอยา่งเด่นชดั ณ วนัที่ 31 ธนัวาคม 2557  บริษทัมีบริษทัยอ่ย 
3 บริษทั คือ 

1.   บริษทั โพลีเมอร์ริท เอเชีย จ ากดั ซ่ึงบริษทัถือหุน้ร้อยละ 100 ของทุนจดทะเบียนช าระแล้ว มูลค่า 50 ล้านบาท 
และไดร้ับบตัรส่งเสริมการลงทุนจาก BOI พร้อมสิทธิประโยชน์ทางภาษีเป็นเวลา 8 ปี (2555-2563) ได้เปิดด าเนินการใน
ระหวา่งปี 2555 บริษทัยอ่ยด าเนินการผลิตมาสเตอร์แบตช์ประเภทฟิลเล่อร์ และมาสเตอร์แบตช์ประเภทสีด า โดยการเช่า
อาคารโรงงาน เคร่ืองจกัร และคลงัสินคา้จากบริษทัเพือ่ผลิตและจัดจ าหน่ายสินค้าทั้งโดยตรงไปยงักลุ่มลูกค้า Converters 
และผ่านไปยงัตวัแทนจดัจ าหน่าย Distributors มียอดขายรวมทั้งส้ิน 464 ลา้นบาทในปี 2557 

2.   บริษทั คอมโพสิท เอเชีย จ ากดั ซ่ึงบริษทัถือหุน้ร้อยละ 100 ของทุนจดทะเบียนมูลค่า 15 ล้านบาท รองรับแผน
ขยายธุรกิจในตลาดผลิตภณัฑ์ประเภทเสริมคุณสมบตัิพเิศษ บริษทัย่อยได้รับบัตรส่งเสริมการลงทุนจาก BOI พร้อมสิทธิ
ประโยชน์ทางภาษเีป็นเวลา 8 ปี นบัจากเร่ิมด าเนินธุรกิจ แต่ปัจจุบนัยงัไม่ไดเ้ปิดด าเนินการ 

3.   บริษทั โพลี โพลีเมอร์ จ ากดั ซ่ึงบริษทัถือหุน้ร้อยละ 100 ของทุนจดทะเบียนมูลค่า 15 ลา้นบาทรองรับแผนขยาย
ธุรกิจในตลาดผลิตภณัฑ์ประเภทคอมพาวด์พเิศษ บริษทัยอ่ยไดร้ับบตัรส่งเสริมการลงทุนจาก BOI พร้อมสิทธิประโยชน์ทาง
ภาษเีป็นเวลา 8 ปี นบัจากเร่ิมด าเนินธุรกิจ แต่ปัจจุบนัยงัไม่ไดเ้ปิดด าเนินการ 
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5.   ข้อพิพาททางกฎหมาย 
 ปัจจุบนับริษทัไม่มีขอ้พพิาททางกฎหมายที่มีผลกระทบต่อสินทรัพยห์รือการด าเนินธุรกิจของบริษทั 
 

6.   ข้อมูลท่ัวไปและข้อมูลส าคัญอ่ืน 
ช่ือบริษัท   บริษัท สาล่ี คัลเล่อร์ จ ากัด (มหาชน) 

ช่ือย่อหลักทรัพย์  COLOR 

ท่ีต้ัง เลขที่ 858 หมู่ที่ 2 ซอย 1C/1 นิคมอุตสาหกรรมบางปู ต าบลบางปูใหม่ อ าเภอเมือง
สมุทรปราการ จงัหวดัสมุทรปราการ 10280 

โทรศัพท์  (02) 323-2601-8 
โทรสาร  (02) 323-2227-8 
Website  www.saleecolour.com 

ประเภทธุรกิจ เม็ดพลาสติกผสมสีและสารเติมแต่งแบบเขม้ขน้ หรือเม็ดพลาสติกมาสเตอร์แบตซ์ 
(Masterbatch), เม็ดพลาสติกผสมสีและสารเติมแต่งส าเร็จรูป หรือเม็ดพลาสติกคอม
พาวด์ (Compound)  และสีผสมพลาสติกแบบชนิดผง  (Dry Colorants)  

จดทะเบียนเป็นนิติบุคคลตามกฎหมายวา่ดว้ยบริษทัมหาชนจ ากดั เมื่อวนัที่ 17 กนัยายน 2551  
ทะเบียนเลขที ่   บมจ. 0107551000282 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
นายทะเบียนหลักทรัพย์  บริษทั ศูนยร์ับฝากหลกัทรัพย ์(ประเทศไทย) จ ากดั 
    ฝ่ายนายทะเบียนหลกัทรัพย ์
    62  อาคารตลาดหลกัทรัพยแ์ห่งประเทศไทย จ ากดั 
    ถนนรัชดาภิเษก  แขวงคลองเตย  เขตคลองเตย 
    กรุงเทพมหานคร 10110 
    โทรศพัท์ (02) 229-2800  โทรสาร (02) 654-5427 
ผู้สอบบัญชี 

  รายละเอียดเก่ียวกับจ านวนหุ้น 
  หุ้นสามัญ 
  จ านวนหุน้จดทะเบียนกบัตลท. 652,343,752 หุน้ 
  จ านวนหุน้ช าระแลว้ 581,654,647 หุน้ สิทธิออกเสียง 1 : 1 
  จ านวนหุน้ซ้ือคืน  -  
  จ านวนหุน้ที่มีสิทธิออกเสียง หกั หุน้ซ้ือคืน 
   ณ วนัที่ 21 มี.ค. 2556 581,654,647 หุน้ 
  หุ้นบุริมสิทธิ 
  จ านวนหุน้จดทะเบียนกบัตลท. -  
  จ านวนหุน้ซ้ือคืน  -  

http://www.saleecolour.com/
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บริษทั ส านกังาน อีวาย จ ากดั 
193/136 อาคารเลครัชดา รัชดาภิเษก แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กทม 10110 
นางสาววสิสุตา  จริยธนากร ผูส้อบบญัชีรับอนุญาตทะเบียนเลขที่  3853 
นางสาวสุมาลี รีวราบณัฑิต      ผูส้อบบญัชีรับอนุญาตทะเบียนเลขที่  3970 
นางสาวทิพวลัย ์ นานานุวฒัน์       ผูส้อบบญัชีรับอนุญาตทะเบียนเลขที่  3459 

 


