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ส่วนท่ี 1  
การประกอบธุรกิจ 

 
1. นโยบายและภาพรวมการประกอบธุรกิจ 

 
1.1 วิสัยทัศน์, พันธกิจ 

 วิสยัทัศน์ (Vision)  บริษัท ที.เอ็ม.ซี. อุตสาหกรรม จ ากัด (มหาชน) จะเป็นผู้น าในการสร้างนวัตกรรมด้านการ
ออกแบบ ผลิต และจัดหา เคร่ืองจักรที่สร้างมูลค่าเพิ่มและตอบสนองความต้องการของลูกค้าด้วยมาตรฐาน
ระดบัสากล 

 พนัธกิจ (Mission) 
 Continuous Improvement :  ปรับปรุงและพฒันากิจกรรมทกุๆ ด้านของบริษัท 

Customer Satisfaction : ตอบสนองคณุค่าที่ลกูค้าต้องการเพื่อสร้างความพึงพอใจสงูสดุให้กบัลกูค้า 
Quality Product Innovation :  เคร่ืองจกัรที่มีนวตักรรมด้วยคณุภาพระดบัมาตรฐานสากล 
Sustainable Growth  : สร้างความเจริญเติบโตอย่างยั่งยืน ภายใต้กรอบจริยธรรมทางธุรกิจและ

  ความรับผิดชอบต่อสงัคมและสิง่แวดล้อม   

 
1.2 การเปลี่ยนแปลงและพัฒนาการที่ส าคัญ 

 ประวติัความเป็นมาและพฒันาการที่ส าคัญของบริษัท 
ปี 2525 - ก่อตัง้ บริษัท ที.เอ็ม.ซี.อตุสาหกรรม จ ากดั ด้วยทนุจดทะเบียน 1 ล้านบาท เพื่อผลติและ 
  จ าหน่ายเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค 
ปี 2528 -  ได้รับรางวลั “ผู้ผลติและโรงงานยอดเย่ียม” จากกระทรวงอตุสาหกรรม 
ปี 2530 -  ได้รับรางวลั “สนิค้าคณุภาพไทยท า” จากกระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี 
ปี 2534        -     บริษัทเพิ่มทนุจดทะเบียนจาก 1 ล้านบาท เป็น 10 ล้านบาทเพื่อใช้เป็นเงินทนุหมนุเวียน 
ปี 2539 -  ร่วมลงนามความร่วมมือกับ KAWASAKI HYDROMECHANIC CORP โดยร่วมมือกันในด้าน

การขยายตลาด ข้อมลูด้านการออกแบบ เทคโนโลยีในการผลิต และการควบคุมคุณภาพของ
เคร่ืองเพรส 

ปี 2540 -  ลงนามสญัญาซัพพลาย เพื่อจ าหน่ายเคร่ืองเพรสให้กับ “SANKI SEIKO CO.,LTD” ประเทศ
ญ่ีปุ่ น 

ปี 2542 -  ก่อสร้างโชว์รูมแห่งแรกในจงัหวดัชลบรีุ เพื่อเป็นศนูย์กลางในการแสดงสนิค้าและการบริการ  
ปี 2543 -  ก่อสร้างโชว์รูมแห่งที่ 2 ในอ าเภอหาดใหญ่ จังหวัดสงขลา เพื่อเป็นศูนย์กลางในการแสดง

สนิค้าและการบริการ  
ปี 2548 -  เปิดด าเนินการโรงงานแห่งที่2 ภายใต้บริษัท ที.เอ็ม.ซี.แมนูแฟคเจอร่ิง จ ากัด ด้วยทุนจด

ทะเบียน 5 ล้านบาท เพื่อขยายก าลงัการผลิตและด าเนินการย้ายสายการผลิตสนิค้าเครนไฮ
ดรอลคิและเคร่ืองทุ่นแรงระบบไฮดรอลิค มาจากบริษัท ที.เอ็ม.ซี.อตุสาหกรรม จ ากดั 
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ปี 2549 -  ได้รับรางวัล “เทคโนโลยี ยอดเย่ียม” สาขาเคร่ืองจักรกลการผลิต จากกระทรวงวิทยาศาสตร์
และเทคโนโลยี 

- บริษัท ที.เอ็ม.ซี.อุตสาหกรรม จ ากัด เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 10 ล้านบาท เป็น 50 ล้านบาท
เพื่อใช้ขยายโรงงาน 

- บริษัท ที.เอ็ม.ซี.แมนแูฟคเจอร่ิง จ ากัด เพิ่มทนุจดทะเบียนจาก 5 ล้านบาท เป็น 20 ล้านบาท 
เพื่อซือ้เคร่ืองจกัรเพิ่มและใช้เป็นเงินทนุหมนุเวียน 

ปี 2550 -  ได้รับเกียรติบัตรจากบริษัท โตโยต้า มอเตอร์ ประเทศไทย จ ากดั เนื่องจากบริษัทมีส่วนร่วมใน
การก่อสร้างโรงงานโตโยต้า บ้านโพธ์ิ จนส าเร็จ 

ปี 2551 -  ได้รับการรับรองส าหรับระบบการจดัการสิง่แวดล้อม ISO14001:2004 
ปี 2553 -       บริษัท ที.เอ็ม.ซี. อตุสาหกรรม จ ากัด เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 50 ล้านบาท เป็น 90 ล้านบาท

เพื่อซือ้เคร่ืองจกัรเพิ่มเพื่อขยายก าลงัการผลติ 
 -       บริษัท ที.เอ็ม.ซี. แมนูแฟคเจอร่ิง จ ากัด เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 20 ล้านบาท เป็น 30 ล้าน

บาท เพื่อซือ้ที่ดินส าหรับการตัง้โรงงานแห่งใหม่และเพื่อรองรับการขยายก าลงัการผลิต 
 -  ควบรวมกิจการระหว่าง บริษัท ที.เอ็ม.ซี.อุตสาหกรรม จ ากัด และ บริษัท ที.เอ็ม.ซี.แมนูแฟค

เจอร่ิง จ ากดั โดยได้จดทะเบียนเลิกบริษัททัง้ 2 แห่ง และจัดตัง้บริษัทแห่งใหม่ภายใต้ชื่อเดิม
ว่า บริษัท ที.เอ็ม.ซี.อตุสาหกรรม จ ากดั ทนุจดทะเบียน 120 ล้านบาท 

 -  ได้รับการรับรองมาตรฐาน ISO9001:2008 ส าหรับการประกอบและติดตัง้เครนไฮดรอลคิ 
ปี 2554 -  ลงทุนในบริษัท เมทัล แฟบริเคชั่น จ ากัด ทุนจดทะเบียน 20 ล้าน เพื่อประกอบธุรกิจเชื่อม

โครงสร้างเคร่ืองจักร และขอรับสิทธิประโยชน์ทางภาษีจากการส่งเสริมของ ส านักงาน
คณะกรรมการสง่เสริมการลงทนุ (BOI) 

 - เพิ่มทนุจดทะเบียนช าระแล้วเป็น 200 ล้านบาท  
 -  เพิ่มทุนจดทะเบียนเป็น 290 ล้านบาท ด าเนินการแปรสภาพเป็นบริษัทมหาชน เพื่อน า

หลกัทรัพย์เข้าจดทะเบียนในตลาดหลกัทรัพย์ เอ็ม เอ ไอ โดยเสนอขายหุ้นสามัญเพิ่มทุนของ
บริษัทต่อประชาชนครัง้แรก (IPO) จ านวน 90,000,000 หุ้น  

ปี 2555 - เข้าท าการซือ้ขายในตลาดหลกัทรัพย์แห่งประเทศไทยเป็นวนัแรก(First Day Trade) เมื่อวนัที่ 
26 ตลุาคม 2555 

ปี 2556 - เปิดด าเนินการ บริษัท ที.เอ็ม.ซี. – ลาว ประกอบและผลิตเคร่ืองจกัรอตุสาหกรรม จ ากดั อย่าง
เป็นทางการ  เป็นการร่วมทนุระหว่าง บริษัท ที.เอ็ม.ซี. อตุสาหกรรม จ ากดั (มหาชน) กบั บริษัท 
เอส วี ก่อสร้างและซ่อมแปลงเคหะสถาน จ ากัด  ในสดัสว่นร้อยละ 70: 30  ประกอบธุรกิจใน
การประกอบและผลิตเคร่ืองจักรอุตสาหกรรม ณ แขวงนครหลวงเวียงจันทน์ ประเทศ
สาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนลาว  

ปี 2557 - รับมอบโลเ่ชิดชเูกียรติโครงการ “หุ้นใหม่ ความภูมิใจของจงัหวดั” จากส านกังานคณะกรรมการ
ก ากบัหลกัทรัพย์และตลาดหลกัทรัพย์ 

- เซ็นสญัญาก่อสร้างโรงงานใหม่ เฟส 1 ที่ อ าเภอบ้านบึง จังหวัดชลบุรี บนเนือ้ที่ 58 ไร่ เพื่อ

ขยายฐานการผลติ 
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- ที่ประชุมสามัญผู้ ถือหุ้นบริษัท ที.เอ็ม.ซี. อุตสาหกรรม จ ากัด (มหาชน) ได้มีมติให้เลกิ บริษัท

เมทัล แฟบริเคชั่น จ ากัด บริษัทย่อย เนื่องจากยังไม่ได้มีการด าเนินกิจการใดๆ ตัง้แต่จด

ทะเบียนตัง้บริษัทมา โดยได้ด าเนินการแจ้งจดเลิกบริษัทต่อกรมพฒันาธุรกิจการค้ากระทรวง

พาณิชย์ และช าระบัญชีเสร็จสิน้ จึงมีสถานะสิน้สภาพในการเป็น บริษัทย่อยของบริษัท ที.

เอ็ม.ซี. อตุสาหกรรม จ ากดั (มหาชน)เมื่อ วนัที่ 3 กรกฎาคม 2558 

- ได้ร่วมลงนามในสญัญาได้รับการแต่งตัง้เป็นพนัธมิตรจ าหน่ายเคร่ืองกดเสาเข็มด้วยระบบไฮ

ดรอลิค ในประเทศไทย จากบริษัท Sunward Intelligent Equipment Company Limited 

บริษัทจดทะเบียนในประเทศจีน ซึง่ผลติและจ าหน่ายเคร่ืองจกัรกลที่ใช้ในงานก่อสร้างและงาน

ฐานรากที่ทันสมัยและผลิตภัณฑ์มีคุณภาพสงู โดยเป็นหนึง่ในแบรนด์ชัน้น าในประเทศจีนที่

ได้รับการยอมรับอย่างต่อเนื่อง 

ปี 2558 - ขายหุ้นของบริษัทย่อย บริษัท ที.เอ็ม.ซี.-ลาว ประกอบและผลิตเคร่ืองจกัรอตุสาหกรรม จ ากัด 

จ านวน 500,500 หุ้น หรือสดัส่วน 70.00 %  ให้ผู้ ร่วมทุนเดิมคือ บริษัท เอสวี ก่อสร้างและ

ซ่อมแปลงเคหะสถาน จ ากัด (ผู้ เดียว) ในราคาพาร์ และแต่งตัง้ให้บริษัท ที.เอ็ม.ซี.-ลาว 

ประกอบและผลิตเคร่ืองจักรอุตสาหกรรม จ ากัด เป็นตัวแทนจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ของบริษัท 

ที.เอ็ม.ซี. อตุสาหกรรม จ ากัด (มหาชน) เพียงผู้ เดียวในสาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชน

ลาวจงึท าให้บริษัท ที.เอ็ม.ซี.-ลาว ประกอบและผลิตเคร่ืองจักรอุตสาหกรรม จ ากดั มีสถานะ

สิน้สภาพในการเป็น บริษัทย่อยของบริษัท ที.เอ็ม.ซี. อตุสาหกรรม จ ากดั (มหาชน) 

- บริษัท เมทลั แฟบริเคชัน่ จ ากดั บริษัทย่อย ได้จดทะเบียนเสร็จการช าระบัญชี ต่อกรมพฒันา

ธุรกิจการค้า กระทรวงพาณิชย์ จงึมีสถานะสิน้สภาพในการเป็น บริษัทย่อยของบริษัท ที.เอ็ม.

ซี. อตุสาหกรรม จ ากดั (มหาชน) 

- เพิ่มทุนจดทะเบียนของบริษัทฯ จากทุนจดทะเบียนเดิม จ านวน 290,000,000 บาท เป็นทุน

จดทะเบียนใหม่ จ านวน 543,750,000 บาท โดยการออกหุ้ นสามัญเพิ่มทุนจ านวน 

253,750,000 หุ้ น มูลค่าหุ้ นที่ตราไว้หุ้ นละ 1 บาท โดยออกหุ้ นสามัญเพิ่มทุนจ านวน 

72,500,000 หุ้น เพื่อเสนอขายในคราวเดียวกันหรือต่างคราวกันให้แก่ผู้ ถือหุ้นเดิม และออก

หุ้นสามญัเพิ่มทุนจ านวน 181,250,000 หุ้น จดัสรรเพื่อรองรับการใช้สทิธิตามใบส าคญัแสดง

สทิธิ TMC-W1 ซึง่ออกและจดัสรรให้กบัผู้ ถือหุ้นเดิมของบริษัทฯ 

- ช าระทนุจดทะเบียนช าระแล้ว 362,500,000 บาท 

ปี 2559 - ใบส าคญัแสดงสิทธิที่จะซือ้หุ้นสามญัของบริษัท ที.เอ็ม.ซี. อุตสาหกรรม จ ากัด (มหาชน) ครัง้

ที่ 1 (TMC-W1) เป็นหลกัทรัพย์จดทะเบียนตลาดหลักทรัพย์ เอ็มเอไอ (“mai”) เมื่อวันที่ 19 

มกราคม 2559 จ านวนใบส าคัญแสดงสิทธิ 181,249,573 หน่วย จ านวนหุ้นที่รองรับการใช้

สทิธิ 181,249,573 หุ้น มลูค่าที่ตราไว้หุ้นละ 1 บาท ใบส าคัญแสดงสิทธิมีอายุ 2 ปีนับแต่วัน

ออกใบส าคญัแสดงสทิธิ  (วันที่ออกตรงกบัวันที่ 18 ธันวาคม 2558 วันที่ครบก าหนดและวัน
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ใช้สิทธิครัง้สดุท้าย ตรงกบัวนัที่ 15 ธันวาคม 2560 ซึง่ใบส าคัญแสดงสิทธิจะพ้นสภาพจาก

การเป็นหลกัทรัพย์จดทะเบียนในวนัถดัไป) 

 - มติคณะกรรมการบริษัทอนุมัติการร่วมลงทุนกับบริษัท เซลโฟล จ ากัด ในการก่อตัง้ บริษัท 

สหพัฒน์อมร จ ากัด ทุนจดทะเบียน 101 ล้านบาท โดยบริษัทได้ถือหุ้นในอตัราส่วน 19.80%  

ของทนุจดทะเบียนบริษัทฯ คิดเป็นเงินลงทนุประมาณ 20 ล้านบาท (บริษัทฯ ไม่เข้าไปมีสว่น

ร่วมในการบริหารงานของ บริษัท สหพัฒน์อมร จ ากัดแต่อย่างใด) โดยบริษัท สหพัฒน์อมร 

จ ากัด จะด าเนินธุรกิจเก่ียวกับการพัฒนาเคร่ืองจักรที่ใช้ในการพัฒนาแหล่งน า้และที่

เก่ียวข้อง และเป็นตัวแทนจ าหน่ายเคร่ืองจักรดังกล่าวที่ผลิตโดยบ ริษัท  ที .เอ็ม.ซี . 

อตุสาหกรรม จ ากดั (มหาชน) แต่เพียงผู้ เดียว   

- ช าระทนุจดทะเบียนช าระแล้ว 364,078,675 บาท 

ปี 2560 - ใบส าคญัแสดงสิทธิที่จะซือ้หุ้นสามญัของบริษัท ที.เอ็ม.ซี. อุตสาหกรรม จ ากัด (มหาชน) ครัง้
ที่ 1 (TMC-W1) ได้ครบก าหนด 2 ปี โดยก าหนดวันใช้สิทธิครัง้สดุท้ายเมื่อวันที่ 15 ธันวาคม 
2560 และสรุปผลมีผู้ใช้สทิธิแปลงสภาพใบส าคัญแสดงสิทธิที่จะซือ้หุ้นสามญัของ บริษัท ที.
เอ็ม.ซี. อุตสาหกรรม จ ากัด (มหาชน) ครัง้ที่  1  (TMC-W1) เป็นหุ้ นสามัญรวมทัง้สิน้ 
96,273,722 หุ้น มลูค่าที่ตราไว้หุ้นละ 1 บาท  

 - ช าระทนุจดทะเบียนช าระแล้ว 458,773,722 บาท 
ปี 2561 - ร่วมมือด้านวิชาการ Automation System Integration (SI) และพัฒนาระบบอัตโนมัติ เช่น 

ระบบ  Smart Quality, Smart Maintenance, Smart Operation, Smart Warehouse และ 
Smart Factory กบัสถาบนัไทยเยอรมนั (TGI) 

 - ร่วมมือทางวิชาการกบัมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ บณัฑิตวิทยาลยั
วิศวกรรมศาสตร์นานาชาติสริินธร ไทย-เยอรมัน (TGGS) ด้านการออกแบบกระบวนการขึน้
รูปชิน้งานทรงกระบอกกลวง โดยการจ าลองด้วยวิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ ในไลน์การผลิตระบบ
อตัโนมติั 

ปี 2562 - ร่วมมือกบับริษัท ซีเอ็มที แอนด์ ซัน จ ากดั ในการผลติรถต้นแบบ ผลิตภัณฑ์รถบรรทกุเทอ้อย
(Sugar Cane Side Tipping Bin Trailer) ส าหรับอุตสาหกรรมการผลิตอ้อยก่อนเข้าโรงงาน
หีบ 

1.3 โครงสร้างการถอืหุ้นของกลุ่มบริษัท 

-ไม่มี - 
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2. ลักษณะการประกอบธุรกิจ 
 บริษัท ที.เอ็ม.ซี. อุตสาหกรรม จ ากัด (มหาชน)  ประกอบธุรกิจผลิตและจ าหน่ายเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิค

คณุภาพสงู โดยแบ่งผลติภัณฑ์และบริการออกเป็น 8 ประเภท ได้แก่   

1. เคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลคิ   ขนาดแรงอดัตัง้แต่ 1 ตนั ถงึ 3,500 ตนั  
2. เครนระบบไฮดรอลคิ   มี 2 ประเภทคือ เครนแขนตรง และเครนแขนพบั ทัง้ชนิดที่ 
      ติดตัง้บนรถบรรทกุและติดตัง้ในโรงงาน 
3. เคร่ืองทุ่นแรงระบบไฮดรอลคิ  เช่น แท่นยกมอเตอร์ไซค์-ยกรถยนต์  โต๊ะปรับระดบั เป็นต้น 
4. เคร่ืองกดและเจาะเสาเข็มระบบไฮดรอลิค  เคร่ืองเจาะสามารถเจาะได้ลกึสดุ 15 เมตร และเคร่ืองกด 

สามารถใช้ส าหรับเสากลม เสาเหลีย่ม เสาตวัเอช H และเสาตัว
ไอ I (ขนาด 150x150 ซ.ม.จนถงึ 500x500 ซ.ม.) 

5. บริการซ่อมแซมดแูลรักษาเคร่ืองจกัรระบบไฮดรอลคิและรับแปรรูปโลหะด้วยเคร่ืองจักร 
6. เคร่ืองแมคคานิคเพรส เป็นเคร่ืองป๊ัมขึน้รูปโลหะแบบใช้กลไกทางกล (Mechanical  
  Press) ซึง่มีทัง้แบบ O-Frame และ C-Frame 
7. การออกแบบระบบ Automation  เป็นการออกแบบและผลิตเคร่ืองจักรระบบอัตโนมัติโดย                

เพื่อใช้ในการผลติ  ผ่านการควบคมุจากโปรแกรมมาสเตอร์ และจากระบบ SCADA 
8. ออกแบบรถบรรทกุเทอ้อย   เป็นผลติภัณฑ์ส าหรับใช้งานคู่กบัรถตัดอ้อย เพื่อลดภาระการ 

     เผาอ้อย และยืดอายขุองอ้อยจาก 3 ปี เป็น 5 ปี 
  

โครงสร้างรายได้ของบริษัท                                                                                                                                             
                        หน่วย: ล้านบาท 

รายการ 
งบการเงินเฉพาะกจิการ 

2558 2559 2560 2561 2562 
ล้านบาท % ล้านบาท % ล้านบาท % ล้านบาท % ล้านบาท % 

รายได้จากการขาย           
1.  เคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลคิ 193.13 36.35 115.32 29.18 89.95 25.15 111.26 32.14 325.10 59.93 
2.  เครนระบบไฮดรอลคิ 142.50 26.82 140.74 35.61 141.97 39.69 126.58 36.57 120.68 22.25 
3.  เคร่ืองทุน่แรงระบบไฮดรอลคิ 45.64 8.59 44.04 11.14 22.02 6.15 19.15 5.53 21.48 3.96 
4.  เคร่ืองกดและเจาะเสาเข็ม      

ระบบไฮดรอลคิ 
32.52 6.12 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 

5.  เคร่ืองทุน่แรงอ่ืนๆ 8.00 1.52 18.34 4.64 26.50 7.41 9.26 2.68 10.41 1.92 
รวมรายได้จากการขาย 421.79 79.40 318.44 80.57 280.44 78.40 266.25 76.92 477.67 88.06 
รายได้จากการบริการ           
6.  บริการซอ่มแซมและดูแล 
รักษาบ ารุงเคร่ืองจกัร 

48.12 9.06 48.58 12.29 46.13 12.90 47.19 13.63 46.08 8.49 

7.  การรับแปรรูปโลหะด้วย
เคร่ืองจกัร 

61.33 11.54 28.20 7.14 31.15 8.70 32.72 9.45 18.70 3.45 

รวมรายได้จากการบริการ 109.45 20.60 76.78 19.43 77.28 21.60 79.91 23.08 64.78 11.94 
รวมรายได้การขายและบริการ 531.24 100.00 395.22 100.00 357.72 100.00 346.16 100.00 542.45 100.00 
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2.1 ลักษณะผลิตภัณฑ์หรือบริการ 

บริษัท ที.เอ็ม.ซี อุตสาหกรรม จ ากัด (มหาชน) ด าเนินธุรกิจผลิตและจ าหน่ายเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิค เพื่อ
จ าหน่ายให้แก่ผู้ประกอบการในอตุสาหกรรมต่างๆ เพื่อน าไปใช้ในสายการผลติสินค้า อาทิ อตุสาหกรรมยานยนต์ 
อตุสาหกรรมเคร่ืองใช้ไฟฟ้า งานก่อสร้างอาคารและงานก่อสร้างอื่นๆ อตุสาหกรรมเกษตรแปรรูป อุตสาหกรรมท า
แม่พิมพ์ และอุตสาหกรรมที่เก่ียวข้องกับพลงังานทดแทน เป็นต้น โดยผลิตภัณฑ์และบริการของบริษัทสามารถ
จ าแนกได้เป็น 8 ประเภทหลกัๆ ดงันี ้

1.   ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค 
2.   ผลิตภัณฑ์เครนระบบไฮดรอลิค 
3.  ผลติภัณฑ์เคร่ืองทุ่นแรงระบบไฮดรอลิค 
4.   ผลิตภัณฑ์เคร่ืองกดและเจาะเสาเข็มระบบไฮดรอลิค 
5.  บริการแปรรูปโลหะด้วยเคร่ืองจกัรและการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัรระบบไฮดรอลิค 

   6.  ผลติภัณฑ์เคร่ืองแมคคานิคเพรส   
   7.  การออกแบบระบบ Automation เพื่อใช้ในการผลติ 
   8.  ผลติภัณฑ์รถบรรทกุเทอ้อย                     

1.   ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค (Hydraulic Press) 
เคร่ืองเพรสแบบไฮดรอลิค (Hydraulic Press) ถือเป็นสินค้าที่เป็นรายได้หลกัของกลุ่มบริษัท โดยบริษัทมี
สดัส่วนรายได้จากการจ าหน่ายเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิคในปี 2558, ปี 2559, ปี 2560 ปี 2561 และ ปี 
2562 เท่ากบัร้อยละ 36.35, 29.18, 25.15, 32.14 และ 59.93 ตามล าดบั โดยเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค
เป็นเคร่ืองจักรที่ใช้ของเหลว (น า้มันไฮดรอลิค) ส่งถ่ายแรงเพื่อไปขับเคลื่อนกระบอกไฮดรอลิค เพื่อสร้าง
แรงอัดลงบนชิน้งานในการขึน้รูปผลิตภัณฑ์ หรือเพื่อวัตถุประสงค์อื่นๆ  ตามแต่การออกแบบเคร่ืองจักร
เคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิคของบริษัทมีกลุ่มลูกค้าส าคัญ คือ กลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์และกลุ่ม
อตุสาหกรรมไฟฟ้า รวมถงึอุตสาหกรรมแม่พิมพ์ เป็นต้น  ปัจจบุนับริษัทฯ สามารถออกแบบและผลติเคร่ือง
เพรสไฮดรอลิคที่สามารถสร้างแรงกดได้สงูถึง 3,500 ตัน ซึ่งนับเป็นเคร่ืองเพรสที่มีแรงกดสงูที่สดุที่สามารถ
ผลติได้ในประเทศไทย ทัง้นี ้เคร่ืองเพรสของบริษัทสามารถแบ่งตามลกัษณะการน าไปใช้งานได้ดังนี ้

1.1) เคร่ืองตรวจเช็คผิวหน้าแม่พิมพ์  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
Hydraulic clapper die spotting press (HCD)         

เคร่ืองตรวจเช็คผิวหน้าแม่พิมพ์ (Hydraulic die spotting press : HDS) ใช้ใน
บริษัทผู้ผลิตแม่พิมพ์ โดยเป็นเคร่ืองส าหรับใช้ตรวจสอบจุดที่ต้องตกแต่งหรือ
ซ่อมแซมที่ผิวหน้าแม่พิมพ์ โดยท าการทาสีที่หน้าแม่พิมพ์แล้วใช้เคร่ืองเพรส
ระบบไฮดรอลิคกดแม่พิมพ์เพื่อหาต าแหน่งที่ต้องตกแต่ง เหมาะส าหรับการ
ตรวจสอบแม่พิมพ์ครัง้สดุท้ายก่อนน าไปใช้ในการผลิตเพื่อให้แม่พิมพ์มีความ
เที่ยงตรงและช่วยเพิ่มประสิทธิภาพในการผลติท าให้คุณภาพของสินค้าที่ผลิต
จากแม่พิมพ์มีคุณภาพดี เคร่ืองตรวจเช็คผิวหน้าแม่พิมพ์ของบริษัทสามารถ
ปรับค่าความละเอียดในการเคลื่อนที่ขึน้ -ลงได้ถึง 0.05 มิลลิเมตร ท าให้
สามารถตรวจสอบผิวหน้าได้อย่างแม่นย า  
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1.2) เคร่ืองทดสอบแม่พิมพ์ 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.3) เคร่ืองเพรสลากขึน้รูป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

Hydraulic try out press (HRP) 

เคร่ืองทดสอบแม่พิมพ์ (Hydraulic try out press : HRP) ใช้ในบริษัทของผู้ผลิตแม่พิมพ์
โดยเป็นเคร่ืองจักรที่ใช้ส าหรับการทดสอบแม่พิมพ์ที่ผ่านการตกแต่งผิวแม่พิมพ์แล้ว 
ก่อนที่จะน าแม่พิมพ์ดังกล่าวไปใช้ในการผลิตชิน้งานจริง ซึ่งหากแม่พิมพ์ที่ใช้ไม่อยู่ใน
สภาพที่สมบรูณ์จะท าให้เสียเวลาและสญูเสยีวตัถดิุบ เคร่ืองทดสอบแม่พิมพ์ของบริษัท
ออกแบบให้หน้าโต๊ะลา่งสามารถเลือ่นออกมาเพื่อความสะดวกในการซ่อมแซมแม่พิมพ์  
และสามารถน าไปใช้ในกระบวนการขึน้รูปโลหะ การดัดโค้งงอ และ การเจาะรู เพื่อเพิ่ม
ความสามารถในการผลิตได้ โดยทั่วไปลูกค้าจะซือ้เคร่ืองเพรสดังกล่าวที่มีแรงกดสูง
ตัง้แต่ 600 ตนัขึน้ไปเพื่อให้สามารถทดสอบแม่พิมพ์ที่จะถกูน าไปใช้ภายใต้แรงกดสงูได้ 

 

Hydraulic deep drawing press (HDP) 
 

เคร่ืองเพรสลากขึน้รูป (Hydraulic deep drawing press : HDP) ใช้มากในอตุสาหกรรม
ยานยนต์และอตุสาหกรรมเคร่ืองใช้ไฟฟ้า เป็นเคร่ืองขึน้รูปโลหะโดยการใช้ไฮดรอลิคกด
แผ่นโลหะเพื่อให้โลหะเปลี่ยนรูปไปตามแบบของแม่พิมพ์ เคร่ืองเพรสลากขึน้รูปของ
บริษัทได้รับการออกแบบให้มีระบบคุชชั่น (Cushion) ชะลอการยืดตัวของโลหะ ท าให้
ชิน้งานออกมาโค้งมนไปตามรูปแบบที่ต้องการอย่างสวยงามและประณีตกว่าเคร่ือง
เพรสขึน้รูปโลหะทัว่ไป บริษัทสามารถผลิตเคร่ืองเพรสที่มีขนาดหน้ากดมีตัง้แต่ 1,000 
ม.ม. x 800 ม.ม. ไปจนถึง 5,000 ม.ม. x 2,500 ม.ม. โดยมีแรงกดตัง้แต่ 100 ตันไป
จนถึง 3,000 ตัน และตัวเคร่ืองจกัรได้มีการออกแบบระบบรักษาความปลอดภัยในทุก
ขัน้ตอน ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ที่ผลิตจากเคร่ืองชนิดนี ้เช่น ชิน้ส่วนรถยนต์ อ่างล้างจาน 
เป็นต้น 
 
 
 

หน้าโต๊ะล่างสามารถเคลือ่นที่เข้าออกเพื่อความสะดวกในการใส่แม่พิมพ์เข้า
เคร่ือง หน้าโต๊ะบนสามารถผลิตให้พลกิหงายจนนอนบนพืน้เพื่อความสะดวก
ในการตกแต่งแม่พิมพ์บน ซึ่งมีขนาดหน้ากดมีตัง้แต่ 1,000 ม.ม. x 800 ม.ม. 
ถงึ 4,600 ม.ม. x 2,300 ม.ม. ซึง่สามารถรองรับการตรวจแม่พิมพ์ขนาดใหญ่
เช่นแม่พิมพ์ส าหรับผลิตชิน้ส่วนด้านข้างของรถยนต์ โดยมีแรงกดตัง้แต่ 15 
ตนั ไปจนถงึ 300 ตนั นอกจากนี ้เคร่ืองตรวจเช็คผิวหน้าแม่พิมพ์ของบริษัทได้
มีการออกแบบระบบรักษาความปลอดภัยในทุกขัน้ตอน  ตัวอย่างแม่พิมพ์ที่
ใช้เคร่ืองชนิดนีเ้ช่น แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกและแม่พิมพ์ฉีดอลมูิเนียม เป็นต้น 
 
 

Hydraulic die spotting press (HDS) 
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1.4) เคร่ืองเพรสกดขึน้รูปตามแม่พิมพ์แบบใช้ความร้อน 

 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 

1.5) เคร่ืองพับขอบชิน้งาน 
 

 
 
 
 

1.6) เคร่ืองเพรสส าหรับการพับขอบ ตัดขอบและเจาะรูชิน้งาน 

     
 

 

 Hydraulic molding for hot press 
(HMP) 

 

เคร่ืองเพรสกดขึน้รูปตามแม่พิมพ์แบบใช้ความร้อน (Hydraulic molding for hot press : 
HMP) ใช้ส าหรับการขึน้รูปวัสดุที่ไม่ใช่โลหะที่ต้องใช้ความร้อนช่วยในการขึน้รูปเพื่อให้
ชิน้งานสามารถคงรูปทรงที่ต้องการหลังการขึน้รูปได้เคร่ืองเพรสกดขึน้รูปของบริษัท
สามารถใช้ความร้อนได้สูงถึง  250 องศาเซลเซียส โดยความร้อนที่ใช้อาจจะอยู่ที่ตัว
แม่พิมพ์หรืออยู่ที่หน้าโต๊ะของเคร่ือง สามารถปรับตัง้ให้ท างานติดต่อกนัเป็นแบบอตัโนมัติ
ได้ นอกจากนี ้เคร่ืองเพรสของบริษัทยังสามารถควบคมุได้จากทัง้ปุ่ มกดที่แผงควบคุมหรือ
ใช้กล่องควบคุมระยะไกลก็ได้ บริษัทสามารถผลิตเคร่ืองเพรสประเภทนีท้ี่มีขนาดหน้ากด
ตัง้แต่ 2,400 ม.ม.x 1,700 ม.ม. ไปจนถึง 3,500 ม.ม. x 2,000 ม.ม. โดยใช้แรงกดตัง้แต่ 
100 ตันไปจนถึง 500 ตัน ซึ่งเหมาะส าหรับอุตสาหกรรมไม้ เช่น งานไม้อัดแผ่น (Veneer 
Hard Board)  อุตสาหกรรมยาง เช่น การผลิตลกูกลิง้ยาง หรืออดัความร้อนแผ่นยางต่างๆ 
และงานชิน้สว่นภายในรถยนต์เช่น วสัดดุ้านในประตรูถยนต์ เป็นต้น 

 

Hydraulic hemming press (HHP) 
 

เคร่ืองที่ใช้พับขอบชิน้งาน (Hydraulic hemming press : HHP) ใช้ในอตุสาหกรรมยาน
ยนต์ เป็นเคร่ืองจกัรที่ใช้พบัขอบชิน้งานสองชิน้ให้ติดกันโดยการกดขอบครัง้เดียวพร้อม
กันรอบตัวเช่น ประตูชิน้ในกับประตูชิน้นอกของรถยนต์ ฝากระโปรงตัวในกับตัวนอก 
เป็นต้น สามารถใช้กับแม่พิมพ์ส าหรับพับขอบที่มีขนาดกว้าง 2,600 ม.ม. ยาว 2,400 
ม.ม. และสงู 2,050 ม.ม. โดยแรงกดมีตัง้แต่ 120 ตัน ถึง 180 ตัน มีระบบล็อคจับยึด
แม่พิมพ์ที่แน่นหนาและใช้ระบบไฮดรอลิคในการเคลื่อนย้ายแม่พิมพ์เข้าออกจากเคร่ือง 
และมีชุดเก็บแม่พิมพ์ (Die Storage) ซึ่งเก็บแม่พิมพ์ไว้สบัเปลี่ยนของแต่ละชิน้งานได้
ถึง 12 ชุด โดยการสับเปลี่ยนหรือการเคลื่อนย้ายแม่พิมพ์เข้าออกจากที่เ ก็บ  (Die 
Storage) นัน้จะมีรถเคลือ่นย้าย (Die Truck) ขบัเคลือ่นด้วยระบบไฮดรอลิคซึง่สามารถ
รองรับแม่พิมพ์ที่มีน า้หนักถึง 10 ตัน ท าให้เคลื่อนย้ายแม่พิมพ์ได้อย่างสะดวก ระบบ
การท างานของเคร่ืองเป็นระบบอตัโนมติัแบบต่อเนื่องอย่างสมบูรณ์ 

เคร่ืองเพรสส าหรับการพับขอบ ตัดขอบและเจาะรูชิน้งาน ( Hydraulic trimming and 
bending press : HTP) เป็นเคร่ืองเพรสที่ใช้ส าหรับการพับ ตัดขอบ และเจาะรู ชิน้งานใน
เวลาเดียวกัน เช่น ประตรูถยนต์ ฝากระโปรงหรือชิน้สว่นต่างๆ ที่ต้องการที่จะท าการตดัขอบ
ชิน้งาน โดยเมื่อแม่พิมพ์ส่วนบนกดลงมาที่แม่พิมพ์ส่วนล่างค้างไว้ชั่วขณะแล้ว ภายใน
แม่พิมพ์จะมีอุปกรณ์ส าหรับการเจาะรูพร้อมกดหรือจะมีอุปกรณ์เสริมพิเศษซึ่งท างานโดย
อาศยัสญัญาณจากเคร่ืองเพื่อสัง่การให้เจาะหรือท าขบวนการอื่นๆ ได้  บริษัทสามารถผลิต
เคร่ืองจักรประเภทนีท้ี่มีขนาดหน้ากดมีตัง้แต่ 2,400 ม.ม. x 1,500 ม.ม. ไปจนถึง 5,000 ม.
ม.x1,500 ม.ม. แรงกดมีตัง้แต่ 50 ตนัไปจนถงึ 600 ตนัเคร่ืองเพรสประเภทนีเ้หมาะส าหรับ
อตุสาหกรรมเคร่ืองใช้ไฟฟ้า เช่น โครงพลาสติกตู้ เย็น แผงด้านหลงัของตู้ เย็น หรือเหมาะกับ
งานที่ชิน้งานมีความหนาไม่มากและใช้แรงกดไม่สงูมากนกั 
 

Hydraulic trimming and bending press (HTP) 
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1.7) เคร่ืองจกัรระบบอัตโนมัติ 

 
 
 
 
 
 
 
 

การปรับต้นทุนแรงงานที่สูงขึน้ และการขาดแคลนแรงงาน โดยเฉพาะในอุตสาหกรรมฯ ที่ใช้แรงงาน
เข้มข้น ท าให้อตุสาหกรรมต้องสญูเสยีสถานภาพในการแข่งขนั ทัง้การแข่งขันในประเทศและต่างประเทศ  
“ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ (Manufacturing Automation System)”  เป็นการท างานร่วมกันระหว่าง 
เคร่ืองกล+ ไฟฟ้า + อิเลค็ทรอนิคและเทคโนโลยีสารสนเทศ ( Information Technology) เพื่อสร้างระบบ
การท างานที่เชื่อมโยงกันโดยผ่านระบบโปรแกรมควบคุม ซึ่งในปัจจุบันทางบริษัทฯ สามารถผลิต
เคร่ืองจักรระบบอัตโนมัติส าหรับการผลิตในกลุ่มอุตสาหกรรมได้อย่างสมบูรณ์แบบ ไม่ว่าจะเป็น
เคร่ืองจักรสายการผลิตที่ เ ป็นสายการผลิตเด่ียว โดยเ ร่ิมตัง้แต่ขัน้ตอนการป้อนวัตถุดิบ (Input) 
กระบวนการผลิต (Process) และกระบวนการน าวัตถุดิบออก (Output) นอกจากนีย้ังสามารถออกแบบ 
เชื่อมต่อกับชุด Robot และ ระบบสายพานล าเลียง และระบบความปลอดภัย ซึ่งสามารถขยายผลการ
ออกแบบไปสูร่ะบบ Smart Factory ที่จะเกิดขึน้ในปัจจบุนัและแพร่หลายในอนาคต 

 
ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการใช้เคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค 
 
 

                                   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

พรมรองพืน้รถยนต์ 
 

พับขอบประตูชิน้ในและชิน้นอกให้ตดิกัน 
 

เพรสลากขึน้รูปโลหะ 
 

Automatic System Machine 



        บริษัท ที.เอ็ม.ซี.อตุสาหกรรม จ ากดั (มหาชน) : แบบ 56-1 ปี 2562 
 

หน้าที่ 10 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.  ผลิตภัณฑ์เครนระบบไฮดรอลิค  
บริษัทฯ มีสดัสว่นรายได้จากการจ าหน่ายเครนระบบไฮดรอลคิ ในปี 2558, ปี 2559, ปี 2560, ปี 2561 และ
ปี 2562 เท่ากับร้อยละ 26.82, 35.61, 39.69, 36.57 และ 22.25 ตามล าดับ เครนระบบไฮดรอลิค เป็น
อุปกรณ์ที่ใช้ยกสิ่งของขึน้ลงตามแนวด่ิงและเคลื่อนย้ายสิ่งของเหล่านัน้ในลักษณะแขวนลอยไปตาม
แนวราบเครนมีอยู่หลกัๆ 2 ประเภทคือ เครนแบบแขนตรงและเครนแขนพับ ความแตกต่างคือเครนแบบ
แขนตรงจะไม่สามารถพับแขนเก็บได้ โดยบริษัทมีการผลติและจ าหน่ายทัง้เครนแขนตรงและเครนแขนพับ 
และบริษัทมีผลิตภัณฑ์เครนทัง้แบบติดตัง้อยู่กับที่เพื่อใช้ในการย้ายสิ่งของภายในโรงงานหรือสถานที่ที่
ท างานอยู่จุดเดิมเป็นประจ า และแบบติดตัง้บนรถบรรทุกเพื่อให้สามารถเคลื่อนย้ายเครนไปยังพืน้ที่ที่
ต้องการใช้งานได้โดยสะดวกและไม่เสียเวลาในการติดตัง้ เครนระบบไฮดรอลคิของบริษัทยงัสามารถแบ่งได้
เป็น 2 ประเภทหลกัๆ ดงันี ้

 
ภาพแสดงโครงสร้างของเครนระบบไฮดรอลิค 

ฐานเครน

กระบอกไฮดรอลคิ

มอืจับ

 

ตัวอย่างชิน้งานในรถยนต์ 
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2.1) เครนแบบมาตรฐาน เป็นเครนที่ท าตามคณุสมบัติที่ได้รับการออกแบบและผลติเป็นจ านวนมาก
เพื่อให้มีสินค้าส าหรับจัดส่งลูกค้าอย่างรวดเร็ว โดยเครนแบบมาตรฐานนีม้ีรุ่นต่างๆ  เพื่อรองรับ
ลกัษณะงานและน า้หนกัยกที่ลกูค้าต้องการ 

 

รูปภาพ ลักษณะงาน 
ประสิทธิภาพ

การยก    
(ตัน/เมตร) 

ระยะยืดด้วย
ระบบ 

ไฮดรอลิค
(เมตร) 

2000AA 

 
 

ใช้เก่ียวกับงานราชการเป็นสว่นใหญ่ เช่น งานตดัต้นไม้
งานติดตัง้กระเช้าซ่อมไฟทาง รวมถงึ  ยกชิน้งานต่าง ๆ 

4 6 

065A-AA  
 
 

ใช้เก่ียวกับงานราชการเป็นสว่นใหญ่ เช่น งานตดัต้นไม้  
งานติดตัง้กระเช้า ซ่อมไฟทาง รวมถงึยกชิน้งานต่าง ๆ 

6.5 5.2 - 6.5 

6000A/AA  ใช้ส าหรับงานพวกโรงเหล็ก, งานก่อสร้างเป็นเครนที่ติด
ตัง้อยู่กบัที่ หรือติดตัง้กบัรถบรรทกุติดตัวคีบเศษเหลก็ 
สามารถเคลือ่นย้ายได้ 

11.2 - 11.3 8.4 
 

(มีแขนต่อพเิศษ 
เพิม่ระยะยืดเป็น

12.5 เมตร) 

8000A/AA  เป็นเครนขนาดใหญ่ ติดตัง้กบัรถบรรทกุ 10 ล้อสว่น
ใหญ่จะใช้เก่ียวกบังานก่อสร้างต่าง ๆ เช่น งานยก
เสาเข็ม 

16 6.5 - 8.4 
 
(มีแขนต่อพเิศษ 
เพิม่ระยะยืดเป็น

12.5 เมตร) 

6000S   ใช้ส าหรับงานโรงไม้ 
- เป็นเครนเฉพาะรุ่น สว่นใหญ่จะใช้ส าหรับคีบเศษ
เหลก็, คีบไม้ และสามารถติดตัง้กบัเรือเพื่อคีบ
ผกัตบชวา 
- ติดตัง้อยู่กบัที่ หรือติดตัง้กบัรถบรรทกุเคลือ่นย้ายได้ 

12 8.2 
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2.2)  เครนประเภทอื่นๆ นอกจากเครนแบบมาตรฐานแล้ว ในการท างานบางประเภทลกูค้าอาจมีความ
ต้องการเครนที่มีคุณสมบัติเฉพาะ บริษัทจึงได้มีการพัฒนาหัวคีบชนิดต่างๆ เพื่อน าไปใช้ให้
เหมาะสมกับการใช้งาน เช่น เครนแบบติดตัง้อยู่กับที่ส าหรับคีบกระดาษ หรือเครนที่ติดตัง้บนเรือ
เพื่อเก็บผกัตบชวา เครนที่ใช้ในโรงงานน า้ตาล และเครนที่ใช้ในงานคีบไม้ เป็นต้น 

     
                              งานคีบกระดาษ                                                                    งานตกัผกัตบชวา 

  
                             งานโรงน า้ตาล                                                                        งานคีบไม้  

ตวัอย่างการใช้งานแบบต่างๆ โดยการเปล่ียนอุปกรณ์การคีบ 

3. ผลิตภัณฑ์เคร่ืองทุ่นแรงระบบไฮดรอลิค (Hydraulic Handling Equipment) 
บริษัทมีสดัสว่นรายได้จากการจ าหน่ายเคร่ืองทุ่นแรงระบบไฮดรอลคิ ในปี 2558, ปี 2559, ปี 2560, ปี 2561 
และปี 2562 เท่ากับร้อยละ 8.59, 11.14, 6.15, 5.53 และ 3.96 ตามล าดับ เคร่ืองทุ่นแรงระบบไฮดรอลิค
เป็นผลิตภัณฑ์ที่ เป็นเคร่ืองทุ่นแรงในการยกหรือเคลื่อนย้ายสิ่งของ บริษัทมีผลิตภัณฑ์เคร่ืองทุ่นแรง
หลากหลายประเภทเพื่อรองรับงานลกัษณะต่างๆ โดยสามารถแบ่งได้ 2 ประเภทหลกัๆ ดงันี ้

3.1)  เคร่ืองทุ่นแรงในการยกเคลื่อนย้าย เป็นเคร่ืองทุ่นแรงส าหรับช่วยยกหรือเคลือ่นย้ายสิง่ของ โดย
มีความสามารถในการยกสิ่งของที่มีน า้หนกัได้ตัง้แต่ 350 กิโลกรัม ถึง 20 ตันนอกจากนีบ้ริษัทได้มี

Container lift  ใช้ส าหรับงานเก่ียวกบัการขนย้าย เช่น เศษขยะ เศษ
เหลก็ตามโรงงานต่าง ๆ  

- - 
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การพัฒนาระบบ Automatic Warehouse และงาน Made To Order ตามค าสัง่ซือ้ ซึ่งผลิตภัณฑ์
กลุม่นีไ้ด้แก่ 

รูปภาพ ลักษณะงาน 
ความสามารถ 
ในการยก 

Drum carrier trucks 

 

ใช้ส าหรับเคลื่อนย้ายถังน า้มัน 200 ลิตร ไปตาม
จดุต่าง ๆ ตามที่ต้องการ 

350 กิโลกรัม 

Hydraulic drum lift 

 

ใช้ส าหรับยกถังน า้มัน 200 ลิตร ขึน้แล้วปรับเทได้ 
หมุน 360 องศา สามารถยกเรียงกันได้ 3 ลกู และ
ยกขึน้ท้ายรถ 6 ล้อ รถกระบะ 

350 กิโลกรัม 

Table lift 

 

ใช้ส าหรับยกชิน้งานเคลือ่นย้ายไปตามที่ต่างๆ เช่น 
ยกแม่พิมพ์ชิน้เล็กๆเพื่อเข้าเคร่ืองจักร และเพื่อ
รองรับชิน้งานจากสายการผลติ 

350 – 500 กิโลกรัม 

Hydraulic hand lift 
 

ใช้ส าหรับเคลื่อนย้ายวัตถุดิบหรือชิน้งาน จากจุด
หนึง่ไปยงัอีกจดุหนึง่ 

2,500 กิโลกรัม 

X-lift 
 

 

ใช้ส าหรับยกชิน้งานหรือสิ่งของขึน้ตามต าแหน่งที่
สงูหรือที่ต้องการ เช่น ใช้ส าหรับโหลดของขึน้ท้าย
รถ, โหลดวัตถุดิบขึน้ตามชัน้ที่สงู ๆ, ใช้ส าหรับยก
รถขึน้โชว์รูมชัน้ที่สูงๆ หรือเป็นตัวเชื่อมระหว่าง 
Line การผลติ  

1-20 ตนั 
 

Home-lift 

 

ลิฟต์บ้านคุณภาพ สามารถติดตัง้ได้ตัง้แต่บ้าน
เด่ียว ตึกแถว ทาว์เฮ้าส์ โดยติดตัง้ได้ทัง้ภายใน
และภายนอกอาคาร เป็นอุปกรณ์อ านวยความ
สะดวกส าหรับผู้ ป่วย หรือใช้เป็นลิฟต์โดยสาร
ให้แก่ผู้สูงอายุ ผู้ มีปัญหาด้านข้อเข่า หรือปัญหา
ด้านการเดิน และสามารถออกแบบตามสถานที่
จริงได้ 

1-1,200 กิโลกรัม 
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     Automatic Warehouse ระบบจัดเก็บอัตโนมติัที่เหมาะส าหรับขนย้ายวัสดุ
จดัเก็บสินค้าที่เป็นภาชนะ กล่อง หรือถาดพาเลท 
การท างานที่มีความเร็วสูง และน า้หนักมาก ซึ่ง
สามารถออกแบบระบบให้มีการเชื่อมต่อภายใต้
แนวคิด LOGISTIC 4.0 สามารถรองรับสินค้าที่
ต้องการจัดเก็บได้อย่างหลากหลาย ผ่านระบบ
ควบคุมคอมพิวเตอร์ Warehouse  Management 
System (WMS) 

รองรับกระบวนการ  
Inbound & Out 

bound Logistics 

 

3.2)  เคร่ืองทุ่นแรงในศูนย์บริการยานยนต์ เป็นผลิตภัณฑ์ส าหรับใช้งานในศูนย์บริการรถยนต์และ
มอเตอร์ไซค์ โดยมีความสามารถในการยกสิ่งของที่มีน า้หนักได้ตัง้แต่ 50 กิโลกรัม ถึง 150 ตัน 
ผลติภัณฑ์ในกลุม่นีม้ีดงัต่อไปนี ้

รูปภาพ ลักษณะงาน ความสามารถ 
Two post lifts 
 

ใช้ส าหรับยกรถยนต์และซ่อมช่วงลา่งต่างๆ ตามศนูย์บริการ 
หรืออู่ซ่อมรถยนต์ 

2,500 - 3,600 
กิโลกรัม 

Hydraulic press 
 

เป็นการใช้งานประจ าชอร์พซ่อมบ ารุงและใช้อัดชิน้งาน
ตามที่ลกูค้าใช้งาน เช่น อดับู๊ช อดัลกูปืน อดัลกูหมาก ดนั
ชิน้งาน เป็นต้น 
 
 
 

10-150 ตนั 

Hydraulic floor cranes  
 

ใช้ส าหรับยกเคร่ืองยนต์ และยกสิง่ของต่าง ๆ ไปยงัจดุต่าง 
ๆ ตามที่ต้องการ 
 
 
 

1-2 ตนั 

Motorcycle lifter 

 

ใช้ส าหรับศนูย์บริการ ในการซ่อมรถมอเตอร์ไซค์ 500 กิโลกรัม 
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Gear lifter 

 

ใช้ส าหรับถ่ายน า้มนัเคร่ือง และเคลือ่นย้ายไปตามที่ต่างๆ 
สามารถยกเกียร์ได้ 

500 กิโลกรัม 

Hydraulic jack 

 

ใช้ส าหรับยกรถยนต์ รถบรรทกุ 10 ล้อ เพื่อเปลีย่นยาง  60 ตนั 

4.  ผลิตภัณฑ์เคร่ืองกดและเจาะเสาเข็มระบบไฮดรอลิค 
 บริษัทฯ มีสดัสว่นรายได้จากการจ าหน่ายผลติภัณฑ์เคร่ืองกดและเจาะเสาเข็มระบบไฮดรอลิคในปี 2559, ปี 

2560, ปี 2561 และ ปี 2562 เท่ากับร้อยละ 0.00, 0.00, 0.00 และ 0.00 ตามล าดับ เคร่ืองกดและเจาะ
เสาเข็มระบบไฮดรอลิคเป็นผลิตภัณฑ์ที่เป็นเคร่ืองจักรในอุตสาหกรรมในงานก่อสร้าง โดยเฉพาะงานฐาน
รากด้านโยธา ซึง่เป็นตวัชดเชยในการตอกเสาเข็ม ในการตอกเสาเข็มแบบค้อนตอกเปลีย่นเป็นรูปแบบการ
กด ซึ่งในปัจจุบนัทางด้านนโยบายภาครัฐและชมุชน ได้มีการออกกฎหมายในการบงัคบัให้ผู้ ก่อสร้างอาคาร
ในพืน้ที่เมืองและใกล้แหล่งชุมชน ไม่ให้มีเสียงดังและการสั่นสะเทือนในการตอกเสาเข็ม ดังนัน้จึงเห็นว่า 
เคร่ืองกดและเจาะเสาเข็มระบบไฮดรอลิค จึงมีความเหมาะสมในการท าตลาด และรองรับการขยายตัวใน
อตุสาหกรรมงานก่อสร้าง งานฐานราก และงาน Infrastructure ทัว่ไป ส าหรับเคร่ืองเจาะนัน้เป็นที่ทราบกัน
ว่า ในขึน้ตอนการตอกหรือกดเสาเข็ม ส าหรับพืน้ที่ในเมืองและใกล้กบัหมู่บ้านต่างๆ จะต้องมีการเจาะน า 
เพื่อลดการสัน่สะเทือนบนพืน้ผิวหน้าดิน หรือในกรณีที่เมื่อมีการกดหรือตอกแล้วไม่สามารถมีการกดหรือ
ตอกตามที่ต้องการได้ จงึต้องมีการเจาะน า ซึง่ถือเป็นสินค้าตัวหนึ่งที่จะสามารถน ามาท าการตลาดให้กับ
บริษัทฯ ได้เป็นอย่างดี  

 
รูปภาพ ลักษณะงาน ความสามารถ 

Hydraulic Static Pile Driver      

 

เพื่อการก่อสร้างฐานรากของอาคาร และงาน
โครงสร้างต่างๆ  

- ใช้ส าหรับเสากลม เสาเหลีย่ม เสาตวัH 
และเสาตัว I 
- ขนาดของเสาเหลีย่ม 
เลก็สดุ 150 x150 ซม. โตสดุ 500x500 ซม. 
- ขนาดเสากลม 
เลก็สดุ 150x150 ซม. โตสดุ 500x500 ซม. 
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Multi-Function Drilling Rig ใช้ส าหรับงานเจาะน า เพื่อลดการสัน่สะเทือน
ของผิวดิน และเมื่อตวักดเจอดินดาล 
 
 

ความสามารถในการเจาะได้ลกึสดุ 15 เมตร 

 

                                         
           เคร่ืองกดเสาเข็มระบบไฮดรอลิค    เคร่ืองเจาะเสาเข็มระบบไฮดรอลิค   
 

    
 

ตวัอย่างการท างานหน้างานบริษัท เอเชียเสาเข็ม จ ากัด อ าเภอชะอ า จงัหวดัเพชรบรีุ 
 

           

ตวัอย่างการท างานใกล้กับหมูบ้่าน หน้างานอ าเภอเมอืงสุราษฎร์ธานี 
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5.  บริการแปรรูปโลหะด้วยเคร่ืองจกัรและซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร 
นอกจากความพร้อมทางด้านเคร่ืองจักรและเทคโนโลยีการผลิตแล้ว บริษัทยังมีบริการต่างๆเพื่อรองรับ
ความต้องการของลกูค้า โดยบริษัทมีสดัสว่นรายได้จากการให้บริการในปี 2558, ปี 2559, ปี 2560, ปี 2561 
ปี 2562 เท่ากบัร้อยละ 20.60, 19.43, 21.60, 23.08 และ 11.94 ตามล าดบั ทัง้นี ้การให้บริการของบริษัทมี
ดงัต่อไปนี ้
5.1)  บริการแปรรูปโลหะด้วยเคร่ืองจักร การแปรรูปโลหะคือการน า เหล็กแผ่น เหล็กหล่อ หรืองาน

โครงสร้างต่างๆ มาท าการแปรรูปให้ได้ลกัษณะที่ต้องการเช่น การเจาะ, กลงึ, กดัและ ปาด เป็นต้น 
สืบเนื่องจากการที่บริษัทได้มีการลงทุนในเคร่ืองจักรขนาดใหญ่เพื่อให้บริษัทสามารถผลิต
ส่วนประกอบของเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิคได้ภายในบริษัทเองให้มากที่สดุ โดยเคร่ืองจักรของ
บริษัทนัน้มีความสามารถในการแปรรูปโลหะ ที่มีขนาดกว้าง 2.5 เมตร ยาว 6.0 เมตร ซึ่งนับเป็น
หนึ่งในผู้ ประกอบการเพียงไม่ก่ีรายในประเทศที่มีเคร่ืองจักรดังกล่าว ดังนัน้ บริษัทจึงมีการวาง
แผนการใช้ก าลงัการผลติของเคร่ืองจกัรให้เกิดประสทิธิภาพสงูสดุด้วยการรับให้บริการแปรรูปโลหะ
แก่ลกูค้าในช่วงเวลาที่เคร่ืองจักรของบริษัทมิได้ถูกใช้ในการผลิตสินค้าของบริษัทเอง เช่น งานรับ
ปาดโครงสร้างโลหะ งานกัดร่อง และงานเจาะ ฯลฯ ซึ่งมักใช้ในอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ เช่น  
อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมไฟฟ้า ฯลฯ โดยรูปแบบการให้บริการดังกล่าว จะเกิดขึน้เมื่อ
ลกูค้า มีความต้องการที่จะใช้งานแปรรูปโลหะที่มีขนาดใหญ่เกินกว่า ที่เคร่ืองจักรที่ลกูค้ามีอยู่จะ
สามารถท าการด าเนินการได้เอง 
นอกจากนี ้บริษัทยงัได้จัดเตรียมทีมงานที่มีความรู้และความช านาญเฉพาะทางไว้คอยให้ค าปรึกษา
และแนะน าวิธีการท างานเพื่อให้ลกูค้ามั่นใจว่าจะได้รับการให้บริการที่คุณภาพและประสิทธิภาพ
สงูสดุตามเวลาที่ต้องการ 

        

รูปภาพประกอบลกัษณะงานแปรรูปโลหะ 

5.2) บริการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิค   บริษัทได้จัดเตรียมทีมงานซ่อมบ ารุงที่มี
ประสบการณ์และมีความช านาญในด้านต่างๆ ไม่ว่าจะเป็นด้านแมคคานิค , ไฮดรอลิค, ไฟฟ้า, 
อีเลคทรอนิคส์ และด้านอื่นๆ ที่ เ ก่ียวกับเคร่ืองจักรไว้คอยบริการลูกค้าอย่างทันเวลาและทัน
สถานการณ์ เนื่องจากสินค้าของบริษัทมักถูกน าไปใช้ในสายการผลติของโรงงานอตุสาหกรรมขนาด
ใหญ่โดยเฉพาะเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิคของบริษัทนัน้  นับได้ว่าเป็นเสมือนหัวใจส าคัญของ
สายการผลิตของลกูค้าซึ่งหากเกิดการขัดข้องและไม่ได้รับการดูแลอย่างทันท่วงที ย่อมก่อให้เกิด



        บริษัท ที.เอ็ม.ซี.อตุสาหกรรม จ ากดั (มหาชน) : แบบ 56-1 ปี 2562 
 

หน้าที่ 18 
 

ผลกระทบต่อกระบวนการผลิตของลกูค้าได้ ปัจจบุันบริษัทฯ มทีีมงานซ่อมบ ารุงกว่า 20 คนซึ่งพร้อม
ให้บริการแก่ลกูค้าได้ภายใน 24 - 48 ชม. 

6. เคร่ืองแมคคานิคเพรส 

 

เคร่ีองป๊ัมโลหะแบบระบบแมคคานิคเป็นเคร่ีองป๊ัมโลหะที่สามารถน ามาใช้งานกบัอุตสาหกรรมได้เกือบทุก
ประเภท โดยการใช้เทคนิคเชิงกลในการส่งถ่ายก าลงัร่วมกับอุปกรณ์ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิค  การแปรรูป
ชิน้งานที่เกิดจากกระบวนการป๊ัมจะมีความหนาของชิน้งานคงที่สม ่าเสมอ และสามารถขึน้รูปชิน้งานที่
ซบัซ้อนได้โดยผ่านอปุกรณ์หรือแม่พิมพ์  

7. การออกแบบระบบ Automation เพื่อใช้ในการผลิต 
7.1)    โรงงานระบบอตัโนมติั (Smart Factory) 

โ ร ง ง า น อั จ ฉ ริ ย ะ ( Smart Factory) เ ป็ น
วิวัฒนาการทางด้านข้อมูลของโรงงานแบบ
ใหม่ ซึง่การเชื่อมต่ออุปกรณ์ต่างๆ เข้าด้วยกัน
ผ่านทางเครือข่าย เ ป็นขัน้ตอนแรกที่จะ
น าไปสู่โรงงานอัจฉริยะ อย่างไรก็ดี อุปกรณ์
และเคร่ืองจักรต่างๆ ที่ใช้ในอตุสาหกรรมการ
ผลิตอิเล็กทรอนิกส์มีความหลากหลายและ

แตกต่างกัน ดังนัน้ การพัฒนาระบบที่สามารถเฝ้าติดตามสถานะของอุปกรณ์ต่างๆ จึงเป็นเร่ืองที่ท าได้ยากเป็น
อย่างย่ิง การหาวิธีที่มีประสิทธิภาพในการเก็บรวบรวมข้อมูลสถานะการผลิตจากอุปกรณ์แต่ละแบรนด์ซึ่งใช้
โปรโตคอลในการเชื่อมต่อที่แตกต่างกันเพื่อน าข้อมูลเหล่านัน้ไปใช้ในการวิเคราะห์ส าหรับการเฝ้าติดตามจาก
ระยะไกล ลดค่าใช้จ่ายในการซ่อมบ ารุงและปฏิบัติการ และเพิ่มประสิทธิภาพในการเฝ้าติดตามกระบวนการผลิต 
จะเป็นปัญหาหลกัในอนาคตที่ท้าทายของผู้จดัการโรงงานทกุคน 
 7.2)   การปรับปรุงไลน์การผลติในการตรวจสอบระบบอตัโนมัติ (Smart Quality)  

7.3)   การปรับปรุงระบบงานซ่อมบ ารุงระบบอตัโนมัติ (Smart Maintenance) 
7.4)   การปรับปรุงระบบงานผลติเป็นระบบอตัโนมติั (Smart Operation) 
7.5)   การปรับปรุงสนิค้าคงคลงัระบบอตัโนมติั (Smart Warehouse)  
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Process Flow Smart Quality & Smart Warehouse 
 

 
 

Process Flow Smart Operation & Smart  Maintenance 

8. ผลิตภัณฑ์รถบรรทุกเทอ้อย (Sugar Cane Side Tipping Bin Trailer) 
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การเก็บเก่ียวอ้อยในประเทศโดยประมาณเดือน พ.ย.- มี.ค. ตามประกาศของโรงงานอ้อยและน า้ตาล ซึง่การ
จดัการใช้เคร่ืองจกัรกลการเกษตรให้มีประสิทธิภาพในทุกขัน้ตอน จึงเป็นหวัใจหลกัของความส าเร็จ ตัง้แต่  
การดแูลรักษาตลอดจนการเก็บเก่ียวที่มีประสิทธิภาพ ย่อมสง่ผลให้สามารถลดต้นทุนแรงงาน ตลอดจนการ
ใช้เวลาต่อไร่ที่น้อยลง ส าหรับบริษัท TMC ได้มองเห็นโอกาสในการช่วยเหลือเกษตรกรชาวไร่อ้อยและการ
ลดค่า PM 2.5 ที่ชาวไร่อ้อยได้มีการเผาก่อนตดัสง่โรงงานน า้ตาล บริษัทจงึได้ร่วมมือกบัคู่ค้าในการวิจยัและ
พฒันารถบรรทุกเทอ้อย (Sugar Cane Side Tipping Bin Trailer) ขนาด 8Tons และ 6Tons เพื่อใช้ในการ
ล าเลียงอ้อยออกจากไร่ ซึ่งเป็นการส่งเสริมให้เกษตรกรลดการเผาอ้อยก่อนการตัดและยังสามารถยืด
ระยะเวลาของตออ้อยจากสามปีเป็นห้าปีได้ 
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2.2   การตลาดและการแข่งขัน 
การบูรณาการโลกของการผลิตเชื่อมต่อทางเครือข่ายในรูปแบบ “The Internet of Things (IOT)” คือการท าให้
กระบวนการผลิตสินค้ากับเทคโนโลยีดิจิทัล หรือแม้กระทั่งท าให้เคร่ืองจักรสามารถผลิตสิ่งของตามการสั่ง 
(ออนไลน์) จากผู้ บริโภคโดยตรง การก้าวสู่ยุคอุตสาหกรรม 4.0 จะมีเทคโนโลยีอัจฉริยะต่างๆ เข้ามามีบทบาท
ส าคัญในการเปลี่ยนแปลงรูปแบบการผลิตอย่างสิน้เชิง การตอบสนองความต้องการที่หลากหลายอย่างมี
ประสทิธิภาพสงูสดุ การเปลี่ยนแปลงครัง้นีจ้ะพลกิโฉมหน้าด้านการผลิตเทคโนโลยีอตัโนมติัรวมถงึหุ่นยนต์อจัฉริยะ
จะมีบทบาทส าคัญกบัการปฏิวัติอุตสาหกรรม การบริหารจดัการในองค์กรจงึเข้าสู่ยคุการบริหารสมัยใหม่ ซึง่ท าให้
องค์กรจะต้องปรับรูปแบบและโครงสร้างให้เกิดมลูค่าการด าเนินกิจการเกิดประสทิธิภาพสงูสดุ และมีความยืดหยุ่น
พร้อมที่จะแข่งขนัและปรับเปลี่ยนซึง่เป็นลกัษณะเด่นในการบริหารส าหรับองค์กรสมัยใหม่เมื่อประเทศไทยเข้าสูยุ่ค
อตุสาหกรรม 4.0 เป็นการพฒันาเคร่ืองยนต์เพื่อขบัเคลือ่นการเติบโตทางเศรษฐกิจ (New Engines of Growth)  

ในปี 2561 บริษัทได้ให้ความส าคัญกับการเปลี่ยนแปลงระบบการผลิต และเอาใจใส่ในการพัฒนาเทคโนโลยีการ
สร้างผลิตภัณฑ์เคร่ืองจักรของบริษัทให้ตอบสนองความต้องการของลกูค้าให้ได้หลากหลาย และคุ้มค่าในการใช้
งานมากที่สดุ การชะลอตวัในกลุม่อตุสาหกรรมยานยนต์ และอุตสาหกรรมอื่นๆ บริษัทฯ ได้มีนโยบายการประมาณ
การจ าหน่ายสินค้ากลุ่มของเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค กลุ่ม Mobile Crane และสินค้าในกลุ่มอื่นๆ รวมถึงการ
สร้างโอกาสจากการเพิ่มสินค้าใหม่เข้ามาของบริษัทฯ ในปัจจบุัน ได้มีการพฒันาเคร่ืองจกัรให้มีการท างานร่วมกัน
มากกว่า 1 เคร่ือง เป็นสายการผลิตแบบอัตโนมัติแบบ Automation Production Line ซึ่งตอบโจทย์ตามความ
ต้องการของลกูค้า ณ วันนีบ้ริษัท ที.เอ็ม.ซี. อุตสาหกรรม จ ากัด (มหาชน) สามารถวางแผน ออกแบบ และสร้าง
เคร่ืองจักร ที่มีลกัษณะของสายการผลติที่มีขัน้ตอนการผลติมากกว่า 1 ขัน้ตอน ซึง่สอดคล้องกบันโยบายภาครัฐที่
สนับสนนุอุตสาหกรรมในยุค 4.0 ตัวเคร่ืองจักรถูกพัฒนาต่อให้ท างานร่วมกันเป็นเครือข่ายกบัธุรกิจภายในองค์กร
และภายนอกองค์กร เพราะการผลิตเป็นส่วนหนึ่งของกระบวนการทางธุรกิจที่ส าคัญ เพราะฉะนัน้เคร่ืองจักรต้อง
เชื่อมโยงกบักิจกรรม เช่น การเงิน บญัชี จดัซือ้ รวมทัง้ Inventory ตลอดทัง้ Supply Chain ไปจนถงึลกูค้า บริษัท ที.
เอ็ม.ซี. อุตสาหกรรม จ ากดั (มหาชน) มีความมุ่งมัน่ที่จะพฒันาสายการผลติที่เป็นระบบ Automation Line ให้เป็น
การผลิตแบบ Cyber-Physical Production System(CPPS) เป็นแนวทางการพัฒนา System Integrator (SI) เพื่อ
ยกระดบัอตุสาหกรรมของบริษัทเพื่อการแข่งขนัในปัจจบุนัและอนาคต 

ในปี 2562 บริษัทได้มีการร่วมมือกบับริษัท ซีเอ็มที แอนด์ ซนั จ ากดั ในการผลติรถต้นแบบ ผลิตภัณฑ์รถบรรทกุเท
อ้อย (Sugar Cane Side Tipping Bin Trailer) ส าหรับอตุสาหกรรมการผลติอ้อยก่อนเข้าโรงงานหีบ ซึ่งในปัจจุบัน
ประเทศไทยประสบปัญหาเร่ืองฝุ่ น PM 2.5 ปัญหาส่วนหนึ่งเกิดจากการเผาอ้อยซึง่รัฐมีนโยบายโดยในระยะเวลา 3-
5 ปีจะต้องไม่มีการเผา  ฉะนัน้รถต้นแบบ ผลิตภัณฑ์รถบรรทุกเทอ้อย (Sugar Cane Side Tipping Bin Trailer) จะ
เป็นที่ต้องการในระยะเวลาอนัใกล้นี ้

กลยุทธ์การแข่งขัน 
1) คณุภาพของสนิค้า  
 บริษัทให้ความส าคญัต่อคณุภาพ ประสิทธิภาพการออกแบบ และการผลิตทุกขัน้ตอน ตัง้แต่การออกแบบที่

ตรงกับความต้องการของลกูค้า โดยมีทีมงานวิศวกรที่มีความรู้ความช านาญ และการใช้เทคโนโลยีที่ทนัสมัย 



        บริษัท ที.เอ็ม.ซี. อตุสาหกรรม จ ากัด (มหาชน) : แบบ 56-1 ปี 2562 
 

 หน้าที่ 22  
 

รวมถึงการควบคุมคุณภาพสินค้าในการผลิตทกุขัน้ตอน เพื่อให้มัน่ใจได้ว่าผลิตภัณฑ์ของบริษัทได้คณุภาพ
มาตรฐานตรงตามที่ลกูค้าต้องการและตามมาตรฐานระบบสากล   

2) ความสามารถในการผลติงานแบบครบวงจร 
เพื่อให้เกิดการรองรับของลกูค้าที่แท้จริง บริษัทสามารถผลิตสินค้าได้ครบวงจร  เร่ิมตัง้แต่การออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ การผลิต การติดตัง้ ซึ่งบริษัทสามารถออกแบบเคร่ืองจักรและชิน้ส่วน รวมถึงส่วนประกอบ
ชิน้งานต่างๆ ของเคร่ืองจักร การจ าลองการใช้โปรแกรมที่ทันสมัยในขัน้ตอนการทดสอบผลิตภัณฑ์เพื่อ
ตรวจสอบความสามารถในการรับแรงระหว่างการใช้งานเคร่ืองจักร  ด้านศักยภาพการผลิต บริษัทมีความ
พร้อมด้านบุคคลากรซึ่งมีความรู้และความเชี่ยวชาญเฉพาะด้านในการผลิตและการประกอบ ซึ่งถือได้ว่า
บริษัทสามารถตอบสนองต่อความต้องการของลกูค้าได้อย่างทนัท่วงที 

3) การบริการหลงัการขาย  
บริษัทให้ความส าคญัต่อการให้บริการหลงัการขาย โดยการเพิ่มช่องทางให้พนกัขายในส่วนของงานซ่อมและ
เข้าพบลกูค้าพร้อมน าเสนอ ข่าวสารและข้อมลู ส าหรับการบริการลกูค้าที่ซือ้เคร่ืองจกัรของบริษัทและลกูค้า
ที่ใช้เคร่ืองจกัรของคู่แข่งรายอื่น ทางบริษัทให้ความส าคญัในการบริการตลอด 24 ชั่วโมง เพื่อให้การด าเนิน
ทางธุรกิจของลกูค้าเป็นไปตามเป้าหมายที่ได้ก าหนดไว้ อีกทัง้บคุลากรของบริษัทยงัเป็นผู้มีความรู้และความ
เข้าใจในตัวผลิตภัณฑ์เป็นอย่างดี จึงสามารถวิเคราะห์อาการช ารุดและท าการซ่อมแซมได้อย่างถูกต้อง 
รวดเร็ว ท าให้อายกุารใช้งานของเคร่ีองจกัรมีความคุ้มค่ามากที่สดุส าหรับลกูค้า  

4) ก าหนดราคาสนิค้าที่เหมาะสม 

จะเห็นได้ว่าสินค้าที่บริษัทได้มีการผลิตนัน้  มีความหลากหลากหลายเพื่อรองรับความต้องการของลกูค้าทุก
ภาคส่วนอตุสาหกรรม  ผลิตภัณฑ์แต่ละประเภทที่ผลิตได้ใช้มาตรฐานการผลิตที่เป็นมาตรฐานเดียวกันทั่ว
โลกกับคู่แข่งขันรายอื่น ท าให้บริษัทได้มีการก าหนดราคาขายตามความเหมาะสมของแต่ละผลิตภัณฑ์ที่
แตกต่างกนัตามการแข่งขนัและช่องทางการจดัจ าหน่าย 

5) ความเชื่อมัน่ของลกูค้า  
ด้วยประสบการณ์ที่ยาวนานในการผลิตเคร่ืองจกัรระบบไฮดรอลคิ รวมถงึงานซ่อมและบริการ  ท าให้บริษัท
มีความเชื่อมัน่ในการให้บริการลกูค้า ทัง้ทางด้านคุณภาพ ราคาที่เป็นธรรม และการบริการที่ดีเย่ียม รวมถึง
การรองรับการออกแบบตามความต้องการของลกูค้าทุกกระบวนการ 

6) การพฒันาเทคโนโลยี 

บริษัทได้มีการศึกษาและค้นคว้าเทคโนโลยีใหม่อย่างสม ่าเสมอ ไม่ว่าจะเป็นด้านการออกแบบทางวิศวกรรม
การน าระบบการผลิตที่เป็นระบบ Automatic มาร่วมกับการออกแบบ เพื่อให้ตอบสนองความต้องการของ
ลูกค้าได้มากย่ิงขึน้โดยการออกแบบสายการผลิตเป็นระบบ Automatic โดยการน าระบบ Automatic 
Machine Builder (AMB) ร่วม กั บ  System Integrator (SI) เ ป็ น  Cyber-Physical Production System 
(CPPS) คือเป็นไลน์การผลิตระบบอัตโนมัติเต็มรูปแบบ หรือ Smart Factory ซึ่งในปัจจุบันได้ตอบสนอง
ความต้องการของลกูค้าได้เป็นอย่างดีทัง้ไลน์การผลิตปัจจบุนัและไลน์การผลติใหม่ 
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ลักษณะของลูกค้าและกลุ่มลูกค้าเป้าหมาย 

ลักษณะของกลุ่มลูกค้า : บริษัทแบ่งกลุม่ลกูค้าของบริษัทออกเป็น 2 กลุม่ ได้แก่ 
1. กลุ่มลูกค้าในประเทศ บริษัทมีการจ าหน่ายสินค้าในประเทศโดยเป็นการจ าหน่ายให้แก่ลกูค้าภาคเอกชน

และภาครัฐ  ส าหรับลกูค้าภาคเอกชน ได้แก่ ผู้ประกอบการในอตุสาหกรรมต่างๆ  ซึง่เป็นผู้ใช้งานเคร่ืองจกัร
โดยตรงไม่ว่าจะเป็นกลุ่มยานยนต์, กลุ่มเคร่ืองใช้ไฟฟ้า, กลุ่มอุตสาหกรรมก่อสร้าง, กลุ่มอุตสาหกรรม
พลงังานทดแทน  และกลุ่มอุตสาหกรรมอื่นๆ  เช่น  โรงงานแปรรูปไม้ โรงงานน า้ตาล โรงงานผลิตเสาเข็ม  
และรวมถึงลกูค้าในกลุ่มศูนย์ซ่อมและบริการ ส าหรับในปี 2562 ที่ผ่านมาทางบริษัทได้มีนโยบายส าหรับ
สินค้าที่เป็นมาตรฐานได้มีการมุ่งเน้นการจัดจ าหน่ายผ่านตัวแทนจ าหน่าย Show Room ของบริษัทและ
กลุม่ Modern Trade  ส าหรับภาครัฐ/รัฐวิสาหกิจนัน้ ทางบริษัทได้มีการเพิ่มช่องทางการจ าหน่ายผ่านโบรก
เกอร์ และอีกสว่นหนึ่งบริษัทได้มีการขยายช่องทางเข้าไปด าเนินการโดยตรงเพื่อสร้างโอกาสในการจ าหน่าย
ได้มากย่ิงขึน้ 

2. กลุ่มลูกค้าต่างประเทศ  บริษัทมีการจ าหน่ายสนิค้าไปยงัต่างประเทศโดยเป็นทัง้การสง่ออกโดยบริษัทเอง
และจ าหน่ายผ่านบริษัทผู้จัดการสินค้าของลกูค้า รวมถึงผ่านโบรกเกอร์จากการที่บริษัทได้มีการเปิดตลาด
ในต่างประเทศมากย่ิงขึน้  ซึ่งนับว่าเป็นนโยบายของบริษัทที่จะสร้างพันธมิตรทางการค้าเพื่อให้บริษัท
สามารถจ าหน่ายและท าตลาดในต่างประเทศได้เป็นอย่างดีเพื่อสร้างโอกาสทางการแข่งขนั 

กลุ่มลูกค้าเป้าหมาย : 
โดยภาพรวมของอุตสาหกรรมที่ผ่านมาบริษัทได้มีการวางเป้าหมายการขายในกลุ่มอุตสาหกรรมพลงังานทดแทน
โดยเฉพาะสนิค้าในกลุม่งานเครนและกลุม่อตุสาหกรรมที่ได้รับการสง่เสริมการลงทนุในภาคตะวนัออก (EEC) และ
ลกูค้าที่จะพฒันาไลน์การผลติที่เป็นระบบอัตโนมติัส าหรับอตุสาหกรรมในกลุ่มยานยนต์และเคร่ืองใช้ไฟฟ้า รวมถึง
การผลิตรถต้นแบบ ผลิตภัณฑ์รถบรรทุกเทอ้อย (Sugar Cane Side Tipping Bin Trailer)ส าหรับอุตสาหกรรมต้น
น า้ก่อนการสง่อ้อยเข้าโรงงานหีบอ้อย 

การจดัจ าหน่ายและช่องทางการจ าหน่าย 
การบริหารการจัดการในการจ าหน่ายสินค้าบริษัทได้มีการวางรูปแบบการจ าหน่ายเพื่อให้ครอบคลมุในทุกกลุ่ม
อุตสาหกรรมซึ่งประกอบด้วยการจ าหน่ายตรงให้แก่ผู้ ใช้สินค้าโดยตรงเพื่อบริการให้กับลกูค้าที่ต้องการสินค้าที่มี
คณุสมบัติพิเศษหรือเป็นงานสัง่ท า การจ าหน่ายผ่านตัวแทนจ าหน่าย และตัวแทนจ าหน่ายทั่วไป จะเป็นสินค้าที่
ราคาไม่สงู และมีความถ่ีในการใช้บริการ และเป็นสนิค้าที่จ าหน่ายให้กบัภาครัฐ/รัฐวิสาหกิจ การขายผ่านหน้าร้าน
บริษัทได้มีพืน้ที่ส าหรับการจ าหน่ายหน้าร้าน  ซึง่ปัจจุบนัมีอยู่  2 แห่งคือ ที่หาดใหญ่  จงัหวดัสงขลา และสี่แยกบ้าน
บึง จังหวัดชลบุรี ทัง้สองแห่งนีน้อกจากจะเป็นจุดจ าหน่ายสินค้าแล้วยังเป็นศูนย์รวมส าหรับงานซ่อมและบริการ
อื่นๆ เพื่อให้ลกูค้าเข้าถึงสินค้าและบริการของบริษัทได้มากย่ิงขึน้ ส าหรับปีที่ผ่านมาทางบริษัทได้มีการเพิ่มช่อง
ทางการจดัจ าหน่ายผ่าน Modern Trade โดยร่วมกับบริษัทชัน้น า ซึง่เป็นศูนย์จ าหน่ายสนิค้างานอุตสาหกรรม งาน
ระบบงานก่อสร้างและวสัดุอื่นๆ ซึ่งถือได้ว่าทุกช่องทางที่บริษัทได้มีการก าหนดและการเพิ่มช่องทางการจ าหน่าย
นัน้จะท าให้ลกูค้าของบริษัทได้เข้าถงึสนิค้าและบริษัทได้มากย่ิงขึน้ 

ส าหรับบริษัท ที.เอ็ม.ซี. อตุสาหกรรม จ ากดั (มหาชน) มีเป้าหมายในการพฒันาสินค้าตามกลุม่อตุสาหกรรมเพื่อให้
สอดคล้องกบัแผนพฒันาเศรษฐกิจแห่งชาติ และการสง่เสริมในกลุม่อุตสาหกรรมเป้าหมาย 
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10 S-Curve อุตสาหกรรมเป้าหมาย ส าหรับ 10 อุตสาหกรรมเป้าหมาย หรือ S-Curve หมายถึงอุตสาหกรรมที่มี
กลไกขบัเคลือ่นเศรษฐกิจเพื่ออนาคต แบ่งเป็น 5 อตุสาหกรรมเดิมที่มีศักยภาพในการต่อยอด (First S-Curve) และ 
5 อตุสาหกรรมอนาคต (New S-Curve) โดย 5 อุตสาหกรรมเดิมที่มีศกัยภาพ ได้แก่ อุตสาหกรรมยานยนต์สมัยใหม่ 
(Next-Generation Automotive), อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์อัจฉริยะ (Smart Electronics), อุตสาหกรรมการ
ท่องเที่ยวกลุ่มรายได้ดี และการท่องเที่ยวเชิงสุขภาพ (Affluent, Medical and Wellness Tourism), อุตสาหกรรม
การเกษตรและเทคโนโลยีชีวภาพ (Agriculture and Biotechnology), อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหาร (Food for 
the Future) และ 5 อตุสาหกรรมอนาคต ได้แก่ หุ่นยนต์เพื่ออุตสาหกรรม (Robotics), อตุสาหกรรมการบินและโลจิ
สติกส์ (Aviation and Logistics), อุตสาหกรรมเชือ้เพลิงชีวภาพและเคมีชีวภาพ (Biofuels and Biochemical), 
อตุสาหกรรมดิจิทลั (Digital), อตุสาหกรรมการแพทย์ครบวงจร (Medical Hub) 

          นอกจากอุตสาหกรรมที่ เป็นกลุ่มเป้าหมายแล้วทางบริษัทยังมีช่องทางด้านการตลาดเพิ่มเติมส าหรับ
อุตสาหกรรมทั่วไปโดยการน าความรู้ความสามารถและอุปรกรณ์เคร่ืองจักรที่บริษัทมีอยู่มาใช้กับงานด้านบริการ
รับจ้างแปรรูปโลหะและงานแม่พิมพ์การพัฒาสินค้าเพื่อจ าหน่ายส าหรับอุตสาหกรรมที่ประสบปัญหาด้านมลพิษ
หรือนโยบายภาครัฐเช่นการเผาอ้อยที่ท าให้เกิด PM 2.5 (บริษัทได้พัฒนา รถ Sugar Cane Side Tipping Bin 
Trailer) หรือปัญหาเร่ีองของขยะบริษัทได้พฒันาเคร่ืองรือ้ร่อนขยะ เป็นต้น 
 

2.3 การจดัหาวัตถดุิบและผลิตภัณฑ์ 

 ก าลงัการผลติและปริมาณการผลติ 

ก าลังการผลิต 
        ปี 2556 ปี 2557 ปี 2558 ปี 2559 ปี 2560 ปี 2561 ปี 2562 

ก าลงัการผลติสงูสดุ(ตนั/ปี)1/ 3,096 3,096 3,096 3,096 3,096 3,096 3,096 

ปริมาณการผลติจริง(ตนั/ปี)  2/ 2,724 1,579 1,400 952   920      541 6493/ 

อตัราการใช้ก าลงัการผลติ 87.98% 51.00% 46.00% 30.75% 29.72% 17.49% 20.95% 

 
หมายเหต ุ
1/   ก าลงัการผลิตสงูสดุต่อปีค านวณมาจาก เคร่ืองเพรสไฮดรอลิค น า้หนักเฉลี่ยโดยประมาณ 40 ตัน/เคร่ือง, เครนและ

เคร่ืองทนุแรงระบบไฮดรอลคิใช้น า้หนักเฉลี่ยโดยประมาณแต่ละรุ่นคูณกบัจ านวนเคร่ืองโดยเฉลี่ยที่บริษัทสามารถผลิต
ได้ต่อปี โดยอยู่ภายใต้สมมติุฐานที่ว่าบริษัทมีชัว่โมงท างาน 10.5 ชัว่โมง/วนั (รวมการท างานลว่งเวลา 2.5 ชัว่โมง) 

2/  ปริมาณการผลติจริง ค านวณมาจากน า้หนัก เคร่ืองเพรสไฮดรอลคิ , เครนและเคร่ืองทนุแรงระบบไฮดรอลคิ ที่ผลติได้ใน
แต่ละปี 

3/  ก าลงัการผลิตที่ลดลงเนื่องจากมีปริมาณในส่วนเคร่ืองเพรสไฮดรอลิคที่ลดลง และมีการสั่งซือ้สินค้ากลุ่มเครนจาก
ต่างประเทศเป็นสดัส่วนที่สงูขึน้ จงึท าให้ใช้ก าลงัการผลิตในส่วนเตรียมงาน, งานเชื่อม, งานแปรรูป ลดลง แต่ในส่วน
ของการประกอบและติดตัง้เคร่ืองยงัใช้ก าลงัการผลติตามปกติ 
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การจดัหาวัตถดุิบและผลิตภัณฑ์ 
บริษัทมีการจดัหาวตัถดิุบ  ชิน้สว่น  และผลติภัณฑ์จากทัง้ในประเทศและต่างประเทศ  ดงันี ้

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
1. วตัถุดิบและชิน้สว่นส าเร็จรูปเพื่อใช้ในการผลติ บริษัทมีการซือ้วตัถดิุบและชิน้สว่นส าเร็จรูป รวมถงึวัสดสุิน้เปลือง

ต่างๆ เพื่อน าไปใช้ในการผลิตเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิค คิดเป็นสดัส่วนประมาณร้อยละ 96 ของมูลค่าการซือ้
วตัถดิุบและผลติภัณฑ์ทัง้หมด ดงันี ้
1) วตัถุดิบ : วัตถุดิบหลกัที่ใช้ในกระบวนการผลิตของบริษัทได้แก่ เหล็กประเภทต่างๆ เช่น เหล็กแผ่น  เหล็ก

ฉาก เหล็กเพลา เป็นต้น โดยบริษัทจะน าเหล็กประเภทต่างๆ ดังกล่าวมาท าการแปรรูป เช่น การตัด การ
เชื่อม การกัด เป็นต้น เพื่อให้ได้รูปทรงและโครงสร้างตามที่ต้องการ เหลก็ที่บริษัทน าใช้เป็นวตัถุดิบนัน้แบ่ง
ได้เป็น 2 ประเภทหลกั คือ  
1.1)     เหล็กแบบมาตรฐาน ซึ่งสามารถเลือกซือ้กับผู้จัดจ าหน่ายในประเทศไทยได้ทั่วไป การจัดซือ้เหล็ก

ประเภทนีบ้ริษัทจะสัง่ซือ้จากผู้จดัจ าหน่ายเหลก็ภายในประเทศโดยมีการเปรียบเทียบราคากับผู้จัด
จ าหน่าย 2 – 3 รายขึน้ไป เพื่อให้ได้เหลก็ที่มีคณุภาพและราคาที่เหมาะสม  

1.2)    เหล็กแบบพิเศษ ได้แก่เหล็กที่มีความหนาหรือความกว้างเป็นพิเศษซึ่งส่ วนใหญ่ไม่มีการผลิตใน
ประเทศไทย บริษัทจะซือ้เหลก็ขนาดพิเศษจากต่างประเทศโดยตรง เช่นประเทศจีน เป็นต้น  ซึง่จะมี
ราคาที่ถกูกว่าการสัง่ซือ้ผ่านผู้จดัจ าหน่ายที่น าเข้ามาจากต่างประเทศ 

ในการสัง่ซือ้เหล็กส าหรับผลิตเคร่ืองเพรสระบบไฮดรอลิค บริษัทจะสัง่ซือ้เมื่อได้รับค าสัง่ซือ้จากลกูค้า ส่วน
การสัง่ซือ้เหล็กส าหรับการผลิตเครนและเคร่ืองทุ่นแรงระบบไฮดรอลิคนัน้ บริษัทจะมีการสัง่ซือ้ลว่งหน้าใน
ปริมาณที่สามารถผลติเป็นสนิค้าเพื่อจ าหน่ายได้ในระยะเวลา 1 เดือน  

2) ชิน้ส่วนส าเร็จรูป : ชิน้ส่วนส าเร็จรูปที่ใช้ในเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิค ได้แก่ สายไฮดรอลิค วาล์วไฮดรอลิค 
มอเตอร์ สายไฟ เป็นต้น โดยสว่นใหญ่บริษัทจะจัดซือ้ชิน้สว่นส าเร็จรูปดงักลา่วจากผู้ผลิตหรือผู้จัดจ าหน่าย
ในประเทศโดยจะมีการสอบเทียบราคาทุกครัง้  

3) วัสดุสิน้เปลือง : วัสดุสิน้เปลือง เช่น ลวดเชื่อม ดอกสว่าน น า้มันไฮดรอลิค เป็นต้น บริษั ทจะจัดซือ้วัสดุ
สิน้เปลอืงจากร้านค้าจดัจ าหน่ายทัว่ประเทศไทย โดยการจดัซือ้จะมีการสอบเทียบราคาทกุครัง้  

 
 

 ในประเทศและน าเข้า  

ในประเทศ  

ซือ้ เพื่ อใช้ผลิต
เพรส เครนและเค ร่ือง
ทุน่แรงระบบไฮดรอลคิ     

วตัถุดิบ เช่น เหลก็แผน่ 
เหลก็ฉาก เหลก็เพลา 

ชิน้สว่นส าเร็จรูป เช่น 
สายไฟ วาล์ว มอเตอร์  

วสัดุสิน้เปลือง เช่น ลวด
เช่ือม น า้มนัไฮดรอลคิ  

 

 

ลูกค้า 
ผลติและจ าหนา่ย 

 สินค้ากึง่เร็จรูป 
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3.  ปัจจยัความเสี่ยง 
 3.1 ความเสี่ยงจากความผันผวนของราคาวัตถดุิบ 

เหล็กแผ่น (Steel Plate) เหลก็เพลา (Steel Bar) และ ท่อเหล็กไฮดรอลคิ (Hydraulic Tube) ยงัถือว่าเป็นวตัถดิุบ
หลกัในการผลติเคร่ืองจกัรของบริษัท คิดเป็นสดัสว่นมากกว่าร้อยละ 50.00 ของต้นทนุวัตถุดิบทัง้หมด ดังนัน้การ
เพิ่มขึน้ลดลงของราคาเหล็กซึ่งขึน้อยู่กับความต้องการและปริมาณการใช้ของตลาดโลก ท าให้ราคาจ าหน่าย
เหล็กในตลาดโลกมีการเปลี่ยนแปลงตลอดเวลา รวมถึงอัตราภาษีน าเข้า และการก าหนดค่าธรรมเนียมพิเศษ 
(Surcharge)  ดังนัน้ บริษัทจงึมีความเสี่ยงหากราคาเหล็กมีการปรับราคาเพิ่มสงูขึน้ซึง่จะส่งผลกระทบให้ต้นทุน
ในการผลติของบริษัทสงูขึน้ 

บริษัทจงึได้ป้องกันความเสีย่งนีโ้ดยการค านวณราคาต้นทุนของสนิค้าตามราคาเหล็ก ณ เวลานัน้ ก่อนที่จะเสนอ
ราคาให้ลกูค้า ดังนัน้ราคาสินค้าจึงสามารถถูกปรับให้สอดคล้องกับราคาวัตถุดิบในขณะนัน้ บริษัทยังได้มีการ
เปรียบเทียบราคาเหล็กระหว่างผู้จัดจ าหน่ายหลายราย รวมถึงการหาแหลง่วัตถุดิบจากต่างประเทศ เพื่อให้เกิด
การแข่งขันในเร่ืองราคา บริษัทมีการท า Price list เพื่อใช้เป็นราคามาตรฐานส าหรับสินค้ามาตรฐาน และจะมี
การปรับราคา Price list  หากต้นทุนสงูขึน้ โดยใช้นโยบายในการก าหนดราคาขายของสนิค้าพิจารณาจากต้นทุน
ขายของบริษัทบวกก าไรขัน้ต้นที่บริษัทตัง้ไว้ในแต่ละปี 

3.2 ความเสี่ยงจากอัตราแลกเปลี่ยนเงนิตราต่างประเทศ 
บริษัทได้มีการสัง่ซือ้วตัถุดิบ ชิน้ส่วน และสนิค้าต่างๆ จากต่างประเทศ รวมถึงการจ าหน่ายสินค้าของบริษัทไปยัง
ต่างประเทศด้วย ท าให้มีการช าระเงินและรับเงินด้วยเงินตราต่างประเทศ ซึ่งมีโอกาสได้รับผลกระทบในกรณีที่
อตัราแลกเปลีย่นมีการเปลีย่นแปลงตามช่วงเวลา 

บริษัทสามารถป้องกันความเสี่ยงจากอัตราแลกเปลี่ยนจากเงินสกุลดอลลาร์สหรัฐ โดยการเปิดบัญชีเงินฝาก
เงินตราต่างประเทศ FCD (Foreign Currency Deposit  Account) ไว้ส าหรับท าธุรกรรมที่ เก่ียวข้องกับ เงิน
สกุลดอลล่าร์สหรัฐ  ในส่วนของเงินสกุลอื่นๆ บริษัทได้มีการสงัเกตการเปลี่ยนแปลงของค่าเงินอย่างใกล้ชิดเพื่อ
สามารถใช้เคร่ืองมือทางการเงินอื่น ได้แก่ การท าสัญญาซือ้ขายเงินตราต่างประเทศล่วงห น้า (Forward 
Contract ) เพื่อป้องกันความเสี่ยงจากความผันผวนของอัตราแลกเปลี่ยนในอนาคต  อย่างไรก็ตามบริษัทอาจมี
การแปลงเงินตราต่างประเทศ FCD  เป็นเงินไทยตามความเหมาะสมในการใช้และตามทิศทางอตัราแลกเปลี่ยน
ด้วย 

3.3 ความเสี่ยงจากภาวะเศรษฐกิจ  
เนื่องจากภาวะเศรษฐกิจมีผลต่อความต้องการของสินค้าของบริษัท ปัจจุบนัเศรษฐกิจไทยรวมถึงเศรษฐกิจโลก
เกิดการชะลอตัว การลงทุนในภาคอตุสาหกรรมก็จะลดลง ส่งผลให้ความต้องการสินค้าของบริษัทลดลงเช่นกัน 
รวมถงึยงัท าให้เกิดการแข่งขนัด้านราคาตามมาด้วย 

บริษัทได้มีการลดความเสี่ยงจากภาวะเศรษฐกิจถดถอยโดยการคิดค้นและน าเสนอสินค้าใหม่ที่ลกูค้ายงัมีความ
ต้องการใช้อยู่  รวมถงึปรับปรุงสนิค้าให้มีประสทิธิภาพมากขึน้  รวมทัง้น าเสนอบริการดแูลซ่อมแซมและปรับปรุง
หลงัการขายเพื่อให้สนิค้ากลบัมาใช้งานได้เหมือนใหม่ รวมถึงการขยายตลาดไปยังกลุ่มอุตสาหกรรมที่ยังมีการ
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ขยายตัวและมีความต้องการของสินค้าของบริษัทอยู่  และคิดค้นพัฒนาผลิตสินค้าที่สามารถตอบสนองความ
ต้องการสนิค้าในอตุสาหกรรมนัน้ๆ ได้ 

      3.4 ความเสี่ยงจากการขาดแคลนของแรงงานที่ มีทักษะ 
 เนื่องจากบริษัทเป็นผู้ ผลิตเคร่ืองจักรที่มีความละเอียดซับซ้อนและต้องอาศัยความรู้เฉพาะทาง บริษัทจึงต้อง

พึ่งพาบุคลากรที่มีความรู้ความสามารถเฉพาะด้าน เช่น ช่างเชื่อมที่มีประสบการณ์ วิศวกรด้านเคร่ืองจักรกล  
วิศวกรไฟฟ้าที่มีความรู้ด้านการเขียนโปรแกรมการท างานเคร่ืองจกัร เป็นต้น  ดงันัน้ บริษัทจงึมีความเสีย่งในการ
ที่จะขาดแคลนบคุลากรที่มีทกัษะเฉพาะด้าน  โดยเฉพาะแรงงานที่มีประสบการณ์การท างานสงู ซึง่ปัจจบุนัมีอายุ
มากและถึงวัยที่ต้องเกษียณอายุมากขึน้ ส่วนแรงงานที่จะรับมาใหม่ก็มีทักษะการท า งานที่ไม่ตรงกับที่บริษัท
ต้องการ  

บริษัทจึงมีนโยบายในการรักษาทรัพยากรบุคคลที่มีประสบการณ์การท างานที่จะเกษียณอายุเหล่านีเ้พื่อให้
เพียงพอกับความต้องการในการท างาน โดยการต่ออายุงานเป็นรายปี  มีการฝึกอบรมเพื่อถ่ายทอดความรู้แก่
พนักงานใหม่ให้มีทักษะการท างานมากขึน้  รวมถึงได้มีการพัฒนาพันธมิตรทางธุรกิจที่มีความช านาญในด้าน
ต่างๆ เพิ่มขึน้ทดแทน เพื่อให้พันธมิตรทางธุรกิจเหล่านีม้ีความสามารถในการรับช่วงการท างานแทนบริษัทได้
อย่างดีในอนาคตด้วย 

3.5 ความเสี่ยงในการพัฒนาสินค้าใหม่และขยายตลาดในกลุ่มลูกค้าใหม่ 
 บริษัทได้มีการพัฒนาและผลติสินค้าใหม่ที่ลกูค้ามีความต้องการในกลุ่มลกูค้าเดิมของบริษัทเพิ่มขึน้ รวมถึงการ

พัฒนาสินค้าเดิมหรือต่อยอดผลิตสินค้าใหม่ เพื่อน าเสนอในกลุ่มลูกค้าใหม่ที่มีความต้องการสินค้าใน
อตุสาหกรรมนัน้ๆ  ซึ่งอาจมีความเสีย่งด้านต้นทุนและค่าใช้จ่ายในการเปิดตลาดดังกล่าว ว่าจะสามารถประสบ
ความส าเร็จตามที่คาดหวังหรือไม่  รวมถึงการคิดค านวณต้นทุนที่ใช้ในการผลิตเพื่อตัง้ราคาในช่วงเปิดตลาด 
รวมถงึข้อผิดพลาดต่างๆ ที่เกิดขึน้ ท าให้ก าไรไม่ได้ตามที่ก าหนดไว้ 

 อย่างไรก็ดีบริษัทได้พิจารณาถึงความช านาญของบริษัทเพื่อลดความเสี่ยงในการพัฒนาสินค้าใหม่ และ
ด าเนินการปรับปรุงแก้ไขและน าเสนอสินค้าให้เหมาะสมกบัตลาดและลกูค้า รวมถงึการพิจารณาถึงโอกาสในการ
ขายสินค้าในตลาดใหม่ รวมถึงลกูค้ากลุ่มใหม่ที่ เพิ่มขึน้ด้วย  บริษัทยังได้มีการเก็บข้อมูลด้านต้นทุนและข้อมูล
ทางเทคนิคเพื่อใช้ในการปรับปรุงและลดต้นทนุการผลติเพื่อที่จะท าให้สามารถเพิ่มอตัราก าไรในอนาคตได้ต่อไป 

3.6 ความเสี่ยงจากความไม่แน่นอนของรายได้ 
รายได้จากการขายสินค้าของบริษัทมีความไม่แน่นอน เนื่องจากเป็นการขายแบบตามโปรเจกต์ และสินค้า
บางส่วนเป็นแบบสัง่ท าตามความต้องการของลกูค้าซึง่ใช้เวลาในการผลิตนาน นบัจากที่บริษัทเข้าให้ค าปรึกษา
ในการออกแบบตัวสินค้าและท าการประเมินราคาเพื่อเสนอราคาเพื่อให้ลกูค้าตัดสนิใจในการสัง่ซือ้ หลงัจากนัน้
บริษัทจงึเร่ิมด าเนินการผลิตและท าการส่งมอบสินค้าให้กับลกูค้าตามระยะเวลาที่ก าหนด ดังนัน้จึงเกิดความไม่
แน่นอนของรายได้ เนื่องจากรายได้ที่จะสามารถรับรู้ในงบการเงินได้ก็ต่อเมื่อมีการสง่มอบสนิค้าแล้วเท่านัน้  อีก
ทัง้สินค้าของบริษัทมีอายุการใช้งานที่ค่อนข้างนานท าให้ลกูค้ามีความต้องการสัง่ซือ้ในลกัษณะที่ไม่ต่อเนื่องหรือ
นานๆ ครัง้  
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อย่างไรก็ตามบริษัทได้มีการพัฒนาและมีสินค้าที่หลากหลายที่ใช้กับในหลายอุตสาหกรรม จึงสามารถรองรับ
ความต้องการสินค้าจากอุตสาหกรรมอื่นๆ สลบักันไป ดังนัน้ บริษัทจึงได้มีการออกแบบและพัฒนาสินค้าอย่าง
ต่อเนื่องเพื่อให้ตรงกับความต้องการของลกูค้าที่แตกต่างกันไปในแต่ละกลุม่อุตสาหกรรมที่มีการลงทุนต่างเวลา
กันเพื่อให้รายได้ของบริษัทมีความต่อเนื่องมากขึน้ รวมถึงบริษัทยังมีสินค้ามาตรฐานที่สามารถขายได้ทันทีที่
ลกูค้าต้องการ เพื่อท าให้บริษัทมีรายได้สม ่าเสมอมากขึน้  

3.7 ความเสี่ยงจากการให้เครดิตลูกค้า 
ณ วนัที่ 31 ธันวาคม 2562 บริษัทมีลกูหนีก้ารค้าสทุธิเท่ากบั 140.84 ล้านบาท ซึง่คิดเป็นร้อยละ 3.85 ของรายได้
จากการขายและบริการ บริษัทมีระยะเวลาการเก็บหนีเ้ฉลี่ย ในปี 2562  เท่ากับ 94.77 วนั ซึ่งบริษัทอาจมีความ
เสี่ยงในการเรียกเก็บเงินจากลกูหนีก้ารค้าและอาจท าให้บริษัทเกิดค่าใช้จ่ายในการติดตามหนีด้้วย ถ้าลูกหนี ้
การค้าของบริษัทมีปัญหาในการด าเนินงานก็อาจสง่ผลกระทบต่อผลก าไรและฐานะการเงินของบริษัทได้ 

อย่างไรก็ดีบริษัทมีการติดตามคณุภาพลกูหนีอ้ยู่อย่างสม ่าเสมอ และบริษัทยังได้ให้ความส าคัญในการพิจารณา
การให้เครดิตกบัลกูค้าอย่างเข้มงวด โดยทางบริษัทจะให้ผู้บริหารระดบัสงูเป็นผู้พิจารณาอนุมติัการให้เครดิตเป็น
ลายลักษณ์อักษร โดยค านึงถึงปัจจัยในด้านลักษณะธุรกิจของลูกค้า สถานะทางการเงิน และวงเงินที่สั่งซือ้ 
เพื่อให้บริษัทสามารถมั่นใจในการอนุมัติการให้เครดิตแก่ลกูค้าแต่ละราย และลดผลกระทบของความเสีย่งจาก
การให้เครดิตลกูค้าให้ได้มากที่สดุ 

3.8 ความเสี่ยงจากการขาดสภาพคล่องการเงนิและภาระดอกเบีย้ 
เนื่องจากบริษัทมีภาวะขาดทุนติดต่อกันหลายปีจากการลงทุนในสินทรัพย์ที่ไม่ก่อเกิดรายได้ ( โรงงานใหม่ ) 
รวมถึงภาระดอกเบีย้เงินกู้ ค่อนข้างสงูเนื่องจากการลงทุนดังกล่าว ท าให้มีความเสี่ยงจากการขาดสภาพคล่อง
และภาระดอกเบีย้ในอนาคต รวมทัง้ปัจจุบันบริษัทมีการรับงานผลิตเคร่ืองจักรที่มีมูลค่าโครงการสูงซึ่งอาจมี
ความต้องการใช้วงเงินสนิเชื่อระยะสัน้ในอนาคต  

อย่างไรก็ตาม บริษัทได้มีการหาแหลง่เงินทนุเพิ่มเติม ทัง้ในสว่นของธนาคารพาณิชย์และบุคคลทัว่ไปเพื่อมาเสริม
สภาพคล่องให้กับบริษัท ในส่วนงานที่ต้องมีการลงทุนสงู รวมถึงลดค่าใช้จ่ายที่ไม่จ าเป็นต่างๆ เพื่อป้องกันการ
ขาดสภาพคล่องในการด าเนินธุรกิจ รวมถึงบริษัทอาจมีการขายสนิทรัพย์ที่ไม่ก่อเกิดรายได้ออกไปเมื่อถึงเวลาที่
เหมาะสมเพื่อเสริมสภาพคลอ่งและลดภาระดอกเบีย้ในปัจจบุนั 
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4. ทรัพย์สินที่ใช้ในการประกอบธุรกิจ 
 
ณ วนัที่ 31 ธันวาคม 2562 บริษัทมีทรัพย์สนิหลกัที่ใช้ในการประกอบธุรกิจ โดยมีรายละเอียดดังนี ้

4.1 ทรัพย์สินหลักที่ใช้ในการประกอบธุรกิจ   
 ณ วนัที่ 31 ธันวาคม 2562 บริษัทมีทรัพย์สนิหลกัที่ใช้ในการประกอบธุรกิจ ดงันี ้ 

รายการ 
ลักษณะ
กรรมสทิธิ์ 

มูลค่าสุทธ ิ
(ล้านบาท) 

ภาระผูกพัน 

1. ท่ีดินและสิง่ปลกูสร้าง    
1.1 ส านกังานใหญ่ 
ท่ีตัง้ :  125/10 หมู่ท่ี 5 ซอยบ้านสวน 1  
 ต าบลบ้านสวน อ าเภอเมือง ชลบรีุ 
- ท่ีดินขนาดพืน้ท่ี 15 ไร่ 1 งาน 74 ตารางวา 
- อาคารส านกังานและโรงงาน  
 
- พืน้ท่ีจอดรถ  

 
 
 

เจ้าของ 
เจ้าของ 

 
เช่า 

 
 
 

84.04 
36.96 

 
- 

 
 
 
ท่ีดินและสิ่งปลกูสร้างถูกจดจ านองเพ่ือค า้ประกัน
วงเงินเบิกเกินบญัชี ตั๋วสัญญาใช้เงิน และวงเงิน
หนงัสือค า้ประกนั 197 ล้านบาท  
สญัญาเช่าอายุ 3 ปี 

1.2 โรงงานบ้านบงึ 
ท่ีตัง้ :  88/22 ต าบลหนองชาก อ าเภอบ้านบงึ 
           จงัหวดัชลบรีุ 
-        ท่ีดินขนาดพืน้ท่ี 39 ไร่ 1 งาน 26 ตารางวา 
-        อาคารโรงงาน 

 
 
 

เจ้าของ 
เจ้าของ 

 
 
 

136.74 
193.42 

 
 
 
ท่ีดินและสิง่ปลกูสร้างถูกจดจ านองเพ่ือค า้ประกนั
วงเงินกู้ ระยะยาว 150 ล้านบาท  

1.3 โรงงานบ้านบงึ 
ท่ีตัง้ :  88/22 ต าบลหนองชาก อ าเภอบ้านบงึ 
           จงัหวดัชลบรีุ 
-        ท่ีดินขนาดพืน้ท่ี 18 ไร่ 1 งาน 91 ตารางวา 

 
 
 

เจ้าของ 

 
 
 

66.01 

 
 
 
-ไม่มี-  

1.4   บญัชีเงินฝากประจ า ธนาคารกรุงเทพ 
เลขท่ี 347-2-139603 
วงเงิน 197 ล้านบาท 

 
- 

 
14.29 

 
ท่ีดินและสิ่งปลกูสร้างถูกจดจ านองเพ่ือค า้ประกัน
วงเงินเบิกเกินบญัชี ตั๋วสัญญาใช้เงิน และวงเงิน
หนงัสือค า้ประกนั 197 ล้านบาท  

1.5    ส านกังานสาขาท่ี 1 (โชว์รูมจงัหวดัชลบรีุ) 
ท่ีตัง้ :  8/42 หมู่ท่ี 6 ถนนสายอ้อมเมืองชลบรีุ  
 ต าบลบ้านสวน อ าเภอเมือง จงัหวดัชลบรีุ 
- ท่ีดินขนาดพืน้ท่ี 1 งาน 31 ตารางวา 
- อาคารโชว์รูม  
 
- พืน้ท่ีตัง้ส านกังานขาย  

 
 
 

เจ้าของ 
เจ้าของ 

 
เช่า 

 
 
 

5.24 
- 
 
- 

 
 
 
ท่ีดินและสิ่งปลกูสร้างถูกจดจ านองเพ่ือค า้ประกัน
วงเงินเบิกเกินบญัชี ตั๋วสัญญาใช้เงิน และวงเงิน
หนงัสือค า้ประกนั 197 ล้านบาท  
สญัญาเช่าอายุ 3 ปี 

1.6   ส านกังานสาขาท่ี 2 (โชว์รูมจงัหวดัสงขลา) 
ท่ีตัง้ :  6/10 ถ.ราษฎร์ยินดี ต าบลหาดใหญ่ อ าเภอ

หาดใหญ่ จงัหวดัสงขลา 

 
เช่า 

 
- 

 
สญัญาเช่าอายุ 1 ปี 
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รายการ 
ลักษณะ
กรรมสทิธิ์ 

มูลค่าสุทธ ิ
(ล้านบาท) 

ภาระผูกพัน 

2. เคร่ืองจกัร  เจ้าของ 62.36 เคร่ืองจักร 10 เคร่ือง มูลค่าสุทธิ 1.96 ล้านบาท 
ถูกจดจ านองเพื่อค า้ประกันวงเงินเบิกเกินบัญชี 
ตัว๋สญัญาใช้เงิน และวงเงินหนงัสือค า้ประกัน 197 
ล้านบาท 

3. เคร่ืองมือเคร่ืองใช้ในโรงงาน เจ้าของ 4.40 -ไม่มี- 

4. เคร่ืองตกแตง่และเคร่ืองใช้ส านกังาน เจ้าของ 1.36 -ไม่มี- 

5. ยานพาหนะ  เจ้าของ 3.47 ยานพาหนะท่ีอยู่ภายใต้สญัญาเช่าซือ้มูลค่าสทุธิ 
0.94 ล้านบาท 

6. สนิทรัพย์ท่ีไม่มีตวัตน 
- ซอฟต์แวร์คอมพวิเตอร์ 

 
เจ้าของ 

 
2.10 

 
-ไม่มี- 

7. นายสรุเชษฐ์  กมลมงคลสขุ ต าแหนง่ MD - ค า้ประกันวงเงินเบิกเกินบัญชี ตั๋วสัญญาใช้เงิน 
และวงเงินหนงัสือค า้ประกนั 197 ล้านบาท 

หมายเหต:ุ บริษัทได้ท าประกันภัยสินทรัพย์ถาวร ได้แก่ อาคารโรงงานและอาคารส านักงาน อาคารโชว์ รูม เคร่ืองจกัร และยานพาหนะ
ทัง้หมด  

 

4.2 เคร่ืองหมายการค้า 
 บริษัท ที. เอ็ม. ซี. อตุสาหกรรม จ ากัด (มหาชน) ได้จดทะเบียนเคร่ืองหมายการค้า TMC กบักรมส านักงานเคร่ืองหมาย

ทางการค้า กรมทรัพย์สนิทางปัญญา โดยมีรายละเอียดดงันี ้
 

เคร่ืองหมายการค้า ทะเบียนเลขที่ วนัที่จดทะเบียน 

 
171122329 25 มีนาคม 2554 * 

 ค298491 4 กรกฎาคม 2551 

หมายเหต ุ * บริษัทได้รับหนงัสอืส าคัญแสดงการจดทะเบียนเคร่ืองหมายการค้า เคร่ืองหมายบริการ จากส านกั
เคร่ืองหมายการค้า กรมทรัพย์สนิทางปัญญา เมื่อวนัที่ 18 กรกฎาคม 2560 

4.3 สิทธิประโยชน์จากการส่งเสริมการลงทุน 
- ไม่มี – 
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4.4 สัญญาส าคัญในการประกอบธุรกิจ  
 ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2562 บริษัทมีการเช่าพืน้ที่และอาคารเพื่อใช้ในการประกอบธุรกิจ โดยการท าสญัญาดังกล่าว

ทัง้หมดเป็นการท ารายการกบับคุคลที่ไม่ใช่บคุคลที่เก่ียวข้อง  
 

คู่สญัญา ระยะเวลา รายละเอียด 

นายวรเทพ ไพบลูย์รัตนากร 3 ปี  
(1 มกราคม 2561 –  
31 ธนัวาคม 2563) 

สญัญาเช่าพืน้ท่ีในซอยบ้านสวน 1 ต าบลบ้านสวน อ าเภอ
เมือง จังหวัดชลบรีุ ตรงข้ามกับโรงงานและส านักงานใหญ่
ของบริษัทเพื่อใช้เป็นท่ีจอดรถของพนกังาน ในอัตราค่าเช่า 
2,105.26 บาทต่อเดือน 
 

นางวิไลย์ ทองค าแท้ 3 ปี  
(1 มกราคม 2561 –  
31 ธนัวาคม 2563) 

สัญญาเช่าท่ีดินโฉนดเลขท่ี 48737 และ 107333 ขนาด
พืน้ท่ีรวม 71 ตารางวา ในต าบลบ้านสวน อ าเภอเมือง 
จังหวัดชลบุรี ติดกับโชว์รูมของบริษัท ในอัตราค่าเช่า 
150,000 บาทต่อปี 

นายจรูญ วชิรอนนัต์ 1 ปี  
(1 พฤษภาคม 2562 –  
30 เมษายน 2563) 

สัญญาเช่าอาคารพาณิชย์เพื่อใช้เป็นโชว์รูม ตัง้อยู่เลขท่ี 
6/10 ถ.ราษฎร์ยินดี  ต าบลหาดใหญ่ อ าเภอหาดใหญ่ 
จังหวัดสงขลา โดยช าระค่าเช่าเป็นรายเดือน เดือนละ 
23,000 บาท 

4.5 นโยบายการลงทุนในบริษัทย่อยและการบริหารงานในบริษัทย่อยและบริษัทร่วม 

ไม่ม ี
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5.  ข้อพิพาททางกฎหมาย 
  

-ไม่ม-ี 
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6. ข้อมูลท่ัวไปและข้อมูลส ำคัญอ่ืน 
ข้อมลูทัว่ไป 
ชื่อบริษัท  : บริษัท ที.เอ็ม.ซี. อตุสาหกรรม จ ากัด (มหาชน) (“บริษัท” หรือ “TMC”) 
ลกัษณะการประกอบธุรกิจ : ประกอบธุรกิจหลักเก่ียวกับการผลิตและจ าหน่ายเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิค

คุณภาพสูง เช่น เคร่ืองเพรสไฮดรอลิค ผลิตภัณฑ์เคร่ืองกดและเจาะเสาเข็ม
ระบบไฮดรอลิค เครนระบบไฮดรอลิค เคร่ืองทุ่นแรงระบบไฮดรอลิค น าเข้า
เคร่ืองจักรมือสองมาปรับปรุงเพื่อจ าหน่าย บริการแปรรูปโลหะ บริการซ่อมแซม
ดูแลรักษาเคร่ืองจักรระบบไฮดรอลิค เคร่ืองแมคคานิคเพรส และการออกแบบ
ระบบ Automatic เพื่อใช้ในการผลติ 

ที่ตัง้บริษัทฯ 
ส านกังานใหญ่  : เลขที่ 125/10 หมู่ที่ 5 ต าบลบ้านสวน อ าเภอเมืองชลบุรี จงัหวัดชลบรีุ   
ส านกังานสาขาที่ 1  : เลขที่ 8/42 หมู่ที่ 6 ต าบลบ้านสวน อ าเภอเมืองชลบรีุ จงัหวดัชลบรีุ 
ส านกังานสาขาที่ 2  : เลขที่ 6/10 ถนนราษฎร์ยินดี ต าบลหาดใหญ่ อ าเภอหาดใหญ่ จงัหวดัสงขลา 
ส านกังานสาขาที่ 3  : เลขที่ 88/22 หมู่ที่ 2 ต าบลหนองชาก อ าเภอบ้านบงึ จงัหวดัชลบรีุ  
เลขทะเบียนบริษัท  : 0107554000089 
Home page  : http://www.tmc.co.th 
โทรศพัท์  : (6638) 271-933 - 4 
โทรสาร  : (6638) 271-931 
ทนุจดทะเบียน  : 543,750,000.00  บาท 
หุ้นสามัญ  : 543,750,000   หุ้น 
มลูค่าที่ตราไว้  : 1.00 บาทต่อหุ้น 
ทนุเรียกช าระแล้ว  : 458,773,722 .00  บาท 

นายทะเบียน 
ชื่อ  : บริษัท ศนูย์รับฝากหลกัทรัพย์ (ประเทศไทย) จ ากดั  
ที่อยู่  : 93 ถนนรัชดาภิเษก แขวงดินแดง เขตดินแดง กรุงเทพมหานคร 10400 
โทรศพัท์  : (66) 2009 9000 
โทรสาร  : (66) 2009 9991 
 

ผู้สอบบญัช ี
ชื่อ  : บริษัท ส านกังาน เอ เอ็ม ซี จ ากดั  
ที่อยู่  : ชัน้ที่ 19 ยนูิต 4 อาคารสีลมคอมเพลก็ซ์ 
    191 ถนนสีลม แขวงสีลม 
    เขตบางรัก กรุงเทพฯ 10500 
โทรศพัท์  : 662-231-3980-7 
โทรสาร  : 662-231-3988 

http://www.tmc.co.th/

