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สวนที่ 1 

การประกอบธุรกิจ 
(1) นโยบายและภาพรวมในการประกอบธุรกิจ 

บริษัท ไทย อะโกร เอ็นเนอรยี่ จํากัด (มหาชน) ประกอบธุรกิจผลิตและจําหนายเอทานอลที่มีความ

บริสุทธิ์ 99.5% โดยปริมาตร เพื่อใชเปนเชื้อเพลิง ทั้งนี้ เอทานอลมีสูตรโมเลกุล C2H5OH มีจุดเดือดประมาณ 78 
องศาเซลเซียส คุณสมบัติโดยทั่วไปเปนของเหลวใส ไมมีสี ติดไฟงาย เปนเชื้อเพลิงที่มีคาออกเทนสูง โดยบริษัทฯ 

จําหนายเอทานอลแปลงสภาพใหกับบริษัทผูคาน้ํามันตามมาตรา 7 ของพระราชบัญญัติการคาน้ํามันเชื้อเพลิง พ.ศ. 

2543 เพื่อนําไปผสมกับน้ํามันเบนซินในอัตราสวนผสมรอยละ 10 รอยละ 20 และรอยละ 85 ไดเปนน้ํามันแกส
โซฮอล E10 น้ํามันแกสโซฮอล E20 และน้ํามันแกสโซฮอล E85 ตามลําดับ สําหรับใชเปนเชื้อเพลิงในรถยนตเพื่อ

ทดแทนการใชน้ํามันเบนซิน ซึ่งจะชวยลดการนําเขาน้ํามันเชื้อเพลิงและสารปรุงแตงซึ่งใชเพิ่มคาออกเทนในน้ํามัน

เบนซินที่เรียกวา MTBE (Methyl Tertiary Butyl Ether) และลดมลพิษทางอากาศ ซึ่งจะสงผลดีตอสิ่งแวดลอม 
 ปจจุบันบริษัทฯมีโรงงานผลิตเอทานอล โดยใชเทคโนโลยีของ MAGUIN INTERIS ประเทศฝรั่งเศส             

ซึ่งมีกําลังการผลิตติดตั้งรวม 365,000 ลิตรตอวัน หรือ 120.75 ลานลิตรตอป (คํานวณจากจํานวนวันที่ใชในการ

ผลิตเทากับ 330 วันตอป) ทั้งนี้สายการผลิตเอทานอลของบริษัทฯ แบงเปน 2 สายการผลิต โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

รายการ สายการผลิตที่ 1 สายการผลิตที่ 2 

วัตถุดิบที่ใชในการผลิตเอทานอล กากน้ําตาล กากน้ําตาลหรือมันสําปะหลัง 

กําลังการผลิตติดตั้ง 165,000 ลิตรตอวัน 200,000 ลิตรตอวัน 

วันที่เริ่มการผลิตครั้งแรก 31 มกราคม 2548 2 เมษายน 2555 

ทั้งนี้ โรงงานผลิตเอทานอลของบริษัทฯ ไดรับการสงเสริมการลงทุนจากคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน

ตามบัตรสงเสริมการลงทุนเลขที่ 1760(2)/2546  ลงวันที่ 26 ธันวาคม 2546 สําหรับสายการผลิตที่ 1 และเลขที่ 
2078(9)/2551 ลงวันที่ 19 พฤศจิกายน 2551 สําหรับสายการผลิตที่ 2 โดยบัตรสงเสริมการลงทุน มีสิทธิ

ประโยชนดานภาษีและเงื่อนไขที่สําคัญ ดังนี้ 

(1) ไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลสําหรับกําไรที่ไดจากการประกอบกิจการที่ไดรับการสงเสริมและ
ไดรับยกเวน ไมตองนําเงินปนผลจากกิจการที่ไดรับการสงเสริม (ซึ่งไดรับการยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล)ไปรวม

คํานวณเพื่อเสียภาษีเงินไดเปนระยะเวลา 8 ปนับแตวันท่ีเริ่มมีรายได สําหรับสิทธิประโยชนทางภาษใีนสายการผลิตที่ 

1 ไดหมดอายุไปแลว เมื่อวันที่ 30 มกราคม 2556 สวนสิทธิประโยชนทางภาษีในสายการผลิตที่ 2 จะหมดอายุใน
วันที ่1 เมษายน 2563 

(2) ไดรับอนุญาตใหนําผลขาดทุนประจําปที่เกิดขึ้นในระหวางไดรับการยกเวนภาษีเงินไดไปหักออก

จากกําไรสุทธิที่เกิดขึ้นภายหลังระยะเวลาไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล เปนระยะเวลา 5 ป นับแตวันพน
กําหนดเวลาที่ไดรับยกเวนภาษีตามขอ (1) 

(3) ไดรับยกเวนอากรขาเขาสําหรับวัตถุดิบและวัสดุจําเปนที่ตองนําเขามาจากตางประเทศเพื่อใชใน

การผลิตเพื่อสงออกเปนระยะเวลา 1 ป นับแตวันที่นําเขาครั้งแรก 
(4) ไดรับยกเวนอากรขาเขาสําหรับเครื่องจักรตามที่คณะกรรมการพิจารณาอนุมัต ิ
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นโยบายและเปาหมายการดําเนินธุรกิจ   

  วิสัยทัศน 
“เปนผูนําในการพัฒนาพลังงานทดแทนเพ่ือสิ่งแวดลอมที่ดีและสังคมที่มีคุณภาพ” 

   พันธกิจ 
บริษัทฯ มุงมั่นที่จะผลิตและสงเสริมการใชเอทานอลเปนพลังงานทดแทนโดยการรวมมือกับหนวยงาน

ของรัฐ สถาบันการศึกษาและเอกชนใหเกิดบูรณาการในการพัฒนาการใชเอทานอลเปนเชื้อเพลิงภายใตการบริหาร
จัดการที่เปนธรรมาภิบาลเพื่อประโยชนตอองคกรผูถือหุนพันธมิตรธุรกิจและผูมีสวนไดเสียในสังคม 

   นโยบายคุณภาพ 
บริษัทฯ มุงมั่นที่จะผลิตและจําหนายเอทานอลเพื่อใชเปนเชื้อเพลิงที่มีคุณภาพถูกตองตามมาตรฐาน 

และมุงสรางความมั่นใจและความพึงพอใจในผลิตภัณฑและบริการแกคูคาดวยหลักปฏิบัติ 3 ประการดังนี้ 
(1) พัฒนาและปรับปรุงกระบวนการผลิตใหมีประสิทธิภาพประสิทธิผลอยางตอเนื่อง 
(2) ตรวจสอบคุณภาพของวัตถุดิบ สารเคมี และน้ําที่ใช ตลอดจนคุณภาพของผลิตภัณฑระหวางผลิต

ทุกขั้นตอนตามมาตรฐาน ISO 9001/2015 
(3) สรางจิตสํานึกและการใสใจในการตอบสนองความตองการของลูกคาดวยความรับผิดชอบ รวดเร็ว 

และจริงใจ 

   นโยบายความรับผิดชอบทางสังคม (Corporate Social Responsibility: CSR)  
   บริษัทฯ มุงมั่นบริหารงานและดําเนินธุรกิจโดยคํานึงถึงความรับผิดชอบตอสังคมและผูมีสวนได             

สวนเสีย ไดแก ผูถือหุน ลูกคา คูคา พนักงาน ชุมชน และสังคมรอบขาง โดยกําหนดแนวทางปฏิบัติตอผูมีสวนได
สวนเสียตามหลักการกํากับดูแลกิจการที่ดี รวมทั้งรณรงคและเสริมสรางการปลูกจิตสํานึกใหพนักงานไดมีสวนรวม

ในการปฏิบัติกิจกรรมตางๆ ตอชุมชน เพื่อพัฒนาคุณภาพชีวิตของพนักงานชุมชนและสังคมรอบขางอยางยั่งยืน 

โดยกําหนดนโยบายและแนวทางการปฏิบัติไว 4 ดาน ดังนี้ 

(1) ดานสิ่งแวดลอม 

บริษัทฯ มีเจตจํานงที่จะประกอบกิจการดวยความรับผิดชอบตอสิ่งแวดลอมดวยหลักการ ดังนี้ 

- ติดตามและปฏิบัติตามกฎหมายและขอบังคับที่เกี่ยวของกับสิ่งแวดลอม 
- พัฒนาและปรับปรุงกระบวนการผลิตและระบบการจัดการของเสียจากโรงงานเพื่อกําจัด

มลภาวะที่มีผลกระทบตอสิ่งแวดลอมสูมาตรฐาน ISO14000/2015 

- สรางจิตสํานึกแกพนักงานทุกระดับในความรับผิดชอบตอการรักษาสิ่งแวดลอมทั้งภายใน
โรงงานและภายนอกโรงงาน 

- จัดทําแผนปฏิบัติการดําเนินการและติดตามประเมินผลอยางตอเนื่อง 

- ปรับปรุงบริเวณภายในและรอบโรงงานสูโรงงานสีเขียว (Green Plant) 

(2) ดานความปลอดภัยและชีวอนามัย 

ความปลอดภัยและชีวอนามัยในการปฏิบัติหนาที่ของพนักงานเปนความรับผิดชอบพื้นฐานของ

บริษัทฯ และเปนปจจัยสําคัญตอความสําเร็จและเจริญเติบโตขององคกร บริษัทฯ จึงไดกําหนดนโยบายและ
หลักการปฏิบัติไว ดังนี้ 
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- ปฏิบัติตามกฎหมายและขอบังคับที่เกี่ยวของกับความปลอดภัยและชีวอนามัย 
-  จํากัดและควบคุมความเสี่ยงในการปฏิบัติงานที่ไมปลอดภัย 

- จัดทํามาตรการปองกันและอุปกรณปองกันอันตรายในระหวางปฏิบัติงานของพนักงาน 

-  อบรมพนักงานถึงการปองกันอุบัติภัยและการแกไขอุบัติภัยอยางสม่ําเสมอ 
-  จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอมทําหนาที่พิจารณากําหนด

แผนปฏิบัติการ และติดตามประเมินผล 

(3)  ดานการอนุรักษทรัพยากร 
บริษัทฯ ใหความสําคัญตอการใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ โดยไดกําหนดยุทธศาสตร                  

การจัดการทรัพยากรตามลําดับ ดังนี้ 

(ก) ดานการอนุรักษพลังงาน 
-  ใชกาซชีวภาพจากระบบบําบัดน้ําเสียทดแทนน้ํามันเตา 

-  ลดการใชพลังงานไฟฟาดวยการใชอุปกรณที่มีประสิทธิภาพสูงและอุปกรณประหยัดไฟฟา 

-  จัดทํา Energy Audit เพื่อการบริหารจัดการใชไฟฟาใหมีประสิทธิภาพสูงสุด 
-  อบรมพนักงานใหเขาใจและตระหนักถึงความรับผิดชอบตอการประหยัดพลังงานทุก

ประเภทในโรงงาน 

(ข) ดานทรัพยากรน้ําและการบําบัดน้ําเสีย 
-  ตรวจสอบระบบบําบัดน้ําดิบและอุปกรณในระบบทอสงตามกําหนด เพื่อปองกนัการ

สูญเสียของน้ําจากการรั่วไหลหรือชํารุดของอุปกรณ 

-  นําน้ําจากระบบบําบัดน้ําเสียกลับมาใชในกระบวนการผลิตเอทานอล 
-  ตรวจสอบคุณภาพน้ําอยางสม่ําเสมอเพื่อไมใหเกิดผลกระทบตอคุณภาพของเอทานอลที่

ผลิตได 

-  ไมระบายน้ําเสียที่บําบัดแลวสูภายนอกโรงงานตามมาตรการ Zero Discharge 
-  สงเสริมการใชน้ําดานอุปโภคและบริโภคอยางประหยัด 

(ค) ดานการจัดการมลพิษทางอากาศ 
-  ปรับปรุงประสิทธิภาพของระบบผลิตกาซชีวภาพเพ่ือปองกันการรั่วซึมของกาซชีวภาพ

อยางสม่ําเสมอ 
-  ตรวจสอบระบบเผาไหมของเชื้อเพลิงตามกําหนดเพื่อควบคุมคุณภาพของอากาศที่ปลอย

จากปลองใหอยูในมาตรฐานที่กําหนดโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
-  ตรวจวัดคุณภาพอากาศทุก 6 เดือน 

(4)  ดานสังคม 

บริษัทฯ ตระหนักดีวา “สังคม” เปนกลไกสําคัญที่จะชวยสงเสริมผลักดันใหกิจการของบริษัทฯ คง
อยูและเติบโตอยางม่ันคง โดยเริ่มจากสังคมเล็กๆ ในองคกร ไดแก พนักงานซึ่งเปนหัวใจสําคัญที่เสริมศักยภาพและ

ความสามารถในการแขงขันไปสูสังคมระดับชุมชน และระดับประเทศ โดยมีกิจกรรมที่เปนเปาหมายในการ

ดําเนินการในระดับสังคมตางๆ ดังนี้ 
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(ก)  ระดับองคกร 
- พัฒนาทักษะของพนักงานทุกระดับและสรางองคความรูภายในองคกรสูการบริหาร

ความสามารถ (Competence Management) 

- สงเสริมพนักงานใหมีสวนรวมในการแสดงออกถึงความคิดเห็นตอองคกร 
-  สงเสริมพนักงานใหมีสวนรวมในการพัฒนาชุมชน 

(ข)  ระดับชุมชน 

-  อนุรักษทรัพยากรและสิ่งแวดลอม 
-  สงเสริมและพัฒนาคุณภาพชีวิต 

-  สงเสริมการศึกษาและพัฒนาการเรียนรูของเยาวชนในชุมชน 

-  สงเสริมการเรียนรูการใสใจในวัฒนธรรมคุณธรรมและธรรมะเพ่ือเปนรากฐานของการ
พัฒนาคุณภาพชีวิตของเยาวชน 

(ค)  ระดับประเทศ 

-  สนับสนุนกิจกรรมดานการอนุรักษสิ่งแวดลอม 
-  สนับสนุนพัฒนาการเรียนรูและการสรางจิตสํานึกและความรับผิดชอบตอสังคมของ

เยาวชน 

 นโยบายวาดวยการตอตานการทุจริตคอรรัปชั่น  

บริษัทฯ มีความมุงมั่นในการตอตานการทุจริตคอรรัปชั่นทุกรูปแบบ คณะกรรมการบริษัทฯ จึงไดกําหนด

นโยบายวาดวยการตอตานการทุจริตคอรรัปชั่น เพื่อปลูกจิตสํานึกใหกรรมการ ผูบริหารและพนักงานของบริษัทฯ 

ทุกระดับตระหนักถึงพิษภัยของการทุจริตคอรรัปชั่น สรางคานิยมที่ถูกตอง และเพ่ิมความเชื่อมั่นตอผูมีสวนไดเสีย

ทุกฝาย เพื่อพฒันาองคกรใหมีความยั่งยืนในระยะยาว 

บริษัทฯ มีขอหามมิใหกรรมการ ผูบริหาร และพนักงานของบริษัทฯ ทุกระดับ ดําเนินการหรือยอมรับ

การทุจริตคอรรัปชั่นในทุกรูปแบบทั้งทางตรงและทางออม โดยครอบคลุมถึงทุกธุรกิจทั้งในประเทศและ
ตางประเทศและทุกหนวยงานที่เกี่ยวของ โดยจัดใหมีการตรวจสอบหรือสอบทานการปฏิบัติตามนโยบายการ

ตอตานทุจริตคอรรัปชั่นอยางสม่ําเสมอ ตลอดจนทบทวนแนวทางปฏิบัติและขอกําหนดในการดําเนินการตางๆ 

เพื่อใหสอดคลองกับการเปลี่ยนแปลงทางธุรกิจ ระเบียบขอบังคับและบทบัญญัติของกฎหมายตางๆที่เกี่ยวของโดย
ใหปฏิบัติดังตอไปนี ้ 

(1) กรรมการ ผูบริหารและพนักงานของบริษัทฯ ทุกระดับตองปฏิบัติตามนโยบายการตอตาน

ทุจริตคอรรัปชั่นและจรรยาบรรณทางธุรกิจโดยไมเขาไปเกี่ยวของกับเรื่องทุจริตคอรรัปชั่นไมวาโดยทางตรงหรือ
ทางออม 

(2) พนักงานของบริษัทฯ ทุกระดับไมพึงละเลยหรือเพิกเฉยเมื่อพบเห็นการกระทําที่เขาขายการ

ทุจริตคอรรัปชั่นที่เกี่ยวของกับบริษัทฯ ตองแจงใหผูบังคับบัญชาหรือบุคคลที่รับผิดชอบทราบ และใหความรวมมือ
ในการตรวจสอบขอเท็จจริงตางๆ หากมีขอสงสัยใหปรึกษาหารือผูบังคับบัญชา หรือบุคคลที่บริษัทฯ กําหนดใหทํา

หนาที่รับผิดชอบเกี่ยวกับการปฏิบัติตามจรรยาบรรณทางธุรกิจผานชองทางตางๆ ที่กําหนดไว 



   บริษัท  ไทย อะโกร เอ็นเนอรยี ่จํากัด (มหาชน)                                                             แบบ 56-1 ป 2561 

 

 หนา  5 

(3) บริษัทฯ จะใหความเปนธรรมและคุมครองพนักงานที่แจงเรื่องการทุจริตคอรรัปชั่นที่เกี่ยวของ
กับบริษัทฯ โดยใชมาตรการคุมครองผูรองเรียน หรือผูที่ใหความรวมมือในการรายงานการทุจริตคอรรัปชั่นตามที่

บริษัทฯ กําหนดไวในขอกําหนดและแนวทางปฏิบัติในการแจงเบาะแสหรือขอรองเรียนของผูมีสวนไดเสีย 

(4) ผูที่กระทําทุจริตคอรรัปชั่นเปนการกระทําผิดจรรยาบรรณทางธุรกิจซึ่งจะตองไดรับการ
พิจารณาโทษทางวินัยตามระเบียบที่บริษัทฯ กําหนดไว นอกจากนี้ อาจจะไดรับโทษตามกฎหมายหากการกระทํา

นั้นผิดกฎหมาย 

(5) บริษัทฯ ตระหนักถึงความสําคัญในการเผยแพรใหความรู และทําความเขาใจกับบุคคลอื่นที่
ตองปฏิบัติหนาที่เกี่ยวของกับบริษัทฯในเรื่องท่ีตองปฏิบัติใหเปนไปตามนโยบายวาดวยการตอตานทุจริตคอรรัปชั่น 

     เพื่อใหบริษัทฯ สามารถดําเนินการตามนโยบายวาดวยการตอตานการทุจริตคอรรัปชั่น บริษัทฯไดมี

แนวทางดําเนินการตางๆ โดยสรุปไดดังนี ้    
(1) กําหนดนโยบายการตอตานทุจริตคอรรัปชั่นใหครอบคลุมไปถึงกระบวนการบริหารงานบุคคล

ตั้งแตการสรรหาหรือการคัดเลือกบุคลากร การเลื่อนตําแหนง การฝกอบรม การประเมินผลการปฏิบัติงานพนักงาน 

และการใหผลตอบแทน โดยกําหนดใหผูบังคับบัญชาทุกระดับสื่อสารทําความเขาใจกับพนักงานเพื่อใชในกิจกรรม
ทางธุรกิจที่อยูในความรับผิดชอบและควบคุมดูแลการปฏิบัติใหเปนไปอยางมีประสิทธิภาพประสิทธิผลดวย 

(2) การดําเนินการในเรื่องที่มีความเสี่ยงสูงกับการทุจริตคอรรัปชั่น กรรมการ ผูบริหารและ

พนักงานของบริษัทฯ ทุกคนทุกระดับจะตองปฏิบัติดวยความระมัดระวังโดยเฉพาะในเรื่องดังตอไปนี้ 
(2.1) ไมเสนอใหคาตอบแทน จายสินบน เรียกรอง ตกลงหรือรับสินบนจากบุคคลอื่นหรือ

หนวยงานอื่น ในทุกรูปแบบ ไมวาจะเปนการดําเนินการโดยทางตรงหรือทางออมเพื่อใหมีการตอบแทนการปฏิบัติ

ที่เอ้ือประโยชนตอกัน หรือหวังผลประโยชนเกี่ยวกับงานของบริษัทฯ 

(2.2) การรับหรือใหเงินบริจาคหรือเงินสนับสนุนตองเปนไปอยางโปรงใสและถูกตองตาม

กฎหมาย โดยตองมั่นใจวาเงินบริจาคหรือเงินสนับสนุนไมไดถูกนําไปใชเพื่อเปนขออางในการติดสินบน 

(2.3) หามรับหรือใหสินบนในการดําเนินธุรกิจทุกชนิด การดําเนินงานของบริษัทฯ การติดตอ
งานกับภาครัฐจะตองเปนไปอยางโปรงใส ซื่อสัตยสุจริต และตองดําเนินการใหเปนไปตามที่กฎหมายกําหนดโดย

เครงครัด 

  นโยบายการลงทุนในบริษัทยอยและบริษัทรวม 

บริษัทฯ มีนโยบายในการลงทุนในบริษัทยอยหรือบริษัทรวมที่มีวัตถุประสงคในการประกอบกิจการที่มี

ลักษณะเดียวกันหรือใกลเคียงกัน หรือกิจการที่สนับสนุนกิจการของบริษัทฯ อันจะทําใหบริษัทฯ มีผลประกอบการ

หรือผลกําไรเพิ่มมากข้ึน หรือธุรกิจที่เอื้อประโยชน (Synergy) ใหกับบริษัทฯ โดยสามารถสนับสนุนการดําเนินธุรกิจ
หลักของบริษัทฯ ใหมีความครบวงจรมากยิ่งขึ้น ทั้งนี้ การลงทุนในบริษัทยอยและบริษัทรวมจะอยูภายใตการ

ควบคุมและตรวจสอบของคณะกรรมการตรวจสอบ โดยบริษัทฯ จะสงกรรมการของบริษัทฯ หรือคัดเลือกผูบริหารที่

มีคุณสมบัติและประสบการณที่เหมาะสมกับการดําเนินธุรกิจเพื่อเปนตัวแทนในการบริหารงานเพื่อกําหนดนโยบาย
ที่สําคัญและควบคุมการดําเนินธุรกิจของบริษัทยอยและบริษัทรวมดังกลาว (ถามี) 

 เพื่อเปนการปองกันความขัดแยงทางผลประโยชนที่อาจเกิดขึ้น (Conflict of Interest) ในอนาคตในแง

ของการทําธุรกิจที่แขงขันกัน ที่ประชุมคณะกรรมการของบริษัท ลานนารีซอรสเซส จํากัด (มหาชน) ซึ่งเปนผูถือหุน
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ใหญของบริษัทฯไดมีมติอนุมัติใหการดําเนินธุรกิจในสวนที่เกี่ยวของกับ Bio Fuel ทั้งหมดของกลุมในอนาคตจะตอง
ดําเนินการผานบริษัทฯเทานั้น 

    การเปลี่ยนแปลงและพัฒนาการที่สําคัญ 

    ประวัติความเปนมา 

    เอทานอลที่ใชเปนเชื้อเพลิงที่บริษัทฯ ผลิตไดนั้น จะถูกนําไปผสมกับน้ํามันเบนซินเพื่อผลิตเปนน้ํามัน

เชื้อเพลิงที่เรียกวา น้ํามันแกสโซฮอล โดยการผลิตน้ํามันแกสโซฮอลในประเทศไทยนั้นเกิดจากแนวพระราชดําริใน

พระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดชเมื่อป 2528 โดยโครงการสวนพระองคไดศึกษาการผลิตแกส

โซฮอลเพื่อใชเปนพลังงานทดแทน โดยผลิตเอทานอลจากออย หลังจากนั้นก็เกิดการตื่นตัวทั้งจากภาครัฐและเอกชน

เขามารวมพัฒนาและนําไปทดสอบกับเครื่องยนต แตยังไมเกิดการใชกันอยางแพรหลาย จนกระทั่งราคาน้ํามันใน

ตลาดโลกเพิ่มสูงขึ้นอยางมากในป 2546 รัฐบาลจึงไดหันมาผลักดันการผลิตและการใชแกสโซฮอลอยางจริงจัง 

รวมถึงสงเสริมการผลิตเอทานอลเพื่อนําไปผลิตน้ํามันแกสโซฮอล ทั้งนี้ กลุมผูถือหุนเดิมของบริษัทฯ ไดเล็งเห็นถึง

โอกาสในการเติบโตของธุรกิจผลิตและจําหนายเอทานอลที่ใชเปนเชื้อเพลิง จึงไดจดทะเบียนกอตั้งบริษัท ไทย      

อะโกร เอ็นเนอรยี่ จํากัด เมื่อวันที่ 25 ตุลาคม 2544 ดวยทุนจดทะเบียนเริ่มแรก 10 ลานบาท เพื่อดําเนินธุรกิจ

ผลิตและจําหนายเอทานอลเพื่อใชเปนเชื้อเพลิง โดยบริษัทฯไดรับอนุญาตใหจัดตั้งโรงงานผลิตเอทานอลเพื่อใชเปน

เชื้อเพลิงจากคณะกรรมการเอทานอลแหงชาติผานมติคณะกรรมการ นโยบายพลังงานแหงชาติครั้งที่ 2/2545              

เมื่อวันที่ 8 กรกฎาคม 2545 ตอมาเมื่อวันที่ 18 มิถุนายน 2546 บริษัท ลานนา รีซอรสเซส จํากัด (มหาชน) 

(“LANNA”) ไดเขามาซื้อหุนสามัญเพิ่มทุนของบริษัทฯ จนทําให LANNA เปนผูถือหุนใหญของบริษัทฯ โดยถือหุน

ในสัดสวนรอยละ 75 ของจํานวนหุนที่จําหนายไดแลวทั้งหมด บริษัทฯจึงมีสถานะเปนบริษัทยอยของ LANNA โดย

บริษัทฯ ไดรับใบอนุญาตเปนผูคาน้ํามันตามมาตรา 10 ของพระราชบัญญัติการคาน้ํามันเชื้อเพลิง พ.ศ. 2543 เมื่อ

วันที่ 29 เมษายน 2548 ซี่งถือเปนผูผลิตเอทานอลรายแรกที่ไดรับใบอนุญาตดังกลาว และเมื่อวันที่ 18 ตุลาคม 

2550 บริษัทฯ ไดทําการแปรสภาพเปนบริษัทมหาชนจํากัด พรอมทั้งเปลี่ยนชื่อบริษัทฯ เปน บริษัท ไทย อะโกร 

เอ็นเนอรยี่ จํากัด (มหาชน)  

   พัฒนาการที่สําคัญของบริษัทฯ มีรายละเอียดดังตอไปนี ้

ป 2546 

 บริษัทฯ เพิ่มทุนจดทะเบียนจํานวน 255 ลานบาท จากทุนจดทะเบียนเดิม 10 ลานบาท เปน 265 ลานบาท 

โดยการออกหุนสามัญใหมจํานวน 25.50 ลานหุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 10 บาท เสนอขายตอผูถือหุนเดิม 
เพื่อนําเงินไปใชในการขยายธุรกิจและเปนเงินทุนหมุนเวียนในการเพ่ิมทุนครั้งนี้ LANNA ไดเขามาลงทุนซื้อ

หุนเพิ่มทุนดังกลาวจํานวน 19,875,000 หุน ทําให LANNA มีสัดสวนการถือหุนในบริษัทฯ คิดเปนรอยละ 

75 ของจํานวนหุนที่จําหนายไดแลวทั้งหมด และทําใหบริษัทฯ มีสถานะเปนบริษัทยอยของ LANNA  

 บริษัทฯ ไดรับใบอนุญาตประกอบธุรกิจโรงงานผลิตและจําหนายเอทานอล จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

เมื่อวันที่ 22 กันยายน 2546 
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 บริษัทฯ ไดรับบัตรสงเสริมการลงทุนสําหรับการผลิตเอทานอล สายการผลิตที่ 1 จากคณะกรรมการสงเสริม
การลงทุน (BOI) เมื่อวันที่ 26 ธันวาคม 2546 

ป 2547 

 การกอสรางโรงงานผลิตเอทานอลจากกากน้ําตาล (สายการผลิตที่ 1) เสร็จสมบูรณ  

ป 2548 

 บริษัทฯ เริ่มผลิตและจําหนายเอทานอลจากสายการผลิตที่ 1 เปนครั้งแรก เมื่อวันที่ 31 มกราคม 2548 
 บริษัทฯ ไดรับอนุญาตเปนผูคาน้ํามัน ตามมาตรา 10 แหงพระราชบัญญัติการคาน้ํามันเชื้อเพลิง                  

พ.ศ. 2543 ในการจําหนายเอทานอลเพื่อใชเปนเชื้อเพลิง จากกรมธุรกิจพลังงาน 

ป 2549 

 LANNA ซื้อหุนสามัญของบริษัทฯ จากผูถือหุนเดิมจํานวน 200,000 หุน ทําใหจํานวนหุนที่ถือในบริษัทฯ 
เพิ่มขึ้นจาก 19,875,000 หุน เปน 20,075,000 หุน คิดเปนสัดสวนรอยละ 75.75 ของจํานวนหุนที่ 

จําหนายไดแลวทั้งหมด 

 บริษัทฯ เริ่มใชกาซชีวภาพจากบอผลิตที่ 1 ซึ่งใชเทคโนโลยีแบบ Anaerobic Baffled Reactor (ABR)             
เมื่อเดือนมกราคม 2549 

 บริษัทฯ ไดรับอนุญาตจากกรมสรรพสามิตใหผลิตและจําหนายเอทานอลที่มีความบริสุทธิ์ของแอลกอฮอล 

ไมนอยกวา 99.5% เพื่อจําหนายใหแกผูคาน้ํามันโดยตรงเทานั้น โดยมีขนาดกําลงัการผลิต 150,000 ลิตร  
 ตอวัน เมื่อวันที่ 31 มีนาคม 2549 บริษัทฯเพิ่มทุนจดทะเบียนจํานวน 106 ลานบาท จากทุนจดทะเบียนเดิม 

265 ลานบาท เปน 371 ลานบาท โดยการออกหุนสามัญใหมจํานวน 10.60 ลานหุน มูลคาที่ตราไวหุนละ  

10 บาท เสนอขายใหแกผูถือหุนเดิม เพื่อนําเงินไปใชในการขยายธุรกิจและเปนเงินทุนหมุนเวียน 

ป 2550 

 บริษัทฯ เพิ่มทุนจดทะเบียนจํานวน 79.50 ลานบาท จากทุนจดทะเบียนเดิม 371 ลานบาท เปน                  

450.50 ลานบาท โดยการออกหุนสามัญใหมจํานวน 7.95 ลานหุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 10 บาท                

เสนอขายใหแกผูถือหุนเดิม เพื่อนําเงินไปใชในการขยายธุรกิจและเปนเงินทุนหมุนเวียน 
 บริษัทฯ เพิ่มทุนจดทะเบียนจํานวน 149.50 ลานบาท จากทุนจดทะเบียนเดิม 450.50 ลานบาท เปน              

600 ลานบาท โดยการออกหุนสามัญใหมจํานวน 14.95 ลานหุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 10 บาท เสนอขาย

ใหแกผูถือหุนเดิม เพื่อนําเงินไปใชในการขยายธุรกิจและเปนเงินทุนหมุนเวียน 
 เมื่อวันที่ 18 ตุลาคม 2550 บริษทัฯ ไดดําเนินการแปรสภาพเปนบริษัทมหาชนจํากัดและเปลี่ยนชื่อเปน 

บริษัท ไทย อะโกร เอ็นเนอรยี่ จํากัด (มหาชน) และจดทะเบียนเปลี่ยนแปลงมูลคาที่ตราไวจากเดิม               

หุนละ 10 บาท เปนหุนละ 1 บาท 
 บริษัทฯ ไดรับอนุญาตจากกรมสรรพสามิตใหสามารถสงเอทานอลออกนอกราชอาณาจักรได                   

เมื่อวันที ่25 ธันวาคม 2550 

ป 2551 

 บริษัทฯ ไดรับบัตรสงเสริมการลงทุนสําหรับการผลิตเอทานอล สายการผลิตที่ 2 จากคณะกรรมการ 
สงเสริมการลงทุน (BOI) เมื่อวันที่ 19 พฤศจิกายน 2551 
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ป 2552 

 วันที่ 30 มิถุนายน 2552 บริษัทฯ ไดรับ ISO 9001:2008 และ ISO 14001:2004 จากสถาบัน                   
UKAS ประเทศอังกฤษ และ NAC ประเทศไทย ซึ่งรับรองโดย SGS (ประเทศไทย)  

ป 2553 

 บริษัทฯ เริ่มดําเนินการกอสรางโรงงานผลิตเอทานอลจากกากน้ําตาลหรือมันสําปะหลัง (สายการผลิตที่ 2) 

เพื่อขยายกําลังการผลิตเพิ่มเติมอีก 200,000 ลิตรตอวัน หรือ 66.00 ลานลิตรตอป (จํานวนวันที่ใชในการ
ผลิตเทากับ 330 วันตอป)  

ป 2554 

 บริษัทฯ เริ่มทดสอบการเดินเครื่องจักรผลิตเอทานอลจากมันสําปะหลังของสายการผลิตที่ 2 ในชวงเดือน

มกราคม 2554 
 บริษัทฯ เริ่มใชกาซชีวภาพจากบอผลิตที่ 2 ซึ่งใชเทคโนโลยีแบบ Upflow Anaerobic Sludge Blanket 

(UASB) เมื่อเดือนพฤษภาคม 2554 

 บริษัทฯ เพิ่มทุนจดทะเบียนจํานวน 200 ลานบาท จากทุนจดทะเบียนเดิม 600 ลานบาท เปน                         
800 ลานบาท โดยการออกหุนสามัญเพิ่มใหมจํานวน 200 ลานหุน มูลคาที่ตราไวหุนละ 1 บาท เสนอขาย

ใหแกผูถือหุนเดิม เพื่อนําเงินไปใชในการขยายธุรกิจและเปนเงินทุนหมุนเวียน 

 บริษัทฯ ไดรับอนุญาตจากกรมสรรพสามิตใหขยายกําลังการผลิตเอทานอลเพื่อใชเปนเชื้อเพลิงจาก 
150,000 ลิตรตอวัน เปน 350,000 ลิตรตอวัน เมื่อวันที่ 22 กรกฎาคม 2554 

 บริษัทฯ ดําเนินการปรับปรุงสายการผลิตที่ 2 ใหสามารถผลิตเอทานอลจากกากน้ําตาลในไตรมาสที่ 3         

ป 2555 

 บริษัทฯ เริ่มใชกาซชีวภาพจากบอผลิตที่ 3 ซึ่งใชเทคโนโลยีแบบ Modified Covered Lagoon (MCL)                    
เมื่อเดือนมีนาคม 2555 

 บริษัทฯ สามารถผลิตและจําหนายเอทานอลโดยใชกากน้ําตาลจากสายการผลิตที่ 2 เปนครั้งแรกเมื่อวันที่        

2 เมษายน 2555 

ป 2556 

 เดือนกันยายน 2556 บริษัทฯ ไดดําเนินการจดทะเบียนเพิ่มทุนจํานวน 200 ลานบาท จากเดิม                  

800 ลานบาท เปน 1,000 ลานบาท มูลคาที่ตราไวหุนละ 1 บาท  

ป 2557 

 เดือนมิถุนายน 2557 บริษัทฯจดทะเบียนเพิ่มทุนตอกรมพัฒนาธุรกิจการคา กระทรวงพาณิชยจากทุนเดิม

จํานวน 800 ลานหุนมูลคาหุนละ 1 บาทเปนเงิน 800 ลานบาท เพิ่มขึ้นเปนทุนจดทะเบียนใหมจํานวน 
1,000 ลานหุน มูลคาหุนละ 1 บาท เปนเงิน 1,000 ลานบาท และดําเนินการซื้อขายหุนสามัญครั้งแรกใน                  

ตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทย เมื่อวันที่ 5 มิถุนายน 2557 

ป 2558  

 ในป 2558 บริษัทฯ ไดใชน้ําตาลทรายดิบเปนวัตถุดิบในการผลิตเอทานอลของสายการผลิตที่ 2 เพื่อกระจาย
ความเสี่ยงดานการจัดหาวัตถุดิบโดยไดเริ่มโครงการในการใชน้ําตาลทรายดิบเปนวัตถุดิบในการผลิต                   
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เอทานอลรวมกับกากน้ําตาล ซึ่งไดรับผลลัพธที่ดีทําใหบริษัทฯสามารถลดตนทุนการผลิตป 2558 ลงได  
 เดือนมิถุนายน 2558 บริษัทฯลงทุนติดตั้งอุปกรณสําหรับกําจัดกาซไฮโดรเจนซัลไฟด(H2S) ในกาซชีวภาพท่ี

ใชเปนเชื้อเพลิงสําหรับผลิตไอน้ําและไฟฟาซึ่งในการนี้จะทําใหปริมาณ SOx ใน Flue Gas จากปลอง Boiler 

ลดลง (Bio-Scrubber)  อันเปนการปองกันมลภาวะในอากาศที่จะเกิดขึ้นกับชุมชนรอบบริเวณโรงงานได  

ป 2559 

 เดือนพฤศจิกายน 2559 บริษัทฯไดเริ่มโครงการระบบกําจัดกาซไฮโดรเจนซัลไฟด(H2S) ในกาซชีวภาพ                 

(Bio-Scrubber) ระยะที่ 2 เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการปองกันมลภาวะในอากาศ 

ป 2560 

 10 มีนาคม 2560 สมาคมสงเสริมสถาบันกรรมการบริษัทไทย ในฐานะเลขานุการของคณะกรรมการแนวรวม
ปฏิบัติของภาคเอกชนไทยในการตอตานทุจริต ไดมีมติใหการรับรอง “บริษัท ไทย อะโกร เอ็นเนอรยี่ จํากัด 

(มหาชน)” เปนสมาชิกแนวรวมปฏิบัติของภาคเอกชนไทยในการตอตานทุจริต  โดยใบรับรองดังกลาวมีอายุ 3 ป 

นับจากวันที่มีมติใหการรับรอง 

ป 2561 

 วันที่ 14 มีนาคม 2561 บริษัทฯ เริ่มดําเนินโครงการกอสรางโรงงานระเหยน้ํากากสาดวยระบบ Evaporator 

system for bio methanated spent wash 3,000 M3 Per day ซึ่งคาดวาจะกอสรางแลวเสร็จในไตรมาสที ่

1/2562   เปนโครงการจดัการน้ําเสียจากกระบวนการผลิตเอทานอล สามารถผลิตพลงังานไฟฟาสวนเกินนําไปใชใน
โรงงานผลิตเอทานอลและยังไดผลิตภัณฑพลอยไดเปน Potassium Humate ปละประมาณ 50,000 เมตริกตัน  

 วันที ่30 มิถุนายน 2561 บริษัทฯ ไดรับการรับรองระบบบริหารงานคุณภาพ ISO 9001:2015 และมาตรฐานการ

จัดการสิ่งแวดลอม ISO 14001: 2015 จากสถาบนั UKAS ประเทศอังกฤษ และ NAC ประเทศไทย ซึ่งรับรองโดย 
บริษัท เอสจีเอส(ประเทศไทย) จํากัด 

(2) ลักษณะการประกอบธุรกิจ 

 โครงสรางรายได 
 

ประเภทของรายได 
ป 2559 ป 2560  ป 2561 

ลานบาท รอยละ ลานบาท รอยละ ลานบาท รอยละ 

รายไดจากการขาย       
- รายไดจากการขายเอทานอลแปลงสภาพ(1) 2,415.07 99.86 2,470.52 99.91 2,696.07 99.93 

รวมรายไดจากการขาย 2,415.07 99.86 2,470.52 99.91 2,696.07 99.93 
รายไดอื่น(2) 3.28 0.14 2.24 0.09 1.78 0.07 
รวมรายไดทั้งหมด 2,418.35 100.00 2,472.76 100.00 2,697.85 100.00 
 

หมายเหต ุ: (1) รายไดจากการขายเอทานอลแปลงสภาพ เปนรายไดที่เกิดจากการขายเอทานอลในสัดสวน 99.5% รวมกับการขายน้ํามัน
แกสโซฮอลในสัดสวน 0.5% ตามขอกําหนดของกรมสรรพสามิตในการจําหนายเอทานอลสําหรับใชเปนเชื้อเพลิง  

  (2) รายไดอื่น ประกอบดวย รายไดจากการขายฟูเซลออยล (Fusel Oil) รายไดจากการขายสินทรัพย และดอกเบี้ยรับ เปนตน 
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  ลักษณะผลิตภัณฑ 

(1) เอทานอล  

 ผลิตภัณฑหลักของบริษัทฯ คือ “เอทานอล” หรือเรียกอีกชื่อหนึ่งวา เอทิลแอลกอฮอล คือ 
แอลกอฮอลที่ไดจากการแปรรูปพืชผลทางเกษตรประเภทแปงและน้ําตาล เชน กากน้ําตาล, มันสําปะหลัง, ขาวโพด 

เปนตน  โดยนํามาผานกระบวนการยอยสลายและหมักเพื่อเปลี่ยนแปงเปนน้ําตาล และกลั่นเปนแอลกอฮอลจนได

ความบริสุทธิ์ถึง 99.5% โดยปริมาตร ทั้งนี้ เอทานอลมีสูตรโมเลกุล C2H5OH มีจุดเดือดประมาณ 78 องศาเซลเซียส 
คุณสมบัติโดยทั่วไปเปนของเหลวใส ไมมีสี ติดไฟงาย เปนเชื้อเพลิงที่มีคาออกเทนสูง เนื่องจากมีออกซิเจนสูงถึง 35% 

สามารถนํามาใชทดแทนสาร MTBE (Methyl Tertiary Butyl Ether) ซึ่งเปนสารปรุงแตงเพื่อเพิ่มคาออกเทนในน้ํามัน

เบนซิน โดยสาร MTBE มีขอเสียตรงที่กอใหเกิดคารบอนมอนนอกไซดในชั้นบรรยากาศ อีกท้ังกอใหเกิดสารตกคาง
และปนเปอนกับน้ําใตดิน ดังนั้น หากนําเอทานอลไปผสมกับน้ํามันเบนซินในอัตราสวนที่เหมาะสมทดแทนจะไดเปน

น้ํามันแกสโซฮอล ซึ่งเปนเชื้อเพลิงสะอาดที่เผาไหมไดสมบูรณขึ้น และชวยลดมลพิษทางอากาศ โดยสามารถลด

ปริมาณสารประกอบไฮโดรคารบอน คารบอนมอนนอกไซด (CO) และคารบอนไดออกไซด (CO2) ซึ่งเปนปจจัยหลักท่ี
กอใหเกิดสภาวะเรือนกระจกในชั้นบรรยากาศ (Green House Effect) รวมทั้งลดควันดํา สารอะโรเมติกส และ

สารประกอบเบนซิน ซึ่งจะสงผลดีตอสิ่งแวดลอม 

 
 

 

 

 

 

 

 

ตามขอกําหนดของกรมสรรพสามิต การจําหนายเอทานอลของบริษัทฯนั้นจะตองอยูในรูปของเอทานอล

แปลงสภาพ (Denatured Ethanol) ซึ่งหมายถึง เอทานอลที่ไดผสมกับน้ํามันเชื้อเพลิงตามสูตรการแปลงสภาพที่
กรมสรรพสามิตกําหนด สําหรับใชผสมกับน้ํามันเบนซินพื้นฐานเพื่อผลิตเปนน้ํามันแกสโซฮอล (นิยามตามประกาศ

กรมธุรกิจพลังงาน เรื่อง กําหนดลักษณะและคุณภาพของเอทานอลแปลงสภาพ พ.ศ. 2548) ทั้งนี้ น้ํามันเชื้อเพลิงที่

บริษัทฯ ใชผสมกับเอทานอล คือ น้ํามันเบนซิน 91 แตหลังจากท่ีมีการยกเลิกการจําหนายน้ํามันเบนซิน 91 บริษัทฯ 
ก็หันมาใชน้ํามันแกสโซฮอล 91 แทน โดยในการผสมเอทานอลแปลงสภาพนั้น จะใชน้ํามันแกสโซฮอล 91 ใน

สัดสวน 0.5% ผสมกับเอทานอลในสัดสวน 99.5% เพื่อใหไดเปนเอทานอลแปลงสภาพเพื่อจําหนายใหแกลูกคา 
 

 

 

 

 
 

 

นํ�ามนัเบนซนิ MTBE นํ�ามนัเบนซนิ �� หรอื �� 

นํ�ามนัเบนซนิ เอทานอล นํ�ามนัแก๊สโซฮอล ์

+ = 

+ = 

เอทานอล 

99.5% 

  น้ํามันแกสโซฮอล 91 

0.5% 

 

เอทานอลแปลงสภาพ 

(Denatured Ethanol) + = 
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ทั้งนี้ เอทานอลแปลงสภาพที่บริษัทฯ ผลิตและจําหนายมีคุณภาพเปนไปตามมาตรฐานที่กําหนดโดยกรม
ธุรกิจพลังงาน โดยแผนกควบคุมคุณภาพของบริษัทฯ จะทําการตรวจสอบคุณภาพของเอทานอลที่ผลิตไดเปน

ประจําทุกวัน 

บริษัทฯ ไดรับใบอนุญาตเปนผูคาน้ํามันตามมาตรา 10 แหงพระราชบัญญัติการคาน้ํามันเชื้อเพลิง พ.ศ. 
2543 จากกรมธุรกิจพลังงาน กระทรวงพลังงาน เมื่อวันที่ 29 เมษายน 2548 ซึ่งถือเปนผูผลิตเอทานอลรายแรกที่

ไดรับใบอนุญาตดังกลาว โดยผูคาน้ํามันตามมาตรา 10 จะครอบคลุมถึงผูคาน้ํามันที่มีปริมาณการคาแตละชนิดหรือ

รวมกันทุกชนิดปละไมถึง 100,000 เมตริกตัน (ประมาณ 120 ลานลิตร)  
บริษัทฯ ไดรับสิทธิประโยชนจากการไดรับการสงเสริมการลงทุนจากคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนตาม

พระราชบัญญัติสงเสริมการลงทุน พ.ศ. 2520 โดยมีรายละเอียดสรุปไดดังนี ้

รายการ สายการผลิตที่ 1 สายการผลิตที่ 2 

เลขท่ีบัตรสงเสริมการลงทุน 1760(2)/2546 2078(9)/2551 

ผลิตภณัฑที่ไดรับการสงเสริม แอลกอฮอลบริสุทธ์ิ แอลกอฮอลบริสุทธ์ิ 

ปริมาณการผลติที่ไดรับยกเวนภาษ ี 54,750,000 ลิตร 

(เวลาทํางาน 24 ชม./วัน : 

365 วัน/ป) 

66,000,000 ลิตร 

(เวลาทํางาน 24 ชม./วัน : 

330 วัน/ป) 

วันเริ่มมรีายได 31 มกราคม 2548 2 เมษายน 2555 

วันหมดอายุของสิทธิประโยชนท่ีไดรับ 30 มกราคม 2556 1 เมษายน 2563 

สิทธิประโยชนที่ไดรับ 

1. ไดรับยกเวนภาษเีงินไดนติิบุคคลสาํหรับกําไรที่ไดจากการ

ประกอบกิจการทีไ่ดรับการสงเสรมิ และไดรับยกเวนไมตอง นํา

เงินปนผลจากกจิการที่ไดรับการสงเสริมซึ่งไดรับยกเวนภาษีเงิน

ไดนิติบคุคลไปรวมคํานวณเพื่อเสยีภาษีเงินไดตลอดระยะเวลาที่

ไดรับการยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล 

 

8 ป  

นับแตวันท่ีเริ่มมีรายไดจาก

กิจการที่ไดรับการสงเสริม 

(หมดอายุไปแลวเมื่อ  

30 ม.ค. 56) 

 

8 ป  

นับแตวันท่ีเริ่มมีรายไดจาก

กิจการที่ไดรับการสงเสริม 

2. ไดรับอนญุาตใหนําผลขาดทุนประจําปที่เกิดขึ้นในระหวางไดรับ

ยกเวนภาษีเงินไดไปหักจากกําไรสทุธิที่เกิดขึ้นภายหลัง

ระยะเวลาไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล 

5 ป  

นับแตวันพนกําหนดเวลาที่

ไดรับยกเวนภาษ ี

5 ป  

นับแตวันพนกําหนดเวลาที่

ไดรับยกเวนภาษ ี

3. ไดรับยกเวนอากรขาเขาสําหรับวัตถุดิบและวสัดุจําเปนที่ตอง

นําเขามาจากตางประเทศเพื่อใชในการผลิตเพื่อสงออก 

1 ป 

นับแตวันท่ีนําเขาครั้งแรก 

1 ป 

นับแตวันท่ีนําเขาครั้งแรก 

4. ไดรับยกเวนอากรขาเขาสําหรับเครื่องจักรตามที่คณะกรรมการ

พิจารณาอนมุัต ิ

  

 

นอกจากนี้ บริษัทฯ ไดรับการรับรองระบบบริหารงานคุณภาพ ISO 9001:2015 และมาตรฐานการ

จัดการสิ่งแวดลอม ISO 14001:2015 จากสถาบัน UKAS ประเทศอังกฤษ และ NAC ประเทศไทย ซึ่งรับรองโดย 

บริษัท เอสจีเอส(ประเทศไทย) จํากัด ถือเปนเครื่องพิสูจนไดวา บริษัทฯ มีระบบการจัดการสิ่งแวดลอมที่ดี โดยมี
ระบบการควบคุมดูแลกระบวนการผลิตอยางสม่ําเสมอ รวมทั้งมีแผนดําเนินการดานการจัดการสิ่งแวดลอมเพื่อลด

หรือมิใหมีผลกระทบตอสิ่งแวดลอมอยางชัดเจนและเปนไปตามมาตรฐานที่กําหนด 
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(2) วัตถุดิบและผลิตภัณฑพลอยได 
นอกเหนือจากผลิตภัณฑหลัก คือ เอทานอลตามที่กลาวขางตนแลว ในกระบวนการกลั่นเอทานอล 

(Distillation) จะเกิดผลิตภัณฑพลอยได(By Product) คือ ฟูเซลออยล(Fusel Oil) ซึ่งประกอบไปดวยแอลกอฮอล
หลายชนิด การใชฟูเซล ออยลจะตองมีการแยกแอลกอฮอลดวยวิธีการกลั่น และผานกระบวนการทําใหบริสุทธิ์แลวจึง
นําแอลกอฮอลที่ไดไปใชเปนตัวทําละลายในอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสากรรมน้ําหอม อุตสาหกรรมเรซิ่นและ
พลาสติก อุตสาหกรรมแล็คเกอรและหมึกพิมพ เปนตน ทั้งนี้ ปริมาณฟูเซลออยลที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตของ
บริษัทฯ จะมีประมาณวันละ 200 ลิตร 

  
 การตลาดและภาวะการแขงขัน 

   (ก) กลยุทธในการแขงขัน 

(1) คุณภาพของผลิตภัณฑ   

 บริษัทฯ มีนโยบายที่จะมุงเนนผลิตเอทานอลที่มีคุณภาพสูงเพื่อตอบสนองความตองการของ
ลูกคา โดยบริษัทฯใหความสําคัญในการตรวจสอบคุณภาพของเอทานอลอยางสม่ําเสมอ เริ่มตั้งแตการคัดเลือกและ

ตรวจสอบคุณภาพของวัตถุดิบรวมไปถึงเทคโนโลยีที่บริษัทฯ นํามาใชในการผลิตเอทานอลทั้ง 2 สายการผลิต     

เปนเทคโนโลยีของ MAGIUN INTERIS ประเทศฝรั่งเศส ซึ่งเปนเทคโนโลยีที่ทันสมัยและไดรับการยอมรับจาก
ผูผลิตเอทานอลทั่วโลก กระบวนการผลิตทุกขั้นตอนควบคุมดวยระบบ DCS (Distributed Control System)             

ที่ทันสมัยและแมนยํา นอกจากนี้ บริษัทฯ ยังมีการตรวจสอบและควบคุมคุณภาพของเอทานอลในทุกขั้นตอนการ

ผลิตจนถึงขั้นตอนสุดทายกอนที่จะสงมอบใหแกลูกคา การดําเนินการทั้งหมดขางตนมีวัตถุประสงคเพื่อใหมั่นใจได
วาเอทานอลที่ผลิตไดมีคุณภาพไดมาตรฐาน โดยปจจุบันบริษัทฯ สามารถผลิตเอทานอลที่มีความบริสุทธิ์สูงถึง 

99.8% โดยปริมาตร  

(2)  การบริหารตนทุนการผลิตอยางมีประสิทธิภาพ 
บริษัทฯ ใหความสําคัญในการบริหารตนทุนการผลิตซึ่งถือเปนคาใชจายหลักที่จะสงผลตอ

ความสามารถในการทํากําไรและความสามารถในการแขงขัน โดยปจจุบันบริษัทฯ ใชกาซชีวภาพซึ่งไดจาก

กระบวนการบําบัดน้ําเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตเอทานอลเปนเชื้อเพลิงหลักในการผลิตไอน้ําเพื่อใชใน
กระบวนการผลิตเอทานอล จากเดิมที่ตองใชน้ํามันเตาเปนเชื้อเพลิงซึ่งมีราคาสูงมาก ทําใหสามารถประหยัดตนทุน

คาเชื้อเพลิงไดทั้งหมดตั้งแตป 2556 เปนตนมา และในป 2558 บริษัทฯไดกอสรางระบบผลิตไฟฟาจากกาซชีวภาพ

ขนาดกําลังการผลิต 3 เมกะวัตต เพื่อนําไฟฟาที่ไดมาใชภายในโรงงานและกระบวนการผลิต เปนการลดตนทุน
พลังงานไฟฟา นอกจากนี้เทคโนโลยีการผลิตที่บริษัทฯ ใชในการผลิตเอทานอลเปนระบบอัตโนมัติที่ควบคุมดวย

เครื่องคอมพิวเตอรทั้งหมด ทําใหจํานวนพนักงานในสายการผลิตมีจํานวนไมมากซึ่งจะชวยลดตนทุนคาแรงลงได

อีกสวนหนึ่งดวย ยิ่งไปกวานั้น การที่บริษัทฯออกแบบสายการผลิตที่ 2 ใหสามารถเลือกใชกากน้ําตาลหรือมันเสน
เปนวัตถุดิบในการผลิตเอทานอล จะเปนการเพิ่มความยืดหยุนในการที่จะบริหารตนทุนการผลิตใหมีประสิทธิภาพ

มากที่สุด โดยหากราคาของวัตถุดิบชนิดใดมีแนวโนมสูงขึ้นก็จะสามารถหันมาใชวัตถุดิบอีกชนิดหนึ่งในการผลิต              

เอทานอลแทน  
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(3)  ความแนนอนในการสงมอบสินคา  
 การสงมอบสินคาใหตรงตามกําหนดเวลาเปนปจจัยสําคัญอีกปจจัยหนึ่งที่ลูกคาใชพิจารณาในการ

เลือกสั่งซื้อเอทานอลแปลงสภาพจากผูผลิตแตละราย ซึ่งผูซื้อจะมีแผนการรับเอทานอลที่ระบุปริมาณที่สงมอบและ

กําหนดระยะเวลาการสงมอบสินคาที่ชัดเจน โดยหากบริษัทฯ ไมสามารถสงมอบสินคาไดในปริมาณและภายใน
กําหนดเวลาดังกลาว จะสงผลกระทบตอความไววางใจของลูกคาและชื่อเสียงของบริษัทฯ ดังนั้นจึงถือเปนนโยบาย

หลักที่จะตองสงมอบสินคาใหตรงตามกําหนดเวลา เพื่อสรางความพึงพอใจและความไววางใจซึ่งจะสงผลทําให

ลูกคากลับมาใชบริการอยางตอเนื่อง 

(4)  การรักษาความสัมพันธที่ดีกับลูกคา 

บริษัทฯ เปนผูผลิตเอทานอลรายแรกที่ไดรับใบอนุญาตเปนผูคาน้ํามันตามมาตรา 10 ของ

พระราชบัญญัติการคาน้ํามันเชื้อเพลิง พ.ศ. 2543 จึงทําใหมีกลุมลูกคาที่มีการติดตอทําธุรกิจกันมาเปนเวลานาน 
ประกอบกับการที่บริษัทฯ มุงเนนการสรางความสัมพันธที่ดีกับลูกคาอยางตอเนื่องเพื่อใหลูกคาเกิดความเชื่อมั่น

และไวใจในกระบวนการผลิตและการบริการที่มีประสิทธิภาพ โดยบริษัทฯ จะวางแผนการจัดสงเอทานอลลวงหนา

รวมกับลูกคาทั้งในดานปริมาณสินคาและเวลาในการจัดสง เพื่อสรางความมั่นใจใหกับลูกคาวา บริษัทฯจะสามารถ
สงสินคาใหไดตรงตามความตองการ นอกจากนั้น บริษัทฯ จะใชขอมูลดังกลาวในการวางแผนการผลิตและจัดซื้อ

วัตถุดิบใหมีประสิทธิภาพสูงสุด เพื่อที่จะสามารถจัดสงเอทานอลใหในปริมาณ คุณภาพ และเวลาที่ลูกคาตองการ

อยางสม่ําเสมอ  

    (ข) ลักษณะลูกคา 

      บริษัทฯ จําหนายเอทานอลแปลงสภาพสําหรับใชเปนเชื้อเพลิง เพื่อนําไปใชผสมกับน้ํามันเบนซินใน

สัดสวนตางๆเปนน้ํามันแกสโซฮอล โดยมีกลุมลูกคาหลัก คือ บริษัทผูคาน้ํามันเชื้อเพลิงตามมาตรา 7 ของ
พระราชบัญญัติการคาน้ํามันเชื้อเพลิง พ.ศ. 2543 ซึ่งเปนผูคาน้ํามันรายใหญของประเทศ โดยจะมีการทําสัญญา  

ซื้อขายเอทานอล ซึ่งมีอายุสัญญาประมาณ 3-12 เดือน ขึ้นอยูกับนโยบายของลูกคาแตละราย ในสัญญาจะกําหนด

ปริมาณเอทานอลแปลงสภาพที่บริษัทฯ ตองจัดสงใหลูกคาในกําหนดเวลาที่แนนอน สวนราคาซื้อขายเอทานอล
แปลงสภาพท่ีจะซือ้ขายกันนั้นจะกําหนดเปนรายไตรมาส   

 

    (ค) นโยบายราคา 

     คณะกรรมการบริหารนโยบายพลังงาน(กบง.) เห็นชอบใหใชราคาเอทานอลอางอิงจากการเปรียบเทียบ

ราคาต่ําสุด ระหวางราคาเอทานอลที่ผูผลิตรายงานตอกรมสรรพสามิตกับราคาเอทานอลที่ผูคามาตรา 7 รายงาน

ตอสํานักงานนโยบายและแผนพลังงาน (สนพ.) ทั้งนี้ใหมีผลบังคับใชตั้งแตเดือนธันวาคม 2558 เปนตนไป 
          โดยบริษัทฯมีนโยบายในการกําหนดราคาขายจากตนทุนบวกอัตรากําไรข้ันตนที่เหมาะสม (Cost Plus 

Margin) โดยนอกเหนือจากการพิจารณาราคาเอทานอลอางอิงที่ประกาศโดย สนพ.แลว บริษัทฯยังพิจารณาปจจัย 
ตางๆ ประกอบในการกําหนดราคาขายเอทานอลแปลงสภาพเปนสําคัญ เชน ราคาวัตถุดิบที่ใชในการผลิต อุปสงค

และอุปทานของตลาด รวมถึงภาวะการแขงขันโดยรวมในขณะนั้นทั้งจากตลาดในประเทศและตางประเทศ เปนตน 
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 (ง) การจําหนายและชองทางการจัดจําหนาย  

 กรมสรรพสามิตมีขอกําหนดตามที่ระบุไวในสัญญาอนุญาตใหผลิตและจําหนายเอทานอลที่ใชเปน

เชื้อเพลิงวา บริษัทฯจะตองนําเอทานอลทั้งหมดที่ผลิตไดไปใชในการผสมกับน้ํามันเชื้อเพลิงหรือจําหนายใหแกผูคา

น้ํามันโดยตรงเทานั้น และตองแปลงสภาพเอทานอลเปน “เอทานอลแปลงสภาพ” (Denatured Ethanol) กอน
นําออกจากโรงงานผลิตเอทานอลของบริษัทฯ ตามสูตรที่กรมสรรพสามิตกําหนด โดยผสมกับน้ํามันเบนซินหรือ

น้ํามันแกสโซฮอล ซึ่งเรียกวาสารแปลงสภาพ ในสัดสวน 0.5% ตอเอทานอล 99.5% โดยปริมาตร กอนการ

จําหนายใหกับผูคาน้ํามันตามมาตรา 7 แหงพระราชบัญญัติการคาน้ํามันเชื้อเพลิง พ.ศ. 2543 โดยผูคาน้ํามันจะนํา
เอทานอลแปลงสภาพไปผสมกับน้ํามันเบนซินในอัตราสวนผสมตางๆ เปนน้ํามันแกสโซฮอล E10, น้ํามันแกส

โซฮอล E20 และน้ํามันแกสโซฮอล E85 ตามลําดับ 

 ในการขายเอทานอลแปลงสภาพของบริษัทฯ สวนใหญลูกคาเปนผูรับผิดชอบการขนสงเอทานอลที่ซื้อ
เอง โดยลูกคาจะเปนผูนํารถขนสงมารับสินคา ณ โรงงานของบริษัทฯ ในขณะที่ลูกคาบางราย บริษัทฯเปน

ผูรับผิดชอบการขนสง โดยบริษัทฯ จะวาจางบริษัทขนสงภายนอกในการจัดสงสินคาใหแกลูกคา ซึ่งในกรณีนี้

บริษัทฯ ตองรับผิดชอบตอความเสียหายที่เกิดขึ้นระหวางการขนสงจนถึงคลังเก็บสินคาของลูกคา สําหรับปริมาณ
การซื้อขายเอทานอลนั้นจะยึดตามปริมาณที่วัดโดยมิเตอร ณ โรงงานของบริษัทฯ เปนหลักซึ่งมิเตอรดังกลาว

จะตองผานการสอบเทียบตามที่กฎหมายกําหนดเปนประจํา 

  (จ) ภาวะอุตสาหกรรม 

              (1) ภาวะอุตสาหกรรมเอทานอล 

   ความตองการใชเอทานอลในป 2561 โดยเฉลี่ยอยูที่ 4.20 ลานลิตรตอวัน ซึ่งต่ํากวาเปาหมายความ
ตองการใชเอทานอลตามแผนพัฒนาพลังงานทดแทนและพลังงานทางเลือก ป 2558-2579 ที่ประมาณการความ

ตองการใชเอทานอลในป 2561 จํานวน 4.72 ลานลิตรตอวัน แตอยางไรก็ตามปริมาณความตองการใชเอทานอล

เฉลี่ยในป 2561 ปรับเพิ่มขึ้นจากป 2560 ประมาณรอยละ 5 โดยปจจัยหลักมาจากราคาน้ํามันตลาดโลกที่ยังคงอยู
ในระดับต่ําเฉลี่ย 65 เหรียญสหรัฐตอบารเรล กอปรกับปริมาณรถยนตนั่งสวนบุคคลที่จดทะเบียนใหมในป 2561            

ที่เพิ่มขึ้นจากป 2560 ประมาณ 60,000 คัน หรือคิดเปนรอยละ 9.5 และการสงเสริมเชิงนโยบายในการกําหนด

โครงสรางราคาเชื้อเพลิงของภาครัฐ 
    ในขณะท่ีการใชน้ํามันแกสโซฮอลในประเทศเพิ่มมากขึ้นอยางตอเนื่องจาก 21.94 ลานลิตรตอวัน ในป 

2557 เปน 29.97 ลานลิตรตอวันในป 2561 หรือคิดเปนอัตราการเติบโตเฉลี่ย (CAGR) รอยละ 8.11 ตอป เนื่องจาก

รถยนตรุนใหมที่สามารถใชน้ํามันแกสโซฮอลที่มีปริมาณเอทานอลผสมไดมากขึ้น กอปรกับราคาขายปลีกน้ํามัน
เชื้อเพลิงที่ยังอยูในระดับต่ํา และปริมาณการจําหนายน้ํามันแกสโซฮอลที่มีสวนผสมของเอทานอลเพิ่มสูง อันไดแก 

น้ํามันแกสโซฮอล E20 และน้ํามันแกสโซฮอล E85 มีอัตราการใชเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง เนื่องจากไดรับการสนับสนุน

จากภาครัฐ โดยเพิ่มสวนตางราคาขายแกสโซฮอล E10 และ E20 และเงินชดเชยจากกองทุนน้ํามัน กอปรกับรถยนต
รุนใหมสามารถใชน้ํามันที่มีสวนผสมของเอทานอลในปริมาณที่เพิ่มสูงขึ้น 
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ตารางแสดงปริมาณการใชเอทานอลสําหรับใชเปนเช้ือเพลิง ในชวงป 2557-2561 

(หนวย : ลานลิตร) ป 2557 ป 2558 ป 2559 ป 2560 ป 2561 

ปริมาณการใชเอทานอล 1,181.88 1,273.08 1,334.91 1,435.40 1,532.65 

ปริมาณการใชเอทานอลเฉลี่ยตอวัน  3.24 3.49 3.66 4.00 4.20 

ที่มา: กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลงังาน กระทรวงพลังงาน 

 (2) ภาวะอุตสาหกรรมแกสโซฮอล 

    เนื่องจากเอทานอลท่ีใชเปนเชื้อเพลิงนั้น จะถูกนําไปผสมรวมกับน้ํามันเบนซินท่ีสัดสวนตางๆเปน

น้ํามันแกสโซฮอล E10, E20 และ E85 ตามลําดับ ดังนั้น ความตองการใชเอทานอลสําหรับใชเปนเชื้อเพลิงใน
ประเทศ จะแปรผันตามปริมาณการใชน้ํามันแกสโซฮอลในประเทศเปนหลัก โดยในชวงท่ีผานมานั้น ปริมาณการใช

น้ํามันแกสโซฮอลในประเทศเพ่ิมข้ึนอยางตอเนื่องจาก 21.94 ลานลิตรตอวัน ในป 2557 เปน 29.97 ลานลิตรตอวัน 

ในป 2561 หรือคิดเปนอัตราการเติบโตเฉลี่ย (CAGR) รอยละ 8.11 ตอป เนื่องมาจากรถยนตรุนใหมท่ีสามารถใช
น้ํามันแกสโซฮอลท่ีปริมาณเอทานอลผสมไดมากข้ึน ประกอบกับราคาขายปลีกน้ํามันเชื้อเพลิงท่ียังคงอยูในระดับต่ํา 

 

ตารางแสดงปริมาณการจําหนายน้ํามันแกสโซฮอล ในชวงป 2557-2561 

(หนวย : ลานลิตร) ป 2557 ป 2558 ป 2559 ป 2560 ป 2561 

การจําหนายน้ํามันแกสโซฮอล 8,007.92 9,130.33 10,118.37 10,521.90 10,939.05 

การจําหนายน้ํามันแกสโซฮอลเฉลี่ยตอวัน  21.94 25.01 27.65 28.80 29.97 

ท่ีมา: กรมธุรกิจพลังงาน กระทรวงพลังงาน 

นอกจากปริมาณการจําหนายน้ํามันแกสโซฮอลในประเทศท่ีเพ่ิมสูงข้ึนอยางตอเนื่องแลว หาก
พิจารณาสัดสวนการจําหนายน้ํามันแกสโซฮอล พบวาตั้งแตป 2556 ปริมาณการจําหนายน้ํามันแกสโซฮอลท่ีมี

สวนผสมของเอทานอลท่ีสูง ไดแก น้ํามันแกสโซฮอล E20 และน้ํามันแกสโซฮอล E85 มีการปรับตัวเพ่ิมข้ึนอยาง

ตอเนื่อง จากการสนับสนุนของภาครัฐผานการเพ่ิมสวนตางราคาระหวางแกสโซฮอล E10 และ E20 และเงินชดเชย
จากกองทุนน้ํามัน  ประกอบกับรถยนตใหมสามารถใชน้ํามันท่ีมีสวนผสมของเอทานอลในปริมาณท่ีสูงข้ึนได 
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ดานผูคาน้ํามันมีการขยายสถานีบริการน้ํามันแกสโซฮอล E20 และน้ํามันแกสโซฮอล E85 
เพ่ิมข้ึนอยางตอเนื่อง โดย ณ สิ้นป 2561 มีสถานีบริการน้ํามันแกสโซฮอล E20 จํานวน 4,256 สถานีบริการ และมี

สถานีบริการน้ํามันแกสโซฮอล E85 จํานวน 1,333 สถานีบริการ  

(หนวย : บาท/ลติร) ประเภทนํ้ามัน 

เบนซิน 95 แกสโซฮอล 95 แกสโซฮอล 91 แกสโซฮอล E20 แกสโซฮอล E85 

อัตราเงินสงเขากองทุน 8.0800 2.1200 2.1200 - - 

อัตราเงินชดเชย - - - 0.7800 6.3800 

คาการตลาด 3.3094 2.2452 2.3886 2.1427 3.4002 

ราคาขายปลีก 34.1600 26.7500 26.4800 23.7400 19.5400 

ที่มา: โครงสรางราคาน้ํามนัเชื้อเพลิง ณ วันที่ 8 กุมภาพันธ 2562 สํานักงานนโยบายและแผนพลังงาน 
 

  (3) ภาวะอุตสาหกรรมกากน้ําตาล 

  กากน้ําตาลเปนผลิตภัณฑพลอยไดจากการแปรรูปออยในโรงงานน้ําตาลซ่ึงปริมาณออย 1 ตัน  
จะไดผลผลิตกากน้ําตาลประมาณ 45-50 กิโลกรัม หรือปริมาณรอยละ 4.50-5.00 ของปริมาณออยท่ีเขาหีบ 

สําหรับประเทศไทยนั้นฤดูหีบออยจะอยูในชวงระหวางเดือนพฤศจิกายนถึงพฤษภาคมของปถัดไป โดยปริมาณออย

เขาหีบและปริมาณกากน้ําตาลท่ีผลิตได ในปการผลิต 2556/2557 ถึง 2560/2561 เปนดังนี้ 

ฤดูการผลิต 
ปริมาณพ้ืนที่ปลูกออย 

(ลานไร) 

ผลผลิตเฉลี่ย 

(ตัน/ไร) 

ปริมาณออยเขาหีบ 

(ลานตัน) 

ปริมาณกากนํ้าตาลที่ผลติได 

(ลานตัน) 

2556/2557 10.08 11.24 103.67 4.29 

2557/2558 10.53 11.08 105.96 4.61 

2558/2559 11.01 9.15 94.05 4.23 

2559/2560 10.99 9.43 92.95 3.89 

2560/2561 11.54 12.06 135.00 5.49 

ที่มา : สํานักงานคณะกรรมการออยและน้ําตาลทราย 

 เนื่องจากรัฐบาลผลักดันนโยบายบริหารพ้ืนท่ีเกษตรกรรมของพืช (Zoning) โดยเปลี่ยนพ้ืนท่ีปลูก
ขาวท่ีอยูในพ้ืนท่ีไมเหมาะสมไปสูการปลูกออยโรงงาน มันสําปะหลัง ปาลมน้ํามัน และขาวโพดเลี้ยงสัตว ท้ังนี้ออย

เปนพืชเศรษฐกิจท่ีเหมาะตอการสงเสริมใหชาวนาหันมาปรับเปลี่ยนไรนาเปนไรออย เนื่องจากออยสามารถ

นําไปใชประโยชนไดทุกสวนเพ่ือสรางมูลคาเพ่ิมใหแกอุตสาหกรรมท่ีตอเนื่องได นอกจากจะผลิตเปนน้ําตาลทราย
แลว ยังนําผลพลอยไดจากการผลิตไปเปนวัตถุดิบผลิตเอทานอล เพ่ือใชเปนพลังงานทดแทนและยังนํากากออยไป

เปนเชื้อเพลิงผลิตกระแสไฟฟาหรือนําไปผลิตเปนเยื่อกระดาษไดอีกดวย โดยพบวาพ้ืนท่ีเพาะปลูกปการผลิต 

2560/2561 เพ่ิมข้ึนจากปการผลิต 2559/2560 ประมาณ 5 แสนไร หรือคิดเปนรอยละ 5 ในขณะท่ีผลผลิตเฉลี่ย
เพ่ิมข้ึน 2.63 ตันไร หรือคิดเปนรอยละ 28 เนื่องจากปริมาณฝนท่ีเพ่ิมข้ึนสงผลดีตอตอออย 
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ภาวะการแขงขัน 
    ในป 2561 ประเทศไทยมีโรงงานผลิตเอทานอลท่ีเปดดําเนินการแลวจํานวน 26 โรงงาน                

คิดเปนกําลังการผลิตติดตั้งรวม 5,790,000 ลิตรตอวัน ซ่ึงสามารถแบงตามประเภทวัตถุดิบหลักท่ีใชในการผลิต  

เอทานอลไดดังนี้ 
โรงงานเอทานอลท่ีเปดดําเนินการผลิตเอทานอลแลว 

โรงงานเอทานอล จังหวัด กําลังการผลิต 

(ลิตร/วัน) 

วัตถุดิบหลัก 

 1.บริษัท ไทย อะโกร เอ็นเนอรยี่ จํากัด (มหาชน) เฟส 1 สุพรรณบุรี 150,000 กากน้ําตาล 

 2.บริษัท เคเอสแอล กรีนอินโนเวชั่น จํากัด* ขอนแกน 150,000 กากน้ําตาล 

 3.บริษัท เคเอสแอล กรีนอินโนเวชั่น จํากัด * กาญจนบุรี 200,000 กากน้ําตาล 

 4.บริษัท น้ําตาลไทยเอทานอล จํากัด* กาญจนบุรี 100,000 กากน้ําตาล 

 5.บริษัท เคไอ เอทานอล จํากัด* นครราชสีมา 200,000 กากน้ําตาล 

 6.บริษัท มิตรผล ไบโอฟูเอล จาํกัด * กาฬสินธุ 230,000 กากน้ําตาล 

 7.บริษัท มิตรผล ไบโอฟูเอล จาํกัด (กุฉินารายณ)* กาฬสินธุ 320,000 กากน้ําตาล 

 8.บริษัท มิตรผล ไบโอฟูเอล จาํกัด* ชัยภูมิ 500,000 กากน้ําตาล 

 9.บริษัท เอกรัฐพัฒนา จํากัด* นครสวรรค 230,000 กากน้ําตาล 

10.บริษัท ไทยรุงเรืองพลังงาน จํากัด* สระบุรี 300,000 กากน้ําตาล 

11.บริษัท มติรผล ไบโอฟูเอล จํากัด* สุพรรณบุรี 200,000 กากน้ําตาล 

12.บริษัท แมสอดพลงังานสะอาด จํากัด* ตาก 230,000 น้ําออย/กากน้ําตาล 

13.บริษัท ราชบุรีเอทานอล จํากัด* ราชบุรี 150,000 มันเสน/กากน้ําตาล 

14.บริษัท อี เอส เพาเวอร จํากัด* สระแกว 150,000 มันเสน/กากน้ําตาล 

15.บริษัท ไทยแอลกอฮอล จํากัด (มหาชน)* นครปฐม 200,000 มันเสน/กากน้ําตาล 

16.บริษัท ไทยอะโกร เอ็นเนอรยี่ จํากัด(มหาชน) เฟส 2 สุพรรณบุรี 200,000 มันเสน/กากน้ําตาล 

17.บริษัท ทรัพยทพิย จํากัด ลพบุรี 200,000 มันเสน 

18.บริษัท ไทผิงเอทานอล สระแกว 150,000 มันสด 

19.บริษัท พี เอส ซี สตารซ โปรดักสชั่น ชลบุรี 150,000 มันสด/มนัเสน 

20.บริษัท ไทยเอทานอล พาวเวอร จํากัด(มหาชน) ขอนแกน 130,000 มันสด 

21.บริษัท อี85 จํากัด ปราจีนบุรี 500,000 มันสด/น้ําแปง 

22.บริษัท อุบล ไบโอ เอทธานอล จํากัด อุบลราชธาน ี 400,000 มันสด/มนัเสน 

23.บริษัท บางจากไบโอเอทานอล จํากัด ฉะเชิงเทรา 150,000 มันสด/มนัเสน 

24.บริษัท ทีพีเค เอทานอล จํากัด (เฟส1) นครราชสีมา 340,000 มันเสน 

25.บริษัท อิมเพรส เอทานอล จํากัด ฉะเชิงเทรา 200,000 มันสด/มนัเสน/กากน้ําตาล 

26.บริษัท ฟาขวัญทิพย จาํกัด ปราจีนบุรี 60,000 มันสด 

 รวมกําลังการผลิตทั้งหมดในปจจุบัน  5,790,000  

ที่มา : กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน 

หมายเหตุ : *เปนโรงงานผลิตเอทานอลที่เปนบริษัทในกลุมของผูประกอบการโรงงานน้ําตาล 
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ในป 2561 บริษัทฯมีสวนแบงการตลาดรอยละ 7.56 เพ่ิมข้ึนจากป 2560 คิดเปนรอยละ 10.69 

 
ป 

ปริมาณการใชเอทานอลรวม
ภายในประเทศ  

(ลานลิตร) 

ปริมาณการขายเอทานอลแปลง
สภาพของบริษัทฯ  

(ลานลิตร) 

สวนแบงการตลาด 
ของบริษัทฯ  
(รอยละ) 

2559 1,334.91 105.92 7.93 

2560 1,435.18 98.092 6.83 

2561 1,532.65 115.833 7.56 

  ที่มา : กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน กระทรวงพลังงาน 

    การกํากับดูแลของภาครัฐในอุตสาหกรรมเอทานอล 

   ธุรกิจผลิตและจําหนายเอทานอลท่ีใชเปนเชื้อเพลิงเปนธุรกิจท่ีอยูภายใตการกํากับดูแลโดย
หนวยงานตางๆ ของภาครัฐท่ีจะดูแลรับผิดชอบและกําหนดนโยบายท่ีเก่ียวของ ซ่ึงสามารถสรุปไดดังนี้ 

  (1) การผลิตและจําหนายเอทานอล 

  เพ่ือใหการขออนุญาตตั้งโรงงานผลิตเอทานอลมีมาตรฐานเปนไปในทางเดียวกัน ภายหลังจากท่ี
คณะรัฐมนตรีเม่ือวันท่ี 12 ธันวาคม 2549 เห็นชอบนโยบายการเปดเสรีการผลิตสุรากลั่นชนิดสามทับ (เอทานอล)  

ท่ีนําไปใชผสมกับน้ํามันเชื้อเพลิงเพ่ือใชเปนเชื้อเพลิง กระทรวงการคลังจึงไดออกประกาศกระทรวงการคลัง เรื่อง 

วิธีการบริหารงานสุรากลั่นชนิดสุราสามทับ(เอทานอล) เพ่ือใชเปนเชื้อเพลิง พ.ศ. 2550 เม่ือวันท่ี 24 กันยายน 2550 
ซ่ึงประกาศดังกลาวไดกําหนดข้ันตอนและวิธีดําเนินการขออนุญาตจัดตั้งโรงงานผลิตเอทานอล การขออนุญาตผลิต

และจําหนายเอทานอล ตลอดจนการผลิตและการจําหนาย เอทานอลของเอทานอลซ่ึงถูกกํากับดูแลโดยกรม

สรรพสามิต นอกจากนี้ กระทรวงพลังงานไดออกประกาศเม่ือวันท่ี 21 มกราคม 2548 กําหนดใหเอทานอลท่ีใชเปน
เชื้อเพลิงสําหรับเครื่องยนต โดยจะใชเปนเชื้อเพลิงโดยตรงหรือใชผสมกับน้ํามันเชื้อเพลิงก็ได เปนน้ํามันเชื้อเพลิง

ตามพระราชบัญญัติการคาน้ํามันเชื้อเพลิง พ.ศ. 2543 ดังนั้น ในการจําหนายเอทานอลท่ีใชเปนเชื้อเพลิงนั้น ผูผลิต

และจําหนายเอทานอลท่ีใชเปนเชื้อเพลิงจะตองขอจดทะเบียนเปนผูคาน้ํามันตามมาตรา 7 หรือมาตรา 10 แลวแต
กรณี ตอกรมธุรกิจพลังงาน 

 - ผูคาน้ํามันตามมาตรา 7 หมายถึง ผูคาน้ํามันท่ีมีปริมาณการคาแตละชนิดหรือรวมกันทุกชนิด 

ปละตั้งแต 100,000 เมตริกตัน ข้ึนไป  
 - ผูคาน้ํามันตามมาตรา 10 หมายถึง ผูคาน้ํามันท่ีมีปริมาณการคาแตละชนิดหรือรวมกันทุกชนิด

ปละไมถึง 100,000 เมตริกตัน แตเปนผูคาน้ํามันท่ีมีปริมาณการคาแตละชนิดหรือรวมกันทุกชนิดเกิน 30,000 

เมตริกตัน (ประมาณ 36 ลานลิตร) หรือเปนผูคาน้ํามันท่ีมีขนาดของถังท่ีสามารถเก็บน้ํามันแตละชนิดหรือรวมกัน
ทุกชนิดไดเกิน 200,000 ลิตร   

 (2) การกําหนดลักษณะและคุณภาพของเอทานอล 

   เพ่ือเปนการสงเสริมใหมีการนําเอทานอลมาใชในเชิงพาณิชย และสรางความเชื่อม่ันใหแก
ผูบริโภค กรมธุรกิจพลังงานจึงไดกําหนดลักษณะและคุณภาพเอทานอลแปลงสภาพสําหรับใชผสมกับน้ํามันเบนซิน

พ้ืนฐานเพ่ือผลิตเปนน้ํามันแกสโซฮอลล ผานประกาศกรมธุรกิจพลังงาน เรื่อง การกําหนดลักษณะและคุณภาพ

ของเอทานอลแปลงสภาพ พ.ศ. 2548 เม่ือวันท่ี 11 กรกฎาคม 2548 
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  (3) การยกเวนภาษีสรรพสามิต 
  เพ่ือเปนการสนับสนุนการผลิตและการใชเอทานอลเปนเชื้อเพลิง รัฐบาลโดยกรมสรรพสามิตจึง

ไดออกประกาศเรื่อง วิธีการยกเวนภาษีสุราสําหรับสุรากลั่นชนิดเอทานอลท่ีนําไปใชเปนวัตถุดิบหรือสวนประกอบ

เพ่ือใชผลิตน้ํามันเชื้อเพลิงเพ่ือใชเปนเชื้อเพลิง เม่ือวันท่ี 29 กันยายน 2560 โดยผูขอยกเวนภาษีดังกลาวจะตองทํา
การติดตั้งระบบฐานขอมูลอิเล็กทรอนิกส และจัดทํารายงานตามท่ีกรมสรรพสามิตกําหนด 

  การจัดหาผลิตภัณฑ 
            (1) การผลิต 

    โรงงานผลิตเอทานอลของบริษัทฯ ตั้งอยูเลขท่ี 9 หมู 10 ถนนดานชาง-สามชุก ตําบลหนอง

มะคาโมง อําเภอดานชาง จังหวัดสุพรรณบุรี บนเนื้อท่ีกวา 1,400 ไร ท้ังนี้ บริษัทฯมีสายการผลิตเอทานอล 2 สาย 
ซ่ึงใชเทคโนโลยีของ MAGUIN INTERIS(“MAGUIN”) ประเทศฝรั่งเศส ท่ีเปนเทคโนโลยีท่ีไดรับการยอมรับจาก

ผูผลิตเอทานอลท่ัวโลก โดยลักษณะเดนของเทคโนโลยี MAGUIN คือ ใชกระบวนการหมักแบบหลายถังตอเนื่อง 

(Cascade Continuous) และกระบวนการกลั่นแบบ 2 คอลัมน นอกจากนี้ กระบวนการผลิตของบริษัทฯ ไดรับ
การรับรองระบบบริหารงานคุณภาพ ISO 9001:2015 และมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดลอม ISO 14001:2015 

จากสถาบัน UKAS ประเทศอังกฤษ และ NAC ประเทศไทย ซ่ึงรับรองโดย บริษัท เอสจีเอส(ประเทศไทย) จํากัด 

รายละเอียด สายการผลิตท่ี 1 สายการผลิตท่ี 2 

วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตเอทานอล กากน้ําตาล กากน้ําตาลหรือมันสําปะหลัง 

กําลังการผลิตติดตั้ง 165,000 ลิตรตอวัน 200,000 ลิตรตอวัน 

วันท่ีเริ่มการผลิตครั้งแรก 31 มกราคม 2548 2 เมษายน 2555 

          ปจจุบันสายการผลิตเอทานอลท้ัง 2 สายการผลิตของบริษัทฯ สามารถดําเนินการเชิงพาณิชยไดเปน

ท่ีเรียบรอยแลว โดยสายการผลิตท่ี 1 ซ่ึงใชกากน้ําตาลเปนวัตถุดิบไดเพียงชนิดเดียว ไดเริ่มดําเนินการผลิต          

เชิงพาณิชยมาแลวตั้งแตวันท่ี 31 มกราคม 2548 สําหรับสายการผลิตท่ี 2 ซ่ึงสามารถเลือกใชวัตถุดิบไดสองชนิด 
คือ กากน้ําตาลหรือมันสําปะหลัง นั้น ปจจุบันไดเริ่มดําเนินการผลิตเอทานอลเชิงพาณิชยเม่ือวันท่ี 2 เมษายน 2555 

โดยใชกากน้ําตาลเปนวัตถุดิบในการผลิตไดเพียงอยางเดียว อยางไรก็ตาม ปจจัยในการพิจารณาเลือกใชวัตถุดิบใน

การผลิตเอทานอลของสายการผลิตท่ี 2 นั้น จะข้ึนอยูกับตนทุนการผลิตและแผนการผลิตของบริษัทฯ เปนหลัก  

  (2) กําลังการผลิต 

 ป 2560 ป 2561 

รายละเอียด สายการผลิตที่ 1 สายการผลิตที่ 2 สายการผลิตที่ 1 สายการผลิตที่ 2 

กําลังการผลิตติดตั้ง 54,750,000 66,000,000 54,750,000 66,000,000 

ปริมาณการผลิตจริง 39,754,683 58,117,545 45,655,182 70,136,418 

% ของกําลังการผลิตติดตั้ง 72.61 88.06 83.39 106.27 

รวมกําลังการผลติติดตั้ง  120,750,000 120,750,000 

รวมปริมาณผลติจริง 97,872,228 115,791,600 

% ของกําลังการผลิตตดิตั้งรวม 81.05 95.89 
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         (3) การผลิตและกระบวนการผลิต 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

กระบวนการผลิตเอทานอลของบริษัทฯ สามารถแบงเปน 4 ข้ันตอนหลัก ดังนี้ 

(1) การเตรียมวัตถุดิบ (Mash Preparation Process) 

กากน้ําตาลท่ีถูกสงโดยทอจากถังเก็บกากน้ําตาลจะถูกนํามาเตรียมกอนการนําไปหมักดวยการนํา
กากน้ําตาลมาเจือจางดวยน้ําเพ่ือใหไดความเขมขนท่ีเหมาะสมและเติมกรดซ่ึงเปนสารเคมีประเภทลดแรงตึงผิว

เพ่ือใหสิ่งเจือปนประเภท Organic Salt ตกตะกอนออกจากกากน้ําตาล  

(2) การหมัก (Fermentation Process) 
กากน้ําตาลท่ีถูกเจือจางสวนหนึ่งจะถูกสงเขาสูกระบวนการเตรียมยีสตเพ่ือเตรียมเชื้อยีสตสําหรับใช

ในกระบวนการหมัก โดยจะเติมสารอาหาร กรด และอากาศ ซ่ึงจําเปนตอการเจริญเติบโตของยีสต จากนั้นยีสตท่ี

ผานการเลี้ยงจนไดสภาวะท่ีเหมาะสมใน Prefermenters จะถูกสงเขาถังหมัก (Fermenters) พรอมกับ
กากน้ําตาลท่ีถูกเจือจางอีกสวนหนึ่ง กระบวนการหมักของบริษัทฯ จะเปนกระบวนการแบบตอเนื่อง (Cascade 

แอลกฮอลท่ีมีความ

บริสุทธิ์ 99.8%          

โดยปริมาตร 

การดูดน้ําออก 

(Dehydration) 

การกลั่น 

(Distillation) 

การหมัก 

(Fermentation) 

การเตรียมวัตถุดิบ 

(Mash Preparation) 
ใชเวลาประมาณ 4 ช่ัวโมง 

ใชเวลาประมาณ 36 ช่ัวโมง 

ใชเวลาประมาณ 30 นาที 
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Continuous) โดยผานถังหมักท้ังหมด 6 ใบ ซ่ึงในแตละถังจะมีปมสูบวนและระบบน้ําหลอเย็นเพ่ือควบคุม
อุณหภูมิถังหมักใหคงท่ี โดยจะใชเวลาในการหมักท้ังสิ้นประมาณ 36 ชั่วโมง เพ่ือใหยีสตเปลี่ยนน้ําตาลใหเปน

แอลกอฮอล หลังจากนั้นน้ําหมักจะถูกสงไปยังถังพัก (Buffer Tank) เพ่ือรอทําการกลั่นตอไป ในกระบวนการนี้จะได

แอลกอฮอลท่ีมีระดับความบริสุทธิ์ประมาณ 9-10% โดยปริมาตร  

(3) การกลั่น (Distillation Process) 

 แอลกอฮอลท่ีไดจากการหมักท่ีถูกเก็บไวในถังพัก จะถูกสูบไปยังหอกลั่นท่ี 1 ซ่ึงทําหนาท่ีแยก

แอลกอฮอลออกจากน้ําหมัก โดยการกลั่นท่ีความดันระดับต่ํากวาบรรยากาศ  เม่ือไอของแอลกอฮอลเคลื่อนตัว
ออกจากยอดหอกลั่นท่ี 1 ก็จะไหลผานชุดหลอเย็น ไอแอลกอฮอลสวนท่ีบริสุทธิ์จะควบแนนเปนแอลกอฮอลเหลว

ท่ีมีความบริสุทธิ์ประมาณ 50% โดยปริมาตร และถูกสูบสงไปตอยังหอกลั่นท่ี 2 ซ่ึงมีหนาท่ีทําใหแอลกอฮอลมี

ความบริสุทธิ์เพ่ิมข้ึน โดยการกลั่นท่ีความดันสูงกวาบรรยากาศ เพ่ือใหไดแอลกอฮอลท่ีมีความบริสุทธิ์ประมาณ 
92% โดยปริมาตร ไอแอลกอฮอลจากหอกลั่นท่ี 2 จะถูกสงผานเขาไปสูกระบวนการแยกน้ําออก (Dehydration)  

 ในกระบวนการกลั่นนี้จะเกิดฟูเซลออยล (Fusel Oil) ซ่ึงเปนผลิตภัณฑพลอยได สามารถนําไปใชใน

อุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสากรรมน้ําหอม อุตสาหกรรมเรซ่ินและพลาสติก อุตสาหกรรมแล็คเกอรและหมึกพิมพ 
นอกจากนี้ จะเกิดน้ํากากสา (Spent Wash) ซ่ึงจะถูกสงไปบําบัดท่ีระบบผลิตกาซชีวภาพของบริษัทฯ ตอไป 

(4) การดูดน้ําออก (Dehydration Process) 

 เปนการแยกน้ําท่ีเหลือออกเพ่ือทําใหแอลกอฮอลมีความบริสุทธิ์ในระดับ 99.8% โดยปริมาตร โดยไอ
ระเหยของแอลกอฮอลจะผานหอสําหรับดูดซับน้ํา (Dehydration Unit) จํานวน 2 ถัง ซ่ึงจะมี Zeolytes บรรจุไว

ภายในเพ่ือทําหนาท่ีดูดซับน้ําออกจากไอแอลกอฮอล โดยแอลกอฮอลท่ีแหงแลวจะถูกควบกลั่นแลวทําใหเย็นลง

กอนจะถูกสงไปยังถังเก็บ (Storage Tank) เพ่ือรอจําหนายตอไป ท้ังนี้ บริษัทฯ มีถังเก็บเอทานอลจํานวน 4 ใบ 
ความจุรวมท้ังสิ้น 4,500,000 ลิตร โดยในถังเก็บแตละใบจะมีการปลอยไนโตรเจนทดแทนอากาศภายใน หรือท่ี

เรียกวา “Nitrogen Blanketing” เพ่ือรักษาคุณภาพของเอทานอลและรอจัดจําหนายใหแกลูกคา 

 การจัดหาวัตถุดิบ 

     (1) กากน้ําตาล (Molasses) 

        วัตถุดิบหลักท่ีใชในการผลิตเอทานอลของบริษัทฯ คือ กากน้ําตาล ซ่ึงคิดเปนสัดสวนกวารอยละ 
80 ของตนทุนการผลิตเอทานอล บริษัทฯ สั่งซ้ือกากน้ําตาลจากผูผลิตและ/หรือผูจัดจําหนายในประเทศท้ังหมดโดย

บริษัทฯ จะเริ่มเจรจาซ้ือกากน้ําตาลลวงหนากับผูผลิตและ/หรือผูจัดจําหนายกากน้ําตาลตั้งแตชวงกอนฤดูกาลเปดหีบ

ออย เนื่องจากกากน้ําตาลเปนผลิตภัณฑพลอยไดจากการผลิตน้ําตาล ดังนั้นปริมาณกากน้ําตาลจะมากหรือนอยจึง
ข้ึนอยูกับปริมาณออยเขาหีบในแตละฤดูกาลเปนสําคัญ เพ่ือเปนการลดความเสี่ยงจากการท่ีบริษัทฯ อาจมีปริมาณ

กากน้ําตาลซ่ึงเปนวัตถุดิบหลักไมเพียงพอตอการผลิตเอทานอลตามแผนท่ีวางไว บริษัทฯ จึงมีการจัดทําสัญญาซ้ือ

กากน้ําตาลลวงหนากับผูผลิตและ/หรือผูจําหนายกากน้ําตาล โดยจะกําหนดปริมาณการซ้ือกากน้ําตาลและกําหนดสง
มอบท่ีแนนอนไว บริษัทฯ มีการสั่งซ้ือกากน้ําตาลจากบริษัท น้ําตาลมิตรผล จํากัด (“มิตรผล”) เปนหลัก เนื่องจาก

โรงงานน้ําตาลของมิตรผลตั้งอยูในบริเวณใกลเคียงกับโรงงานของบริษัทฯ ซ่ึงจะชวยประหยัดตนทุนกากน้ําตาล (รวม

คาขนสง) ลงไดสวนหนึ่ง ท้ังนี้บริษัทฯ มีการทําสัญญาการซ้ือขายกากน้ําตาลกับบริษัท น้ําตาลมิตรผล จํากัด จํานวน 
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200,000 ตันตอป เปนระยะเวลา 15 ป เริ่มตั้งแตป 2548 ถึงป 2562 โดยจะมีการกําหนดราคาซ้ือขายทุก 5 ป 
สําหรับสัญญาหลัก และทุกๆ 1 ป สําหรับสัญญาเสริม  

     ถึงแมวาบริษัทฯ จะสั่งซ้ือกากน้ําตาลจากผูผลิตหลักเพียงรายเดียว คือ มิตรผล เนื่องจากเปนผูผลิต

รายใหญ และมีโรงงานอยูบริเวณใกลเคียงกับโรงงานของบริษัทฯ ทําใหลดตนทุนคาขนสงกากน้ําตาลไดแลว บริษัทฯ 
ยังมีการสั่งซ้ือกากน้ําตาลจากผูผลิตและ/หรือผูจัดจําหนายกากน้ําตาลรายอ่ืนเพ่ือรักษาความสัมพันธท่ีดีและลดความ

เสี่ยงจากการพ่ึงพิงผูผลิตและ/หรือผูจัดจําหนายนอยราย โดยบริษัทฯ ไดมีการทําสัญญาซ้ือขายกากน้ําตาลระยะยาว

เพ่ิมเติมจากผูผลิตกากน้ําตาลรายอ่ืน ไดแก บริษัท น้ําตาลนครเพชร จํากัด ซ่ึงมีระยะเวลาของสัญญา 5 ป เริ่มตั้งแต
วันท่ี 1 มกราคม 2557 ถึงวันท่ี 31 ธันวาคม 2561 

    ท้ังนี้ ในการซ้ือกากน้ําตาลสวนใหญของบริษัทฯ นั้น ผูขายมีหนาท่ีสงมอบกากน้ําตาลถึงโรงงานของ

บริษัทฯ อยางไรก็ตาม มีผูขายบางรายท่ีบริษัทฯ จะตองจัดรถขนสงไปรับมอบกากน้ําตาลจากโรงงานของผูขายซ่ึงใน
กรณีนี้ บริษัทฯจะวาจางบริษัทขนสงภายนอกในการขนสงกากน้ําตาลจากโรงงานของผูขายมาสงมอบท่ีโรงงานของ

บริษัทฯ โดยในสัญญาจางขนสงระหวางบริษัทฯและบริษัทขนสงจะระบุชัดเจนวาผูขนสงตองรับผิดชอบในความ

เสียหายท้ังหลายท่ีเกิดจากการปลอมปน การเสื่อมคุณภาพ หรือการสูญหายของสินคาในระหวางการขนสงและความ
เสียหายเนื่องจากอุบัติเหตุ ไมวาการปลอมปน การเสื่อมสภาพหรือการสูญหายนั้นจะเกิดเนื่องจากสาเหตุใดก็ตาม 

บริษัทขนสงตองชดใชความเสียหายใหแกบริษัทฯ     
 

(2) สารเคมี 

  นอกเหนือจากกากน้ําตาลที่เปนวัตถุดิบหลักแลว บริษัทฯยังใชสารเคมีในกระบวนการผลิต   
เอทานอลโดยในป 2559-2561 ตนทุนสารเคมีคิดเปนสัดสวนรอยละ 1.68 รอยละ 1.82 และรอยละ 1.78 ของตนทุน
การผลิตเอทานอล ท้ังนี้ สารเคมีท่ีสําคัญท่ีบริษัทฯ ใชในกระบวนการผลิต เชน ยีสต, ยูเรีย,ไดแอมโมเนี่ยมฟอสเฟต, 
Anti Foam และกรดซัลฟูริก เปนตน โดยเปนการสั่งซ้ือจากผูผลิต และ/หรือผูจัดจําหนายในประเทศท้ังหมด และ
จากการท่ีบริษัทฯ ใหความสําคัญกับคุณภาพของผลิตภัณฑ บริษัทฯจึงเนนการสั่งซ้ือวัตถุดิบท่ีมีคุณภาพจากผูผลิต
และ/หรือผูจัดจําหนายท่ีมีศักยภาพและความสามารถท่ีจะจัดสงวัตถุดิบท่ีมีคุณภาพตามท่ีกําหนดไดอยางครบถวน
และตรงตามกําหนดเวลาท่ีตองการ โดยบริษัทฯ จะมีการจัดทําทะเบียนรายชื่อผูผลิตและ/หรือผูจัดจําหนาย 
(Approved Vendor List) เพ่ือใชในการกลั่นกรองผูผลิต และ/หรือผูจัดจําหนายท่ีมีคุณภาพ ซ่ึงบริษัทฯ จะทําการ
ทบทวนผลการประเมินปละ 2 ครั้ง โดยพิจารณาจากคุณภาพและประวัติการสงมอบวัตถุดิบเปนหลัก  

 ท้ังนี้ ในการสั่งซ้ือสารเคมีนั้นบริษัทฯจะพิจารณาจากปริมาณการสั่งซ้ือข้ันต่ํา (Minimum Stock) 

ท่ีกําหนดไว โดยหากปริมาณลดลงจนถึงปริมาณข้ันต่ําท่ีตองมีไว ระบบ ERP ก็จะแจงใหผูท่ีเก่ียวของดําเนินการ

สั่งซ้ือสารเคมีเพ่ิม ซ่ึงระบบดังกลาวจะชวยใหบริษัทฯ สามารถบริหารวัตถุดิบไดอยางมีประสิทธิภาพและมีปริมาณ

ท่ีเหมาะสม 

(3) มันเสน 

 ปจจัยในการพิจารณาเลือกใชวัตถุดิบในการผลิตเอทานอลของสายการผลิตท่ี 2 นั้น จะข้ึนอยูกับ

ตนทุนการผลิตและแผนการผลิตของบริษัทฯ เปนหลักซ่ึงการท่ีบริษัทฯ มีทางเลือกในการเลือกใชวัตถุดิบจะทําให

บริษัทฯ บริหารตนทุนการผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ อีกท้ังชวยลดความเสี่ยงจากการพ่ึงพิงกากน้ําตาลเปนวัตถุดิบ
หลักเพียงอยางเดียว โดยบริษัทฯ สามารถเลือกใชวัตถุดิบท่ีมีตนทุนท่ีต่ํากวาในการผลิตเอทานอลได  
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 ท้ังนี้ บริษัทฯ ไดมีการเตรียมความพรอมสําหรับการผลิตเอทานอลจากมันเสน โดยมีนโยบายใน
การจัดหามันเสนจากบริเวณจังหวัดใกลเคียง เชน จังหวัดกาญจนบุรี อุทัยธานี นครสวรรคและกําแพงเพชร ซ่ึงเปน

พ้ืนท่ีท่ีมีการปลูกมันสําปะหลังเปนจํานวนมาก โดยการซ้ือมันเสนนั้น บริษัทจะทําการสํารวจลานมันเพ่ือใหม่ันใจ

วา ลานมันดังกลาวมีศักยภาพในการผลิตมันเสนตรงตามคุณภาพท่ีบริษัทฯ ตองการ และบริษัทฯ จะทําการสุม
ตัวอยาง เพ่ือตรวจสอบคุณภาพของมันเสนทุกครั้ง กอนตัดสินใจทําการซ้ือขาย นอกจากนี้ในข้ันตอนการรับมอบ

มันเสนในแตละครั้ง บริษัทฯ ก็จะทําตรวจสอบมันเสนในแตละคันรถวามีคุณภาพตามท่ีกําหนดหรือไม กอนท่ีจะรับ

มอบ โดยหากมีคุณภาพไมเปนไปตามท่ีบริษัทฯกําหนด ก็จะปฎิเสธการรับมอบในครั้งดังกลาว เพ่ือใหม่ันใจวา     
มันเสนท่ีบริษัทฯ จัดหามานั้นเปนมันเสนท่ีมีคุณภาพตรงตามท่ีกําหนดและเหมาะสมสําหรับใชในกระบวนการผลิต              

เอทานอลของบริษัทฯ  

(4) น้ําตาลทรายดิบ 
สืบเนื่องจากกระบวนการผลิตเอทานอลของสายการผลิตท่ี 2 สามารถรองรับวัตถุดิบน้ําตาลทราย

ดิบได จึงนับเปนการเพ่ิมความยืดหยุนในการเลือกใชวัตถุดิบของบริษัทฯ อีกทางหนึ่ง สงผลใหบริษัทฯ สามารถ

บริหารตนทุนการผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพมากข้ึน 
ท้ังนี้ในแตละปท่ีประชุมคณะกรรมการออยและน้ําตาลทราย (กอน.) จะพิจารณานโยบาย

เพ่ิมเติมปริมาณการจําหนายน้ําตาลทรายดิบภายในราชอาณาจักรใหแกกิจการอุตสาหกรรมผลิตเอทานอล โดยจะ

พิจารณาจากปริมาณผลผลิตในแตละฤดูการผลิตเพ่ือลดปริมาณน้ําตาลทรายท่ีจะสงออกสูตลาดโลก และเพ่ือเปน
การสงเสริมและขยายตลาดการใชน้ําตาลทรายเปนวัตถุดิบในประเทศใหเพ่ิมสูงข้ึน  

  (3) ปจจัยความเสี่ยง 

    บริษัท ไทย อะโกร เอ็นเนอรยี่ จํากัด(มหาชน) ประกอบธุรกิจผลิตเอทานอลเพ่ือใชผสมกับน้ํามัน
เบนซินในอัตราสวนตางๆ เปนน้ํามันแกสโซฮอล E10, E20 และ E85 เพ่ือใชเปนเชื้อเพลิงสําหรับรถยนตโดยท่ัวไป  

โดยบริษัทฯเปนผูประกอบอุตสาหกรรมกลางน้ําท่ีไมไดประกอบอุตสาหกรรมตนน้ําและปลายน้ําจึงตองใหความสําคัญ

กับการบริหารความเสี่ยงดานการจัดหาวัตถุดิบซ่ึงเปนอุตสาหกรรมตนน้ําอันไดแก กากน้ําตาล เปนตน รวมถึงการใช
กาซชีวภาพซ่ึงเปนเชื้อเพลิงหลัก โดยท้ังสองเรื่องดังกลาวเปนตนทุนสวนใหญในการผลิตเอทานอลเพ่ือใหสามารถทํา

กําไรท่ีดี โดยมีการบริหารความเสี่ยงท่ีสําคัญในรอบป 2561 ดังนี ้

(1) ความเสี่ยงดานการจัดหาวัตถุดิบหลัก  

  บริษัทฯ ใชกากน้ําตาลซ่ึงเปนผลผลิตทางการเกษตรเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตเอทานอลคิดเปน

สัดสวนมากกวารอยละ 80 ของตนทุนโดยรวม จึงมีปจจัยท่ีจะสงผลกระทบหลายดาน อันไดแกพ้ืนท่ีในการ
เพาะปลูกซ่ึงจะแปรผันไปตามผลตอบแทนเม่ือเปรียบเทียบกับพืชไรชนิดอ่ืน สภาพภูมิอากาศ, โรคระบาด, ปริมาณ

น้ําฝนและน้ําชลประทานในแตละป ความตองการใชในอุตสาหกรรมอ่ืนและปริมาณการสงออกในแตละป เปนตน 

โดยบริษัทฯมีการจัดหากากน้ําตาลโดยทําสัญญาซ้ือขายระยะยาวกับผูผลิตและหรือผูจัดจําหนายกากน้ําตาลใน
ประเทศเพ่ือตกลงปริมาณและกําหนดเวลาสงมอบกากน้ําตาลไวลวงหนา ซ่ึงจะชวยใหสามารถบริหารสต็อก

วัตถุดิบรวมท้ังการวางแผนผลิตและจําหนายเอทานอลไดอยางมีประสิทธิภาพประสิทธิผลสูงสุด  
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(2) ความเสี่ยงจากความผันผวนของราคาวัตถุดิบหลัก  

   การเปลี่ยนแปลงราคาวัตถุดิบกากน้ําตาลสงผลโดยตรงตอตนทุนการผลิตเอทานอล เนื่องจากเปน

ตนทุนสวนใหญในการผลิตเอทานอล ท้ังนี้ราคากากน้ําตาลจะแปรผันไปตามอุปทานอุปสงคในทิศทางเดียวกับการ
เปลี่ยนแปลงราคาน้ําตาล ซ่ึงเปนไปตามฤดูกาลและกลไกตลาด หากราคาวัตถุดิบกากน้ําตาลปรับตัวเพ่ิมสูงข้ึนอยาง

รวดเร็วอาจสงผลกระทบตอตนทุนขายและอัตรากําไรของบริษัทฯ เนื่องจากไมสามารถปรับราคาขายเอทานอล

เพ่ิมข้ึน ซ่ึงบริษัทฯมีนโยบายกําหนดราคาขายเอทานอลจากตนทุนบวกกําไรข้ันตนในอัตราท่ีเหมาะสม อีกท้ังมีการ
ติดตามสถานการณตลาดและความเคลื่อนไหวของราคาวัตถุดิบกากน้ําตาลอยางใกลชิดและตอเนื่อง เพ่ือใหสามารถ

จัดซ้ือวัตถุดิบไดในราคาท่ีเหมาะสมหรือสามารถแขงขันไดโดยมีอัตรากําไร (GROSS PROFIT MARGIN) ท่ีด ี

(3)  ความเสี่ยงจากการพ่ึงพิงลูกคารายใหญ  

   บริษัทฯจําหนายเอทานอลเพ่ือใชเปนเชื้อเพลิงใหกับผูคาน้ํามันมาตรา7 แหงพระราชบัญญัติ

การคาน้ํามันเชื้อเพลิง พ.ศ. 2543 เพ่ือนําไปผสมเปนน้ํามันแกสโซฮอล ซ่ึงถือวาเปนตลาดท่ีมีลูกคานอยราย ดังนั้น

ลูกคารายใหญท่ีมีความตองการเอทานอลในปริมาณมากจึงมีอํานาจตอรองท้ังราคาและเง่ือนไขการซ้ือขาย แตหาก
ไมมีปริมาณการสั่งซ้ือจากลูกคารายใหญ หรือปริมาณการสั่งซ้ือลดลงอาจจะสงผลกระทบตอรายไดและผลกําไร

ของบริษัทฯได บริษัทฯจึงเนนการสรางความสัมพันธอันดีกับลูกคาเพ่ือสรางความเชื่อม่ัน และความพึงพอใจสูงสุด

ใหกับลูกคา อีกท้ังพยายามลดการพ่ึงพิงลูกคารายใดรายหนึ่งเปนหลัก โดยขยายฐานลูกคาใหมากข้ึนเพ่ือให
สามารถจําหนายเอทานอลไดตามแผนงานและเปาหมายในราคาและเง่ือนไขท่ีดีท่ีสุด 

(4) ความเสี่ยงจากนโยบายของภาครัฐ  

  เนื่องจากนโยบายสงเสริมการใชพลังงานทดแทนของภาครัฐมีผลกระทบตอการดําเนินธุรกิจ      

เอทานอล ตลอดจนแผนพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน(AEDP 2015) ท่ีกําหนดเปาหมายความ

ตองการใชเอทานอล และแผนการบริหารจัดการน้ํามันเชื้อเพลิง (OIL PLAN 2015) ในการกําหนดชนิดน้ํามันท่ี
จําหนายใหมีความเหมาะสม ดังนั้นการเปลี่ยนแปลงนโยบายของภาครัฐ หรือในกรณีท่ีนโยบายของภาครัฐขาด

ความตอเนื่องหรือไมชัดเจน จะสงผลกระทบตอการดําเนินธุรกิจของบริษัทฯ ซ่ึงจะตองบริหารการผลิตและการ

จําหนายเอทานอลใหเกิดประสิทธิภาพประสิทธิผลสูงสุด โดยมุงเนนการบริหารตนทุน การรักษาคุณภาพผลิตภัณฑ 
และการสรางความสัมพันธอันดีกับลูกคา รวมถึงการขยายตลาดสงออกหรือการสรางมูลคาเพ่ิมใหกับผลิตภัณฑ

เพ่ือใหม่ันใจไดวาจะไดรับผลกระทบจากนโยบายของภาครัฐนอยท่ีสุด 

(5)  ความเสี่ยงจากแนวโนมการใชรถยนตไฟฟาและรถยนตไฮบริดเพ่ิมข้ึน  

  ตามท่ีภาครัฐมีนโยบายในการสนับสนุนอุตสาหกรรมรถยนตไฟฟา (ELECTRICAL VEHICLES 

หรือ “EVs”) ตามนโยบาย ENERGY 4.0 ท่ีจะปรับเปลี่ยนการพ่ึงพาฟอสซิลไปสูพลังงานสีเขียวเพ่ิมมากข้ึน กอปร

กับการใชรถยนตไฮบริดท่ีใชท้ังพลังงานไฟฟาและน้ํามันเชื้อเพลิงมีแนวโนมเพ่ิมมากข้ึนในปจจุบัน แมจะมีขอจํากัด
ดานราคาและอายุการใชงานของแบตเตอรี่ ระยะเวลาการชารจแบตเตอรี่ และจํานวนสถานีใหบริการท่ีจะตอง

พัฒนาตอไปในอนาคตก็ตาม จะเห็นไดวาการใชพลังงานไฟฟาในรถยนตจะสงผลกระทบตอความตองการใชน้ํามัน

เชื้อเพลิงและเอทานอลในอนาคต โดยบริษัทฯอยูระหวางการศึกษาความเปนไปไดในการผลิตผลิตภัณฑอ่ืนหรือ
อนุพันธของเอทานอล เพ่ือลดผลกระทบจากความตองการใชเอทานอลท่ีอาจจะลดลงในอนาคต 
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(6)  ความเสี่ยงจากการใชกาซชีวภาพเปนเช้ือเพลิงหลักสําหรับผลิตไอน้ําและกระแสไฟฟา

เพ่ือใชในกระบวนการผลิตเอทานอล  

    ใชกาซชีวภาพเปนเชื้อเพลิงหลักสําหรับการผลิตไอน้ําและกระแสไฟฟาเพ่ือใชในกระบวนการผลิต
เอทานอล ซ่ึงเปนหนึ่งในนโยบายลดตนทุนและเพ่ิมประสิทธิภาพประสิทธิผลในการผลิตเอทานอล จากเดิมท่ีใช

น้ํามันเตาและพลังงานชีวมวลเปนเชื้อเพลิงหลักเทานั้น ทําใหสามารถลดตนทุนคาเชื้อเพลิงไดมาก ปจจุบันบริษัทฯ

สามารถผลิตกาซชีวภาพไดเพียงพอสําหรับการผลิตไอน้ํา และกระแสไฟฟาท่ีใชในการผลิตเอทานอลท้ังสอง
สายการผลิต อยางไรก็ตามบริษัทฯอาจมีความเสี่ยงหากเกิดภัยธรรมชาติซ่ึงควบคุมไมได ทําใหบอผลิตกาซชีวภาพ

ไดรับความเสียหายและทําใหกระบวนการผลิตกาซชีวภาพตองหยุดชะงักลง โดยจะตองหันไปใชเชื้อเพลิงชนิดอ่ืน

ทดแทน เชน น้ํามันเตาและกะลาปาลม เปนตน ก็จะทําใหตนทุนการผลิตเอทานอลเพ่ิมสูงข้ึน ซ่ึงบริษัทฯก็ตระหนัก
ถึงความเสี่ยงดังกลาว จึงไดปรับปรุงโครงสรางบอผลิตกาซชีวภาพใหมีความม่ันคงแข็งแรงและจัดใหมีหนวยงานคอย

เฝาระวังและดูแลระบบการผลิตกาซชีวภาพทุกระบบอยางใกลชิด โดยมีการซอมแซมบํารุงรักษาเครื่องจักรอุปกรณ

ตางๆ อยางสมํ่าเสมออยูตลอดเวลา เพ่ือใหสามารถผลิตกาซชีวภาพไดอยางตอเนื่องและมีประสิทธิภาพประสิทธผล
สูงสุด นอกจากนี้ ยังไดจัดทํากรมธรรมประกันความเสี่ยงภัยทุกชนิดท่ีเกิดจากภัยธรรมชาติเพ่ือรองรับความเสี่ยงไว

อีกทางหนึ่งดวย 

(7) ความเสี่ยงจากผลกระทบสิ่งแวดลอม  

          บริษัทฯใหความสําคัญและตระหนักถึงผลกระทบดานสุขภาพและอนามัยของชุมชนโดยรอบ

โรงงาน จึงมีความมุงม่ันและเอาใจใสตอสภาพแวดลอม และมลภาวะท่ีอาจจะเกิดข้ึนท้ัง 2 ดานดังนี้ 

               (7.1) ความเสี่ยงจากผลกระทบสิ่งแวดลอมดานมลพิษทางอากาศ  

             ไดติดตั้งอุปกรณ BIO SCRUBBER สําหรับกําจัดกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) ในกาซชีวภาพ

ท่ีใชเปนเชื้อเพลิงสําหรับการผลิตไอน้ําและกระแสไฟฟาเพ่ือทําใหกาซชีวภาพมีความสะอาดและมีคุณภาพท่ีดี 
นอกจากนี้ยังมีทีมงานท่ีคอยเฝาระวังและซอมบํารุงผาใบคลุมบอกาซชีวภาพใหอยูในสภาพท่ีดีและมีความม่ันคง

แข็งแรง หากมีการชํารุดเสียหายก็จะมีทีมงานเขาไปซอมแซมแกไขทันทีเพ่ือปองกันหรือลดผลกระทบมลพิษทาง

อากาศท่ีอาจจะเกิดข้ึนตอชุมชนใหมากท่ีสุด 

            (7.2) ความเสี่ยงจากผลกระทบสิ่งแวดลอมดานทรัพยากรน้ําและการบําบัดน้ําเสีย  

               ไดดําเนินการตามเง่ือนไขขอกําหนดของกรมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรมใน “เรื่องการ
จัดการน้ําเสียของโรงงานอุตสาหกรรม” โดยมีการกอสรางบอกักเก็บน้ํากากสาท่ีผานกระบวนการผลิตกาซชีวภาพ

อยางเหมาะสมเพียงพอ มีการตรวจสอบและซอมแซมคันบอใหม่ันคงแข็งแรงตามหลักวิศวกรรม และกักเก็บน้ําใน

ระดับท่ีต่ํากวาคันบอ(FREE BOARD) อยางเพียงพอเพ่ือลดโอกาสของการเกิดน้ําลนจากบอเม่ือฝนตกหนัก 
นอกจากนี้ บริษัทฯยังไดกอสรางโรงงานระเหยน้ํากากสาเพ่ือลดปริมาณน้ํากากสาท่ีตองกักเก็บและลดความเสี่ยง

จากการท่ีน้ํากากสาจะรั่วไหลหากเกิดอุทกภัยข้ึน ท้ังนี้เพ่ือความปลอดภัยและปองกันผลกระทบท่ีอาจจะเกิดข้ึนกับ

ชุมชนโดยรอบโรงงาน 
(8) ความเสี่ยงจากการปฏิบัติตามเง่ือนไขท่ีกําหนดไวในสัญญากูยืมเงินจากสถาบันการเงิน  

         ธนาคารผูใหกูไดกําหนดเง่ือนไขเก่ียวกับการดํารงสัดสวนการถือหุนของ บริษัท ลานนารีซอรส

เซส จํากัด (มหาชน) (“LANNA”) ซ่ึงเปนบริษัทแมไมใหต่ํากวารอยละ 50 ของจํานวนหุนท้ังหมดตลอดอายุสัญญา
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กูยืมเงินจึงมีความเสี่ยงท่ีอาจจะปฏิบัติผิดเง่ือนไขตามสัญญากูยืมเงินและทําใหธนาคารผูใหกูสามารถเรียกใหบริษัทฯ
ชําระคืนเงินตนของเงินกูยืมท้ังหมดทันทีซ่ึงอาจจะสงผลกระทบตอสภาพคลองของบริษัทฯ ในท่ีสุด หาก LANNA 

จําหนายหุนท่ีถืออยูในบริษัทฯ และทําใหสัดสวนการถือหุนลดลงต่ํากวารอยละ 50 ของจํานวนหุนท้ังหมด              

ซ่ึงบริษัทฯตระหนักถึงความเสี่ยงดังกลาวโดยไดรายงานใหคณะกรรมการ LANNA ทราบถึงเง่ือนไขท่ีตองดํารง
สัดสวนการถือหุนในบริษัทฯ ดังกลาว หาก LANNA มีแผนท่ีจะลดสัดสวนการถือหุนในบริษัทฯ ในอนาคตก็จะแจง

ให บริษัทฯทราบลวงหนากอน เพ่ือใหบริษัทฯ สามารถเจรจากับธนาคารผูใหกูกอนเพ่ือใหบริษัทฯ สามารถปฏิบัติ

ตามเง่ือนไขท่ีกําหนดไวในสัญญากูยืมเงินไดโดยไมผิดสัญญาแตอยางใด            

(4) ทรัพยสินที่ใชในการประกอบธุรกิจ 

  รายละเอียดของทรัพยสินท่ีใชในการประกอบธุรกิจ ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2561 บริษัทฯ มีทรัพยสินท่ีใชใน

การประกอบธุรกิจดังตอไปนี้ 
 

ประเภท/ลักษณะทรัพยสิน 
 

ลักษณะกรรมสิทธิ ์
ภาระผูกพัน 

ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2561 
มูลคาตามบัญชีสุทธิ 

ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2561  

(ลานบาท) 
ท่ีดินสําหรับแปลงเกษตรและบอผึง่ 
ตําบลหนองมะคาโมง อําเภอดานชาง จังหวัด
สุพรรณบุรี รวมพ้ืนท่ี 1,220-1-24.9 ไร 

เปนเจาของ จดจํานองท่ีดิน 
ไวกับธนาคารพาณิชย  

65.14 

- 104.70 

ท่ีดินสําหรับบอผลิตกาซชีวภาพบอท่ี 3  
ตําบลหนองมะคาโมง อําเภอดานชาง จังหวัด
สุพรรณบุรี รวมพ้ืนท่ี 23-2-32 ไร 

เปนเจาของ - 5.21 

ท่ีดินสําหรับบอเก็บนํ้ากากสา 
ตําบลหนองมะคาโมง อําเภอดานชาง จังหวัด
สุพรรณบุรี รวมพ้ืนท่ี 128-3-63 ไร 

เปนเจาของ จดจํานองท่ีดิน 
ไวกับธนาคารพาณิชย 

 

13.05 

ท่ีดินสําหรับบอเก็บนํ้าด ี
ตําบลหนองมะคาโมง อําเภอดานชาง จังหวัด
สุพรรณบุรี รวมพ้ืนท่ี 42-3-72 ไร 

เปนเจาของ จดจํานองท่ีดิน 
ไวกับธนาคารพาณิชย 

4.42 

ท่ีดินสําหรับลานจอดรถบรรทุก 
ตําบลหนองมะคาโมง อําเภอดานชาง จังหวัด
สุพรรณบุรี รวมพ้ืนท่ี 246-2-19.5 ไร 

เปนเจาของ จดจํานองท่ีดิน 
ไวกับธนาคารพาณิชย 

24.82 

- 3.19 

ท่ีดินสําหรับสายการผลิตท่ี2 และบอผลิตกาซ
ชีวภาพบอท่ี 4 ตําบลหนองมะคาโมง อําเภอดาน
ชาง จังหวัดสุพรรณบุรี รวมพ้ืนท่ี 83-1-16 ไร 

เปนเจาของ จดจํานองท่ีดิน 
ไวกับธนาคารพาณิชย  

8.22 

ท่ีดิน สําหรับสายการผลิตท่ี 1 ตําบลหนอง
มะคาโมง อําเภอดานชาง จังหวัดสุพรรณบุรี รวม
พ้ืนท่ี 103-1-17 ไร 

เปนเจาของ จดจํานองท่ีดิน 
ไวกับธนาคารพาณิชย 

10.63 

สวนปรับปรุงท่ีดิน เปนเจาของ    - 56.79 
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ประเภท/ลักษณะทรัพยสิน 

 
ลักษณะกรรมสิทธิ ์

ภาระผูกพัน 

ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2561 
มูลคาตามบัญชีสุทธิ 

ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2561  

(ลานบาท) 
เครื่องจักรและอุปกรณ 
 
 

เปนเจาของ จดจํานองเครื่องจักร 
ไวกับธนาคารพาณิชย  

1,349.80 

- 360.08 
อาคารและสิ่งปลูกสราง เปนเจาของ จดจํานองอาคาร 

ไวกับธนาคารพาณิชย 
137.53 

- 242.44 
เครื่องใชสํานักงาน เปนเจาของ - 3.43 
ยานพาหนะ เปนเจาของ - 4.91 
สินทรัพยระหวางกอสรางและติดตั้ง เปนเจาของ - 361.70 

รวม 2,756.06 

สัญญาซ้ือขายกากน้ําตาล 

คูสัญญา  : บริษัท น้ําตาลมิตรผล จํากัด (“สัญญาหลัก”) 

วันท่ีในสัญญา : 28 พฤษภาคม 2546 

ลักษณะสัญญา : ผูขายตกลงขายกากน้ําตาลใหแกผูซ้ือจํานวน 120,000 ตันตอป โดยจะตกลงราคาทุกๆ 

ระยะ 5 ป 

อายุสัญญา : ป 2548-2562 

การสงมอบ : ผูขายจะตองสงมอบกากน้ําตาลใหแกผูซ้ือ ณ โรงงานของผูซ้ือ 

คาปรับ : หากผูขายไมสามารถจัดหากากน้ําตาลใหแกผูซ้ือตามปริมาณท่ีตกลงกัน ผูขายจะจัดหา

หรือจัดซ้ือกากน้ําตาลจากท่ีอ่ืนเพ่ือนํามาสงมอบใหแกผูซ้ือจนครบถวนตามจํานวนและ

ราคาท่ีกําหนด ในกรณีท่ีผูขายไมสามารถจัดหากากน้ําตาลมาทดแทนใหแกผูซ้ือได ผูขาย

จะตองคืนเงินมัดจําคากากน้ําตาลสวนท่ีผูซ้ือตองจัดหามาใชทดแทน รวมถึงชดใชราคา

กากน้ําตาลในสวนท่ี ผูซ้ือจายเพ่ิมข้ึนจากราคาท่ีตกลงกันในสัญญา อันเนื่องมาจากการท่ี

ผูซ้ือตองจัดหากากน้ําตาลมาทดแทนและคาเสียหายอ่ืนตามความเปนจริงใหแกผูซ้ือ 
เหตุแหงการ

ยกเลิกสัญญา 

: 

 
กรณีท่ีโรงงานของผูซ้ือตองหยุดทํางานหรือปดโรงงาน หรือลดการทํางานลงมากเกินกวา

ปกติครึ่งหนึ่งไมวาดวยเหตุใดๆ ทําใหผูซ้ือไมสามารถรับมอบกากน้ําตาลจากผูขายตาม

ภาระผูกพันในสัญญา โดยมิใชความผิดของผูขายเปนเวลาติดตอกันเกิน 45 วัน ยกเวน

เกิดเหตุสุดวิสัย เชน การเกิดสงคราม การจลาจล การปฏิวัติ ภัยธรรรมชาติ วาตภัย 

อุทกภัย 

การนัดหยุดงาน หรือเหตุสุดวิสัยอ่ืน ใหสัญญาซ้ือขายกากน้ําตาลฉบับนี้สิ้นสุดลงทันทีโดย

ไมตองบอกกลาว และเงินคากากน้ําตาลท่ีผูซ้ือไดชําระมาแลวท้ังหมด ใหตกเปนของ

ผูขายท้ังหมดทันที 
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คูสัญญา  : บริษัท น้ําตาลมิตรผล จํากัด (“สัญญาเสริม”) 

วันท่ีในสัญญา : 28 พฤษภาคม 2546 

ลักษณะสัญญา : ผูขายตกลงขายกากน้ําตาลใหแกผูซ้ืออีกจํานวน 80,000 ตันตอป โดยจะทําความตกลง

เก่ียวกับจํานวนกากน้ําตาลและราคากากน้ําตาลกันทุกป 

อายุสัญญา : 15 ป เริ่มตั้งแตป 2548 ถึงป 2562 

เง่ือนไขอ่ืนๆ : ใหถือตามท่ีกําหนดในสัญญาหลกั 

คูสัญญา : บริษัท น้ําตาลนครเพชร จํากัด 

วันท่ีในสัญญา : 1 สิงหาคม 2556 

ลักษณะสัญญา : บริษัทจะซ้ือกากน้ําตาลจากผูขายในปริมาณท่ีตกลงกัน 

อายุสัญญา : 5 ป เริ่มตั้งแตวันท่ี 1 มกราคม 2557 ถึงวันท่ี 31 ธันวาคม 2561 

การสงมอบ : ผูขายจะตองสงมอบกากน้ําตาลใหแกผูซ้ือ ณ โรงงานของผูซ้ือ 
 

คูสัญญา : บริษัท มิตรเกษตรอุทัยธานี จํากัด 

วันท่ีในสัญญา : 1 สิงหาคม 2556 

ลักษณะสัญญา : บริษัทจะซ้ือกากน้ําตาลจากผูขายในปริมาณท่ีตกลงกัน 

อายุสัญญา : 5 ป เริ่มตั้งแตวันท่ี 1 มกราคม 2557 ถึงวันท่ี 31 ธันวาคม 2561 

การสงมอบ : ผูขายจะตองสงมอบกากน้ําตาลใหแกผูซ้ือ ณ โรงงานของผูซ้ือ 

   

(5) ขอพิพาททางกฎหมาย 
 สรุปคดีความ : ในเดือนกันยายน 2554 บริษัทแหงหนึ่งกลาวหาวาบริษัทฯไมปฏิบัติตามสัญญาซ้ือขายมัน

เสนลงวันท่ี 21 มกราคม 2554 และบันทึกขอตกลงฉบับลงวันท่ี 29 เมษายน 2554 โดยขอเรียกคาเสียหายจํานวน 

186.9  ลานบาท ตอมาเม่ือวันท่ี 8 พฤศจิกายน 2554 บริษัทฯไดยื่นคําใหการและฟองแยงบริษัทดังกลาวโดยเรียก

คาเสียหายจํานวน 82.4 ลานบาท จากนั้นในวันท่ี 9 ตุลาคม 2557 ศาลแพงไดพิจารณายกฟองคดีท่ีบริษัทดังกลาว

กลาวหาบริษัทฯ และใหบริษัทดังกลาวชําระเงินคาซ้ือมันเสนท่ีบริษัทฯจายลวงหนาจํานวน 6.9 ลานบาท พรอม

ดอกเบี้ยในอัตรารอยละ 7.5 ตอป นับจากวันท่ี 8 พฤศจิกายน 2554 (วันท่ีฟองแยง) จนกวาจะชําระเสร็จสิ้น 

พรอมท้ังใหจายคาฤชาธรรมเนียม และคาทนายความบางสวนแทนบริษัทฯ อยางไรก็ตาม เม่ือวันท่ี 3 ธันวาคม 

2557 บริษัทฯไดยื่นอุทธรณคัดคานคําพิพากษาดังกลาว และเม่ือวันท่ี 9 กุมภาพันธ 2559 ศาลอุทธรณได

พิพากษายืนตามศาลชั้นตน  

 ตอมาเม่ือวันท่ี 7 เมษายน 2559 บริษัทฯไดยื่นฎีกาคัดคานคําพิพากษาศาลอุทธรณดังกลาวตอศาลฎีกาและ

เม่ือวันท่ี 18 พฤษภาคม 2561 บริษัทฯยื่นฟองบริษัทดังกลาวตอศาลลมละลาย ซ่ึงขณะนี้คดีอยูระหวางการ
พิจารณาของท้ังสองศาลโดย ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2561 บริษัทฯยังไมไดรับชําระเงินจากบริษัทดังกลาว     



   บริษัท  ไทย อะโกร เอ็นเนอรยี ่จํากัด (มหาชน)                                                             แบบ 56-1 ป 2561 

 

 หนา  29 

อยางไรก็ตาม บริษัทฯไดบันทึกคาเผื่อการดอยคาสําหรับเงินคาซ้ือมันเสนจายลวงหนาท่ีจายใหกับบริษัทดังกลาวไว
เต็มจํานวนแลว 

 

(6) ขอมูลทั่วไปและขอมูลสําคัญอ่ืน 

ชื่อบริษัท : บริษัท ไทย อะโกร เอ็นเนอรยี่ จํากัด(มหาชน) 

เลขทะเบียนบริษัท : 0107550000157 

ลักษณะการประกอบธุรกิจ : ผลิตและจําหนายเอทานอลท่ีใชเปนเชื้อเพลิง 

ท่ีตั้งสํานักงานใหญ : 888/114 อาคารมหาทุนพลาซา ชั้น 11 ถนนเพลินจิต แขวงลุมพินี                   

เขตปทุมวันกรุงเทพฯ 10330 โทรศัพท 02-627-3890-4 โทรสาร 02-627-

3889 

ท่ีตั้งโรงงาน : 9 หมูท่ี 10 ถนนดานชาง-สามชุก ตําบลหนองมะคาโมง อําเภอดานชาง   

  จังหวัดสุพรรณบุรี  

เว็บไซต : WWW.THAIAGROENERGY.COM 

นายทะเบียนหลักทรัพย : บริษัท ศูนยรับฝากหลักทรัพย (ประเทศไทย) จํากัด 

  เลขท่ี 62 อาคารตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทย ถนนรัชดาภิเษก  

  เขตคลองเตย กรุงเทพมหานคร 10110 โทร.02-2292000 

ผูสอบบัญชี  คนใดคนหนึ่งจากรายนามดังตอไปนี้ 

  1.นางสาวกมลทิพย เลิศวิทยวรเทพ ผูสอบบัญชีรับอนุญาตทะเบียนเลขท่ี 4377,  
   2.นางสาวสาธิดา รัตนานุรักษ ผูสอบบัญชีรับอนุญาตทะเบียนเลขท่ี 4753,  

  3.นางสาวศิริวรรณ นิตยดํารง  ผูสอบบัญชีรับอนุญาตทะเบียนเลขท่ี 5906  

  แหง บริษัท สํานักงาน อีวาย จํากัด ตั้งอยูเลขท่ี 193/136-137  
  อาคารเลครัชดา ชั้น 33 ถนนรัชดาภิเษก คลองเตย กรุงเทพมหานคร 10110 

  โทร.02-264-0777 โทรสาร. 02-264-0789  


