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ส่วนที ่1 การประกอบธุรกิจ 

1.  นโยบายและภาพรวมการประกอบธุรกจิ 

จากการท่ีผูถื้อหุน้หลกัโดยนายปรนิทรธ์รณ ์อภิธนาศรวีงศ ์มีประสบการณใ์นอตุสาหกรรมบรรจภุณัฑม์านานกว่า 
32 ปี จึงเล็งเห็นถึงแนวโน้มการเปลี่ยนแปลงของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ส  าหรับสินค้าอุปโภคบริโภคในประเทศ 
ที่ผูป้ระกอบการต่างมีนโยบายที่มุ่งเนน้การบริหารตน้ทุนที่มีประสิทธิภาพมากขึน้ ซึ่งรวมถึงตน้ทุนบรรจุภณัฑ ์จึง ท าให้
ผูป้ระกอบการมีแนวโนม้หนัไปใชบ้รรจุภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อน (Flexible Packaging) มากขึน้ เนื่องจากมีตน้ทนุตอ่หน่วย
ที่ต  ่า ในขณะที่มีคุณสมบัติดา้น Barrier ในการป้องกันการซึมผ่านของอากาศ ความชืน้ แสงแดด และกลิ่นเพื่อรกัษา
คุณภาพของสินคา้ที่บรรจุอยู่ภายในบรรจุภัณฑไ์ดเ้ป็นอย่างดี จึงไดก้่อตัง้บริษัท สตารเ์ฟล็กซ ์จ ากัด (“บริษัทฯ” หรือ 
“SFLEX”) ขึน้เมื่อวันที่ 20 สิงหาคม 2546 เพื่อด าเนินธุรกิจผลิตและจ าหน่ายบรรจุภัณฑ์พลาสติกชนิดอ่อน (Flexible 
Packaging) โดยมีบริษัท สตารป์ริน๊ท ์จ ากดั (มหาชน) หรือ STARP เป็นผูถื้อหุน้ทัง้หมดของบริษัทฯ และโรงงานตัง้อยู่เลขที่ 
128/345 และ เลขที่ 128/240 ซอยไทยประกัน ถนนเทพารักษ์ หมู่ที่ 1 ต าบลบางเสาธง ก่ิงอ าเภอบางเสาธง จังหวัด
สมุทรปราการ บริษัทฯ เริ่มตน้จากการผลิตและจ าหน่ายบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนที่เป็นมว้นฟิลม์ (Roll Form) เพื่อ
จ าหนา่ยใหแ้ก่ลกูคา้ที่เป็นผูผ้ลติสนิคา้อปุโภคเป็นหลกั ตอ่มาเพื่อใหโ้ครงสรา้งการประกอบธุรกิจมีความชดัเจน STARP จึง
ไดท้ยอยลดสดัสว่นการถือหุน้ในบรษัิทฯ โดย STARP ประกอบธุรกิจผลติและจ าหนา่ยบรรจภุณัฑป์ระเภทกระดาษ เช่น กลอ่ง
สรุา กลอ่งผงซกัฟอก กลอ่งยาสฟัีน กลอ่งสบู ่เป็นตน้   

จากนัน้ในปี 2548 บริษัทฯ ไดร้บัการรบัรองมาตรฐาน ISO 9001:2005 และมาตรฐาน GMP จึงเริ่มผลิตและ
จ าหน่ายบรรจุภัณฑ์พลาสติกชนิดอ่อนส าหรับสินค้าบริโภค ส่งผลให้ธุรกิจของบริษัทฯ มีการเติบโตอย่างต่อเนื่อง  
ในปี 2553 บริษัทฯ จึงยา้ยโรงงานมาอยู่ที่เลขที่ 189/48-49 หมู่ที่ 3 ต าบลบางเพรียง อ าเภอบางบ่อ จงัหวดัสมทุรปราการ 
บนเนือ้ที่รวม 18 ไร ่3 งาน 86 ตารางวา เพื่อรองรบัการขยายธุรกิจในอนาคต พรอ้มทัง้ไดล้งทนุซือ้เครื่องจกัรเพิ่มเติมอยา่ง
ต่อเนื่อง โดยมีวตัถปุระสงคเ์พื่อเพิ่มความหลากหลายของรูปแบบบรรจุภณัฑใ์นลกัษณะซอง (Pre Form Pouch) รูปแบบต่างๆ  
ไมว่า่จะเป็น Stand-up Pouch, 3-Sided Seal Pouch, Center Seal Pouch, 4-Sided Seal Pouch และ Flat Bottom Pouch 
เพื่อตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้ไดอ้ยา่งครบถว้น   

บริษัทฯ ใหค้วามส าคญัในเรื่องคุณภาพของผลิตภณัฑอ์ย่างมาก จึงไดพ้ฒันากระบวนการผลิตใหเ้ป็นไปตาม
มาตรฐานและสามารถผลิตสินคา้ได้ตรงตามความตอ้งการของลูกคา้ตลอดมา โดยไดร้บัการรบัรองมาตรฐานต่างๆ ไดแ้ก่ 
มาตรฐาน FSSC 22000 (Food Safety System Certification 22000), มาตรฐาน GMP (Good Manufacturing Practices), 
ม า ต รฐ าน  HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Point) ร ว ม ไปจนถึ ง ม าต รฐาน  URSA / SEDEX 
(Understanding the Responsible Sourcing Audit) ซึ่งเป็นการรบัรองจรรยาบรรณในการประกอบธุรกิจดา้นแรงงาน ซึ่ง
เป็นขอ้ก าหนดของผูป้ระกอบการที่เป็นบริษัทขา้มชาติ ดงันัน้ จึงเป็นเครื่องพิสจูนไ์ดถ้ึงคณุภาพของผลิตภณัฑท์ี่ผลิตโดย
บรษัิทฯ ไดเ้ป็นอยา่งดี  
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วิสัยทัศน ์วัตถุประสงค ์เป้าหมายการประกอบธุรกิจ และค่านิยมองคก์ร 

วิสัยทัศน ์(Vision) 

“เป็นผูน้  าในธุรกิจ Flexible Packaging ในกลุม่ประเทศ CLMVT” 

พันธกิจ (Mission) 

1. มุง่มั่นการสรา้งสรรคเ์ทคโนโลยีและนวตักรรมใหม่ๆ  
2. มุง่มั่นการสรา้งความเช่ือมั่นใหก้บัผูม้ีสว่นไดเ้สยี โดยการผลติสนิคา้อยา่งมีคณุภาพและมาตรฐาน 
3. มุง่มั่นการสรา้งผลตอบแทนใหแ้ก่ผูถื้อหุน้ และมีการขยายธุรกิจเพื่อใหเ้ติบโตตอ่เนื่องอยา่งยั่งยืน 
4. มุง่มั่นการรบัผิดชอบตอ่สงัคม การดแูลรกัษาสิง่แวดลอ้มโดยใชห้ลกัธรรมาภิบาล 
5. มุง่มั่นการเพิ่มศกัยภาพของบคุลากรใหม้ีความรู ้และพฒันาองคก์รไปสูอ่งคก์รแหง่การเรยีนรู ้

เป้าหมายการด าเนินธุรกิจ 

บริษัทฯ มีเป้าหมายที่จะเป็นผูน้  าทางดา้นบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อน (Flexible Packaging) ในประเทศไทย 
และประเทศในกลุม่ CLMV โดยมีกลยทุธก์ารด าเนินธุรกิจที่ส  าคญั ดงันี ้

1. มุ่งเนน้การพฒันาผลิตภณัฑเ์พื่อตอบสนองความตอ้งการที่หลากหลายของลกูคา้ และพฒันานวตักรรม
ใหม่ๆ เพื่อเป็นผูน้  าตลาดในผลิตภณัฑใ์หมท่ี่สอดคลอ้งกบัแนวโนม้ของตลาดที่หนัมาใชว้ตัถดุิบรีไซเคิล และ 
หรอืการใชว้ตัถดุิบที่ยอ่ยสลายไดต้ามธรรมชาติเพื่อใหเ้ป็นมิตรตอ่สิง่แวดลอ้มมากยิ่งขึน้ 

2. เพิ่มก าลงัการผลิตเพื่อรองรบัการเติบโตในอนาคต รวมถึงพฒันากระบวนการผลิตใหม้ีประสิทธิภาพอย่าง
ตอ่เนื่อง การลดการสญูเสยีระหวา่งการผลติ เพื่อใหก้ารบรหิารตน้ทนุการผลติเกิดประสิทธิผลสงูสดุ  

3. ขยายธุรกิจไปยงับรรจุภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนที่ใชส้  าหรบัผลิตภณัฑก์ลุ่มอาหาร (Food) มากขึน้ โดยจะ
พฒันากระบวนการผลติและเทคโนโลยีการผลติส าหรบับรรจภุณัฑใ์นกลุม่อาหาร 

4. ขยายตลาดในกลุม่ประเทศ CLMV โดยเพิ่มทีมงานขายเพื่อศึกษาและวิเคราะหต์ลาดบรรจุภณัฑพ์ลาสติก
ชนิดออ่นของประเทศในกลุม่ CLMV รวมถึงการสรา้งพนัธมิตรทางธุรกิจในกลุม่ประเทศดงักลา่ว  

ค่านิยมองคก์ร (Values) 

Sustainable Growth : พฒันาและเติบโตแบบยั่งยืน 
Passion to Win : ยืนหยดั มุง่มั่นไปสูเ่ปา้หมาย 
Innovative Thinking : ขวนขวาย รเิริม่ สรา้งสรรค ์เพื่อพฒันา 
Responsibility : รูใ้นหนา้ที่ มีความรบัผิดชอบ 
Integrity : อยูใ่นกรอบคณุธรรมและโปรง่ใส 
Teamwork : ใสใ่จซึง่กนัและกนั ท างานเป็นทีม 
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การเปล่ียนแปลงและพัฒนาการทีส่ าคัญ 

พฒันาการท่ีส าคญัของบรษัิทฯ ในช่วงระยะเวลาที่ผา่นมา มีรายละเอียดดงัตอ่ไปนี ้

ปี 2546 

 จดทะเบียนจดัตัง้บรษัิทฯ ในช่ือ “บรษัิท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากดั” เมื่อวนัท่ี 20 สงิหาคม 2546  
ปี 2547 

 รบัโอนใบอนญุาตประกอบกิจการโรงงาน (ร.ง. 4) จากบรษัิท สตารป์ริน๊ท ์จ ากดั (มหาชน) เมื่อเดือนกมุภาพนัธ ์2547 
ซึง่โรงงานดงักลา่วตัง้อยูเ่ลขที่ 128/345 และเลขที่ 128/240 ซอยไทยประกนั ถนนเทพารกัษ์ หมูท่ี่ 1 ต าบลบางเสาธง 
ก่ิงอ าเภอบางเสาธง จงัหวดัสมทุรปราการ 

 เริม่ผลติและจ าหนา่ยบรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนิดออ่นที่เป็นมว้นฟิลม์ (Roll Form) เพื่อจ าหนา่ยใหแ้ก่ลกูคา้ที่เป็นผูผ้ลติ
สนิคา้อปุโภค 

ปี 2548 

 ไดร้บัการรบัรองมาตรฐาน GMP (Good Manufacturing Practice) และ ISO 9001:2005 จาก Bureau Veritas  
ปี 2549 

 เริ่มผลิตและจ าหน่ายบรรจุภัณฑ์พลาสติกชนิดอ่อนประเภทซองรูปแบบ Stand-up Pouch และ 3-Sided Seal 
Pouch   

ปี 2553 

 ยา้ยที่ตัง้โรงงานจากเลขที่ 128/345 ซอยไทยประกนั ถนนเทพารกัษ์ หมู่ที่ 1 ต าบลบางเสาธง ก่ิงอ าเภอบางเสาธง 
จงัหวดัสมทุรปราการ มาที่เลขที่ 189/48-49 หมู่ที่ 3 ต าบลบางเพรียง อ าเภอบางบ่อ จงัหวดัสมทุรปราการ ซึ่งเป็น
ที่ตัง้โรงงานในปัจจุบนั โดยบริษัทฯ เช่าที่ดินพร้อมสิ่งปลกูสรา้งที่ใชเ้ป็นอาคารโรงงานและส านกังานดงักลา่วจาก
บรษัิท บางเพรยีง พฒันา จ ากดั ซึง่ไมม่ีความสมัพนัธเ์ก่ียวขอ้งกบับรษัิทฯ  

ปี 2554 

 เริม่ผลติและจ าหนา่ยบรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนิดออ่นประเภทซองรูปแบบ 4-Sided Seal Pouch 
ปี 2557 

 ไดร้บัการรบัรองมาตรฐาน FSSC 22000 จาก SGS (ประเทศไทย) 

 ไดร้บัการรบัรองมาตรฐาน GMP (Good Manufacturing Practice) จาก SGS (ประเทศไทย) 

 ไดร้บัการรบัรองมาตรฐาน HACCP Codex Aliment Arius จาก SGS (ประเทศไทย) 
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ปี 2558 

 ลงทนุซือ้ที่ดินพรอ้มสิ่งปลกูสรา้งที่ใชเ้ป็นอาคารโรงงานและส านกังานของบริษัทฯ (จากเดิมเป็นการเช่า) จากบรษัิท 
บางเพรียง พฒันา จ ากดั ซึ่งไม่มีความสมัพนัธเ์ก่ียวขอ้งกบับรษัิทฯ โดยรายละเอียดของทรพัยส์นิที่ซือ้ ประกอบดว้ย 
ที่ดินจ านวน 5 โฉนด เนือ้ที่รวมจ านวน 18 ไร ่3 งาน 86 ตารางวา อาคารโรงงาน และส านกังาน 2 ชัน้  

ปี 2560 

 เพื่อรองรบัการขยายธุรกิจในอนาคต บริษัทฯ ลงทุนซือ้ที่ดินเปล่า 4 โฉนด รวมเนือ้ที่ 13 ไร่ 28 ตารางวา ซึ่งอยู่
ดา้นขา้งโรงงาน จากนางสาวฟา้ แซล่อื ซึง่ไมม่ีความสมัพนัธเ์ก่ียวขอ้งกบับรษัิทฯ  

ปี 2561 

 ไดร้บัการรบัรองมาตรฐาน FSSC 22000 จากสถาบนั UKAS ประเทศองักฤษ  

 เพิ่มทุนจดทะเบียนจ านวน 50 ลา้นบาท จากทุนจดทะเบียนเดิมจ านวน 250 ลา้นบาท เป็นจ านวน 300 ลา้นบาท 
โดยการออกหุน้สามญัใหม่จ านวน 500,000 หุน้ มลูค่าที่ตราไวหุ้น้ละ 100 บาท เสนอขายใหแ้ก่ผูถื้อหุน้เดิม เพื่อใช้
เป็นเงินทนุหมนุเวียนในกิจการ 

 บรษัิทฯ มีการจ่ายปันผลในปี 2561 เป็นจ านวนทัง้สิน้ 133.33 ลา้นบาท โดยมีรายละเอียดดงันี ้

- ที่ประชุมคณะกรรมการบริษัทฯ ครัง้ที่ 2/2561 เมื่อวนัที่ 26 กุมภาพนัธ์ 2561 มีมติอนุมตัิการจ่ายเงินปันผล
ระหวา่งกาล ในอตัราหุน้ละ 31.11 บาท รวมเป็นจ านวนเงิน 77.78 ลา้นบาท 

- ที่ประชุมคณะกรรมการบริษัทฯ ครัง้ที่ 13/2561 เมื่อวันที่ 11 ตุลาคม 2561 มีมติอนุมัติการจ่ายเงินปันผล
ระหวา่งกาล ในอตัราหุน้ละ 22.22 บาทตอ่หุน้ รวมเป็นเงิน 55.55 ลา้นบาท 

ปี 2562 

 ที่ประชมุสามญัผูถื้อหุน้ ประจ าปี 2562 เมื่อวนัท่ี 18 มีนาคม 2562 ไดม้ีมติอนมุตัิใหบ้รษัิทฯ ด าเนินการดงันี ้

- แปรสภาพเป็นบรษัิทมหาชนจ ากดั 
- เปลีย่นแปลงมลูคา่ที่ตราไวจ้ากหุน้ละ 100 บาท เป็น 0.50 บาท 

 เพิ่มทนุจดทะเบียนจ านวน 110 ลา้นบาท จากทนุจดทะเบียนเดิม 300 ลา้นบาท เป็น 410 ลา้นบาท โดยการออกหุน้
สามญัใหมจ่ านวน 220 ลา้นหุน้ มลูคา่ที่ตราไวหุ้น้ละ 0.50 บาท ซึง่มีรายละเอียดการจดัสรรดงันี ้ 

- หุน้สามญัเพิ่มทนุจ านวน 198 ลา้นหุน้ เสนอขายใหแ้ก่ประชาชน 
- หุน้สามญัเพิ่มทนุจ านวน 22 ลา้นหุน้ เสนอขายใหแ้ก่กรรมการ ผูบ้รหิาร และพนกังานของบรษัิทฯ  

ในกรณีที่มีหุน้เหลอืจากการเสนอขายใหแ้ก่กรรมการ ผูบ้รหิาร และพนกังานของบรษัิทฯ ใหเ้สนอขายหุน้สามญัใหม่

ที่เหลอืดงักลา่วใหแ้ก่ประชาชนตอ่ไป 
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ปี 2562 (ต่อ) 

 เพื่อขยายก าลงัการผลิตบรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนิดออ่น เมื่อวนัที่ 1 เมษายน 2562 บริษัทฯ ไดเ้ช่าโรงงานและอาคาร
ส านกังาน ซึ่งตัง้อยูเ่ลขที่ 470/3-4 หมู่ที่ 5 ต าบลแพรกษาใหม ่อ าเภอเมืองสมทุรปราการ จงัหวดัสมทุรปราการ รวม
เนือ้ที่ 5,300 ตารางเมตร (โรงงาน 2) จากบริษัท เอ็น.เอส.พี.เค จ ากดั รวมทัง้ซือ้เครื่องจกัรและอปุกรณ ์รวมมลูคา่ 
38.85 ลา้นบาท จากบรษัิท โฮลี ่พลาส จ ากดั ซึง่ไมม่ีความสมัพนัธเ์ก่ียวขอ้งกบับรษัิท 

 เริม่ด  าเนินการผลติบรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนิดออ่นของโรงงาน 2 เมื่อเดือนพฤษภาคม 2562 

 ที่ประชุมวิสามญัผูถื้อหุน้ ประจ าปี 2562 เมื่อวนัที่ 26 กนัยายน 2562 ไดม้ีมติอนมุตัิใหบ้ริษัทฯ เปลี่ยนแปลงมลูค่า 
ที่ตราไวจ้ากหุน้ละ 0.50 บาท เป็น 1 บาท ท าใหปั้จจบุนับรษัิทฯ มีจ านวนหุน้ท่ีออกและเรยีกช าระแลว้ทัง้หมดจ านวน 
300 ลา้นหุน้ โดยภายหลงัการเปลีย่นแปลงมลูคา่หุน้ท่ีตราไวโ้ดยการรวมมลูคา่หุน้ จะท าใหจ้ านวนหุน้สามญ้เพิ่มทนุ
ของบริษัทฯ ที่จัดสรรเพื่อเสนอขายใหแ้ก่ประชาชนเป็นครัง้แรก ( Initial Public Offering) และเพื่อเสนอขายใหแ้ก่
กรรมการ ผูบ้รหิาร และพนกังานของบรษัิทฯ เปลีย่นแปลงเป็นดงันี ้

- หุน้สามญัใหมจ่ านวน 99,000,000 หุน้ เพื่อเสนอขายใหแ้ก่ประชาชนเป็นครัง้แรก (Initial Public Offering) 
- หุน้สามญัใหมจ่ านวน 11,000,000 หุน้ เพื่อเสนอขายใหแ้ก่กรรมการ ผูบ้รหิาร และพนกังานของบรษัิทฯ 

 บรษัิทฯ มีการจ่ายเงินปันผลในปี 2562 เป็นจ านวนทัง้สิน้ 105 ลา้นบาท โดยมีรายละเอียดดงันี ้

- ที่ประชมุคณะกรรมการบรษัิทฯ ครัง้ที่ 1/2562 เมื่อวนัท่ี 28 กมุภาพนัธ ์2562 มีมติอนมุตัิการจ่ายเงินปันผลจาก
ผลการด าเนินงานประจ าปี 2561 ในอตัราหุน้ละ 30 บาท รวมเป็นจ านวนเงิน 90 ลา้นบาท 

- ที่ประชุมคณะกรรมการบริษัทฯ ครั้งที่  5/2562 เมื่อวันที่  11 กันยายน 2562 มีมติอนุมัติการจ่ายเงิน 
ปันผล ในอตัราหุน้ละ 0.025 บาท รวมเป็นจ านวนเงิน 15 ลา้นบาท 

 บริษัทฯไดเ้สนอขายหุน้สามญัเพิ่มทุนจ านวน 110 ลา้นหุน้ มูลค่าที่ตราไวหุ้น้ละ 1.00 บาท ใหแ้ก่ประชาชนเป็น 
ครัง้แรก (IPO) ระหว่างวนัที่ 11 – 13 ธันวาคม 2562 และเป็นหลกัทรพัยจ์ดทะเบียนและไดเ้ขา้ท าการซือ้ขายเป็น 
วนัแรกในตลาดหลกัทรพัยแ์หง่ประเทศไทย ณ วนัท่ี 19 ธนัวาคม 2562 

ปี 2563 

 เพื่อเพิ่มก าลงัการผลติ บรษัิทไดซ้ือ้เครือ่งเป่าฟิลม์พลาสติก (Blown film) ขนาดฟิลม์กวา้ง 1,800 มิลลเิมตร โดยมี
ก าลงัการผลติที่ 500 กิโลกรมัตอ่ชั่วโมง 

 บรษัิทไดอ้นมุตัใิหก้่อสรา้งโรงงานใหม ่ขนาด 13,595 ตารางเมตร เพื่อรองรบัการขยายก าลงัการผลติ  

 บรษัิทไดด้  าเนินการติดตัง้ Solar Rooftop ขนาด 1,000 KW. เพื่อช่วยประหยดัคา่ไฟฟา้ 

 บรษัิทไดร้บัสทิธิพิเศษตามพระราชบญัญตัิสง่เสรมิการลงทนุ พ.ศ. 2520 เพื่อสง่เสรมิการลงทนุในกิจการ ส าหรบั
กิจการผลติบรรจภุณัฑพ์ลาสติกหลายชัน้ (Multilayer Plastics Packaging)  
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ปี 2563 (ต่อ) 

 บรษัิทไดเ้ปลีย่นแปลงมลูคา่หุน้ท่ีตราไว ้(PAR) จากเดิมมลูคา่หุน้ที่ตราไวหุ้น้ละ 1 บาท เป็นมลูคา่หุน้ท่ีตราไวหุ้น้ละ 
0.50 บาท (หา้สบิสตางค)์ ท าใหบ้รษัิทมีจ านวนหุน้สามญัของบรษัิทเปลีย่นจาก 410,000 หุน้ เป็น 820,000 หุน้ 

 บรษัิทไดจ้ดทะเบียนบรษัิทยอ่ย “ บรษัิท พี เอส พลสั คอนซลัติง้ จ ากดั “ ทนุจดทะเบียน 2 ลา้นบาท โดยมี
วตัถปุระสงคเ์พื่อประกอบกิจการ ซือ้ขาย ผลติ น าเขา้ สง่ออก น าเขา้มาเพื่อจ าหนา่ย เป็นตวัแทนจ าหนา่ยสนิคา้
ประเภทฟิลม์ (Film) และฟอยล ์(Foil) ส าหรบังานผลติบรรจภุณัฑท์กุชนิด อาทเิช่น ฟิลม์เคลอืบรอ้ย ฟิลม์ลามิเนต 
ฟิลม์โฮโลแกรม ฟอยลเ์งิน ฟอยลโ์ฮโลแกรม เป็นตน้ 

 บรษัิทมีการจ่ายเงินปันผลในปี 2563 ทัง้สิน้ 94.30 ลา้นบาท โดยมีรายละเอยีด ดงันี ้

-  ที่ประชมุคณะกรรมการบรษัิท ครัง้ที่ 4/2563 อนมุตัิจา่ยเงินปันผลระหวา่งกาล ซึง่เป็นผลการด าเนินการสิน้สุด 

ณ วนัที 31 ธนัวาคม 2562 ในอตัราหุน้ละ 0.15 บาท (สบิหา้สตางค)์ รวมเป็นเงินทัง้สิน้ 61.5 ลา้นบาท โดย

จ่ายเงินปันผลระหวา่งกาลใหแ้กผู่ถื้อหุน้ ในวนัท่ี 7 พฤษภาคม 2563 

-  ที่ประชมุคณะกรรมการบรษัิท ครัง้ที่ 7/2563 อนมุตัิจา่ยเงินปันผลระหวา่งกาล ซึง่เป็นผลการด าเนินการสิน้สดุ 

ณ วนัท่ี 30 มิถนุายน 2563 ในอตัราหุน้ละ 0.08 บาท (แปดสตางค)์ รวมเป็นเงินทัง้สิน้ 32.80 ลา้นบาท โดย

จ่ายเงินปันผลระหวา่งกาลใหแ้กผู่ถื้อหุน้ ในวนัท่ี 4 กนัยายน 2563 
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2.  ลักษณะการประกอบธุรกิจ 

โครงสร้างรายได้ 

ประเภทของรายได้ 
ปี 2561 ปี 2562 ปี 2563 

ล้านบาท ร้อยละ ล้านบาท ร้อยละ ล้านบาท ร้อยละ 
- ผลิตภณัฑป์ระเภทมว้น (Roll Form) 1,149.73 83.66 1,026.58 80.62 1,031.22 72.88 
- ผลิตภณัฑป์ระเภทซอง (Pre Form Pouch) 206.28 15.01 227.36 17.86 290.61 20.53 
รวมรายได้จากการขายบรรจุภัณฑพ์ลาสตกิ 
ชนิดอ่อน 

1,356.01 98.67 1,253.94 98.48 1,321.83 93.41 

รายไดจ้ากการขายอ่ืน1) 5.17 0.38 1.70 0.13 76.22 5.39 
รายไดจ้ากการขายรวม 1,361.18 99.05 1,255.64 98.61 1,398.05 98.80 

รายไดอ่ื้น2) 13.07 0.95 17.71 1.39 16.97 1.20 
รวมรายได้ 1,374.25 100.00 1,273.35 100.00 1,415.03 100.00 

หมายเหต ุ: 1) รายไดจ้ากการขายอ่ืน ไดแ้ก่ รายไดจ้ากการขายวตัถดุบิ และรายไดจ้ากการรบัจา้งเคลือบฟิลม์ เป็นตน้  

2) รายไดอ่ื้น ไดแ้ก่ รายไดจ้ากการขายเศษฟิลม์ รายไดจ้ากการขายงานทดลองผลิต (Sample for Sale) รายไดค้่าชดเชย

สินคา้ รายได ้ค่าเช่า ก าไรจากอัตราแลกเปล่ียน เป็นตน้ ทัง้นี ้รายไดค้่าชดเชยสินคา้ ประกอบดว้ย  ค่าชดเชยท่ี

ไดร้บัจากSupplier ซึ่งเป็นความเสียหายจากการน าวตัถุดิบไปใชใ้นการผลิตสินคา้ของบริษัทฯ และค่าชดเชยท่ี

ไดร้บัจากลกูคา้กรณีท่ีสั่งผลิตสินคา้เกินกว่าความตอ้งการ 

ลักษณะผลิตภัณฑข์องบริษัท 

บรษัิทประกอบธุรกิจผลติและจ าหนา่ยบรรจภุณัฑพ์ลาสตกิชนิดออ่น (Flexible Packaging) ส าหรบัสนิคา้อปุโภค

และสินคา้บริโภคทัง้ที่อยู่ในรูปของเหลวและของแหง้ตามค าสั่งซือ้ของลูกคา้ (Made to Order) บรรจุภัณฑพ์ลาสติก 

ชนิดอ่อนมีลักษณะเป็นชั้นฟิล์มหลายชั้น (Multilayer Film) ประกบติดกันตั้งแต่  2-5 ชั้น  โดยใช้กาวหรือเรซิ่น 

เป็นตวัประสาน ท าใหม้ีคณุสมบตัิดา้นความแข็งแรง ทนความรอ้นและความดนัสงู มีน า้หนกัเบา สามารถพิมพล์วดลาย

กราฟิกลงบนบรรจภุณัฑไ์ด ้นอกจากนี ้ยงัมีคณุสมบตัิปอ้งกนัการซมึผา่นของอากาศ ความชีน้ แสงแดด และกลิน่เพื่อรกัษา

คณุภาพของสนิคา้ที่บรรจอุยูภ่ายในบรรจภุณัฑไ์ดอ้ยา่งมีประสทิธิภาพ   
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ทัง้นี ้รูปแบบของบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนที่บริษัท ผลิตและจ าหน่ายสามารถแบ่งไดเ้ป็น 2 ลกัษณะ ขึน้อยู่

กบัความตอ้งการของลกูคา้ ดงันี ้ 

1. ผลิตภณัฑป์ระเภทม้วน (Roll Form) 

รายไดห้ลกัของบรษัิท มาจากการจ าหนา่ยบรรจภุณัฑท์ี่เป็นมว้นฟิลม์ คิดเป็นสดัสว่นรอ้ยละ 84.79 และรอ้ยละ 

81.70 ของรายไดจ้ากการขายบรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนิดออ่นในปี 2561 และปี 2562 ตามล าดบั โดยผลิตภณัฑป์ระเภทนีม้ี

ลกัษณะเป็นมว้นฟิลม์ที่ผ่านขัน้ตอนการพิมพแ์ละเคลือบ หลงัจากนัน้จะน ามว้นฟิลม์ดงักล่าวมาผ่ามว้นตามขนาดหนา้

กวา้งตามที่ลกูคา้ก าหนด ซึง่ขนาดความกวา้งสงูสดุของมว้นฟิลม์ที่เครือ่งผา่มว้นของบรษัิท รองรบัไดอ้ยูท่ี่ 1,080 มิลลเิมตร 

ผลิตภณัฑป์ระเภทนีส้่วนใหญ่จะจ าหน่ายใหก้บักลุ่มผูผ้ลิตสินคา้อุปโภคและบริโภคที่มีเครื่องขึน้ รูปซองของตนเอง โดย

บรรจภุณัฑรู์ปแบบมว้นฟิลม์จะตอ้งมีคณุสมบตัิทางกายภาพที่เหมาะสมกบัเครือ่งขึน้รูปซองของลกูคา้ เช่น ขนาดหนา้กวา้ง 

ความลื่นของผิวฟิลม์ เป็นต้น  เนื่องจากคุณสมบัติดังกล่าวมีผลต่อการท างานของเครื่องขึน้รูปซอง ดังนั้นการผลิต  

บรรจุภณัฑท์ี่อยู่ในรูปแบบของมว้นฟิลม์จึงตอ้งอาศยัทกัษะและความเช่ียวชาญในการปรบัสตูรฟิลม์และวตัถดุิบหลกัอื่นๆ 

ไดแ้ก่ กาวและหมึก เพื่อใหไ้ดม้ว้นฟิลม์ที่มีคณุสมบตัิเหมาะสมตรงตามที่ลกูคา้ก าหนด และสามารถน าไปใชก้บัเครื่องขึน้  

รูปซองของลกูคา้แตล่ะรายไดอ้ยา่งมีประสทิธิภาพซึง่งานมว้นท่ีบรษัิท มีหลายกลุม่ดงันี ้

กลุ่มที่สมัผสักับผลิตภณัฑ ์ภายในโดยตรง( fist primary packaging ) ทัง้ที่เป็น สินคา้อุปโภค และสินคา้

บริโภค  องคป์ระกอบจะมีทัง้ที่เป็นชัน้เดียว ( Mono layer film )  และ ฟิลม์ประกบจ านวน 2 ขึน้ไป เช่น มว้นน า้ยาปรบั 

ผา้นุม่ มว้นนา้ยาซกัผา้ มว้นใสผ่งซกัฟอก มว้นน า้ยาลา้งจาน มว้นมะหมี่ปรุงส าเรจ็รูป มว้น ไอศกรมี มว้นเครือ่งปรุง  

กลุม่ที่ไมส่มัผสักบัผลติภณัฑภ์ายใน โดยตรง ( Secondary packaging)  สว่นใหญ่จะเป็นฟิลม์ชัน้เดียว 

แลว้น าไปพิมพ ์เช่น มว้นฉลาก label บน ขวด นม,  มว้นฉลาก ขวดน า้ดื่ม เป็นตน้ 

  

 

 

 

2. ผลิตภณัฑป์ระเภทซอง (Pre Form Pouch) 

ผลติภณัฑป์ระเภทนีเ้ป็นการน ามว้นฟิลม์ที่ผา่นขัน้ตอนการพิมพแ์ละเคลอืบมาขึน้รูปในรูปแบบซองส าเร็จรูป

พรอ้มที่จะใชบ้รรจผุลติภณัฑข์องลกูคา้ ซึง่ลกูคา้ที่สั่งซือ้ผลติภณัฑใ์นรูปแบบ Pre Form Pouch จะเป็นผูผ้ลติสนิคา้อปุโภค
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บรโิภคที่ไมม่ีเครือ่งขึน้รูปซองของตนเอง หรอืมีเครือ่งขึน้รูปซองแตไ่มส่ามารถรองรบัวสัดขุองฟิลม์ที่น  ามาใชใ้นการผลติซอง

ไดอ้ย่างเหมาะสม ทัง้นี ้รูปแบบของซองที่บริษัท สามารถผลิตไดม้ีหลากหลายรูปแบบขึน้อยู่กับความตอ้งการของลกูคา้ 

ไดแ้ก่  

(1) Stand-up Pouch, Stand-up Pouch with Zip, Stand up pouch with Spout 

บรรจุภณัฑท์ี่มีลกัษณะเป็นซองตัง้ ใชบ้รรจุผลิตภณัฑท์ี่มีปริมาตรหรือน า้หนกัมากและสามารถตัง้วาง
ชัน้โชวใ์หส้นิคา้โดดเดน่ เช่น น า้ยาปรบัผา้นุม่, น า้ยาซกัผา้, น า้ยาลา้งจาน, ครมีอาบน า้ เป็นตน้ นอกจากนี ้ยงัสามารถเพิ่ม
ซิปล็อคได ้ เพื่อเพิ่มความสะดวกในการใชง้าน เช่น ซองอาหารสตัว ์ซองอาหารทั่วไป  รวมทัง้ ซองที่ซีลผนึก ด้วยฝาเทรนิ 
เปิด-ปิด ได ้( Spout ) ซึ่งเหมาะกับของเหลวที่ไม่ไม่มีความหนึดมาก เช่น น า้ยาปรบัผา้นุ่ม น า้ยาซกัผา้ น า้ ยาท าความ
สะอาด น า้ตาลเช่ือม เทงาน และปิดผนกึไดด้ี หลงัการใชง้าน  
 
 
 

 

 
 

 
 

(2) 3-Sided Seal Pouch, 3-Sided Seal Pouch with Zip 

บรรจภุณัฑท์ี่มีลกัษณะเป็นซองที่มีการซีลซองปิดทัง้ 3 ดา้น เปิดปากซองหรอืกน้ซองส าหรบับรรจสุินคา้
แลว้ซีลปิด สามารถเพิ่มรอยฉีก (V-Cut) เพื่อใชง้านง่าย หรือเพิ่มรูเจาะส าหรบัแขวนโชว ์พรอ้มใส่ซิปล็อคเพื่อเพิ่มความ
สะดวกในการเปิดและปิดการใชง้านไดห้ลายครัง้ สามารถยืดอายกุารเก็บรกัษาสินคา้ไดน้านขึน้ เหมาะส าหรบัใชบ้รรจุสินคา้
ประเภทอาหาร ลกูอม 
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(3) Center Seal Pouch, Center Seal & Gusset Pouch  

บรรจุภณัฑท์ี่มีลกัษณะเป็นซองที่มีการซีลบริเวณกลางซองและซีลหวัซอง เปิดดา้นกน้ซองเพื่อใชบ้รรจุ
สินคา้ นิยมน ามาบรรจสุินคา้ที่มีน  า้หนกัไมม่าก ประเภทอาหาร เช่น ซองนอกบรรจุขนมขบเคีย้ว, ไอศครีม, ลกูอม, อาหาร
แช่แข็ง เป็นตน้ นอกจากนี ้ยงัสามารถท าเป็นซองมีการซีลดา้นหลงับรเิวณกลางซอง และดา้นขา้งมีรอยพบัทัง้สองดา้นเพื่อ
เพิ่มพืน้ท่ีการใชง้าน สามารถบรรจสุนิคา้ที่มีน า้หนกัได ้เช่น ซองอาหารสตัว ์เป็นตน้ 
 

 

 

 

(4) 4-Sided Seal Pouch 

บรรจุภณัฑท์ี่มีลกัษณะเป็นซองที่มีการซีลบริเวณมมุซองทัง้ 4 ดา้นโดยพบัขา้งซอง เป็นซองที่มีความ
แข็งแรงจึงเหมาะส าหรบับรรจสุินคา้ที่มีน า้หนกัมากและตอ้งการพืน้ที่ในการบรรจุสินคา้ปริมาณมาก โดยนิยมน ามาบรรจุ
สนิคา้ประเภทอาหาร เช่น กาแฟคั่วบด, กาแฟส าเรจ็รูป, อาหารสตัว ์เป็นตน้ 

 
 
 

 

 

(5) Flat Bottom Pouch 

บรรจุภัณฑ์ที่มีลักษณะเป็นซองตั้งได้แบบฐานเรียบ มีรอยพับด้านข้าง เพื่อเพิ่มพืน้ที่การใช้งาน 

เนื่องจากรูปทรงของฐานที่มีลกัษณะแบนเรียบ จึงสามารถตัง้วางสินคา้บนชัน้วางไดอ้ย่างมั่นคง เหมาะกับผลิตภณัฑ์

น า้หนกัเบาหรอืเป็นผง เช่น โกโก ้ชา ซองน า้ตาลทราย และสามารถเพิ่มซิปลอ็คได ้
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(6)  Free Shape Die cut  

เป็นรูปแบบ ซองที่เพิ่มความแตกตา่งใหเ้ป็นท่ีจดจ า และสะดดุตา ท าใหส้ง่เสรมิการขายไดท้างหนึง่ โดย

การขึน้รูปตามลกัษณะที่ตอ้งการจะตอ้งใชอ้ปุกรณท์ี่ท  าใหเ้กิด โคง้มน ตามรูปแบบ เป็นมิดชุดตดั ที่ติดตัง้ใน กระบวนการ

ท าซอง  หรอืเรยีกวา่ ชดุ die cut  สามารถใช ้กบัรูปแบบซอง ได ้หลายรูปแบบ เช่น กลุม่งานซองตัง้ หรอืรูปทรง อิสระ ตา่งๆ  

ซองขนมเยลลี ่

 

 

 

กลยุทธใ์นการแข่งขัน 

1. การสร้างความเป็นพนัธมติรทางธุรกิจ (Business Partnership) กับลูกค้า 

หัวใจส าคัญในการประกอบธุรกิจของบริษัท คือ การสรา้งความสัมพันธ์ในลักษณะการเป็นพันธมิตร 

ทางธุรกิจ (Business Partnership) กับลูกค้า ทั้งนี  ้บริษัท มีนโยบายสร้างความสัมพันธ์ในระยะยาวกับลูกค้า โดย

ด าเนินงานรว่มกนัภายใตแ้นวคิดของความเป็นพนัธมิตรทางธุรกิจตอ่กนั ซึง่นอกเหนือจากการซือ้ขายสนิคา้ระหวา่งกนัแลว้ 

บริษัทจะท างานร่วมกับลูกคา้อย่างใกลชิ้ดในการพัฒนาและออกแบบบรรจุภัณฑท์ี่ตอบสนองต่อโจทยข์องลูกคา้และ

สถานการณท์างการตลาด ที่เปลี่ยนแปลงไดอ้ย่างรวดเร็วและมีประสิทธิภาพ ประกอบกบับริษัท มีการวางแผนการจดัสง่

สินคา้ลว่งหนา้รว่มกบัลกูคา้ทัง้ในดา้นปรมิาณสินคา้และระยะเวลาในการจดัสง่ เพื่อสรา้งความมั่นใจใหก้บัลูกคา้วา่บรษัิท 

จะสามารถส่งสินคา้ใหไ้ดต้รงตามความตอ้งการของลกูคา้ นอกจากนี ้เจา้หนา้ที่ฝ่ายขายและการตลาดจะมีการประชุม

รว่มกบัลกูคา้เป็นประจ าทกุเดือนเพื่อแลกเปลีย่นขอ้มลูข่าวสารและวางแผนธุรกิจใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของลกูคา้ 

ตลอดจนการใหบ้ริการแก่ลูกคา้อย่างรวดเร็ว การสรา้งความสมัพันธ์ในลกัษณะดงักล่าวจะเป็นการสรา้งประโยชนใ์ห้

เกิดขึน้ทัง้สองฝ่ายจึงส่งผลท าใหก้ารท าธุรกิจกับคู่คา้เป็นไปอย่างมั่นคงและยั่งยืนในระยะยาว การด าเนินการดงักล่าว

ทัง้หมดสง่ผลใหบ้รษัิท ไดร้บัความไวว้างใจและการยอมรบัจากลกูคา้เป็นอยา่งดี โดยเฉพาะอย่างยิ่งลกูคา้ที่เป็นองคก์รชัน้

น าของประเทศ และท าใหไ้ดร้บัโอกาสในการพฒันาสนิคา้ใหม่ๆ  จากลกูคา้รวมไปถึงการน าเสนอผลติภณัฑใ์หม่ๆ  ใหล้กูคา้

พิจารณาไดอ้ย่างต่อเนื่อง ส่งผลท าใหย้อดขายของบริษัท เติบโตมาโดยตลอด จะเห็นไดจ้ากการที่บริษัท ไดร้บัรางวลั 

SSQR Awards (Superior Supplier Quality Relationship Award) ซึ่ง เป็นรางวัลที่พิจารณาจาก 3 ด้าน ได้แก่  Cost 

Competitive, Excellence Service และ Innovation จาก Unilever Thai Holding Ltd. เมื่อปี 2019 ซึ่งเป็นลกูคา้รายหลกั

มาอยา่งตอ่เนื่อง 
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2. การรักษามาตรฐานคุณภาพของผลิตภณัฑ ์

บริษัท มุ่งเนน้การผลิตสินคา้ที่มีคุณภาพเพื่อตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้ โดยจัดใหม้ีระบบการ

ควบคุมคุณภาพของผลิตภณัฑใ์นทุกขัน้ตอน เริ่มตัง้แต่การคดัเลือกและจัดหาวตัถุดิบจากผูผ้ลิตและผูจ้ัดจ าหน่ายที่มี

คณุภาพ โดยบรษัิทจะตรวจเยี่ยมผูผ้ลติวตัถดุิบหลกัเป็นประจ าทกุปี และในการรบัวตัถดุิบทกุครัง้แผนกประกนัคณุภาพจะ

ท าการตรวจสอบใบรบัรองคณุภาพจากผูข้าย (Certificate of Analysis) รวมถึงตรวจสอบคณุภาพของวตัถดุิบในหอ้งตรวจ

วิเคราะหข์องบรษัิท นอกจากนี ้บรษัิท ยงัมีการตรวจสอบและควบคมุคณุภาพสนิคา้ในทกุขัน้ตอนตัง้แตก่ารพิมพ ์(Printing) 

การเคลอืบ (Lamination) การผา่มว้น (Slitting) และการท าซอง (Bag Making) การด าเนินการทัง้หมดของบรษัิท ดงักลา่ว

ขา้งตน้มีวตัถปุระสงคเ์พื่อใหม้ั่นใจไดว้า่สินคา้ที่ผลติไดม้ีคณุภาพไดม้าตรฐานและตรงตามความตอ้งการของลกูคา้ โดยจะ

เห็นไดจ้ากการท่ีบรษัิท ไดร้บัการรบัรองมาตรฐานต่างๆ ไม่ว่าจะเป็นมาตรฐานระบบการจดัการความปลอดภยัของอาหาร 

FSSC 22000 (Food Safety System Certification), หลักเกณฑ์วิ ธีการที่ดี ในการผลิตอาหาร  Good Manufacturing 

Practice; General Principles of Food Hygiene, มาตรฐานการผลิตที่มีมาตรการป้องกันอันตราย HAACP (Hazard 

Analysis and Critical Control Point)  

 

 

 

 

   

นอกเหนือจากคุณภาพของผลิตภัณฑ์ที่กล่าวขา้งตน้ ความสวยงามของบรรจุภัณฑถื์อเป็นปัจจัยส าคัญอีก

ประการหนึ่งที่ดึงดดูใหผู้บ้ริโภคเลือกซือ้ผลิตภณัฑน์ัน้ๆ บริษัท จึงใหค้วามส าคญักบัความสวยงามของภาพพิมพบ์นฟิลม์ 

ทัง้ในแง่ของความคมชดัของลายเสน้ สสีนัท่ีโดดเดน่และเฉดสทีี่ตรงกบัความตอ้งการของลกูคา้มากที่สดุ ความสวยงามของ

ภาพพิมพด์งักล่าวขึน้อยู่กับกระบวนการตัง้แต่การออกแบบและล าดบัชัน้สีแม่พิมพ ์การผลิตแม่พิมพ ์จนถึงขัน้ตอนในการ

พิมพ ์โดยบรษัิท มีบคุลากรท่ีมีความเช่ียวชาญในการวิเคราะหแ์ละจดัล าดบักลุม่สเีพื่อน าไปใชใ้นการผลติแม่พิมพ ์รวมทัง้มี

ช่างเทคนิคที่มีความช านาญในการผสมสีใหไ้ดส้ดัส่วนที่เหมาะสม และควบคมุการท างานของเครื่องจกัรในระหว่างการ

ผลติทกุกระบวนการ  
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3. การบริหารตน้ทุนการผลิตอยา่งมีประสิทธิภาพ  

ตน้ทนุการผลิตถือเป็นค่าใชจ้่ายหลกัที่จะสง่ผลต่อความสามารถในการท าก าไร และความสามารถในการ

แข่งขนัของบริษัทอย่างมาก บริษัท จึงใหค้วามส าคญักบักระบวนการคดัเลือกวตัถดุิบโดยอาศยัทีมงานที่มีความช านาญเป็น 

ผูค้ดัเลือกผูผ้ลิตวตัถดุิบ ซึ่งจะตอ้งผ่านการตรวจสอบกระบวนการผลิตเพื่อใหม้ั่นใจในมาตรฐานคุณภาพของวตัถดุิบและลด

การสญูเสียจากการผลิตที่เกิดขึน้จากการใชว้ตัถดุิบท่ีไม่ไดม้าตรฐาน ประกอบกับบริษัท มีนโยบายในการควบคมุอตัราการ

สญูเสยีจากการผลิต (Waste) ใหอ้ยูใ่นระดบัท่ีเหมาะสม โดยอตัราการสญูเสยีจากการผลติเฉลีย่ของบรษัิท ในปีที่ผา่นมาอยู่

ที่รอ้ยละ 8.93 ของปรมิาณฟิลม์ที่น  าเขา้สูก่ระบวนการผลติ  

นอกจากนี ้บริษัท ไดพ้ฒันา และปรบัปรุงเครื่องจักรหรืออุปกรณท์ี่จะช่วยใหก้ารผลิตมีประสิทธิภาพมากขึน้               

ไม่ว่าจะเป็นการติดตัง้เครื่องผสมสี (Ink Dispensing) เพื่อท าใหข้ัน้ตอนการผสมสีรวดเร็วและแม่นย าตามสีที่ลกูคา้ตอ้งการ 

และการติดตัง้กลอ้งตรวจจับของเสียการผลิต รวมถึงฝ่ายวิจัยพฒันาผลิตภณัฑ ์จะท าหนา้ที่ในการพฒันาสตูรฟิลม์ใหม่ๆ                       

เพื่อเพิ่มทางเลอืกและช่วยในการบรหิารตน้ทนุของบรษัิทเป็นไปอยา่งมีประสทิธิภาพมากขึน้ 

4. การพัฒนารูปแบบผลิตภณัฑอ์ยา่งต่อเน่ือง 

บรษัิท ใหค้วามส าคญัในการพฒันาบรรจภุณัฑรู์ปแบบใหม่ๆ  อยูเ่สมอโดยสามารถผลติบรรจภุณัฑพ์ลาสติก

ชนิดอ่อนเพื่อตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้ไดห้ลากหลายทัง้รูปแบบและวตัถุประสงคก์ารใชง้านเพื่อรองรบัความ

ตอ้งการของลกูคา้ เช่น ฟิลม์หด (Shrink Film), บรรจภุณัฑท์ี่สามารถผา่นการฆา่เชือ้ดว้ยหมอ้ตม้แรงดนัสงู (Retort Pouch) 

ซองเพาซพ์รอ้มฝา (Spout Pouch) เป็นตน้  นอกจากนี ้บริษัทยงัไดล้งทนุซือ้เครื่องจักรผลิตซองในลกัษณะ Flat Bottom 

Pouch ซึ่งเป็นซองตัง้ไดแ้บบฐานเรียบจึงสามารถตัง้วางสินคา้บนชัน้วางไดอ้ย่างมั่นคง แมว้่าของที่บรรจุด้ านในจะมี

น า้หนกัเบาหรอืปริมาณนอ้ยเพียงใดก็ยงัสามารถคงรูปอยูไ่ด ้จึงเหมาะส าหรบัการจดัวางสินคา้ใหโ้ดดเดน่ และง่ายตอ่การ

จดัเก็บ ช่วยประหยดัพืน้ท่ีชัน้ในซูเปอรม์ารเ์ก็ต ดว้ยรูปทรงที่เป็นถงุทรงสงูและความกวา้งนอ้ยกวา่เมื่อเทียบกบัถงุชนิดอื่น  

ลักษณะลูกค้าและลูกค้ากลุ่มเป้าหมาย 

 บริษัทฯ จ าหน่ายบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนใชส้  าหรบับรรจุผลิตภณัฑท์ี่เป็นสินคา้อปุโภค และสินคา้บริโภค     

เป็นหลกั ดงันัน้ กลุ่มลกูคา้ของบริษัท จึงเป็นบริษัทผูผ้ลิตสินคา้อุปโภค และบริโภค โดยบริษัท มีลกูคา้หลกัที่เป็นผูผ้ลิต

สินค้าอุปโภคบริโภคชั้นน าของประเทศ เช่น บริษัท นีโอแฟคทอรี่  จ ากัด บริษัท เพอร์เฟค คอมพาเนียน กรุ๊ป จ ากัด                                     

บริษัท ยนูิลีเวอร ์ไทย โฮลดิง้ส ์จ ากดั บรษัิท ไลออ้น (ประเทศไทย) จ ากดั บริษัท ไอ.พี. แมนแูฟคเจอริ่ง จ ากดั และบริษัท 

เถา้แก่นอ้ย ฟู๊ ดแอนดม์ารเ์ก็ตติง้ จ ากดั (มหาชน) เป็นตน้ 



                                                                                                          บรษัิท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากดั (มหาชน) 
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  ทัง้นี ้หากพิจารณาสดัส่วนรายไดจ้ากการขายบรรจุภัณฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนจะพบว่ารายไดห้ลกัของบริษัท              

มาจากบรรจภุณัฑส์  าหรบัสนิคา้อปุโภคคิดเป็นสดัสว่นรอ้ยละ 70 - 75 และบรรจุภณัฑส์  าหรบัสินคา้บริโภคคิดเป็นสดัสว่น 

รอ้ยละ 20 - 25   

โดยประเภทสนิคา้ที่ลกูคา้น ามาบรรจใุนบรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนดิออ่นของบรษัิท มีดงันี ้

บรรจุภณัฑส์ าหรับสนิค้าอุปโภค บรรจุภณัฑส์ าหรับสนิค้าบริโภค 

 น า้ยาปรบัผา้นุม่ (Fabric Softener) 

 น า้ยาลา้งจาน (Dish Wash) 

 ผงซกัฟอก (Detergent) 

 น า้ยาซกัผา้ (Liquid Detergent) 

 น า้ยาท าความสะอาดพืน้ (Floor Cleaner) 

 ครมีอาบน า้ (Liquid Soap) 

 ยาสระผม (Shampoo) 
 

 ไอศครมี (Ice-cream) 

 วุน้เสน้ (Vermicelli) 

 อาหารแช่แข็ง (Frozen Food)  

 ขนมขบเคีย้ว (Snack) 

 ซอสและเครือ่งปรุงตา่งๆ (Seasoning) 

 แปง้ (Flour) 

 กาแฟ (Coffee) 

 อาหารสตัว ์(Pet Food) 

 บะหมี่กึ่งส  าเรจ็รูป 

 ขา้วสาร 
 

นโยบายราคา 

บริษัทมีนโยบายในการก าหนดราคาขายของสินคา้จากตน้ทุนบวกอัตราก าไรขัน้ตน้ที่เหมาะสม (Cost Plus 

Margin) โดยพิจารณาจากปัจจยัตา่งๆ เช่น ประเภทสนิคา้ ปรมิาณการสั่งซือ้ และภาวะการแขง่ขนัในตลาด เป็นตน้ ทัง้นีบ้รษัิท 

มีการทบทวนราคาขายทกุ 6  เดือน เพื่อใหส้ินคา้ของบริษัทมีราคาอยู่ในระดบัที่เหมาะสมสามารถแข่งขนัได ้ หากตน้ทนุ

การผลิตเพิ่มสงูขึน้อย่างมีนยัส าคญั บริษัทจะเจรจาต่อรองทัง้กบัผูจ้ัดจ าหน่ายวตัถดุิบและลกูคา้เพื่อปรบัระดบัราคาให้

เหมาะสมกบัตน้ทนุท่ีเพิ่มขึน้ 

 

 ปี 2561 ปี 2562 ปี 2563 
ล้านบาท ร้อยละ ล้านบาท ร้อยละ ล้านบาท ร้อยละ 

กลุม่บรรจภุณัฑส์  าหรบัสินคา้อปุโภค 1,148.79 84.72 998.06 79.59 1,089.89 77.95 
กลุม่บรรจภุณัฑส์  าหรบัสินคา้บรโิภค 207.22 15.28 255.88 20.41 308.16 22.05 
รวมรายได้จากการขายบรรจุภัณฑพ์ลาสติกชนิดอ่อน 1,356.01 100.00 1,253.94 100.00 1,398.05 100.00 



                                                                                                          บรษัิท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากดั (มหาชน) 
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การจ าหน่ายและช่องทางการจัดจ าหน่าย 

  บริษัทจ าหน่ายสินคา้ในประเทศเป็นหลกั โดยผ่านทีมงานฝ่ายขายและการตลาด ซึ่งท าหนา้ที่ในการติดตอ่หาลกูคา้

โดยตรง เนื่องจากสินคา้อุปโภคบริโภคโดยทั่วไป จะมีการปรบัเปลี่ยนรูปแบบบรรจุภณัฑใ์หม้ีทนัสมยัและสวยงามอยู่เสมอ   

เพื่อสง่เสริมภาพลกัษณข์องผลิตภณัฑใ์หเ้ป็นที่ดึงดดูใจของลกูคา้ ดงันัน้ เจา้หนา้ที่ฝ่ายขายและการตลาดจะติดตามงาน

กบัลกูคา้อย่างใกลชิ้ด และรบัโจทยค์วามตอ้งการจากลกูคา้เพื่อน าเสนอตวัอย่างงานใหล้กูคา้ไดพ้ิจารณาอย่างรวดเร็ว ทัง้นี ้

ฝ่ายขายและการตลาดจะมีการประเมินความพึงพอใจของลูกค้าเป็นรายไตรมาส โดยจะพิจารณาจาก 3 เรื่อง ได้แก่          

การจดัสง่สินคา้ทนัเวลา คณุภาพสินคา้ และการใหบ้ริการในองคร์วม (Overall Service Performance) เพื่อน ามาพฒันา

และปรบัปรุงการใหบ้รกิารแก่ลกูคา้เพื่อใหล้กูคา้ไดร้บัความพงึพอใจสงูสดุ  

ภาวะอุตสาหกรรม  

ภาพรวมเศรษฐกิจไทย 

ส าหรบัผลิตภณัฑม์วลรวมในประเทศ ไตรมาสที่ 4/2563 ลดลงรอ้ยละ 4.2 เมื่อเทียบกบัไตรมาสเดียวกนัปีที่ผา่น

มา (YoY) ปรบัตวัดีขึน้จากที่ลดลงรอ้ยละ 6.4 ในไตรมาสที่ 3/2563 (YoY) โดยการใชจ้่ายเพื่อการอปุโภคบรโิภคขัน้สดุทา้ย

ของเอกชน และรัฐบาลขยายตัว การลงทุนในประเทศ และการส่งออกสินคา้ปรับตัวดีขึน้ ขณะที่รายรับจากบริการ

ต่างประเทศยังคงหดตัวต่อเนื่อง  อย่างไรก็ตามมาตรการกระตุ้นเศรษฐกิจของภาครัฐส่งผลให้ภาคการผลิตทั้ง

ภาคอตุสาหกรรมและบริการ เริ่มกลบัมาด าเนินการผลิตต่อเนื่องจากไตรมาสที่ 3/2563 โดยการผลิตสินคา้อตุสาหกรรม 

ลดลงรอ้ยละ 0.7 ปรบัตวัดีขึน้จากที่ลดลงรอ้ยละ 5.3 ในไตรมาสก่อนหนา้ ภาคบริการลดลงรอ้ยละ 5.9 เทียบกบัที่ลดลง

รอ้ยละ 7.2 ในไตรมาสก่อนหนา้ โดยกิจกรรมหลกัทางดา้นบรกิารเริม่มีการฟ้ืนตวั เช่น สาขาการขายสง่และ  การขายปลกีฯ 

สาขาการขนสง่และสถานท่ีเก็บสนิคา้ปรบัตวัดีขึน้ 

 

 

 

 

 ปี 2561 ปี 2562 ปี 2563 
ล้านบาท ร้อยละ ล้านบาท ร้อยละ ล้านบาท ร้อยละ 

รายไดจ้ากการขายในประเทศ 1,360.99 99.99 1,253.57 99.83 1,396.76 99.91 
รายไดจ้ากการขายตา่งประเทศ 0.19 0.01 2.08 0.17 1.29 0.09 
รวมรายได้จากการขาย 1,361.18 100.00 1,255.65 100.00 1,398.05 100.00 



                                                                                                          บรษัิท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากดั (มหาชน) 
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กราฟแสดงอัตราการขยายตัวของผลิตภัณฑม์วลรวมในประเทศ (GDP) 

 
 ที่มา : ส านกังานสภาพฒันาการเศรษฐกิจและสงัคมแหง่ชาติ 

ทัง้นีส้ภาพฒันาการเศรษฐกิจและสงัคมแห่งชาติ (สศช.) แถลงตวัเลขผลิตภณัฑม์วลรวมในประเทศ (GDP) ไตร
มาส 4/2563 และแนวโนม้เศรษฐกิจปี 2564 โดยจีดีพีไตรมาส 4/2563 ขยายตัวรอ้ยละ 1.3 เมื่อเทียบกับไตรมาสก่อน 
(QoQ) แต่หดตวัลงรอ้ยละ 4.2  เมื่อเทียบกบัปีก่อนหนา้ (YoY)  โดยเศรษฐกิจในไตรมาสที่ 4 ขยายตวัจากในเรื่องของการ
อปุโภคและบรโิภคภาครฐั และเอกชนท่ีขยายตวัดีตอ่เนื่อง  อยา่งไรก็ตามอตัราการขยายตวัของ GDP ตลอดปี 2563 หดตวั
รอ้ยละ 6.1 เนื่องจากเศรษฐกิจในปี 2563 ไดร้บัผลกระทบจากการแพรร่ะบาดของไวรสัโควิด-19 ท าใหภ้าคการท่องเที่ยว
และเศรษฐกิจในประเทศเสยีหายเป็นอยา่งมาก  

อุตสาหกรรมค้าปลีกในประเทศไทย 

 จากการที่บริษัทประกอบธุรกิจผลิตและจ าหน่ายบรรจุภัณฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนใหแ้ก่ลูกคา้ที่เป็นผูผ้ลิตและ
จ าหนา่ยสนิคา้อปุโภคและบริโภค ซึง่สนิคา้เหลา่นัน้ถกูจดัจ าหนา่ยผา่นช่องทางการคา้ปลกีตา่งๆ อาทิ หา้งสรรพสนิคา้ ดิส
เคานส์โตร ์ซูเปอรม์ารเ์ก็ต รา้นสะดวกซือ้  ดังนัน้ภาวะการเติบโตของอุตสาหกรรมคา้ปลีกจึงสามารถแสดงใหเ้ห็นถึง
แนวโนม้ตลาดและการเติบโตของบริษัทไดอ้ีกทางหนึ่ง  อุตสาหกรรมคา้ปลีกถือเป็นหนึ่งในอุตสาหกรรมที่ขับเคลื่อน
เศรษฐกิจและสะทอ้นใหเ้ห็นการใชจ้่ายของประชากรในประเทศ เนื่องจากธุรกิจคา้ปลีกท าหนา้ที่เป็นตัวกลางในการ
เช่ือมโยงและกระจายสินค้าจากผู้ผลิตไปสู่ผู้บริโภค ส าหรับธุรกิจคา้ปลีกปี 2563 หดตัวกว่ารอ้ยละ 10 จากปี 2562 
เนื่องจากไดร้บัผลกระทบเชิงลบจากมาตรการ ปิดพืน้ที่ ทั่วประเทศท าใหย้อดขายในส่วนของหนา้รา้นหายไป  แมว้่า
ผูป้ระกอบการหลายแห่งจะน ากลยทุธอ์อนไลนเ์ขา้มาปรบัใช ้แต่ก็ยงัไม่สามารถทดแทนยอดขายจากหนา้รา้นไดท้ั้งหมด  
ทัง้นีใ้นช่วงปลายปี 2563 เป็นช่วงที่ธุรกิจคา้ปลกีจะปรบัตวัดีขึน้ รวมถึงภาครฐัไดอ้อกมาตรการกระตุน้การใชจ้่ายตา่งๆ ทัง้
มาตรการ “คนละครึ่ง” ซึ่งเอือ้ประโยชน์ต่อรา้นค้าปลีกรายย่อยที่เน้นการจ าหน่ายสินค้าอุปโภคบริโภคที่จ าเป็นใน
ชีวิตประจ าวนั เช่น รา้นธงฟ้า รา้นโชห่วย รา้นคา้ปลีกขนาดเล็ก และมีการออกมาตรการ “ชอ้ปดีมีคืน” ที่จะเอือ้ประโยชน์
ใหก้ับผูป้ระกอบการคา้ปลีก  อย่างไรก็ตามแมว้่าสถานการณธ์ุรกิจคา้ปลีกจะกลบัมาฟ้ืนตวัไดด้ีขึน้ในช่วงไตรมาส 3 ปี 
2563 แต่สถานการณก์ารแพร่ระบาดของของเชือ้ไวรสั COVID-19 ระลอกใหม่ที่กลบัมาในเดือนธันวาคม 2563 ส่งผล
กระทบต่อธุรกิจคา้ปลีกในหลายจงัหวดัที่มีการประกาศปิดพืน้ที่ หรือบริเวณสถานที่ที่พบผูต้ิดเชือ้ โดยผูค้า้ปลีกรายยอ่ยที่
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การขยายตวัการบรโิภคภาคเอกชน การขยายตวัของผลิตภณัฑม์วลรวมประชาชาต ิ(GDP)

ร้อยละ 
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จ าหนา่ยอาหารสด/แหง้เสือ้ผา้เครือ่งแตง่กาย และรา้นขายปลกีสนิคา้อื่นๆ บนแผงลอย ที่อยูใ่นพืน้ท่ีตลาดและตลาดนดัจะ
ไดร้บัผลกระทบเป็นกลุม่แรกๆ  

ตารางแสดงดัชนีค้าปลกี 

 

 

 

โดยแนวโนม้ธุรกิจคา้ปลีกในปี 2564  คาดการณ์หดตัวสูงในไตรมาสแรก หากการแพร่ระบาดของเชือ้ไวรัส 
COVID-19 มีผูต้ิดเชือ้เพิ่มมากขึน้และกระจายตวัออกไปยงัหลายจงัหวดั  อย่างไรก็ตามคาดวา่การแพรร่ะบาดจะสามารถ
ควบคมุไดใ้นระยะสัน้ ประกอบกบัการเริ่มใชว้คัซีนป้องกนัไวรสั COVID-19 ซึ่งคาดว่าจะเริ่มในไตรมาสแรกปี 2564  การ
ฟ้ืนตวัของธุรกิจคา้ปลกีคาดวา่จะกลบัมาอีกครัง้ช่วงไตรมาส 2  

 

ที่มา : ธนาคารแหง่ประเทศไทย, ประมวลผลโดยศนูยว์ิจยัธนาคารออมสิน 

ภาวะอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑใ์นประเทศไทย 

จากรายงานสภาวะอตุสาหกรรมบรรจุภณัฑร์ายปีของส านกังานเศรษฐกิจอตุสาหกรรม กระทรวงอตุสาหกรรม แสดง

ใหเ้ห็นว่าปริมาณการผลิต และปริมาณการจ าหน่ายบรรจุภณัฑพ์ลาสติกในปี 2563 มีปริมาณรวม 1,370,513 ตนั และ 

973,072 ตัน ตามล าดับ  ปริมาณการผลิตและจ าหน่ายบรรจุภัณฑพ์ลาสติกปรับตัวเพิ่มขึน้ที่รอ้ยละ 4.03 และ 2.10 

ตามล าดบั  เนื่องจากความตอ้งใชบ้รรจุภณัฑพ์ลาสติกในประเทศเพิ่มมากขึน้ เพื่อสขุลักษณะสว่นบคุคลและป้องกนัการ

ระบาดของเชือ้โควิด-19 ประกอบกบัการสั่งซือ้สินคา้อาหารเพื่อบริโภคที่บา้นเพิ่มจ านวนสงูขึน้มาก บรรจุภณัฑพ์ลาสติก

แบบใชค้รัง้เดียวมีปรมิาณการใชง้านสงูขึน้ ท าใหป้ระเด็นการลดการใชพ้ลาสติกในกลุม่ผูบ้รโิภคลดความส าคญัลงชั่วขณะ  

นอกจากนีต้ั้งแต่ต้นปี 2563 ที่เริ่มมีการระบาดของไวรัสโควิด-19 รุนแรงในหลายประเทศ ผู้บริโภคมีความต้องการ

อาหารแหง้และอาหารแช่แข็งที่บรรจถุงุพลาสติกเพิ่มมากขึน้ ซึ่งถือเป็นแรงขบัเคลื่อนส าคญัของ การขยายตวัส าหรบับรรจุ

ภณัฑพ์ลาสติก นอกจากนีม้ลูค่าการสง่ออกบรรจุภณัฑพ์ลาสติกเพิ่มขึน้เล็กนอ้ยจากปีก่อน ที่รอ้ยละ 0.58 สว่นมลูค่าการ

น าเขา้บรรจภุณัฑพ์ลาสติกปรบัตวัเพิ่มขึน้คอ่นขา้งสงู  เมื่อเทียบกบัปีก่อนที่รอ้ยละ 9.62 

โดยระบวุ่าแนวโนม้ในปี 2564 ปริมาณการผลิตและจ าหนา่ยบรรจภุณัฑค์าดวา่จะเริ่มขยายตวัไดม้ากขึน้  ภาวะ

เศรษฐกิจน่าจะ เริ่มฟ้ืนตวัจากการคน้พบวคัซีนในการป้องกนัโรคโควิด-19  อย่างไรก็ตาม ความเขม้งวดส าหรบัมาตรการ

ลดใชพ้ลาสติก เช่น ถงุพลาสติก ฟิลม์ห่อแบบต่าง ๆ ฉลาก หลอดดดู และสินคา้ในรูปแบบแบ่งบริโภคขนาดเล็ก ( single 

serve) ที่ใช ้บรรจุภณัฑพ์ลาสติก จะเริ่มชดัเจนมากขึน้อีกครัง้ การบริโภคภายในประเทศคาดว่าน่าจะยงัคงทรงตวั ท าให้ 

การขยายตวัของอตุสาหกรรมบรรจภุณัฑใ์นภาพรวมนา่จะไมข่ยายตวัมากเทา่ที่ควรในปีถดัไป การผลติและจ าหนา่ย บรรจุ
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ภณัฑก์ระดาษน่าจะขยายตวัดีไดท้ี่รอ้ยละ 3.0-5.0  จากการขยายตวัของระบบการคา้ออนไลน ์สว่นบรรจุภณัฑ์ ขวดแกว้

คาดว่าทรงตวัตามการบริโภคภายในประเทศที่ชะลอตวั บรรจุภณัฑก์ระป๋องโลหะคาดว่าจะขยายตวัไดเ้ล็กนอ้ยประมาณ

รอ้ยละ 1.5-2.0  จากความตอ้งอาหารบรรจุกระป๋องเพื่อกักตุนเนื่องจากผลกระทบจากการระบาดของโรคโควิด-19 ซึ่ง

น่าจะยงัคงมีรุนแรงทั่วโลกในช่วงตน้ปี 2564 ก่อนที่จะมีการฉีดวคัซีนป้องกนัโรคไดท้ั่วถึง  อย่างไรก็ตามมลูค่าการน าเขา้

บรรจุภณัฑใ์นหมวดต่าง ๆ ยกเวน้ในบรรจุภณัฑข์วดแกว้ คาดว่าจะขยายตวัมากขึน้  ในขณะที่มูลค่าส่งออกมีแนวโนม้

ปรบัตวัลดลง ผูผ้ลิตบรรจุภณัฑใ์นประเทศควรมองหาทางเลือกใหม่ที่แตกต่าง เช่น บรรจุภณัฑท์ี่ตอบโจทยค์วามตอ้งการ

ดา้นสุขภาพ ความสะดวก ความปลอดภัย และการลดผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม สรา้ง  ความยืดหยุ่นในปริมาณการ

จ าหนา่ย และมองหาช่องทางการจ าหนา่ยในตลาดตา่งประเทศผา่นระบบการคา้ออนไลนม์ากขึน้ 

ตารางแสดงปริมาณการผลิต การจ าหน่าย มูลค่าการน าเข้าและมูลค่าการส่งออกบรรจุภณัฑร์ายปี 

    2560 2561 2562 2563 

บรรจุภัณฑพ์ลาสตกิ 

ปรมิาณการผลิต (ตนั) 1,470,677 1,420,032 1,317,482 1,370,512 

YoY (รอ้ยละ)  -0.45 -3.44 -7.22 4.03 

ปรมิาณการจ าหน่าย (ตนั) 1,063,747 1,023,842 953,022 973,072 

YoY (รอ้ยละ)  -0.32 -3.75 -6.92 2.10 

มลูคา่น าเขา้ (ลบ) 23,133 25,054 23,292 25,532 

YoY (รอ้ยละ)  13.57 8.30 -7.03 9.62 

มลูคา่สง่ออก (ลบ) 39,639 40,980 39,811 40,042 

YoY (รอ้ยละ) 2.08 3.38 -2.85 0.58 

บรรจุภัณฑก์ระดาษ 

ปรมิาณการผลิต (ตนั) 2,156,719 2,200,799 2,252,445 2,207,528 

YoY (รอ้ยละ) 1.25 2.04 2.35 -1.99 

ปรมิาณการจ าหน่าย (ตนั) 2,153,396 2,200,874 2,234,522 2,192,304 

YoY (รอ้ยละ) 1.19 2.20 1.53 -1.89 

มลูคา่น าเขา้ (ลบ) 4,869 4,963 5,123 6,244 

YoY (รอ้ยละ)  3.81 1.92 3.22 21.88 

มลูคา่สง่ออก (ลบ) 8,293 8,574 8,140 7,521 

YoY (รอ้ยละ) 5.24 3.38 -5.06 -7.60 

ที่มา : ส  านกังานเศรษฐกิจอตุสาหกรรม กรมศลุกากร และกระทรวงพาณิชย ์
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อุตสาหกรรมบรรจุภณัฑพ์ลาสติกในประเทศไทย 

จากผลส ารวจอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์พลาสติกโดย Smithers Pira คาดว่าปี 2563-2567 ตลาดบรรจุภัณฑ์

พลาสติกทั่วโลกจะเติบโตเฉลี่ยรอ้ยละ 2.8 ต่อปี คิดเป็นมลูค่า 1.1 ลา้นลา้นดอลลารส์หรฐัฯ ในปี 2567  เพิ่มขึน้จาก 0.9 

ลา้นลา้นดอลลารส์หรฐัฯ ปี 2562  ขณะที่บริษัทวิจยั Markets and Markets คาดว่าปี 2565 มูลค่าตลาดของบรรจุภณัฑ์

พลาสติกชนิดอ่อน (Flexible packaging) ส าหรบัสินคา้อปุโภคบริโภคจะอยู่ที่ 1.3 แสนลา้นดอลลารส์หรฐัฯ เพิ่มขึน้จาก 

9.7 หมื่นลา้นดอลลารส์หรฐัฯ ปี 2559  

ฝ่ายวิจัยกรุงศรีคาดว่าปริมาณการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกในประเทศไทยจะเพิ่มขึน้ 1.0% ในปี 2564 จากที่   

หดตวั 1.0-2.0% ปี 2563  โดยอตุสาหกรรมหลายสาขามีแนวโนม้ใชบ้รรจภุณัฑพ์ลาสติกเพิ่มขึน้ อาทิ อตุสาหกรรมอาหาร

และเครื่องดื่ม (รวมอาหารแช่แข็งและแปรรูปตา่งๆ)  เวชภณัฑแ์ละเครื่องส าอาง ภาคคา้ปลีกและธุรกิจอีคอมเมิรซ์ ขณะที่

การแพร่ระบาดของไวรสั COVID-19 ส่งผลใหค้วามตอ้งการใชบ้รรจุภณัฑพ์ลาสติกห่อหุม้สินคา้เพื่อรกัษาความสะอาด

เพิ่มขึน้ ซึ่งเป็นผลบวกตอ่กลุม่บรรจุภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อน อาทิ ถงุพลาสติก กระสอบพลาสติก พลาสติกแผ่น และฟิลม์

พลาสติก อย่างไรก็ตาม นโยบายภาครฐัและกระแสรณรงคใ์หล้ดและเลิกการใชบ้รรจภุณัฑพ์ลาสติกที่ผลิตจากปิโตรเลยีม

แบบใช้ครัง้เดียวทิง้ซึ่งย่อยสลายได้ยาก รวมถึงการพัฒนาพลาสติกชีวภาพ (Bioplastics) ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดลอ้ม        

อาจท าใหค้วามตอ้งการใชบ้รรจภุณัฑพ์ลาสติกชนิดออ่นบางประเภทอาจมีแนวโนม้ชะลอลงบา้ง 

ภาวะอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพ์ลาสตกิชนิดอ่อน 

จากผลส ารวจของ Forst & Sullivan คาดว่าตลาดของบรรจุภณัฑพ์ลาสติกในประเทศไทย ปี 2567 จะมีมูลค่า

ประมาณ 9.1 พนัลา้นเหรยีญสหรฐัฯ หรอืประมาณ 273 พนัลา้นบาท เพิ่มขึน้จากขนาด 189 พนัลา้นบาทในปี 2561 ซึง่ใน

จ านวนนีเ้ป็นสัดส่วนของบรรจุภัณฑ์พลาสติกชนิดอ่อนอยู่ประมาณรอ้ยละ  50-53  ส าหรับอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์

พลาสติกชนิดอ่อน เป็นอุตสาหกรรมที่เติบโตอย่างรวดเร็ว เนื่องจากความสะดวกในการใช้งาน ราคาประหยัด และ

ความสามารถในการถนอมผลิตภณัฑท์ี่บรรจุ  ปัจจุบนัรูปแบบการใชชี้วิตที่มีความห่วงใยเรื่องสขุภาพมากขึน้ เพิ่มความ

ตอ้งการบรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนขนาดเล็ก เพื่อน าไปบรรจุผลิตภณัฑอ์าหารไดห้ลายหลายยิ่งขึน้ ขณะที่ความคุม้คา่

และต้นทุนการผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติกชนิดอ่อน สร้างความต้องการน าไปใช้กับผลิตภัณฑ์การดูแลรักษาบ้าน  

(Home Care) (ที่มา: Euromonitor)  อยา่งไรก็ตามการแพรร่ะบาดของเชือ้ไวรสั Covid-19 เพิ่มความตอ้งการใชบ้รรจภุณัฑ์

พลาสติกชนิดออ่น ในรูปแบบตา่งๆ มากขึน้ โดยเฉพาะทางดา้นอาหารและเครือ่งดื่ม และดา้นเครือ่งมือแพทย ์
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ภาวะการแข่งขัน 

จากฐานขอ้มลูกรมพฒันาธุรกิจการคา้ กระทรวงพาณิชย ์ตลาดบรรจุภณัฑพ์ลาสติกมีผูป้ระกอบการรวมทัง้สิน้ 

1,296 ราย ประกอบดว้ย ผูผ้ลติขนาดเลก็ 1,000 ราย ขนาดกลาง 201 ราย และขนาดใหญ่ 95 ราย หากเปรยีบเทียบในเชิง

ของสว่นแบ่งการตลาดซึ่งค านวณจากรายไดร้วมในปี 2560 ผูผ้ลิตขนาดเล็กและขนาดกลางมีสว่นแบ่งการตลาดรวมกัน

รอ้ยละ 33.14 และผูผ้ลติขนาดใหญ่มีสว่นแบง่การตลาดรอ้ยละ 66.86  

ตารางแสดงสัดส่วนผู้ผลิตในตลาดบรรจุภณัฑพ์ลาสติก 

ขนาดของผู้ผลิต 
จ านวน  
(ราย) 

รายได้รวม  
(ล้านบาท) 

ก าไรสุทธิ  
(ล้านบาท) 

ส่วนแบ่งการตลาด  
(ร้อยละ) 

ผูผ้ลิตขนาดเล็ก 1,000 14,357.87 (113.46) 7.53 
ผูผ้ลิตขนาดกลาง 201 48,858.54 1,654.23 25.61 
ผูผ้ลิตขนาดใหญ่ 95 127,536.50 7,268.97 66.86 

รวม 1,296 190,752.91 8,809.74 100.00 

ที่มา : ฐานขอ้มลูกรมพฒันาธุรกิจการคา้ กระทรวงพาณิชย ์

หมายเหต ุ: 1)   หลกัเกณฑก์ารคดิขนาดของธุรกิจ ดงันี ้
  1.1)   กลุม่ธุรกิจขนาดเลก็ หมายถึง นิตบิคุคลท่ีมีรายไดไ้ม่เกิน 100 ลา้นบาท 
  1.2)   กลุม่ธุรกิจขนาดกลาง หมายถึง นิตบิคุคลท่ีมีรายไดม้ากกว่า 100 ลา้นบาท แตไ่ม่เกิน 500 ลา้นบาท 
  1.3)   กลุม่ธุรกิจขนาดใหญ่ หมายถงึ นิตบิคุคลท่ีมีรายไดม้ากกว่า 500 ลา้นบาท 

 
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพ์ลาสติกถือเป็นอุตสาหกรรมที่มีการแข่งขันสูง เนื่องจากบรรจุภัณฑม์ีหลากหลาย

ประเภทและมีผูผ้ลิตทัง้รายเล็ก และรายใหญ่จ านวนมากท าใหล้กูคา้มีทางเลือกและมีสินคา้ทดแทนเป็นจ านวนมาก ซึ่ง 

บรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนิดออ่นเป็นหนึง่ผลิตภณัฑใ์นอตุสาหกรรมประเภทนี ้อยา่งไรก็ตาม ผูผ้ลติในแตล่ะกลุม่จะมีกลุม่ลกูคา้ที่

แตกตา่งกนัไป   โดยหากเป็นผูผ้ลติรายเลก็จะมุง่เนน้กลยทุธด์า้นราคามากกวา่คณุภาพ  ในขณะที่ผูผ้ลติขนาดกลางถึงใหญ่จะ

เนน้การผลิตสินคา้ ใหไ้ดคุ้ณภาพมาตรฐาน ดงันัน้ การแข่งขนัในธุรกิจจึงเกิดขึน้เฉพาะในกลุ่มผูผ้ลิตที่เป็นผูป้ระกอบการ 

ที่มุง่เนน้กลุม่ลกูคา้เดียวกนั ซึง่ตามนิยามของส านกังานสง่เสรมิวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอ่ม บรษัิท จดัอยูใ่นกลุม่ผูผ้ลิต

ขนาดใหญ่ ซึง่บรษัิทสามารถผลติบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนที่มีคณุภาพ สนิคา้ของบรษัิท ไดร้บัการรบัรองมาตรฐานระดบั

สากล ไดแ้ก่ FSSC 22000 (Food Safety System Certification 22000), GMP (Good Manufacturing Practices) และ HACCP        

(Hazard Analysis and Critical Control Point) รวมไปจนถึง มาตรฐาน URSA (SEDEX) ซึ่งเป็นการรบัรองจรรยาบรรณในการ

ประกอบธุรกิจดา้นแรงงาน  ซึ่งเป็นขอ้ก าหนดของผูป้ระกอบการ ที่เป็นบริษัทขา้มชาติ นอกจากนี ้เครื่องจกัรที่ใชใ้นการผลิต

ของบรษัิท น าเขา้จากตา่งประเทศ เช่น ไตห้วนั อิตาล ีจีน เป็นตน้ และใชร้ะบบการพิมพแ์บบโรโตกราเวียร ์(Rotogravure) พิมพ์

ไดส้งูสดุ 10 สี ท าใหบ้รรจุภณัฑท์ี่ผลิตไดม้ีความสวยงาม โดยกลุม่ลกูคา้ของบริษัท เป็นผูผ้ลิตสินคา้อปุโภคและสินคา้บริโภค

รายใหญ่ของประเทศ จึงใหค้วามส าคญักบัการคดัเลือกผูผ้ลิตบรรจุภณัฑอ์ย่างมาก  เนื่องจากบรรจุภณัฑถื์อเป็นสว่นส าคญั

อีกปัจจยัหนึ่งที่จะช่วยสรา้งความแตกต่างและโดดเด่นของผลิตภณัฑข์องลกูคา้ ยิ่งไปกว่านัน้ บริษัท ยงัมุ่งเนน้การใหบ้ริการ 
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ทัง้ก่อนและหลงัการขายอย่างใกลชิ้ดและรวดเร็ว เพื่อเพิ่มความไดเ้ปรียบในการแข่งขนัของบริษัท กับผูผ้ลิตรายอื่นๆ ทัง้นี ้

คูแ่ขง่ที่ส  าคญั ที่อยูใ่นตลาดเดียวกนักบับรษัิท ไดแ้ก่ กลุม่บรษัิทแอมคอร ์บรษัิท ฮทูามากิ (ประเทศไทย) จ ากดั  บรษัิท ฟจิู เอซ 

จ ากัด บริษัท ไดอิชิแพคเกจจิง้ จ ากัด บริษัท พรีแพค ประเทศไทย จ ากัด บริษัท ฟิลม์มาสเตอร ์จ ากัด และบริษัท พริน้ท ์

มาสเตอร ์จ ากดั  

ตารางแสดงรายได้จากการขายและบริการของผู้ประกอบการในกลุ่มอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑพ์ลาสตกิ 

ชนิดอ่อน (Flexible Packaging) 

 (หนว่ย: ลา้นบาท) 
ชื่อบริษัท ปี 2559 ปี 2560 ปี 2561 ปี 2562 

1. กลุม่บรษัิทแอมคอร์1), 2) 5,534.21 5,585.08 5,524.47 6,094.09 
2. บรษัิท ฮทูามากิ (ประเทศไทย) จ  ากดั 4,148.09 4,487.79 4,499.55 4,625.47 
3. บรษัิท ฟจูิ เอซ จ ากดั3) 4,187.64 4,394.27 4,567.68 4,077.44 
4. บรษัิท ไดอิชิแพคเกจจิง้ จ  ากดั 1,859.29 2,025.39 2,030.13 2,203.59 
5. บรษัิท พรแีพค ประเทศไทย จ ากดั 1,703.90 1,951.01 1,981.67 2,108.90 
6. บรษัิท ฟิลม์มาสเตอร ์จ  ากดั 1,461.47 1,514.85 1,422.81 1,512.59 
7. บริษัท สตารเ์ฟล็กซ ์จ ากัด (มหาชน) 1,170.40 1,337.87 1,361.18 1,255.64 
8. บรษัิท พริน้ท ์มาสเตอร ์จ  ากดั 1,313.20 1,203.81 1,432.59 1,233.61 

บรษัิทอ่ืนที่ประกอบธุรกิจบรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนิดออ่นจ านวน 13 ราย 7,257.80 7,252.97 7,351.66 7,993.27 
รวมรายไดจ้ากการขายและบรกิารของผูป้ระกอบการในอตุสาหกรรม 
บรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนิดออ่น 

28,636.01 29,753.05 24,647.28 31,104.60 

ที่มา : ขอ้มลูผูป้ระกอบการในอตุสาหกรรมบรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนไดม้าจากบรษัิท ในขณะที่ขอ้มลูรายไดจ้ากการขายและบรกิารเป็นขอ้มลู 
 จากบิสซิเนสออนไลน ์
หมายเหต ุ: 1)    กลุม่บรษัิทแอมคอร ์ประกอบดว้ย บรษัิท แอมคอร ์เฟล็กซิเบิล้ กรุงเทพ จ ากัด (มหาชน), บรษัิท แอมคอร ์เฟล็กซิเบิล้    

 ชลบรุ ีจ  ากดั, บรษัิท แอมคอร ์เฟล็กซิเบิล้ เพชรบรุ ีจ  ากดั และบรษัิท แอมคอร ์เฟล็กซิเบิล้ ระยอง จ ากดั 
2)    รอบระยะเวลาบญัชีเริม่ตน้วนัที่ 1 กรกฎาคม และสิน้สดุวนัที่ 30 มิถนุายน 
3)    รอบระยะเวลาบญัชีเริม่ตน้วนัที่ 1 เมษายน และสิน้สดุวนัที่ 31 มีนาคม 

การจัดหาผลิตภัณฑ ์

การผลิต 

ปัจจุบันโรงงานของบริษัทฯ ตั้งอยู่ที่ เลขที่  189/48-49 หมู่ที่  3 ต าบลบางเพรียง อ าเภอบางบ่อ จังหวัดสมุทรปราการ  

บนเนือ้ที่รวม 18 ไร่ 3 งาน 86 ตารางวา บรรจุภัณฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนที่ผลิตทัง้หมดเป็นการผลิตตามค าสั่งซือ้ของลกูคา้ 

เครื่องจกัรที่ใชใ้นการผลิตเป็นเครื่องที่น  าเขา้จากต่างประเทศ เช่น ไตห้วนั อิตาลี จีน เป็นตน้ โดยบริษัทฯ ใชร้ะบบการพิมพ์

แบบโรโตกราเวียร ์(Rotogravure) พิมพไ์ดสู้งสุด 10 สี ซึ่งเป็นกรรมวิธีการพิมพแ์บบแม่พิมพร์่องลึก ส่วนที่เป็นภาพหรือ

ลายเสน้ที่พิมพจ์ะถกูกดัเจาะเป็นหลมุเลก็ๆ ซึง่เป็นสว่นที่เก็บหมึกส าหรบัที่จะพิมพล์งบนฟิลม์ สว่นบรเิวณที่ไมใ่ช่ภาพจะเป็น
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ผิวเรยีบ การพิมพร์ะบบกราเวียรน์ีเ้ป็นระบบที่สามารถเก็บรายละเอียดของภาพพิมพไ์ดอ้ยา่งดีเยี่ยมท าใหภ้าพพิมพด์สูวยงาม

เป็นธรรมชาติ การท างานควบคมุระบบการจบัต าแหน่งมารค์ของภาพดว้ยคอมพิวเตอร ์ท าใหส้ามารถพิมพง์านไดร้วดเร็ว

และมีความแม่นย าสูง โดยคอมพิวเตอรจ์ะจับต าแหน่งของภาพแบบอัตโนมัติ และมีกลอ้งตรวจจับของเสียในระหว่าง

กระบวนการพิมพ ์ระบบดงักลา่วจะช่วยลดความสญูเสยีจากกระบวนการผลติและควบคมุคณุภาพไดด้ีและมีประสทิธิภาพ

มากขึน้นอกจากนี ้บริษัทฯ ไดข้ยายก าลงัการผลิตเพื่อรองรบัการเติบโตในอนาคต โดยไดเ้ช่าพืน้ที่อาคารโรงงานและ

ส านกังาน ซึ่งตัง้อยูเ่ลขที่ 470/3-4 หมู่ 5 ต าบลแพรกษาใหม่ อ าเภอเมืองสมุทรปราการ จงัหวดัสมทุรปราการ พืน้ที่ใชส้อย

รวม 5,300 ตารางเมตร จากบริษัท เอ็น.เอส.พี.เค จ ากดั และซือ้เครื่องจกัรที่ใชใ้นการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อน 

รวมถึงอปุกรณต์่างๆ จากบริษัท โฮลี่ พลาส จ ากดั ประกอบดว้ย เครื่องพิมพ ์เครื่องเคลือบ Dry Lamination เครื่องผา่มว้น 

และเครือ่งกรอ  

ก าลังการผลิตและปริมาณการผลิต  

 ปี 2560 ปี 2561 ปี 2562 ปี 2563 
ก าลงัการผลิตเต็มที่  (ลา้นเมตร) 131.82 184.44 207.81 207.81 
ปรมิาณการผลิตจรงิ  (ลา้นเมตร) 120.23 137.38 144.78 155.93 
อตัราการใชก้ าลงัการผลิต                     (รอ้ยละ) 91.21 74.48 69.67 74.95 

ก าลงัการผลิตเต็มที่ ค  านวณจากประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจกัร (Overall Equipment Efficiency : OEE) ของเครื่องพิมพ ์

ซึ่งพิจารณาจากค่าเฉลี่ยสูงสุด (Maximum Average) ของ 3 ปัจจัยหลกั ประกอบดว้ย อัตราเดินเครื่อง (Availability) 

ประสิทธิภาพเดินเครื่อง (Performance Efficiency) และอตัราคณุภาพ (Quality Rate) โดยจ านวนชั่วโมงท างานอยู่ที่วนัละ 

22 ชั่วโมง และจ านวนวนัท างานเฉลีย่อยู่ที่ 26 วนัตอ่เดือน บรษัิทฯ ไดล้งทนุซือ้เครื่องพิมพเ์พิ่มจ านวน 1 เครือ่ง โดยติดตัง้แลว้

เสรจ็ในเดือนธนัวาคม 2563 ซึง่คาดวา่จะท าใหก้ าลงัการผลติเต็มที่เพิ่มขึน้ในปี 2564 เป็นจ านวน 267.81 ลา้นเมตรตอ่ปี  

การจัดหาวัตถุดบิ 

ในการจดัหาวตัถดุิบที่ใชใ้นการผลติสนิคา้ของบรษัิท นัน้ จะพิจารณาจากปัจจยัตา่งๆ ดงันี ้

1. คุณภาพของวัตถุดิบ 

จากการที่บริษัท ใหค้วามส าคญักับคุณภาพของผลิตภณัฑ ์จึงมุ่งเนน้การสั่งซือ้วตัถุดิบที่มีคุณภาพจากผูผ้ลิตหรือผูจ้ัด

จ าหน่ายที่มีศักยภาพและความสามารถที่จะจัดส่งวัตถุดิบที่มีคุณภาพตามที่ก าหนดได้อย่างครบถ้วนและตรงตาม

ก าหนดเวลาที่ตอ้งการ โดยบริษัท มีการจดัท ารายช่ือผู้ผลิตและ/หรือผูจ้ดัจ าหน่ายวตัถดุิบ (Approved Vendor List) เพื่อ

ใชใ้นการกลั่นกรองผูผ้ลติและผูจ้ดัจ าหนา่ยที่มีคณุภาพ ทัง้นี ้บรษัิท จะมีกระบวนการในการตรวจสอบคณุภาพของวตัถดุิบ

รวมทัง้เยี่ยมชมและตรวจสอบโรงงานของผูผ้ลิตรายใหม่ก่อนที่จะอนมุตัิใหเ้ป็นผูผ้ลิตและ/หรือผูจ้ดัจ าหน่ายของบริษัท ซึ่ง

บริษัทจะท าการทบทวนผลการประเมินทุก 6 เดือน โดยพิจารณาจากคุณภาพและประวตัิการส่งมอบวตัถุดิบเป็นหลกั 
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นอกจากนี ้แผนกตรวจสอบคณุภาพ (QA) จะท าการสุม่ตรวจสอบวตัถดุิบทกุครัง้ที่ผูผ้ลติและ/หรือผูจ้ดัจ าหนา่ยน าวตัถดุิบ

มาสง่ เพื่อใหม้ั่นใจในคณุภาพของวตัถดุิบที่จะน ามาใชใ้นการะบวนการผลติสนิคา้ของบรษัิท 

2. ระยะเวลาในการส่งมอบวัตถุดิบ 

การซือ้วตัถดุิบในประเทศจะมีระยะเวลาในการสง่มอบวตัถดุิบประมาณ 20-30 วนั ขึน้อยูก่บัประเภทวตัถดุิบ ในขณะท่ีการ

สั่งซือ้วตัถดุิบจากต่างประเทศมีระยะเวลาในการสง่มอบวตัถดุิบประมาณ 45-90 วนั เนื่องจากตอ้งเผ่ือระยะเวลาขนสง่ซึง่

ขึน้อยูก่บัประเทศที่สั่งซือ้  

3. ราคาและแนวโน้มของราคาวัตถุดิบ 

โดยเฉพาะอยา่งยิ่งฟิลม์ซึ่งเป็นวตัถดุิบหลกัที่ใชใ้นการผลิตบรรจุภณัฑข์องบริษัท ซึ่งราคาจะเปลี่ยนแปลงตามราคาน า้มนั

ในตลาดโลก ดงันัน้ ในการสั่งซือ้วตัถดุิบแตล่ะครัง้ บรษัิท จะตอ้งพิจารณาปรมิาณวตัถดุิบที่จะสั่งซือ้ ประกอบกบัระยะเวลา

ที่จะสั่งซือ้ใหเ้ป็นไปอย่างเหมาะสม โดยบริษัท จะมีการติดตามความเคลื่อนไหวและแนวโนม้ราคาวตัถดุิบอย่างใกลชิ้ด

เพื่อท่ีจะสามารถบรหิารตน้ทนุวตัถดุิบไดอ้ยา่งมีประสทิธิภาพ 

4. การไม่พึ่งพิงผู้ผลิตหรือผู้จัดจ าหน่ายรายใดรายหน่ึงหรือน้อยราย 

 บรษัิทมีนโยบายการจดัหาวตัถดุบิหลกัไดแ้ก่ ฟิลม์ หมกึ กาว จากผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจ าหนา่ยวตัถดุิบอยา่งนอ้ย 

จ านวน 2 ราย เพื่อลดความเสีย่งจากการพึง่พงิผูผ้ลติและ/หรอืผูจ้ดัจ าหนา่ยรายใดรายหนึง่ อีกทัง้ยงัชว่ยเพิ่มอ านาจตอ่รอง

กบัผูผ้ลติและ/ หรอืผูจ้ดัจ าหนา่ยในดา้นของราคาและระยะเวลาการสง่มอบวตัถดุิบ 

ตารางแสดงสัดส่วนการซือ้วัตถุดิบจากในประเทศและต่างประเทศ 

การซือ้วัตถุดิบ  ปี 2561 ปี 2562 ปี 2563 
ซือ้วตัถดุิบในประเทศ  74.95 79.64 64.69 

ซือ้วตัถดุิบตา่งประเทศ  25.05 20.36 35.31 

รวมซือ้วัตถุดิบ  100.00 100.00 100.00 

รายละเอียดหลักของวัตถุดบิทีส่ าคัญของบริษัทฯ มีดังนี ้

1. ฟิลม์ (Film) 

ฟิลม์ถือเป็นวตัถดุิบหลกัที่ใชใ้นการผลิตทัง้ในกระบวนการพิมพ ์ (Printing) และเคลือบ (Lamination) คิดเป็นสดัสว่นรอ้ย

ละ 76.94  รอ้ยละ 68.17 และรอ้ยละ 61.54 ของมลูค่าการซือ้วตัถดุิบรวมในปี 2561-2563 ตามล าดบั บริษัท สั่งซือ้ฟิลม์

จากผูผ้ลิต/ผูจ้ดัจ าหน่ายทัง้ในประเทศและตา่งประเทศ ขึน้อยู่กบัประเภทของฟิลม์ที่จะน ามาใชใ้นการผลิตซึง่จะแตกตา่ง

กนัตามคณุสมบตัิ (Specification) และวตัถปุระสงคใ์นการใชง้าน โดยบริษัท ไดร้ว่มกบัผูผ้ลิตแตล่ะรายในการพฒันาสตูร
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ฟิลม์ขึน้มากกวา่ 40 สตูร เพื่อตอบสนองความตอ้งการท่ีแตกตา่งกนัของลกูคา้แตล่ะราย ปัจจบุนั ฟิลม์ที่ใชใ้นการผลติบรรจุ

ภณัฑพ์ลาสติกชนิดออ่นของบรษัิท สามารถแบง่ออกเป็นกลุม่ตามคณุสมบตัิของฟิลม์ได ้3 กลุม่ ดงัตอ่ไปนี ้

1.1 ฟิลม์ที่รองรบัการพิมพ ์ (Printability) เนือ้ฟิลม์ประเภทนีจ้ะสามารถซึมซับสีไดด้ี ใหส้ีสนัที่สวยงาม  
เมื่อมีการพิมพแ์ลว้หมึกพิมพจ์ะไม่เลอะออกจากแบบแม่พิมพ ์ฟิลม์ประเภทนี ้ไดแ้ก่  OPA, PET และ 
OPP  

1.2 ฟิล์มที่มีคุณสมบัติปกป้องบรรจุภัณฑ์ภายในจากปัจจัยต่างๆ (Barrier) เนือ้ฟิล์มประเภทนีจ้ะมี
คณุสมบตัิเดน่ในการปอ้งกนัแสงแดด ความชืน้ และอากาศเขา้สูบ่รรจภุณัฑ ์ซึง่จะช่วยในการถนอมและ
รกัษาคณุภาพของผลติภณัฑท์ี่อยูใ่นบรรจภุณัฑ ์ฟิลม์ประเภทนี ้ไดแ้ก่ MPET และอลมูิเนียมฟอยล ์

1.3 ฟิลม์ที่ใชปิ้ดผนึกขึน้รูป (Sealant) ซึ่งเป็นฟิลม์ประเภทที่บริษัท มีการใชม้ากที่สดุ โดยลกัษณะของเนือ้
ฟิลม์ประเภทนีจ้ะมีคุณสมบัติเด่นที่มีจุดหลอมเหลวต ่า เมื่อเนือ้ฟิลม์ถูกความรอ้นที่ระดบั 100-200 
องศาเซลเซียส จะสามารถละลายติดกันไดง้่ายและปิดผนึกขึน้รูปไดด้ี โดยเนือ้ฟิลม์ที่มีคุณสมบัติ
ดงักลา่วมกัจะถกูใชเ้ป็นฟิลม์ชัน้ในสดุที่จะสมัผสักบัผลิตภณัฑท์ี่อยูภ่ายในบรรจุภณัฑจ์ึงตอ้งเป็นฟิลม์
ประเภท Food Grade หรือฟิลม์ที่สามารถสมัผสักบัอาหารไดโ้ดยตรง ไดแ้ก่ LLDPE, WLLDPE, CPP, 
MCPP และ MOPP  

2. หมึกพิมพ ์(Ink) 

บริษัทฯ สั่งซือ้หมึกพิมพท์ัง้หมดจากผูผ้ลิตและจดัจ าหนา่ยหลกัในประเทศจ านวน 6-8 ราย ทัง้นี ้คณุสมบตัิ ของหมึกพิมพ์

ของผูผ้ลิตแต่ละรายจะแตกต่างกนั เช่น ความหนืด, ความละเอียดของเม็ดสี, การเกาะติด เป็นตน้ ดงันัน้ ในการพิจารณา

เลือกซือ้หมึกพิมพจ์ากผูผ้ลิตใดๆ บริษัท จะค านึงถึงระดับความหนืดที่เหมาะสมกับฟิลม์ที่จะใช้ผลิตและคุณสมบตัิที่

ตอ้งการในชิน้งานนัน้ๆ เพื่อใหส้นิคา้ที่ผลติไดต้รงตามความตอ้งการของลกูคา้ 

3. กาว (Adhesive) 

กาวเ ป็นวัตถุดิบที่ ใช้ในการประสานระหว่างชั้น ฟิล์มในกระบวนการเคลือบ (Laminate) บริ ษัท สั่ งซื ้อกาว 

จากผูผ้ลิตและจดัจ าหน่ายในประเทศจ านวน 7-10 ราย โดยผูผ้ลิตแต่ละรายสามารถจดัหากาวที่มีคณุสมบตัิใกลเ้คียงกนั 

 และอยูใ่นระดบัมาตรฐานท่ีบรษัิท ยอมรบัได ้

4. ตัวท าละลาย (Solvent) 

ตวัท าละลาย (Solvent) เป็นสารเคมีที่น  ามาผสมกับหมึกพิมพเ์พื่อใหห้มึกพิมพม์ีระดบัความหนืดตามที่ตอ้งการ ตวัท า

ละลายที่บรษัิท ใช ้เช่น Ethyl Acetate, Toluene, IPA เป็นตน้ ปัจจบุนั บรษัิท สั่งซือ้ตวัท าละลายจากผูผ้ลติและจดัจ าหนา่ย

หลกัในประเทศจ านวน 6-7 ราย นอกเหนือจากวตัถดุิบหลกัตามที่กลา่วขา้งตน้ แม่พิมพ์ (Cylinder) ถือเป็นอปุกรณท์ี่ใชใ้น

การผลิตที่มีผลต่อคณุภาพงานพิมพอ์ยา่งมาก โดยแผนกพฒันาภาพพิมพ ์(Image) จะน าไฟลแ์บบพิมพท์ี่ไดร้บัจากลกูคา้

มาท าการจดักลุม่สแีละแยกกลุม่สอีอกเป็นชัน้ๆ ดว้ยโปรแกรมคอมพิวเตอร ์เมื่อน าแตล่ะชัน้มาประกอบกนัจะท าใหไ้ดภ้าพ
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พิมพบ์นบรรจุภณัฑต์ามแบบที่ลกูคา้ก าหนด โดยแบบพิมพท์ี่ไดจ้ากการจัดชัน้สีดงักลา่วจะถกูน าไปเป็นแบบในการผลิต

แม่พิมพ ์ซึ่งบริษัท จะจา้งผูผ้ลิตแม่พิมพจ์ากภายนอกในการผลิตแม่พิมพใ์หแ้ก่บริษัท ปัจจุบนั บริษัทสั่งผลิตแม่พิมพจ์าก

ผูผ้ลติจ านวน 7 ราย โดยจะพิจารณาจากระยะเวลาในการจดัสง่และราคาเป็นหลกั 

ผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อม 

กระบวนการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนของบริษัทฯ จะมีขยะปนเป้ือนสารเคมี ไดแ้ก่ หมึกพิมพ ์กาว และตวัท า

ละลาย ที่เกิดจากการใชต้วัท าละลายในการลา้งท าความสะอาดหมึกพิมพแ์ละกาวออกจากวสัดอุปุกรณต์่างๆ โดยจะน า

ของเสียดงักลา่วไปผ่านกระบวนการกลั่น ซึ่งจะท าใหไ้ดส้ารละลายที่อยูใ่นรูปของเหลวและกาก โดยสารละลายที่อยู่ในรูป

ของเหลว บริษัทฯ จะน ากลบัไปใช้ในการท าความสะอาดเครื่องมือและอุปกรณ์ต่างๆ และสารละลายที่อยู่ในรูปกาก 

ปัจจุบนั บริษัทฯ ว่าจา้งบริษัท เบตเตอร ์เวิลด ์กรีน จ ากัด (มหาชน) เพื่อน ากากดงักล่าวไปท าลายดว้ยกระบวนการที่

ถกูตอ้งตามที่กฎหมายก าหนด 

นอกจากนี ้บรษัิทฯ ยงัจดัใหม้ีการตรวจสอบสขุศาสตรอ์ตุสาหกรรมทกุปี โดยวา่จา้งบรษัิท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด)์ 

จ ากดั เขา้มาตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้มในดา้นตา่งๆ ไดแ้ก่ การตรวจวดัคณุภาพอากาศ การตรวจวดัปริมาณสารเจือ

ปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง การตรวจวัดความเขม้ขน้ของแสง การตรวจสอบความดังของเสียง รวมถึงการ

ตรวจสอบระดบัความรอ้นในสถานประกอบการ พบว่าผลการตรวจวดัในทุกประเด็นมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามที่

กฎหมายก าหนด  
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ปัจจัยความเส่ียงและการจัดการ 

1.  ความเสี่ยงจากการแพร่ระบาดของโคโรนาไวรัส (Covid-19)  

จากสถานการณก์ารแพรร่ะบาดของโรคติดเชือ้ไวรสัโคโรนา หรอืโควิด-19 ตัง้แตป่ลายปี 2562 จนถึงปัจจบุนั 

บริษัทเตรียมความพรอ้มในดา้นต่างๆ รวมถึงเพิ่มความเขม้ขน้ในการด าเนินการตามมาตรการของบริษัท เช่น การบริหาร

สภาพคลอ่ง มาตรการปอ้งกนัการแพรร่ะบาดของพนกังานและจากบคุคลภายนอก รวมถึงด าเนินการซอ้มเหตกุารณจ์ าลอง

ตามแผนบริหารความต่อเนื่องจากธุรกิจ (Business Continuity Plan) ซึ่งไดจ้ าลองทัง้เหตกุารณป์กติไปจนถึงเหตกุารณท์ี่

เลวรา้ยที่สดุ โดยไดส้ื่อสารไปยงัคูค่า้ของบริษัท และไดจ้ดัท าแผนการบริหารวตัถดุิบ แผนการจดัหาซพัพลายเออรท์ี่รองรบั

การผลิตในกรณีฉุกเฉิน รวมถึงปรบัปรุงแผนบริหารความต่อเนื่องทางธุรกิจขององคก์ร (Business Continuity Plan) ให้

สอดคลอ้งกบัสถานกาณณปั์จจบุนั เพื่อใหส้ามารถรบัมือกบัภาวะวิกฤติทัง้ในระยะสัน้และระยะยาวใหด้ียิ่งขึน้ตอ่ไป 

2.  ความเสี่ยงจากการพึ่งพิงลูกค้ารายใหญ่ 

บรษัิทขยายตลาดใหค้รอบคลมุฐานลกูคา้ที่กวา้งขึน้ ทัง้ในสว่นบรรจภุณัฑส์  าหรบัสนิคา้อปุโภคและบรโิภค ดว้ย

การเจาะตลาดส าหรบัสินคา้ใหม่ๆ เช่น อปุกรณท์างการแพทย ์เป็นตน้ รวมถึงการขยายตลาดไปยงักลุม่บรรจภุณัฑส์  าหรบั

สินคา้บริโภคเพิ่มขึน้ โดยบริษัทมีการเพิ่มทีมการตลาดใหม่ เพื่อรบัผิดชอบลกูคา้ที่เป็นผูป้ระกอบการในกลุม่สินคา้บริโภค

เป็นหลัก เพื่อที่จะสามารถติดตามดูแลและให้บริการแก่ลูกค้าได้อย่างใกลชิ้ดและต่อเนื่อง นอกจากนี ้บริษัทยังให้

ความส าคญัในการพฒันาบรรจภุณัฑรู์ปแบบใหม่ๆ  เพื่อตอบสนองความตอ้งการใชง้านของลกูคา้ไดอ้ยา่งหลากหลายไมว่า่

จะเป็น Shrink Film, Retort Pouch, Spout Pouch เป็นตน้ ซึ่งจะช่วยใหบ้ริษัท สามารถขยายฐานลกูคา้ไปยงักลุ่มลกูคา้

ใหม่ๆ  ไดเ้พิ่มขึน้อีกดว้ย   

3. ความเสี่ยงจากความผันผวนของราคาวัตถุดิบหลัก 

ในปี 2563 ระดบัราคาน า้มนัดิบในตลาดโลกมีความผนัผวนสงู ซึ่งระดบัราคาของน า้มนัดิบมีความผนัผวน

ปรบัขึน้ลงตามก าลงัการผลติ จากความผนัผวนของระดบัราคาน า้มนัดิบและเม็ดพลาสติก สง่ผลใหฟิ้ลม์มีราคาคอ่นขา้งผนั

ผวนตามไปด้วย ดังนั้นบริษัทจึงมีนโยบายในการซือ้วัตถุดิบโดยตรงจากผู้ผลิต ท าให้มีความสัมพันธ์ที่ดีกับผู้ผลิต  

มีอ านาจในการต่อรองราคาและสามารถติดตามสถานการณแ์นวโนม้ราคาไดเ้ป็นอยา่งดี ซึ่งปัจจุบนับริษัทสามารถส ารอง

วตัถดุิบที่ส  าคญัเพียงพอตอ่การผลติ ซึง่ถือเป็นการบรหิารตน้ทนุในการสั่งซือ้วตัถดุิบไดอ้ยา่งมีประสทิธิภาพ  

4. ความเสี่ยงจากการมีปริมาณสินค้าคงคลังในระดับสูง 

บริษัทมีนโยบายควบคุมดูแลการบริหารจัดการสินคา้คงเหลือทัง้ในส่วนของวตัถุดิบ งานระหว่างท า และ

สินคา้ส าเร็จรูปใหส้อดคลอ้งกบัแผนการขายประจ าปี โดยมีการจดัท ารายงานวิเคราะหอ์ายสุินคา้คงเหลือและรายงานการ

เคลื่อนไหวของสินคา้ส าเร็จรูปทกุสิน้เดือน เพื่อรายงานใหผู้บ้ริหารที่เก่ียวขอ้ง เพื่อวิเคราะหแ์ละวางแผนในการด าเนินการ
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จัดจ าหน่ายสินคา้ไดอ้ย่างเหมาะสม เพื่อป้องกันการเสื่อมสภาพและความลา้สมยัของสินคา้ นอกจากนีย้งัมีการจัดท า

ระบบ Dashboard เพื่อเป็นเครื่องมือใหผู้บ้ริหารสามารถดขูอ้มลูปริมาณสินคา้คงคลงัแบบ Real time ซึ่งช่วยใหผู้บ้ริหาร

สามารถวิเคราะหข์อ้มูลรวมถึงตดัสินใจและวางแผนการด าเนินการต่างๆ ไดอ้ย่างรวดเร็ว ส  าหรบัการจัดซือ้วตัถุดิบนัน้ 

แผนกวางแผนและแผนกคลงัสินคา้จะพิจารณาจากวตัถดุิบท่ีมีอยูใ่นคลงัสนิคา้ประกอบกบัความตอ้งการใชง้านตามค าสั่ง

ซือ้ของลูกคา้ หากปริมาณวัตถุดิบคงเหลือนอ้ยกว่าขัน้ต ่าที่บริษัทก าหนดไว ้จึงจะสั่งซือ้เพื่อรกัษาปริมาณวัตถุดิบให้

เพียงพอตอ่การผลิต จากการด าเนินการดงักลา่วของบริษัทสง่ผลใหบ้ริษัท สามารถควบคมุปริมาณสินคา้คงเหลือไดอ้ยา่ง

เหมาะสมมากยิ่งขึน้ 

5.  ความเสี่ยงจากการพึ่งพาผู้บริหารต าแหน่งที่ส าคัญ 

บริษัทได้แต่งตั้งคณะกรรมการสรรหาและก าหนดค่าตอบแทนขึน้ เพื่อ ด าเนินการสรรหา พิจารณา

ค่าตอบแทน และคัดกรองบุคคลที่จะเข้าด ารงต าแหน่งกรรมการ รวมถึงผู้บริหารระดับสูง เพื่อให้สอดคล้องกับ  

กลยุทธ์ในการด าเนินธุรกิจของบริษัทฯ และมั่นใจไดว้่าบุคคลที่จะเขา้มาเป็นกรรมการ และผูบ้ริหารระดับสูงเป็นผูท้ี่มี

ความรู ้ความสามารถ และมีประสบการณท์ี่เหมาะสม นอกจากนีม้ีการจัดใหม้ีกระบวนการดา้นการบริหารงานบุคคล

ส าหรบัต าแหน่งงานส าคญัของบริษัท ตามนโยบายส่งเสริมพฒันาบุคลากรใหม้ีคณุภาพ มีทกัษะ ความช านาญ เพื่อให้

พนักงานมีทักษะที่หลากหลาย เหมาะสมต่อการสืบทอดต าแหน่งที่ส  าคัญของบริษัท นอกจากนีบ้ริษัทมีระบบการ

ประเมินผลงาน และค่าตอบแทน รวมถึงการพิจารณาสวสัดิการที่เหมาะสมเพื่อสรา้งแรงจูงใจใหพ้นกังานท างานกบับรษัิท

อยา่งตอ่เนื่องในระยะยาว 

6. ความเสี่ยงจากการพึง่พิงแรงงานที่มีฝีมือ 

การผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนตอ้งอาศยัแรงงานฝีมือที่มีทกัษะและความช านาญในการผลิตสูง 

โดยเฉพาะอย่างยิ่งในการวิเคราะหแ์ละจัดล าดบัชัน้สีของแม่สี การผสมสีใหต้รงกบัความตอ้งการของลกูคา้ รวมถึงการ

ควบคมุเครือ่งจกัรในกระบวนการพิมพฟิ์ลม์ ซึง่เป็นขัน้ตอนการผลติที่จะสง่ผลตอ่ความสวยงามของภาพพิมพบ์นฟิลม์ หาก

บริษัทขาดแรงงานท่ีมีฝีมือในการผลติ การพฒันาทกัษะและความช านาญดงักลา่วตอ้งใชเ้วลาในการฝึกฝน และสว่นใหญ่

จะเป็นการฝึกฝนจากการปฏิบตัิงานจรงิ (On the Job Training)  

บริษัทจัดใหม้ีแผนพฒันา Supervision/ IDP/ Succession Plan ซึ่งเป็นแผนการพฒันาดา้นบุคคล เพื่ออบรม

และฝึกฝนพนกังานอย่างต่อเนื่อง สง่เสริมใหพ้นกังานมีทกัษะและความสามารถในระดบัสงู และมีความเจริญกา้วหนา้และ

สามารถเติบโตไปในองคก์รไดอ้ยา่งตอ่เนื่อง ประกอบกบับริษัทยงัมีการจดัระบบสวสัดิการที่ดี โดยมีเป้าหมายที่ชดัเจนเพื่อจงู

ใจใหพ้นกังานท างานกบับรษัิทอยา่งต่อเนื่องในระยะยาว นอกจากนีบ้รษัิทมีการจดัท าคูม่ือการปฏิบตัิงาน และมีนโยบายที่จะใช้

เครื่องจกัรเขา้มามีสว่นช่วยในการรกัษามาตรฐานของผลิตภณัฑม์ากขึน้ ไดแ้ก่ เครื่องผสมสี (Ink Dispensing) ท าใหข้ัน้ตอนการ

ผสมสไีดส้ทีี่ชดัเจน รวดเรว็ แมน่ย าตามสทีี่ลกูคา้ตอ้งการ และลดการพึง่พิงทกัษะและฝีมือของบคุลากรลงไดใ้นระดบัหนึง่  
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7. ความเสี่ยงจากอัตราแลกเปลี่ยนเงนิตราต่างประเทศ 

บรษัิทมีนโยบายในการก าหนดราคาสินคา้โดยค านงึถึงความเสีย่งจากความผนัผวนของอตัราแลกเปลีย่น ซึง่จะ

ท าใหบ้ริษัทสามารถก าหนดราคาขายสินคา้ไดอ้ย่างเหมาะสมและสอดคลอ้งกบัตน้ทนุของสินคา้ไดใ้นระดบัหนึ่ง นอกจากนี ้

บริษัทจะมีการติดตามข่าวสารและความเคลื่อนไหวของอตัราแลกเปลี่ยนเงินตราต่างประเทศอย่างใกลชิ้ดและจะพิจารณา

ปอ้งกนัความเสีย่งดว้ยการซือ้เงินตราตา่งประเทศลว่งหนา้ (Forward Contract) ตามสถานการณแ์ละความ 

8. ความเสี่ยงจากการแข่งขันในอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อน 

บริษัทใหค้วามส าคัญกับการพัฒนาคุณภาพของสินค้าและผลิตภัณฑรู์ปแบบใหม่เพื่อตอบสนองความ

ตอ้งการของลกูคา้อย่างต่อเนื่องและทนัต่อเหตกุารณเ์ปลี่ยนแปลงต่างๆที่เกิดขึน้ โดยจะท างานรว่มกนัระหว่างหน่วยงาน

ตา่งๆ ไดแ้ก่ ฝ่ายขายและการตลาด ฝ่ายวิจยัและพฒันาผลติภณัฑ ์ฝ่ายผลติ ฝ่ายจดัซือ้ และฝ่ายประกนัคณุภาพ รวมถึงคู่

คา้ที่เป็นผูผ้ลิตวตัถุดิบหลกั โดยฝ่ายขายและการตลาดจะรบัโจทยค์วามตอ้งการของลกูคา้รวมถึงติดตามแนวโนม้ของ

ตลาดอย่างใกลชิ้ด เพื่อใหฝ่้ายงานที่เก่ียวขอ้งเตรียมพรอ้มในการศกึษาและพฒันาผลิตภณัฑใ์หไ้ดต้ามความตอ้งการของ

ลกูคา้หรอืตลาดที่เปลีย่นแปลงไป นอกจากนี ้บรษัิทยงัมุง่เนน้การใหบ้รกิารท่ีรวดเรว็และใกลชิ้ดกบัลกูคา้ โดยมีการติดตาม

ความพงึพอใจของลกูคา้อยา่งสม ่าเสมอ และมีการจดัประชมุเพื่อรว่มวางแผนกบัลกูคา้เจา้หลกัเป็นประจ า ทัง้นี ้เพื่อแกไ้ข

ปัญหาที่อาจเกิดขึน้ และเตรียมพรอ้มวางแผนการผลิต รวมทัง้ปรบักลยทุธท์างธุรกิจใหส้อดคลอ้งกบัภาวะการแข่งขนัใน

ตลาดที่อาจเปลีย่นแปลงไปไดอ้ยา่งทนัการณ ์

9. ความเสี่ยงจากมาตรการจากภาครัฐเกี่ยวกับบรรจุภณัฑพ์ลาสติกที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 

จากการตระหนกัและใหค้วามส าคญัในเรือ่งปัญหาสิง่แวดลอ้ม และรองรบัพฤติกรรมของทัง้ผูผ้ลติสนิคา้และ

ผูบ้ริโภคสินคา้ที่ใส่ใจสิ่งแวดลอ้ม ฝ่ายวิจัยและพฒันาผลิตภณัฑข์องบริษัทก าลงัพฒันาผลิตภณัฑใ์หม่ๆที่เป็นมิตรกับ

สิง่แวดลอ้ม ทัง้ประเภทท่ีสามารถยอ่ยสลายไดต้ามธรรมชาติ และที่เป็นวตัถดุิบประเภทเดียวกนัซึง่สามารถน าไปรไีซเคิลได ้

และไดเ้ตรยีมพรอ้มรบัการเปลีย่นแปลงดงักลา่ว โดยการรว่มใหท้นุกบัคณะอตุสาหกรรมเกษตร มหาวิทยาลยัเกษตรศาสตร ์

เพื่อสนบัสนุนการวิจัยและพฒันาบรรจุภณัฑท์ี่สามารถย่อยสลายได ้ ซึ่งแสดงใหเ้ห็นถึงความพรอ้มในการพฒันาบรรจุ

ภณัฑพ์ลาสติกชนิดอ่อนใหต้อบสนองความตอ้งการของลกูคา้และสอดคลอ้งกบันโยบายดา้นสิ่งแวดลอ้มของภาครฐัอยา่ง

ตอ่เนื่อง 
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การวิจัยและพัฒนา 

 บริษัทเล็งเห็นถึงความส าคญัของการวิจยัและพฒันาผลิตภณัฑใ์หม้ีคณุภาพ สามารถตอบสนองความต้องการ
ของลูกคา้ไดอ้ย่างหลากหลายโดยสามารถบริหารตน้ทุนไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ ซึ่งถือเป็นส่วนส าคญัที่จะสรา้งความ
แตกต่างและเพิ่มศกัยภาพการแข่งขนัของบริษัท ทัง้นีก้ารวิจัยและพฒันาของบริษัท ประกอบการการวิจยัและพฒันาที่
ด  าเนินการโดยฝ่ายนวตักรรมและวิจยัพฒันาผลิตภณัฑ์ของบริษัท และวิจยัรว่มกบัหน่วยงานภายนอก ซึ่งสามารถสรุปได้
ดงันี ้ 

การวิจัยและพัฒนาโดยฝ่ายนวัตกรรมและวิจัยพัฒนาผลิตภณัฑ ์

1. การพัฒนาผลิตภณัฑ ์

 บริษัทมีการพฒันาผลิตภณัฑใ์หม่โดยมุง่เนน้ใหผ้ลิตภณัฑข์องบริษัท สามารถตอบสนองความตอ้งการของ
ลูกค้าได้อย่างหลากหลาย ซึ่งจะเป็นการพัฒนาร่วมกับลูกค้า โดยลูกค้าจะก าหนดคุณสมบัติ (Specification) ของ
ผลิตภณัฑท์ี่ตอ้งการ และบริษัทจะพฒันาสตูรและโครงสรา้งวตัถดุิบรวมถึงจัดหาวตัถดุิบจากผูผ้ลิตและหรือผูจ้ดัจ าหนา่ย
วตัถดุิบใหร้องรบักบัความตอ้งการของลกูคา้ นอกจากนี ้บริษัทยงัไดพ้ฒันาผลิตภณัฑใ์หมเ่พื่อเจาะกลุม่ลกูคา้ใหม่ๆ  อย่าง
ต่อเนื่อง เช่น บรรจุภัณฑท์ี่สามารถผ่านการฆ่าเชือ้ดว้ยหมอ้ตม้แรงดันสูง (Retort Pouch) ซองเพาซพ์รอ้มฝา (Spout 
Pouch) เป็นตน้ 

 2. การพัฒนาวัตถุดิบ 

นอกเหนือจากการพฒันาผลิตภณัฑใ์หม่แลว้ บริษัทยงัมีการพฒันาสตูรวตัถุดิบใหม่ๆ เพื่อเพิ่มทางเลือกในการเลือกใช้

วตัถดุิบ อีกทัง้ช่วยลดตน้ทนุการผลติไดอ้ีกทางหนึง่ดว้ย ยิ่งไปกวา่นัน้ ฝ่ายวิจยัและพฒันายงัเตรยีมความพรอ้มส าหรบัการ

พฒันาวตัถดุิบใหส้ามารถรองรบัแนวโนม้การเปลี่ยนแปลงการใชบ้รรจุภณัฑพ์ลาสติกใหส้อดคลอ้งกบักระแสการอนรุกัษ์

สิ่งแวดลอ้ม เช่น การพฒันาฟิลม์ประเภท Organics Biodegradable ซึ่งจะถกูย่อยสลายโดยจุลินทรียใ์นสิ่งแวดลอ้มเมื่อ

อยู่ในสภาวะที่เหมาะสม การพฒันาสตูรฟิลม์ใหส้ามารถน ากลบัมารีไซเคิลไดง้่าย โดยการจดัเรียงโมเลกุลของฟิลม์แบบ 

MDO (Machine Direction Orientation) และแบบ Biaxial Orientation การพฒันาสตูรเม็ดพลาสติกและเรซิ่นจากการรี

ไซเคิลใหส้ามารถน ามาผสมกบัเม็ดพลาสติกและเรซิ่นบรสิทุธ์ิได ้โดยเป็นสตูรท่ีเหมาะสมกบัโครงสรา้งผลติภณัฑ ์เป็นตน้ 

การวิจัยและพัฒนาร่วมกับหน่วยภายนอก 

นอกจากการวิจยัและพฒันาผลิตภณัฑข์องฝ่ายนวตักรรมและวิจยัพฒันาผลิตภณัฑแ์ลว้ บริษัทยงัรว่มใหท้นุกบั

ส านักงานสภานโยบายการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร ์วิจัยและนวัตกรรมแห่งชาติ (สอวช.) กระทรวงการอุดมศึกษา 

วิทยาศาสตร ์วิจยัและนวตักรรม เพื่อสนบัสนนุการวิจยัและพฒันา เรื่อง การพฒันาเทคโนโลยีชัน้สงูในการผลิตผลิตภณัฑ์

นวตักรรมชีวภาพจากชีวมวลทางการเกษตรและอตุสาหกรรมเกษตรดว้ยกระบวนการไบโอรไีฟเนอรี่ โดยคณะอตุสาหกรรม

เกษตร มหาวิทยาลยัเกษตรศาสตร ์ซึง่มีวตัถปุระสงคใ์นการวิจยัเพื่อพฒันาบรรจภุณัฑจ์ากวสัดเุหลือใชท้างการเกษตรและ

อุตสาหรรม เพื่อสรา้งมูลค่าเพิ่มใหก้ับผลผลิตทางการเกษตร โดยเฉพาะวสัดุเหลือใชจ้ากการเกษตรและอุตสาหกรรม
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การเกษตร และเพื่อพฒันาบรรจุภณัฑ์ที่สามารถย่อยสลายได ้(Composable packaging) ทัง้นีโ้ครงการใชร้ะยะเวลาใน

วิจยัและพฒันา 3 ปี  

ส  าหรบัคา่ใชจ้่ายในการวิจยัและพฒันาของบรษัิทในระยะ 3 ปีที่ผา่นมา สรุปไดด้งันี ้

ปี ค่าใช้จ่ายในการวจิัยและพัฒนา  

2561 3.59 ลา้นบาท 

2562 6.46 ลา้นบาท 

2563 7.91 ลา้นบาท 
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5.  ทรัพยสิ์นทีใ่ช้ในการประกอบธุรกิจ 

5.1  รายละเอียดของทรัพยส์นิที่ใชใ้นการประกอบธุรกิจ 

ณ วนัท่ี 31 ธนัวาคม 2563 บรษัิทฯ มีทรพัยส์นิท่ีใชใ้นการประกอบธุรกิจดงัตอ่ไปนี ้

ประเภท/ลักษณะทรัพยส์นิ ลักษณะกรรมสิทธ์ิ ภาระผูกพัน มูลค่าตามบัญชีสุทธิ 
(ล้านบาท) 

ที่ดิน - โรงงานของบรษัิทฯ 

โฉนดเลขที่ 35455 35456 35457 35460 

35461 อ าเภอบางบอ่ จงัหวดั

สมทุรปราการ 

รวมพืน้ท่ี 18 ไร ่3 งาน 86 ตารางวา 

เป็นเจา้ของ - 98.62 

ที่ดินเปลา่ (ขา้งโรงงาน) 

โฉนดเลขที่ 35458 35459 35462 35463 

อ าเภอบางบอ่ จงัหวดัสมทุรปราการ 

รวมพืน้ท่ี 13 ไร ่28 ตารางวา 

เป็นเจา้ของ - 54.20 

อาคาร เป็นเจา้ของ - 74.25 

สว่นปรบัปรุงอาคาร เป็นเจา้ของ -  36.42 

เครือ่งจกัรและอปุกรณ ์ เป็นเจา้ของ - 140.11 

เช่าซือ้ สญัญาเชา่ทางการเงิน 39.04 

เครือ่งตกแตง่และเครือ่งใชส้  านกังาน เป็นเจา้ของ - 6.09 

คอมพิวเตอร ์ เป็นเจา้ของ - 3.00 

 เช่าซือ้ สญัญาเชา่ทางการเงิน 1.32 

ยานพาหนะ เป็นเจา้ของ - 3.12 

เช่าซือ้ สญัญาเชา่ทางการเงิน 3.46 

สนิทรพัยร์ะหวา่งติดตัง้ เป็นเจา้ของ - 59.39 

รวม 519.02 
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5.2 สรุปสัญญาที่ส าคัญในการประกอบธุรกิจ 

5.2.1  สัญญาเช่าหอ้งชุดเพือ่ใช้เป็นส านักงาน 

คู่สัญญา นายสมชาย มีเปรมวัฒนา ในฐานะ “ผู้ให้เช่า” 
บริษัท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากัด (มหาชน) ในฐานะ “ผู้เช่า” 

วันที่ในสัญญา :  วนัท่ี 1 มีนาคม 2563 
ความสัมพนัธก์ับบริษัทฯ :  ไมม่ ี
ทรัพยส์ินที่ใหเ้ช่า :  หอ้งชดุตามเอกสารราชการโฉนดที่ดินเลขท่ี 243044 หอ้งชดุเลขที่ 

1093/147 (เลขทีใ่หมเ่ป็น 589/147) ชัน้ 27 (ปุ่ มกดในลฟิตแ์ละเลขบอกชัน้
เป็นชัน้ที่ 26) อาคารเซ็นทรลั ซิตี ้ทาวเวอร ์ทะเบียนอาคารชดุเลขที่ 24/2537 
แขวงบางนา เขตพระโขนง จงัหวดักรุงเทพมหานคร รวมเนือ้ที่ประมาณ 
355.34 ตารางเมตร 

วัตถุประสงค ์ :  ใชเ้ป็นส านกังานของบรษัิทฯ 
อายุของสัญญา :  3 ปี เริม่ตัง้แตว่นัท่ี 1 มีนาคม 2563 ถึงวนัท่ี 28 กมุภาพนัธ ์2566 
เงือ่นไขการบอกเลิกสัญญา :  หากผูเ้ช่าผิดนดัไมช่ าระคา่เชา่ หรอืประพฤติผิดสญัญาขอ้หนึง่ขอ้ใด หรอืไม่

ปฏิบตัิตามหนา้ที่ของผูเ้ช่าตามกฏหมาย หรอืผูเ้ชา่ถกูยดึหรอืถกูอายดั
ทรพัยส์นิในสถานที่เช่าตามค าสั่งศาล หรอืผูเ้ช่าถกูฟอ้งในคดีลม้ละลาย 
ผูใ้หเ้ชา่มีสทิธิบอกเลกิสญัญาเชา่ไดท้นัที 

 

5.2.2  สัญญาเช่าคลังสินค้า 

คู่สัญญา บริษัท เคอารซ์ี ดิเวลลอปเมนท ์จ ากดั ในฐานะ “ผู้ให้เช่า” 
บริษัท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากัด (มหาชน) ในฐานะ “ผู้เช่า” 

วันที่ในสัญญา :  วนัท่ี 1 พฤษภาคม 2563 
ความสัมพนัธก์ับบริษัทฯ :  ไมม่ ี
ทรัพยส์ินที่ใหเ้ช่า :  อาคารเลขท่ี 188/1 หมูท่ี่ 3 ซอยโครงการบางเพรยีงพฒันา ถนนเคหะ-       

ลาดหวาย  ต าบลบางเพรยีง อ าเภอบางบอ่ จงัหวดัสมทุรปราการ พืน้ท่ีใช้
สอย 4,750 ตารางเมตร 

วัตถุประสงค ์ :  ใชเ้ป็นคลงัสนิคา้ของบรษัิทฯ 
อายุของสัญญา :  1 ปี เริม่ตัง้แตว่นัท่ี 1 พฤษภาคม 2563 ถึงวนัท่ี 30 เมษายน 2564 
เงือ่นไขการบอกเลิกสัญญา :  หากผูเ้ช่ามีความประสงคจ์ะเลกิเช่าอาคาร ก่อนครบก าหนดระยะเวลาเช่า 

ตามที่ระบุในสัญญาฉบับนี ้ผู้เช่าจะต้องแจ้งให้ผู้ให้เช่าทราบเป็นลาย
ลกัษณอ์กัษรลว่งหนา้อยา่งนอ้ย 60 วนัก่อนสญัญาเช่าสิน้สดุลง 
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5.2.3  สัญญาเช่าอาคารโรงงานและส านักงาน 

คู่สัญญา บริษัท เอน็.เอส.พี.เค จ ากดั ในฐานะ “ผู้ให้เช่า” 
บริษัท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากัด (มหาชน) ในฐานะ “ผู้เช่า” 

วันที่ในสัญญา :  วนัท่ี 1 เมษายน 2562 
ความสัมพนัธก์ับบริษัทฯ :  ไมม่ ี
ทรัพยส์ินที่ใหเ้ช่า :  อาคารโรงงาน ส านกังาน และสว่นปรบัปรุงอาคาร เลขที่ 470/3-4 หมูท่ี่ 5 

ต าบลแพรกษาใหม ่อ าเภอเมืองสมทุรปราการ จงัหวดัสมทุรปราการ 10280 
รวมเนือ้ที่ 5,300 ตารางเมตร 

วัตถุประสงค ์ :  ใชเ้ป็นสถานท่ีส าหรบัประกอบการผลติสนิคา้ของบรษัิทฯ 
อายุของสัญญา :  3 ปี เริม่ตัง้แตว่นัท่ี 1 เมษายน 2562 ถึงวนัท่ี 31 มีนาคม 2565 
เงือ่นไขการต่อสัญญา :  ผูเ้ช่ามีสทิธิตอ่สญัญาไดอ้กีคราวละสามปี โดยมีหนงัสอืแจง้ความประสงค์

ตอ่สญัญาใหก้บัผูใ้หเ้ช่าลว่งหนา้ไมน่อ้ยกวา่ 30 วนั ก่อนครบก าหนด
สญัญาเดมิ และผูใ้หเ้ชา่ตกลงจะตอ่สญัญาใหก้บัผูเ้ชา่ตามเง่ือนไขเดิมทกุ
ประการ ยกเวน้ในสว่นของคา่เชา่ซึง่คูส่ญัญาจะไดต้กลงราคาขึน้ลงตาม
สภาพเศรษฐกิจ ณ เวลาดงักลา่ว 

เงือ่นไขการเลิกการเช่ากอ่น
ก าหนด 

:  ผูเ้ช่ามีสทิธิเลกิการเช่าก่อนครบก าหนดระยะเวลาตามที่ระบไุวใ้นสญัญา 
โดยแจง้ใหผู้ใ้หเ้ชา่ทราบเป็นลายลกัษณอ์กัษรลว่งหนา้อยา่งนอ้ย 90 วนั 

เงือ่นไขการบอกเลิกสัญญา :  กรณีผูเ้ช่าไม่ช าระหรือคา้งช าระค่าเช่าอาคารดังกล่าวเป็นระยะเวลา 3 
เดือนติดต่อกนั ผูใ้หเ้ช่ามีสิทธิยกเลิกสญัญาเช่าไดท้นัที หรือกรณีคู่สญัญา
ฝ่ายใดฝ่ายหนึง่ประพฤติผิดนอกจากที่ระบไุวเ้ป็นอยา่งอื่น คูส่ญัญาอีกฝ่าย
มีสิทธิแจง้ใหแ้กไ้ขใหถ้กูตอ้งโดยก าหนดระยะเวลาใหพ้อสมควรแลว้แตล่ะ
กรณี หากไม่สามารถแกไ้ขไดต้ามก าหนดใหคู้ส่ญัญาฝ่ายที่ไม่ผิดสญัญามี
สทิธิบอกเลกิสญัญาไดท้นัที 
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5.2.4  สัญญาเช่าสาธารณูปโภค 

คู่สัญญา บริษัท เอน็.เอส.พี.เค จ ากดั ในฐานะ “ผู้ให้เช่า” 
บริษัท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากัด (มหาชน) ในฐานะ “ผู้เช่า” 

วันที่ในสัญญา :  วนัท่ี 1 เมษายน 2562 
ความสัมพนัธก์ับบริษัทฯ :  ไมม่ ี
ทรัพยส์ินที่ใหเ้ช่า :  ระบบสาธารณปูโภค ซึง่ตัง้อยู ่ณ อาคารโรงงาน เลขที่ 470/3-4 หมูท่ี่ 5 ต าบล

แพรกษาใหม ่อ าเภอเมืองสมทุรปราการ จงัหวดัสมทุรปราการ 10280 
วัตถุประสงค ์ :  ใชเ้ป็นสถานท่ีประกอบการผลติสนิคา้ของบรษัิทฯ 
อายุของสัญญา :  3 ปี เริม่ตัง้แตว่นัท่ี 1 เมษายน 2562 ถึงวนัท่ี 31 มีนาคม 2565 
เงือ่นไขการต่อสัญญา :  ผูเ้ช่ามีสทิธิตอ่สญัญาไดอ้กีคราวละสามปี โดยมีหนงัสอืแจง้ความประสงคต์อ่

สญัญาใหก้บัผูใ้หเ้ชา่ลว่งหนา้ไมน่อ้ยกวา่ 30 วนั ก่อนครบก าหนดสญัญาเดิม 
และผูใ้หเ้ชา่ตกลงจะตอ่สญัญาใหก้บัผูเ้ช่าตามเง่ือนไขเดิมทกุประการ ยกเวน้
ในสว่นของคา่เชา่ซึง่คูส่ญัญาจะไดต้กลงราคาขึน้ลงตามสภาพเศรษฐกิจ ณ 
เวลาดงักลา่ว 

เงือ่นไขการเลิกการเช่ากอ่น
ก าหนด 

:  ผูเ้ช่ามีสทิธิเลกิการเช่าก่อนครบก าหนดระยะเวลาตามที่ระบไุวใ้นสญัญา โดย
แจง้ใหผู้ใ้หเ้ช่าทราบเป็นลายลกัษณอ์กัษรลว่งหนา้อยา่งนอ้ย 90 วนั 

เงือ่นไขการบอกเลิกสัญญา : กรณีผูเ้ช่าไม่ช าระหรือคา้งช าระค่าเช่าอาคารดงักลา่วเป็นระยะเวลา 3 เดือน
ติดต่อกนั ผูใ้หเ้ช่ามีสิทธิยกเลิกสญัญาเช่าไดท้นัที หรือกรณีคู่สญัญาฝ่ายใด
ฝ่ายหนึ่งประพฤติผิดนอกจากที่ระบุไวเ้ป็นอย่างอื่น คู่สญัญาอีกฝ่ายมีสิทธิ
แจง้ใหแ้กไ้ขใหถ้กูตอ้งโดยก าหนดระยะเวลาใหพ้อสมควรแลว้แตล่ะกรณี หาก
ไม่สามารถแกไ้ขไดต้ามก าหนดใหคู้่สญัญาฝ่ายที่ไม่ผิดสญัญามีสิทธิบอกลกุ
สญัญาไดท้นัที 
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5.2.5 สัญญาประกันภยั 

5.2.5.1  กรมธรรมป์ระกันภยัความเสี่ยงภยัทรัพยส์ิน 

โรงงานสตารเ์ฟล็กซ ์และโกดงัเก็บสนิค้า 

บริษัทประกนั : บรษัิท คุม้ภยัโตเกียวมารนีประกนัภยั จ ากดั (มหาชน) และบรษัิทประกนัภยัรว่ม 
ผู้เอาประกัน : บรษัิท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากดั (มหาชน) 
ประเภทกรมธรรม ์ : กรมธรรมป์ระกนัภยัความเสีย่งภยัทรพัยส์นิ 
ที่ตั้งทรัพยส์นิ : (1) โรงงานสตารเ์ฟลก็ซ ์(2) โกดงับางเพรยีง (โกดงัสนิคา้) 
ทรัพยส์ินที่เอา
ประกันภยั 

: 1. สิง่ปลกูสรา้ง (รวมรากฐาน) รวมทัง้สว่นปรบัปรุงตอ่เติมอาคาร รัว้ ก าแพง ประตรูัว้ 
ป้อมยาม โรงจอดรถ ศาลพระภมูิ เฟอรน์ิเจอร ์เครื่องตกแตง่ติดตัง้ตรงึตรา เครื่องใช้
และอปุกรณไ์ฟฟา้ตา่งๆ เครือ่งมือเครือ่งใชภ้ายในส านกังาน เครือ่งคอมพิวเตอรแ์ละ
อปุกรณส์ว่นควบหมอ้แปลงไฟฟา้ เครือ่งก าเนิดไฟฟา้ ระบบสาธารณปูโภคตา่งๆ เช่น 
ระบบไฟฟ้า ระบบประปา ระบบโทรศัพท ์ระบบปรบัอากาศ ระบบดับเพลิง และ
ทรพัยส์นิอื่นๆ ท่ีอยูภ่ายในความดแูลของบรษัิทฯ ในฐานะผูร้กัษาทรพัย ์
2. เครือ่งจกัรตา่งๆ ท่ีใชใ้นการผลติ รวมถึงอะไหลแ่ละอปุกรณส์ว่นควบตา่งๆ 
3. สต็อกสินคา้ต่างๆ รวมถึงสินคา้ที่อยู่ในระหว่างการผลิต สินคา้ส าเร็จรูป วตัถดุิบ
ต่างๆ วสัดุบรรจุหีบห่อต่างๆ รวมถึงสินคา้เพื่อส่งเสริมการขาย สินคา้ตวัอย่างและ
สนิคา้ที่มีไวเ้พื่อจ าหนา่ยทกุชนิด 

ทุนประกนัภยั : 900,450,000.00 บาท 
ระยะเวลาเอาประกัน : 31 มกราคม 2563 ถึงวนัท่ี 31 มกราคม 2564 
ความคุ้มครอง : ความสญูเสยีหรอืเสยีหายทางกายภาพตอ่ทรพัยส์ินท่ีเอาประกนัภยัจากภยัตา่งๆเช่น

อคัคีภยั ฟา้ผา่ ภยัระเบิด การถกูชนโดยยวดยานพาหนะ ลกูเห็บ ภยัเนื่องจากน า้ ภยั
ลมพาย ุภยัแผ่นดินไหว อากาศยาน ควนัไฟป่า ภยัจากจราจลและนดัหยดุงาน ภยั
เนื่องจากการกระท าป่าเถ่ือนและเจตนารา้ย และความเสียหายโดยอุบตัิเหตุจาก
สาเหตภุายนอกอื่นๆ ซึง่ไมไ่ดอ้ยูใ่นขอ้ยกเวน้ภายใตก้รมธรรมป์ระกนัภยัทรพัยส์นิ 
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5.2.5.2  กรมธรรมป์ระกันภยัธุรกิจหยดุชะงกั 

โรงงานสตารเ์ฟล็กซ ์และโกดงัเก็บสนิค้า 

บริษัทประกนั : บรษัิท คุม้ภยัโตเกียวมารนีประกนัภยั จ ากดั (มหาชน) และบรษัิทประกนัภยัรว่ม 
ผู้เอาประกัน : บรษัิท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากดั (มหาชน) 
ประเภทกรมธรรม ์ : กรมธรรมป์ระกนัภยัธุรกิจหยดุชะงกั 
ที่ตั้งทรัพยส์นิ : (1)โรงงานสตารเ์ฟลก็ซ ์ (2) โกดงับางเพียง (โกดงัสนิคา้) 

ทรัพยส์ินที่เอา
ประกันภยั 

:  ก าไรขัน้ตน้ 

ระยะเวลาในการชดใช ้ : 12 เดือน 
ทุนประกนัภยั : 40,000,000.00 บาท 
ระยะเวลาเอาประกัน : 31 มกราคม 2563 ถึงวนัท่ี 31 มกราคม 2564 
ความคุ้มครอง : ความสญูเสยีหรอืเสยีหายของก าไรขัน้ตน้ และ/หรอื คา่ใชจ้่ายในการท างานท่ีเพิ่มขึน้

อันเนื่องมาจากธุรกิจหยุดชะงัก ซึ่งเป็นผลสืบเนื่องโดยตรงจากความเสียหายที่
เกิดขึน้แก่ทรพัยส์นิท่ีผูเ้อาประกนัภยัใชเ้พื่อประกอบธุรกิจ 
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5.2.5.3  การประกันภยัความรับผิดตามกฎหมายต่อบุคคลภายนอก  

โรงงานสตารเ์ฟล็กซ ์และโกดงัเก็บสนิค้า 

บริษัทประกนั  : บรษัิท คุม้ภยัโตเกียวมารนีประกนัภยั จ ากดั (มหาชน) และบรษัิทประกนัภยัรว่ม 
ผู้เอาประกัน : บรษัิท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากดั (มหาชน) 
ประเภทกรมธรรม ์ : การประกนัภยัความรบัผิดตามกฎหมายตอ่บคุคลภายนอก 

ที่ตั้งทรัพยส์นิ : (1) โรงงานสตารเ์ฟลก็ซ ์ (2) โกดงับางเพยีง (โกดงัสนิคา้) 
ความคุ้มครอง : คุม้ครองความรบัผิดตามกฎหมายของผูเ้อาประกนั ตอ่การเสยีชีวิต หรอืความ

บาดเจ็บตอ่รา่งกาย หรอืความเจ็บป่วย หรอืความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิของ
บคุคลภายนอก ความรบัผิดตามกฎหมายดงักลา่วขา้งตน้ตอ้งเกิดขึน้โดยอบุตัิเหต ุ
อนัเก่ียวกบักิจการหรอืธุรกิจของผูเ้อาประกนั ภายใตข้อบเขตการเสีย่งภยัที่เอา
ประกนัไว ้และเกิดขึน้ในระหวา่งระยะเวลาประกนัภยั ณ อาณาเขตคุม้ครองซึง่ระบุ
ไวใ้นตารางกรมธรรมป์ระกนัภยั ตามเง่ือนไขกรมธรรมป์ระกนัภยัความรบัผิดตอ่
บคุคลภายนอก 

ทุนประกนัภยั : 20,000,000.00 บาท 
ระยะเวลาเอาประกัน : 31 มกราคม 2563 ถึงวนัท่ี 31 มกราคม 2564 
ความคุ้มครอง : คุม้ครองความรบัผิดตามกฎหมายของผูเ้อาประกันภยั ต่อการเสียชีวิต หรือความ

บาดเจ็บต่อร่างกาย หรือความเจ็บป่วย หรือความเสียหายต่อทรัพย์สินของ
บุคคลภายนอก ความรบัผิดตามกฎหมายดงักล่าวขา้งตน้ตอ้งเกิดขึน้โดยอุบตัิเหต ุ
อนัเก่ียวกบักิจการหรือธุรกิจของผุเ้อาประกนัภยั ภายใตข้อบเขตการเสี่ยงภยัที่ เอา
ประกนัภยัไว ้และเกิดขึน้ในระหว่างระยะเวลาประกนัภยั ณ อาณาเขตการคุม้ครอง
ซึ่งระบไุวใ้นตารางกรมธรรมป์ระกนัภยั ตามเง่ือนไขกรมธรรมป์ระกนัภยัความรบัผิด
ตอ่บคุคลภายนอก 
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5.2.5.4  กรมธรรมป์ระกันภยัความเสี่ยงภยัทรัพยส์ิน 

โรงงาน 2 (แพรกษาใหม่) 

บริษัทประกนั : บรษัิท อลอินัซ ์อยธุยา ประกนัภยั จ ากดั (มหาชน) 
ผู้เอาประกัน : บรษัิท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากดั (มหาชน) 
ประเภทกรมธรรม ์ : กรมธรรมป์ระกนัภยัความเสีย่งภยัทรพัยส์นิ 

ทรัพยส์ินที่เอา
ประกันภยั 

: เครือ่งจกัร Blown film ยี่หอ้ Alpine 

ทุนประกนัภยั : 35,200,000.00 บาท 
ระยะเวลาเอาประกัน : 13 กรกฎาคม 2563 – 31 มกราคม 2564 
ความคุ้มครอง : ความสูญเสียหรือความเสียหายของทรัพย์สินที่ เอาประกันภัย  อันมีสาเหตุ

เนื่องมาจากอคัคีภยั ฟ้าผ่า ภยัระเบิด ภยัน า้ท่วม ภยัอากาศยาน ภยัจากยวดยาน
พาหนะ ภยัจากควนั ภยัลกูเห็บ ภยัไฟป่า ภยัจากการประทว้ง การนดัหยดุงาน การ
จราจลหรือ การกระท าอันมีเจตนารา้ย(ยกเวน้ การกระท าเพื่อผลทางการเมือง 
ศาสนา หรือลทัธินิยม) การลกัทรพัยท์ี่ปรากฎร่องรอยการงดัแงะจากตวัอาคารโดย
การเขา้ไปหรือ  ออกจากตวัอาคาร การชิงทรพัย ์การปลน้ทรพัยแ์ละรวมถึงอบุตัิเหตุ
ที่มีสาเหตุมาจากปัจจัยภายนอกทุกชนิดที่ไม่ไดร้ะบุไวเ้ป็นขอ้ยกเวน้ในกรมธรรม์
ประกนัความเสีย่งภยัทรพัยส์นิฉบบัมาตรฐาน 

หมายเหต ุ: ส  าหรบัอาคารส านกังานและโรงงานท่ีใชเ้ป็นสถานประกอบการของโรงงาน 2 นัน้ บรษัิท เอ็น.เอส.
พี.เค จ ากดั ในฐานะผูใ้หเ้ชา่ เป็นผูจ้ดัท าประกนัภยัดงักลา่วเอง ซึง่เป็นไปตามเง่ือนไขที่ระบไุวใ้น
สญัญาเชา่ 
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6. ข้อพพิาททางกฎหมาย 

 ณ วนัท่ี 31 ธนัวาคม 2563 บรษัิทฯ ไมเ่ป็นคูค่วามหรอืคูก่รณี ในคดีดงัตอ่ไปนี ้

 1. คดีที่อาจมีผลกระทบดา้นลบต่อสินทรพัยข์องบริษัทฯ ที่มีจ านวนสงูกว่ารอ้ยละ 5 ของส่วนของผูถื้อหุน้  
ณ วนัที่ 31 ธนัวาคม 2563 

 2. คดีที่กระทบต่อการด าเนินธุรกิจของบริษัทฯ อย่างมีนยัส าคญั แต่ไม่สามารถประเมินผลกระทบเป็น
ตวัเลขได ้

 3. คดีที่มิไดเ้กิดจากการประกอบธุรกิจโดยปกติของบรษัิทฯ  
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7. ข้อมูลท่ัวไปและข้อมูลส าคัญอื่น 

ชื่อบริษัทภาษาไทย  บริษัท สตารเ์ฟลก็ซ ์จ ากัด (มหาชน)  
ช่ือบรษัิทภาษาองักฤษ STARFLEX PUBLIC COMPANY LIMITED 
ช่ือยอ่หลกัทรพัย ์ SFLEX 
ประเภทธุรกิจ ผลติและจ าหนา่ยบรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนดิออ่น (Flexible Packaging)  

ตามค าสั่งซือ้ของลกูคา้ (Made to Order)  
ที่ตัง้ส  านกังานใหญ่ 189/48-49 หมูท่ี่ 3 ต าบลบางเพรยีง อ าเภอบางบอ่ จงัหวดัสมทุรปราการ 

10560 
เลขทะเบียนบรษัิท 0107562000092 
โทรศพัท ์ 0-2708-2555 
เว็บไซต ์ www.starflex.co.th 
ทนุจดทะเบียน 410,000,000 บาท 
ทนุช าระแลว้ 410,000,000 บาท 
นายทะเบยีนหลกัทรพัย ์ บรษัิท ศนูยร์บัฝากหลกัทรพัย ์(ประเทศไทย) จ ากดั 

93 ถนนรชัดาภิเษก แขวงดินแดง เขตดินแดง กรุงเทพฯ 10400  
โทรศพัท ์0-2900-9000 เว็บไซต ์www.set.or.th/tsd 

ผูส้อบบญัชี บรษัิท ส านกังาน อี วาย จ ากดั  
อาคารเลครชัดา ชัน้ 33 เลขที่ 193/136-137 ถนนรชัดาภิเษก คลองเตย  
กรุงเทพฯ 10110 
โทรศพัท ์0-2264-0777 เว็บไซต ์www.ey.com/th 

ผูต้รวจสอบภายใน บรษัิท พีแอนดแ์อล อินเทอรน์อล ออดิท จ ากดั 
281/157 เดอะฟิฟท ์อเวนิว อาคารบี ชัน้ 2 ถนนกรุงเทพฯ-นนทบรุ ี 
ต าบลบางเขน อ าเภอเมือง จงัหวดันนทบรุ ี11000 
โทรศพัท ์0-2526-0777  เว็บไซต ์www.plcorporation.com 
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