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1. นโยบำยและภำพรวมกำรประกอบธุรกิจ 

1.1 ภำพรวมกำรประกอบธุรกิจ 

บริษัท ชริง้เฟล็กซ์ (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (“บริษัท” หรือ “SFT”) จดทะเบียนจัดตัง้ขึน้เม่ือวันท่ี 20 
มิถุนายน 2550  ดว้ยทุนจดทะเบียนเริ่มแรกท่ี 20 ลา้นบาท โดยเกิดจากการร่วมมือหลกัระหว่าง (1) กลุ่มครอบครวัทอย 
(2) กลุ่มครอบครวัปิยะตรึงส /์1 และ (3) นายธารินทร ์สทุธิธรรม และนายวลัลภ สกุณาไพบูลย์ โดยมีวตัถุประสงคเ์ริ่มแรก
เพ่ือประกอบธุรกิจผลิตและให้จ  าหน่ายฉลากสินคา้ประเภทฟิลม์หดรดัรูปโดยมีโรงงานตัง้อยู่เลขท่ี 68/2-5 หมุ่ท่ี 5 ต  าบล
บางสมคัร อ  าเภอบางปะกง จงัหวดัฉะเชิงเทรา มีเนือ้ท่ีประมาณ 4 ไร ่3 งาน 83 ตารางวา บรษัิทเริม่ตน้ธรุกิจจากการผลิต
และจ าหน่ายฟิลม์หดรดัรูปใหแ้ก่ลกูคา้กลุม่อาหารและเครื่องดื่ม ดว้ยก าลงัผลติเริ่มแรกท่ี 2 ลา้นเมตรตอ่เดือน หรือ 2,000 
มว้น/เดือน อย่างไรก็ตาม ในปี 2551 นายธารนิทร ์สทุธิธรรม และนายวลัลภ สกณุาไพบลูย ์ไดจ้  าหน่ายเงินลงทุนในบริษัท
ออก  

ในช่วงปี 2551 บริษัทเริ่มใช้ระบบการพิมพก์ราเวียร์ 9 สี (Nine-Colors Rotogravure Printing) เขา้มาใช้ใน
กระบวนการผลิตฉลากฟิลม์หดรดัรูป รวมถึงมีการลงทนุเคร่ืองจักรอ่ืนๆ เพิ่มเติม อาทิ เครื่อง Doctoring Machine เครื่อง 
Slitting Machine เครื่อง Cutting Machine เครื่อง Glue Sealing  และเคร่ือง Proofing Machine เพ่ือรองรบัการขยายตวั
ของธรุกิจ ตอ่มาบรษัิทไดมี้การทยอยลงทุนในเครื่องจกัรอย่างตอ่เน่ือง รวมถึงขยายไปสูร่ะบบการพมิพร์ะบบดิจิตอล โดย
ซือ้เครื่องพมิพร์ะบบการพิมพด์จิิตอล (Digital Printing) เขา้มาเสริมในกระบวนการผลิตฉลากฟิลม์หดรดัรูป เพ่ือสามารถ
ตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้ท่ีหลากหลายได ้ภายใตก้ารรบัรองคณุภาพมาตรฐาน ISO 9001: 2008 และ มาตรฐาน 
ISO 9001: 2015 นอกจากนี้ ในปี 2559 บริษัทไดข้ยายการให้บริการ โดยรับออกแบบและผลิตแม่พิมพ์ (Printing 
Cylinder) เพ่ือให้สามารถผลิตฉลากฟิล์มได้ในรูปแบบท่ีสอดคล้องกับความต้องการของลูกค้า และเพ่ือควบคุม
ประสิทธิภาพในการผลิต จากการขยายการลงทุนอย่างต่อเน่ืองและพฒันาดา้นการผลิตเพ่ือใหไ้ดม้าซึ่งผลิตภัณฑฉ์ลาก
ฟิลม์หดรดัรูปท่ีมีคณุภาพ รูปลกัษณ์สวยงาม ท าใหบ้ริษัทสามารถขยายฐานลกูคา้ไดค้รอบคลมุในหลากหลายกลุ่มธรุกิจ
อาทิ ธรุกิจอาหารและเคร่ืองดื่ม ธรุกิจเครื่องส  าอางและผลติภณัฑเ์สริมความงาม ธรุกิจเครื่องใชใ้นครวัเรือนและเคมีภัณฑ ์
เป็นตน้ 

ในปี 2563 บรษัิทไดเ้ลง็เห็นโอกาสทางธรุกิจเก่ียวกับผลิตภณัฑฟิ์ลม์ยืด (Stretch Film) ท่ีปัจจบุนัไดมี้บทบาทใน
ขัน้ตอนการขนส่งและโลจิสตกิส ์เพ่ือเพิ่มความสะดวกในการขนส่งและป้องกนัการตกหล่นของสินคา้ โดยบริษัทไดมี้การ
น าเขา้ผลติภณัฑฟิ์ลม์ยืด เพ่ือใชใ้นการขนสง่ของบรษัิท รวมถึงจ าหน่ายใหแ้ก่ลกูคา้ของบรษัิท 

ทัง้นี ้ดว้ยคณะผูบ้รหิารท่ีมีประสบการณ์ในการด าเนินธุรกิจเก่ียวกบัผลิตภณัฑ์ฉลากฟิลม์หดรดัรูปเป็นเวลากว่า 
12 ปี ประกอบกับบริษัทมุ่งมั่นพฒันากระบวนการผลิต ตลอดจนประสิทธิภาพของบุคลากรและคณุภาพของผลิตภัณฑ ์
ส่งผลใหบ้ริษัทมีผลการด าเนินงานท่ีเติบโตอย่างต่อเน่ือง ดงัจะเห็นไดจ้ากมีการเพิ่มขึน้ของก าลงัการผลิตทัง้ในระบบการ
พมิพก์ราเวียรแ์ละระบบการพิมพด์จิิตอล (ก าลงัการผลิตระบบการพิมพก์ราเวียร ์ เพิม่ขึน้จาก 83.22 ลา้นเมตรในปี 2560  
เป็น 121.23 ลา้นเมตรในปี 2562 และระบบการพิมพด์ิจิตอล เพิ่มขึน้จากประมาณ 2.73 ลา้นเมตรในปี 2560 เป็น 3.93 
ลา้นเมตรในปี 2562) ท าใหปั้จจุบนั SFT เป็นผูผ้ลิตฉลากสินคา้ประเภทฟิลม์หดรัดรูปชั้นน าของประเทศ SFT มีความ
ช านาญในงานผลิตภัณฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูป พรอ้มบริการขนส่ง ดว้ยทีมงานมืออาชีพท่ีใหบ้ริการดว้ยความมุ่งมั่นตัง้ใจ
และตรงตอ่เวลา 

หมายเหตุ 1/ กลุ่มครอบครวัปิยะตรงึส ์ เป็นกลุ่มครอบครวัที่มีประสบการณใ์นธุรกิจผลิตและจ าหน่ายผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑพ์ลาสติก อาทิ 
    ถงุพลาสติก ตราป ูและตราสม้ และธุรกิจจ  าหน่ายพลาสติก มานานกว่า 40 ปี 
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ปัจจบุนั การประกอบธรุกิจของบรษัิทแบง่ออกเป็น 2 กลุม่ ดงันี ้  

1. ผลิตภัณฑฉ์ลากฟิลม์หดรัดรูป สามารถแบง่ออกเป็น 2 ประเภทตามระบบการพมิพ ์ดงันี ้
1.1 ระบบการพิมพก์ราเวียร ์ เป็นระบบการพิมพท่ี์มีคณุภาพความละเอียดสงูทัง้ตวัหนงัสือ ภาพลายเสน้ ภาพลาย

สกรีน และภาพลายธรรมชาติ และมีความรวดเร็วและประหยัดเวลาในการพิมพ ์ เหมาะส าหรบังานพิมพท่ี์มี
ปรมิาณมากซึ่งจะท าใหต้น้ทนุตอ่หน่วยต ่า 

1.2 ระบบการพมิพด์ิจิตอล เป็นระบบการพมิพท่ี์ไมต่อ้งใชแ้ม่พิมพ ์แตจ่ะใชเ้ทคนิคการสรา้งภาพดว้ยระบบเลเซอร ์
ท าให้สามารถพิมพ์งานลายเสน้หรือภาพพิมพ์ท่ีมีเอกลักษณ์เฉพาะ ผลิตภัณฑ์ท่ีไดมี้คุณภาพและความ
ละเอียดสูง และเน่ืองจากไม่ตอ้งใช้แม่พิมพใ์นการผลิต จึงสามารถรองรับงานพิมพท่ี์มีปริมาณน้อย และ
สามารถเปล่ียนแปลงรูปแบบเพ่ือตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้ไดอ้ย่างรวดเรว็ 

2. ผลิตภัณฑอ์ื่น ไดแ้ก่ 

2.1 แม่พิมพ ์(Printing Cylinder) บริษัทรับออกแบบและผลิตแม่พิมพ ์เพ่ือใช้ในการผลิตฉลากฟิลม์หดรัดรูปใน
ระบบการพมิพก์ราเวียร ์

2.2 ฟิลม์ยืด (Stretch Film) บริษัทมีการน าเขา้ผลิตภัณฑฟิ์ลม์ยืด เพ่ือใชใ้นการพนัพาเลทและห่อรดัสินคา้บนพา
เลทเพ่ือล าเลียงขนสง่ใหก้บัลกูคา้ รวมถึงจ าหน่ายใหแ้ก่ลกูคา้ของบรษัิท 

 

1.2 วสัิยทัศน ์วัตถุประสงค ์เป้ำหมำยหรือกลยุทธใ์นกำรด ำเนินงำน  

 วสัิยทัศน ์ 

เป็นผูน้  าดา้นผูผ้ลิตบรรจุภัณฑห์ดรดัรูปในประเทศไทยและในภูมิภาคเอเชียตะวนัออกเฉียงใต  ้(To be leading 
manufacturer of shrink sleeves label in Thailand and the entire South East Asia region) 

พันธกิจ  

 ตอบสนองความพึงพอใจสูงสุดของลูกคา้ดว้ยการส่งมอบสินคา้และบริการท่ีมีคุณภาพสูงสุด (To achieve 
highest customer satisfactory rate by delivery, high quality products and first class services) 

กลยุทธก์ำรด ำเนินธุรกิจ  

 การสรา้งมลูคา่ใหก้บัลกูคา้ (Customer Value) 
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1.3 ประวัตคิวำมเป็นมำ กำรเปล่ียนแปลงและพัฒนำกำรทีส่ ำคัญ 

ปี เหตุกำรณส์ ำคัญ 
2550 

 
บริษัทจดทะเบียนจัดตั้ง เม่ือวันท่ี 20 มิถุนายน 2550  ดว้ยทุนจดทะเบียนเริ่มตน้ 20.00 ลา้นบาท 
แบ่งเป็นหุน้สามญัจ านวน 2,000,000 หุน้ มลูค่าท่ีตราไวหุ้น้ละ 10.00 บาท เพ่ือประกอบธรุกิจผลิตและ
ใหบ้รกิารทางดา้นฉลากสนิคา้ประเภทฟิลม์หดรดัรูป   
เริ่มมีการลงทุนในเครื่องจักรท่ีใชใ้นกระบวนการผลิตระบบการพิมพก์ราเวียร์ อาทิ เครื่องกรอมว้นฟิลม์ 
(Doctoring  machine) เครื่องผา้มว้นฟิลม์ (Slitting machine) เครื่องตดัตามขนาด (Cutting machine) 
เครื่องทากาว (Glue Sealing machine) 

2551 บริษัทเริ่มใช้ระบบการพิมพก์ราเวียร์ 9 สี (Nine-Colors Rotogravure Printing) ในกระบวนการผลิต
ฉลากฟิลม์หดรดัรูป และซือ้เครื่อง Proof สี เพิม่เตมิ 

2552 ในเดือนพฤษภาคม 2552 ไดมี้การเพิม่ทนุจดทะเบียนอีก 20.00 ลา้นบาท จากทนุจดทะเบียนเดมิ 20.00 
ลา้นบาท รวมเป็น 40.00 ลา้นบาท เพ่ือรองรบัการขยายตวัทางธรุกิจ  
บรษัิทไดร้บัใบอนญุาตประกอบกิจการท่ีเป็นอนัตรายตอ่สขุภาพ  

2554 บรษัิทไดล้งทนุซือ้เครื่องพมิพก์ราเวียร ์9 สี เพิม่เตมิเพ่ือรองรบัการขยายตวัทางธรุกิจ 
เดือนตลุาคม บริษัทไดร้บัการรบัรองมาตรฐาน ISO 9001: 2008 ซึ่งรบัรองคณุภาพในดา้นระบบบริหาร
คณุภาพและบรกิาร ในการผลติฟิลม์พลาสตกิส าหรบัสนิคา้บรรจภุณัฑ ์  

2555 ในเดือนธันวาคม ไดมี้การเพิ่มทุนจดทะเบียนอีก 15.00 ลา้นบาท จากทุนจดทะเบียนเดิม 40.00 ลา้น
บาท รวมเป็น 55.00 ลา้นบาท เพ่ือรองรบัรองรบัการขยายตวัทางธรุกิจ  

2556 บริษัทไดร้บัใบรบัรองอุตสาหกรรมสีเขียวระดับท่ี 2 ปฏิบตัิการสีเขียว (Green Activity) จากกระทรวง
อตุสาหกรรม เป็นครัง้แรก 

2557 บรษัิทขยายธรุกิจการพิมพ ์ โดยเริม่น าระบบการพิมพด์จิิตอล (Digital Printing) เขา้มาใชใ้นกระบวนการ
ผลิตฉลากฟิลม์หดรดัรูป เพ่ือเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตและตอบสนองความตอ้งการของลูกค้า ได้
อย่างรวดเรว็  
บรษัิทมีการซือ้เครื่องพมิพก์ราเวียร ์10 สีเพิม่เตมิ  
บริษัทเขา้ร่วมโครงการสนับสนุนการใหค้  าปรึกษาเพ่ือลดตน้ทุนพลงังานในโรงงานอุตสาหกรรมขนาด
กลางและขนาดเลก็ จากกรมพฒันาพลงังานทดแทนและอนรุกัษพ์ลงังาน กระทรวงพลงังาน 
เดือนตลุาคม บริษัทไดร้บัการรบัรองมาตรฐาน ISO 9001: 2008 ซึ่งรบัรองคณุภาพในดา้นระบบบริหาร
คณุภาพและบรกิาร ในการผลติฉลากฟิลม์หดรดัรูปส าหรบัสนิคา้บรรจภุณัฑ ์

2558 บรษัิทไดล้งทนุซือ้เครื่อง Electric Shrink Tunnel เพิม่เตมิเพ่ือมาเพิม่ความสามารถในพฒันาสนิคา้ใหม่ๆ 
โดยเป็นเครื่องท่ีใหค้วามรอ้นในการอบฟิลม์ ท าใหฟิ้ลม์หดตวัลงเขา้กบับรรจภุณัฑ ์

2559 บรษิทัไดข้ยายการใหบ้รกิาร โดยรบัออกแบบและผลติแมพ่มิพ ์ (Printing Cylinder) 
2560 

 
บรษัิทไดร้บัรางวลั Digital Printing Innovation Award จาก HP Inc. 
ในเดือนตลุาคม บริษัทไดร้บัการรบัรองมาตรฐาน ISO 9001: 2015 ส าหรบัการผลิตฉลากฟิลม์หดรดัรูป
ส าหรบัสนิคา้บรรจภุณัฑ ์

2561 บรษัิทลงทนุซือ้เครื่องพมิพด์จิิตอลเพิม่เตมิ 
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ปี เหตุกำรณส์ ำคัญ 
2562 ในเดือนกมุภาพนัธ ์2562 ไดมี้การเพิม่ทุนจดทะเบียนอีก 45.00 ลา้นบาท จากทนุจดทะเบียนเดิม 55.00 

ลา้นบาท รวมเป็น 100.00 ลา้นบาทเพ่ือใชเ้ป็นเงินทุนหมนุเวียนในการประกอบธุรกิจ โดยเป็นการเพิ่ม
ทนุจากผูถื้อหุน้เดมิ 
บริษัทไดล้งทุนซือ้เครื่องพิมพ์กราเวียร์ 10 สี เพิ่มเติม (เครื่องท่ี 2) รวมถึงซือ้เครื่องจักรผสมสี (Ink 
Dispenser) รุน่ Inkmaker Croma จากประเทศอิตาลี จ านวน 1 เครื่อง   
ในเดือนธันวาคม 2562 บริษัทไดล้งนามในสัญญาจ้างเหมาโครงการระบบผลิตไฟฟ้าจากพลังงาน
แสงอาทิตยบ์นหลงัคาโรงงานของบรษัิท ขนาดก าลงัติดตัง้ 450 กิโลวตัต ์เพ่ือช่วยในการประหยดัตน้ทุน
ดา้นพลงังานและอนรุกัษส์ิง่แวดลอ้ม   

2563 ท่ีประชุมวิสามัญผู้ถือหุ้นของบริษัท ชริง้เฟล็กซ์ (ประเทศไทย) จ ากัด ครั้งท่ี 1/ 2563 เม่ือวันท่ี 30 
พฤษภาคม 2563 มีมตอินมุตั ิ 
 แปรสภาพบรษัิทเป็นบรษัิทมหาชนจ ากดัและเปล่ียนช่ือเป็น บรษัิท ชริง้เฟลก็ซ ์(ประเทศไทย) จ ากดั 

(มหาชน)  
 เปล่ียนแปลงมลูค่าหุน้ท่ีตราไวข้องบรษัิท จากเดมิหุน้ละ 10.00 บาท เป็นมลูคา่ท่ีตราไวหุ้น้ละ 0.50 

บาท  
 เพิ่มทุนจดทะเบียนของบริษัทอีกจ านวน 120,000,000 บาท โดยการออกหุน้สามญัเพิ่มทุนจ านวน  

240,000,000 หุน้ มลูค่าหุน้ละ 0.50 บาท ซึ่งจะท าใหทุ้นจดทะเบียนของบริษัทเพิ่มขึน้จากทุนจด
ทะเบียนปัจจบุนัจ านวน 100,000,000 บาท เป็น 220,000,000 บาท แบง่ออกเป็น 440,000,000 หุน้ 
มลูค่าหุน้ท่ีตราไวหุ้น้ละ 0.50 บาท ทัง้นี ้ท่ีประชุมผูถื้อหุน้อนุมัติการจัดสรรหุน้สามญัเพิ่มทุนของ
บรษัิท จ านวนไมเ่กิน 240,000,000 หุน้ มลูคา่หุน้ท่ีตราไวหุ้น้ละ 0.50 บาท เป็นดงันี ้

(1) จ านวนหุน้สามญัเพิ่มทุน จ านวน 120,000,000 หุน้ มลูค่าท่ีตราไวหุ้น้ละ 0.50 บาท เพ่ือ
เสนอขายใหผู้ถื้อหุน้เดมิตามสดัสว่นการถือหุน้ (Rights Offering) 

(2) จ านวนหุน้สามญัเพิ่มทุน จ านวน 108,000,000 หุน้ มลูค่าท่ีตราไวหุ้น้ละ 0.50 บาท เพ่ือ
เสนอขายใหแ้ก่ประชาชนเป็นการทั่วไปครัง้แรก (Initial Public Offering: IPO) 

(3) จัดสรรหุน้สามญัเพิ่มทุน จ านวนไม่เกิน 12,000,000 หุน้ มลูค่าท่ีตราไวหุ้น้ละ 0.50 บาท 
เพ่ือเสนอขายใหแ้ก่กรรมการ ผูบ้ริหาร และ/หรือ พนักงานของบริษัท ในราคาเดียวกันกบั
ราคาท่ีเสนอขายใหแ้ก่ประชาชนทั่วไปเป็นครัง้แรก (Initial Public Offering) ทัง้นี ้หากมี
หุ้นสามัญเพิ่มทุนเหลือจากการจัดสรรให้แก่กรรมการของบริษัท ผูบ้ริหาร และ/หรือ
พนักงานของบริษัท ให้จัดสรรหุ้นสามัญเพิ่มทุนจ านวนท่ีเหลือดังกล่าวเสนอขายใหแ้ก่
ประชาชนทั่วไปเป็นครัง้แรก (Initial Public Offering) 

 วนัท่ี 1 มถินุายน 2563 บรษัิทไดจ้ดทะเบียนแปรสภาพเป็นบรษัิทมหาชน 

 ในเดือนมิถุนายน บริษัทไดมี้การเพิ่มทุนช าระแลว้ 60.00 ลา้นบาท จากทุนช าระแลว้เดิม 100.00 ลา้น
บาท รวมเป็น 160.00 ลา้นบาท เพ่ือรองรบัรองรบัการขยายตวัทางธรุกิจ 

 บรษัิทไดร้บัรางวลั Digital Print Excellence Award จาก HP Inc. 

 บรษัิทเริม่ด  าเนินธรุกิจน าเขา้และจ าหน่ายฟิลม์ยืด (Stretch Film) ใหแ้ก่กลุม่ลกูคา้ปัจจบุนั 
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ปี เหตุกำรณส์ ำคัญ 
 ในเดือนตลุาคม บริษัทไดส้นอขายหุน้สามญัเพิ่มทุนจ านวน 120 ลา้นหุน้ มลูค่าท่ีตราไวหุ้น้ละ 0.50 บาท 

ใหแ้ก่ประชาชนเป็นคร้ังแรก (IPO) ระหว่างวนัท่ี 19 – 22 ตลุาคม  2563  และเป็นหลกัทรพัยจ์ดทะเบียน
และไดเ้ขา้ท าการซือ้ขายเป็นวนัแรกในตลาดหลกัทรพัยแ์ห่งประเทศไทย ณ วนัท่ี 29 ตลุาคม 2563   

 บริษัทไดร้บัรางวลั Corporate Excellence Category ประเภท Manufacturing Industry จากงาน Asia 
Pacific Entrepreneurship Awards 2020 (APEA 2020) 

 

1.4 โครงสร้ำงกำรถือหุ้นของกลุ่มบริษัท  

แผนภาพโครงสรา้งผูถื้อหุน้ของบรษัิท และสดัสว่นการถือหุน้ ณ วนัท่ี 30 ธนัวาคม  2563 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

นางสกุญัญา ทอย นาย ซุง ซง ทอย นายกิตติ ปิยะตรงึส ์

นายสมิทธ ์ทอย นางสาวจไุรรตัน ์พงษ์สอน 

นางสาววศินี ปิยะตรงึส ์

นางสาวศิรพิร ปิยะตรงึส ์

ครอบครัวปิยะตรึงส ์ครอบครัวซุง ชง ทอย 

14.55% 23.64% 

7.27% 

3.82% 3.82% 

3.64% 16.36% 

27.64% 45.46% 
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2. ลักษณะกำรประกอบธุรกิจ 

2.1 โครงสร้ำงรำยได้  

 โครงสรา้งรายไดข้องบรษัิทส าหรบัปี 2561 – 2563 มีรายละเอียดดงันี ้  

ประเภทของรายได ้ 2561 2562 2563 
ล้านบาท ร้อยละ ล้านบาท ร้อยละ ล้านบาท ร้อยละ 

รายไดจ้ากการขายผลติภณัฑ ์ 395.73 91.88 559.17 95.35 656.14 96.75 
รายไดจ้ากการขายอื่น       
  - รายไดจ้ากการขายแมพ่ิมพ ์ 18.57 4.31 20.45 3.49 19.62 2.89 

  - รายไดจ้ากการขายหมกึ และ   

ผลติภณัฑท์ี่เก่ียวขอ้ง/1 
15.05 3.49 5.57 0.95 

- - 

- รายไดจ้ากการขายฟิลม์ยดืพนัพา
เลท /2 

- - - - 
1.49 0.22 

รวมรายได้จากการขาย 429.36 99.68 585.19 99.79 677.25 99.86 
รายไดอ้ื่น 1.38 0.32 1.21 0.21 0.93 0.14 
รวมรายได้ 430.74 100.00 586.40 100.00 678.18 100.00 

หมายเหต ุ  /1 บรษัิทไดห้ยดุการจ าหน่ายหมกึและผลติภณัฑท่ี์เก่ียวขอ้งดงักลา่ว ตัง้แตเ่ดือนมิถนุายน 2562  
   /2  เม่ือเดือนมกราคม ปี 2563 บรษัิทเริ่มด าเนินธุรกิจเทรดดิง้ผลติภณัฑฟิ์ลม์ยืดพนัพาเลท 
   /3  รายไดอ่ื้น อาท ิก าไรจากอตัราแลกเปล่ียน ดอกเบีย้รบั รายไดจ้ากการขายเศษฟิลม์ เป็นตน้ 

 

2.2 ลักษณะผลิตภณัฑแ์ละบริกำร   
 

ลกัษณะการประกอบธุรกิจของบรษัิท ชริง้เฟลก็ซ ์(ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (“บรษัิท”) แบง่ไดเ้ป็น 2 กลุม่ ดงันี ้

2.2.1 ผลิตภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรัดรูป  

บริษัทด าเนินธุรกิจผลิตและจ าหน่ายฉลากฟิลม์หดรดัรูป ส าหรบัผูผ้ลิตสินคา้ในกลุม่อตุสาหกรรมต่างๆ เช่น อาหารและ
เครื่องดื่ม ผลิตภณัฑซ์อสปรุงรส และเครื่องส าอางและผลิตภณัฑเ์สริมความงาม เป็นตน้ ตามค าสั่งซือ้ของลกูคา้ โดย
บริษัทใหบ้ริการครบวงจร ครอบคลุมตัง้แต่การใหค้  าปรึกษาเก่ียวกับบรรจุภัณฑ ์การเลือกใชบ้รรจุภัณฑใ์หเ้หมาะกับ
ผลติภณัฑ ์การเลอืกรูปทรงของบรรจภุณัฑ ์และการออกแบบฉลาก เพื่อใหฉ้ลากฟิลม์มีการหดตวัแนบสนิทบรรจภุณัฑแ์ละ
มีความสวยงาม ตลอดจนการใหบ้ริการใหค้  าปรกึษาเก่ียวกบัเทคนิคการหดตวัของฉลากฟิลม์ (“ชริง้”) เพื่อใหก้ราฟฟิกเขา้
กบัรูปรา่งของบรรจุภณัฑ ์รวมถึงใหค้  าปรกึษาเก่ียวกบัเทคนิคพิเศษตา่งๆ เช่น ฉลากฟิลม์ที่สามารถเปลี่ยนสีไดเ้มื่อมีการ
เปลีย่นแปลงของอณุหภมูิ เป็นตน้ และก่อนเริม่กระบวนการผลติ บรษัิทจะจดัใหม้ีทีม Graphic Design ในการจดัการภาพ 
ตกแต่ง ปรบัภาพ ก่อนการพิมพจ์ริง เพื่อใหไ้ดผ้ลิตภัณฑท์ี่มีลกัษณะตรงตามความตอ้งการของลูกคา้  ภายใตร้ะบบ
บรหิารงานคณุภาพ ISO 9001:2015 

“ฉลากฟิลม์หดรัดรูป (Shrink Film หรือ Sleeve Label)” คือ ฉลากที่มีคุณสมบตัิในการหดรดัไดก้บับรรจุภณัฑใ์นทกุ
รูปรา่ง และทกุวสัด ุอาทิ โลหะ แกว้ พลาสติก ดงันัน้ สามารถพิมพล์วดลาย รูปภาพ ขอ้ความ และสามารถน าสีสนัต่างๆ 
มาตกแตง่บนฉลากไดต้ามความตอ้งการ ซึง่จะเป็นการช่วยเพิ่มมลูคา่ใหก้บัผลติภณัฑ ์นอกจากนี ้จากคณุสมบตัิพิเศษของ 
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ฉลากฟิลม์หดรดัรูป เมื่อฉลากสมัผสักับน า้ ฉลากจะยงัคงรูปลกัษณส์วยงามอยู่เหมือนเดิม ดงันัน้ ฉลากฟิลม์หดรดัรูป
จึงเป็นที่นิยมในสินคา้อปุโภคและบริโภค เช่น ผลิตภณัฑอ์าหาร เครื่องดื่ม เครื่องส าอาง และผลิตภณัฑท์ี่ใชใ้นครวัเรือน 
เป็นตน้   

ปัจจุบนัฉลากฟิลม์หดรดัรูปที่น  ามาใชใ้นการหุม้บรรจุภณัฑ ์สามารถแบ่งตามประเภทวตัถดุิบออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่  
1) พีวีซี (PVC) หรือ Poly Vinyl Chloride ฟิลม์หดที่มีความโดดเดน่เรือ่งความใส ง่ายตอ่การขึน้รูป ในตลาดฉลากฟิลม์หด
รดัรูปถือเป็นฟิลม์หดที่นิยมใชก้นัมากที่สดุ และ 2) พีอีที (PET) หรือ Polyester เป็นฟิลม์ใส ที่มีความโดดเดน่ในเรือ่งอตัรา
การหดที่มากกวา่ฟิลม์พีวีซี (PVC) รวมถึงเป็นมิตรตอ่สิง่แวดลอ้มมากกวา่ฟิลม์พีวีซี (PVC)  

ภาพแสดงฉลากฟิลม์หดรัดรูป  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
บริษัท ชริง้เฟล็กซ ์(ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน) 

 

แบบแสดงรายการขอ้มปูระจ าปี 2563 (แบบ 56-1)                                                                                              สว่นที่ 1 – 2  หนา้ 3 

 

ผลติภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูปของบรษัิทท่ีผลติและจ าหนา่ย สามารถแบง่ออกเป็น 2 ประเภทตามระบบการพิมพ ์ไดด้งันี ้

1) ระบบการพิมพก์ราเวียร ์

ระบบการพิมพก์ราเวียรเ์ป็นระบบการพิมพท์ี่มีคณุภาพความละเอียดสงูทัง้ตวัหนงัสือ ภาพลายเสน้ ภาพลายสกรีน และ
ภาพลายธรรมชาติ และมีความรวดเร็วและประหยดัเวลาในการพิมพ ์เหมาะส าหรบังานพิมพท์ี่มีปริมาณมากซึ่งจะท าให้
ตน้ทนุต่อหน่วยต ่า กระบวนการผลิตผลิตภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูปจากระบบการพิมพก์ราเวียร ์จะเริ่มจากการจดัเตรยีม
แมพ่ิมพต์ามรูปแบบท่ีลกูคา้ตอ้งการ และน าแมพ่ิมพท์ี่ไดพ้รอ้มวตัถดุิบที่ใชใ้นการพิมพเ์ขา้สูเ่ครือ่งพิมพร์ะบบกราเวียร  ์โดย
หลงัจากที่ไดแ้ผ่นฟิลม์ที่ผ่านกระบวนการพิมพแ์ลว้ จะเขา้สูก่ระบวนการหลงัพิมพ ์ซึ่งประกอบดว้ย การน าแผน่ฟิลม์มาทา
กาวแลว้มว้นเป็นท่อ และผ่านกระบวนการกรอ เพื่อตรวจสอบคณุภาพของผลิตภณัฑก์่อนน าบรรจุลงกลอ่ง ในบางกรณีที่
ลกูคา้ตอ้งการฟิลม์หดรดัรูปแบบชิน้ บริษัทจะตดัตามขนาดที่ลกูคา้ตอ้งการก่อนบรรจุลงกลอ่ง ซึ่งลกูคา้ที่สั่งซือ้ผลิตภณัฑ์
ฉลากฟิลม์ดว้ยระบบการพิมพก์ราเวียร ์ไดแ้ก่ ลูกคา้ชั้นน าในกลุ่มธุรกิจอาหารและเครื่องดื่ม ธุรกิจเครื่องส าอางและ
ผลติภณัฑเ์สรมิความงาม เป็นตน้  
 

 รูปแบบ 
ฉลำกฟิลม์ 

รูปภำพ 
ขนำด 

 
ตัวอย่ำงลูกค้ำ 

1 มว้น (Roll Form) 

 

500 – 1,000  
เมตร/มว้น 

1.Oishi 
2.DutchMill 
3.Neo Factory 

2 ชิน้ (Cut Form) 
 
 
 
 
  

30– 280 มิลลิเมตร 1.Tofusan 
2.Yan Wal Yun 
3.Lion 

 ตารางแสดงคณุสมบตัิเบือ้งตน้ของผลติภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูปดว้ยระบบการพิมพก์ราเวียร  ์

วตัถดุิบ PVC, PET Film  
จ านวนส ี สงูสดุที่ 10 ส ี 
ความหนาของฉลากฟิลม์ 35-40 ไมครอน 
ปรมิาณการสั่งขัน้ต ่า (MOQ) 50,000 – 100,000 ชิน้ (ขึน้อยูก่บัขนาด) 
ขนาด (ความกวา้งสงูสดุ * ความยาวสงูสดุ) 280 มิลลเิมตร * 650 มิลลเิมตร 
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ภาพแสดงระบบพิมพก์ราเวียร ์ 

 

 

 

 

 
 

ภาพตวัอยา่งผลิตภณัฑท์ี่ผลิตจากระบบการพิมพก์ราเวียร ์ 

 

 

 

ภาพตวัอยา่งผลิตภณัฑท์ี่ผลิตจากระบบการพิมพก์ราเวียร ์

 

 

 

 

 

 
 

 

 

2) ระบบการพิมพด์ิจิตอล 

ระบบการพิมพ์ดิจิตอล เป็นระบบการพิมพท์ี่ไม่ตอ้งใชแ้ม่พิมพ ์แต่จะใช้เทคนิคการสรา้งภาพดว้ยระบบเลเซอร ์ท าให้
สามารถพิมพง์านลายเสน้หรอืภาพพิมพท์ี่มีเอกลกัษณเ์ฉพาะ ผลติภณัฑท์ี่ไดม้ีคณุภาพและความละเอียดสงู และเนื่องจาก
ไมต่อ้งใชแ้มพ่ิมพใ์นการผลติ จึงสามารถรองรบังานพิมพท์ี่มีปรมิาณนอ้ย และสามารถเปลีย่นแปลงรูปแบบเพื่อตอบสนอง
ความตอ้งการของลกูคา้ไดอ้ยา่งรวดเรว็ กระบวนการผลติผลติภณัฑจ์ากระบบการพิมพด์ิจิตอล จะเริม่จากน ามว้นฟิลม์ไป
เคลือบสาร primer (สารประเภทกาวชนิดหนึ่ง) เพื่อใหส้ีที่พิมพล์งบนแผ่นฟิลม์ติดทน แลว้จึงน าเขา้สู่เครื่องพิมพร์ะบบ
ดิจิตอล และน าเขา้สูข่ัน้ตอนงานหลงัพิมพเ์ช่นเดียวกบักระบวนการผลิตระบบกราเวียร์ ซึ่งลกูคา้ที่สั่งซือ้ผลิตภณัฑฉ์ลาก
ฟิลม์ดว้ยระบบการดิจิตอล ไดแ้ก่ ลกูคา้ชัน้น าในกลุ่มธุรกิจอาหารและเครื่องดื่ม ธุรกิจเครื่องส าอางและผลิตภณัฑเ์สริม
ความงาม เป็นตน้ ทัง้นี ้ลกูคา้สามารถเลือกรูปแบบฉลากฟิลม์ ไดห้ลากหลายรูปแบบขึน้อยู่กบัความตอ้งการของลกูคา้ 
ไดแ้ก่ รูปแบบมว้น (Roll Form) และรูปแบบชิน้ (Cut Form)  
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 รูปแบบ 
ฉลำกฟิลม์ 

รูปภำพ 
ขนำด 

 
ตัวอย่ำงลูกค้ำ 

1 มว้น (Roll Form) 
 
 
 
 

 500 – 1,000 
(เมตร/มว้น) 

1.ฉตัรชยัแพทยแ์ผน
โบราณ (หมอเส็ง) 
2.Nirvana 
3.CPF 

2 ชิน้ (Cut Form) 
 
 
 
 

 30– 155 
มิลลิเมตร 

 
 
 

1.โอสถสภา 
2.Watson 
3.น า้ตาลมิตรผล 

  ตารางแสดงคณุสมบตัิเบือ้งตน้ของผลติภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูปดว้ยระบบการพิมพด์ิจิตอล  

วตัถดุิบ PVC, PET Film 
จ านวนส ี สงูสดุที่ 7 ส ี(16 เลเยอร)์ 
ความหนาของฉลากฟิลม์ 35-40 ไมครอน 
ปรมิาณการสั่งขัน้ต ่า (MOQ) ไมก่ าหนดปรมิาณการสั่งขัน้ต ่า 
ขนาด (ความกวา้งสงูสดุ * ความยาวสงูสดุ) 155 มิลลเิมตร * 975 มิลลเิมตร 

 

ภาพแสดงระบบพิมพด์ิจติอล  
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ภาพตวัอยา่งผลิตภณัฑท์ี่ผลิตจากระบบการดิจติอล  

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2.2 ผลิตภณัฑอ์ื่น ๆ 

จากประสบการณแ์ละความช านาญของผูบ้ริหารในธุรกิจการผลิตฉลากฟิลม์หดรดัรูปมากกวา่ 12 ปี ท าใหบ้ริษัทมีความ
เขา้ใจในลกัษณะการประกอบธุรกิจ และเล็งเห็นโอกาสทางธุรกิจเก่ียวกบัผลิตภณัฑอ์ื่น โดยสามารถแบ่งผลิตภณัฑอ์ื่น ๆ 
ไดด้งันี ้

 

1) แม่พิมพ ์(Printing Cylinder) 

ในกระบวนการผลติผลติภณัฑจ์ากระบบการพิมพก์ราเวียรน์ัน้ แมพ่ิมพ ์(Printing Cylinder) ถือเป็นหวัใจส าคญัใน
การสรา้งสรรครู์ปแบบ ลวดลายตา่งๆ บนผลติภณัฑ ์และจากประสบการณใ์นการผลติฉลากฟิลม์หดรดัรูปมากกวา่ 
12  ปี และความช านาญของผูบ้ริหาร ท าใหบ้ริษัทมีความเขา้ใจถึงคณุลกัษณะ และรูปแบบของแม่พิมพท์ี่มีความ
เหมาะสมกบับรรจภุณัฑส์นิคา้แตล่ะรูปแบบ ดงันัน้ ในปี 2559 บรษัิทจึงไดข้ยายการใหบ้รกิาร โดยรบัออกแบบและ
ผลิตแม่พิมพ ์(Printing Cylinder) เพื่อใหส้ามารถผลิตฉลากฟิลม์ไดใ้นรูปแบบที่สอดคลอ้งกบัความตอ้งการของ
ลกูคา้ โดยแม่พิมพท์ี่บริษัทผลิตขึน้ จะตอ้งถูกตรวจสอบคุณภาพ ทัง้ในดา้นความถูกตอ้งของแบบพิมพแ์ละค่า
ความแข็ง ความหนา ความหยาบของแมพ่ิมพ ์(Printing Cylinder) ก่อนที่จะน าไปใชใ้นระบบการพิมพก์ราเวียร ์

ภาพตวัอยา่งแม่พิมพ ์

 

 

 

 

 

2) ฟิลม์ยดื (Stretch Film)   

เมื่อตน้ปี 2563 บริษัทไดเ้ล็งเห็นโอกาสทางธุรกิจเก่ียวกบัผลิตภณัฑฟิ์ลม์ยืด (Stretch Film) ที่ปัจจุบนัไดม้ีบทบาท
ในขัน้ตอนการขนสง่และโลจิสติกส ์เพื่อเพิ่มความสะดวกในการขนสง่และปอ้งกนัการตกหลน่ของสนิคา้ โดยบรษัิท
จะใช้ฟิลม์ยืดในการพันพาเลทและห่อรัดสินคา้บนพาเลทเพื่อล าเลียงขนส่งใหก้ับลูกคา้ นอกจากนี ้ฟิลม์ยืด
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ดงักลา่ว ลกูคา้ของบรษัิทมีความจ าเป็นตอ้งใชใ้นการพนัพาเลทและหอ่รดัสนิคา้บนพาเลทก่อนขนสง่ไปยงัผูบ้รโิภค
ในขัน้ต่อไป ดงันัน้ บริษัทจึงไดม้ีการน าเขา้ผลิตภณัฑฟิ์ลม์ยืด เพื่อใชใ้นการขนสง่ของบริษัท รวมถึงจ าหนา่ยใหแ้ก่
ลกูคา้ของบรษัิท 

โดยผลิตภัณฑฟิ์ลม์ยืดที่บริษัทจ าหน่าย เป็นฟิลม์ยืดคุณภาพสูงที่ขึน้รูปแบบ 55 ชั้น (55-layers Nano Stretch 
Film) จึงท าใหฟิ้ลม์มีความเหนียวและยืดหยุน่ตวัไดส้งู รวมถึงสามารถตา้นทานแรงฉีกขาดและการเจาะทะลไุดเ้ป็นอยา่งดี 
เหมาะกับการน ามารวมหน่วยสินคา้ การจัดเรียงสินคา้บนพาเลทปกป้องสินคา้จากรอยขีดข่วนต่างๆ และรกัษาความ
ปลอดภยัในการขนสง่สินคา้ โดยฟิลม์ยืดที่บริษัทจ าหน่าย มีความหนา 20 ไมครอน ความกวา้ง 500 มิลลิเมตร ความยาว 
1,800 เมตร 

 

ภาพตวัอยา่งผลิตภณัฑ ์ฟิลม์ยดื   

 

  
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 

คลังสินค้าและการจัดส่งสินค้า  

เนื่องจากผลิตภณัฑข์องบริษัทเป็นสินคา้ประเภทฉลากฟิลม์หดรดัรูป ซึ่งฉลากฟิลม์อาจมีการหดตวัลงจากเดิม หากมีการ
จดัเก็บในอณุหภมูิที่ไมเ่หมาะสม ดงันัน้ บรษัิทจึงใหค้วามส าคญักบัการบรหิารสนิคา้คงคลงั เพื่อหลกีเลีย่งการเสือ่มสภาพ
ของฉลากฟิลม์หดรดัรูป รวมถึงวตัถดุิบประเภทอื่นๆ โดยปัจจุบนัคลงัสินคา้ของบริษัทแบ่งออกเป็น 5 โซน ไดแ้ก่ โซนฟิลม์ 
โซนหมึกและสารเคมี โซนแพคเกจจิง้ โซนแม่พิมพ ์และโซนสินคา้ส าเร็จรูป ซึ่งการจดัเก็บวตัถดุิบประเภทฟิลม์และสินคา้
ส าเรจ็รูป จะจดัเก็บโดยควบคมุอณุหภมูิในชว่ง 22 -28 องศาเซลเซียส และในการบรหิารสนิคา้คงคลงั บรษัิทใชร้ะบบ SAP 
B1 ที่เป็นระบบ ERP ที่สามารถควบคุมปริมาณสินคา้คงคลงั และอายุสินคา้คงคลงัไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ นอกจากนี ้
บรษัิทยงัก าหนดใหม้ีการตรวจนบัสต็อกสนิคา้ ทกุๆ สิน้เดือนอีกดว้ย  

ผลิตภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูปที่จดัพิมพแ์ลว้เสร็จ จะถูกจดัส่งใหแ้ก่ลกูคา้ดว้ยรถขนสง่ที่ควบคุมอุณหภูมิในช่วง 22 -28 
องศาเซลเซียส เนื่องจากตอ้งเก็บรกัษาที่อณุหภมูิที่เหมาะสมเพื่อไมใ่หฉ้ลากฟิลม์เกิดการหดตวั ทัง้นี ้เพื่อลดความเสยีหาย
ของสินค้าที่จะเกิดขึน้ในขณะขนส่ง อีกทั้งยังป้องกันการปนเป้ือนจากมลภาวะภายนอกอีกด้วย  (Delivery with 
Temperature Controlled Truck) โดยปัจจบุนับรษัิทมีรถขนสง่ทัง้สิน้ 13 คนั ซึง่บรษัิทจดัใหม้ีการตรวจเช็คคณุภาพรถเป็น
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ประจ า เพื่อใหเ้ช่ือมั่นไดว้า่การควบคมุอณุหภมูิของรถมีประสทิธิภาพ รวมถึงมีการใชบ้รกิารจากหนว่ยงานภายนอกกรณีที่
มีปรมิาณรถขนสง่ไมเ่พียงพอ  

 

ภำพตวัอยำ่งคลงัสินค้ำและรถขนส่ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
2.3 กำรตลำดและกำรแข่งขนั 

 
2.3.1 กลยุทธก์ารแข่งขัน 

บริษัทไดก้ าหนดกลยทุธก์ารแข่งขนัและนโยบายในการด าเนินธุรกิจ เพื่อมุ่งสง่เสริมความสามารถในการแข่งขนัระยะยาว
และพฒันาความสามารถในการผลติอยา่งตอ่เนื่อง รวมถึงการพฒันาในดา้นตา่ง ๆ  เพื่อใหไ้ดผ้ลติภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูป
ที่มีคุณภาพ รูปลกัษณส์วยงาม โดยบริษัทไดก้ าหนดกลยุทธ์การแข่งขนัและนโยบายในการด าเนินธุรกิจหลกัของบริษัท  
ดงันี ้ 
 

ก. เป็นหน่ึงในผู้น าการผลิตและจ าหน่ายผลิตภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรัดรูป  

บรษัิทเป็นผูผ้ลติผลติภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูปครบวงจรชัน้น าของประเทศไทย ใหบ้รกิารครอบคลมุตัง้แตก่ารใหค้  าปรกึษา
เก่ียวกับบรรจุภณัฑ ์การเลือกใชบ้รรจุภณัฑใ์หเ้หมาะกับผลิตภณัฑ ์การเลือกรูปทรงของบรรจุภณัฑ ์และการออกแบบ
ฉลาก เพื่อใหฉ้ลากฟิลม์มีการหดตวัแนบสนิทบรรจภุณัฑแ์ละมีความสวยงาม ตลอดจนการใหบ้รกิารใหค้  าปรกึษาเก่ียวกบั
เทคนิคการหดตัวของฉลากฟิลม์ เพื่อใหก้ราฟฟิกเขา้กับรูปร่างของบรรจุภัณฑ ์ รวมถึงรบัออกแบบและผลิตแม่พิมพ์ 
(Printing Cylinder) เพื่อใหส้ามารถผลติฉลากฟิลม์ไดใ้นรูปแบบท่ีสอดคลอ้งกบัความตอ้งการของลกูคา้ และสามารถสรา้ง
ความโดดเดน่ของผลติภณัฑเ์พื่อสามารถเพิ่มมลูคา่ใหก้บัผลติภณัฑข์องลกูคา้ได ้  
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ทัง้นี ้บริษัทถือเป็นหนึ่งในผูน้  าในอุตสาหกรรมฉลากฟิลม์หดรดัรูป สืบเนื่องจาก (1) บริษัทมีระบบการพิมพท์ัง้ระบบ 
กราเวียรแ์ละระบบดิจิตอล พรอ้มดว้ยเครือ่งมือและเครือ่งจกัรทีม่ีประสทิธิภาพ ท าใหส้ามารถตอบสนองความตอ้งการของ
ลกูคา้ทัง้ในดา้นปริมาณและความรวดเร็วในการผลิต (2) มีก าลงัผลิตในระดบัที่เพียงพอท าให้สามารถที่รองรบัความ
ตอ้งการของลกูคา้ (3) มีการบรหิารจดัการสนิคา้คงคลงัที่มีประสทิธิภาพ  อาทิ การแยกโซนวตัถดุิบ แพคเกจจิง้ และสนิคา้
ส าเรจ็รูป มีการควบคมุอณุหภมูิในการจดัเก็บ มีการตรวจนบัสนิคา้อยา่งสม ่าเสมอ (4) บรษัิทมีความสมัพนัธอ์นัดีกบัลกูคา้
มาโดยตลอด โดยเฉพาะลกูคา้รายใหญ่ของบริษัทสว่นมากมีการสั่งซือ้ผลิตภณัฑก์บับริษัทอย่างต่อเนื่องเป็นระยะเวลา 
มากกว่า 5 ปี ประกอบกับ ลูกค้าส่วนใหญ่จะเป็นผู้ผลิตสินค้าในกลุ่มอุตสาหกรรมต่างๆ เช่น อาหารและเครื่องดื่ม 
ผลติภณัฑซ์อสปรุงรส และเครือ่งส  าอางและผลติภณัฑเ์สรมิความงาม ซึง่จะมีการทยอยออกสนิคา้ใหม ่รวมถึงปรบัเปลีย่น
บรรจภุณัฑแ์ละรูปแบบบรรจุภณัฑเ์พื่อสรา้งความดงึดดูและความนา่สนใจกบัผูบ้รโิภค  (5) คณะผูบ้รหิารและบคุลากรที่มี
ความรูค้วามเช่ียวชาญ ประสบการณ ์และความช านาญในการผลติผลติภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูป   

จากปัจจยัขา้งตน้ ประกอบกบัการด าเนินธุรกิจของบรษัิท มากกวา่ 12 ปี ท าใหบ้รษัิทมีความเขา้ใจและสามารถสรา้งสรรค์
รูปแบบและน าเสนอแนวคิด ที่จะสามารถสือ่สารการตลาดโดยการน าภาพลกัษณข์องแบรนดส์นิคา้ (Brand Identity) ไปสู่
ผลิตภณัฑข์องลกูคา้ได ้ท าใหบ้ริษัทไดร้บัความไวว้างใจและไดร้บัการยอมรบัจากลกูคา้มาอย่างต่อเนื่อง จะเห็นไดจ้าก
ยอดขายผลิตภณัฑข์องบริษัทมีการเพิ่มขึน้จาก 356.66 ลา้นบาทในปี 2560 เป็น 559.17 ลา้นบาทในปี 2562 และเป็น 
656.14 ลา้นบาท ในปี 2563 และเป็นหนึ่งในผูน้  าการผลิตและจ าหน่ายผลิตภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูปชัน้น าของประเทศ
ไทย 

ข. กลยุทธด์้านคุณภาพของผลิตภณัฑ ์

บริษัทมุ่งเนน้การผลิตสินคา้ที่มีคณุภาพเพื่อตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้ โดยผลิตภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูปของ
บริษัท ถกูผลิตดว้ยระบบการพิมพท์ี่มีความทนัสมยัและมีความละเอียดสงูทัง้ระบบการพิมพก์ราเวียรแ์ละระบบการพิมพ์
ดิจิตอล ดว้ยเครื่องมือและเครื่องจกัรที่มีประสิทธิภาพ สามารถรองรบังานพิมพท์ัง้พีวีซี (PVC) และ พีอีที (PET) ดว้ยการ
ด าเนินงานของทีมบรหิารและทีมงานท่ีมีประสบการณ ์มากกวา่ 12 ปี อีกทัง้ก่อนเริม่กระบวนการผลติ บรษัิทจะจดัใหม้ีทีม 
Graphic Design ในการจดัการภาพ ตกแต่ง ปรบัภาพ ก่อนการพิมพจ์ริง เพื่อใหไ้ดผ้ลิตภณัฑท์ี่มีลกัษณะตรงตามความ
ตอ้งการของลกูคา้ และในกระบวนการผลิตของบริษัททุกขัน้ตอน มีการควบคุมคุณภาพและตรวจสอบ อาทิ มีการใช้
เครือ่งจกัรผสมส ี(Ink dispenser) เพื่อช่วยในการผสมสแีทนการใชแ้รงงานคน ท าใหก้ารผสมสมีีความแมน่ย ามากขึน้ ช่วย
ควบคมุคณุภาพการผลิตและตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้ไดด้ีขึน้ เครื่อง Color track module ที่สามารถปรบัความ
ละเอียดของสใีนขัน้สงู และเครือ่ง Fade O meter เพื่อใชใ้นการตรวจสอบความคงทนตอ่แสงของหมกึที่พิมพ ์เป็นตน้ และ
ผลิตภณัฑท์ี่ผลิตแลว้เสร็จจะถกูจดัเก็บในคลงัสินคา้ที่มีการควบคมุอณุหภมูิที่เหมาะสม เพื่อลดความเสี่ยงจากการหดตวั
ลงของฉลากฟิลม์ และน าสง่ลกูคา้ดว้ยรถขนสง่ควบคมุอณุหภมูิเพื่อลดความเสียหายของสินคา้ที่จะเกิดขึน้ในขณะขนสง่ 
และเพื่อป้องกนัการปนเป้ือนจากมลภาวะภายนอก เพื่อใหส้ามารถรกัษาระดบัคณุภาพผลิตภณัฑไ์ด ้ ดว้ยกระบวนการ
ผลติที่มีคณุภาพ สง่ผลใหบ้รษัิทไดร้บัการรบัรองมาตรฐานดา้นคณุภาพส าหรบัผลติภณัฑแ์พ็คเกจและฉลากฟิลม์หดรดัรูป  
ISO 9001: 2015  
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ตัวอยำ่งกำรด ำเนินกำรตรวจสอบและควบคุมคุณภำพ 

   
ตรวจงาน Graphic design การใชโ้ปรแกรมช่วยออกสตูรและบนัทกึสตูรสี เครื่องกราโวใชพ้ิสจูนก์ารผสมสี 

 
 

 

เครื่อง Spectrophotometer  
ตรวจความแม่นย าของเฉดสี 

ตูไ้ฟเพ่ือตรวจสอบคณุภาพสีงานพิมพ ์ โปรแกรม Color Quality  
ในการตรวจคณุภาพงานพิมพ ์

   

AVT Inspect  QC Sorting  ตรวจสอบคณุภาพแมพ่ิมพ ์

 
นอกเหนือจากการรกัษาคณุภาพของผลิตภณัฑแ์ลว้ บริษัทยงัใหค้วามส าคญัตอ่สิ่งแวดลอ้มดงัจะเห็นไดจ้ากบริษัทไดร้บั
ใบรบัรองอุตสาหกรรมสีเขียวระดบัที่ 2 ปฏิบตัิการสีเขียว (Green Activity) จากกระทรวงอุตสาหกรรม ต่อเนื่องตัง้แต่ปี 
2556 ถึงปัจจบุนั 

ค. กลยุทธด์้านการโฆษณาประชาสัมพันธ ์

บรษัิทใหค้วามส าคญักบัการสือ่สารการตลาดและการจดักิจกรรมสง่เสรมิการตลาด เพื่อใหผ้ลติภณัฑข์องบรษัิท เป็นท่ีรูจ้กั
และเป็นที่ยอมรบัจากลกูคา้ โดยบรษัิทมีการโฆษณาและประชาสมัพนัธเ์ก่ียวกบัผลิตภณัฑต์า่ง ๆ ของบรษัิทผา่นทางออนไลน์
และออฟไลน ์อาทิ (1) การใชส้ือ่ออนไลนผ์า่นทางเว็บไซตข์องบรษัิทรวมถงึสือ่โซเชียลมเีดียในการประชาสมัพนัธ ์ (2) การ
ใชส้ือ่ออฟไลนผ์า่นทางนติยสารและสือ่สิง่พิมพ ์ เช่น นิตยสาร Food Focus Thailand หรอืหนงัสอืพิมพต์า่ง ๆ เป็นตน้  
(3) การออกบทูโฆษณาประชาสมัพนัธ ์ และการจดักิจกรรมทางการตลาดตา่งๆ เพื่อเขา้ถึงกลุม่ลกูคา้เปา้หมายของบรษัิท 
เช่น การเขา้รว่มในงานแสดงสินคา้ทัง้ในประเทศและตา่งประเทศ เช่น งาน Japan Pack ที่ประเทศญ่ีปุ่ น งาน Thaifex และงาน 
Roadshow รว่มกบั Food Focus Thailand เป็นตน้ เพื่อท าใหบ้รษัิทและผลติภณัฑข์องบรษัิทเป็นท่ีรูจ้กัในวงกวา้ง และ  
(4) การท ากิจกรรมเพื่อประโยชนต์อ่สงัคมและสิง่แวดลอ้มตา่ง ๆ อาท ิโครงการรว่มใจพฒันาโรงเรยีนทา่ระพา จงัหวดัสระแกว้ 
และ โครงการปลกูป่าชายเลน ณ อา่วคุง้กระเบน เป็นตน้ 
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ภำพตวัอยำ่งกำรโฆษณำประชำสัมพันธ ์

(1) การใชส้ือ่ออนไลน ์  

 

  
Facebook                 Website 

(2) การใชส้ือ่ออฟไลน ์  

 

 

Magazine - FOOD Focus Thailand 

(3) การออกบูทโฆษณาประชาสัมพันธ์ และการจัด
กิจกรรมทางการตลาด 

 

 

Roadshow / Roadmap 

(4) การท า CSR  

 

Corporate Social Responsibility 

ง. กลยุทธด์้านการให้บริการ  

บริษัทใหค้วามส าคญักับการใหบ้ริการแก่ลูกคา้ โดยมีการด าเนินการในดา้นต่างๆ อาทิ (1) เนื่องดว้ยบริษัทมีทีมงาน
ออกแบบ ประกอบกับมีระบบการพิมพแ์บบดิจิตอล ส่งผลใหบ้ริษัทสามารถจัดท าตวัอย่างผลิตภณัฑ ์เพื่อลกูคา้ไดเ้ห็น
ชิน้งานจริงก่อนด าเนินการผลิต (2) บริษัทมีการลงทนุในตูอ้บฉลาก (Shrink Tunnel) ทัง้แบบลมรอ้นและไอน า้ เพื่อใชใ้น
การพฒันาสินคา้ร่วมกับลกูคา้ ทัง้ในดา้นการทดสอบการหดตวัของฟิลม์และท าตวัอย่างผลิตภณัฑส์  าเร็จรูปที่ตรงตาม
ความตอ้งการของลกูคา้ ซึ่งช่วยใหบ้ริษัทสามารถพฒันาสนิคา้รว่มกบัลกูคา้ไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ (3) การใหบ้ริการหลงั
การขาย โดยบรษัิทมีทีมงานเพื่อใหบ้รกิารในดา้นการใหค้  าปรกึษาแนะน า และแกไ้ขปัญหาแก่ลกูคา้ (โดยไมค่ิดคา่ใชจ้่าย) 
(4) การจดัสมัมนาเพื่อใหค้วามรูแ้ก่ลกูคา้ (เพื่อเป็นการแจง้ขา่วสาร และประชาสมัพนัธค์วามรูใ้หม่ๆ  ใหแ้ก่ลกูคา้) และ (5) 
การจดัอบรมเพื่อใหค้วามรูเ้ก่ียวกบัผลติภณัฑ ์กระบวนการผลติแก่ลกูคา้ เป็นตน้ 

จ. กลยุทธด์้านต้นทุนการผลิต 

ถึงแมบ้รษัิทไมม่ีนโยบายแขง่ขนัทางดา้นราคา แตบ่รษัิทมีนโยบายในการควบคมุตน้ทนุการผลติเพื่อให้ไดร้าคาที่เหมาะสม
และสามารถแข่งขนัได ้โดย (1) บริษัทมีกระบวนการจดัหาวตัถดุิบที่มีคณุภาพจากทัง้ในและนอกประเทศ / ดว้ยปริมาณ
การผลิต/สั่งซือ้ของบริษัท ซึ่งอยู่ในอนัดบัตน้ๆ ท าใหส้ามารถตอ่รองราคาจากผูผ้ลิตได้ (2) บริษัทมีระบบในการปรบัปรุง / 
พฒันา / ควบคมุกระบวนการผลติ (มีการก าหนด KPI) เพื่อใหม้ีประสทิธิภาพสงูสดุ และลดปรมิาณสนิคา้ดอ้ยคณุภาพ (3) 
การใชร้ะบบ ERP เขา้มาควบคมุตน้ทนุการผลิตไดอ้ย่างถกูตอ้งแม่นย า และ (4) ในปี 2563 บริษัทมีการติดตัง้ระบบผลิต
ไฟฟา้ดว้ยพลงังานแสงอาทิตยบ์นหลงัคา (Solar Rooftop) ขนาดก าลงัการผลติติดตัง้ 453.6 กิโลวตัต ์เพื่อประหยดัตน้ทนุ
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พลงังานไฟฟ้า และไม่ก่อใหเ้กิดมลภาวะทางสิ่งแวดลอ้ม ซึ่งในปัจจุบนั บริษัทสามารถประหยดัไฟฟ้าจากการใช ้Solar 
Rooftop ดงักลา่วประมาณ 200,000 บาทตอ่เดือน เป็นตน้ 

2.3.2 ลักษณะลกูค้าและกลุ่มลูกค้าเป้าหมาย 

บริษัทจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ฉลากฟิลม์หดรดัรูปใหแ้ก่ผูผ้ลิตสินคา้ในกลุ่มอุตสาหกรรมต่างๆ เช่น กลุ่มธุรกิจอาหารและ
เครือ่งดื่ม เครือ่งส  าอางและผลติภณัฑเ์สรมิความงาม เครือ่งใชใ้นครวัเรอืน และเคมีภณัฑ ์เช่น บรษัิท  โออิชิ เทรดดิง้ จ ากดั 
(ผลิตภณัฑ ์Oishi Green Tea) บริษัท อิชิตนั กรุ๊ป จ ากดั (มหาชน) (ผลิตภณัฑ ์Yen Yen /Chew Chew /Shizuka) บริษัท 
ศรีนานาพร มารเ์ก็ตติง้ จ ากัด (มหาชน) (ผลิตภณัฑ ์ Jele Light Freshy / น า้เตา้หูเ้มจิ ฟารม์) บริษัท ขายยาเพ็ญภาค 
จ ากัด (ผลิตภณัฑเ์ครื่องดื่ม ตราพญานาค) บริษัท โทฟุซงั จ ากัด (ผลิตภณัฑน์ า้เตา้หู ้ ตรา Tofusan) บริษัท อาเจไทย 
จ ากัด (ผลิตภณัฑ ์Bio Aloe) บริษัท รูเบียอุตสาหกรรม จ ากัด (ผลิตภณัฑส์บู่เหลว ตรา Parrot) บริษัท ไทยเบฟเวอเรจ 
จ ากัด (มหาชน) (ผลิตภณัฑโ์ซดาชา้ง) บริษัท ฟู้ดสตาร ์จ ากัด (ผลิตภณัฑต์ราดีโด ้) บริษัท อมัพวาผลิตภณัฑม์ะพรา้ว 
จ ากดั (ผลติภณัฑก์ะทิ ตราอมัพวา) บรษัิท เอเชียติคอตุสาหกรรมเกษตร จ ากดั (ผลติภณัฑน์ า้มะพรา้ว ตรา cocomax) 
CP Meiji (ผลิตภณัฑน์ม ตรา Meiji) บริษัท เบทเตอรเ์วย ์(ประเทศไทย) จ ากดั (ผลิตภณัฑบ์ ารุงผิวมิสทีน) บริษัท ไทยเทพ
รส จ ากดั (มหาชน) (ผลิตภณัฑ ์ซอสปรุงรส ตรา ภเูขาทอง) บริษัท ไลออ้น (ประเทศไทย) จ ากดั (ผลิตภณัฑค์ิวลีน /โปร / 
ไลปอน เอฟ) บริษัท พลาสติคและหีบห่อไทย จ ากัด (มหาชน) (ผลิตภณัฑน์ม Party Dairy /อิมพีเรียล เบเกอรส์ชอยส)์  
เป็นตน้ 

 รายไดจ้ากขายผลติภณัฑแ์ยกตามการน าไปใชใ้นแตล่ะอตุสาหกรรม ในช่วงปี 2561 – 2563 ไดด้งันี ้  

รำยละเอียด 
2561 2562 2563 

ล้ำนบำท ร้อยละ ล้ำนบำท ร้อยละ ล้ำนบำท ร้อยละ 
กลุ่มธุรกิจเครื่องดื่ม 193.61 48.92 329.87 58.99 400.54    61.04  
กลุ่มธุรกิจอาหาร 140.73 35.56 145.08 25.95 154.76 23.59 
กลุ่มผลิตภณัฑเ์สรมิความงาม 34.73 8.78 49.22 8.80 62.75 9.56 

กลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑ ์
เครื่องใชใ้นครวัเรือน 

14.08 3.56 20.24 3.62 24.65 3.76 

กลุ่มธุรกิจเคมีภณัฑ ์ 4.60 1.16 4.96 0.89 3.96 0.60 

กลุ่มธุรกิจอ่ืน 7.98 2.02 9.80 1.75 9.49 1.45 

รวม 395.73 100.00 559.17 100.00 656.14 100.00 

 

 รายไดจ้ากการขายแยกตามระบบการพิมพ ์ในช่วงปี 2561 – 2563 สามารถแบง่ได ้ดงันี ้ 

รำยละเอียด 
2561 2562 2563 

ล้ำนบำท ร้อยละ ล้ำนบำท ร้อยละ ล้ำนบำท ร้อยละ 
รายไดจ้ากระบบการพิมพก์ราเวียร ์ 377.37 95.36 526.59 94.17 618.13 94.21 

รายไดจ้ากระบบการพิมพด์ิจิตอล 18.36 4.64 32.58 5.83 38.01 5.79 

รวมรำยได้ 395.73 100.00 559.17 100.00 656.14 100.00 
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ตวัอยา่งลกูคา้และผลติภณัฑข์องลกูคา้ทีม่ีการน าสนิคา้ของบรษัิทไปใช ้มีดงันี ้  

ลูกค้ำ 
 

 
ตัวอยำ่งผลติภณัฑข์องลูกค้ำ 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

2.3.3 นโยบายการก าหนดราคา    

บริษัทมีนโยบายในการก าหนดราคาขายผลิตภณัฑแ์ละแม่พิมพจ์ากตน้ทนุบวกอตัราก าไรขัน้ตน้ที่เหมาะสม (Cost Plus 
Margin) โดยพิจารณาจากปัจจยัตา่งๆ เช่น ประเภทระบบการพิมพ ์ปรมิาณการสั่งซือ้ ประเภทฟิลม์ เป็นตน้ โดยบรษัิทก าหนด
นโยบายใหม้ีการทบทวนราคาขายทกุปี เพื่อปรบัใหร้าคามีความเหมาะสมและสามารถแขง่ขนัได ้ 
 
2.3.4 การจ าหน่ายและช่องทางการจ าหน่าย  

ส าหรบัปี 2560- 2563 บริษัทจ าหน่ายสินคา้เฉพาะในประเทศเป็นหลกัเท่านัน้ อย่างไรก็ดี ตัง้แต่ปลายปี 2562 เป็นตน้มา 
บริษัทไดร้ว่มกบัลกูคา้ที่มีผลิตภณัฑเ์พื่อการสง่ออกไปยงัต่างประเทศ โดยบริษัทจดัใหฝ่้ายขายและการตลาดด าเนินการ
ติดตามข่าวสารการขยายก าลงัการผลิตของลกูคา้ในสินคา้เดิมและแผนการออกสินคา้ใหม่ รวมถึงเขา้เยี่ยมชมกิจการ
ลกูคา้ เพื่อน าขอ้มลูมาเตรียมน ามาเสนอบริการและผลิตภณัฑ ์เพื่อใหส้อดรบัการขยายตวัทางธุรกิจของลกูคา้ทัง้ในดา้น
คณุภาพและระยะเวลา  
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2.3.5 ภาวะอุตสาหกรรม 

ภาพรวมเศรษฐกิจไทย 

ขอ้มลูจากส านกังานกระทรวงการคลงัระบวุ่า เศรษฐกิจไทยปี 2563 คาดว่าจะหดตวัที่รอ้ยละ -6.5 ต่อปี หดตวั
นอ้ยกว่าที่ประมาณการไวเ้ดิม ณ เดือนตลุาคม 2563 ที่รอ้ยละ -7.7 ต่อปี โดยไดร้บัปัจจยัสนบัสนุนจากการควบคุมการ
แพรร่ะบาดโรคติดเชือ้ไวรสั COVID-19 ของไทยที่อยูใ่นเกณฑด์ี และมาตรการฟ้ืนฟกูระตุน้เศรษฐกิจของภาครฐัที่สง่ผลให้
เศรษฐกิจฟ้ืนตวัไดอ้ยา่งตอ่เนื่องในช่วงครึง่ปีหลงัของปี 2563  โดยคาดวา่การบรโิภคภาคเอกชนและการลงทนุภาพเอกชน
จะหดตวัที่รอ้ยละ -8.9 ต่อปี มีการปรบัตวัดีขึน้จากการคาดการณค์รัง้ก่อนที่จะหดตวัถึงรอ้ยละ -9.8 ต่อปี และมลูค่าการ
สง่ออกสนิคา้ปรบัตวัดีขึน้รอ้ยละ -6.6 ตอ่ปี ปรบัตวัดีขึน้จากที่คาดการณไ์วท้ี่รอ้ยละ -7.8 ตอ่ปี  

ส  าหรบัเศรษฐกิจไทยในปี 2564 กระทรวงการคลงัคาดว่า จะขยายตวัที่รอ้ยละ 2.8 ตอ่ปี (โดยคาดการณท์ี่รอ้ยละ 
2.3 ถึง 3.3) ปรบัลดลงจากประมาณการครัง้ก่อนที่รอ้ยละ 4.5 ตอ่ปี เนื่องจากสถานการณข์องโรคติดเชือ้ไวร้สั COVID-19 
ที่ระบาดในหลายประเทศ รวมถึงประเทศไทย สง่ผลกระทบตอ่กิจกรรมทางเศรษฐกิจของไทย การเดินทางระหวา่งประเทศ 
และจ านวนนกัท่องเที่ยวที่จะเดินทางเขา้มาในประเทศไทย ท าใหค้าดการณว์่านกัท่องเที่ยวชาวต่างชาติในปี 2564 จะ
ลดลง  

อย่างไรก็ดีมีสญัญาณบวกจากการไดร้บัวคัซีนของประชากรในประเทศต่างๆ ประกอบกับภาครฐัมีมาตรการ
สนับสนุนการฟ้ืนตัวของเศรษฐกิจ อาทิ โครงการคนละครึ่ง โครงการเราชนะ และมาตรการดา้นการเงินเพื่อดูแลและ
เยียวยาผลกระทบผ่านสถาบนัการเงินเฉพาะกิจของรฐั ประกอบกับคาดว่าจะมีการเบิกจ่ายเงินจากพระราชก าหนดให้
อ านาจกระทรวงการคลงักูเ้งิน เพื่อแกปั้ญหา เยียวยา และฟ้ืนฟูเศรษฐกิจและสงัคมที่ไดร้บัผลกระทบจากการระบาดของ
โรคติดเชือ้ไวร้สั COVID-19  อย่างต่อเนื่อง  ซึ่งจะช่วยกระตุน้การบริโภคและการจา้งงานใหเ้พิ่มสงูขึน้ โดยคาดว่าการ
บริโภคภาคเอกชนและการลงทนุภาคเอกชนจะขยายตวัที่รอ้ยละ 2.5 และ 3.4 ต่อปี ตามล าดบั ขณะที่การบริโภคภาครฐั
และการลงทนุภาครฐัจะขยายตวัที่รอ้ยละ 6.1 และ 12.1 ต่อปี ตามล าดบั ส าหรบัมลูค่าการสง่ออกของไทยจะขยายตวัที่
รอ้ยละ 6.2 ตอ่ปี โดยมีแนวโนม้การฟ้ืนตวัอยา่งตอ่เนื่อง สอดคลอ้งกบัทิศทางการฟ้ืนตวัของเศรษฐกิจประเทศคูค่า้ส  าคญั  

 
 

อัตราการขยายตัวผลิตภณัฑม์วลรวมในประเทศ (GDP) และอัตราการขยายตัวการบริโภคภาคเอกชน 
หน่วย: รอ้ยละ 

 
ทีม่า กระทรวงการคลงั และ ธนาคารแหง่ประเทศไทย  
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ภาวะอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑใ์นประเทศไทย 
 

มูลค่าตลาดของอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ์
               หน่วย: ลา้นบาท 

 
 

ทีม่า ส านกังานเศรษฐกิจอตุสาหกรรม กระทรวงอตุสาหกรรม 

 
ขอ้มลูจากส านกังานเศรษฐกิจอตุสาหกรรม กระทรวงอตุสาหกรรมและศนูยว์ิจยักสิกรไทย กลา่ววา่ มลูค่าตลาด

ของอตุสาหกรรมบรรจภุณัฑ ์ในปี 2559-2563  เทา่กบั 134,594 ลา้นบาท 139,557 ลา้นบาท 143,551 ลา้นบาท 141,532 
ลา้นบาท และ 134,521 ลา้นบาท ตามล าดบั มลูคา่ทางการตลาดโดยรวมเติบโตอยา่งตอ่เนื่อง และเริม่มีแนวโนม้ลดลงใน
ปี 2562  เนื่องจากเกิดการแพร่ระบาดของโรคติดเชือ้ไวรสั  Covid-19 ส่งผลกระทบในบางธุรกิจตอ้งปิดตัวลงชั่วคราว
โดยเฉพาะ รา้นอาหาร หา้งสรรพสนิคา้ โรงแรม สายการบินซึง่ใชบ้รรจภุณัฑใ์นรูปแบบตา่งไวใ้หบ้รกิาร  และกระทบตอ่ธะรุ
กิจส่งออก มีการส่งออกนอ้ยลง อย่างไรก็ตามบรรจุภณัฑพ์ลาสติกยงัเป็นผูน้  าตลาดของอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ ์ดว้ย
สดัสว่นกวา่รอ้ยละ 35 ของมลูคา่ตลาดทัง้หมด เนื่องจากสนิคา้มีความหลากหลายทัง้ระดบัราคาและประโยชนก์ารน าไปใช ้
และอตุสาหกรรมอาหารและเครือ่งดื่มเป็นอตุสาหกรรมปลายทางที่มีการใชบ้รรจภุณัฑม์ากที่สดุ (รอ้ยละ 56)  

แนวโนม้บรรจุภณัฑใ์นปี 2564 ปริมาณการผลิตและจ าหน่ายบรรจุภณัฑค์าดว่าจะเริ่มขยายตวัไดม้ากขึน้ จาก
ภาวะเศรษฐกิจเริม่ฟ้ืนตวัจากการคน้พบวคัซีนในการปอ้งกนัโรคโควิด-19 อยา่งไรก็ตาม ความเขม้งวดส าหรบัมาตรการลด
ใชพ้ลาสติกเช่น ถงุพลาสติก หลอดดดู และสนิคา้ในรูปแบบแบง่บรโิภคขนาดเลก็ (single serve) ที่ใชบ้รรจภุณัฑพ์ลาสติก 
จะเริม่ชดัเจนมากขึน้อีกครัง้  
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การผลิตและจ าหน่ายบรรจุภณัฑป์ระเภทพลาสตกิ 

 
 
ที่มา ส  านกังานเศรษฐกิจอตุสาหกรรม กระทรวงอตุสาหกรรม และศนูยว์ิจยักสิกรไทย 
 

จากรายงานสภาวะอตุสาหกรรมบรรจุภณัฑร์ายปีของส านกังานเศรษฐกิจอตุสาหกรรม กระทรวงอตุสาหกรรม 
จะเห็นไดว้่าในช่วง ปี 2559 – 2563  ปริมาณการผลิตและจ าหน่ายพลาสติกในประเทศมีแนวโนม้ลดลง โดยปริมาณการ
ผลิตและจ าหน่ายพลาสติกในปี 2562 เท่ากบั 1.32 ลา้นตนั และ 0.95 ลา้นตนั ซึ่งปรบัตวัลดลงจากปีก่อน คิดเป็นรอ้ยละ 
7.22 และรอ้ยละ 6.92 ตามล าดบั เป็นผลมาจากการใชถ้งุพลาสติกที่ลดลงเนื่องจากนโยบายภาครฐัและกระแสการลดการ
ใชพ้ลาสติกโดยผูบ้ริโภคทั่วโลก ซึ่งส่งผลกระทบต่อปริมาณการผลิตและจ าหน่ายบรรจุภณัฑพ์ลาสติกลดลง นอกจากนี ้
มลูคา่การสง่ออกและน าเขา้บรรจุภณัฑพ์ลาสติกในปี 2562 ลดลง  

ในปี 2563 มีปรมิาณการผลติและการจ าหนา่ยรวม 1.37 ลา้นตนั และ 0.97 ลา้นตนั ตามล าดบั ปรมิาณการผลติ
และจ าหน่ายบรรจุภณัฑพ์ลาสติกปรบัตวัเพิ่มขึน้ที่รอ้ยละ 4.03 และ 2.10 ตามล าดบั เนื่องจากความตอ้งใชบ้รรจุภณัฑ์
พลาสติกในประเทศเพิ่มมากขึน้ เพื่อสขุลกัษณะสว่นบคุคลและปอ้งกนั การระบาดของเชือ้โควิด-19 ประกอบกบัการสั่งซือ้
สินคา้อาหารเพื่อบริโภคที่บา้นเพิ่มจ านวนสงูขึน้มาก บรรจุภณัฑ์ พลาสติกแบบใชค้รัง้เดียวมีปริมาณการใชง้านสงูขึน้ ท า
ใหป้ระเด็นการลดการใช้พลาสติกในกลุ่มผูบ้ริโภคลดความส าคัญ ลงชั่วขณะ นอกจากนีต้ัง้แต่ตน้ปี2563 ที่เริ่มมีการ
ระบาดของไวรัสโควิด-19 รุนแรงในหลายประเทศ ผู้บริโภคมี  ความต้องการอาหารแห้งและอาหารแช่แข็งที่บรรจุ
ถงุพลาสติกเพิ่มมากขึน้ ซึง่ถือเป็นแรงขบัเคลือ่นส าคญัของ การขยายตวัส าหรบับรรจภุณัฑพ์ลาสติก นอกจากนีม้ลูคา่การ
ส่งออกบรรจุภณัฑพ์ลาสติกเพิ่มขึน้เล็กนอ้ยจากปีก่อน ที่รอ้ยละ 0.58 ส่วนมูลค่าการน าเขา้บรรจุภณัฑพ์ลาสติกปรบัตวั
เพิ่มขึน้คอ่นขา้งสงูเมื่อเทียบกบัปีก่อนที่รอ้ยละ 9.62 
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 ที่มา : COVID-19 Impact on Global Shrink Sleeve Packaging Market Insights, Forecast to 2026F 

 

จากแผนภาพขา้งตน้ แมจ้ะมีผลกระทบจากการระบาดของโควิด-19 แตต่ลาด Shrink Sleeve Packaging ยงัคง
คาดว่าจะมีการเติบโตไดใ้นปี 2563F ที่รอ้ยละ 4.9 ฃึ่งแสดงใหเ้ห็นถึงความตอ้งการของตลาด Shrink Sleeve Packaging 
ที่ยงัคงมีอย่างต่อเนื่อง และหากพิจารณาการคาดการณก์ารเติบโตในปี 2563 ถึง 2569 ที่มีการอตัราการเติบโตเฉลี่ย ถึง
รอ้ยละ 8.9 ซึง่สามารถสะทอ้นถึงโอกาสและตลาดของ Shrink Sleeve Packaging ที่มีการเติบโตไดอ้ีกในอนาคต 
 
 
 ประโยชนข์องฉลำกฟิลม์หดรัดรูป อำทิ  

 360 Label: เพราะ Shrink Sleeve Label เป็นฉลากที่สามารถหดรดัรูปเขา้ไดก้ับบรรจุภัณฑใ์นทุกรูปร่าง 

 ดังนัน้สามารถพิมพล์วดลาย รูปภาพ รวมถึงขอ้ความต่างๆ ลงบนฉลากไดอ้ย่างเต็มพืน้ที่ต่างกับฉลาก

 ประเภทอื่นๆ ซึง่อาจติดขอ้จ ากดัในการติดลงบรรจภุณัฑ ์

 Contours to Special Shapes: ด้วยคุณสมบัติของ Shrink Film ที่สามารถหดรัดกับทุกวัสดุไม่ว่าจะเป็น 

  โลหะ แกว้ พลาสติก ท าใหข้วดที่มีรูปรา่งพิเศษ สามารถหดรดัได ้

 Temper - Evident (Capseal Safety): ปอ้งกนัการเปิดบรรจภุณัฑ ์และรกัษาผลติภณัฑก์่อนถึงมือผูบ้รโิภค 

 Increase Recyclability: Shrink Film ช่วยลดภาวะโลกรอ้น โดยสามารถแยกขยะเพื่อน าขวดมา Recycle ได ้

 Moisture Resistant: ด้วยคุณสมบัติของ Shrink Film เมื่อสัมผัสกับน ้า ก็ไม่ท าให้ฉลากฉีกขาด ยังคง

 รูปลกัษณใ์หส้วยงามอยูเ่หมือนเดิม 

 Reduce Bottle Stock: Shrink Film ช่วยลดจ านวนการเก็บของขวด ใหล้ดนอ้ยลง อีกทัง้ยงัประหยดัพืน้ท่ีได ้

 Abrasion Resistant: ด้วยเทคโนโลยีการพิมพ์สีด้านในของฉลาก ช่วยป้องกันรอยขูดขีดรักษารูปภาพ 

 ขอ้ความและสสีนั ใหค้งอยู่ 
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ธุรกิจค้าปลีกและค้าส่งในประเทศไทย 

จากการที่บริษัทประกอบธุรกิจผลิตและจ าหน่ายฉลากฟิล์มหดรัดรูป ซึ่งลูกค้าของบริษัทบางส่วนอยู่ใน
อตุสาหกรรมอปุโภคบรโิภค ซึ่งมีการปรบัตวัตามธุรกิจคา้ปลีกและคา้สง่ ทัง้นี ้ สมาคมผูค้า้ปลีกไทยมองวา่ ภาพรวมธุรกิจ 
คา้ปลกีปี 2562 ที่ผา่นมา มีสญัญาณการหดตวัในทกุหมวดสินคา้ เนื่องจากก าลงัซือ้กลุม่ผูบ้รโิภคที่มีรายไดร้ะดบักลางลง
ลา่ง ที่ตอ้งอาศยัรายไดจ้ากผลผลติภาคเกษตรซึง่ยงัคงมีก าลงัซือ้ที่อ่อนแออยู ่และรอการกระตุน้เศรษฐกิจจากภาครฐัผ่าน
มาตรการต่างๆ รวมถึงหนีค้รวัเรือนที่ยงัไม่มีแนวโนม้ลดลง สะทอ้นใหเ้ห็นในหมวดสินคา้ไม่คงทน (Nondurable Goods) 
เช่น เครื่องดื่ม อาหาร ที่เติบโตลดลงอย่างมีนัยยะส าคญั ขณะที่ผูบ้ริโภคระดบักลางที่มีรายไดป้ระจ าเริ่มแสดงใหเ้ห็นถึง
ก าลงัซือ้ที่อ่อนแอลง ส่งผลใหก้ารเติบโตการบริโภคหมวดสินคา้กึ่งคงทน (Semi-Durable Goods) เติบโตถดถอยลง 
(หมวดสินคา้กึ่งคงทน เช่น เสือ้ผา้ เครื่องส าอาง เครื่องหนงั รองเทา้ นาฬิกา สว่นกลุม่สินคา้คงทนถาวรเติบโตลดลงจากปี
ก่อนเลก็นอ้ย โดยเฉพาะในหมวดสนิคา้ อิเลก็ทรอนิกส ์อยา่ง กลอ้งถ่ายภาพ Camera และสมารท์โฟน มีการเติบโตเพิ่มขึน้ 
สว่นหมวดเครือ่งใชไ้ฟฟ้าภายในบา้นก็แคท่รงตวั เนื่องจากฤดกูาลที่ผนัผวน ช่วงฤดรูอ้นคอ่นขา้งสัน้ และฤดฝูนก็เริม่ตน้เรว็
กวา่ปกติ สว่นหมวดสนิคา้วสัดกุ่อสรา้งก็ยงัไมฟ้ื่นตวัผลจากภาคอสงัหารมิทรพัยแ์ละการก่อสรา้งที่หดตวัลง 

ปี 2563 วิจยักรุงศรปีระเมินธุรกิจรา้นคา้ปลกีสมยัใหมห่ดตวัรุนแรงเป็นประวตัิการณ ์10.0 ถึง 12.0% ผลจาก (1) 
ก าลงัซือ้ซบเซาตามภาวะเศรษฐกิจที่หดตวัถึง 6.4% สอดคลอ้งกบัดชันีความเช่ือมั่นผูบ้ริโภคที่ลดลงอยูท่ี่ระดบัเฉลี่ย 52.6 
ต ่าสุดเป็นประวัติการณ์ ขณะที่นักท่องเที่ยวต่างชาติหดตัวมากกว่า 80% กดดันรา้นคา้ปลีกท าเลที่พึ่งพารายไดจ้าก
นกัท่องเที่ยวต่างชาติโดยเฉพาะจีน นอกจากนีภ้าวะภยัแลง้รุนแรงสดุในรอบ 40 ปีในช่วงครึ่งแรกของปี กดดนัก าลงัซือ้
ผูบ้รโิภคระดบักลาง-ลา่งที่พึง่พารายไดจ้ากผลผลติการเกษตร (2) ภาครฐัออกมาตรการปิดเมือง (Lockdown) ท าใหม้ีการ
ปิดรา้นคา้ชั่วคราวส าหรบักลุม่ที่ไม่จ าเป็นหรือมีความจ าเป็นนอ้ย (เช่น หา้งสรรพสินคา้ และศนูยก์ารคา้) สว่นซูเปอรม์า
เก็ตและรา้นสะดวกซือ้ถูกจ ากัดช่วงเวลาให้บริการ และ (3) การเบิกจ่ายเงินงบประมาณล่าช้าท าใหเ้ม็ดเงินกระตุ้น
เศรษฐกิจตอ้งใชเ้วลาในการเขา้สูร่ะบบ ปัจจยัขา้งตน้ สง่ผลใหด้ชันีคา้ปลีกหดตวัแรงสดุในรอบ 11 ปีในไตรมาส 2  ก่อน
กระเตือ้งขึน้บา้งในชว่งครึง่ปีหลงั เมื่อภาครฐัเริม่ผอ่นคลายมาตรการ Lockdown และออกมาตรการกระตุน้การบรโิภคผา่น
การใชจ้่ายของครวัเรอืน อาทิ มาตรการช่วยเหลอืผูม้ีรายไดน้อ้ย (เพิ่มก าลงัซือ้แก่ผูถื้อบัตรสวสัดิการแหง่รฐัวงเงิน 2.1 หมื่น
ลา้นบาท) มาตรการลดหย่อนภาษี “ชอ้ปดีมีคืน” (วงเงิน 1.1 แสนลา้นบาท) รวมทัง้มาตรการกระตุน้การบริโภคและการ
จา้งงาน (6.8 หมื่นลา้นบาท) 

ปี 2564-2566 วิจัยกรุงศรีประเมินยอดขายของรา้นคา้ปลีกสมัยใหม่มีแนวโน้มเติบโตเฉลี่ย 1.5-2.5% ตาม
เศรษฐกิจที่ทยอยฟ้ืนตวั และปัจจยัสนบัสนนุ อาทิ มาตรการกระตุน้การใชจ้่ายจากภาครฐั การขยายตวัของโครงการลงทนุ
ภาครฐั และปัจจยัเชิงโครงสรา้งอื่นๆ เช่น การขยายตวัของชมุชนเมืองและการเติบโตทางเศรษฐกิจของประเทศเพื่อนบา้น 
อย่างไรก็ตาม การแข่งขนัของธุรกิจมีแนวโนม้รุนแรงขึน้จากคู่แข่งรายใหม่ทัง้ในและต่างประเทศที่เห็นช่องทางการเติบโต
ของภาคคา้ปลกีไทย รวมถึงคูแ่ขง่จากรา้นคา้ออนไลน ์(E-commerce) ซึง่มีทิศทางเติบโตอยา่งกา้วกระโดด ผูป้ระกอบการ
จึงตอ้งเรง่ปรบักลยทุธใ์หท้นักบัการเปลีย่นแปลงที่รวดเรว็เพื่อขยายฐานรายไดแ้ละกลุม่ลูกคา้ในระยะยาว  
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ธุรกิจอาหารและเคร่ืองดื่มในประเทศไทย 
 ศนูยว์ิจยักสิกรไทย ประเมินวา่ ทัง้ปี 2563 มลูค่าการสง่ออกสินคา้อาหารและเครื่องดื่มของไทย ขยายตวัในแดน
บวกที่รอ้ยละ 3.0 (YoY) หรอืคิดเป็นมลูคา่ราว 24,900 เนื่องจากวิกฤต COVID-19 ดนัความตอ้งการสนิคา้อาหารสงูขึน้ใน
ฝ่ังคูค่า้ และไทยรกัษามาตรฐานดา้นการผลติไดด้ี โดยมีกลุม่สนิคา้ปศสุตัว ์(ไก่)ผลไม ้(สด/แช่แย็นแช่แข็ง) กลุม่อาหารแปร
รูป (อาหารทะเล/ผกั) เป็นแรงขบัเคลือ่นท่ีส าคญัของการเติบโต 
 ส าหรบัปี 2564 ยงัมีความกงัวลตอ่ภาวะเศรษฐกิจโลก โอกาสของการแพรร่ะบาดซ า้ของ COVID-19 เงินบาทท่ีมี
แนวโนม้จะแข็งคา่ตอ่เนื่อง ตลอดจนตน้ทนุคา่ขนสง่ที่สงูขึน้ สว่นสิง่ที่ตอ้งจบัตาเพิ่มเขา้มาก็คอื ปรมิาณสนิคา้กลุม่อาหารที่
คาดว่าจะออกสูต่ลาดมากขึน้บวกกบัน า้หนกัของการกระจายการลงทนุออกสูภ่มูิภาคมากขึน้ของผูป้ระกอบการรายใหญ่ 
ซึ่งจะมีส่วนต่อการเติบโตของการส่งออกอาหารและเครื่องดื่มของไทย เบือ้งตน้คาดว่ามูลค่าการส่งออกอาหารและ
เครื่องดื่มของไทยปี 2564 น่าจะอยูท่ี่ 25,150 - 26,150 ลา้นเหรยีญสหรฐัฯ ขยายตวัรอ้ยละ 1.0-5.0 (YoY) ศนูยว์ิจยักสกิร
ไทยมองว่า หลังวิกฤต COVID-19 ด้วยสภาพตลาดที่เปลี่ยนไป ผู้บริโภคจะหันมาให้ความสาคัญกับคุณภาพและ
มาตรฐานสนิคา้มากขึน้อีกมาตรการทางการคา้ในรูปแบบตา่งๆ ซึง่คูค่า้สามารถหยิบยกขึน้มาเพื่อปกปอ้งทางการคา้ได ้ยงั
จะเป็นตวัเร่งใหผู้ป้ระกอบการจ าเป็นตอ้งปรบัตวัเพื่อมุ่งไปสู่ผลิตภณัฑอ์าหารเพื่ออนาคตและตอบสนองวิถีชีวิต New 
Normal ที่ตระหนกัถึงสขุอนามยั สิ่งแวดลอ้ม สงัคมและธรรมาภิบาลมากขึน้ในฝ่ังของผูบ้ริโภค โดยสินคา้ที่มีโอกาสทาง
การตลาดสูง คือ อาหารฟังกช์ั่นนอล ออรแ์กนิคโปรตีนทางเลือกจากพืช/แมลง อาหารส า เร็จรูปพรอ้มปรุง/พรอ้มทาน 
รวมถึงสิง่ปรุงรสอาหาร และสมนุไพร 
 ศูนยว์ิจัยกสิกรไทยยงัคาดการณว์่า มูลค่าตลาดเครื่องดื่มที่ไม่มีแอลกอฮอล ์(Non-alcoholicBeverage) แบบ
พรอ้มดื่ม ปี 2564 รวมน่าจะอยู่ที่ 1.97 - 1.99 แสนลา้นบาท ปรบัตัวดีขึน้เล็กนอ้ยในกรอบ 0.5% - 1.5% จากปี 2563
สอดคลอ้งกบัการทยอยฟ้ืนตวัของเศรษฐกิจในกรณีที่สามารถควบคมุการระบาดของโควิด-19 ระลอกใหม่ไดภ้ายในไตร
มาสแรกปี 2564 แต่ยังมีความไม่แน่นอนในการระบาดของโควิด-19 ที่ท  าให้ก าลังการซือ้เปราะบาง แนวโนม้ตลาด
เครื่องดื่มแบบดัง้เดิมและท าตลาด Mass แปรผนัตามก าลงัซือ้และสภาวะเศรษฐกิจเป็นหลกั และจะยงัรกัษาส่วนแบ่ง
ตลาดสว่นใหญ่ไวไ้ด ้ในขณะที่เครื่องดื่มรูปแบบใหม่ ซึ่งเนน้ตอบโจทยต์ลาด Niche ที่มีความตอ้งการเฉพาะ อาทิ กาแฟ
พรอ้มดื่ม Specialty น า้ผสมวิตามิน และเครือ่งดื่มวิตามิน คาดวา่จะเติบโตไดด้ีกวา่อตัราการเติบโตเฉลีย่ของตลาด  
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มูลค่าตลาดของอาหารพร้อมรับประทาน (Ready to Eat) ของประเทศไทย 

หน่วย: ลา้นบาท 

 
 
 
 
 

 
ที่มา ศนูยว์ิจยักสิกรไทย 

จากขอ้มลูสภาอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทย พบว่า การแพรร่ะบาดของโควิด-19 สง่ผลกระทบต่อทกุธุรกิจและ
อุตสาหกรรมไม่เว้นแม้แต่กลุ่มอาหารและเครื่องดื่มปัจจัยส าคัญต่อการด ารงชีวิต แต่การด าเนินนโยบายและวาง
ยุทธศาสตรก์ารเป็นครวัของโลก (Kitchen of the World) อย่างต่อเนื่องของไทย ท าใหผู้ป้ระกอบการผูผ้ลิตอาหารและ
เครือ่งดื่มมีการปรบัตวัพฒันาเทคโนโลยีและกระบวนการผลติจนผลติภณัฑม์ีความหลากหลาย สามารถเก็บรกัษาคณุภาพ
ไดเ้ป็นอยา่งดีจนเป็นท่ียอมรบัจากตลาดโลก ท าใหต้ลอด 10 ปีที่ผา่นมาอตุสาหกรรมอาหารและเครื่องดื่มไทยยงัคงเติบโต
ไดเ้ฉลี่ยอย่างนอ้ยปีละรอ้ยละ 1 จนกา้วขึน้เป็นผูส้ง่ออกอาหารอนัดบัที่ 11 ของโลก และเป็นอนัดบั 2 ของเอเชีย ท าใหแ้ม้
ในวิกฤติโควิด-19 ขณะนี ้อตุสาหกรรมอาหารและเครื่องดื่มของไทยที่มีความเขม้แข็งก็ยงัมีโอกาสในวิกฤติ  โดยสินคา้ใน
กลุม่อาหารและเครื่องดื่มมีการเปลี่ยนแปลงไปจากสถานการณป์กติ อาหารส าเร็จรูป อาหารทะเลกระป๋อง ผลไมก้ระป๋อง 
รวมถึงซอสปรุงรส เป็นท่ีไดร้บัความนิยมของผูบ้ริโภคในช่วงนโยบายการลอ็กดาวน ์(Lock down) ของรฐับาล และในสว่น
ของ ผูป้ระกอบการและผูผ้ลิตมีการปรบัตวัมาผลิตสินคา้เพื่อตอบสนองความตอ้งการของผูบ้ริโภคมากขึน้ พรอ้มเปลี่ยน
ช่องทางการขายใหส้ง่ตรงถึงผูบ้รโิภคไดง้่ายขึน้ 

จากขอ้มลูของฝ่ายวิจยัธนาคารกรุงเทพระบวุา่ ดชันีผลผลติหมวดเครือ่งดื่ม เดือนพฤษภาคม 2563 ขยายตวัจาก
เดือนมีนาคมถึงรอ้ยละ 28.8 อนัเนื่องมาจากมีการอนญุาตใหเ้ปิดหา้งสรรพสินคา้บางสว่นและธุรกิจที่มีความเสี่ยงในการ
แพรเ่ชือ้ต ่า และภายหลงัจากการยกเลกิการหา้มออกจากเคหสถานยามวิกาลและการปลดลอ็กในระยะที่ 4 ที่อนญุาตใหม้ี
การเปิดสมัมนา การดื่มเครื่องดื่มในรา้น จดัคอนเสิรต์และงานอีเวนต์ คาดวา่จะสามารถช่วยใหธุ้รกิจอาหารและเครือ่งดื่ม
ในปะเทศไทยกลบัมาฟ้ืนตวัไดเ้หมือนปกติ  

เทรนดบ์รรจุภณัฑอ์าหารและเคร่ืองดื่มที่ตอบโจทยค์วามตอ้งการผู้บริโภคในอนาคต 

 

 

 

 

 

 
 
ที่มา ศนูยว์ิจยักสิกรไทย 
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ธุรกิจเคร่ืองส าอางและผลิตภณัฑเ์สริมความงามในประเทศไทย 

ธุรกิจเครือ่งส  าอางและสกินแคร ์ปี 2562 มหาวิทยาลยัหอการคา้ไทย กลา่ววา่ เป็นธุรกิจรุง่มาแรงโดยแนวโนม้ใน
ปี 2562-2566 คาดว่าตลาดเครื่องส าอางของไทยปี  2562-2566 จะเติบโตประมาณ  7.14% จากอัตราการเติบโต
ปี 2560 ที่ 7.8% มีมลูค่ารวมสงูถึง 1.68 แสนลา้นบาท แบ่งเป็นกลุม่สกินแครส์งูสดุ มีสดัสว่น 47% ของทัง้หมด รองลงมา
คือ ผลิตภณัฑด์ูแลเสน้ผม 18% เครื่องส าอาง 14% ผลิตภณัฑท์ี่ใชท้  าความสะอาดร่างกาย 16% และน า้หอม 5% เมื่อ
วิเคราะหต์วัเลขมลูคา่ธุรกิจเครื่องส าอางดงักลา่วก็จะพบวา่มลูค่าธุรกิจเครื่องส าอางในภาพรวมเติบโตต่อเนื่องและอตัรา
การเติบโตสงูกวา่อตัราการขยายตวัทางเศรษฐกิจภาพรวมของประเทศ 

จากรายงานการประชมุของสมาคมผูผ้ลิตเครื่องส าอางไทยเติบโตในไป 2562 ที่รอ้ยละ 6.7 ซึ่งสงูกวา่ตลาดอื่นๆ 
โดยรวม ถึงแมว้า่การระบาดของไวรสั COVID-19 จะสง่ผลกระทบตอ่อตุสาหกรรมเครือ่งส  าอางไทยโดยเฉพาะกลุม่เมคอพั 
และสนิคา้ที่วางจ าหนา่ยในรา้นคา้ปลอดอากรและหา้งสรรพสินคา้ แตต่ลาดเครือ่งส  าอางไทยยงัมีโอกาสเติบโตไดจ้ากการ
ผลกัดนัสนบัสนนุของรฐับาล และผูป้ระกอบการมีการปรบัแผนการขายไปยงัช่องทางออนไลนต์า่งๆ เพื่อตอบรบัพฤติกรรม
ผูบ้รโิภค 

ตลาดเครือ่งส  าอางมีการแขง่ขนัท่ีเขม้ขน้ขึน้อยา่งตอ่เนื่องตามการเติบโตของตลาดภาพรวม ผูป้ระกอบการท่ีเป็น
ธุรกิจ SMEs จึงตอ้งหามาตรการเพื่อเพิ่มศกัยภาพและโอกาสในการเขา้สู่ตลาดมากขึน้ เช่น การสรรหานวตักรรมหรือ
วัตถุดิบที่พัฒนาจากภูมิปัญญาทอ้งถ่ินหรือมีการวิจัยขึน้มาใหม่  รวมถึงการพัฒนาผลิตภัณฑเ์พื่อใหไ้ดร้บัการรบัรอง
มาตรฐาน และสรา้งความแตกต่างและยกระดบัคุณภาพรวมถึงสรา้งมูลค่าเพิ่มตลอดห่วงโซ่มูลค่า  (Value Chain) ทัง้
สว่นประกอบของผลติภณัฑ ์กระบวนการ/ขัน้ตอนการผลติ จนกระทั่งถึงรูปลกัษณภ์ายนอกหรอืบรรจภุณัฑท์ี่ตอ้งออกแบบ
ใหต้รงกบัความตอ้งการของตลาด ตลอดจนการมองหาโอกาสในการขยายตลาดใหมไ่ปยงัตา่งประเทศดว้ย 

 และจากสถานการณโ์ควดิ-19 ในไทยและอีกหลายประเทศเริม่คลีค่ลาย ขณะที่สถานการณฝ่ั์งอเมรกิาและยโุรป
หลายประเทศยงันา่หว่ง สง่ผลกระทบตอ่ผูป้ระกอบการไทยในหลายสนิคา้มียอดขายจากตลาดในประเทศและยอดสง่ออก
ที่หดตวัลงตามก าลงัซือ้ของผูบ้รโิภค และจากยงัมกีารลอ็กดาวนใ์นหลายพืน้ท่ี สง่ผลผูบ้รโิภคลดการเดินทางในการออกไป
จบัจ่ายใชส้อย แตส่  าหรบัสินคา้เครื่องส าอางและความงามแลว้ ไมว่า่จะมีสถานการณใ์ดๆ เกิดขึน้ ผูค้นทั่วโลกก็ยงั
ตอ้งการท่ีจะดดูี   
 ประธานกลุม่อุตสาหกรรมเครื่องส าอาง สภาอตุสาหกรรมแหง่ประเทศไทย (ส.อ.ท.) และนายกสมาคมผูผ้ลิต
เครื่องส าอางไทย เผยกบั “ฐานเศรษฐกิจ”วา่ แมใ้นครึง่แรกปี 2563 ตอ่เนื่องถงึเวลานีไ้ทยและอีกหลายประเทศยงัมี
สถานการณโ์ควิด แตถื่อวา่คลีค่ลายลง และธุรกิจ หา้งรา้นตา่งๆ ไดเ้ริม่กลบัมาด าเนินการไดต้ามปกติในรูปแบบชีวิตวิถี
ใหม ่(New Normal) คาดจะสง่ผลใหธุ้รกิจเครือ่งส  าอางและความงามของไทยนบัจากนีจ้ะกลบัมาขยายตวัไดข้ึน้ 
“สถานการณโ์ควดิไดส้ง่ผลใหเ้คานเ์ตอรแ์บรนดจ์ าหนา่ยเครือ่งส  าอางแบรนดต์า่งๆ ท่ีขายตามหา้งและโมเดิรน์เทรดตา่งๆ 
มียอดขายที่ลดลงในครึง่ปีแรก จากสถานประกอบการถกูสั่งปิด แตเ่วลารฐับาลไดค้ลายลอ็กดาวนแ์ลว้ ท าใหภ้าคธุรกิจ
ตา่ง ๆ รวมทัง้ธุรกิจเครือ่งส  าอางกลบัมาเปิดไดต้ามปกติ คาดจากนีย้อดขายจะคอ่ยๆ ปรบัตวัดีขึน้ ขณะที่ช่วงที่ผา่นมาก็มี
สนิคา้ในกลุม่เครือ่งส าอาง เช่น ครมีบ ารุงผิว และครยีมบ ารุงหนา้ เจลลา้งมือ ผลติภณัฑด์แูลเสน้ผม คนก็ยงัตอ้งใช ้และ
ตลาดยงัขยายตวัตอ่เนื่อง   ทัง้นีค้าดการณต์ลาดเครือ่งส  าอางของไทยในปี 2563 คาดจะยงัขยายตวัไดท้ี่ 5% หรอืมีมลูคา่
กวา่ 3.15 แสนลา้นบาท จากปี 2562 มีมลูคา่ตลาดรวมประมาณ 3 แสนลา้นบาท แบง่เป็นตลาดในประเทศ 1.7 แสนลา้น
บาท และสง่ออก 1.3 แสนลา้นบาทขยายตวัเพิ่มขึน้จากปี 2561 ที่ 6.7% ซึง่ที่นา่จบัตามองและตลาดมาแรงคือ
เครือ่งส  าอาง และผลติภณัฑบ์ ารุงผิว(สกินแคร)์ในกลุม่ลกูคา้สภุาพบรุุษคนรุน่ใหมท่ีต่ลาดในกลุม่นีม้ีอตัราการขยายตวั
มากกวา่ 10% ตอ่ปี 



 
บริษัท ชริง้เฟล็กซ ์(ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน) 

 

แบบแสดงรายการขอ้มปูระจ าปี 2563 (แบบ 56-1)                                                                                              สว่นที่ 1 – 2  หนา้ 22 

 

2.3.6 การแข่งขนั  

 อตุสาหกรรมฉลากฟิลม์หดรดัรูปถือเป็นอตุสาหกรรมที่มีการแขง่ขนัไมรุ่นแรงนกั เนื่องจากเป็นอตุสาหกรรมที่ตอ้ง
ใชเ้ทคโนโลยีและความเช่ียวชาญในการผลิตที่ค่อนขา้งมาก ประกอบกบัลกูคา้สว่นใหญ่ของบริษัทเป็นลกูคา้ขนาดกลาง
และขนาดใหญ่ซึ่งใหค้วามส าคญักับคุณภาพและการใหบ้ริการของผูผ้ลิตจึงไม่นิยมที่จะเปลี่ยนผูผ้ลิตบ่อย อาจท าให้
คณุภาพและรูปลกัษณฉ์ลากของผลิตภัณฑ ์อาทิ เช่น สี ฟิลม์ เป็นตน้ เกิดความแตกตา่งจากเดิมและท าใหเ้กิดผลเสยีตอ่
ภาพลกัษณข์องผลติภณัฑไ์ด ้ท าใหโ้อกาสที่จะมีคูแ่ขง่รายใหมเ่กิดขึน้อยูใ่นระดบัต ่า เนื่องจากผูท้ี่จะเขา้มาในอตุสาหกรรม
นี ้จะตอ้งมีความเช่ียวชาญและเขา้ใจในผลติภณัฑใ์นระดบัสงู มีฐานลกูคา้เพื่อใหเ้กิดการผลติในสดัสว่นมากเพื่อก่อใหเ้กิด
การประหยัดต่อขนาด (Economy of scale) รวมถึงตอ้งมีแหล่งเงินทุนที่ใช้ในการพัฒนาผลิตภัณฑอ์ย่างต่อเนื่องเพื่อ
น าเสนอความแตกตา่งในสนิคา้และบรกิารได ้

ปัจจุบนั อตุสาหกรรมฉลากฟิลม์หดรดัรูปมีผูป้ระกอบการทัง้ขนาดเล็ก กลางและขนาดใหญ่ และผูป้ระกอบการ
ในอตุสาหกรรมแตล่ะรายมีความครบครนัในการใหบ้ริการแก่ลกูคา้ที่แตกตา่งกนั อาทิ การเป็นผูผ้ลิตฟิลม์เอง การมีระบบ
การพิมพค์รบทกุรูปแบบ การผลิตแม่พิมพ ์เป็นตน้ ท าใหบ้ริษัทที่มีความครบวงจร ผลิตภณัฑม์ีคณุภาพ และมีก าลงัการ
ผลิตที่เพียงพอต่อความตอ้งการของลกูคา้ มีความไดเ้ปรียบในการแข่งขนั บริษัทเป็นหนึ่งในกลุ่มบริษัทที่มีรายไดส้งูใน
อตุสาหกรรมฉลากฟิลม์หดรดัรูป เนื่องจาก บริษัทมีประสบการณแ์ละความเช่ียวชาญโดยอยูใ่นอตุสาหกรรมมาเป็นระยะ
เวลานานกวา่ 12 ปี มีโรงงานขนาด  4 ไร ่3 งาน 83 ตารางวา มีเครื่องจกัรที่ครบครนั สามารถใหบ้ริหารผลิตทัง้ระบบกรา
เวียรแ์ละระบบดิจิตอลที่ก าลงัการผลิตรวม 125,158,202 เมตร/ปี ณ วนัที่ 31 ธันวาคม 2562 และ 137,827,117 เมตร/ปี 
ณ วนัที่ 31 ธันวาคม  2563 ซึ่งท าใหบ้ริษัทสามารถตอบสนองต่อความตอ้งการของลกูคา้ไดเ้ป็นอย่างดีทัง้ในดา้นของ
คุณภาพ และระยะเวลา และสามารถรองรบัค าสั่งผลิตเพิ่มเติมจากบริษัทชัน้น าต่างๆ อาทิ เช่น บริษัท  โออิชิ เทรดดิง้ 
จ ากดั (ผลิตภณัฑ ์Oishi Green Tea) บริษัท อิชิตนั กรุ๊ป จ ากดั (มหาชน) (ผลิตภณัฑ ์Yen Yen /Chew Chew /Shizuka) 
บริษัท ศรีนานาพร มารเ์ก็ตติง้ จ ากดั (มหาชน) (ผลิตภณัฑ ์Jele Light Freshy / น า้เตา้หูเ้มจิ ฟารม์) บริษัท ขายยาเพ็ญ
ภาค จ ากดั (ผลติภณัฑเ์ครือ่งดื่ม ตราพญานาค) บรษัิท โทฟซุงั จ ากดั (ผลติภณัฑน์ า้เตา้หู ้ ตรา Tofusan) บรษัิท อาเจไทย 
จ ากัด (ผลิตภณัฑ ์Bio Aloe) บริษัท รูเบียอุตสาหกรรม จ ากัด (ผลิตภณัฑส์บู่เหลว ตรา Parrot) บริษัท ไทยเบฟเวอเรจ 
จ ากัด (มหาชน) (ผลิตภณัฑโ์ซดาชา้ง) บริษัท ฟู้ดสตาร ์จ ากัด (ผลิตภณัฑต์ราดีโด ้) บริษัท อมัพวาผลิตภณัฑม์ะพรา้ว 
จ ากดั (ผลิตภณัฑก์ะทิ ตราอัมพวา) บริษัท เอเชียติคอตุสาหกรรมเกษตร จ ากดั (ผลิตภณัฑน์ า้มะพรา้ว ตรา cocomax) 
CP Meiji (ผลิตภณัฑน์ม ตรา Meiji) บริษัท เบทเตอรเ์วย ์(ประเทศไทย) จ ากดั (ผลิตภณัฑบ์ ารุงผิวมิสทีน) บริษัท ไทยเทพ
รส จ ากดั (มหาชน) (ผลิตภณัฑ ์ซอสปรุงรส ตรา ภเูขาทอง) บริษัท ไลออ้น (ประเทศไทย) จ ากดั (ผลิตภณัฑค์ิวลีน /โปร / 
ไลปอน เอฟ) บรษัิท พลาสติคและหีบหอ่ไทย จ ากดั (มหาชน) (ผลติภณัฑน์ม Party Dairy /อิมพีเรยีล เบเกอรส์ชอยส)์ เป็น
ตน้ 
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ตารางแสดงรายไดข้องตัวอยา่งผู้ประกอบการหลักในอุตสาหกรรมตลาดฉลากฟิลม์หดรัดรูป (Shrink Label) 
            หน่วย: ลา้นบาท 

ช่ือบริษัท ปี 2560 ปี 2561 ปี 2562 ปี 2563 

1. บรษัิท ฟจูิ ซีล แพคเกจจิง้ (ประเทศไทย) จ  ากดั1/            4,187.64 4,394.27 4,567.68 4,077.44 

2. บรษัิท สตารเ์ฟล็กซ ์จ  ากดั (มหาชน)  1,337.87 1,361.18 1,255.64 1,398.05 
3. บริษัท ชริง้เฟล็กซ ์(ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 387.75 429.36 585.19 678.18 

4. บรษัิท พงศศ์ิลป์พลาสติก จ  ากดั  421.88 464.76 476.89 N/A 
5. บรษัิท ไทยศลิป์ลาเบลแพค  จ ากดั   378.46 

 
410.04 

 
428.83 N/A 

6. บรษัิท ฮอนชวน เอฟดี แพ็คเกจจิง้ จ  ากดั 285.64 
 

259.57 
 

325.58 N/A 

7. บรษัิท ไทยเวิลดแ์วรโ์พลีโพรดกัส ์ 323.02 319.46 264.15 N/A 
8. บรษัิท มิลเลี่ยน โพลีซีล อินดสัตรี ้ 231.54 193.34 - N/A 
9. บรษัิท อีสเทิรน์ พลาสแพ็ค 167.82 154.54 144.23 N/A 
10. บรษัิท บางกอกแพคเกจจิง้แอนดค์อมโพเนน้ท ์จ ากดั 43.67 49.52 40.83 N/A 
11. บรษัิท โอ พี พี กาเวียร ์พริน้ติง้ 43.15 47.21 60.21 N/A 

ที่มา  บิสซิเนสออนไลน ์

หมายเหต ุ 1/ รอบระยะเวลาบญัชีเริม่ตน้วนัที่ 1 เมษายน และสิน้สดุวนัที่ 31 มีนาคม 

                 2/  ตวัอยา่งผูป้ระกอบการล าดบัที่ 1-2  และ 4-5 ไมไ่ดมี้รายไดห้ลกัมาจาก shrink sleeve โดยในหลายบรษัิทมีทัง้การท า  

    shrink sleeve และบรรจภุณัฑพ์ลาสติกชนิดออ่น (Flexible Packaging)  
 
 

2.4 กำรจัดหำผลิตภณัฑ ์
 

2.4.1 กำรผลิต   

ปัจจุบนั โรงงานของบริษัทตัง้อยู่ เลขที่ 68/2-5 หมู่ที่ 5 ต าบลบางสมคัร อ าเภอบางปะกง จังหวดัฉะเชิงเทรา บนเนือ้ที่
ประมาณ 4 ไร่ 3 งาน 83 ตารางวา  ประกอบดว้ยอาคาร 4 หลงั ซึ่งเป็นอาคารส านักงาน และส่วนงานการผลิตและ
คลงัสนิคา้ มีพืน้ท่ีอาคารรวม 5,812 ตารางเมตร  
 

บริษัทผลิตผลิตภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูปทัง้จาก (1) ระบบการพิมพก์ราเวียร ์ ซึ่งเป็นระบบการพิมพท์ี่มีความรวดเร็ว มี
คุณภาพความละเอียดสูงทัง้ตวัหนังสือ ภาพลายเสน้ ภาพลายสกรีน และภาพลายธรรมชาติ  และ (2) ระบบการพิมพ์
ดิจิตอล ซึ่งเป็นระบบพิมพท์ี่ไม่ตอ้งใชแ้ม่พิมพ ์แต่จะใชเ้ทคนิคการสรา้งภาพดว้ยระบบเลเซอร ์ท าใหส้ามารถพิมพง์าน
ลายเสน้หรือภาพพิมพท์ี่มีเอกลกัษณเ์ฉพาะ งานที่ไดม้ีคุณภาพและความละเอียดสูง และมีการควบคุมคุณภาพและ
ตรวจสอบในทกุกระบวนการทัง้ก่อนและหลงัการผลิต เพื่อใหส้ามารถรกัษาระดบัคณุภาพผลิตภณัฑไ์ด ้  และในสว่นของ
เครื่องจกัร เครื่องมือและอปุกรณต์่างๆ ที่ใชใ้นกระบวนการผลิต บริษัทมีการซือ้ทัง้จากในประเทศและต่างประเทศ อาทิ 
ไตห้วนั เยอรมนั ญ่ีปุ่ น เช่น 

- เครือ่งพิมพก์ราเวียร ์เป็นเครือ่งจกัรที่ผลติจากประเทศไตห้วนั ใชพ้ิมพง์านระบบกราเวียร ์โดยสามารถพิมพไ์ดท้ัง้
แบบ Solvent based และ water based , SFT ใช้พิมพ์ระบบ Solvent based มีเครื่องพิมพ์ 10 สี จ านวน 2 
เครือ่ง และเครือ่งพิมพ ์9 ส ีจ านวน 2 เครือ่ง  

- เครื่องกลซูิล (Glue sealing machine) เป็นเครื่องจักรจากประเทศไตห้วัน ใชส้  าหรบัทากาว เพื่อท าใหฟิ้ลม์มี
ลกัษณะเป็นทอ่ สามารถปลอ่ยมว้น และเก็บมว้นแบบอตัโนมตัิได ้ 
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นอกจากนี ้ บริษัทไดเ้ช่าคลงัสินคา้จากบริษัทที่เก่ียวขอ้งกนั เพื่อเป็นคลงัสินคา้ในการจดัเก็บวตัถดุิบและสินคา้ส าเร็จรูป 
(รายละเอียดเพิ่มเติม ในหวัขอ้ ส่วนที่ 1-5 ทรพัย์สินที่ใชใ้นการประกอบธุรกิจ) และบริษัทมีแผนที่จะขยายการลงทนุใน
โรงงานผลิตแห่งใหม่ซึ่งตัง้อยู่ที่ ต  าบลบางปะกง  อ าเภอบางปะกง  จังหวัดฉะเชิงเทรา  และลงทุนในเครื่องจักร อาทิ 
เครื่องพิมพก์ราเวียร ์10 สี เครื่อง Slitting เครื่องทากาว K5 (Glue sealing machine) เครื่องกรอ (Doctoring machine) 
และเครือ่ง Cutting และเครือ่งเจาะแมพ่ิมพ ์เพื่อรองรบัโครงการลงทนุในโรงงานผลติแหง่ใหม่  

ตัวอยา่งภาพเคร่ืองจักร  

เครือ่ง Proofing FCM-1300  เครือ่ง Digital Printing HP Indigo WS 6600 

  
 

เครือ่ง Slitting  เครือ่ง Glue Sealing 
 

 

 

 

 

 
 

เครือ่ง Hot Melt  เครือ่ง Doctoring 
 

 

 

 

  

 
เครือ่ง Cutting  เครือ่ง QC Sorting 

   

 

 

 



 
บริษัท ชริง้เฟล็กซ ์(ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน) 

 

แบบแสดงรายการขอ้มปูระจ าปี 2563 (แบบ 56-1)                                                                                              สว่นที่ 1 – 2  หนา้ 25 

2.4.2 กำรผลิตและปริมำณกำรผลิต  

ส าหรบัปี 2561-2563 บรษัิทมีก าลงัการผลติ ดงันี ้  

กำรผลิต  
2561 

 
2562 

 

2563 
ระบบกำรพมิพก์รำเวียร ์

จ านวนสีเปา้หมาย สี 24,259 27,517               28,603  

จ านวนเครื่องจกัร เครื่อง 3 4 4 

ก าลงัการผลิต  เมตร 83,222,597 121,229,342       133,898,257  

จ านวนการผลิตจรงิ เมตร 63,824,670 82,466,753         94,026,497  

Utilization  % 76.69 68.03 70.22 
ระบบกำรพมิพด์จิิตอล    

จ  านวนสีเปา้หมาย ส ี 8,450 15,600 15,600 

จ านวนเครื่องจกัร เครื่อง 2 2 2 

ก าลงัการผลิต  เมตร 2,832,765 3,928,860 3,928,860 

จ านวนการผลิตจรงิ เมตร 743,209 1,365,379    1,783,306  

Utilization  % 26.24 34.75 45.39 
แม่พมิพ ์    

ก าลงัการผลิต ลกู 7,440 7,440 7,440 

จ านวนการผลิตจรงิ ลกู 3,283 2,971 3,614 

Utilization % 44.13 39.93 48.58 

หมายเหต ุ    

1. สมมติฐานในการค านวณก าลงัการผลติ 
ระบบการพิมพก์ราเวียร ์ ก าลงัผลติ = เวลาที่ใชพ้ิมพ ์* 9,000 เมตรตอ่ชั่วโมง กรณีเครือ่งพิมพ ์1 และ 2  

                   (หรอื 10,800 เมตรตอ่ชั่วโมง กรณีเครื่องพิมพ ์3 และ 4) 
โดยที่ 
(ก) เวลาที่ใชพ้ิมพ ์  = (ข) เวลาท างานทัง้ปี หกั (ค) เวลาในการ Set up ส ี
(ข) เวลาท างานทัง้ปี   = (312 วนัตอ่ปี * 22 ชั่วโมง/วนั) * จ  านวนเครือ่งจกัร 
(ค) เวลาในการ Set up สี  = (จ  านวนสี x 30 นาทีตอ่ส)ี / 60 นาที 

ระบบการพิมพด์ิจิตอล ก าลงัผลติ = เวลาที่ใชพ้ิมพ ์* (9 เมตรตอ่นาที * 60 นาที) 
โดยที่ 
(ก) เวลาที่ใชพ้ิมพ ์  = (ข) เวลาท างานทัง้ปี หกั (ค) เวลาในการ Set up ส ี
(ข) เวลาท างานทัง้ปี   = (312 วนัตอ่ปี * 22 ชั่วโมง/วนั) * จ  านวนเครือ่งจกัร 
(ค) เวลาในการ Set up สี  = (จ  านวนสี x 9 นาทีตอ่สี) / 60 นาท ี

แมพ่ิมพ ์ ก าลงัการผลิต คิดจาก ประมาณการจ านวนลกูที่เจาะไดต้อ่ปี โดย ท างานประมาณ 312 วนัตอ่ปี 

2. ในเดือนพฤศจิกายน 2561 บรษัิทมีการเพิ่มเครือ่งจกัรในระบบการพิมพด์ิจิตอล จ านวน 1 เครือ่ง และในเดือนเมษายน 2562 บรษัิท
มีการเพิ่มเครื่องจกัรในระบบพิมพก์ราเวียรจ์  านวน 1 เครือ่ง   
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3. ในการผลติระบบการพิมพก์ราเวียรใ์นไตรมาส 4 ปี 2561 ถึงไตรมาส 1 ปี  2562 มีการใชอ้ตัราการผลิตอยูใ่นชว่งระหวา่งรอ้ยละ 85- 
รอ้ยละ 94 อยา่งไรก็ตาม ในไตรมาส 2 ปี 2562 ทางบรษัิทไดมี้เครือ่งกราเวียรเ์พ่ิมขึน้อีก 1 เครือ่ง (จากเดิม 3 เครื่องเป็น 4 เครื่อง) 
โดยทัง้ปีของ 2562 และ ปี 2563 ก าลงัการผลิตจรงิอยูท่ี่ประมาณรอ้ยละ 68 และ 70.22 ตามล าดบั  
 

2.4.3 กระบวนกำรผลิต 

กระบวนกำรผลิตผลิตภณัฑฉ์ลำกฟิลม์หดรัดรูปทั้งระบบกำรพิมพก์รำเวียรแ์ละระบบกำรพิมพด์ิจิตอล   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
เมื่อไดร้บัการสั่งซือ้จากลกูคา้ ทางฝ่ายขายจะประสานงานกบัฝ่ายวางแผนการผลติเพื่อวางแผนการผลติ หลงัจากนัน้ 
ฝ่ายขายจะจดัท าใบสั่งขาย รวมถึงฝ่ายวางแผนการผลิตจะจดัท าใบสั่งผลิต แลว้น าสง่ต่อใหฝ่้ายผลิต โดยใบสั่งผลติ 
จะระบุขอ้มลูเก่ียวกบัสินคา้และวตัถุดิบ ขัน้ตอนการเตรียมงาน และก าหนดวนัส่งมอบ โดยมีกระบวนการที่ส  าคญั
ดงันี ้

1. กำรพิมพ ์

1.1  ระบบกำรพิมพก์รำเวียร ์

การเตรยีมความพรอ้มก่อนการพิมพ ์ (การเตรยีม วตัถดุิบ (หมกึพิมพ ์ส ีฟิลม์) เครือ่งมือ/อปุกรณ)์ 
- การตรวจสอบแมพ่ิมพ ์โดยพิจารณาชนิดและรูปแบบของแมพ่ิมพอ์ยา่งละเอียดเพื่อควบคมุคณุภาพการผลติ 
- การด าเนินการตรวจสอบหมึกพิมพแ์ละสีที่ใชใ้นการพิมพ ์โดยจะพิจารณาว่าจะตอ้งใชส้ีพิเศษในการพิมพ์

หรอืไม ่ในกรณีที่ตอ้งใชส้พีิเศษ จะเตรยีมสตูรหมกึที่ใชใ้นการผลติสนิคา้และบนัทกึสตูรหมกึพิมพ์ 
- การจัดเตรียมอุปกรณ์การผลิตและเครื่องพิมพ ์โดยเจ้าหนา้ที่ Printing และเจ้าหนา้ที่ QC จะตรวจสอบ

คณุภาพเครื่องพิมพ ์และด าเนินการผลติชิน้ตวัอยา่งเพื่อเป็นตวัอย่างการพิมพก์่อนการผลิตจริง หลงัจากนัน้
ทางเจา้หนา้ที่ QC จะตรวจสอบคณุภาพของงานพิมพว์า่เป็นไปตามมาตรฐานหรอืไม ่ 
 

1. การพิมพ ์ (Printing)

2. การผ่ามว้นฟิล์ม (Slitting)

3. การทากาว 
(Glue Sealing)

4. การกรอมว้นฟิล์ม 
(Doctoring)

5. การตดัตามขนาด (Cutting)

6. คดังานและแพ็คสินคา้เขา้คลัง 
(QC Sorting & Packing)

เครื่องพิมพ์ระบบกราเวียร์ เครื่องพิมพ์ระบบดิจติอล
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กำรพิมพ ์ 

เจา้หนา้ที่ Printing จะด าเนินการพิมพ ์และระหวา่งการผลติ เจา้หนา้ที่ Printing และเจา้หนา้ที่ QC จะมีการ
ตรวจสอบคณุภาพตามเกณฑท์ี่ก าหนด อาทิ การหลดุลอกของส ีมสีตีรงกบัตวัอยา่ง เป็นตน้ และบนัทกึรายงาน
การผลติ เพื่อเตรยีมเขา้สูก่ระบวนการผา่มว้นฉลากฟิลม์  

1.2 ระบบกำรพิมพด์ิจิตอล 

การพิมพ ์ 

เจา้หนา้ที่ Digital printing จะน ามว้นฟิลม์ขึน้พิมพท์ี่เครื่องพิมพด์ิจิตอล โดยใน unit แรกของเครื่องพิมพจ์ะผา่น
การเคลือบสาร primer (สารประเภทกาวชนิดหนึ่ง) หลงัจากนัน้ ฟิลม์จะผ่านเขา้ระบบพิมพ ์ตามขอ้ก าหนดของ
ลกูคา้ จากนัน้จึงเตรยีมมว้นพิมพเ์พื่อเขา้สูก่ระบวนการผา่มว้นฟิลม์ตอ่ไป 

2. กำรผ่ำม้วนฟิลม์ (Slitting) 

กระบวนการผ่ามว้นฟิลม์จะเริ่มจาก เจา้หนา้ที่ Slitting ตรวจคณุภาพของมว้นฟิลม์รว่มกบัเจา้หนา้ที่ QC ในการ
ตรวจคณุภาพเครือ่ง Slit ก่อนเริม่ท าการผา่มว้นฟิลม์ หลงัจากนัน้ จะเริม่ด  าเนินการผา่มว้นตดัขอบดา้นขา้ง หรอื
การตดัแบง่มว้นฟิลม์ตามขนาดที่ลกูคา้ก าหนด และท าการจดัเก็บมว้นพิมพท์ี่ด  าเนินการผา่แลว้ เพื่อเตรยีมเขา้สู่
กระบวนการ การเคลอืบทากาวบนฟิลม์ตอ่ไป 

3. กำรขึน้รูปม้วนฟิลม์ (Glue Sealing) 

กระบวนการขึน้รูปมว้นฟิลม์จะเริ่มจาก เจา้หนา้ที่ Glue Sealing ตรวจคณุภาพของมว้นฟิลม์รว่มกบัเจา้หนา้ที่ 
QC ในการตรวจคณุภาพเครื่อง Glue-Seal ก่อนเริ่มท าการขึน้รูปมว้นฟิลม์ หลงัจากนัน้ จะเริ่มด าเนินการขึน้รูป
มว้นฟิลม์ โดยกระบวนการ Glue Sealing เป็นกระบวนการขึน้รูปชิน้งาน ใหไ้ดต้ามระยะประกบ โดยท าการทา
กาวใหชิ้น้งาน 2 ดา้นยดึติดกนั หลงัจากนัน้ จะน ามว้นฟิลม์สง่ไปยงัการกรอมว้นฟิลม์ ตอ่ไป 

4. กำรกรอม้วนฟิลม์ (Doctoring) 

กระบวนการกรอมว้นฟิลม์จะเริม่จาก เจา้หนา้ที่ Doctoring ตรวจคณุภาพของมว้นฟิลม์รว่มกบัเจา้หนา้ที่ QC ใน
การตรวจคณุภาพเครือ่ง Doctoring  และตรวจสอบฟิลม์บนเครือ่ง ก่อนเริม่ท าการกรอมว้นฟิลม์ หลงัจากนัน้ จะ
เริ่มด าเนินการกรอมว้นฟิลม์ โดยการตรวจสอบคณุภาพของมว้นฟิลม์อย่างละเอียด (ตรวจการยึดเกาะของกาว 
และตรวจคดัแยกของเสียจากปัญหาต่างๆ เช่น ภาพพิมพไ์ม่สมบูรณ ์กาวไม่ติด สีกระเด็น เป็นตน้) เพื่อหาจุด
ผิดพลาดของชิน้งาน กรณีงานสง่เป็นมว้น จะท าการกรอใหท้ิศทางของฉลากตามสเปค จากนัน้น าสง่ไปที่แผนก
แพ็คกิง้สนิคา้เขา้คลงัตอ่ไป กรณีงานสง่เป็นใบ มว้นท่ีกรอแลว้จะถกูสง่ไปตดัที่เครือ่งตดั จากนัน้จะสง่งานตอ่ไปท่ี
แผนก QC Sorting เพื่อท าการตรวจสอบฉลากสนิคา้ ก่อนสง่ใหค้ลงัสนิคา้ 

5. กำรตัดตำมขนำด (Cutting) 

กระบวนการตดัจะเริ่มจากเจา้หนา้ที่ Cutting จัดเตรียมเครื่องจักรและอุปกรณใ์นการตดัร่วมกบัเจา้หนา้ที่ QC 
เพื่อตรวจสอบคุณภาพก่อนการด าเนินงาน และก่อนเริ่มการตดั บริษัทจะตรวจสอบความกวา้งยาวที่ตอ้งการ 
ตรวจสอบคณุภาพรอยปรุ (ทัง้แนวตัง้และแนวนอน) และต าแหนง่ ตรวจสอบระยะการตดั และต าแหนง่ของรูเจาะ 
และระหว่างการตดั บริษัทจะตรวจสอบผลิตภณัฑส์  าเร็จรูป ขนาด คุณภาพงานตดั ตรวจสอบคณุภาพรอยปรุ 
ต าแหน่งการเจาะรู จ านวน และหลงัจากด าเนินการตดัแลว้เสร็จ จะด าเนินการแพ็คสินคา้ และท าความสะอาด
เครือ่งตดัทกุครัง้  
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6. คัดงำนและแพ็คสนิค้ำเข้ำคลงั (QC Sorting & Packing)  

ผลิตภณัฑฉ์ลากฟิลม์ที่ผลิตแลว้เสร็จจะน าไปเก็บที่คลงัสินคา้ที่สามารถควบคุมอุณหภูมิใหอ้ยู่ในช่วง 22 – 28 
องศาเซลเซียสได้ รวมถึงจะถูกจัดส่งให้แก่ลูกค้าด้วยรถขนส่งควบคุมอุณหภูมิ เพื่อเก็บรักษาที่อุณหภูมิที่
เหมาะสมเพื่อไมใ่หฉ้ลากฟิลม์เกิดการหดตวั ทัง้นี ้เพื่อลดความเสยีหายของสนิคา้ที่จะเกิดขึน้ในขณะขนสง่ อีกทัง้
ยงัปอ้งกนัการปนเป้ือนจากมลภาวะภายนอก 

ในกระบวนการผลิตที่กล่าวมาขา้งตน้ บริษัทจะจัดใหม้ีการควบคุมคุณภาพ ตัง้แต่การตรวจสอบวตัถุดิบ การ
ตรวจสอบเครื่องจกัร การทดลองเดินเครื่อง ตรวจสอบชิน้งานในกระบวนการผลิต อาทิ ตรวจสอบสี รอยซีลกาว รวมถึง 
ตรวจสอบว่าเป็นไปตามขอ้ก าหนดต่างๆ ที่มีต่อลกูคา้หรือไม่  และส่งตวัอย่างให ้QC ในทุกๆ มว้นฟิลม์ และตรวจสอบ
สภาพสินคา้ก่อนน าสง่สินคา้ลกูคา้ และหลงัจากด าเนินการผลิตแลว้เสร็จ บริษัทจะด าเนินการท าความสะอาดเครือ่งจกัร 
และจดัเก็บของเสยีที่เกิดขึน้และน าไปจดัเก็บเพื่อรอท าลายตอ่ไป 

 
 

กระบวนกำรผลิตแม่พิมพ ์ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. Graphic Design สั่งท าแมพ่ิมพท์องแดง พรอ้ม File และขอ้มลูอื่นๆท่ีเก่ียวขอ้งใน Cylinder Making (Engrave) 
2. ท าการเตรยีม / ตรวจสอบไฟลเ์จาะ ท าการ Rip File และพรอ้มสง่ไฟลเ์จาะ ตรวจสอบความถกูตอ้งของไฟลเ์จาะ 
3. เจาะ / ตรวจสอบแม่พิมพ ์Cylinder Making (Engrave) เจาะแม่พิมพต์รวจสอบแม่พิมพโ์ดยดูรอยขูดขีดไม่พึง

ประสงค ์

1. รบัใบแจง้แม่พิมพจ์าก 
Graphic Design

2. ท าการเตรียม / 
ตรวจสอบไฟล์เจาะ

3. เจาะ / ตรวจสอบ
แม่พิมพ ์

4. ล้างแม่พิมพ ์

5. ชุบ Chrome

7. ท าการตรวจสอบและ
วดัค่า

8. แจง้ Proof

6. ขดัผิวแม่พิมพ ์
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4. ลา้งแมพ่ิมพ ์Cylinder Making (Chrome & Dechrome) ท าการลา้งแมพ่ิมพ ์
5. ชบุ Chrome Cylinder Making (Chrome & Dechrome) ท าการชบุโครเมี่ยม (Chrome) 
6. ขดัผิวแมพ่ิมพ ์Cylinder Making (Chrome & Dechrome) ท าการขดัผิวแมพ่ิมพ ์
7. ท าการตรวจสอบและวดัค่า Cylinder Making (Chrome & Dechrome) ท าการตรวจสอบบล็อกทางกายภาพ ค่า

ความแข็ง ความหนา ความหยาบ ของโครเมี่ยม (Chrome) 
8. แจง้ Proof Cylinder Making (Engrave) สง่เอกสารทัง้หมดและแมพ่ิมพใ์หท้างหอ้ง Proof เพื่อท าการพรูฟแมพ่ิมพ ์

เพื่อเปรยีบเทียบกบั Artwork ที่ลกูคา้อนมุตัิก่อนสง่มอบแมพ่ิมพใ์หส้ว่นงานพิมพต์อ่ไป 
 

2.4.4 กำรจัดหำวตัถุดิบ  

บรษัิทจดัหาวตัถดุิบหลกั ไดแ้ก่ ฟิลม์ หมกึพิมพ ์สารเคมี แมพ่ิมพ ์และแพ็คเก็จจิง้ โดยในปี 2560-2563 เป็นการสั่งซือ้ใน
ประเทศเฉลีย่คดิเป็นสดัสว่นรอ้ยละ 45.35 และซือ้จากตา่งประเทศ คิดเป็นสดัสว่นรอ้ยละ 54.65 บรษัิทซือ้วตัถดุิบจากผู้
จ  าหนา่ยหลายราย และไมม่ีการสั่งซือ้วตัถดุิบจากผูจ้  าหนา่ยรายใดรายหนึง่เกินกวา่รอ้ยละ 30 ของการสั่งซือ้วตัถดุิบ
ทัง้หมด   

รายละเอียดหลกัของวตัถดุิบที่ส  าคญัของบรษัิทมีดงันี ้

1. วตัถดุิบฟิลม์ (Film) 

วตัถดุิบฟิลม์หดรดัรูปท่ีบรษัิทน ามาใชใ้นการหุม้บรรจภุณัฑ ์แบง่ออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่  

1.1 พีวีซี (PVC) หรอื Poly Vinyl Chloride ฟิลม์หดที่มีความโดดเดน่เรือ่งความใส ง่ายตอ่การขึน้รูป ในตลาดฉลาก
ฟิลม์หดรดัรูปถือเป็นฟิลม์หดที่นิยมใชก้นัมากที่สดุ และ 

1.2 พีอีที (PET) หรอื Polyester พีอีที (PET) หรอื Polyester เป็นฟิลม์ใส ที่มีความโดดเดน่ในเรือ่งอตัราการหดที่
มากกวา่ฟิลม์พีวซีี (PVC) รวมถึงเป็นมิตรตอ่สิง่แวดลอ้มมากกวา่ฟิลม์พีวีซี (PVC)  

ในปี 2561-2563  บรษัิทสั่งซือ้วตัถดุิบฟิลม์ คิดเป็นรอ้ยละ 60.14 รอ้ยละ 65.80 และรอ้ยละ 62.52 ของมลูคา่การซือ้
วตัถดุิบรวม ตามล าดบั โดยบรษัิทสั่งซือ้วตัถดุิบฟิลม์จากผูผ้ลติทัง้ในประเทศและตา่งประเทศจ านวนมากกวา่ 7 ราย   

2. หมกึพิมพ ์(Ink) 

ในปี 2561-2563 บริษัทสั่งซือ้หมึกพิมพ ์คิดเป็นรอ้ยละ 20.73 รอ้ยละ 19.40 และรอ้ยละ 20.21 ของมูลค่าการซือ้
วตัถดุิบรวม ตามล าดบั โดยบรษัิทสั่งซือ้หมกึพิมพจ์ากผูผ้ลติในประเทศและตา่งประเทศ 2-3 ราย  

3. สารเคมี 

ในปี 2561-2563 บริษัทสั่งซือ้สารเคมี เช่น สารท าละลาย (น า้มนั 6.2.22) โทลอูีน เป็นตน้ คิดเป็นรอ้ยละ 7.06 รอ้ย
ละ 5.76 และรอ้ยละ 7.24 ของมูลค่าการซือ้วตัถุดิบรวม ตามล าดบั โดยบริษัทสั่งซือ้สารเคมีจากผูผ้ลิตในประเทศ
เป็นสว่นใหญ่  

 

4. แมพ่ิมพ ์(Printing Cylinder) 

ในการใหบ้ริการพิมพร์ะบบกราเวียรแ์รกเริ่ม บริษัทมีการจา้งการผลิตแม่พิมพส์  าหรบัระบบการพิมพก์ราเวียรจ์าก
บรษัิทภายนอก อยา่งไรก็ดี ในปี 2559 บรษัิทไดม้ีลงทนุเครือ่งผลติแม่พิมพเ์อง จ านวน 1 ชดุ แตย่งัไมส่ามารถรองรบั
การใหบ้ริการแก่ลูกคา้ไดอ้ย่างเพียงพอ ท าใหใ้นปัจจุบัน บริษัทยังคงมีการจา้งผลิตแม่พิมพจ์ากบริษัทภายนอก
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บางสว่น โดยในปี 2561-2563 บริษัทสั่งซือ้แม่พิมพ ์คิดเป็นรอ้ยละ 10.41 รอ้ยละ 7.30 และรอ้ยละ 7.88 ของมลูคา่
การซือ้วตัถดุิบรวม ตามล าดบั 

อย่างไรก็ดี บริษัทมีแผนที่จะลงทุนเพิ่มเติมในเครื่องเจาะแม่พิมพซ์ึ่งบริษัทเช่ือมั่นว่าจะสามารถตอบสนองความ
ตอ้งการของลกูคา้ไดเ้พิ่มขึน้ รวมถึงสามารถควบคมุคณุภาพของแมพ่ิมพไ์ด ้
 

นโยบำยกำรจัดซือ้วัตถุดิบ  

เพื่อใหก้ารจดัซือ้วตัถดุิบมีประสทิธิภาพและมั่นใจไดว้า่บรษัิทจะไดร้บัวตัถดุิบตรงตามคณุภาพและปรมิาณที่สั่งซือ้ในราคา
ที่เหมาะสม ส าหรบัวตัถดุิบหลกั บริษัทจะด าเนินการตรวจสอบราคาวตัถดุิบอย่างสม ่าเสมอ เพื่อป้องกนัความเสี่ยงจาก
การผนัผวนของราคาวตัถดุิบ และจะมีวตัถดุิบในปรมิาณที่เพียงพอ โดยบรษัิทมีนโยบายในการสั่งซือ้วตัถดุิบแตล่ะประเภท
ใหส้ามารถรองรบัการผลติไดป้ระมาณ 4 เดือน 

ในการจดัซือ้วตัถดุิบ โดยทั่วไปบริษัทมีสั่งซือ้วตัถดุิบล่วงหนา้ประมาณ 6 -12 เดือน แต่จะสั่งซือ้ในราคาตลาดโดยใชค้  า
สั่งซือ้ (Purchase Order) เป็นคราวๆ ไป และ บรษัิทจะพิจารณาคดัเลอืกผูจ้  าหนา่ยวตัถดุิบ โดยประเมินจาก คณุภาพของ
ผลิตภณัฑ ์ราคาและแนวโนม้ของราคาวตัถดุิบ การบริการและการสง่มอบสินคา้ที่ตรงต่อเวลา และความน่าเช่ือถือของผู้
จดัจ าหนา่ยวตัถดุิบ เป็นส าคญั นอกจากนี ้บรษัิทจะเสรมิสรา้งความสมัพนัธท์ี่ใกลชิ้ดและยาวนานกบัผูจ้ดัจ าหนา่ยวตัถดุบิ
แตล่ะประเภท เพื่อปอ้งกนัสภาวะการขาดแคลนวตัถดุิบ   

 
มูลค่ำกำรสั่งซือ้วตัถุดิบ เพื่อผลิตและจ ำหน่ำยของบริษัท ในปี 2561-2563  

     
รำยกำร 

2561 2562 2563 
ล้ำนบำท ร้อยละ ล้ำนบำท ร้อยละ ล้ำนบำท ร้อยละ 

วตัถดุิบฟิลม์ 142.16 60.14 200.01 65.80 186.19 62.52 
หมกึพิมพ ์ 48.99 20.73 58.96 19.40 60.20 20.21 
สารเคมี 16.70 7.06 17.51 5.76 21.55 7.24 

แม่พิมพ ์ 24.61 10.41 22.18 7.30 23.46 7.88 
แพคเกจจิง้ 3.91 1.66 5.31 1.75 6.42 2.16 
รวมยอดซือ้ 236.36 100.00 303.98 100.00 297.82 100.00 

ซือ้วตัถดุิบในประเทศ 108.59 45.94 132.34 43.54 121.69 40.86 
ซือ้วตัถดุิบตา่งประเทศ 127.77 54.06 171.64 56.46 176.13 59.14 
รวมยอดซือ้ 236.36 100.00 303.98 100.00 297.82 100.00 

 
2.4.5 กำรจัดหำเคร่ืองมือ เคร่ืองจักร อุปกรณ ์  

 บรษัิทและผูบ้รหิารมีความเช่ียวชาญและความรูเ้ก่ียวกบัเครือ่งมือ เครือ่งจกัร และอปุกรณท์ี่ใชใ้นกระบวนการผลติฟิลม์หด
รดัรูปเป็นอยา่งดี ท าใหบ้ริษัทสามารถจดัหาเครื่องมือ เครื่องจกัร และอปุกรณ ์ที่มีคณุภาพและประสิทธิภาพเหมาะสมกบั
รูปแบบการด าเนินธุรกิจของบริษัท ในการจัดหา บริษัทจะสั่งซือ้จากผูผ้ลิตในประเทศและต่างประเทศ อาทิ ไตห้วัน  
เยอรมนั และญ่ีปุ่ น เป็นตน้ โดยในแตล่ะปี บริษัทมีแผนการบ ารุงรกัษาเครื่องมือ เครื่องจกัรใหส้ามารถด าเนินงานไดอ้ยา่ง
สม ่าเสมอ และมีการเพิ่มประสิทธิภาพในการท างานของเครื่องจกัร นอกจากนี ้บริษัทมีแผนที่จะทยอยลงทนุในเครื่องจกัร
และอุปกรณ์ที่เก่ียวข้อง อาทิ เครื่องพิมพ์กราเวียร ์10 สี เครื่องทากาว K5 (Glue sealing machine) และเครื่องกรอ 
(Doctoring machine) เครือ่งตดัตามขนาด (Cutting)  และมีแผนท่ีจะลงทนุเครือ่งเจาะแมพ่ิมพเ์พิ่มเติมอีก 1 เครือ่ง  
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2.5 ใบอนุญำต / มำตรฐำนที่ส ำคญัในกำรประกอบธุรกิจ 
 

 
ใบอนุญำต /เคร่ืองหมำย

มำตรฐำน 
ค ำอธิบำย 

ออกโดย / 
สถำบันทีใ่หก้ำร
รับรองมำตรฐำน 

ปีทีไ่ด้รับ 
ปีทีห่มดอำยุ

ล่ำสุด 

1. ใบอนญุาตประกอบกิจการที่
เป็นอนัตรายตอ่สขุภาพ  

ใบอนญุาตประกอบกิจการที่เป็น
อนัตรายต่อสขุภาพประเภท ตอ้ง
ป ฏิ บั ติ ต า ม เ งื่ อ น ไ ข ข้ อ เ ทศ
บญัญัติเทศบาลต าบลบางสมคัร 

เทศบาลต าบล 
บางสมคัร 

17 ธันวาคม 
2563 

 

30 ธันวาคม  
2564 

 

2. ใบอนญุาตประกอบกิจการ
โรงงาน (รง.4) 

ใบอนุญาตประกอบกิจการท า
ถุงพลาสติกและเครื่องใช้จาก
พลาสติก 

กระทรวง
อตุสาหกรรม 

1 มกราคม 
2562  

 

1 มกราคม  
2567 

3. ใบอนญุาตก่อสรา้งอาคาร (อ.1) ใ บ อนุญาตก่ อส ร้า ง อ าค า ร
พาณิชย ์เพื่อใชเ้ป็นพาณิชยแ์ละ
เก็บสินคา้/1 

เทศบาลต าบล 
บางสมคัร 

27 พฤษภาคม 
2548 

- 

4. ใบอนญุาตดดัแปลงอาคาร  
(อ.1) 

ใบอนุญาต เพื่ อ ใ ช้ดัด แปล ง
อาคาร(ติดตั้งระบบแผงผลิต
พลงังานไฟฟา้จากแสงอาทิตย)์ /1 

เทศบาลต าบล 
บางสมคัร 

10 มีนาคม 
2563 

- 

5. ใบอนญุาตเปลี่ยนการใชอ้าคาร 
(อ.5) 

ใบอนญุาตใหใ้ชเ้ป็นโรงงาน ตาม
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม /1 

เทศบาลต าบล 
บางสมคัร 

23 มกราคม 
2563 

- 

6. ใบรบัรองการก่อสรา้งอาคาร  
(อ.6) 

ใบอนุญาตเพื่อใช้เป็นอาคาร
พาณิชยแ์ละเก็บสินคา้ /1 

เทศบาลต าบล 
บางสมคัร 

23 มกราคม 
2563 

- 

7. ใบอนญุาตก่อสรา้งอาคาร (อ.1) ใบอนุญาตก่อสรา้งโรงงานและ
ส านกังาน /2 

เทศบาลต าบล 
บางปะกง 

22 พฤษภาคม 
2550 

- 

8. ใบรบัรองการก่อสรา้งอาคาร  
(อ.6)  

ใบอนุญาตเพื่อใช้เป็นโรงงาน
และส านกังาน /2 

เทศบาลต าบล 
บางปะกง 

22 พฤษภาคม 
2550 

- 

9. ใบอนญุาตก าจดัขยะอนัตราย ใบอนญุาตใหน้ าสิ่งปฏิกลูหรอื
วสัดทุี่ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณ
โรงงาน 

กรมโรงงาน
อตุสาหกรรม 

20 สิงหาคม  
2563 

 

7 ตลุาคม  
2564 

10. ใบอนญุาตเป็นผูใ้ชส้ารละลาย
ไฮโดรคารบ์อน 

ใบอนญุาตใหเ้ป็นผูใ้ชส้ารละลาย
ประเภทไฮโดรคารบ์อน  

กรมสรรพสามิต 
(พืน้ที่ฉะเชิงเทรา) 

21 ธันวาคม 
2563 

 

20 ธันวาคม  
2564 

11. ISO 9001 : 2015 
 
 

ระบบการจดัการดา้นคณุภาพ 
ส  าหรบัผลิตภณัฑแ์พ็คเกจและ
ฉลากฟิลม์หดรดัรูป 

SGS United 
Kingdom Ltd. 

29 ตลุาคม 
2563 

 

29 ตลุาคม 2566 

12. Green Industry Award อตุสาหกรรมสีเขียวระดบัที่ 2 
ปฏิบตัิการสีเขียว (Green 
Activity) 

กระทรวง
อตุสาหกรรม 

28 ตลุาคม 
2562 

 

27 ตลุาคม  
2564 

หมายเหต ุ 
 /1 เป็นใบอนุญาตของบริษัท ศรีรุ่งเรืองพลาสติก จ  ากัด ซึ่งบริษัทไดท้  าสัญญาเช่าที่ดินและอาคาร (รายละเอียดเพิ่มเติม ในหวัขอ้ ส่วนที่1-5 

ทรพัยส์นิทีใ่ชใ้นการประกอบธุรกจิ)  
/2 เป็นใบอนญุาตของบริษัท ทีพีเอฟ ก่อสรา้งและคลงัสินคา้ (เดิมชื่อ บริษัท ไทยโพลีฟิลม์ จ  ากัด) ซึ่งบริษัทไดท้  าสญัญาเช่าพืน้ที่อาคารโรงงาน 
(บางสว่น) (รายละเอยีดเพิม่เตมิ ในหวัขอ้ ส่วนที ่1-5 ทรพัยส์นิทีใ่ชใ้นการประกอบธุรกจิ)  
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2.6 ผลกระทบตอ่สิ่งแวดล้อม  
 
บริษัทมุ่งเนน้ด าเนินธุรกิจอยา่งมีคณุภาพ ควบคู่กบัการดแูลรกัษาสิ่งแวดลอ้ม โดยบริษัทไดใ้หค้วามส าคญัในการจดัการ
ดา้นสิ่งแวดลอ้มดา้นต่างๆ เช่น ความรอ้น แสงสว่าง เสียง น า้ทิง้ ทัง้นี ้เพื่อควบคุมใหร้ะดบัมลภาวะต่างๆ อยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานท่ีก าหนด รวมถึงมีการนโยบายดา้นสิง่แวดลอ้มที่รดักมุและสอดคลอ้งกบัการด าเนินธุรกิจ นอกจากนี ้บรษัิทยงัมี
การจา้งบริษัทภายนอกเขา้มาตรวจสอบ โดยมีการตรวจสอบ 5 ดา้น ไดแ้ก่ 1) การตรวจวดัแสงสว่าง 2) การตรวจวดัเสยีง 
3) การตรวจวดัความรอ้น 4) การตรวจวดัปริมาณสารเคมี และ 5) วิเคราะหค์ณุภาพน า้ ทัง้นี ้ตลอดระยะเวลาที่ผ่านมา 
บริษัทไม่เคยมีขอ้พิพาทหรือปัญหาเก่ียวกับผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มแต่อย่างใด จากรายงานผลการตรวจวดัคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้ม โดยบริษัท ป่ินทองกรุ๊ป แมนเนจเมน้ท ์แอนด ์คอนซลัแตนท ์จ ากดั ผลการตรวจวดัและวิเคราะหค์ณุภาพดา้น
สิง่แวดลอ้ม ดงันี ้

1. ผลการตรวจวดัคณุภาพสิง่แวดลอ้มในสถานท่ีท างาน 
ก. ปรมิาณความเขม้แสงสว่างในการท างาน 

ผลการตรวจวิเคราะหแ์ละน ามาเปรยีบเทียบคา่มาตรฐาน การตรวจวดัแสงสวา่งจ านวน 63 จดุ พบวา่ ผา่น
เกณฑม์าตรฐานทุกจุดตรวจวัด โดยอา้งอิงเปรียบเทียบค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุม้ครองแรงงาน เรือ่ง มาตรฐานความเขม้ของแสงสวา่ง พ.ศ. 2561  

ข. ระดบัเสยีงเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการท างาน  
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างาน  จ านวน 9 จุด พบว่า ผ่านเกณฑม์าตรฐานทกุ
จุดตรวจวดั ขณะที่ระดบัเสียงสงูสดุ พบว่า ผ่านเกณฑม์าตรฐานทุกจุดตรวจวดั อา้งอิงตามกฎกระทรวง
แรงงาน เรื่องก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกับความรอ้นแสงสว่าง พ.ศ. 2559 หมวด 3 เสียง และประกาศกรม
สวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงที่ยอมใหล้กูจา้งไดร้บัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ท างานในแตล่ะวนั พ.ศ. 2561 

ค. ระดบัคา่ความรอ้น 
ผลการตรวจวดัสภาพความรอ้นในบรเิวณการท างานสว่นตา่งๆ ของโรงงาน จ านวน 2 จดุพบวา่ ผา่นเกณฑ์
มาตรฐานทุกจุดตรวจวัด ตามกฎกระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการ และ
ด าเนินการดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัความรอ้น แสงสวา่ง 
และเสยีง พ.ศ. 2559 หมวด 1 

ง. ปรมิาณสารเคมี 
ผลการตรวจวดัระดบัความเขม้ขน้ของสารเคมี ในบริเวณการท างานสว่นต่างๆ ของโรงงาน จ านวน 10 จุด 
5 พารามิเตอร ์พบว่า  ผ่านเกณฑม์าตรฐานทกุจุดตรวงวดัทกุพารามิเตอร ์ตามที่ก าหนดไวใ้นประกาศกรม
สวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเขม้ขน้ของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 และตาม
มาตรฐานของ  TLV and BEI’S 2016 [American Conference of Government Industrial Hygiene 
(ACGIH)] และ Occupational Safety and Health Administration 

จ. คณุภาพน า้ทิง้  
ผลการวิเคราะหค์ุณภาพน า้ทิง้ จ านวน 1 จุด ซึ่งมีรายการวิเคราะห ์จ านวน 22 พารามิเตอร ์พบว่า ผ่าน
เกณฑม์าตรฐานทุกพารามิเตอรต์รวจวัด ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรื่อง ก าหนดมาตรฐาน
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ควบคุมการระบายน า้ทิง้จากโรงงาน พ.ศ. 2560 โดยด าเนินการเก็บตวัอย่าง และน าผลการวิเคราะหม์า
เปรยีบเทียบกบัมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการระบายน า้
ทิง้โรงงาน พ.ศ.2560 พบว่า ดัชนีคุณภาพน า้ทิง้ที่ท  าการตรวจวิเคราะห์ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑท์ี่
มาตรฐานก าหนด  

 

  

 



 
บริษัท ชริง้เฟล็กซ ์(ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน) 

 

แบบแสดงรายการขอ้มลูประจ าปี 2563 (แบบ 56-1)                                                                                                   สว่นที่ 1 – 3  หนา้ 1 

3.       ปัจจัยควำมเสี่ยง 
 

3.1 ควำมเสี่ยงด้ำนกำรด ำเนินธุรกิจของกลุ่มบริษัท 

3.1.1 ควำมเสี่ยงจำกกำรไม่มีสัญญำระยะยำวกับผู้จัดหำวัตถุดิบ และควำมผันผวนของต้นทุนวัตถุดิบหลัก 

 บริษัทประกอบธุรกิจผลิตและจ าหน่ายผลิตภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูป ซึ่งวตัถุดิบหลกัที่ส  าคญัที่ใชใ้นการผลิต 
ไดแ้ก่ วตัถดุิบฟิลม์ โดยบรษัิทมีการสั่งซือ้คิดเป็นรอ้ยละ 60.14 รอ้ยละ 65.80 และรอ้ยละ  62.52 ของมลูคา่การซือ้วตัถดุบิ
รวมในปี 2561-2563 ปัจจุบนับริษัทไม่มีนโยบายการท าสญัญาซือ้วตัถุดิบในระยะยาว บริษัทอาจมีความเสี่ยงจากความ
ผันผวนของราคาวัตถุดิบฟิลม์ ซึ่งปัจจัยที่มีผลต่อราคาวัตถุดิบฟิลม์ อาทิ ราคาน า้มันดิบ, ปริมาณความตอ้งการของ
ตลาดโลก, สภาวะเศรษฐกิจในประเทศ เป็นตน้ ดังนัน้ หากราคาฟิลม์ซึ่งเป็นวตัถุดิบหลกัในการผลิตของบริษัทมีการ
ปรบัตวัสงูขึน้ อาจสง่ผลกระทบต่อตน้ทนุขายและอตัราก าไรขัน้ตน้ของบริษัทได้  โดยบริษัทจะมีการสั่งซือ้โดยใชค้  าสั่งซือ้ 
(Purchase Order) เป็นคราวๆ ไป แต่ในการสั่งซือ้วตัถุดิบประเภทฟิลม์และหมึกจะเป็นแบบก าหนดราคาล่วงหนา้เป็น
ระยะเวลา 6-12 เดือน ซึง่ในรูปแบบดงักลา่วสามารถลดความผนัผวนในเรือ่งของตน้ทนุไดใ้นระยะเวลาหนึง่ๆ  
 อย่างไรก็ดี บริษัทเช่ือว่า ดว้ยความสมัพนัธท์ี่ใกลชิ้ดและยาวนานกบัผูจ้ดัจ าหน่ายวตัถดุิบฟิลม์ หมึกพิมพ ์กาว 
หลากหลายราย มานานกว่า 10 ปี อีกทัง้ บริษัทยงัมีการติดตามการเปลี่ยนแปลงราคาวตัถุดิบฟิลม์อย่างใกลชิ้ด เพื่อ
ติดตามราคาที่เหมาะสมส าหรบัการสั่งซือ้ รวมถึงติดตามขอ้มลูขา่วสารเก่ียวกบัแนวโนม้เศรษฐกิจโลกที่อาจสง่ผลกระทบ
ต่อราคาวตัถดุิบฟิลม์ และมีกระบวนการต่อรองราคาวตัถดุิบลว่งหนา้เพื่อใหไ้ด้ราคาตามเป้าหมาย หากมีเง่ือนไขที่ดีกวา่
หรือมีการเปลี่ยนแปลงนอกจากนี ้ใหป้ระธานเจา้หนา้ที่บริหารเป็นผูพ้ิจารณาอนมุตัิ  และมีนโยบายการจดัเก็บวตัถดุิบให้
เพียงพอต่อการวางแผนการผลิต เพื่อส่งมอบสินคา้ใหล้กูคา้ ตรงตามก าหนดเวลา โดยบริษัทมีการสั่งซือ้วตัถุดิบขัน้ต ่า
ส  าหรบัการผลิตเป็นระยะเวลา 4 เดือนล่วงหนา้ จะช่วยป้องกนัความเสี่ยงในเรื่องการขาดแคลนวตัถดุิบของบริษัท และ
สามารถรกัษาอตัราการเติบโตของอตัราก าไรขัน้ตน้ของบริษัทได ้ จะเห็นไดจ้ากอตัราก าไรขัน้ตน้ของบริษัทในปี 2561  – 
2563 มีอตัราการเพิ่มขึน้อยา่งตอ่เนื่องดงัตารางแสดงอตัราก าไรขัน้ตน้ ดงันี ้  
 

2561 2562 2563 
26.60% 27.98% 29.22% 

 

3.1.2 ควำมเสี่ยงจำกกำรขัดข้องหรือเสียหำยของเคร่ืองจักรหรืออุปกรณท์ี่ใช้ในกำรผลิต 

 เครือ่งจกัรหลกัของบรษัิท อาทิ เครือ่ง Digital Printing, เครือ่ง Slitting, เครือ่ง Glue Sealing, เครือ่ง Doctoring, 
เครือ่ง Cutting, เครือ่ง Sorting ซึง่บรษัิทไดม้กีารดแูลซอ่มบ ารุงเครือ่งจกัรทกุปี รวมถงึจดัเตรยีมวสัดหุรอือะไหลไ่วล้ว่งหนา้ 
ส าหรบัน ามาเปลีย่นทดแทนหากเกิดเหตขุดัขอ้งใดๆ ขึน้ หากบรษัิทประสบปัญหาเครือ่งจกัรทีใ่ชใ้นการผลติหยดุท างาน 
หรอืเกิดการหยดุชะงกัในการผลติฉลากฟิลม์หดรดัรูป อาจสง่ผลกระทบในทางลบตอ่การด าเนินธรุกิจ และผลประกอบการ
ของบรษัิท  
 ทั้งนี ้บริษัทยังมีนโยบายการสั่งซือ้เครื่องจักรที่มีคุณภาพสูง มีความทันสมัย ตลอดจน มีการวางแผนการ
ตรวจสอบและซ่อมบ ารุงสม ่าเสมอ อย่างนอ้ยปีละ 2 ครัง้โดยจะมีการก าหนดช่วงเวลาการตรวจสอบและซอ่มบ ารุงใหอ้ยู่
ในช่วงวนัหยดุ ซึง่การด าเนินการดงักลา่วจะไมส่ง่ผลกระทบตอ่การด าเนินการผลติโดยรวมของบรษัิท อยา่งไรก็ดี ในกรณีที่
ทางบริษัทพบปัญหาของเครื่องจกัรในการผลิต จะรีบด าเนินการแกไ้ขทนัที โดยบริษัทมีทีมงานซึง่มีความเช่ียวชาญและมี
ความรูเ้ก่ียวกบัเครือ่งจกัรที่สามารถดแูลและซ่อมบ ารุงในกรณีที่เกิดปัญหากบัเครือ่งจกัรในกระบวนการผลิตไดต้ลอด 24 
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ชั่วโมง นอกจากนี ้บรษัิทยงัท าประกนัภยัความเสีย่งทกุชนิด (All Risks Insurance) และท าประกนัภยัแบบธุรกิจหยดุชะงกั 
(Business Interruption Insurance) นอกจากนี ้ในแต่ละประเภทเครื่องจกัรหลกับริษัทยงัมีจ านวนเครือ่งจกัรท่ีมากกวา่ 1 
เครื่องท าใหใ้นกรณีเครื่องจกัรเครื่องใดเครื่องหนึ่งเกิดเหตขุดัขอ้งไม่สามารถด าเนินการผลิตไดท้างบริษัทก็ยงัสามารถใช้
เครื่องจักรชนิดเดียวกันเครื่องอื่นมาด าเนินการผลิตทดแทนได ้จากปัจจัยดงัที่กล่าวมาขา้งตน้ บริษัทจึงไม่เคยประสบ
ปัญหาเรื่องการหยดุชะงกัของการผลิตที่ที่สง่ผลที่มีนยัส าคญัต่อการสง่มอบสินคา้ใหก้บัลกูคา้ซึ่งเกิดจากการขดัขอ้งของ
เครือ่งจกัรหรอือปุกรณท์ี่ใชใ้นการผลติ 

 

3.1.3 ควำมเสี่ยงจำกควำมเสื่อมสภำพของวัตถุดิบและสินค้ำส ำเร็จรูป  

 เนื่องจากผลติภณัฑข์องบรษัิทเป็นสนิคา้ประเภทฉลากฟิลม์หดรดัรูป ซึง่ฉลากฟิลม์อาจมีการหดตวัจากเดิม หาก
มีการจัดเก็บในอุณหภูมิที่ไม่เหมาะสม ดังนัน้ บริษัทจึงใหค้วามส าคัญกับการบริหารสินคา้คงคลงั เพื่อหลีกเลี่ยงการ
เสื่อมสภาพของฉลากฟิลม์หดรดัรูป รวมถึงวตัถดุิบประเภทอื่นๆ โดยจดัเก็บวตัถดุิบประเภทฟิลม์และสินคา้ส าเร็จรูป ใน
คลงัสินคา้ใหอ้ยู่ในช่วงอณุหภมูิ 22 - 28 องศาเซลเซียส รวมถึง บริษัทบริหารสินคา้คงคลงับริษัทใชร้ะบบ SAP B1 ที่เป็น
ระบบ ERP ที่สามารถควบคมุปริมาณสินคา้คงคลงั และอายุสินคา้คงคลงัไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ นอกจากนี ้บริษัทยงั
ก าหนดใหม้ีการตรวจนบัสต็อกวตัถดุิบและสินคา้ รวมถึงสนิคา้ที่ไมเ่คลือ่นไหว ทกุๆ สิน้เดือน และเมื่อมียอดสั่งซือ้ใหม่เขา้
มา บริษัทจะบริหารจัดการและเลือกใชว้ตัถดุิบโดยค านึงถึงอายุการใชง้าน และคุณภาพที่เ หมาะสมกับงานเป็นส าคญั
ส าหรบักรณีสินคา้ส าเร็จรูปที่ไม่เคลื่อนไหว จะมีการแจง้ฝ่ายขายเพื่อใหป้ระสานงานกบัลกูคา้ในการบริหารจดัการสนิคา้
ดงักลา่ว อีกทัง้ บริษัทมีการประชุมรายเดือนเพื่อตรวจสอบผลการผลิตที่ผ่านมาเพื่อพิจารณาความเหมาะสมของปรมิาณ
การผลิตในแต่ละงาน เพื่อปรบัปรุงการสั่งผลิตส าหรบังานชิน้ถดัไป นอกจากนี ้ผลิตภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูปที่จดัพิมพ์
แลว้เสรจ็ จะถกูจดัสง่ใหแ้ก่ลกูคา้ดว้ยรถขนสง่ควบคมุอณุหภมูิ เพื่อไมใ่หฉ้ลากฟิลม์เกิดการหดตวั เพื่อกนัการปนเป้ือนจาก
มลภาวะภายนอก และเพื่อลดความเสยีหายของสนิคา้ที่จะเกิดขึน้ในขณะขนสง่  
 แมว้า่ บรษัิทจะมีมาตรการในการบรหิารสนิคา้คงคลงัอยา่งเขม้งวดแลว้ แตว่ตัถดุิบและสนิคา้ส าเรจ็รูปของบรษัิท
อาจมีการเสียหายหรือเสื่อมสภาพจากหลายๆ ปัจจยั ซึ่งบริษัทมีมาตรการในการจดัการสินคา้ที่มีความเสื่อมสภาพและ
เสียหาย โดยในสว่นของฟิลม์ที่เสียอนัเนื่องมากจากจากกระบวนการผลติหรือจากการท่ีลกูคา้มีการเปลี่ยนแปลงแบบหรอื
จากการผลติเกินนัน้ บรษัิทมีมาตรการในการจดัการโดยการน าชิน้ฟิลม์ไปวางในจดุรอขายเศษซากที่แดดสอ่งถึงเพื่อท าให้
ฟิลม์มีการเสียสภาพมากขึน้จนไม่สามารถน าไปใช้ไดแ้ละเพื่อป้องกันไม่ให้น าฟิลม์ดังกล่าวไปใช้ในการที่ไม่ถูกต้อง 
หลงัจากนัน้บรษัิทจะติดตอ่ใหผู้ร้บัซือ้เศษฟิลม์มารบัซือ้ไป โดยจะมีการด าเนินการในทกุเดือน  

ทัง้นี ้ในช่วงปี 2561 – 2563 บริษัทมีการตัง้ ค่าเผ่ือการเสื่อมสภาพของวตัถุดิบ (Provision) คิดเป็นรอ้ย 0.45 
รอ้ยละ 0.33 และรอ้ยละ 1.37 ของปริมาณวตัถดุิบคงเหลือทัง้หมด และค่าเผ่ือการเสื่อมสภาพของสินคา้ส าเร็จรูปคิดเป็น
รอ้ยละ 17.56 รอ้ยละ 31.32 และ รอ้ยละ 24.12  ของปรมิาณสนิคา้ส าเรจ็รูปคงเหลอืทัง้หมด  

 

3.1.4 ควำมเสี่ยงจำกมำตรกำรภำครัฐเกี่ยวกับฉลำกฟิลม์พลำสติก 

 จากการที่ทุกภาคส่วนทัง้ภาครฐับาลและเอกชน ไดต้ระหนกัถึงผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มและปัญหาจากขยะ
พลาสติก ดังนัน้ รฐับาลโดยกระทรวงทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม ไดอ้อกแผนยุทธศาสตรใ์นการจัดการขยะ
พลาสติก ปี พ.ศ. 2561 ถึงปี พ.ศ. 2573 ซึ่งผ่านความเห็นชอบจากคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ เพื่อใชเ้ป็นกรอบ
นโยบายการบริหารจัดการขยะพลาสติกในภาพรวมของประเทศ โดยตัง้เป้าหมายในการลดและเลิกใช้พลาสติกบาง
ประเภทภายในปี 2562 และใชว้สัดทุดแทนที่เป็นมิตรตอ่สิง่แวดลอ้ม เป็นตน้  
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 แผนยทุธศาตรด์งักลา่ว อาจสง่ผลใหค้วามตอ้งการในพลาสติกบรรจุภณัฑล์ดลง และสง่ผลกระทบโดยตรงต่อ
ลูกคา้ของบริษัท เนื่องดว้ยกลุ่มลูกคา้หลกัของบริษัท ไดแ้ก่ ผูผ้ลิตสินคา้ในกลุ่มอุตสาหกรรมต่างๆ เช่น อาหารและ
เครื่องดื่ม ผลิตภณัฑซ์อสปรุงรส และเครื่องส าอางและผลิตภณัฑเ์สริมความงาม มีการออกผลิตภณัฑแ์ละบรรจุภัณฑท์ี่
ผลิตจากพลาสติกในหลากหลายรูปแบบอย่างต่อเนื่อง และอาจส่งผลกระทบอย่างต่อเนื่องถึงการด าเนินธุรกิจ และผล
ประกอบการของบริษัทได ้ซึ่งบริษัทโดยส่วนงาน New Product Development ไดร้่วมมือและประสานงานกบับริษัทซพั
พลายเออรใ์นการน าวตัถุดิบที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดลอ้ม มาจัดท าเป็นผลิตภณัฑต์วัอย่างและน าเสนอผลิตภณัฑด์งักลา่ว
ใหก้บัลกูคา้   เช่น ฉลากฟิลม์หดรดัรูปประเภท rPET ซึ่งมีสว่นผสมที่มาจากวตัถดุิบ recycle และฟิลม์หดรดัรูปประเภท 
PLA ซึง่สามารถยอ่ยสลายได ้รวมถึงหมกึพิมพท์ี่เป็นมิตรกบัสิง่แวดลอ้ม 

 

3.1.5 ควำมเสี่ยงจำกกำรแข่งขันของผู้ประกอบกำรทั้งรำยเดิมและรำยใหม่ 
 บรษัิทประกอบธุรกิจผลติและจ าหนา่ยฉลากฟิลม์หดรดัรูป ซึง่อยูใ่นอตุสาหกรรมที่มีแนวโนม้และศกัยภาพในการ
เติบโตสงู ในขณะที่ธุรกิจดงักล่าวมีการลงทุนเริ่มตน้ไม่สงูนกั ประกอบกับเทคโนโลยีและเครื่องจักรขัน้พื ้นฐานที่ใช้ใน
กระบวนการผลิตไม่ซับซ้อน จึงอาจดึงดูดให้มีผู้ประกอบการรายใหม่เข้ามาแข่งขันในตลาดเพิ่มขึน้ ไม่ว่าจะเป็น
ผูป้ระกอบการทัง้ในและตา่งประเทศ หรอืในกรณีที่ผูป้ระกอบการรายเดิมในอตุสาหกรรมอาจใชว้ิธีการตดัราคาผลิตภณัฑ์
เพื่อแยง่ลกูคา้ของบรษัิทได ้ 
 อย่างไรก็ดี บริษัทไดต้ระหนักถึงประเด็นความเสี่ยงดังกล่าวเป็นอย่างดีซึ่งปัจจัยดงักล่าวอาจท าให้ส่วนแบ่ง
การตลาดของบริษัทลดลง และอาจส่งผลกระทบต่อผลการด าเนินงานของบริษัทได ้อย่างไรก็ดี บริษัทไดห้าแนวทาง
ป้องกนัโดยการสรา้งความสมัพนัธท์ี่ดีกับคู่คา้และใสใ่จในคณุภาพการผลิตของบริษัท และราคาของผลิตภณัฑใ์หอ้ยู่ใน
ระดบัราคาที่สามารถแขง่ขนัไดม้าโดยตลอด ประกอบกบัลกูคา้สว่นใหญ่ของบรษัิทเป็นลกูคา้ขนาดกลางและขนาดใหญ่ซึง่
ใหค้วามส าคญักบัคุณภาพและการใหบ้ริการของผูผ้ลิตจึงไม่นิยมที่จะเปลี่ยนผูผ้ลิตบ่อย เพราะอาจท าใหค้ณุภาพและ
รูปลกัษณฉ์ลากของผลิตภณัฑ ์อาทิ เช่น สี ฟิลม์ เป็นตน้ เกิดความแตกต่างจากเดิมและท าใหเ้กิดผลเสียต่อภาพลกัษณ์
ของผลติภณัฑไ์ด ้สง่ผลใหม้ีการท าธุรกิจรว่มกนัอยา่งตอ่เนื่องยาวนาน อีกทัง้ ผูบ้รหิารของบรษัิทมีประสบการณแ์ละความ
ช านาญในธุรกิจ และยังมีวิสยัทัศนท์ี่ดี โดยมุ่งเนน้การคน้ควา้และพัฒนาคุณภาพการผลิตของบริษัทอย่างสม ่าเสมอ 
เพื่อใหส้ามารถปรบัตัวตามความก้าวหนา้ของเทคโนโลยี การตอบสนองต่อการเปลี่ยนแปลงของผูบ้ริโภค และช่วย
สรา้งสรรคแ์ละสรา้งมลูคา่เพิ่มใหก้บัผลติภณัฑข์องคูค่า้ จึงท าใหบ้รษัิทไดร้บัความไวว้างใจจากทางลกูคา้เป็นอยา่งดี  
 นอกจากนี ้โดยปกติของการด าเนินธุรกิจในอุตสาหกรรมนี ้ ผู้ที่จะเข้ามาในอุตสาหกรรมนี ้จะต้องมีความ
เช่ียวชาญและเขา้ใจในผลติภณัฑใ์นระดบัสงู มีฐานลกูคา้เพื่อใหเ้กิดการผลติในสดัสว่นมากเพื่อก่อใหเ้กิดการประหยดัต่อ
ขนาด (Economy of scale) รวมถึงตอ้งมีแหล่งเงินทุนที่ใช้ในการพัฒนาผลิตภัณฑ์อย่างต่อเนื่องเพื่อน าเสนอความ
แตกต่างในสินคา้และบริการได ้และจะตอ้งมีความน่าเช่ือถือและไดร้บัการยอมรบัจากคู่คา้ก่อนร่วมท าธุรกิจ เนื่องจาก
ฉลากฟิลม์หดรดัรูปถือเป็นส่วนส าคญัของบรรจุภณัฑซ์ึ่งแสดงเอกลกัษณ์ที่จะดึงดดูผูบ้ริโภคใหส้นใจผลิตภณัฑน์ัน้ๆ ซึ่ง
ดว้ยเหตดุงักลา่วจึงอาจลดความเสีย่งและผลกระทบจากการเขา้มาแขง่ขนัของผูป้ระกอบการรายใหมไ่ด้ 
 
3.1.6 ควำมเสี่ยงจำกกำรกระจุกตัวของลูกค้ำรำยใหญ่  

 ในปี 2561-2563  บริษัทมีรายไดจ้ากการขายฉลากฟิลม์หดรดัรูปและแมพ่ิมพ ์จากการสั่งซือ้ของลกูคา้รายใหญ่ 
10  รายแรก เป็นมลูค่ารวมเท่ากบั 197.59 ลา้นบาท 296.37 ลา้นบาท และ 351.56  ลา้นบาท ตามล าดบั คิดเป็นสดัสว่น 
รอ้ยละ 46.02  รอ้ยละ 50.65 และรอ้ยละ 51.91 ของรายไดร้วมจากการขายฉลากฟิลม์หดรดัรูปและแม่พิมพ ์ตามล าดบั 



 
บริษัท ชริง้เฟล็กซ ์(ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน) 

 

แบบแสดงรายการขอ้มลูประจ าปี 2563 (แบบ 56-1)                                                                                                   สว่นที่ 1 – 3  หนา้ 4 

โดยบริษัทไม่มีรายไดจ้ากลกูคา้รายใดรายหนึ่งที่เกินกว่ารอ้ยละ 30 ของรายไดร้วมจากการขายฉลากฟิลม์หดรดัรูปและ
แมพ่ิมพ ์  
 บริษัทมีความเสี่ยงหากสญูเสียรายไดจ้ากลกูคา้รายใหญ่ดงักลา่วและไมส่ามารถหาลกูคา้รายอื่นทดแทนไดห้รอื
ในกรณีลกูคา้รายใหญ่ดงักลา่วจะหนัไปสั่งผลติจากผูผ้ลติรายอื่น รวมทัง้วงจรชีวิตของสนิคา้ในแตล่ะรูปแบบมีอายุไม่นาน
นกั อนัเนื่องมาจากกระแสนิยมของผูบ้ริโภค ส่งผลใหม้ีการเปลี่ยนแปลงในรูปแบบฉลากฟิลม์เพื่อสรา้งมูลค่าเพิ่มใหก้บั
สินคา้ของลกูคา้ ดงันัน้ หากลกูคา้รายใหญ่ดงักล่าวขายสินคา้ในแต่ละล็อตไดล้ดลง อาจเป็นผลใหบ้ริษัทไดร้บัค าสั่งซือ้
ฉลากฟิลม์จากลูกคา้รายใหญ่ลดลงตามไปดว้ย ซึ่งจะมีผลกระทบต่อรายไดแ้ละผลการด าเนินงานของบริษัทอย่างมี
นยัส าคญั  
 อย่างไรก็ตาม บริษัทมีกลยทุธก์ารแข่งขนัในการรกัษาฐานลกูคา้เดิม รวมถึงสรา้งฐานลกูคา้ใหม ่โดยบริษัทเป็น
ผูผ้ลติผลติภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูปครบวงจร ใหบ้รกิารครอบคลมุตัง้แตก่ารใหค้  าปรกึษาเก่ียวกบับรรจภุณัฑ ์การเลอืกใช้
บรรจุภณัฑใ์หเ้หมาะกับผลิตภณัฑ ์การเลือกรูปทรงของบรรจุภณัฑ ์และการออกแบบฉลาก ตลอดจนการใหบ้ริการให้
ค าปรึกษาเก่ียวกับเทคนิคการหดตวัของฉลากฟิลม์ รวมถึงรบัออกแบบและผลิตแม่พิมพ ์(Printing Cylinder) เพื่อให้
สามารถผลิตฉลากฟิลม์ได้ในรูปแบบที่สอดคลอ้งกับความตอ้งการของลูกคา้ และสามารถสรา้งความโดดเด่นของ
ผลิตภณัฑเ์พื่อสามารถเพิ่มมลูค่าใหก้บัผลิตภณัฑข์องลกูคา้ได ้ นอกจากนี ้บริษัท (1) มีระบบการพิมพท์ัง้ระบบกราเวียร์
และระบบดิจิตอล พรอ้มดว้ยเครือ่งมือและเครือ่งจกัรที่มีประสทิธิภาพ ท าใหส้ามารถตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้ทัง้
ในดา้นปริมาณและความรวดเร็วในการผลิต (2) มีก าลงัผลิตในระดบัที่เพียงพอท าใหส้ามารถที่รองรบัความตอ้งการของ
ลกูคา้ (3) มีการบรหิารจดัการสนิคา้คงคลงัที่มีประสทิธิภาพ  และ(4) มีความสมัพนัธอ์นัดีกบัลกูคา้มาโดยตลอด โดยจดัให้
มีพนกังานขายในการดแูลลกูคา้อยา่งใกลชิ้ด ท าใหล้กูคา้รายใหญ่ของบรษัิทสว่นมากมีการสั่งซือ้ผลติภณัฑก์บับรษัิทอยา่ง
ตอ่เนื่องเป็นระยะเวลา มากกวา่ 5 ปี   
 

3.1.7 ควำมเสี่ยงจำกกำรแพร่ระบำดของโรคโควิด-19  

 การแพรร่ะบาดของเชือ้ไวรสัโควิด-19 ไดส้ง่ผลกระทบตอ่สงัคมและเศรษฐกิจในวงกวา้ง และสง่ผลกระทบต่อทกุ
ธุรกิจและอตุสาหกรรม ท าใหผู้ป้ระกอบการในธุรกิจตอ้งมีการปรบัตวัใหท้นัตอ่เทคโนโลยีและความเปลีย่นแปลงพฤติกรรม
ของผูบ้รโิภค อยา่งไรก็ดี บรษัิทไมไ่ดร้บัผลกระทบจากเหตกุารณด์งักลา่วในระดบัท่ีมีนยัส  าคญั โดยบรษัิทยงัคงด าเนินการ
ผลิตไดต้ามปกติโดยไม่มีขอ้จ ากดัใดๆ ที่มีนยัส าคญัต่อการประกอบธุรกิจ เนื่องจาก สดัส่วนรายไดก้ว่ารอ้ยละ 80 เป็น
รายไดจ้ากกลุม่ธุรกิจอาหารและเครื่องดื่มซึ่งเป็นปัจจยัพืน้ฐานและยงัเป็นที่ตอ้งการของตลาดในช่วงการแพรร่ะบาดของ
โรคติดเชือ้ไวรสัโควิด-19 ประกอบกบัดว้ยคณุภาพของผลิตภณัฑแ์ละศกัยภาพของบรษัิทที่สามารถด าเนินการผลติสนิคา้
ไดต้ามปริมาณและระยะเวลาที่ลูกคา้ตอ้งการท าใหบ้ริษัทไดร้บัค าสั่งซือ้ที่เพิ่มขึน้จากลกูคา้รายเดิมพรอ้มกบัมีลกูคา้ราย
ใหมเ่พิ่มขึน้โดยสามารถพิจารณาไดจ้ากผลประกอบการของบรษัิททัง้ในสว่นของรายไดแ้ละก าไรสทุธิที่เติบโตขึน้เมื่อเทียบ
กบังวดเดียวกนัของปีก่อน 
 ทัง้นี ้ในกรณีที่การแพร่ระบาดของเชือ้ไวรสัโควิด-19 มีระยะเวลาการแพร่ระบาดเป็นระยะเวลานาน บริษัทได้
ตระหนกัถึงความเสีย่งดงักลา่วที่อาจกระทบผลการด าเนินงาน บรษัิทมีมาตรการและนโยบายที่ส  าคญัในการปอ้งกนัความ
เสี่ยงจากการแพรร่ะบาดของไวรสัโควิด-19 ไดแ้ก่ การด าเนินการดา้นความปลอดภยัในพืน้ที่ปฏิบตัิงาน อาทิ การพ่นฆ่า
เชือ้ในพืน้ที่ส  านกังาน คลงัสินคา้ และไลนก์ารผลิต การตรวจคดักรองพนกังาน การสวมหนา้กากอนามยัและท าความ
สะอาดมือก่อนเขา้มาปฏิบตัิงานและขณะปฏิบตัิงาน การหา้มพนกังานเดินทางไปพืน้ท่ีเสีย่งตามค าสั่ง/ประกาศของรฐับาล 
ผูว้่าราชการจังหวดัและเจา้พนกังานควบคุมโรคติดต่อหรือหน่วยงานราชการที่เก่ียวขอ้ง  และการเวน้ระยะห่างในพืน้ที่
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ท างาน (Social distance) นอกจากนี ้บริษัทมีนโยบายการควบคมุและส ารองปริมาณวตัถดุิบเพิ่มเป็น 2 เท่า และส ารอง
ใหเ้พียงต่อการผลิตสินคา้ไม่นอ้ยกว่า 4 เดือน เพื่อใหส้ามารถมีวตัถดุิบใหเ้พียงพอในการผลิต รวมถึงมีการติดต่อสื่อสาร
และหารอืกบัซพัพลายเออรแ์ละลกูคา้อยา่งใกลชิ้ด เพื่อลดความเสีย่งดงักลา่ว 
 

3.2 ควำมเสี่ยงด้ำนกำรเงนิ 

3.2.1 ควำมเสี่ยงจำกอัตรำแลกเปลี่ยนเงนิตรำต่ำงประเทศ  

 บรษัิทซือ้วตัถดุิบและเครือ่งจกัรบางสว่นส าหรบัการผลติจากตา่งประเทศ โดยในปี 2561-2563 บรษัิทมีการสั่งซือ้
วตัถดุิบ ที่จะตอ้งช าระเป็นเงินตราต่างประเทศคิดเป็นสดัสว่นรอ้ยละ 53.70 รอ้ยละ 56.46 และรอ้ยละ 59.14 ของมลูค่า
การสั่งซือ้วตัถดุิบรวม ตามล าดบั  ในขณะที่รายไดจ้ากการขายสินคา้ทัง้หมดเป็นสกุลเงินบาท ดงันัน้ หากมีความผนัผวน
ของอตัราแลกเปลีย่น อาจสง่ผลกระทบตอ่ตน้ทนุสนิคา้และอาจสง่ผลตอ่การด าเนินงานของบรษัิทได ้  
 ทัง้นี ้บริษัทมีนโยบายเพื่อป้องกนัความเสี่ยงที่จะเกิดขึน้ดงักลา่ว โดย 1) การท าสญัญาซือ้เงินตราต่างประเทศ
ลว่งหนา้ ( Forward Contract) กบัสถาบนัการเงิน ของทกุการสั่งซือ้วตัถดุิบทัง้จ านวน เพื่อปอ้งกนัความเสีย่งดงักลา่ว และ 
2) การติดตามการเปลี่ยนแปลงของอตัราแลกเปลี่ยนเงินตราต่างประเทศ และติดตามขอ้มูลข่าวสารเก่ียวกับแนวโนม้
เศรษฐกิจโลกอย่างใกลชิ้ดควบคู่ไปกับการติดตามข่าวสารของภาวะอุตสาหกรรมสินค้าอุปโภคบริโภค ทั้งในและ
ตา่งประเทศเพื่อบรหิารตน้ทนุการผลติใหม้ีประสทิธิภาพ  
 ทัง้นี ้ในปี 2561- 2563 บริษัทมีก าไร (ขาดทุน) จากอตัราแลกเปลี่ยนจ านวน (0.36) บาท จ านวน (2.60) ลา้น
บาท และจ านวน  (1.05) ลา้นบาท ตามล าดบั 
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4.       การวิจัยและพัฒนา 
 

การวิจัยและพฒันาถือเป็นหวัใจสาํคญัในการดาํเนินธุรกิจของบริษัท บริษัทจึงใหค้วามสาํคญัในการวิจยัและ

พฒันาใหม้ีประสทิธิภาพ โดยบริษัทมีการพฒันากระบวนการผลิตและสรา้งผลติภณัฑใ์หม่ๆ  ตามความตอ้งการของลกูคา้ 

บริษัทมีฝ่ายงานงานวิจยัเละพฒันาผลิตภณัฑฉ์ลากฟิลม์หดรดัรูป ฃึ�งจะเนน้การพตันาผลิตภณัฑใ์หม้ีรูปแบบ ดีไซน ์ที�จะ

สามารถสื�อสารการตลาดโดยการสรา้งอตัลกัษณแ์ละมูลค่าเพิ�มใหแ้ก่แบรนดข์องลกูคา้ รวมถึงเพิ�มศกัยภาพการแข่งขนั

ของบรษัิท นอกจากนี �  ฝ่ายงานการผลติของบรษัิทยงัมีการติดตามความเคลื�อนไหวและแนวโนม้การพตันาผลติภณัฑข์อง

ลกูคา้อยา่งตอ่เนื�อง   

 

การวิจยัและพฒันาที�สาํคญัของบรษัิท สามารถสรุปไดด้งันี �   

1. การออกแบบและพัฒนาผลติภณัฑ ์

บริษัทมีการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑร์่วมกับลูกคา้อย่างต่อเนื�อง โดยในปี  2563 บริษัทออกแบบ 1) 

รูปแบบ Artwork งานพิมพก์ราเวียร ์1,121 รูปแบบ และ 2) รูปแบบ Artwork งานพิมพด์ิจิตอลจาํนวน 1,267 รูปแบบ  โดย

มุ่งเน้นพัฒนารูปแบบฟิล์มหดรัดรูปที�มีคุณภาพ และดีไซน์ใหม่ๆ เพื�อตอบสนองความต้องการของลูกค้าได้อย่าง

หลากหลาย อาทิ ฉลากฟิลม์ที�สามารถเปลี�ยนสีไดเ้มื�อมีการเปลี�ยนแปลงของอณุหภูมิ ฉลากฟิลม์ที�มีการพิมพ ์running 

number อยู่ดา้นหลงัฉลากสาํหรบักิจกรรมส่งเสริมการขายต่างๆ ของลกูคา้ ฉลากฟิลม์ที�มีการพิมพ ์2 ดา้น (Sandwich 

Printing)) เป็นตน้ ทั�งนี � เนื�องจากบริษัทใหบ้ริการครอบคลมุตั�งแต่การใหค้าํปรกึษาเกี�ยวกบับรรจุภณัฑ ์การเลือกใชบ้รรจุ

ภณัฑใ์หเ้หมาะกบัผลิตภณัฑ ์การเลือกรูปทรงของบรรจภุณัฑ ์และการออกแบบฉลาก เพื�อใหฉ้ลากฟิลม์มีการหดตวัแนบ

สนิทบรรจุภณัฑแ์ละมีความสวยงาม ตลอดจนการใหบ้ริการใหค้าํปรกึษาเกี�ยวกบัเทคนิคการหดตวัของฉลากฟิลม์ เพื�อให้

กราฟฟิกเขา้กบัรูปรา่งของบรรจภุณัฑ ์เพื�อใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของลกูคา้มากที�สดุ ทาํใหบ้ริษัทสามารถพฒันา

ผลติภณัฑแ์บบใหม่ๆ  ไดอ้ยา่งตอ่เนื�อง    

 

ภาพตวัอยา่งการพัฒนาผลิตภณัฑ ์
 

ฉลากฟิล์มที�มีการพิมพ์ 2 ด้าน 
 

ฉลากสีเงนิที�ใช้เทคนิคการพิมพ์ชนิด
พิเศษ Electroink Silver 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ฉลากฟิล์มที�สามารถเปลี�ยนสีได้ 
เมื�อมีการเปลี�ยนแปลงของอุณหภูม ิ
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ฉลากสําหรับกิจกรรมส่งเสริมการขาย 

 
 
 
 

 
2. การพัฒนาแม่พิมพ ์(Printing Cylinder) 

ในการบวนการผลิต แม่พิมพถื์อเป็นหวัใจสาํคญัในการสรา้งสรรครู์ปแบบ ลวดลายบนผลิตภณัฑ ์ ดงันั�น บริษัท

จึงไดม้ีการพฒันาทางดา้นแมพ่ิมพ ์ดงันี � 

2.1 การพฒันาชุดเจาะใหส้ามารถทาํไดล้ะเอียดมากขึ �น ลายเสน้มีความคมชดัขึ �น / เทคโนโลยีที�สามารถปรบั

ระดบัความลึกของแม่พิมพเ์พื�อใหเ้หมาะสมกบัความเขม้ของสีบนฉลากฟิลม์ / ผลิตแม่พิมพท์ี�มีคณุภาพสงูและมีความ

คงทน สามารถใชผ้ลติไดม้ากขึ �น ซึ�งสามารถช่วยลดตน้ทนุในการผลติ) 

2.2 บริษัทมีแผนที�จะเพิ�มเครื�องจักรในการออกแบบแม่พิมพแ์บบหวัเจาะพิเศษ (Extreme) เพิ�มเติม เพื�อเพิ�ม

ประสทิธิภาพและความรวดเรว็ในการทาํงาน และตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้ไดอ้ยา่งหลากหลายมากขึ �น 

 

ภาพตวัอยา่งแม่พิมพ ์
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3. การพัฒนาด้านกระบวนการผลิต 

บรษัิทยงัใหค้วามสาํคญักบักระบวนการผลติ โดยมีการพฒันาดา้นกระบวนการผลติดงันี � 

3.1 บริษัทมีการเพิ�มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิตอย่างสมํ�าเสมอ โดยบริษัทไดป้รบัปรุงเครื�องทากาว 

(Glue sealing machine) ใหม้ีระบบการตดัต่อมว้นอตัโนมตัิ ซึ�งจะช่วยลดระยะเวลาการพกัเครื�องเพื�อตดัต่อมว้น (non-

stop) และช่วยเพิ�มประสทิธิภาพในการผลติและลดตน้ทนุการผลติได ้

3.2 บริษัทมีการลงทนุในเครื�องจกัรผสมสี (Ink dispenser) เพื�อช่วยในการผสมสีแทนการใชแ้รงงานคน ทาํให้

การผสมสีมีความแม่นยาํมากขึ �น ช่วยควบคุมคุณภาพการผลิตและตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้ไดด้ีขึ �น รวมถึง

เครื�อง color track module ที�สามารถปรบัความละเอียดของสีในขั�นสงู (ปรบัสตูรผสมหมึกใหม้ีความแม่นยาํของสีในขั�น

สงู) และเครื�อง Fade O meter เพื�อใชใ้นการตรวจสอบความคงทนตอ่แสงของหมกึที�พิมพ ์  

3.3. บรษัิทมีการลงทนุในกลอ้งเพื�อตรวจจบัสนิคา้ดอ้ยคณุภาพ (Full Web Inspection) จากการผลติ เป็นระบบ

การทาํงานแบบอตัโนมตัิ ซึ�งจะช่วยยกระดบัการตรวจสอบคณุภาพของสนิคา้ก่อนนาํสง่ใหก้บัลกูคา้ไดอ้ยา่งมีประสทิธิภาพ

มากขึ �น 

ภาพตวัอยา่งเครื�องจักร 
 

 เครื�องทากาว 

 
 
 
 
 
 

เครื�องผสมสี 

 
 
 
 
 
 
 
 

เครื�อง color track module 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

เครื�อง Fade O meter 
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4. การพัฒนาวัตถุดิบ  

วตัถดุิบในการผลติถือเป็นหวัใจสาํคญัในการผลติสนิคา้ ดงันั�น บรษัิทจึงมุง่เนน้และใหค้วามสาํคญักบัการพฒันา

คณุภาพวตัถดุิบ เพื�อใหส้ามารถสรา้งสรรคผ์ลิตภณัฑท์ี�สวยงามและตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้อย่างดีที�สดุ ยิ�งไป

กว่านั�น ฝ่ายวิจัยและพัฒนายังเตรียมความพร้อมสาํหรับการการพัฒนาวัตถุดิบให้สามารถรองรับแนวโน้มการ

เปลี�ยนแปลงการใชบ้รรจภุณัฑพ์ลาสติก ใหส้อดคลอ้งกบักระแสการอนรุกัษ์สิ�งแวดลอ้ม นอกเหนือจากนั�น บรษัิทยงัมุง่เนน้

พฒันาวตัถดุิบโดยคาํนึงถึงแนวโนม้การเปลี�ยนแปลงการใชบ้รรุภณัฑพ์ลาสติกที�เป็นมิตรกบัสิ�งแวดลอ้ม  เช่น ฉลากฟิลม์

หดรดัรูปประเภท rPET ซึ�งมีส่วนผสมที�มาจากวตัถุดิบ recycle และฟิลม์หดรดัรูปประเภท PLA (ซึ�งเป็นฟิลม์ประเภท 

Organics Biodegradable) ซึ�งสามารถยอ่ยสลายได ้โดยจลุนิทรยีใ์นสิ�งแวดลอ้มเมื�ออยูใ่นสภาวะที�เหมาะสม รวมถึงหมกึ

พิมพท์ี�เป็นมิตรกบัสิ�งแวดลอ้ม เป็นตน้ 
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5. ทรัพยส์ินที�ใช้ในการประกอบธุรกิจ 

5.1  รายละเอียดทรัพยส์ินที�ใช้ในการประกอบธุรกิจ  

ณ วันที� 31 ธันวาคม  2563 บริษัทมีสินทรัพย์สุทธิที�ใช้ในการประกอบธุรกิจ เท่ากับ 223.43 ลา้นบาท โดยมี

รายละเอียดสนิทรพัยด์งันี �   

รายการ กรรมสิทธิ 

มูลค่าตามบัญชีสุทธิ  

ณ  31  ธ.ค. 2563 

(ล้านบาท) 

ภาระผูกพัน 

1. ที�ดนิ  บรษิัท 71.84 ตดิภาระคํ�าประกนัสินเชื�อกบัสถาบนัการเงิน

วงเงิน 5 ลา้นบาท  

2. อาคารเช่าและส่วน

ปรบัปรุง  

บรษิัท 12.66 

 

ไม่มีภาระผกูพนั 

3. เครื�องจกัร บรษิัท 113.79 

 

เครื�องจกัรมลูคา่ทนุก่อนหกัคา่เสื�อมราคา 

155.97 ลา้นบาท    

ตดิภาระคํ�าประกนัสินเชื�อกบัสถาบนัการเงิน 

4. เครื�องมือและอปุกรณ ์ บรษิัท 18.17 ไม่มีภาระผกูพนั 

5. เครื�องใชส้าํนกังาน/1 บรษิัท 1.76 ไม่มีภาระผกูพนั 

6. ยานพาหนะ /2 บรษิัท 3.09 ไม่มีภาระผกูพนั 

7. เครื�องตกแตง่สาํนกังาน

และคอมพิวเตอร ์

บรษิัท 1.71  ไม่มีภาระผกูพนั 

8. ระบบปอ้งกนัอคัคีภยั บรษิัท 0.15 ไม่มีภาระผกูพนั 

9. สินทรพัยร์ะหว่างทาง /3 บรษิัท 0.26 ไม่มีภาระผกูพนั 

รวม 223.43  

หมายเหต ุ  /1 เครื�องใชส้าํนกังานตามสญัญาเช่าซื �อจาํนวน 1 รายการถกูบนัทกึสนิทรพัยส์ทิธิการใช ้จาํนวน 0.41 ลา้นบาท 

  /2 ยานพาหนะ ทั�งหมด 23 คนั แบ่งเป็นรถที�เป็นของบริษัท  5 คนั และรถตามสญัญาเช่าซื �อ 18 คนั โดยรถตามสญัญาเช่าซื �อถูกบนัทึก

สนิทรพัยส์ทิธิการใช ้จาํนวน 10.83  ลา้นบาท  
  /3 สนิทรพัยร์ะหว่างทางของบรษัิท ณ วนัที� 31 ธนัวาคม 2563 จาํนวน  0.26 ลา้นบาท เป็นคา่ออกแบบของโรงงานแหง่ที� 2  

5.2    รายละเอียดสินทรัพยไ์ม่มีตัวตนที�ใช้ในการประกอบธุรกิจ  

สินทรัพย์ไม่มีตัวตนของบริษัท ประกอบด้วย ระบบคอมพิวเตอรแ์ละสิทธิการใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร ์เช่น 

โปรแกรมที�ใชใ้นการผลติแมพ่ิมพ ์โปรแกรมเกี�ยวกบัระบบการทาํบญัชี เป็นตน้ ณ วนัที�  31 ธันวาคม  2563 สินทรพัยไ์มม่ี

ตวัตนสทุธิที�ใชใ้นการประกอบธุรกิจ เทา่กบั  4.87 ลา้นบาท  
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5.3  สัญญาสาํคัญที�เกี�ยวข้องในการดาํเนินธุรกิจ  

เนื�องจาก ในการจดัทาํงบการเงินประจาํปี สิ �นสดุวนัที�  31  ธนัวาคม  2563 บรษัิทไดน้าํมาตรฐานการรายงาน

ทางการเงินฉบบัที� 16 เรื�อง สญัญาเช่า ซึ�งมีผลบงัคบัใชว้นัที� 1 มกราคม พ.ศ. 2563 มาถือปฏิบตั ิโดย

มาตรฐานฉบบันี�ไดก้าํหนดหลกัการของการรบัรูร้ายการ การวดัมลูคา่ การแสดงรายการและการเปิดเผยขอ้มลู

ของสญัญาเช่า และกาํหนดใหผู้เ้ช่ารบัรูส้นิทรพัยแ์ละหนี�สนิสาํหรบัสญัญาเชา่ทกุรายการที�มีระยะเวลาในการ

เช่ามากกว่า 12 เดือน เวน้แตส่นิทรพัยอ์า้งอิงนั�นมีมลูคา่ต ํ�า ดงันั�น การดาํเนินการดงักลา่วทาํใหบ้รษัิทมีการ

ปรบัปรุงรายการบญัชี ที�สาํคญั ณ สิ �นปี 2562 เป็นดงันี� 

 ผลกระทบจากมาตรฐานการ

รายงานทางการเงินฉบบัที� 16 

(พนับาท) 

 

งบแสดงฐานะการเงนิ    
สนิทรพัยห์มนุเวียน    
 สว่นปรบัปรุงอาคารเช่าและอปุกรณ ์  (12,046)  
 สนิทรพัยส์ทิธิการใช ้  83,386  
 สว่นของหนี�สนิตามสญัญาเช่าที�ถึงกาํหนด 

    ชาํระภายในหนึ�งปี  

 

8,278 

 

 หนี�สนิตามสญัญาเช่า  63,062  

ทั�งนี � ณ วนัที�  31 ธนัวาคม  2563 บรษัิทมีสญัญาที�สาํคญัที�เกี�ยวขอ้งในการดาํเนินธุรกิจดงันี �   

5.3.1  สัญญาขอเช่าพื�นที�   

บรษัิทมีการทาํสญัญาเช่าใชพ้ื �นที�อาคารโรงงานพรอ้มสาํนกังานจากบรษัิทที�เกี�ยวขอ้งกนั โดยมีสาระสาํคญัดงันี � 

คูส่ญัญา : ฝ่ายที� 1 : บรษัิท ศรรุีง่เรอืงพลาสติก จาํกดั “ผูใ้หเ้ช่า”  

ฝ่ายที� 2 : บรษัิท ชริ �งเฟลก็ซ ์(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) หรอื “ผูเ้ช่า” 

ชื�อสญัญา : สญัญาเช่าที�ดินและอาคาร 

วนัที�ลงนาม : 30 ธนัวาคม 2562 และบนัทกึขอ้ตกลงแนบทา้ยสญัญา ลงวนัที� 20 พฤษภาคม 2563 และ วนัที� 

7 สงิหาคม 2563 

พื �นที�เช่า : 7,932 ตารางเมตร 

คา่เช่าและคา่บรกิาร : คา่เช่าชาํระเป็นรายเดือน ในอตัราเดือนละ 700,000 บาท 

ระยะเวลา : 10 ปี (ตั�งแตว่นัที� 1 มกราคม 2563 ถึงวนัที� 31 ธนัวาคม 2572)  

เงื�อนไขที�สาํคญั 

 

: - ผูใ้หเ้ช่าตกลงใหเ้ช่า และผูเ้ช่าตกลงเช่าพื �นที�อาคารโรงงานพรอ้มสาํนกังาน เพื�อ

ประกอบกิจการตามวตัถปุระสงคข์องผูเ้ช่า  

- ผูเ้ช่าตอ้งบาํรุงรกัษาทรพัยส์ินที�เช่าตามที�ระบุในสญัญาใหอ้ยู่ในสภาพดี ตลอด

ระยะเวลาการเช่าดว้ยค่าใชจ้่ายของผูเ้ช่าเอง กรณีผูเ้ช่าประสงคด์ดัเปลงต่อเติม

ทรพัยส์ินที�เช่า ผูใ้หเ้ช่ายินยอมใหผู้เ้ช่าดดัเปลงต่อเติมทรพัยส์ินที�เช่าได ้เละไม่ว่า

กรณีใดก็ตามบรรดาทรัพย์สินที�ผู้เช่านาํมาดัดแปลง ต่อเติม ติดตรึงตราไว้กับ

ทรพัยส์ินที�เช่าใหต้กเป็นของผูใ้หเ้ช่าทนัที โดยผูเ้ช่าไม่มีสิทธิเรียกรอ้งเงินใดๆ จาก

ผูใ้หเ้ช่า    
- ผูเ้ช่าจะตอ้งดแูลรกัษาทรพัยส์ินที�เช่าเสมือนทรพัยส์ินของตนเอง หากทรพัยส์ินที�ให้

เช่าไดร้บัความเสยีหาย ไมว่า่ดว้ยเหตใุดๆ อนัเนื�องมาจากการกระทาํหรอืงดเวน้การ

กระทาํของผูเ้ช่า ลกูจา้ง ตวัเทน บริวาร หรือผูท้ี�เขา้มาติดต่อกบัผูเ้ช่า ผูเ้ช่ายินยอม

รบัผิดชอบชดใชค้า่เสยีหายที�เกิดขึ �นใหเ้ก่ผูใ้หเ้ช่าจนครบถว้น 
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- ผูใ้หเ้ช่าตอ้งเป็นผูเ้สียภาษีโรงเรือนเละที�ดิน ภาษีบาํรุงทอ้งถิ�น อากร ค่าธรรมเนียม 

หรอืเงินอื�นที�ใดที�รฐับาลหรอืองคก์รของรฐั หรอืองคก์รทอ้งถิ�นใดเรยีกเก็บเอง ตลอด

ระยะเวลาการเช่าตามสญัญานี � 

- หากผูเ้ช่าประพฤติผิดสญัญาขอ้ใดขอ้หนึ�ง และผูใ้หเ้ช่าไดม้ีหนงัสือบอกกลา่วใหผู้้

เช่าปฏิบตัิตามสญัญาภายในเวลาอนัสมควรแลว้ แตผู่เ้ช่าเพิกเฉยหรอืไมป่ฏิบตัิตาม

หรือปฏิบัติตามแต่ไม่ครบถ้วน ผู้ให้เช่ามีสิทธิบอกเลิกสัญญาและเรียกร้อง

คา่เสยีหายจากผูเ้ช่าได ้ 

- หากสญัญาเช่าระงบัลงไมว่า่ดว้ยเหตใุดก็ตาม ผูเ้ชา่จะตอ้งยา้ยบคุคลและทรพัยส์ิน

ออกจากทรพัยท์ี�เช่า และส่งคืนทรพัยท์ี�เช่าใหแ้ก่ผูใ้หเ้ช่าในสภาพเรียบรอ้ยภายใน

เวลา 90 วันนับจากสญัญาระงับลง หากผูเ้ช่าไม่ดาํเนินการภายในระยะเวลาที�

กาํหนด ผูเ้ช่ายินยอมใหผู้ใ้หเ้ช่าทรงสทิธิเขา้ครอบครองสถานที�เช่าไดท้นัท ี

- ก่อนสญัญาเช่านี � จะสิ �นสดุลงภายในปีที� 9 หากผูเ้ช่าประสงคจ์ะเช่าที�ดินและอาคาร

พรอ้มพื �นที�รอบขา้งอาคารต่อไป ผูเ้ช่าตอ้งแจง้ความประสงคเ์ป็นหนงัสือใหผู้ใ้หเ้ช่า

ทราบ โดยผูใ้หเ้ช่าจะพิจารณาอายสุญัญาเช่าตอ่ไปอีกคราวละ 10 ปี โดยคู่สญัญา

จะพิจารณาอตัราค่าเช่าและเงื�อนไขการเช่าโดยคาํนงึถึงสภาวะทางเศรษฐกิจ ราคา

ค่าเช่าในตลาดของช่วงเวลาที�ตอ่สญัญา การเปลี�ยนแปลงของคา่เงินและเหตปัุจจยั

อื�นประกอบการพิจารณา 

- ตลอดอายุการเช่าตามสญัญา ผูใ้หเ้ช่าตกลงว่าในกรณีที�ผูใ้หเ้ช่าประสงคจ์ะขาย

ทรัพย์สินที�เช่า ผู้ให้เช่าตกลงที�จะขายทรพัยส์ินที�เช่าให้แก่ผู้เช่าแต่เพียงผูเ้ดียว

เทา่นั�น และจะไมข่ายทรพัยส์นิที�เช่าใหแ้ก่บคุคลอื�นใด ไมว่า่กรณีใดๆ  

 
5.3.2  สัญญาขอเช่าพื�นที�  

บรษัิทมีการทาํสญัญาเช่าใชพ้ื �นที�คลงัสนิคา้ (บางสว่น) จากบรษัิทที�เกี�ยวขอ้งกนั โดยมีสาระสาํคญัดงันี �  

คูส่ญัญา : ฝ่ายที� 1 : บริษัท ทีพีเอฟ ก่อสรา้งและคลงัสินคา้ จาํกัด (เดิมชื�อ บริษัท ไทยโพลีฟิลม์ 

จาํกดั) “ผูใ้หเ้ช่า”  

ฝ่ายที� 2 : บรษัิท ชริ �งเฟลก็ซ ์(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) หรอื “ผูเ้ช่า” 

ชื�อสญัญา : สญัญาเช่าพื �นที�คลงัสนิคา้ (บางสว่น) 

วนัที�ลงนาม : 1 มกราคม 2562 และบนัทกึขอ้ตกลงแนบทา้ยสญัญา ลงวนัที� 20 พฤษภาคม 2563 

พื �นที�เช่า : 1,692 ตารางเมตร 

คา่เช่าและคา่บรกิาร : ค่าเช่าชาํระเป็นรายเดือน ในอตัราเดือนละ 169,200 บาท ผูเ้ช่าจะปรบัค่าเช่าเพิ�มขึ �นใน

อตัรารอ้ยละ 10 ต่อปี ของค่าเช่าเดิม ทั�งนี �ผูเ้ช่าขอพิจารณาตามภาวะเศรษฐกิจ และผล

ประกอบการโดยรวมของผูเ้ช่าเป็นหลกั เเละ/หรอืตามคูส่ญัญาจะไดต้กลงรว่มกนั 

ระยะเวลา : 3 ปี (ตั�งแตว่นัที� 1 มกราคม 2562 ถึงวนัที� 31 ธนัวาคม 2564)  

 

 

 



 
บริษัท ชริ�งเฟล็กซ ์(ประเทศไทย) จาํกัด (มหาชน) 
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5.3.3  สัญญาขอเช่าพื�นที� 

 บรษัิทมีการทาํสญัญาเช่าใชพ้ื �นที�คลงัสนิคา้ (บางสว่น) จากบรษัิทที�เกี�ยวขอ้งกนั โดยมีสาระสาํคญัดงันี �  

คูส่ญัญา : ฝ่ายที� 1 : บริษัท ทีพีเอฟ ก่อสรา้งและคลงัสินคา้ จาํกัด (เดิมชื�อ บริษัท ไทยโพลีฟิลม์ 

จาํกดั) “ผูใ้หเ้ช่า” 

ฝ่ายที� 2 : บรษัิท ชริ �งเฟลก็ซ ์(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) หรอื “ผูเ้ช่า” 

ชื�อสญัญา : สญัญาเช่าพื �นที�คลงัสนิคา้ (บางสว่น) 

วนัที�ลงนาม : 1 กนัยายน 2562 และบนัทกึขอ้ตกลงแนบทา้ยสญัญา ลงวนัที� 20 พฤษภาคม 2563 

พื �นที�เช่า : 1,476 ตารางเมตร 

คา่เช่าและคา่บรกิาร : ค่าเช่าชาํระเป็นรายเดือน ในอตัราเดือนละ 147,600 บาท เช่าจะปรบัค่าเช่าเพิ�มขึ �นใน

อตัรารอ้ยละ 10 ต่อปี ของค่าเช่าเดิม ทั�งนี �ผูเ้ช่าขอพิจารณาตามภาวะเศรษฐกิจเละผล

ประกอบการโดยรวมของผูเ้ช่าเป็นหลกั เเละ/หรอืตามคูส่ญัญาจะไดต้กลงรว่มกนั 

ระยะเวลา : 3 ปี (ตั�งแตว่นัที� 1 กนัยายน 2562 ถึงวนัที� 31 สงิหาคม 2565)  

5.3.4  รูปแบบการสั�งซื�อวัตถุดิบ 

 โดยปกติในการสั�งซื �อวตัถดุิบที�ใชใ้นการผลติ บรษัิทจะสั�งซื �อโดยการเปิดใบสั�งซื �อ (Purchasing Order : PO) แจง้

ไปยงัผูข้ายเพื�อขอซื �อวตัถดุิบ ซึ�งมี 2 รูปแบบ ไดแ้ก่ 

- การสั�งซื �อวตัถดุิบแบบรายครั�ง เป็นการเปิดใบสั�งซื �อโดยทั�วไป สาํหรบัการสั�งซื �อในปรมิาณไมม่าก ซึ�งจะกาํหนด

เงื�อนไขในการสั�งซื �อแบบต่อครั�ง โดยในใบสั�งซื �อจะมีการระบุรายละเอียดและเงื�อนไขต่างๆ เช่น รายละเอียดวตัถุดิบที�

ตอ้งการสั�งซื �อ ปรมิาณการสั�งซื �อ จาํนวนเงิน และรายละเอียดการชาํระเงิน เป็นตน้ 

- การสั�งซื �อวตัถดุิบแบบกาํหนดราคาลว่งหนา้  สว่นใหญ่จะเป็นการสั�งซื �อในปรมิาณมากกบัผูข้ายตา่งประเทศ  

5.3.5  สัญญาประกันภยั 

ณ  31 ธนัวาคม 2563 บรษัิทมีการทาํประกนัภยัในทรพัยส์นิที�ใชใ้นการดาํเนินธุรกิจ ดงันี � 

1. ประกนัภยัความเสี�ยงสาํหรบัทรพัยส์นิ – อาคารโรงงานที�เช่ากบับรษัิท ศรรุีง่เรอืงพลาสติก จาํกดั 

 อาคารโรงงานที�เช่า 

บรษัิทประกนั บรษัิท เอ็ม เอส ไอ จี ประกนัภยั จาํกดั (มหาชน) 

ผูเ้อาประกนั บรษัิท ชริ �งเฟลก็ซ ์(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) 

ประเภทกรมธรรม ์ กรมธรรมป์ระกนัภยัความเสี�ยงภยัสาํหรบัทรพัยส์นิ 

ทรพัยส์นิที�เอาประกนัภยั  เฟอรน์ิเจอร ์รวมส่วนที�ปรบัปรุงต่อเติมอาคาร เครื�องติดตั�งตรึงตรา เครื�องตกแต่ง อุปกรณ ์

และเครื�องใชส้าํนกังานทุกชนิด ฝ้า เพดาน พื �น ระบบเครื�องคอมพิวเตอร ์ เครื�องใชไ้ฟฟ้า

พรอ้มอปุกรณ ์ระบบเครื�องปรบัอากาศ เสาอากาศ ระบบเสาอากาศทีวีจานดาวเทียม ระบบ

อคัคีภยั อุปกรณด์บัเพลิงต่างๆ สายล่อฟ้า ทีวีวงจรเปิด ระบบสญัญาณเตือน ระบบรกัษา

ความปลอดภยั ระบบสื�อสารโทรทศัน ์และระบบอื�นๆ ทุกชนิด และทรพัยส์ินต่างๆ ที�เป็น

ทรพัยส์ินที�เกี�ยวขอ้งกับการดาํเนินธุรกิจของผูเ้อาประกันภัย และอื�นๆ รวมทั�งทรพัยส์ิน

ภายนอกอาคาร รวมสว่นที�ปรบัปรุงตอ่หลงัคาโซลา่เซลล ์



 
บริษัท ชริ�งเฟล็กซ ์(ประเทศไทย) จาํกัด (มหาชน) 
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 อาคารโรงงานที�เช่า 

 เครื�องจกัรและอปุกรณต์่างๆ อะไหล ่ชิ �นสว่นอปุกรณเ์ครื�องจกัรในการบาํรุงรกัษาซ่อมแซม 

เครื�องมือเครื�องใชต้า่งๆ ทกุชนิดรวมถึงสต๊อกอะไหลอ่ปุกรณต์า่งๆ ที�ใชใ้นการผลติ และใชใ้น

โรงงาน หมอ้ไอนํ�า รถโฟรค์ลิฟท ์ระบบไฟฟ้า รวมหมอ้แปลงไฟฟ้า เครื�องปั� นไฟฟ้าสาํรอง 

ทรพัยส์ินและเครื�องจักรต่างๆ ที�เกี�ยวขอ้งกับการดาํเนินธุรกิจ รวมทั�งทรพัยส์ินภายนอก

อาคาร เครื�องมือหอ้งแลบ็ เครื�องผลติแมพ่ิมพ ์และเครื�องจกัรอื�นๆ ทั�งหมด 

 สต๊อกสินคา้ทุกชนิด วตัถุดิบ เคมีภณัฑ ์สินคา้สาํเร็จรูป สินคา้อยู่ระหว่างการผลิต สินคา้

ตวัอยา่ง และวตัถดุิบของลกูคา้ และสนิคา้ที�ขายใหล้กูคา้เพื�อรอการสง่มอบสต๊อกอื�นๆ ที�เป็น

ของผูเ้อาประกนัภยั วสัดสุิ �นเปลืองต่างๆ และอื�นๆ รวมทั�งทรพัยส์ินที�อยู่ในการครอบครอง

ดูแลหรือรกัษาสินทรพัยโ์ดยผูเ้อาประกนัภยัและภายนอกอาคาร รวมฟิลม์ หมึกพิมพ ์FG, 

WIP พสัดใุนการบรรจุหีบห่อ หรือพิมพต์่างๆ ทรพัยส์ินสต๊อกสินคา้ต่างๆ ทีเกี�ยวขอ้งกบัการ

ดาํเนินธุรกิจ 

 แมพ่ิมพ ์หรอื แบบพิมพ ์ทกุชนิด (Mold) 

วงเงินคุม้ครอง 558,901,855 บาท 

ระยะเวลาเอาประกนั 9 พฤศจิกายน 2563  ถึงวนัที� 9 พฤศจิกายน 2564 

 

2. ประกนัภยัความเสี�ยงสาํหรบัทรพัยส์ิน – อาคารโรงงานที�เช่ากบับริษัท ทีพีเอฟ ก่อสรา้งและคลงัสินคา้ จาํกดั (เดิมชื�อ 

บรษัิท ไทยโพลฟิีลม์ จาํกดั) 

 อาคารโรงงานที�เชา่ 

บรษัิทประกนั บรษัิท เอ็ม เอส ไอ จี ประกนัภยั จาํกดั (มหาชน)  

ผูเ้อาประกนั บรษัิท ชริ �งเฟลก็ซ ์(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) 

ประเภทกรมธรรม ์ กรมธรรมป์ระกนัภยัความเสี�ยงภยัสาํหรบัทรพัยส์นิ 

ทรพัยส์นิที�เอาประกนัภยั  สิ�งปลกูสรา้ง (ไม่รวมฐานราก) รวมสิ�งปรบัปรุงต่อเติมอาคาร ระบบไฟฟ้า หมอ้แปลงไฟฟ้า 

ระบบกลอ้งวงจรปิด ระบบสาธารณปูโภคตา่งๆ ระบบดบัเพลงิอปุกรณป์อ้งกนัอคัคีภยั 

 เฟอรน์ิเจอร ์เครื�องตกแตง่ติดตั�งตรงึตรา เครื�องใชส้าํนกังาน ระบบระบายความรอ้นดว้ย

เครื�องทาํความเย็น ผนงัพิเศษ ระบบ AHU ทอ่นํ�า รบบไฟฟา้ มา่น PVE ฝา้ T-Bar มา่น

เหลอืงกนักระแทก ระบบและเครื�องปรบัอากาศ พดัลมไอนํ�า รถโฟคลฟิท ์ชั�นวางตา่งๆ และ

อื�นๆ ที�อยูภ่ายในอาคาร หมอ้แปลงไฟฟา้ และทรพัยส์นิตา่งๆ ที�เกี�ยวขอ้งกบัการดาํเนินธุรกิจ 

 แมพ่ิมพ ์แบบฟิลม์ตา่งๆ (Mold) และอปุกรณต์า่งๆ 

 สต๊อก (ฟิลม์) สนิคา้สาํเรจ็รูป รวมถึงสต๊อกสนิคา้ที�อยูใ่นการดแูลรกัษาของผูเ้อาประกนัภยั

ในฐานะผูร้กัษาทรพัย ์

วงเงินคุม้ครอง 256,857,500 บาท 

ระยะเวลาเอาประกนั 22 ตลุาคม 2563 ถึงวนัที� 22 ตลุาคม 2564 



 
บริษัท ชริ�งเฟล็กซ ์(ประเทศไทย) จาํกัด (มหาชน) 
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นอกจากสญัญาประกนัภยัในทรพัยส์นิที�ใชใ้นการดาํเนินธุรกิจแลว้ บรษัิทมีการทาํประกนัภยักลุม่ใหก้บัพนกังาน

แต่ละหน่วยงาน โดยมีวงเงินคุม้ครองครอบคลุมความสญูเสียอวยัวะ การเสียชีวิต การทุพพลภาพของพนักงาน และ

สาํหรบักรณีประสบอบุตัิเหตตุา่งๆ  

5.4  สัญญาเงนิกู้ยมืกับสถาบันการเงนิ  

ณ 31 ธนัวาคม 2563 บรษัิทมีวงเงินกูย้ืมจากสถาบนัการเงินเพื�อใชใ้นการดาํเนินธุรกิจ ดงันี �   

สถาบันการเงนิ ประเภทสินเชื�อ 
วงเงนิ 

(ล้านบาท) 

ภาระหนี� 

ณ 31/12/2563 

(ล้านบาท) 

หลักประกัน  

สถาบนัการเงิน 

แหง่ที� 1  

วงเงินเบกิเกินบญัชี 10.00 - 1)  เครื�องจกัรจาํนวน 35 เครื�อง กรรมสิทธิ�ของบรษิัท /1 

2)  กรรมการ 1 ทา่น ค ํ�าประกนัวงเงิน /2 

วงเงินกูยื้ม 20.00 20.00 1) เครื�องจกัรจาํนวน 4 เครื�อง กรรมสิทธิ�ของบรษิัท  

2) กรรมการ 2 ทา่น ค ํ�าประกนัวงเงิน 

วงเงินตั�วสญัญาใช้

เงิน 

30.00 - 

 

1)  เครื�องจกัรจาํนวน 35 เครื�อง กรรมสิทธิ�ของบรษิัท /1 

2)  กรรมการ 2 ทา่น ค ํ�าประกนัวงเงิน 

วงเงิน L/C, T/R 80.00 71.04 
 

1)  เครื�องจกัรจาํนวน 35 เครื�อง กรรมสิทธิ�ของบรษิัท /1 

2)  บญัชีเงินฝากประจาํ กรรมสิทธิ�ของบรษิัท 

3)  กรรมการ 1 ทา่นคํ�าประกนัวงเงิน/2 

วงเงินสญัญาซื�อขาย

ล่วงหนา้และอนพุนัธ์ 

 

80.00 71.80 

 

1)  เครื�องจกัรจาํนวน 35 เครื�อง กรรมสิทธิ�ของบรษิัท /1 

2)  บญัชีเงินฝากประจาํ กรรมสิทธิ�ของบรษิัท 

3)  กรรมการ 1 ทา่นคํ�าประกนัวงเงิน /2 

สถาบนัการเงิน 

แหง่ที� 2  

วงเงินเบกิเกินบญัชี 2.00 - ไม่มี  

วงเงิน L/C, T/R 30.00 11.61 

วงเงินสญัญาซื�อขาย

ล่วงหนา้และอนพุนัธ ์

32.00 25.05 

 

หมายเหต ุ  /1 เครื�องจกัรขา้งตน้ เป็นเครื�องจกัรกลุม่เดียวกนัซึ�งใชค้ ํ�าประกนัวงเงินรว่มกนั 

  /2 สญัญากูยื้มเงินของวงเงินดงักลา่วมีบุคคลคํ�าประกัน 2 คน ไดแ้ก่ นายซุง ซง ทอย และนางสาวศวิรตัน ์โชตหิริญัวรศริ ิทั�งนี� นางสาวศิว

รตัน ์ปัจจบุนัไม่ไดมี้สว่นเกี�ยวขอ้งใดกบับรษัิทแลว้ ทางบรษัิทจงึไดท้าํจดหมายแจง้ทางสถาบนัการเงินทั�ง 2 แหง่ เพื�อขอปลดนางสาวศวิ

รตัน ์ออกจากการคํ�าประกันเงินกู้  นอกจากนี� บริษัทไดท้าํหนังสือขอถอนคํ�าประกันในส่วนของกรรมการท่านปัจจุบัน โดยผลการ

พิจารณาของสถาบนัการเงินทั�ง 2 แหง่ ณ ปัจจบุนั ไดร้บัอนมุตัจิากสถาบนัการเงินแหง่ที� 2 แลว้  สว่นสถาบนัการเงินแหง่ที� 1 ยงัไม่ไดร้บั

การอนมุตั ิแตอ่ยู่ในระหว่างกระบวนการพิจารณา 
 

5.5  นโยบายการลงทุนและการกาํกับดูแลการดาํเนินงานของบริษัทยอ่ยและบริษัทร่วม  

บริษัท ชริ �งเฟล็กซ ์(ประเทศไทย) จาํกัด (มหาชน) มีนโยบายที�จะลงทุนในธุรกิจที�เกี�ยวเนื�อง ใกลเ้คียงกนั หรือ

ก่อใหเ้กิดประโยชน ์และสนบัสนนุการดาํเนินธุรกิจของบริษัท เพื�อเสริมสรา้งความมั�นคงและผลการดาํเนินงานของบรษัิท 

บรษัิทจะทาํการวิเคราะหค์วามเป็นไปไดข้องโครงการและพิจารณาความเสี�ยงจากการลงทนุ ผลตอบแทน และสภาพคลอ่ง

ทางการเงินของบริษัทอย่างรอบคอบ ทั�งนี � การอนุมัติการลงทุนต่าง ๆ ของบริษัทจะต้องได้รับการพิจารณาจาก

คณะกรรมการบรษัิทและที�ประชมุผูถื้อหุน้ตามขอบเขตอาํนาจอนมุตัิที�กาํหนดไว ้ 
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นอกจากนี � ในการกาํกับดูแลการดาํเนินงานของบริษัทย่อยและบริษัทร่วม บริษัทจะพิจารณาส่งตวัแทนของ

บริษัทซึ�งมีคณุสมบตัิและประสบการณท์ี�เหมาะสมกบัธุรกิจที�บริษัทเขา้ลงทนุเขา้เป็นกรรมการ และ/หรือผูบ้ริหารในบรษัิท

ย่อยและบริษัทรว่มของบริษัทดงักลา่วตามสดัสว่นการถือหุน้ของบริษัท และ/หรือตามขอ้ตกลงระหว่างผูถื้อหุน้ของบรษัิท

ยอ่ยและบรษัิทรว่มแตล่ะบรษัิทกาํหนด  

ทั�งนี � เพื�อใหบ้ริษัทสามารถควบคมุดแูลกิจการ ทิศทางและการบริหารงานใหส้อดคลอ้งกบัการดาํเนินธุรกิจของ

บริษัท บริษัทจึงกาํหนดใหต้ัวแทนของบริษัทจะตอ้งบริหารจัดการธุรกิจของบริษัทย่อยและบริษัทร่วมใหเ้ป็นไปตาม

ระเบียบและกฎเกณฑซ์ึ�งกาํหนดไวใ้นขอ้บงัคับ และกฎหมายที�เกี�ยวขอ้งกับการดาํเนินธุรกิจของบริษัทย่อย และ/หรือ

บริษัทร่วมนั�น ๆ รวมถึงรายงานผลการดาํเนินงานของบริษัทย่อยและบริษัทร่วมดงักล่าวใหท้ี�ประชุมคณะกรรมการของ

บรษัิททราบ 

อีกทั�ง บรษัิทจะติดตามผลประกอบการและผลการดาํเนินงานของบรษัิทยอ่ยและบรษัิทรว่มอยา่งใกลชิ้ด รวมถึง

กาํกับใหม้ีการจดัเก็บขอ้มูลและบนัทึกบญัชีของบริษัทย่อยและบริษัทร่วมใหบ้ริษัทตรวจสอบ และรวบรวมมาจัดทาํงบ

การเงินรวมใหท้นัตามกาํหนดเวลา 
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6.       ข้อพิพาททางกฏหมาย 

ณ วนัที� 31 ธันวาคม  2563 บริษัท ชริ �งเฟล็กซ ์(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) มิไดเ้ป็นคู่ความในกระบวนการ

ทางศาลหรอือนญุาโตตลุาการอนัอาจมีผลกระทบอยา่งมีนยัสาํคญัตอ่ฐานะทางการเงินหรอืผลกาํไรของบรษัิท ภายใน 12 

เดือนที�ผา่นมา และบรษัิทไมม่ีขอ้พิพาทใดๆ ที�มีนยัสาํคญักบัหนว่ยงานของรฐัที�เกี�ยวขอ้ง  
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7.       ข้อมูลสาํคัญอื�น 

7.1บริษัทที�ออกหลกัทรัพย ์

ชื�อบรษัิทภาษาไทย : บรษัิท ชริ �งเฟลก็ซ ์(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) 

ชื�อบรษัิทภาษาองักฤษ  SHRINKFLEX (THAILAND) PUBLIC COMPANY LIMITED 

ชื�อยอ่หลกัทรพัย ์  SFT 

ที�ตั�งสาํนกังานใหญ่ : เลขที� 68/2-5 หมุท่ี� 5 ตาํบลบางสมคัร อาํเภอบางปะกง จงัหวดัฉะเชิงเทรา  24130 

ที�ตั�งสาขา : เลขที� 89 หมูท่ี� 12 ตาํบลบางปะกง อาํเภอบางปะกง จงัหวดัฉะเชิงเทรา 24130 

เลขทะเบียนบรษัิท : 0107563000126 

ประเภทธุรกิจ : ผลติและจาํหนา่ยฉลากสนิคา้ประเภทฟิลม์หดรดัรูปครบวงจร 

กลุม่อตุสาหกรรม : สนิคา้อตุสาหกรรม  

ทนุจดทะเบียน : 220,000,000 บาท  

ทนุที�เรยีกชาํระแลว้ : 220,000,000 บาท  

มลูคา่ที�ตราไว ้ : 0.50 บาทตอ่หุน้ 

โทรศพัท ์ : 038-540-000, 038-538-832 

โทรสาร : 038-842-032 

เว็บไซด ์ : https://shrinkflexthailand.com 
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7.2 ข้อมูลของบุคคลอา้งอิงอื�นๆ 

1. นายทะเบียนหลักทรัพย ์

บรษัิท : บรษัิท ศนูยร์บัฝากหลกัทรพัย ์(ประเทศไทย) จาํกดั 

ที�ตั�งสาํนกังานใหญ่ 

: 

อาคารตลาดหลกัทรพัยแ์หง่ประเทศไทย 

62 ถนนรชัดาภิเษก แขวงคลองเตย เขตคลองเตย  

กรุงเทพฯ 10110 

โทรศพัท ์ : 02-229-2800 

โทรสาร : 02-359-1259 

 
2. ผู้สอบบัญช ี

บรษัิท : บรษัิท สอบบญัชีธรรมนิต ิจาํกดั 

ที�ตั�งสาํนกังานใหญ่ : 178 อาคารธรรมนิติ ชั�น 6-7 ซอยเพิ�มทรพัย ์(ประชาชื�น 20) ถนน

ประชาชื�น แขวงบางซื �อ เขตบางซื�อ กรุงเทพฯ 10800 

โทรศพัท ์ : 02-596-0500 

โทรสาร : 02-596-0560 

 
3. ที�ปรึกษากฎหมาย 

บรษัิท : บรษัิท สาํนกักฏหมาย แคปปิตอล จาํกดั 

ที�ตั�งสาํนกังานใหญ่ : 44 อาคารสมทุไลฟ์ ชั�นที� 18 ถนนสาทรเหนือ แขวงสลีม  

เขตบางรกั กรุงเทพมหานคร 10500 

โทรศพัท ์ : 02-633-9088 

โทรสาร : 02-633-9089 

 
4. ที�ปรึกษาด้านการเงนิ 

บรษัิท : บรษัิทหลกัทรพัย ์อารเ์อชบี (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) 

ที�ตั�งสาํนกังานใหญ่ : ชั�น 8, 10 เลขที� 98 อาคารสาทรสแควร ์ออฟฟิศทาวเวอร ์

ถนนสาทรเหนือ แขวงสลีม เขตบางรกั  กรุงเทพฯ 10500 

โทรศพัท ์ : 02-088-9999 

โทรสาร : 02-108-0999 

 


