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ส่วนที่ 3 ผู้ออกตราสารหน้ี 
บริษัท ด๊ับเบิ้ล เอ (1991) จ ากัด (มหาชน) 

 

กลุ่มบริษัทฯ ผลิตเยื่อกระดาษและกระดาษพิมพ์เขียนชนิดไม่เคลือบผิวและน าเข้ากระดาษชนิดเคลือบ ผิว        
เพื่อจ าหนา่ยให้แก่ลกูค้าทัง้ในประเทศและตา่งประเทศ   โดยมีรายละเอียดดงันี ้

1) ผลิตภณัฑ์เยื่อกระดาษ (Pulp product)  ผลติภณัฑ์ของกลุม่บริษัทฯ คือ เยื่อกระดาษฟอกขาวใยสัน้จาก   
ยูคาลิปตัส (Bleached Eucalyptus Kraft Pulp: BEKP) เยื่อกระดาษที่ออกจากโรงผลิตเยื่อของบริษัท     
แบง่ออกเป็น 3 ลกัษณะ ดงันี ้

1.1) เยื่อน า้ (Slurry Pulp) มีสดัส่วนประมาณร้อยละ 79 ของเยื่อที่ผลิตได้ ซึ่งจะส่งผ่านท่อไปยงัโรงผลิต
กระดาษของบริษัท เพื่อใช้เป็นวตัถดุิบในการผลติกระดาษตอ่ไป 

1.2)  เยื่อแผ่นเปียก (Wet Lab Pulp) เป็นเยื่อกระดาษที่มีความชืน้ร้อยละ 50 จะผลิตในสดัสว่นประมาณ
ร้อยละ 1 ของเยื่อกระดาษที่ผลิตได้ทัง้หมด จะจัดส่งให้กับกลุ่มบริษัทฯในเครือเพื่อใช้ในการผลิต
กระดาษ 

1.3) เยื่อแผ่นแห้ง (Dry Pulp) เป็นเยื่อกระดาษที่มีความชืน้ร้อยละ 10 จะผลิตในสดัสว่นประมาณร้อยละ 
20 ของเยื่อกระดาษที่ผลิตทัง้หมด เพื่อจดัสง่ให้กบับริษัท DA Alizay SAS เพื่อใช้ในการผลิตกระดาษ 
และบางสว่นเพื่อการจ าหนา่ยทัง้ภายในและเพื่อการสง่ออก 

2) ผลิตภัณฑ์กระดาษ (Paper Product) ผลิตภัณฑ์หลกัของกลุ่มบริษัทฯ คือ กระดาษพิมพ์เขียน ซึ่ง
สามารถแบง่ออกได้ตามรูปแบบของผลติภณัฑ์ ดงัตอ่ไปนี ้

2.1)   ผลิตภัณฑ์กระดาษรีมเล็ก (Cut-Size Grades) ใช้ในงานถ่ายเอกสาร งานพิมพ์ ซึ่งกระดาษ 
รีมเล็กจะถกูตดัเป็นขนาดมาตรฐานต่างๆ หลายขนาด ได้แก่  A4 A3 F4 F14 B4 B5 และ A11 
ภายใต้ตราสินค้าที่แยกตามคุณภาพของสินค้าอันประกอบไปด้วย “Double A” “Quality”          
“Smart copy” “Smartist” “Hi-Plus” “Shih-Tzu” “Speed”  “Alpine”  “Eagle” “Turbo” “Swan” 
“Winter” “So good” “Big paper”  โดยผลติภณัฑ์ดงักลา่วจะถกูก าหนดราคาไว้หลายระดบัตัง้แต่
ราคาระดบัสงูจนกระทัง่ถึงราคาระดบัประหยดัเพื่อตอบสนองตอ่กลุม่ผู้บริโภคที่แตกตา่งกนัไป 

 

 

 

 

 

 

 

2. ลักษณะการประกอบธุรกิจ 
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            ผลิตภณัฑ์กระดาษรีมเล็กภายใตเ้คร่ืองหมายการคา้ของกลุ่มบริษัทฯ 
 

                           
 
2.2)  ผลิตภัณฑ์กระดาษรีมใหญ่ (Folio Sheet & Reels) จ าหน่ายในรูปแบบม้วนและแผ่นใหญ่ 

แบ่งเป็น 

 กระดาษชนิดไม่เคลือบผิว หรือกระดาษปอนด์ใช้ส าหรับงานพิมพ์ทัว่ไป (Uncoated paper) ใช้
ส าหรับงานพิมพ์เขียนในอตุสาหกรรมงานพิมพ์หนงัสือ ต ารา วารสาร หนงัสือพิมพ์ธุรกิจ สิ่งพิมพ์
ทัว่ไป สมดุ กระดาษตอ่เนื่อง ภายใต้แบรนด์ตา่งๆ ดงันี ้

กระดาษ aA-Print น า้หนกั 60 – 120 แกรม / Smart Print น า้หนกั 60 -100 แกรม                 
/ China print น า้หนกั 60 แกรม เป็นกระดาษปอนด์ส าหรับผลิตสื่อสิ่งพิมพ์ในกระบวนการพิมพ์ 
โดยมีคุณสมบตัิด้านความเรียบอยู่ในระดบัที่ท าให้หมึกพิมพ์ค้างบนเนือ้กระดาษพอดี  ส่งผลต่อ
ภาพพิมพ์มีความมนัเงา และความทึบแสงสงูท าให้ได้ภาพสีสนัสดใสและไม่เกิดปัญหามองทะล ุ
นอกจากนีย้ังมีโครงสร้างของเยื่อที่มีความสม ่าเสมอและความแกร่งสูง ส่งผลให้ภาพพิมพ์ไม่
กระด ากระดา่ง สามารถวิ่งเคร่ืองพิมพ์ได้ด้วยความเร็วสงู โดยกระดาษไมต่ิดเคร่ือง 

กระดาษ Hi-WC น า้หนกั 150 – 210 แกรม กระดาษการ์ดขาวเพื่องานพิมพ์และบรรจุภณัฑ์ 
เหมาะส าหรับงานย้อมส ีแผน่พบั ใบรับประกนัสนิค้า และผลติการ์ดหอม 

กระดาษ Jing Jai น า้หนกั 65 – 75 แกรม เป็นกระดาษปอนด์สีเหลืองนวล ออกแบบมา
เฉพาะเพื่องานพิมพ์หนงัสือ เน้นให้มีคุณสมบตัิต้านทานการซึมน า้สงู ท าให้หมึกไม่ซึมลงบนเนือ้
กระดาษมากเกินไป หมกึจึงไมก่ระจายตวั ตวัอกัษรท่ีได้มีความคมชดั กระดาษมีความแข็งแกร่ง ไม่
ฉีกขาดง่าย สามารถเก็บรักษาได้นาน นอกจากนีก้ระดาษจริงใจยงัผลิตจากเยื่อที่ไม่ใสส่ารฟอกส ี     
สกีระดาษจึงเป็นสเีหลอืงนวลจากเยื่อธรรมชาติ 
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 กระดาษชนิดเคลอืบผิวทัง้สองด้านหรือกระดาษอาร์ต (Coated paper) เป็นกระดาษที่เคลือบด้วย
สารสีขาวแบบสองหน้าเพื่อให้กระดาษผิวมันเรียบ โดยสามารถแบ่งได้เป็นประเภทกระดาษ            
I-Gloss หรือกระดาษอาร์ตมนั น า้หนกัตัง้แต่ 90 – 160 แกรม และกระดาษ I-Matt หรือ กระดาษ
อาร์ตด้าน น า้หนกัตัง้แต ่90 -160 แกรม 

3)  ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเขียน และอุปกรณ์ส านักงาน (Stationery Product) สินค้าเคร่ืองเขียน Double 
A Stationery Product ผลิตจากกระดาษคณุภาพดี เขียนลื่นไม่สะดดุ พร้อมด้วยการออกแบบที่สวยงาม
หลากหลาย ตอบสนองกลุ่มผู้ ใช้ทุกวยั เช่น สมดุรายงาน สมดุโน้ต กระดาษโน้ตรูปร่างต่างๆ กระดาษส ี
ฉลากสติ๊กเกอร์และซองจดหมาย เป็นต้น 

 
ผลิตภณัฑ์เคร่ืองเขียนและอปุกรณ์ส านกังานของกลุ่มบริษัทฯ 
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โครงสร้างรายได้ 

โครงสร้างรายได้ของกลุม่บริษัทฯ แบ่งตามผลิตภณัฑ์และบริการในช่วงระหว่างปี 2557 – 30 มิถนุายน 2559 มี
รายละเอียดดงัตอ่ไปนี ้

      
  หน่วย : พันบาท 

ด าเนินการโดย 
ผลิตภัณฑ์/  
บริการ 

การจ าหน่าย 

ม.ค.-มิ.ย. 
ปี 2559 สัดส่วน

การ
จ าหน่าย 

ปี 2558 สัดส่วน
การ

จ าหน่าย 

ปี 2557 สัดส่วน
การ

จ าหน่าย รายได้ รายได้ รายได้ 

บริษัท ดับ๊เบิล้ เอ 
(1991) จ ากดั 
(มหาชน)  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

กระดาษรีมเล็ก 
(Cut-Size 
Grades) 

ในประเทศ 1,865,387                18%   3,623,295  19% 
            

3,436,835  19% 

ตา่งประเทศ 8,650,553 82% 
   

15,060,106  81% 
          

15,101,358  81% 

กระดาษรีมใหญ่ 
(Folio Sheet & 

Reels)  

ในประเทศ 884,184                72% 1,999,740             76% 
            

2,345,825  73% 

ตา่งประเทศ 345,829 28%    622,288        24% 
               

872,758  27% 
เคร่ืองเขียน และ

อปุกรณ์
ส านกังาน  

  

ในประเทศ 80,445                  59%   160,601                 81% 
               

145,492  88% 

ตา่งประเทศ 55,210 41% 38,711                  19% 
                 

19,927  12% 

เยื่อกระดาษ 
  

ในประเทศ 148,720 43%    282,132           79% 
               

324,121  79% 

ตา่งประเทศ 199,692 57%   74,211                   21% 
                 

88,550  21% 

ไม้สบั (1) ในประเทศ   0                        0% 265,884            26% 
                      

279  0% 

  ตา่งประเทศ   1,341,721              100% 
         

753,633         74% 
               

459,905  100% 

สว่นแบง่ก าไร
จากเงินลงทนุใน
บริษัทร่วม 

       42,345                  
 

  108,768                
               

577,220    

             

รวม     13,614,086             
 

22,989,367 
 

          
23,372,270    

หมายเหตุ  ภาพรวมการประกอบธุรกิจของกลุม่บริษัท ยอดขายเกือบทัง้หมดของบริษัทย่อยเกิดจากการขายสินค้าและ
ให้บริการแก่บริษัท ดับ๊เบิล้ เอ (1991) จ ากดั  (มหาชน) ซึง่เป็นบริษัทใหญ่ของกลุม่บริษัท มีบริษัทยอ่ยที่มีมลูคา่รายได้จาก
การขายกระดาษให้ภายนอกน้อยกว่าร้อยละ 10 ของรายได้รวมตามงบการเงินรวม ได้แก่ Quality Paper Mill Limited 
และ DA Alizay SAS        
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โรงงานที่ใช้ในการผลิต 

กลุม่บริษัทฯ มีโรงงานผลติเยื่อกระดาษและโรงงานผลติกระดาษพิมพ์เขียน รวมทัง้สิน้ 7 โรง อนัประกอบไปด้วย 
โรงงานผลิตเยื่อกระดาษจ านวน 2 โรง และโรงงานผลิตกระดาษพิมพ์เขียนจ านวน 5 โรง โดยโรงงานทัง้หมดอยู่ภายใต้ 
การบริหารจัดการของบริษัทฯ ซึ่งโรงงานเยื่อกระดาษ 2 โรง และโรงงานผลิตกระดาษพิมพ์เขียน 3 โรง ตัง้อยู่ใน 
เขตอุตสาหกรรม 304 จังหวัดปราจีนบุรี ซึ่งบริเวณดังกล่าวเป็นพืน้ที่ที่มีการปลูกต้นกระดาษดั๊บเบิล้เอล้อมรอบ และ 
มีอ่างเก็บน า้ส าหรับใช้ในกระบวนการผลิต โรงงานกระดาษที่ 4 เป็นโรงงานผลิตกระดาษพิมพ์เขียนที่บริษัทฯ  
รับโอนกรรมสทิธ์ิมาจาก HTP ซึง่เป็นบริษัทยอ่ยโดยโรงงานดงักลา่วตัง้อยูท่ี่จงัหวดัฉะเชิงเทรา สว่นโรงงานท่ี 5 เป็นโรงงาน
กระดาษ Alizay ตัง้อยู่ที่ประเทศฝร่ังเศส ทัง้นี ้รายละเอียดของโรงงานผลิตเยื่อกระดาษและโรงงานผลิตกระดาษพิมพ์
เขียนทัง้หมดของกลุม่บริษัทฯ มีดงันี ้

 

โรงงานผลิตเยือ่กระดาษ และโรงงานผลิตกระดาษพิมพ์เขียน ณ วนัที ่31 มีนาคม 2559 

โรงงาน ท าเลที่ตัง้ ปีที่เร่ิมด าเนิน 
การผลิต 

ก าลังการผลิต
ติดตัง้ (ตันต่อปี) 

โรงงานผลติเยื่อกระดาษ 1 
(“Pulp 1”) 

เขตอตุสาหกรรม 304 ต าบลทา่ตมู 
อ าเภอศรีมหาโพธ์ิ จงัหวดัปราจีนบรีุ 

2539 175,000 

โรงงานผลติเยื่อกระดาษ 2 
(“Pulp 2”) 

เขตอตุสาหกรรม 304 ต าบลทา่ตมู 
อ าเภอศรีมหาโพธ์ิ จงัหวดัปราจีนบรีุ 

2540 252,000 

รวม 427,000 
โรงงานผลติกระดาษพิมพ์เขยีน 
(รับโอนกรรมสทิธ์ิจาก HTP) 

ต าบลเขาหินซ้อน อ าเภอพนมสารคาม 
จงัหวดัฉะเชิงเทรา 

2536 
 

45,000 

โรงงานผลติกระดาษพิมพ์เขยีน 1 
(“Paper Mill 1”) 

เขตอตุสาหกรรม304 ต าบลทา่ตมู 
อ าเภอศรีมหาโพธ์ิ จงัหวดัปราจีนบรีุ 

2538 240,000 

โรงงานผลติกระดาษพิมพ์เขยีน 2 
(“Paper Mill 2”) 

เขตอตุสาหกรรม304 ต าบลทา่ตมู 
อ าเภอศรีมหาโพธ์ิ จงัหวดัปราจีนบรีุ 

2539 240,000 

โรงงานผลติกระดาษพิมพ์เขยีน 3 
(“Paper Mill 3”) 

เขตอตุสาหกรรม304 ต าบลทา่ตมู 
อ าเภอศรีมหาโพธ์ิ จงัหวดัปราจีนบรีุ 

2556 220,000 

โรงผลติกระดาษ Alizay ZI du Clos Pré, BP 4 , ALIZAY , 
FRANCE 27460 

2556 300,000 

รวม 1,045,000 
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ก าลงัการผลติและปริมาณการผลติรวมของโรงงานผลติเยื่อกระดาษและโรงงานผลติกระดาษพิมพ์เขียนของ 
กลุม่บริษัทฯ ที่สามารถด าเนินงานได้จริงแตกตา่งจากก าลงัการผลติติดตัง้อยา่งมีนยัส าคญั เนื่องจากฝ่ายผลติของบริษัทฯ 
ได้ปรับปรุงกระบวนการผลติ (Debottlenecking) ให้สามารถด าเนินการผลติได้ในปริมาณที่เพิม่มากขึน้ ทัง้นี ้ปริมาณการ
ผลติอาจมีการเปลีย่นแปลงเพิ่มขึน้หรือลดลงอนัเป็นผลจากสภาวะตลาดในชว่งเวลาดงักลา่ว ซึง่ในช่วง 3 ปีที่ผา่นมา 
ก าลงัการผลติและปริมาณการผลติเยื่อกระดาษและกระดาษพมิพ์เขียนของกลุม่บริษัทฯ เป็นไปดงันี ้ 

 

ปริมาณการผลิตจริงของกลุ่มบริษัทฯ (ตนั) 

ปริมาณการผลิตจริง (ต่อปี) ม.ค. – มิ.ย. 
ปี 2559 

ปี 2558 ปี 2557 

 เยื่อใยสัน้     

โรงงานผลติเยื่อกระดาษ 1(“Pulp 1”) 124,967 236,550 242,636 

โรงงานผลติเยื่อกระดาษ 2 (“Pulp 2”) 136,847 271,150 264,799 
รวมผลผลิตเยื่อ 261,814 507,700 507,435 

 กระดาษพิมพ์เขียน     
โรงงานผลติกระดาษพิมพ์เขยีน 1 
(“Paper Mill 1”) 

 
85,130 

 
145,684 173,271 

โรงงานผลติกระดาษพิมพ์เขยีน 2 
(“Paper Mill 2”) 

 
91,210 

 
181,888 199,757 

โรงงานผลติกระดาษพิมพ์เขยีน 3 
(“Paper Mill 3”) 

 
96,490 

 
174,222 183,566 

โรงงานผลติกระดาษพิมพ์เขยีน 
(รับโอนกรรมสทิธ์ิจาก HTP) 

 
15,564 

 
29,092 35,187 

โรงงานผลติกระดาษ Alizey 105,022 234,559 156,664 
รวมผลผลิตกระดาษม้วนใหญ่ 393,416 765,445 748,445 

ผลผลติกระดาษรีมเลก็ 339,977 600,875 570,705 
ผลผลติกระดาษรีมใหญ่ 27,011 63,464 80,493 
ผลผลติกระม้วนส าเร็จรูป 16,246 28,695 36,560 

รวมผลผลิตกระดาษส าเร็จรูป 383,234 693,034 687,758 
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โรงงานผลิตเยือ่และกระดาษของกลุ่มบริษัทฯ 

 
 

ตลอดระยะเวลาที่ผ่านมากลุ่มบริษัทฯ พัฒนาและปรับปรุงวิธีการด าเนินการให้เป็นไปตามมาตรฐานสากล      
และได้การรับรองตามมาตรฐานการจดัการด้านสิ่งแวดล้อม ISO 14001:2004  มาตรฐานการจดัการด้านคณุภาพ ISO 
9001 : 2008 และมาตรฐานการจดัการด้านอาชีวอนามยั ความปลอดภยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน TIS 18001 : 
2011 และ OHSAS 18001 : 2007 อีกทัง้ ยงัได้ก าหนดนโยบายการด าเนินงานในด้านต่างๆ ให้สอดคล้องและเป็นไปตาม
มาตรฐาน ISO (International Standard Organization: ISO) นอกจากนี ้กลุม่บริษัทฯ ได้วางระบบป้องกนัและระงับ
อคัคีภยัทัง้ในส่วนของอาคารส านกังานและโรงงาน โดยด าเนินการติดตัง้ระบบหวักระจายน า้ดบัเพลิงอตัโนมตัิตามจุด
ต่างๆในสถานประกอบการโดยเฉพาะพืน้ที่ที่มีความเสี่ยง และมีคณะท างานแก้ไขสถานการณ์ฉุกเฉิน  (Emergency 
Response Team: ERT) เพื่อให้สามารถแก้ไขสถานการณ์ได้อยา่งทนัทว่งทีอีกด้วย 

กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตเยื่อกระดาษและกระดาษพิมพ์เขียนของกลุ่มบริษัทฯ เป็นกระบวนการแบบต่อเนื่อง 
(Continuous Production Process) โดยเร่ิมตัง้แต่การน าไม้สบัมาผ่านกระบวนการผลิตในสว่นแรกจนได้ผลิตภณัฑ์เยื่อ
กระดาษ และเข้ากระบวนการผลติในล าดบัถดัมาจนได้กระดาษพิมพ์เขียนออกมาพร้อมจ าหนา่ยให้แก่ลกูค้าเป็นการทัว่ไป  
ซึ่งกระบวนการผลิตของกลุ่มบริษัทฯ มีลักษณะเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม เนื่องจากเป็นระบบที่ไม่ใช้สารคลอรีน 
ในการสกัดสารลิกนิน และใช้พลงังานไฟฟ้าจากโรงไฟฟ้าชีวมวลในการด าเนินงาน อีกทัง้ ยังใช้น า้ดิบจากแหล่งน า้  
ของตนเองเป็นหลกั 

1. กระบวนการผลิตเยื่อกระดาษ 

1) การปอกเปลือกไม้ (Debarking)  

ขัน้ตอนการผลิตเยื่อกระดาษเร่ิมต้นตัง้แต่การเตรียมชิน้ไม้สับจากไม้ท่อนต้นกระดาษดั๊บเบิล้เอ  
ที่ รับซือ้จากเกษตรกรในระบบเกษตรกรรมพันธสัญญา ด้วยการปอกเปลือกไม้ออก ซึ่งเป็นส่วนที่มี เส้นใยน้อย  
ท าให้ไมส่ามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้ในกระบวนการผลติเยื่อกระดาษ อีกทัง้ ยงัอาจก่อให้เกิดผลเสียต่อการด าเนินการได้
หากเข้าไปสูก่ระบวนการผลิต เนื่องจากมีสิ่งสกปรกปนเปือ้นเป็นจ านวนมาก และอาจท าให้ต้องสิน้เปลืองวถัตดุิบต่างๆ  
ในแต่ละขัน้ตอนมากเกินความจ าเป็น ท าให้ได้ผลตอบแทนไม่คุ้ มค่า รวมทัง้  คุณภาพของเยื่อกระดาษที่ ได้  
จะอยู่ในระดับต ่า ดังนัน้ ขัน้ตอนการปอกเปลือกไม้จึงเป็นขัน้ตอนหนึ่งที่มีความส าคัญต่อการผลิตเยื่อกระดาษ  
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โดยเคร่ืองปอกเปลอืกไม้จะอาศยัหลกัการหมนุ เพื่อให้เปลือกไม้หลดุออกเนื่องจากแรงเสียดทานและการกระแทกกนัของ
ไม้ สว่นเปลอืกไม้ที่เกิดขึน้ภายในโรงงานจากขัน้ตอนดงักลา่วจะถกูน าไปใช้เป็นเชือ้เพลงิในหม้อไอน า้ (Boiler) สว่นไม้ทอ่น
ที่ปอกเปลอืกแล้วจะถกูล้างด้วยน า้ก่อนน าไปเข้าเคร่ืองสบั (Chipper) ตอ่ไป 

2) การสับไม้ท่อน (Chipping) 

หลงัจากการปอกเปลือก ไม้ท่อนที่ได้จะถูกสบัให้มีขนาดเล็กลงเพื่อความเหมาะสมในการน าไปต้มเยื่อ  
โดยใช้เคร่ืองสบัไม้ (Chipper) ซึ่งไม้ท่อนเมื่อผ่านเคร่ืองสบัไม้แล้ว จะได้เป็นชิน้ไม้สบั (Chip) ขนาดชิน้ไม้สบัที่ได้จะมี
ความส าคญัต่อการผลิตเยื่อ ขนาดควรจะมีความสม ่าเสมอ ความยาวและความหนาจะส าคญัมากที่สดุ รองลงมาคือ
ความกว้าง ชิน้ไม้สบัจะถกูสง่โดยสายพานล าเลยีงจากเคร่ืองสบัไม้มากองไว้ 

3) การคัดแยกชิน้ไม้สับ (Screening) 

ชิน้ไม้สับที่ได้ขนาดจะถูกแยกออกจากพวกเสีย้นไม้ ฝุ่ น และชิน้ไม้ที่มีขนาดใหญ่ ด้วยเคร่ืองคัดขนาด 
 ชิน้ไม้สบัที่มีขนาดใหญ่จะถูกท าให้มีขนาดเล็กลง ส่วนเสีย้นไม้และฝุ่ นจะถูกรวมกับเปลือกเพื่อน าไปเผาเป็นเชือ้เพลิง  
ในหม้อไอน า้ (Boiler) ส าหรับชิน้ไม้สบัท่ีได้ขนาดจะถกูสง่ไปยงัหม้อต้มเยื่อตอ่ไป  

การเตรียมช้ินไม้สบั 

 

4) กระบวนการทางเคมี (Chemical Pulping Process) 

ส าหรับขัน้ตอนการผลิตเยื่อกระดาษโดยใช้กระบวนการทางเคมีโดยทัว่ไปจะเร่ิมจากการน าชิน้ไม้สบัเข้าสู่  
หม้อต้มเยื่อ เพื่อแยกเส้นใยในชิน้ไม้สบัออกมา โดยใช้สารเคมีที่เรียกว่า ของเหลวขาว (White liquor) หรือน า้ยาต้มเยื่อ  
ซึง่เป็นสารโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) และโซเดียมซลัไฟด์ (Na2S) ละลายสารในเนือ้ไม้ที่เป็นตวัยึดเส้นใยที่จบัตวักนัไว้
ออกมา ซึง่ภายในหม้อต้มเยื่อจะมีการควบคมุอณุหภมูิและความดนัให้อยู่ในระดบัที่เหมาะสม เพื่อละลายลิกนินออกมา
จากเส้นใยในช่วงเวลาที่ก าหนด หากต้มเยื่อนานเกินไปจะท าให้ความแข็งแรงของเยื่อลดลง ทัง้นี ้ในกระบวนการต้มเยื่อนัน้

1. Debarking

2. Chiping

3. Screening

Chipper

Chip screen

Chip Pile

Debarking

Washing

Wood log                                Eucalyptus

(Calmadulensissp.)

Bark

Wood Chip 

Wood chip screened            Wood chip pile

Fiberline
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จะได้น า้มนัยางด าออกมาเป็นผลพลอยได้ และจ าหน่ายให้กับ NPP5 และ NPP11 ซึ่งเป็นบริษัทร่วมเพื่อน าไปใช้เป็น
เชือ้เพลงิในการผลติไฟฟ้าตอ่ไป 

กระบวนการตม้ช้ินไม้สบั 

 

5) การคัดขนาดของเยื่อ (Pulp Screening) 

เส้นใยที่แยกออกจากกันแล้วจะถูกน ามาผ่านขัน้ตอนการคัดขนาดของเยื่อ เพื่อแยกเยื่อออกจาก 
สิง่แปลกปลอม ได้แก่ ตาไม้ (Knot) ชิน้ไม้สบัท่ีผา่นการต้มยงัไมส่มบรูณ์และเส้นใยที่ไมส่มบรูณ์  

6) การล้างเยื่อ (Pulp Washing)  

เยื่อกระดาษที่ผา่นการคดัขนาดแล้วจะต้องน าไปผ่านขัน้ตอนการล้าง โดยจะแยกของเหลวจากการต้มเยื่อ
ออกจากเยื่อกระดาษ เพื่อลดการใช้สารเคมีในขัน้ตอนการผลิตถัดไป และท าให้สามารถน าสารเคมีกลบัมาใช้ใหม่ 
ในขัน้ตอนการต้มเยื่ออีกครัง้ ซึง่ของเหลวเหลา่นัน้ประกอบไปด้วย สารเคมี ลกินิน และสว่นประกอบอื่นของเส้นใย รวมกนั
เรียกวา่ น า้มนัยางด า 

7) การสกัดลิกนินโดยใช้ออกซิเจน (O2Delignification) 

การสกดัลกินินในกระบวนการนี ้ถือเป็นขัน้ตอนแรกของการฟอกเยื่อโดยใช้ออกซิเจนท าปฏิกิริยากบัลิกนิน 
เพื่อให้ลิกนินหลดุออกจากเยื่อเพิ่มมากขึน้ ซึ่งจะช่วยลดปริมาณการใช้สารเคมีในขัน้ตอนการฟอกให้น้อยลง รวมทัง้  
ช่วยลดปริมาณน า้เสียจากการฟอกเยื่อด้วย การสกดัลิกนินด้วยออกซิเจนจะต้องใช้โซเดียมไฮดรอกไซด์ ก๊าซออกซิเจน 
และไอน า้เป็นสว่นประกอบ  

Chip pile

Digester

1. Chip filling 

2.  Chip Cooking

3. Discharge

White Liquor 

Black liquor 

(Inorganic + Organic matter)~ 158 C

Pulp

cooking

Blow tank
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1. Pulp Washing

2. Pulp Bleaching

   ECF bleaching,

   Elementary chlorine 

Free 

3. Pulp cleaning

    

Talcum

Unbleached Pulp

Chemical              Do pulp

Chemical              EoP pulp

Chemical               

D1 Pulp

Bleached pulp

ISO brightness Standard

Paper Making

Do stage

EoP stage

D1 stage

Cleaner

Pulp Silo

washing

กระบวนการคดัแยกส่ิงเจือปน และลา้งเยือ่กระดาษ 

 

8) การฟอกเยื่อกระดาษ (Pulp Bleaching) 

เยื่อกระดาษที่ได้รับการสกดัลกินนิแล้วจะถกูน ามาล้างฟอกด้วยระบบที่ไมใ่ช้สารคลอรีน (Elementally 
Chlorine Free System) และท าความสะอาดเป็นขัน้ตอนสดุท้าย ซึง่จะท าให้ได้เยื่อกระดาษทีส่ามารถน าไปจ าหนา่ยได้ 
หรือน าไปเข้ากระบวนการผลติกระดาษพมิพ์เขยีนตอ่ไป 

กระบวนการฟอกเยือ่กระดาษ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Knott         Uncook          Reject 

Screened pulp

Delignin pulp

MgSO4

O2-Reactor

Deknotting

Screening

Dewatering 

wash press roll

Unbleached pulp Tank

1. Pulp screening
                      

2. Pulp washing
                  

3. O2 -Delignification
                         O2 
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2. กระบวนการผลิตกระดาษ 

1) การเตรียมน า้เยื่อ (Slushing) 

กระบวนการผลติกระดาษจะเร่ิมต้นจากการกวนเยื่อกระดาษ ท าความสะอาด กรอง  คดัแยก และเติมสว่นผสมตา่งๆ จน
ได้น า้เยื่อเพื่อเตรียมเข้าสูเ่คร่ืองจกัรผลติกระดาษ โดยในน า้เยื่อจะมีองค์ประกอบหลกั ได้แก่ เยื่อใยสัน้ เยื่อใยยาว และ
สารเคมี จากนัน้น า้เยือ่จะถกูสง่ไปท่ีถงัจา่ยน า้เยื่อ (Head Box) 

กระบวนการเตรียมน า้เยื่อ 

  

2) การจ่ายน า้เยื่อ (Head Box) 

หัวจ่ายน า้เยื่อเป็นอุปกรณ์ตัวแรกของเคร่ืองจักรผลิตกระดาษพิมพ์เขียน ซึ่งจะปล่อยน า้เยื่อลงบน 
ตะแกรงลวดเดินแผน่บนแผน่ขึน้รูป (Forming Board) อยา่งสม ่าเสมอตลอดความกว้างของเคร่ืองจกัรผลิตกระดาษพิมพ์
เขียน โดยความเร็วของน า้เยื่อจะสงูหรือต ่ากว่าความเร็วของตะแกรงลวดเดินแผ่นเล็กน้อย เพื่อให้เกิดความแข็งแรงและ
ความสม ่าเสมอของเส้นใยในเนือ้กระดาษ 

3) การก่อตัว (Forming)  

การก่อตวัเป็นแผน่กระดาษด้วยกระบวนการกรองและการแยกน า้ออกจะเกิดจากการท่ีน า้เยื่อ เส้นใย และ
สารเติมแตง่บางสว่นท่ีมีขนาดเลก็กวา่ขนาดของช่องตะแกรงไหลผา่นตะแกรงลวดเดินแผน่ออกไป โดยอาศยัแรงดงึดดูและ
อปุกรณ์เสริมอื่นที่ติดตัง้อยูใ่ต้ตะแกรงดงักลา่ว ซึง่น า้ที่หายไปจะสง่ผลให้เส้นใยเซลลโูลส (Cellulose Fiber) อยูใ่กล้ชิดกนั
และเก่ียวประสานกนัได้มากขึน้จนเกิดลกัษณะเป็นแผน่กระดาษเปียกที่มีน า้เป็นสว่นประกอบในสดัสว่นท่ีสงูถงึร้อยละ 80
ของน า้หนกัแผน่กระดาษ 

 

1. Slushing 

2 . Cleaning 

3 . Refining 

1 .  Slushing 

2 . Cleaning 

3 . Refining 

4 . Screening 

5 . Blending 

4 . Screening 

5 . Blending 
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4) การกดรีดน า้ (Pressing)  

สายของแผ่นกระดาษ (Paper web) ที่เกิดขึน้หลงัจากการแยกน า้แล้วจะถกูสง่เข้าไปอยู่ระหว่างลกูกลิง้  
กดรีดน า้  เพื่อขจัดน า้ออกจากแผ่นกระดาษให้ได้มากที่สุดก่อนที่จะส่งต่อไปยังหน่วยอบแห้ง ซึ่งปริมาณน า้  
ที่ยงัมีอยู่ในแผ่นกระดาษเปียกหลงัผ่านการกดรีดน า้แล้วจะเหลืออยู่ประมาณร้อยละ 60 – 70 ของน า้หนกัแผ่นกระดาษ 
โดยน า้หนกัในส่วนกดรีดน า้นีม้ีหลายระดบัขึน้อยู่กับชนิดของกระดาษที่จะผลิต นอกจากนี ้ลกูกลิง้กดรีดน า้ยงัมีหน้าที่
คล้ายกับลูกกลิง้แดนดี (Dandyroll) กล่าวคือ ช่วยกดอัดให้เส้นใยเซลลูโลสมาอยู่ชิดกันและเกิดพันธะเคมีต่อกัน 
ได้มากยิ่งขึน้ ท าให้แผน่กระดาษมีความแข็งแรงเพิ่มขึน้และเพิ่มความเรียบให้กบัผิวกระดาษด้วย 

5) การอบแห้งกระดาษขัน้ต้น (Drying)  

การอบแห้งกระดาษสามารถท าได้โดยอาศยัความร้อนจากไอน า้อิ่มตวัความดนัต ่าที่ถกูจ่ายเข้าไปข้างใน 
ลกูอบแห้ง เพื่อท าให้ผิวลกูอบแห้งร้อนขึน้ จากนัน้ไอน า้จะกลัน่ตวัเป็นคอนเดนเสท (Condensate) และมีสภาพเป็นฟิล์ม
อยู่ที่ผิวด้านในของลกูอบแห้ง ซึ่งฟิล์มนีต้้องไม่หนาจนเกินไป เนื่องจากจะท าให้การถ่ายเทความร้อนระหว่างไอน า้และ  
ผิวลกูอบไมด่ี ทัง้นี ้การระบายคอนเดนเสทออกจากลกูอบแห้งเป็นปัจจยัส าคญัหนึง่ที่สง่ผลตอ่ประสิทธิภาพในการอบแห้ง
กระดาษและมีผลตอ่ต้นทนุในการผลติ ซึง่ความร้อนนีจ้ะท าให้ปริมาณน า้ที่ในแผน่กระดาษเหลืออยู่ประมาณร้อยละ 2– 8 
ของน า้หนกัแผน่กระดาษ 

6) การฉาบผิวกระดาษ (Size-pressing)  

แผน่กระดาษที่ผา่นหนว่ยอบแห้งชดุแรกจะถกูฉาบด้วยน า้แป้งที่ต้มสกุ โดยน า้แป้งจะฉาบอยูท่ี่ผิวกระดาษ
ทัง้ 2 ข้าง และจะไปอดุรูบนผิวกระดาษ ท าให้กระดาษแขง็แรงขึน้และมีความต้านทานน า้เพิม่ขึน้ด้วย 

7) การอบแห้งกระดาษขัน้ปลาย (Drying) 

 ถดัจากเคร่ืองฉาบผิวจะเป็นสว่นให้ความร้อนแบบลมร้อนและสว่นอบแห้งชุดหลงั เพื่อท าให้กระดาษแห้ง  
ซึง่อาจจ าเป็นต้องใช้สารบางอยา่งเติมผสมลงในน า้แป้งด้วย 

8) การรีดผิวกระดาษ (Calendering) 

 อปุกรณ์ที่อยูถ่ดัจากสว่นอบแห้งชดุหลงั คือ ลกูรีดทรงกระบอกทีท่ าจากโลหะวางซ้อนกนั ซึง่มีผิวที่แข็งและ
เรียบมาก โดยกระดาษจะถกูดงึผา่นลกูรีด เพื่อท าให้กระดาษบางลง เรียบขึน้ และมีผิวหน้าสม ่าเสมอขึน้  

9) การเข้าม้วน (Reeling)  

 สายของแผน่กระดาษที่ผา่นลกูรีดจะถกูน าเข้าม้วนแล้วน าออกจากเคร่ืองผลติกระดาษเพื่อตดัเป็นม้วน
ขนาดเลก็หรือเป็นแผน่เพื่อจ าหนา่ยตอ่ไปส าหรับกระดาษไมเ่คลอืบผิวนัน้ จะถกูตดัแบง่ไปตามขนาด เช่น กระดาษ Folio 
กระดาษรีมเลก็ขนาดตา่งๆ  
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กระบวนการผลติกระดาษ 

 
 

กลยุทธ์การตลาด 

คณะผู้ บริหารและทีมงานของกลุ่มบริษัทฯ ได้ก าหนดนโยบายและแผนกลยุทธ์การตลาดให้สอดคล้องกับ  
สภาพเศรษฐกิจ ภาวะอตุสาหกรรม และวฎัจกัรทางธุรกิจในแตล่ะช่วง พร้อมทัง้ มีการประเมินผลและปรับเปลี่ยนแนวทาง
ดงักลา่วให้รองรับสถานการณ์และปัจจยัแวดล้อมที่มีการเปลีย่นแปลงไปอยา่งตอ่เนื่องได้ดียิ่งขึน้ เพื่อให้กลุม่บริษัทฯ ด ารง
ศกัยภาพในการแข่งขนัให้อยู่ในระดบัที่เหมาะสม ซึ่งขัน้ตอนดงักล่าวอาจสง่ผลกระทบต่อการด าเนินงานและการบรรลุ
เป้าหมายของกลุ่มบริษัทฯ อย่างมีนัยส าคัญ ทัง้นี ้กลุ่มบริษัทฯ มีการก าหนดวิสยัทัศน์ที่แตกต่างจากผู้ประกอบการ  
รายอื่นในอุตสาหกรรมเยื่อกระดาษและกระดาษพิมพ์เขียน โดยให้ความส าคัญกับการสร้างตราสัญลักษณ์                  
“กระดาษดั๊บเบิล้เอ” ให้เป็นที่ รู้จักในวงกว้าง และตระหนักถึงผลิตภัณฑ์ของกลุ่มบริษัทฯ เป็นล าดับแรก (Brand 
Awareness) รวมทัง้ ผลกัดนัให้ผลิตภณัฑ์ของกลุ่มบริษัทฯ กลายเป็นสินค้าเพื่อการอุปโภคบริโภคหมุนเวียนเร็ว (Fast 
Moving Consumer Goods: FMCG) ที่มีความโดดเดน่ในด้านคณุภาพ พร้อมทัง้ สนองตอบตอ่ความต้องการของผู้บริโภค
ได้หลากหลายกลุม่ ไม่ว่าจะเป็นกลุ่มที่มีความยืดหยุ่นของอุปสงค์ต่อราคาค่อนข้างต ่า กลุ่มลกูค้าที่ต้องการผลิตภณัฑ์
คณุภาพสงูเป็นพิเศษ กลุม่ลกูค้าระดบัครัวเรือน และกลุม่ลกูค้าระดบัองค์กร เป็นต้น ในขณะที่ผู้ประกอบการในธุรกิจเยื่อ
กระดาษและกระดาษพิมพ์เขียนทัว่ไปสว่นใหญ่จะมุ่งเน้นการขยายธุรกิจให้มีขนาดใหญ่ที่สดุเท่าที่จะสามารถท าได้ เพื่อ
ก่อให้เกิดความประหยดัจากขนาด (Economics of Scale) ซึง่จะท าให้ต้นทนุตอ่หนว่ยผลติภณัฑ์อยูใ่นระดบัท่ีคอ่นข้างต ่า 
และเน้นกลยุทธ์ทางด้านราคา เนื่องจากเยื่อกระดาษและกระดาษพิมพ์เขียนจัดเป็นสินค้าโภคภณัฑ์ โดยลกัษณะของ
สินค้าจะมีความคล้ายคลึงกันมาก ท าให้ผู้บริโภคไม่รู้สึกถึงความแตกต่างในตวัผลิตภัณฑ์ อย่างไรก็ตาม การด าเนิน  
กลยทุธ์ทางด้านราคาด้วยวิธีการดงักล่าวมีข้อจ ากดั เนื่องจากจ าเป็นต้องใช้เงินลงทนุค่อนข้างสงู และต้องมีฐานลกูค้า
ขนาดใหญ่รองรับสนิค้าที่ผลติออกมาได้ในปริมาณมาก ดงันัน้ กลุม่บริษัทฯ จึงเลือกใช้กลยทุธ์ที่เหมาะสมและสร้างความ
ได้เปรียบในการด าเนินธุรกิจให้แก่กลุม่บริษัทฯ ดงัตอ่ไปนี ้

5 .   Size Press 

6 .   Drying 

7 .   Calender 

8 .   Reeling 

1 .   Head Box 

2 .   Forming 

3 .   Pressing 

4 .   Drying 

1 . Head Box 

2 . Forming 

3 . Pressing 

4 . Drying 

5 .Size Pressing 

6 . Drying 

7 . Calendering 

8 . Reeling 



   

ส่วนที่ 3.1 (2) หน้า 14 
 

ส่วนที่ 3 ผู้ออกตราสารหน้ี 
บริษัท ด๊ับเบิ้ล เอ (1991) จ ากัด (มหาชน) 

 

1) กลยุทธ์ด้านต้นทุน 

โรงงานผลิตเยื่อกระดาษและกระดาษพิมพ์เขียนของกลุ่มบริษัทฯ มีท าเลที่ตัง้อยู่ใกล้แหล่งวัตถุดิบหลกั        
จึงท าให้กลุ่มบริษัทฯ ประหยัดต้นทุนในการขนส่งวัตถุดิบมายังโรงงานของกลุ่มบริษัทฯ ได้ นอกจากนี ้  
กลุ่มบริษัทฯ มีแหล่งวัตถุดิบเป็นของตนเองบางส่วนและสามารถผลิตวัตถุดิบบางชนิดได้เอง เช่น  
ต้นกระดาษดั๊บเบิล้เอ PCC และเยื่อใยสัน้ เป็นต้น จึงท าให้กลุ่มบริษัทฯ สามารถบริหารต้นทุนได้ 
อย่างมีประสิทธิภาพ และช่วยควบคมุต้นทุนการผลิตโดยรวมให้อยู่ในระดบัที่เหมาะสม ไม่ผนัผวนไปตาม
สภาวะตลาดมากนกั ซึ่งจะท าให้กลุม่บริษัทฯ สามารถปรับเปลี่ยนราคาสินค้าได้ในระดบัหนึ่งโดยไม่สง่ผล
กระทบต่ออตัราก าไรขัน้ต้นมากนกัหากเกิดกรณีที่จ าเป็น ซึ่งจะท าให้ความสามารถในการท าก าไรของ 
กลุ่มบริษัทฯ อยู่ในระดบัที่ค่อนข้างมีเสถียรภาพมากกว่าผู้ประกอบการที่มีท าเลที่ตัง้ห่างไกลจากแหล่ง
วตัถดุิบหรือไมม่ีแหลง่วตัถดุิบเป็นของตนเอง 

2) กลยุทธ์ด้านการประชาสัมพนัธ์ 

ด้วยข้อได้เปรียบในเร่ืองคณุภาพของกระดาษดับ๊เบิล้ เอ และความส าเร็จในการสร้างแบรนด์ ท าให้ดับ๊เบิล้ เอ 
เป็นที่รู้จักและขึน้เป็นแบรนด์อันดบัหนึ่งในหลายประเทศ โดยดับ๊เบิล้ เอ ใช้กลยุทธ์การสื่อสารการตลาด
บรูณาการในทกุช่องทางอยา่งมีประสทิธิภาพ โดยเฉพาะการเข้าถึงพฤติกรรมของผู้บริโภคในยคุดิจิตอล อาทิ 
ความร่วมมือกบั Tree Planet ในการเปิดตวัเกมออนไลน์ช่วยลดโลกร้อนกับดับ๊เบิล้ เอ การท าแคมเปญ
โฆษณาที่มีซุปเปอร์สตาร์ดงัอย่าง ไซ กังนัม มาเป็นพรีเซนเตอร์ การออกแคมเปญโฆษณาสนบัสนุนการ
ขยายตลาดในยโุรปหลงัการเปิดตวัโรงงาน “ดับ๊เบิล้ เอ อลเิซ”่ ในประเทศฝร่ังเศส ก็ได้รับรางวลัโฆษณายอด
เยี่ยมจากงานเทศกาลภาพยนตร์โฆษณาในฝร่ังเศส Cristal Festival และ Eurobest ไปถึง 3 รางวลั รวมถึงมี
การเปิดแคมเปญเพื่อเข้าสูต่ลาดใน AEC มากยิ่งขึน้ 

นอกจากนี ้ดับ๊เบิล้ เอ ยงัมีแคมเปญระดบัโลก ด้วยการร่วมมือกับพาราเมาท์ พิคเจอร์ เป็นพันธมิตรทาง
การตลาดกับภาพยนตร์ฟอร์มยักษ์  "ทรานส์ฟอร์เมอร์ส3" และผลิตภาพยนตร์โฆษณาชุดพิ เศษ 
"Transforming Paper" ที่ได้ไมเคิล เบย์ ผู้ ก ากับภาพยนตร์ฟอร์มยักษ์มาก ากับให้ด้วยตนเอง  เพื่อ
ประชาสัมพันธ์ให้แบรนด์ของดั๊บเบิล้ เอ เป็นที่ รู้จักในตลาดทั่วโลก และเพิ่มยอดการส่งออกกระดาษ
ของดับ๊เบิล้ เอ ในทกุภมูิภาค โดยปัจจบุนัดับ๊เบิล้ เอ สามารถขยายตลาดไปแล้วมากกวา่ 138 ประเทศทัว่โลก 
ครอบคลมุทัง้ เอเชีย ออสเตรเลยี ยโุรป อเมริกา แอฟริกา และตะวนัออกกลาง 

ในด้านกระแสการตลาดเพื่อสิง่แวดล้อม “กระดาษจากคนันา” ของดับ๊เบิล้ เอ ก็ได้รับเลอืกจาก ศาสตราจารย์ 
ฟิลปิ คอตเลอร์ กรููการตลาดระดบัโลก ให้เป็นกรณีศกึษา ภายใต้แนวคดิ "Creating a Better World 
through Marketing" หรือ การสร้างโลกที่ดีขึน้ด้วยการตลาด เพื่อการพฒันาอยา่งยัง่ยืน ทัง้ทางเศรษฐกิจ 
สงัคม และสิง่แวดล้อม เพื่อผลกัดนัให้องค์กรตา่ง ๆ หนัมาใสใ่จสงัคมและสิง่แวดล้อมในการด าเนินธุรกิจให้
มากขึน้ 
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โดยโมเดลกระดาษจากคนันาของดับ๊เบิล้ เอ ถือเป็นตวัอย่างการตลาดเพื่อสงัคมในระดบัโลก ที่ค านึงถึงคน
ในระดบัรากหญ้า ช่วยสร้างให้เกิดอาชีพเสริมในการปลกูต้นกระดาษบนคนันากบัเกษตรกรนบัล้านราย ท า
ให้คนันาซึง่เป็นพืน้ท่ีวา่งเปลา่ถูสามารถสร้างมลูคา่เพิ่มกบัสงัคมในชนบท เกิดการผลิตกระดาษที่ยัง่ยืนด้วย
วตัถดุิบที่ไม่ต้องท าลายป่าไม้จากธรรมชาติ และมีแนวคิด "ท าของเสีย ไม่ให้เสียของ" ที่ท าให้ของเหลือจาก
การผลิตของดับ๊เบิล้ เอ กลายเป็นพลงังานไฟฟ้าชีวมวลที่เพียงพอต่อการผลิต และเพียงพอต่อการใช้ของ
ชมุชนอีก 4 แสนครัวเรือน  

กระดาษจากคนันาของดับ๊เบิล้ เอ จึงเป็นกลไกในการปลกูต้นไม้ที่มีคนชว่ยกนัดแูลต้นไม้อยา่งยัง่ยืน เป็น
แนวทางแก้ปัญหาสิง่แวดล้อมทีด่ีแก่โลก สร้างรายได้เสริมให้เกษตรกรที่ยากจน และสร้างมลูคา่เพิ่มให้กบัคนั
นาที่วา่งเปลา่ และของเหลอืจากการผลติ เป็นตวัอยา่งของการพฒันาอยา่งยัง่ยืนทัง้ เศรษฐกิจ สงัคม และ
สิง่แวดล้อม และการเสริมสร้างแบรนด์ให้เข้มแข็งอยา่งยัง่ยืนในระดบัโลก 

การจ าหน่ายและช่องทางการจัดจ าหน่ายเยื่อกระดาษ 

 บริษัทฯมุง่เน้นการขายตรงให้กบัผู้ผลติกระดาษโดยเฉพาะกลุม่ผู้ผลติกระดาษคณุภาพสงูและเป็นลกูค้าซือ้ขาย 
ตอ่เนื่องระยะยาว ท าให้สามารถขายได้ในราคาคอ่นข้างดี และความผนัผวนน้อย ทัง้นีจ้ะเน้นขายให้กบัลกูค้าในประเทศ 
เป็นหลกั และสว่นท่ีเหลอืจะขายให้กบัลกูค้าตา่งประเทศตามล าดบั  

 ซึง่จะจดัจ าหนา่ยโดยฝ่ายขายในประเทศ และฝ่ายขายตา่งประเทศ รวมถงึฝ่ายขายที่อยูใ่นประเทศสาขาในจีน 
และมาเลเซีย เป็นต้น 

การจ าหน่ายและช่องทางการจัดจ าหน่ายของผลิตภณัฑ์กระดาษ เคร่ืองเขียน และอุปกรณ์ส านักงาน 

ลกูค้าเป้าหมายของกลุม่บริษัทฯ ครอบคลมุตัง้แตร่ะดบัองค์กรขนาดใหญ่ทีม่ีปริมาณการใช้คอ่นข้างมาก องค์กร
ขนาดกลางและขนาดเลก็ในหลากหลายธุรกิจที่เน้นคณุภาพของสนิค้า จนมาถงึผู้บริโภครายยอ่ยในระดบัครัวเรือน ดงันัน้ 
กลุม่บริษัทฯ จึงได้พฒันาและขยายช่องทางการจดัจ าหนา่ยให้สามารถตอบสนองความต้องการของลกูค้าทกุกลุม่ได้อยา่ง
ทัว่ถึง โดยกระจายสนิค้าที่ผลติได้ให้แก่ลกูค้าเป้าหมายผา่นทางผู้จดัจ าหนา่ยและตวัแทนจ าหนา่ยเป็นหลกั ร้านค้าปลกี
ขนาดใหญ่ที่มีสาขาครอบคลมุในหลายพืน้ท่ี รวมทัง้พฒันาช่องทางการจดัจ าหนา่ยสนิค้าของบริษัทฯ เองโดยตรง ทัง้นี ้
ลกัษณะการจดัจ าหนา่ยและชอ่งทางการจ าหนา่ยของกลุม่บริษัทฯ สามารถสรุปได้ดงันี ้

 ตัวแทนจ าหน่าย (Distibutor / Exclusive agent)  เป็นผู้จดัจ าหน่ายรายใหญ่ของกลุม่บริษัทฯ 
โดยตวัแทนจ าหน่ายเหลา่นีม้ีระบบการขนสง่สินค้าเป็นของตนเอง โดยจะเน้นดแูลกลุม่ลกูค้าใน
เมืองหลกัของแตล่ะประเทศ 

 ผู้จัดจ าหน่าย (Double A Dealer / Master Dealer) ประจ าอยู่ในเมืองย่อยทัว่ทกุภมูิภาคของ
แต่ละประเทศ เพื่อคอยกระจายสินค้าไปยังท้องถ่ินห่างไกลอย่างทั่วถึง ท าให้สามารถจัดส่ง
ผลติภณัฑ์ของกลุม่บริษัทฯ ให้แก่ลกูค้าเป้าหมายได้รวดเร็วขึน้ และตอบสนองความต้องการของ
ลกูค้าได้อยา่งทนัทว่งที 



   

ส่วนที่ 3.1 (2) หน้า 16 
 

ส่วนที่ 3 ผู้ออกตราสารหน้ี 
บริษัท ด๊ับเบิ้ล เอ (1991) จ ากัด (มหาชน) 

 

 ร้านค้าปลีกขนาดใหญ่ (Modern trade channel)  เป็นห้างร้านท่ีมีสาขาครอบคลมุในบริเวณที่
มีประชากรอาศัยอยู่อย่างหนาแน่น รวมไปถึงการจ าหน่ายสินค้าผ่านช่องทางออนไลน์และ
ช่องทางแคตตาลอ็ก สง่ผลให้ผลิตภณัฑ์ของกลุม่บริษัทฯ มีวางจ าหน่ายในหลากหลายพืน้ที่ และ
เข้าถึงลกูค้าได้ในวงกว้าง ทัง้นี ้ร้านค้าปลกีดงักลา่ว ได้แก่ เทสโก้โลตสั บ๊ิกซี แม็คโคร ออฟฟิศเมท 
เซนทรัล เดอะมอลล์ และเซเวน่ อีเลเวน่ ลเีรคโก เป็นต้น  

 ร้านค้าปลีกทั่วไป ได้แก่ ร้านเคร่ืองเขียน ร้านถ่ายเอกสาร ร้านจ าหน่ายวสัดอุุปกรณ์ส านกังาน 
ร้านหนงัสอื โดยกลุม่บริษัทฯ ได้มีการพฒันาสร้างพนัธมิตร เป็นจุดจ าหน่ายสินค้าคณุภาพดีของ
บริษัทฯ ไปยงัผู้บริโภครายยอ่ยอยา่งทัว่ถึง รวมถึงการที่บริษัทฯ ได้จบัมือกบัพนัธมิตร สร้างแหลง่
จ าหน่ายสินค้าคุณภาพดีของบริษัทฯ ไปยงัรายย่อยอย่างทั่วถึง ไม่ว่าจะเป็นศูนย์ถ่ายเอกสาร
ดับ๊เบิล้เอ (Double A copy center : DACC) / ร้านถ่ายเอกสารสมาชิกดับ๊เบิล้เอ (Double A 
copy member : DACM) ซึ่งใช้กระดาษของกลุม่บริษัทฯ ในการด าเนินงานถ่ายเอกสาร ศนูย์
เคร่ืองเขียนดับ๊เบิล้เอ (Double A stationery shop: DASS) ร้านเคร่ืองเขียนสมาชิกดับ๊เบิล้เอ ( 
Double A stationery member : DASM) ซึ่งเป็นผู้จ าหน่ายผลิตภณัฑ์กระดาษและผลิตภณัฑ์
เคร่ืองใช้ส านกังานหลากหลายรูปแบบให้แก่ผู้บริโภครายยอ่ย ซึง่ร้านค้าเหลา่นีจ้ะได้รับสิทธิพิเศษ
ช่วยเหลอืจากทางบริษัทฯ ให้ร้านก้าวสูค่วามส าเร็จร่วมกบับริษัทฯ อยา่งมัน่คง 

การจดัจ าหนา่ยสนิค้าให้กบัลกูค้าในตา่งประเทศนัน้ กลุม่บริษัทฯ แตง่ตัง้ตวัแทนจ าหนา่ยสนิค้าในท้องถ่ินของแต่
ละประเทศ ซึง่มีศกัยภาพในการขยายตลาดในประเทศดงักลา่วเป็นอยา่งดี มีฐานะการเงินท่ีมัน่คง และมีผลประกอบการท่ี
ดีอย่างต่อเนื่อง รวมทัง้ มีความน่าเช่ือถือและเป็นที่รู้จักอย่างกว้างขวาง ปัจจุบนักลุ่มบริษัทฯ กระจายสินค้าผ่านช่อง
ทางการจดัจ าหนา่ยตา่งๆ ไปสูล่กูค้ากวา่ 145 ประเทศทัว่โลก ดงัแผนภาพท่ีแสดงไว้ด้านลา่ง 

แผนภาพที ่4.10 แผนทีร่ะบตุลาดประเทศต่างๆ ของบริษัทฯ 
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ภาวะอุตสาหกรรมผลิตภณัฑ์เยื่อกระดาษ 

ในปี 2558 อุตสาหกรรมเยื่อกระดาษมีการปรับขยายตวัเพิ่มขึน้เพียงเล็กน้อยจากปี 2557 ซึ่งจะเห็นได้จาก
ปริมาณความต้องการเยื่อกระดาษ (ใยสัน้) ที่เพิ่มขึน้ประมาณ 3.7 ล้านตนั ความต้องการเยื่อส าหรับการผลิตกระดาษใน
จีนได้เพิ่มขึน้ 7.8% หรือประมาณ 1.4 ล้านตนั ซึ่งถือว่าเป็นภมูิภาคที่ปริมาณความต้องการมากที่สดุ สว่นหนึ่งเป็นผลมา
จากการเติบโตของอตุสาหกรรมทิชช ูสว่นภมูิภาคที่มีการสง่ออกเยื่อใยสัน้มากที่สดุ คือแถบอเมริกาใต้ และ แอฟริกา 

ในสว่นของราคาเยื่อใยสัน้ในเอเชีย ตัง้แต่ช่วงต้นปี 2557 พบว่าราคาเยื่อกระดาษได้ปรับตวัเพิ่มขึน้จนถึงช่วง
เดือนสิงหาคม โดยหลงัจากเดือนสิงหาคม พบว่าราคาเยื่อใยสัน้ได้ปรับตวัลดลงเร่ือย ๆ จนถึงช่วงปลายปี 2557 และ
ปรับตวัลงอยา่งตอ่เนื่องถึงช่วงต้นปี 2558 การปรับตวัลดลงเป็นผลมาจากปริมาณ Supply เยื่อกระดาษที่เพิ่มมากขึน้จาก
การเพิ่มก าลงัการผลิตของผู้ผลิต CMPC ซึ่งเร่ิมเดินเคร่ืองใหม่ก าลงัการผลิต 1.3 ล้านตนั ในช่วงต้นเดือน พฤษภาคม 
ในขณะท่ีสถานการณ์ความต้องการของกระดาษพิมพ์เขียนลดลงในช่วงดงักลา่ว  

ด้านอุปสงค์ (Demand Side) 

ในด้านปริมาณความต้องการเยื่อกระดาษทัว่โลกในปี  2558 พบวา่มีความต้องการเยื่อกระดาษขยายตวัจากปีที่
ผา่นมาเพียงเลก็น้อย โดยมีความต้องการในปี 2558 ประมาณ 61.5 ล้านตนั เพิ่มขึน้จากปี 2557 เพียง 2.7%  

จากความต้องการที่เพิ่มขึน้ดงักลา่ว สามารถแบ่งออกเป็นความต้องการของเยื่อใยสัน้ เพิ่มขึน้ 1.1% เยื่อชนิด
พิเศษ (High Yeild Pulp) เพิ่มขึน้ 0.2%  สว่นเยื่อใยยาว นัน้มีความต้องการเพิ่มขึน้ 0.3%  

ส าหรับภมูิภาคความความต้องการเยื่อกระดาษ เพิ่มขึน้จากปี 2558 มีเพียงแค ่2 ภมูิภาค ได้แก่ จีน 7.8% ละติน
อเมริกา 2.8% และ ยโุรป 1.1% สว่นภมูิภาคอื่น พบว่าความต้องการในปี 2558 ได้ปรับตวัลดลงซึ่งเป็นผลมาจากการ
ชะลอตวัของอตุสาหกรรมกระดาษพิมพ์เขียน 

ด้านอุปทาน (Supply Side) 

ในปี 2558 ก าลงัการผลิตเยื่อใยสัน้ได้เพิ่มขึน้ประมาณ 1.8 ล้านตนั โดยก าลงัผลิตเยื่อที่เพิ่มขึน้หลกันัน้มาจาก
ผู้ผลิตโซนอเมริกาใต้ ซึ่งรายหลกัคือ การเพิ่มก าลงัการผลิตจ านวน 1.3 ล้านตนั ของโรงเยื่อ Guiaba Mill ของผู้ผลิต 
CMPC ที่ประเทศบราซิล นอกจากนีอ้ตัราการผลิต (Production Operation rate) ของผู้ผลิตทัว่โลกเฉลี่ยอยู่ที่ประมาณ 
92% และในปี 2559 ยงัพบว่า มีโรงเยื่อจ านวนหลายโรงที่มีแผนจะเพิ่มก าลงัการผลิตกว่า 3 ล้านตนั ท าให้สามารถ
คาดการณ์ได้วา่ อปุทานของเยื่อกระดาษมีแนวโน้มเพิ่มขึน้อีกในอนาคตอนัใกล้นี ้ 

ภาวะอุตสาหกรรมกระดาษพมิพ์เขียน  

สถานการณ์กระดาษพิมพ์เขียน - ตลาดในประเทศ   

ส าหรับอตุสาหกรรมกระดาษพิมพ์เขียนในประเทศในปีที่ผา่นมา ปริมาณความต้องการกระดาษพิมพ์เขียนลดลง
กวา่ 6% โดยแยกเป็นกระดาษรีมใหญ่ที่ใช้ส าหรับงานพิมพ์ งานนิตยสาร สิง่พิมพ์ทางธุรกิจ สิ่งพิมพ์เพื่อสง่เสริมการตลาด 
ที่ลดลงค่อนข้างมาก จากการถูกทดแทนด้วยสื่ออิเล็กทรอนิกส์ ในส่วนกระดาษรีมเล็กที่ส าหรับใช้ในส านกังาน ยงัคง



   

ส่วนที่ 3.1 (2) หน้า 18 
 

ส่วนที่ 3 ผู้ออกตราสารหน้ี 
บริษัท ด๊ับเบิ้ล เอ (1991) จ ากัด (มหาชน) 

 

เติบโตได้ตามภาวะเศรษฐกิจ โดยจะเติบโตอยู่ในอตัราใกล้เคียงกับอตัราการเติบโตของผลิตภณัฑ์มวลรวมในประเทศ      
ในส่วนของกระดาษน าเข้า พบว่ามีปริมาณน าเข้าสะสมเพิ่มมากขึน้  จากการที่ผู้ผลิตในต่างประเทศ โดยเฉพาะจีนและ
อินโดนีเซีย มีการปรับราคาต ่าลง ท าให้ผู้น าเข้ามีต้นทนุที่ถกูลง คาดการณ์ว่าปริมาณความต้องการกระดาษพิมพ์เขียน
ตลาดในประเทศ มีแนวโน้มลดลงอยา่งตอ่เนื่องตอ่ไป                                      

สถานการณ์กระดาษพิมพ์เขียน - ตลาดโลก 

ประมาณการณ์ความต้องการกระดาษพิมพ์เขียนทัว่โลกยงัคงเพิ่มขึน้ ในอตัราชะลอตวั หรือประมาณ 1% โดยจะ
เพิ่มขึน้ ในกลุ่มประเทศตลาดเกิดใหม่หรือประเทศที่ก าลงัพฒันาที่ยงัคงมีปริมาณการใช้กระดาษต่อประชากรต ่า เช่น 
แอฟริกา ละตินอเมริกา ยโุรปตะวนัออก ตะวนัออกกลาง จีน อินเดีย เป็นต้น ทัง้นีจ้ากจ านวนประชากรที่มีอยู่มากและ
ยงัคงเพิ่มขึน้ รวมไปถึงมีการพฒันาเมือง คนชัน้กลางเพิ่มมากขึน้ แตล่ดลงในกลุม่ประเทศที่พฒันาแล้วที่มีปริมาณการใช้
กระดาษตอ่ประชากรสงู เช่น อเมริกาเหนือ ยโุรปตะวนัตก ญ่ีปุ่ น ซึ่งหากแยกเป็นชนิดของกระดาษ ก็จะลดลงในกระดาษ
รีมใหญ่ จากการถกูทดแทนด้วยสือ่อิเลก็ทรอนิกส์ และเพิ่มขึน้ในกระดาษรีมเลก็ เช่นเดียวกบัตลาดในประเทศ                                  

การจัดหาผลิตภณัฑ์และบริการ 

การจัดหาวัตถุดิบ 

ไม้ยคูาลิปตัส 

แหลง่ที่มา  :  เป็นไม้ที่ให้เยื่อกระดาษที่มีคณุภาพสงู ซึง่ผา่นการค้นคว้าวิจยัเกือบสองทศวรรษ และใช้
เทคโนโลยีการขยายพันธุ์ ด้วยวิธีแยกเนือ้เยื่อจากแม่พันธุ์ที่ดี ท าให้ได้ต้นกล้าที่มี
ลักษณะเหมือนกันหมด และได้เยื่อกระดาษที่ได้มาตรฐานเดียวกัน โดยบริษัทมี
โครงการน ากล้าไม้วิจยัดงักลา่วไปด าเนินโครงการส่งเสริมการปลกูต้นกระดาษบนคนั
นากบัเกษตรกรโดยตรง ซึ่งเป็นการน าพืน้ที่เหลือใช้มาก่อให้เกิดรายได้เพิ่มอีกทางหนึ่ง 
อีกทัง้บริษัทยงัมีการเปิดรับซือ้ไม้โดยตรงจากเกษตรกรทัว่ไป ลานไม้ โรงผลิตชิน้ไม้สบั
ทัว่ไป และการจดัหาโดยบริษัทท่ีเก่ียวโยงกนั  

วสัดทุดแทน  :  วตัถดุิบที่ส าคญัที่ใช้ในการผลิตกระดาษพิมพ์เขียนคณุภาพสงูคือ ไม้ยคูาลิปตสั ซึ่งใน
กลุ่มผู้ผลิตเยื่อกระดาษทั่วโลกได้ยอมรับว่าเยื่อกระดาษจากไม้ยูคาลิปตัส จะให้เยื่อ
กระดาษคณุภาพดี เหมาะกบัการผลิตกระดาษพิมพ์เขียนมากที่สดุ แต่ทัง้นี ้วสัดทุี่อาจ
ทดแทนในอุตสาหกรรมการผลิตเยื่อและกระดาษ ได้แก่ ชิน้ไม้จากไม้ไผ่ ปอ ไม้สน     
ชานอ้อย ฟางข้าว และเศษกระดาษที่ใช้แล้ว โดยบริษัทต้องท าการปรับปรุงเคร่ืองจกัร
และเทคนิคการผลติให้สามารถรองรับวตัถดุิบประเภทดงักลา่ว ซึ่งในปัจจุบนัทางบริษัท
มีความมัน่ใจวา่แหลง่วตัถดุิบ คือไม้ยคูาลปิตสัจะมีปริมาณเพียงพอตอ่การผลติ 

ความพร้อมทางด้านวตัถดุิบ : จากที่บริษัทมีโครงการส่งเสริมการปลูกต้นกระดาษบนคันนากับเกษตรกร โดยเร่ิม
ด าเนินการสง่เสริมตัง้แตปี่ 2551 ตอ่เนื่องมา  

เยื่อใยยาวฟอกขาวส าหรับการผลิตกระดาษพิมพ์เขียน 
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ส่วนที่ 3 ผู้ออกตราสารหน้ี 
บริษัท ด๊ับเบิ้ล เอ (1991) จ ากัด (มหาชน) 

 

บริษัทฯ ซือ้เยื่อใยยาวจากประเทศสวีเดน ฟินเเลนด์ เนเธอร์แลนด์เป็นส่วนใหญ่ เยื่อใยยาวถือเป็นสินค้า 
Commodity มีผู้ผลติมากราย หาซือ้ได้โดยง่าย 

สารเคมี 

สารเคมีที่จะใช้สว่นใหญ่จะน าเข้าจากต่างประเทศได้แก่ โซเดียมคลอเรต เมทธานอล และทลัคมั โดยบริษัทจะ
น าเข้าเองโดยตรงหรือสัง่ซือ้จากตวัแทนจ าหน่าย และสารเคมีที่สัง่ซือ้ในประเทศ ได้แก่ โซเดียมไฮดรอกไซด์ ไฮโดรเจน
เปอร์ออกไซด์ และกรดซลัฟริูก  

การซ่อมบ ารุง 

กลุม่บริษัทฯ ได้วา่งจ้าง บริษัท โปรมีโก้เซอร์วิส จ ากดั (“PMC”) ซึง่เป็นบริษัทท่ีเก่ียวข้อง และมีความเช่ียวชาญ
และประสบการณ์ในการซอ่มบ ารุงโรงงานในหลากหลายประเภทธุรกิจเป็นอยา่งดี ให้เข้ามาเป็นผู้ รับผิดชอบด าเนินการใน
การซอ่มบ ารุงทัว่ไปให้แก่โรงงานในกลุม่บริษัทฯ โดย PMC มีหน้าที่ด าเนินการบ ารุงรักษาเคร่ืองมอืและอปุกรณ์ในโรงงาน
ให้ค าปรึกษาทางเทคนคิ และให้บริการสนบัสนนุอื่น เพื่อช่วยเพิ่มประสทิธิภาพให้แก่โรงงาน  

ในกรณีที่กลุม่บริษัทฯ จ าเป็นต้องท าการซอ่มบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรหลกั หรือระบบการผลติที่มีลกัษณะซบัซ้อน  
กลุม่บริษัทฯ จะวา่จ้างผู้ เช่ียวชาญเฉพาะทางจากภายนอก ซึง่เป็นผู้ผลิตและ/หรือผู้ติดตัง้เคร่ืองจกัรให้แกก่ลุม่บริษัทฯ เข้า
มาด าเนินการดงักลา่ว โดยกลุม่บริษัทฯ จะเข้าท าสญัญาการซอ่มบ ารุงใหญ่ตามระยะเวลาที่ก าหนดกบับริษัทผู้ เช่ียวชาญ
ดงักลา่วเป็นรายครัง้ ซึง่ขอบเขตของสญัญาดงักลา่วจะรวมไปถงึในสว่นของการจดัหาอะไหลท่ี่ส าคญั  

การประกันภยั 

ปัจจุบนักลุ่มบริษัทฯ ได้จัดให้มีการประกันภัยขึน้เพื่อคุ้มครองความเสี่ยงและความเสียหายที่อาจเกิดขึน้ต่อ 
กลุม่บริษัทฯ และบคุคลภายนอก โดยกรมธรรม์ดงักล่าวมีข้อยกเว้นการคุ้มครอง การขยายความคุ้มรอง และข้อก าหนด
เก่ียวกับความรับผิดส่วนแรก (Deductibles) ที่ผู้ เอาประกนัต้องรับผิดชอบเอง เช่นเดียวกับกบัมาตรฐานของกรมธรรม์
ทัว่ไปโดยมีรายละเอียดกรมธรรม์ประกนัภยัดงัตอ่ไปนี ้

กรมธรรม์ประกันภยัของบริษัทฯ 

บริษัทฯ ได้เข้าท าสญัญาประกนัภยักบั บริษัท ทิพยประกนัภยั จ ากดั (มหาชน) คุ้มครองความเสีย่งภยั 2 ประเภท
หลกั คือ ประกนัความเสีย่งภยัทรัพย์สนิและสนิค้าคงคลงั ซึง่มทีนุประกนัรวมทัง้สิน้ 22,702.70 ล้านบาท ซึง่มีวงเงิน
คุ้มครองเป็นจ านวน 11,000 ล้านบาทตอ่เหตกุารณ์และประกนัภยัธุรกิจหยดุชะงกั ซึง่มีทนุประกนัรวม 1,950 ล้านบาท 
ตามล าดบั 

 

 

การจัดการด้านสิ่งแวดล้อม 
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ส่วนที่ 3 ผู้ออกตราสารหน้ี 
บริษัท ด๊ับเบิ้ล เอ (1991) จ ากัด (มหาชน) 

 

 บริษัทฯ ได้ด าเนินการและได้รับใบรับรองมาตรฐานการจดัการด้านคณุภาพ (ISO 9001) ในปี 2544
มาตรฐานการจดัการด้านอาชีวอนามยั ความปลอดภยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน 
(TIS18001&OHSAS 18001) ในปี2553 และมาตรฐานการจดัการด้านสิง่แวดล้อม (ISO 14001) ตัง้แต ่ปี
2540 ตอ่เนื่องมาจนถงึปัจจบุนั 

 บริษัทฯ มีระบบการผลิตเยื่อกระดาษที่เป็นมิตรกบัสิ่งแวดล้อม (Elementary Chlorine Free - ECF) โดย
กระบวนการผลิตจะใช้คลอรีนไดออกไซต์แทนการใช้ก๊าซคลอรีนในการฟอกเยื่อจึงไม่ก่อให้เกิดสาร 
ไดออกซิน 

 บริษัทฯ มีการวางแผนเก่ียวกับการบ าบดัน า้ทิง้อย่างมีระบบ โดยได้ลงทุนก่อสร้างระบบบ าบดัน า้ และ
ติดตัง้อปุกรณ์รวมถึงเคร่ืองมือที่เก่ียวข้องในการป้องกนัมลภาวะ 

 ระบบบ าบดัน า้ทิง้ของโครงการใช้เทคโนโลยีที่ทนัสมยัและมีประสทิธิภาพของกลุม่ประเทศสแกนดิเนเวียซึ่ง
มีช่ือเสียงทางด้านการออกแบบระบบบ าบดัน า้ทิง้จากโรงงาน ท าให้น า้ที่จะระบายออกนอกโรงงาน มี
คณุสมบตัิดีกว่ามาตรฐานที่กระทรวงอตุสาหกรรมก าหนด ซึ่งนอกจากจะไม่เป็นอนัตรายต่อสิ่งแวดล้อม
แล้วยงัน ามาใช้ในการเกษตรในบริเวณใกล้เคียงได้อีกด้วย 

 เทคโนโลยีการผลิตที่ทนัสมยัและมีประสิทธิภาพสงูซึ่งจะใช้น า้ในกระบวนการผลิตน้อยส่งผลให้ต้นทุน
ลดลง และลดปริมาณน า้ที่ต้องบ าบดัลง 

 ใช้น า้จากอ่างเก็บน า้ที่ขุดขึน้เองไม่รบกวนแหล่งน า้สาธารณะเพื่อรองรับน า้หลาก น า้ล้นในฤดูฝน โดยมี
ความจุรวม 36 ล้านลกูบาศก์เมตร ซึ่งเพียงพอในการอปุโภคและบริโภคของโรงงาน  โดยไม่รบกวนแหล่ง
น า้ธรรมชาติของชมุชน 

 การไม่ระบายน า้สู่แหล่งสาธารณะ น า้ที่ระบายออกจากโรงเยื่อและกระดาษจะไม่ระบายออกสู่แหล่งน า้
สาธารณะแตจ่ะระบายสูอ่า่งเก็บน า้ซึง่รองรับน า้ที่บ าบดัแล้วได้ถึง 6 ล้านลกูบาศก์เมตร ของ 304IP ตามที่
ได้จดัท าสญัญาไว้แล้ว น า้ดงักลา่วจะถกูใช้รดต้นไม้กระดาษในแปลงปลกูต้นกระดาษบริเวณใกล้เคียง ซึ่ง
ท าให้ไม้เจริญเติบโตขึน้ ดงันัน้จึงไมท่ าให้เกิดผลกระทบตอ่สภาวะแวดล้อม 

 ติดตัง้อปุกรณ์ขจดักลิน่ เพื่อให้ปราศจากกลิน่รบกวนทัง้ภายในโรงงานและบริเวณใกล้เคียง โดยจะน ากลิ่น
สง่ไปตามทอ่เข้าสูเ่ตาเผา 

 บริษัทฯ ได้ด าเนินการจดัการกากอตุสาหกรรม โดยเน้นหลกัการจดัการ 3Rs คือ Reduce Reuse และ 
Recycle ซึง่การด าเนินการจดัการกากอตุสาหกรรมนัน้ เน้นการจดัการท่ีถกูต้องตามกฎหมายและตามหลกั
วิชาการ 

 บริษัทฯ เน้นการน ากากอตุสาหกรรมไปใช้ประโยชน์ ได้แก่ การน ากากตะกอนจากระบบบ าบดัน า้เสีย ไปใช้
ในการปรับปรุงดิน ในพืน้ท่ีแปลงปลกูของบริษัทฯ การน าปนูขาวที่เหลือใช้ ไปให้ชาวนา เพื่อปรับสภาพดิน
เปรีย้ว โดยร่วมกิจกรรมกบัเกษตรอ าเภอ 
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ส่วนที่ 3 ผู้ออกตราสารหน้ี 
บริษัท ด๊ับเบิ้ล เอ (1991) จ ากัด (มหาชน) 

 

 โรงงานด าเนินการตามมาตรฐาน และได้รับรางวลั ได้แก่  รางวลัสถานประกอบการดีเดน่ระดบัประเทศด้าน
อาชีวอนามยั ความปลอดภยัและสภาพแวดล้อมในการท างาน จากกระทรวงแรงงานฯ ติดต่อกนั  6 ปีซ้อน 
ตัง้แต่ ปี 2554 และปี 2559  และรางวัลโครงการอุตสาหกรรมดีเด่นด้านสิ่งแวดล้อมจากกระทรวง
อตุสาหกรรม เมื่อปี 2539 

 
 


